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(67)  Es wird eine Geschirrspllmaschine mit einem
Spllbehalter und Vorrichtungen zum Spulen von Ge-
schirr mittels Spilflotte sowie mit einer Sorptionstrocken-
vorrichtung (1) beschrieben, die mit dem Spulbehalter
luftleitend verbunden ist und eine Heizung (6) sowie eine
Sorptionskolonne (3) mit reversibel dehydrierbarem Ma-

Fig. 1

GESCHIRRSPULMASCHINE MIT EINER SORPTIONSTROCKENVORRICHTUNG

terial (4) aufweist. Die Sorptionskolonne ist hierbei in ei-
nem Gehdause (9) mit einem Lufteinlass (13) und einem
Luftauslass (7) angeordnet, wobei die Heizung (6) in un-
mittelbarer raumlicher Nahe zu dem Lufteinlass (13) der
Sorptionskolonne (3) angeordnet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Geschirrspiilmaschi-
ne mit einem Spulbehalter und Vorrichtungen zum Spi-
len von Geschirr mittels Spiilflotte sowie mit einer Sorp-
tionstrockenvorrichtung, die mit dem Spulbehalter durch
umgewalzte Luft luftleitend verbunden ist und eine Hei-
zung sowie eine Sorptionskolonne mit reversibel dehy-
drierbarem Material aufweist, wobei die Sorptionskolon-
ne in einem Gehaduse mit einem Lufteinlass und einem
Luftauslass angeordnet ist.

[0002] GemaR der DE 103 53 774 und/oder der DE
103 53 775 der Anmelderin wird reversibel dehydrierbare
Material zur Desorption auf sehr hohe Temperaturen er-
hitzt. Dabei tritt die in diesem gespeicherte Flissigkeit
als heilRer Wasserdampf aus. Durch die Leitung von Luft
durch die Sorptionskolonne und eine gegebenenfalls
vorhandene Leitung wird der Wasserdampf in den Spiil-
behalter geleitet und auch die Luft im Spilbehalter er-
warmt. Die Einleitung des heilen Wasserdampfes und
der erwarmten Luft in den Spllbehalter wahrend eines
Teilprogrammschritts mit zu erwarmender Spiilflissig-
keit in den Behandlungsraum reicht weitestgehend aus,
um die Behandlungsflussigkeit und/oder das Geschirr
ausreichend zu erwdrmen. Damit kann gegebenenfalls
auf eine weitere Heizung weitgehend verzichtet werden,
und die zur Desorption eingesetzte Energie kann bis auf
die Energie, die zur Uberwindung der Bindungskréfte
zwischen Wasser und reversibel dehydrierbarem Mate-
rial bendtigt wird, nahezu vollstandig zur Erwarmung der
Spllflotte und/oder des Geschirrs verwendet werden.
Neben einer Energieeinsparung ist damit eine effiziente
Reinigung des Spulguts gewahrleistet.

[0003] Aus der EP 0 358 279 B1 ist eine Einrichtung
zum Trocknen von Geschirrin einer Haushalts-Geschirr-
spllmaschine bekannt, in der die Spllflotte durch einen
aullerhalb des Spillbehélters angeordneten Erhitzer,
vorzugsweise einen elektrischen Durchlauferhitzer auf-
geheizt wird, wobei ein weitgehend geschlossenes
Trocknungssystem vorgesehenist, beidem Luftaus dem
Spllbehalter tiber eine durch Aufheizung regenerierbare
Trocknungsvorrichtung und von dieser zurlick in den
Spllbehalter zirkuliert. Dabei besteht die Trocknungs-
vorrichtung aus einem mit dem Erhitzer in Warmekontakt
stehenden Trockenbehalter, welcher mit einem die
Feuchtigkeit adsorbierenden Trockenmittel gefillt ist.
Durch die Verbindung des Trockenbehalters mit dem flr
die Aufheizung der Spiilflotte ohnehin vorhandenen Er-
hitzer ergibt sich nach Ablauf des Spllvorganges eine
sofortige Betriebsbereitschaft der Trockenvorrichtung.
Das Trockenmittel wird hierbei zumindest teilweise als
Mantel um die Heizelemente des Erhitzers gelegt, so
dass das Trockenmittel im Trockenbehalter wahrend je-
des Aufheizvorganges aufgeheizt und damit getrocknet
werden kann.

[0004] Der Trockenbehélter ist als doppelwandiger
Hohlzylinder ausgeformt, in welchen das Trockenmate-
rial eingelagert ist. Die Anordnung der Einlass- und Aus-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

lass6ffnung zum Anschluss an das geschlossene Luft-
system erfolgt in diagonal gegenulberliegender Anord-
nung. Hieraus ergibt sich der Nachteil eines verhaltnis-
maRig hohen Strémungswiderstands, so dass das zur
Férderung des Luftstroms vorgesehene Gebldse mit
sehrhoher Leistung betrieben werden muss. Dies macht
sich negativ hinsichtlich der Gerauschentwicklung und
hinsichtlich des Energieverbrauchs bemerkbar.

[0005] Aufgrund der konstruktiven Ausgestaltung der
Sorptionstrockenvorrichtung, welche eine inhomogene
Warmeeinleitung in das Trockenmaterial bedingt, ist die
Desorption zeitaufwendig und kann darlber hinaus zu
lokalen Uberhitzungen des Trockenmittels und damit zu
dessen irreversibler Schadigung fuihren. Die Desorption
ist auch deshalb schwierig, da der Erhitzer im Zentrum
des doppelwandigen Hohlzylinders angeordnet ist und
eine radiale Ausbreitung der Hitze zu dem nahe der du-
Reren Hohlzylinderwand gelegenen Trocknungsmittel
aufgrund des axial vorbeistrémenden Luftstroms kaum
moglich ist.

[0006] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht deshalb darin, eine Geschirrsplilmaschine bereit-
zustellen, bei welcher das in einer Sorptionstrockenvor-
richtung enthaltene Trockenmaterial zum Zwecke der
Desorption gleichmaRig erwarmbar ist.

[0007] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman mit einer
Geschirrspulmaschine gemal den Merkmalen des Pa-
tentanspruches 1 geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen
ergeben sich aus den abhangigen Patentanspriichen.
[0008] Bei der erfindungsgemaflen Geschirrspliima-
schine mit einem Spilbehalter und Vorrichtungen zum
Spllen von Geschirr mittels Spiilflotte sowie mit einer
Sorptionstrockenvorrichtung, die mit dem Spulbehalter
durch umgewalzte Luft luftleitend verbunden ist und eine
Heizung sowie eine Sorptionskolonne mit reversibel de-
hydrierbarem Material aufweist, ist die Sorptionskolonne
in einem Gehaduse mit einem Lufteinlass und einem Luft-
auslass angeordnet, wobei die Heizung in Strémungs-
richtung der Luft vor dem Lufteinlass angeordnet ist. Da-
durch wird gleichmaRig erwarmte Luft in die Sorptions-
kolonne eingeleitet.

[0009] In einer bevorzugten Ausgestaltung ist die Hei-
zung im Bereich des Lufteinlass der Sorptionskolonne,
d. h. in unmittelbarer raumlicher Nahe des Lufteinlasses,
angeordnet. Der Vorteil dieser Vorgehensweise besteht
darin, dass die Erhitzung der Luft am Eingang der Sorp-
tionskolonne, vorzugsweise aulerhalb davon, erfolgt,
wodurch dieser gleichmaRig heil3e Luft zugefihrt wird
und diese heille Luft durch die Sorptionskolonne durch-
geleitet wird. Eine Uberhitzung des reversibel dehydrier-
baren Materials der Sorptionskolonne wahrend der De-
sorption ist dabei ausgeschlossen. Dies giltinsbesonde-
re dann, wenn die Heizung auRerhalb des Gehauses an-
geordnet ist. Aufgrund der unmittelbaren rdumlichen N&-
he der Heizung zu dem Lufteinlass der Sorptionskolonne
ist weiterhin gewahrleistet, dass die zur Erwarmung des
Luftstroms aufgewendete Energie mit bestmoéglichem
Wirkungsgrad an das reversibel dehydrierbare Material



3 EP 2 946 715 A2 4

weitergegeben werden kann, da eine Erkaltung des Luft-
stroms aufgrund der unmittelbaren raumlichen Nahe ver-
mieden wird.

[0010] In einer bevorzugten Ausgestaltung weist das
Gehause eine den Lufteinlass aufweisende Grundflache
und eine den Luftauslass aufweisende Deckflache auf.
Hierdurch ist mit Vorteil ein geringer Strémungswider-
stand innerhalb der Sorptionskolonne gewahrleistet, da
die Luft "gerade" durch das Gehaduse der Sorptionsko-
lonne leitbar ist.

[0011] Ineinerweiteren zweckmaRigen Ausgestaltung
sind die Grundflache und/oder die Deckflache zumindest
bereichsweise als Sieb ausgebildet, so dass der Luftein-
lass und/oder der Luftauslass durch die Siebflache ge-
bildet ist bzw. sind. Neben einer Fixierung des reversibel
dehydrierbaren Materials innerhalb der Sorptionskolon-
ne kann hierdurch der Strémungswiderstand des durch
die Sorptionskolonne geleiteten Luftstromes gering ge-
halten werden.

[0012] Ineinerweiteren zweckmaRigen Ausgestaltung
sind die Heizung und der Lufteinlass sich zumindest teil-
weise (iberdeckend angeordnet. Der Uberdeckungsgrad
zwischen Heizung und Lufteinlass des Gehauses der
Sorptionskolonne wird dabei im wesentlichen durch die
Bauart sowie die von einer Heizung zur Verfligung stell-
bare Leistung bestimmt.

[0013] Es kann gemaR einer anderen Ausgestaltung
vorgesehen sein, die Heizung in unmittelbarer rdumli-
cher Nahe zu dem Lufteinlass der Sorptionskolonne im
Inneren des Gehauses der Sorptionskolonne anzuord-
nen. Zur Vermeidung von lokalen Uberhitzungen ist es
hierbei vorteilhaft, die Heizung mit einer mdglichst gro-
Ren Oberflache innerhalb der Sorptionskolonne anzu-
ordnen, wobei die spezifische Leistung pro Flache derart
gering bemessen werden kann, dass lokale Uberhitzun-
gen an dem reversibel dehydrierbaren Material nicht auf-
treten kénnen.

[0014] Ineinerweiteren zweckmaRigen Ausgestaltung
weist das Gehaduse einen warmeisoliert ausgebildeten
Gehdusemantel auf. Dieser kann beispielsweise durch
eine doppelte Wandung ausgebildet sein. Alternativ oder
zusatzlich kann aufdie AufRenseite des Gehdusemantels
beispielsweise eine Warmeddmmung aufgebracht sein.
Weiterhin ist denkbar, in dem zwischen der Doppelwan-
dung entstandenen Zwischenraum ein Vakuum auszu-
bilden, um eine mdglichst gute Isolation nach auen zu
erhalten. Durch das Vorsehen einer Warmeisolierung auf
dem Gehausemantel, welcher bevorzugt den groRten
Teil der Oberflache der Sorptionskolonne ausbildet, ist
sichergestellt, dass die durch die Heizung aufgewendete
Energie bestmdglich zur Desorption des reversibel de-
hydrierbaren Materials verwendet werden kann.

[0015] Ineinerweiteren zweckmaRigen Ausgestaltung
ist die Héhe des Gehdusemantels kleiner als die Breite
oder der Durchmesser von Grund- und Deckflache. All-
gemein ausgedriickt bedeutet dies, dass die von der Luft-
strdmung zu durchstrémende Lange geringer ist als die
groRte Breite oder der Durchmesser von Grund- und
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Deckflache. Hierdurch ergibt sich mit Vorteil ein geringer
Strdmungswiderstand, so dass die Leistung des Gebla-
ses bzw. die Drehzahl des Geblases gering ausgelegt
werden kann. Eine besonders bevorzugte Anordnung ist
hierbei eine zylindrische Ausbildung des Gehauses der
Sorptionskolonne, da mit dieser geometrischen Form ei-
ne besonders homogene Durchstrémung des Luftstroms
gewahrleistet ist.

[0016] IneinerweiterenzweckmaRigen Ausgestaltung
weist die Sorptionstrockenvorrichtung ein Geblase mit
einem Gebldsegehause zur Erzeugung eines Luftstroms
auf, welches in raumlicher Nahe vor dem Lufteinlass des
Gehduses der Sorptionskolonne angeordnet ist. Hier-
durch ist es méglich, Geblasegehause und das Gehause
der Sorptionskolonne integral auszubilden, so dass eine
insgesamt kompakte Einheit bereitgestellt wird, welche
in der Geschirrsplilmaschine einen nur geringen Platz
beansprucht.

[0017] In einer Variante kann das Geblase als Axial-
geblase vor dem Einlass des Gehduses der Sorptions-
kolonne angeordnet sein. In einer anderen Variante ist
das Geblase als Radialgeblase seitlich des Einlasses
des Gehduses der Sorptionskolonne angeordnet. Wel-
che Variante bevorzugt zu wahlen ist, ergibt sich im we-
sentlichen aus der rdumlichen Anordnung der Sorptions-
trockenvorrichtungin der Geschirrspilmaschine und den
dabei herrschenden Platzverhaltnissen.

[0018] Die zur Desorption eingesetzte Heizung kann
als Drahtheizung, als Rohrheizkérper, als Keramikhei-
zung oder in PTC-Technologie ausgebildet sein.

[0019] In einer vorteilhaften Ausgestaltung ist die Hei-
zung dabei in das Geblasegehduse integriert. Dies lasst
sich vor allem bei Verwendung einer Heizung in PTC-
Technologie besonders einfach realisieren, da die Wi-
derstandsschicht oder -schichten auf der Innenseite der
Gehausewandung aufgebracht werden kénnen. Ein wei-
terer Vorteil in der Verwendung einer PTC-Heizung be-
steht in der einfachen Fertigung, da die Schichten durch
einen Druckprozess aufgebracht werden kénnen. Wei-
terhin regelt sich die Heizleistung Uber die in den Heiz-
abschnitten vorherrschenden Temperaturen von selbst,
so dass eine Uberhitzung prinzipbedingt ausgeschlos-
sen ist. Durch entsprechende Anordnung bzw. Verschal-
tung einzelner Schichtabschnitte lasst sich dartber hin-
aus eine Heizung mit mehreren Heizleistungen realisie-
ren.

[0020] IneinerweiterenzweckmaRigen Ausgestaltung
sind das Geblase, die Heizung und das Gehause der
Sorptionskolonne als Einheit ausgebildet, so dass sich
eine insgesamt kompakte Sorptionstrockenvorrichtung
ergibt.

[0021] In einer weiteren Ausfiihrungsform wird die
Sorptionskolonne einerseits zur Trocknung des Ge-
schirrs und andererseits die zur Desorption der Sorpti-
onskolonne eingesetzte Warmeenergie zur zur Erwar-
mung der im Spilbehélter befindlichen Spiilflotte
und/oder des Geschirrs wenigstens teilweise eingesetzt.
Neben diesem Merkmal kénnen noch alle weiteren Merk-
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male aus der DE 10353774 und/oder DE 10353775 der
Anmelderin in weiteren Ausfiihrungsformen enthalten
sein.

[0022] Bei einer weiteren erfindungsgemaRen Ge-
schirrspllmaschine mit einem Spilbehéalter und Vorrich-
tungen zum Spilen von Geschirr mittels Spilflotte sowie
mit einer Sorptionstrockenvorrichtung, die mit dem Spdl-
behalter durch umgewalzte Luft luftleitend verbunden ist
und eine Heizung sowie eine Sorptionskolonne mit re-
versibel dehydrierbarem Material aufweist, ist die Sorp-
tionskolonne in einem Gehaduse mit einem Lufteinlass
und einem Luftauslass angeordnet, wobei die Heizung
im Inneren oder am Gehause eines Geblases angeord-
net ist.

[0023] Die Erfindung wird nachfolgend anhand meh-
rerer Ausfiihrungsbeispiele naher erlautert. Es zeigen:
Fig. 1a,b  ein erstes Ausfiihrungsbeispiel einer in ei-
ner erfindungsgeméaRen Geschirrspiilma-
schine einsetzbaren Sorptionstrockenvor-
richtung,

Fig. 2a,b  ein zweites Ausfiihrungsbeispiel einerin ei-
ner erfindungsgeméaRen Geschirrspilma-
schine einsetzbaren Sorptionstrockenvor-
richtung,

Fig. 3a,b  ein drittes Ausfiihrungsbeispiel einer in ei-
ner erfindungsgeméaRen Geschirrspilma-
schine einsetzbaren Sorptionstrockenvor-
richtung,

Fig. 4 ein viertes Ausfiihrungsbeispiel einer in ei-
ner Geschirrsplilmaschine einsetzbaren
Sorptionstrockenvorrichtung,

Fig. 5 ein funftes Ausfiihrungsbeispiel einer in ei-
ner erfindungsgeméaRen Geschirrspilma-
schine einsetzbaren Sorptionstrockenvor-
richtung, und

Fig. 6 ein sechstes Ausfiihrungsbeispiel einer in
einer erfindungsgemaflen Geschirrspll-
maschine einsetzbaren Sorptionstrocken-
vorrichtung.

[0024] Eine in den Figuren nicht naher dargestellte er-
findungsgemaRe Geschirrsplilmaschine weist iblicher-
weise einen Spulbehalter auf, in dem Geschirrkérbe zur
Einordnung von Spulgut angeordnet sind. In allen Aus-
fuhrungsbeispielen der erfindungsgemaen Geschirr-
spulmaschine erfolgt die Trocknung des Geschirrs vor-
zugsweise wie in der DE 10353774 und/oder der DE
1035375 der Anmelderin beschrieben. Der Inhalt der An-
meldungen DE 10353774 und/oder DE 1035375 wird so-
mit, soweit sinnvoll, in diese Anmeldung mit aufgenom-
men. Weiterhin ist eine mit dem Spllbehalter luftleitend
verbundene Sorptionstrockenvorrichtung 1 vorgesehen,
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die mit dem Spulbehélter luftleitend verbunden ist und
eine Heizung 6, ein Geblase 2 sowie eine Sorptionsko-
lonne 3 mitreversibel dehydrierbarem Material, z. B. Ze-
olith, aufweist. Die Sorptionskolonne wird, wie eingangs
erlautert, sowohl zur Trocknung als auch zur Erwdrmung
durchgeleiteter Luft verwendet.

[0025] In den nachfolgend naher erldauterten Figuren
sind verschiedene Ausflihrungsbeispiele derartiger
Sorptionstrockenvorrichtungen dargestellt.

[0026] Figur 1 zeigt ein erstes Ausflhrungsbeispiel,
welches die Sorptionstrockenvorrichtung 1 in einer ge-
schnittenen Seitenansicht (Fig. 1 a) sowie einer Sicht
von unten (Fig. 1 b) darstellt. Die Sorptionstrockenvor-
richtung 1 weist ein Radialgeblase 2 mit einem Propeller
11 in einem Gehé&use 8 auf, Giber dessen Einlass 12 Luft
angesaugt, verdichtet und Uber eine als Drahtheizung
ausgebildete Heizung 6 der Sorptionskolonne 3 zuge-
fihrt wird. Die Sorptionskolonne 3 ist in einem Gehause
9 ausgebildet, welches eine zylindrische Form aufweist.
Eine Wandung 10, auch als Gehdausemantel bezeichnet,
ist mit einer Isolierung versehen, die beispielsweise in
Form einer Warmedammung oder einer doppelten Wan-
dung mit oder ohne Vakuum ausgebildet sein kann.
[0027] DiederHeizung 6 zugewandte Grundflache bil-
det einen Einlass 13 der Sorptionskolonne 3 aus, welche
bevorzugt als Sieb zur Fixierung des im Gehause 9 an-
geordneten reversibel dehydrierbaren Materials 4 der
Sorptionskolonne 3 ausgebildet ist. Wahrend der Luft-
einlass 13 sich im Ausfiihrungsbeispiel iber die gesamte
Grundflache erstreckt, nimmt ein Luftauslass 7 der Sorp-
tionskolonne, im Zentrum der Grundflache angeordnet,
beispielhaft nur einen kleinen Flachenabschnitt ein.
Durch die GroRe des Luftauslasses 7 werden einerseits
der Stromungswiderstand der durch die Sorptionskolon-
ne 3 geleiteten Luft sowie deren Austrittsgeschwindigkeit
in den Spulbehalter festgelegt. Der Luftweg ist mit den
Pfeilen A, B und C angedeutet.

[0028] Die als Drahtheizung ausgebildete Heizung 6
ist sich zumindest teilweise mit dem Lufteinlass 13 Uber-
deckend aufBlerhalb des Lufteinlasses der Sorptionsko-
lonne angeordnet. Entgegen der zeichnerischen Darstel-
lung kénnte die Drahtheizung auch vollstandig tiberde-
ckend unterhalb des Lufteinlasses 13 ausgebildet sein.
Wie groR die Drahtheizung ausgefihrt wird und welchen
Teil des Lufteinlasses sie Uberdeckt, hangt im wesentli-
chen von der von der Drahtheizung abgegebenen Leis-
tung ab. Aufgrund der aulRerhalb, jedoch in unmittelbarer
Nahe zu dem Lufteinlass 13, angeordneten Heizung 6
ergibt sich der Effekt, dass die Uber die Heizung hinweg
geleitete Luft bis zum Eintritt in die Sorptioskolonne 3
nicht oder zumindest nicht wesentlich erkalten kann, so
dass eine effektive Warmezufuhr und Desorption des re-
versibel dehydrierbaren Materials sichergestellt ist. An-
dererseits kann - bei gegebenenfalls zu hoher Leistungs-
abgabe der Heizung - auch keine lokale Uberhitzung des
reversibel dehydrierbaren Materials auftreten.

[0029] Neben den geometrischen AbmafRen des Ge-
hauses 9 der Sorptionskolonne 3 wird der Strémungswi-
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derstand der durch diese durchgeleiteten Luft durch den
Durchmesser des kugelférmigen reversibel dehydrierba-
ren Materials 4 festgelegt. Bei der Festlegung des Durch-
messers des reversibel dehydrierbaren Materials muss
eine Abwagung zwischen der gewiinschten Oberflache
dieses Materials und dem unmittelbar daraus resultie-
renden Stromungswiderstand getroffen werden. Als vor-
teilhaft hat sich kugelférmig ausgebildetes reversibel de-
hydrierbares Material mit einem Durchmesser von 2,5
bis 5 mm erwiesen.

[0030] Figur 2 zeigt ein zweites Ausfiihrungsbeispiel
einer Sorptionstrockenvorrichtung 1 zum Einsatz in einer
erfindungsgemaRen Geschirrspilmaschine. Figur 2a
zeigt eine geschnittene Seitenansicht, Fig. 2b eine Sicht
von unten. Die relative Anordnung von Geblasegehause
8, Heizung 6 und Gehéause 9 der Sorptionskolonne ent-
spricht dabei dem in Zusammenhang mit Fig. 1 beschrie-
benen Ausfiihrungsbeispiel. Im Unterschied zum voran-
gegangenen Beispiel ist die Heizung vorwiegend als
Rohrheizkdrper ausgebildet (z.B. in Form einer Draht-
oder Bandheizung), welche sich nunmehr lber die ge-
samte Flache des Lufteinlasses 13 erstreckt. Nachteil
eines Rohrheizkoérpers ist die Notwendigkeit einer sehr
hohen Heizleistung bzw. einer sehr hohen Lifterdreh-
zahl. Soll die Sorptionstrockenvorrichtung gleichzeitig
zur Erwdrmung von Behandlungsflissigkeit im Inneren
des Spulbehalters verwendet werden, indem heil3e Luft
bzw. heiRer Wasserdampf in den Spulbehalter eingelei-
tet wird, so ist dieser Heizungstyp gegebenenfalls aus
Zeitgriinden nicht geeignet.

[0031] Figur 3 zeigt ein drittes Ausflihrungsbeispiel,
dessen konstruktiver Aufbau ebenfalls dem in Zusam-
menhang mit Fig. 1 beschriebenen Beispiel entspricht.
Figur 3a zeigt eine geschnittene Seitenansicht, Fig. 3b
ein Sichtvonunten. Im Unterschied hierzu istdie Heizung
nunmehr als Keramikheizung (sogenannte Honeycomb-
Heizung) ausgebildet, welche gegeniiber einer Drahthei-
zung eine groRere Robustheit aufweist. Ein Nachteil ei-
nes derartigen Heizungstyps ist jedoch der groRere
Druckverlust beim Durchstrémen der Heizung 6, so dass
das Geblase 2 mit einer hdheren Drehzahl betrieben wer-
den muss.

[0032] Figuren 4 und 5 zeigen weitere Ausfiihrungs-
beispiele, bei denen die Heizung im Inneren der Sorpti-
onskolonne 3 ausgebildetist. Zur Vermeidung einer sehr
hohen Leistungsdichte erstreckt sich die Heizung bevor-
zugt Uber eine grofRe Lange uber den gesamten Innen-
raum der Sorptionskolonne 3. Eine derartige Ausfiih-
rungsvariante hat den Vorteil, dass das Geblase 2 so-
wohl als Radialgeblase (Fig. 4) als auch als Axialgeblase
(Fig. 5) ausgebildet werden kann. Dabei ist es insbeson-
dere bei der in Fig. 4 gezeigten Variante mdglich, den
mit dem Bezugszeichen 14 gekennzeichneten Luftkanal
mit einer sehr geringen H6he h auszufiihren, wodurch
sich eine kompaktere Anordnung ergibt. Die in Fig. 5 ge-
zeigte Variante lasst sich selbstverstandlich auch mitden
in den vorangegangenen Ausflihrungsbeispielen ge-
nannten Heizungstypen realisieren, wobei gegebenen-
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falls ein gréReres Bauvolumen in Kauf genommen wer-
den muss.

[0033] Indemin Fig. 6 dargestellten sechsten Ausfiih-
rungsbeispiel ist als Heizung eine PTC-Heizung darge-
stellt, welche im Inneren des Gehauses 8 des Geblases
2 angeordnet ist. So kann die PTC-Schicht beispielswei-
se durch einen Druckvorgang auf die Innenseite des Ge-
hauses 8 aufgebracht werden. Vorteil einer PTC-Hei-
zung ist, dass sich die Heizleistung Uber die in der PTC-
Schicht vorherrschende Temperatur von alleine regelt.
In entsprechender Weise kann der Luftkanal 14 sehr
klein ausgebildet werden, wodurch sich ebenfalls eine
kompakte Sorptionstrockenvorrichtung ergibt.

[0034] Bei allen vorstehend beschriebenen Varianten
ist es besonders vorteilhaft moglich, Geblase2 , Heizung
6 und Sorptionskolonne 3 zu einer integralen Einheit aus-
zubilden, insbesondere deren Gehause einstlickig aus-
zuflihren. Hierdurch ist einerseits eine sehr einfache
Montage der Sorptionstrockenvorrichtung in der Ge-
schirrspllmaschine mdglich, andererseits kénnen die
baulichen Abmalie gering gehalten werden.

[0035] Mit der vorliegenden Erfindung ist eine Ge-
schirrspllmaschine bereitgestellt, mit der es mdglich ist,
unter wirtschaftlichen Gesichtspunkten das im Spllbe-
hélter befindliche Spllgut effizient zu reinigen und zu
trocknen, sowie den damit verbundenen Energieauf-
wand so gering wie méglich zu halten. Weiterhin ist eine
einfache Montage gewahrleistet, welche einen kosten-
gunstigen Herstellungsprozess erlaubt.

Bezugszeichenliste

[0036]

1 Sorptionstrockenvorrichtung
2 Geblase

3 Sorptionskolonne

4 reversibel dehydrierbares Material
6 Heizelement

7 Auslass

8 Gehause

9 Gehause

10 Gehausewand

11 Propeller

12 Einlass

13 Einlass

14 Luftkanal

A,B,C Luftweg

h Hohe

Patentanspriiche

1. Geschirrsplilmaschine mit einem Spllbehalter und
Vorrichtungen zum Spillen von Geschirr mittels
Spiilflotte sowie mit einer Sorptionstrockenvorrich-
tung (1), die mitdem Spulbehalter durch umgewalzte
Luft luftleitend verbunden ist und eine Heizung (6)
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sowie eine Sorptionskolonne (3) mit reversibel de-
hydrierbarem Material (4) aufweist, wobei die Sorp-
tionskolonne (3) in einem Gehduse (9) mit einem
Lufteinlass (13) und einem Luftauslass (7) angeord-
netist, dadurch gekennzeichnet, dass die Heizung
(6) in Strémungsrichtung der Luft vor dem Luftein-
lass (13) der Sorptionskolonne (3) angeordnet ist.

Geschirrspllmaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Heizung (6) im Bereich
des Lufteinlasses (13) der Sorptionskolonne (3) an-
geordnet ist.

Geschirrspllmaschine nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Gehause (9) eine
den Lufteinlass (13) aufweisende Grundflache und
eine den Luftauslass (7) aufweisende Deckflache
aufweist.

Geschirrspllmaschine nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Grundflache und/oder
die Deckflache zumindest bereichsweise als Sieb
ausgebildet sind, so dass der Lufteinlass (13)
und/oder der Luftauslass (7) durch die Siebflache
gebildet ist bzw. sind.

Geschirrspilmaschine nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Heizung (6) und der Lufteinlass (13) sich
zumindest teilweise Uberdeckend angeordnet sind.

Geschirrspilmaschine nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Heizung (6) in unmittelbarer rdumlicher N&-
he zu dem Lufteinlass (13) der Sorptionskolonne (3)
im Inneren des Gehauses (9) der Sorptionskolonne
angeordnet ist.

Geschirrspilmaschine nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Gehause (9) einen warmeisoliert ausge-
bildeten Gehdusemantel (10) aufweist.

Geschirrspllmaschine nach Anspruch7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Hohe des Gehduseman-
tels (10) kleiner als die gréRte Breite oder der Durch-
messer von Grund- und Deckflache ist.

Geschirrspilmaschine nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Sorptionstrockenvorrichtung (1) ein Gebla-
se (2) miteinem Geblasegehause (8) zur Erzeugung
eines Luftstroms aufweist, welches in rdumlicher Na-
he vor dem Lufteinlass (13) des Gehauses der Sorp-
tionskolonne (9) angeordnet ist.

Geschirrspllmaschine nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dass das Geblase (2) als Axial-
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

gebldse vor dem Einlass (13) des Gehauses der
Sorptionskolonne angeordnet ist.

Geschirrspllmaschine nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dass das Geblase (2) als Radial-
geblase seitlich des Einlasses (13) des Gehauses
der Sorptionskolonne angeordnet ist.

Geschirrspilmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Heizung
(6) als Drahtheizung, Rohrheizkdrper, Keramikhei-
zung oder in PTC-Technologie ausgebildet ist.

Geschirrspilmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Heizung
(6) in das Geblasegehause (8) integriert ist.

Geschirrspllmaschine nach einem der Anspriiche 8
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass das Gebla-
se (2), die Heizung (6) und das Gehause (9) der
Sorptionskolonne als Einheit ausgebildet sind.

Geschirrspilmaschine nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Sorptionskolonne (3) einerseits zur Trock-
nungdes Geschirrs und andererseits die zur Desorp-
tion der Sorptionskolonne (3) eingesetzte Warmee-
nergie zur zur Erwarmung der im Spulbehalter be-
findlichen Spiilflotte und/oder des Geschirrs wenigs-
tens teilweise eingesetzt wird.

Geschirrspllmaschine mit einem Spulbehalter und
Vorrichtungen zum Spillen von Geschirr mittels
Spuilflotte sowie mit einer Sorptionstrockenvorrich-
tung (1), die mitdem Spulbehalter durch umgewalzte
Luft luftleitend verbunden ist und eine Heizung (6)
sowie eine Sorptionskolonne (3) mit reversibel de-
hydrierbarem Material (4) aufweist, wobei die Sorp-
tionskolonne (3) in einem Gehduse (9) mit einem
Lufteinlass (13) und einem Luftauslass (7) angeord-
netist, dadurch gekennzeichnet, dass die Heizung
(6) im Inneren oder am Gehause 8 eines Geblases
(2) angeordnet ist.

Geschirrspilmaschine nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, dass die Sorptionskolonne (3) ei-
nerseits zur Trocknung des Geschirrs und anderer-
seits die zur Desorption der Sorptionskolonne (3)
eingesetzte Warmeenergie zur zur Erwdrmung der
im Spulbehalter befindlichen Spiilflotte und/oder des
Geschirrs wenigstens teilweise eingesetzt wird.
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Fig. 1
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Fig. 2
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Fig.3
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Fig. 4
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