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(54) PROCEDE DE FABRICATION ET D’IMPLANTATION D’UN PORTAIL

(67)  Laprésente invention un procédé de fabrication
et d'implantation d’un dispositif (1) portail, constitué d’au
moins une porte, caractérisé en ce que : on congoit cha-
que porte en un premier (6) et un second (7) trongons,
avec un espace interne (12) dans son épaisseur, I'épais-
seur du second trongon (7) correspondant audit espace
(12) ; on agence de fagon télescopique ladite porte en
emboitant en coulissement ledit second trongon (7) au

11

sein dudit premier trongon (6); on fixe articulée I'extrémité
latérale dudit premier trongon (6) a un point fixe d’'un dor-
mant (3) ; on ajuste la longueur de ladite porte, par rap-
port a un autre point fixe dudit dormant ou une autre
porte, par déplacement coulissant en translation dudit
second trongon (7) a I'intérieur dudit espace (12) et le
long dudit premier trongon (7) ; et on fixe le second tron-
con (7) par rapport au premier (6).
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Description

[0001] La présente invention entre dans le domaine
des ouvrants d’extérieur de type portails.

[0002] L’invention concerne un procédé de fabrication
et d'implantation d’un dispositif d’ouvrant extérieur de ty-
pe portail.

[0003] De maniére connue, un ouvrant de type portail
est destiné a obturer une ouverture, ménagée au sein
d’un dormant, notamment entre deux points fixes. Un tel
ouvrant est constitué d’'une ou deux portes, montées mo-
biles par rapport réciproquement a un ou deux desdits
points fixes dudit dormant au travers d’une articulation,
de maniére a passer d’'une position d’ouverture vers une
position de fermeture, et inversement.

[0004] L’articulation de chaque porte peut étre prévue
en pivotement, autour d’un axe vertical solidaire d'un des
points fixes, permettant a chaque porte de tourner en
rotation, leur course correspondant alors a un arc de cer-
cle, généralement selon un quart de tour, voire un demi-
tour.

[0005] Uneautre articulation peut étre prévue en trans-
lation, a savoir que chaque porte est montée coulissante
dans un plan paralléle au plan contenant lesdits points
fixes du dormant, généralement du cété situé a l'intérieur
de la propriété.

[0006] Dans le cas d’une articulation en rotation, une
problématique réside dans la réalisation d’un ouvrant,
possédant une ou deux portes, dont lalongueur s’adapte
a la distance entre les points fixes du dormant. En effet,
la fabrication d’'une porte s’effectue selon des longueurs
standards, nécessitant la modification desdits points
fixes si la distance ne convient pas. Si on souhaite con-
server le dormant existant, il est alors nécessaire de réa-
liser une porte sur mesure, entrainant une durée de fa-
brication supplémentaire et de ce fait un colt non négli-
geable, souvent prohibitif.

[0007] Une solution a été apportée au travers du do-
cument FR 2 490 716, décrivant un ouvrant constitué
d’'une ou deux portes, chacune étant prévue télescopi-
que. Plus précisément, chaque porte est constituée d’'un
cadre, conformé globalement en U, dont I'espace inté-
rieur recoit en fixation une paroi. Ce cadre présente un
montant vertical relié a ses extrémités supérieures a des
longerons horizontaux. Ce sont ces longerons qui pré-
sentent un caractére télescopique. Pour ce faire, d'une
part, chaque longeron est constitué d’un premier trongon
solidaire a une extrémité dudit montant et dont I'extrémité
opposée est libre. D’autre part, chaque longeron com-
prend un second trongon creux destiné a recevoir inté-
rieurement en emboitement coulissant ladite extrémité
opposée dudit premier trongon. C’est ce second trongon
qui est fixé articulé sur le point fixe du dormant. Ainsi, il
est alors possible d’adapter la longueur des longerons
en fonction de la distance entre les points fixes.

[0008] Toutefois, la paroi est constituée d’'une plaque
qu’il est nécessaire de découper une fois la dimension
de la porte déterminée. C’est alors la fixation de cette
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paroi qui verrouille le coulissement des trongons téles-
copiques entre eux, par l'intermédiaire de pattes de fixa-
tion. Cette étape de découpe sur mesure de la plaque
constituant la paroi présente toujours les mémes incon-
vénients. La découpe doit étre réalisée sur site, lors de
limplantation, au moment du réglage de la longueur de
la porte, ou bien aprés mesure de I'espace entre les
points fixes, qui est reporté pour découper et régler la
longueur de la plaque, entrainant des erreurs qui ménent
généralement a une fermeture approximative d’'un tel
ouvrant.

[0009] De fagon connexe, dans le cadre de grandes
longueurs entre lesdits points fixes, la longueur des por-
tes entraine alors un débattement conséquent, dans le
cas d’une articulation en rotation, nécessitant un espace
libre de tout obstacle afin de permettre I'ouverture et la
fermeture ou, dans le cas d’'une translation, nécessitant
d’'un c6té ou de part et d’autre des points fixes, une lon-
gueur suffisante pour recevoir réciproquement la ou les
portes, pour autoriser l'ouverture totale entre lesdits
points fixes. De tels problémes ont été solutionnés au
travers de portes constituées d’éléments montés mobiles
en coulissement I'un par rapport a I'autre, d’un c6té com-
me dans le document FR 2 950 922 ou de fagon téles-
copique comme dans le document US 2009/0139144.
Le déplacement en translation des parois mobiles les
unes par rapport aux autres s’effectue lors des manoeu-
vres d’ouverture ou de fermeture de chaque porte. En
particulier, lors de I'ouverture, les parois se déplacent
depuis une position déployée vers une position repliée,
etinversement. Le déplacement des parois est donc syn-
chronisé avec les déplacements d’ouverture et de fer-
meture des portes. Le caractére télescopique de ces so-
lutions s’entend donc de fagon mobile, les parois de cha-
que porte n’étant pas fixées entre elles mais conservent
leur mobilité en coulissement 'une par rapport a 'autre.
[0010] La présente invention a pour but de pallier les
inconvénients de I'état de la technique, en proposant un
procédé de fabrication et d’implantation d’un dispositif
d’ouvrant extérieur de type portail, prévu, d’'une part, mo-
bile de fagon télescopique pour son montage et son
adaptation en longueur aux dimensions du dormant et,
d’autre part, fixé une fois la longueur adaptée.

[0011] Pour ce faire, dans un tel procédé, ledit ouvrant
est constitué d’au moins une porte. Ce procédé com-
prend au moins les étapes suivantes :

- oncongoit chaque porte en un premier et un second
trongons, ledit premier trongon étant constitué de
deux parois avant et arriére fixées par des entretoi-
ses au moins a leurs extrémités supérieures et infé-
rieures, de maniére a ménager un espace interne
dans I'épaisseur dudit premier trongon, ledit second
trongon étant constitué d’'un panneau unique dont
I'épaisseur correspond audit espace ;

- onagence defacon télescopique ladite porte en em-
boitanten coulissementledit second trongon au sein
dudit premier trongon par une de ses extrémités
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latérales ;

- on fixe par l'intermédiaire d’'une articulation I'extré-
mité latérale opposée dudit premier trongon a un
point fixe d’'un dormant ;

- on ajuste la longueur de ladite porte, par rapport a
un autre point fixe dudit dormant ou une autre porte,
par déplacement coulissant en translation dudit se-
cond trongon al'intérieur dudit espace et le long dudit
premier trongon ; et

- onfixele second trongon par rapport au premier tron-
c¢on au niveau desdites entretoises.

[0012] De plus, selon d’autres caractéristiques addi-
tionnelles, non limitatives, on peut fixer lesdites entretoi-
ses, se présentant sous la forme de plaques, par vissage
traversant au niveau des chants et dans I'épaisseur de
chaque paroi avant et arriére.

[0013] Le procédé peut consister a réaliser ledit pre-
mier trongon a partir de panneaux avant et arriére pleins
et ledit second trongon a partir d’'une paroi pleine ou ajou-
rée.

[0014] Le procédé peut encore consister a réaliser la
paroi dudit second trongon sous forme d’un cadre paral-
lélépipédique servant de support a une surface intérieure
pleine ou ajourée.

[0015] Ainsi, la fabrication et I'implantation d’un tel por-
tail est considérablement simplifiée, prenant moins de
temps pour un moindre codt. De plus, le portail peut alors
s’adapter a toute longueur de I'ouverture du dormant a
refermer.

[0016] D’autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention ressortiront de la description détaillée qui va sui-
vre des modes de réalisation non limitatifs de I'invention,
en référence aux figures annexées, dans lesquelles :

- la figure 1 représente schématiquement une vue
avant d’'un exemple de réalisation d'un dispositif de
portail selon I'invention, ledit portail comprenant une
seule porte ;

- lafigure 2 représente schématiquement une vue de
lafigure 1 en coupe selon un plan médian horizontal,
au cours de I'étape d’ajustement en coulissement
du second trongon mobile par rapport au premier
trongon, par rapport a la distance entre les points
fixes du dormant ; et

- lafigure 3 représente schématiquement une vue de
dessusdelafigure 1, une fois les trongons fixés entre
eux.

[0017] La présente invention concerne la réalisation
d’'un dispositif d’ouvrant de type portail 1, depuis sa fa-
brication jusqu’a son implantation sur site.

[0018] Selon le mode de réalisation représenté sur les
figures, un tel ouvrant 1 est constitué d’au moins une
porte. Selon un autre mode de réalisation, non représen-
té, ledit ouvrant 1 est constitué de deux portes.

[0019] Un tel ouvrant est destiné a étre assujetti a un
dormant, en particulier a au moins un point fixe 2 dudit
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dormant. Dans le cas d’une seule porte, elle est fixée a
un unique point fixe 2, tandis que dans le cas de deux
portes, I'une est fixée a un point fixe 2 (par exemple a
gauche) et l'autre est fixée a un point fixe opposé 3 (par
exemple a droite). Ces points fixes 2,3 peuvent étre des
parois murales 30 ou bien des poteaux 31. Ces derniers
reposent au sol 4, pouvant étre notamment ancrés avec
des fondations.

[0020] Selon le mode de réalisation préférentiel, cha-
que point fixe 2,3 peut étre inférieurement directement
relié au sol 4 et, de ce fait, a I'élément mural 30 ou le
poteau 31 du dormant. Cette liaison s’opére notamment
par l'intermédiaire d’'une platine 5, fixée au sol 4, notam-
ment ancrée, sur laquelle est montée chaque porte.
[0021] On notera qu’une platine supplémentaire, non
représentée, peut étre positionnée supérieurement, re-
liant le point fixe aux éléments muraux 30 ou poteaux 31
dudit dormant.

[0022] Dans un cas comme dans l'autre, 'ouvrant est
destiné a refermer I'ouverture entre lesdits points fixes
2,3. En fonction de la distance entre ces points fixes 2,3
du dormant, il est donc nécessaire d’adapter la longueur
dudit portail 1.

[0023] Pour ce faire, on congoit chaque porte en deux
parties, a savoir en un premier 6 et un second 7 trongons.
Lors de la fabrication et au moment de I'implantation, ces
trongons 6,7 sont prévus mobiles l'un par rapport a
l'autre. Cette mobilité se traduit par un caractére téles-
copique, permettant le déplacement en translation hori-
zontale du second trongon 7 coulissant par rapport au
premier trongon 6.

[0024] En effet, ledit premier trongon 6 est relié au dor-
mant et a un point fixe 2. En particulier, on fixe par l'in-
termédiaire d’'une articulation 8 une extrémité latérale du-
dit premier trongon 6 au point fixe 2 du dormant.

[0025] Une telle articulation peut étre prévue pivotante
ou bien permettre la translation de la porte avec laquelle
elle coopére. Selon le mode préférentiel de réalisation,
l'articulation 8 se présente sous la forme d’'un axe de
rotation, reliant le premier trongon 6 en partie inférieure
avec son point fixe 2. Un tel axe peut traverser une partie
de la hauteur dudit premier trongon 6, pour venir débou-
cher en face supérieure, venant alors coopérer avec la
platine supplémentaire. Une telle articulation pivotante
permet le déplacement tournant de la porte par rapport
au point fixe et au dormant, notamment selon une course
en arc de cercle, de préférence d’'un quart a un demi-
cercle.

[0026] Concernant le caractére télescopique, I'inven-
tion prévoit de fabriquer chaque trongon 6,7 de fagon
unique, avec des dimensions standards, pour venir en-
suite ajuster la longueur totale de la porte lors de son
montage.

[0027] On notera qu’en fonction d’intervalles de tailles
de l'ouverture du dormant, l'invention prévoit d'utiliser
des trongons 6,7 de différentes longueurs. Plus précisé-
ment, tous les premiers 6 (ou seconds 7) trongons peu-
vent avoir une longueur identique en fabrication, tandis
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que les seconds 7 (ou premiers 6) peuvent avoir des
longueurs différentes, augmentées par intervalles ou pa-
liers, par exemple tous les 30, 50 ou 100 centimeétres.
Ainsi, il est possible d’avoir un type de trongon 6 (ou 7)
standard et de faire choisir 'autre trongon 7 (ou 6) en
fonction de la taille de 'ouverture du dormant.

[0028] Par ailleurs, un trongon 6 (ou 7) peut présenter
une longueur de maniére a permettre le coulissement
télescopique de l'autre trongon 7 (ou 6) sur une partie de
sa longueur, de préférence sur au moins un tiers a la
moitié de sa longueur. Ainsi, il est possible d’adapter con-
sidérablement la taille de la porte, en escamotant un tron-
¢on 6 (ou 7) jusqu’a sa moitié a I'intérieur de I'autre tron-
con 7 (ou 6).

[0029] Selon le mode préférentiel de réalisation, le se-
cond trongon 7 vient coulisser a l'intérieur du premier
trongon 6. L'inverse est aussi possible.

[0030] Ledit premier trongon 6 est constitué de deux
parois avant 9 et arriere 10 fixées par des entretoises 11
au moins a leurs extrémités supérieures et inférieures,
de maniere a ménager un espaceinterne 12 dans I'épais-
seur dudit premier trongon 6.

[0031] Selonle mode préférentiel de réalisation, on fixe
lesdites entretoises 11, se présentant sous la forme de
plaques, par vissage 110 traversant au niveau des
chants et dans I'épaisseur de chaque paroi avant 9 et
arriere 10. Cette fixation par le dessus et le dessous, en
appui contre les chants des parois 9,10 du premier tron-
con 6, permettent de libérer intégralement I'espace 12
en vue de recevoir intérieurement le second trongon 7.
[0032] Ledit second trongon 7 est constitué d’un pan-
neau unique dont I'épaisseur correspond audit espace
12. Cette correspondance se traduit par une épaisseur
inférieure ou égale, au jeu prés pour permettre 'emboi-
tement et le coulissement du second trongon 7 a l'inté-
rieur et le long du premier trongon 6.

[0033] Préférentiellement, on réalise ledit premiertron-
con 6 a partir de panneaux avant et arriére pleins et ledit
second trongon 7 a partir d’'une paroi pleine ou ajourée.
Ainsi, lorsque le second trongon 7 se retrouve a l'intérieur
du premier trongon 6, le fait que ce dernier soit plein rend
totalement invisible le caractére télescopique et la partie
insérée dudit second trongon 7.

[0034] On réalise la paroi dudit second trongon 7 sous
forme d’un cadre 70 parallélépipédique servant de sup-
port a une surface intérieure pleine ou ajourée.

[0035] Selon le mode de réalisation représenté sur la
figure 1, la surface est ajourée et se présente sous la
forme de traverses 71, s’étendant horizontalement et
fixées a leurs extrémités sur ledit cadre 70, au niveau de
chacun de ses montants verticaux.

[0036] Onagence ensuite de fagon télescopique ladite
porte en emboitant en coulissement ledit second trongon
7 au sein dudit premier trongon 6 par une de ses extré-
mités latérales, a savoir 'extrémité située a I'opposé de
I'extrémité latérale destinée a étre reliée par I'articulation
8 au point fixe 2 (ou 3).

[0037] Onnoteraque cetagencementpeutétre réalisé
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en usine, tout en conservant la mobilité des trongons 6,7
entre eux, ou bien directement sur site lors de I'implan-
tation du portail 1.

[0038] C’est lors de I'opération de montage sur site,
qu’on ajuste la longueur de ladite porte, par rapport a un
autre point fixe 3 dudit dormant ou une autre porte. Cette
étape d’ajustement s’effectue par déplacement coulis-
sant en translation dudit second trongon 7 a l'intérieur
dudit espace 12 et le long dudit premier trongon 6. On
regle donc de fagon précise la longueur totale de chaque
porte, au millimétre prés, pour convenir parfaitement
avec les dimensions de I'ouverture. Dans le cas de deux
portes, on regle la dimension de chaque porte pour ob-
tenir ou non une symétrie, mais pour surtout obtenir une
jonction parfaite entre lesdites deux portes.

[0039] On notera que ce réglage peut s’opérer avant,
au sol 4, ou aprés I'élévation de chaque porte, a savoir
sa fixation en rotation avec I'articulation 8 par rapport a
son point fixe 2,3.

[0040] Une fois cette longueur de porte réglée, on ver-
rouille la mobilité des trongons 2,3, de maniéere a obtenir
une porte d’'une longueur fixe, qui n'est désormais plus
réglable. Pour ce faire, on fixe le second trongon 7 par
rapport au premier trongon 6 au niveau desdites entre-
toises 11.

[0041] Cette fixation s’opéere préférentiellement par
vissage 13, par le dessus, traversant chaque entretoise
11 et venant se fixer dans I'épaisseur du second trongon
7. Ce vissage 13 s’opére donc au niveau de I'espace
interne 12 au sein duquel est introduit ledit second tron-
con 7.

[0042] De fagon connexe, les éléments constituant le
dispositif de portail 1 peuvent étre de tout type, en bois,
plastique, composite ou, préférentiellement, métallique,
notamment de I'aluminium. Ces éléments peuvent étre
recouverts, notamment au moyen d’une peinture.
[0043] Parailleurs, les trongons 6,7 peuvent présenter
diverses formes et ajourages, afin de conférer un carac-
tere esthétique au portail 1. En particulier, le bord libre
du premier trongon 6 recevant le second trongon 7 peut
étre droit, comme sur les figures, ou bien incliné ou ar-
rondi.

[0044] Ainsi, I'invention permet d’optimiser en rationa-
lisant la fabrication des trongons 6,7 de portail 1, selon
desintervalles de longueurs. Elle permetausside faciliter
grandement I'opération d’'implantation, lors du montage
des trongons 2,3 télescopiques, mobiles en translation
pour permettre d’adapter aisément la longueur totale de
chaque porte. A partir d’éléments standards et d’'une po-
se rapide, on ajuste parfaitement un ouvrant de type por-
tail a son dormant, a moindre frais.

Revendications
1. Procédé de fabrication et d’'implantation d’'un dispo-

sitif (1) d’ouvrant extérieur de type portail, dans le-
quel ledit ouvrant est constitué d’au moins une porte,
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caractérisé en ce que :

- on congoit chaque porte en un premier (6) et

un second (7) trongons, ledit premier trongon (6)
étant constitué de deux parois avant (9) etar- 5
riere (10) fixées par des entretoises (11) au
moins a leurs extrémités supérieures etinférieu-

res, de maniére a ménager un espace interne
(12) dans I'épaisseur dudit premier trongon (6),
ledit second trongon (7) étant constitué d'un 10
panneau unique dont I'épaisseur correspond
audit espace (12) ;

- on agence de fagon télescopique ladite porte

en emboitant en coulissement ledit second tron-

con (7) au sein dudit premier trongon (6) parune 15
de ses extrémités latérales ;

- on fixe par l'intermédiaire d’une articulation
I'extrémité latérale opposée dudit premier tron-

con (6) a un point fixe d’'un dormant (3) ;

- on ajuste la longueur de ladite porte, par rap- 20
port a un autre point fixe dudit dormant ou une
autre porte, par déplacement coulissant en
translation dudit second trongon (7) a l'intérieur
dudit espace (12) et le long dudit premier tron-

con (7) ; et 25
- on verrouille la mobilité des trongons 2,3 en
fixant le second trongon (7) par rapport au pre-
mier trongon (6) au niveau desdites entretoises

(11).

30
Procédé selon larevendication 1, caractérisé en ce
qu’on fixe lesdites entretoises (11), se présentant
sous la forme de plaques, par vissage traversant au
niveau des chants et dans I'épaisseur de chaque
paroi avant (9) et arriere (10). 35

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’il consiste a réa-
liser ledit premier trongon (6) a partir de panneaux
avant et arriére pleins et ledit second trongon (7) a 40
partir d’'une paroi pleine ou ajourée.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’il consiste a réa-
liser la paroi dudit second trongon (7) sous forme 45
d’un cadre (70) parallélépipédique servant de sup-
port a une surface intérieure pleine ou ajourée.

50
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