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(54) Tabakschneidevorrichtung mit einer Einrichtung zum Schleifen eines Trennmessers der

Tabakschneidevorrichtung

(67)  Die vorliegende Erfindung betrifft eine Tabak-
schneidevorrichtung mit einer Einrichtung zum Schleifen
eines Trennmessers (2) der Tabakschneidevorrichtung
mit einer rotatorisch antreibbaren Messertragertrommel
(1) an der wenigstens ein Trennmesser (2) angeordnet
ist, und einem an der Messertragertrommel (1) angeord-
neten Schleifkdrper (3), und einer Konditionierkammer
(8) zum Abrichten und/oder Reinigen des Schleifkdrpers

(3), wobei die Konditionierkammer (8) an einer der Stirn-
seiten der Messertragertrommel (1) angeordnet ist, und
der Schleitkdrper (3) zum Abrichten und/oder Reinigen
in einer parallel zu der Rotationsachse (6) der Messer-
tragertrommel (1) gerichteten Verfahrbewegung aus ei-
ner Betriebsposition in die Konditionierkammer (8) ver-
fahrbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Tabakschneidevor-
richtung mit einer Einrichtung zum Schleifen eines Trenn-
messers der Tabakschneidevorrichtung mit den Merk-
malen des Oberbegriffs von Anspruch 1.

[0002] Der Tabak wird der Tabakschneidevorrichtung
in Form eines verdichteten, bedarfsweise mit TabaksolRe
vermischten Tabakkuchens aus kurzen Tabakfasern zu-
gefuhrt. Die Tabakschneidevorrichtung umfasst unter
anderem eine angetriebene Messertragertrommel, an
deren Mantelflache oder Stirnseite ein oder mehrere
Trennmesser angeordnet sind, welche wahrend der Be-
wegung der Messertragertrommel periodisch an dem
Mundstiick des zugeflihrten Tabakkuchens vorbeige-
fuhrt werden und dabei die Tabakfasern in diinnen Strei-
fen von dem Tabakkucken abtrennen.

[0003] Die Trennmesser der Tabakschneidevorrich-
tung unterliegen dabei einem nichtzu vermeidenden Ver-
schleifl und einer nicht zu vermeidenden Verschmutzung
wahrend des Schnittvorganges durch den zugefiihrten
Tabakkuchen. Ursachlich fir den Verschleifd und die Ver-
schmutzung der Trennmesser sind dabei im Wesentli-
chen harte Partikel in dem Tabakkuchen und die in dem
Tabakkuchen vorhandene TabaksoRe bzw. der beim
Schneiden des Tabakkuchens erzeugte Tabakstaub.
Damit dieser Verschleil? bzw. diese Verschmutzung der
Trennmesser die Schnittqualitat nicht nachteilig beein-
flusst, missen die Trennmesser regelmafRig nachge-
schliffen und nachgefiihrt werden. Zum Schleifen der
Trennmesser sind entsprechende Einrichtungen mit ei-
nem Schleifkdrper aus z.B. kubischem Bornitrit (CBN)
oder Korund vorgesehen, welcher seinerseits wahrend
des Schleifvorganges der Trennmesser zwangslaufig
verschlissen und/oder durch die Verschmutzung des
Trennmessers verunreinigt wird. Damit dieser Ver-
schlei und/oder diese Verunreinigung des Schleifkor-
pers wiederum das Schleifen der Trennmesser nicht
nachteilig beeinflusst, muss der Schleifkérper selbst in
regelmaRigen Abstanden abgerichtet und/oder gereinigt
werden, wobeidas Abrichten und Reinigen auchin einem
einzigen Bearbeitungsvorgang des Schleifkérpers erfol-
gen kann. Zum Abrichten des Schleiftkérpers wird die
Schleifflache des Schleifkdrpers z.B. mittels eines Dia-
manten abgezogen oder mittels eines hochenergeti-
schen Laserstrahls abgefahren bzw. bearbeitet. Ein sol-
ches Abrichten kann bei der Verwendung von Schleif-
kérpern aus kubischem Bornitrit entfallen, sofern der Ver-
schleil} dieses Werkstoffes so gering ist, dass dieser die
Schleifqualitat nicht nennenswert verschlechtert. Das
Reinigen des Schleifkdrpers ist aufgrund der anhaften-
den TabaksoRe und des anhaftenden Tabakstaubes je-
doch unabhangig von dem Grundwerkstoff des Schleif-
kérpers flr einen qualitativ hochwertigen Schleifvorgang
der Trennmesser zur Erhaltung der Schnittqualitat zwin-
gend erforderlich.

[0004] Ausder EP 1479478 A2 ist zum Beispiel eine
Einrichtung bekannt, bei der der Schleifkdrper in einer
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Konditionierkammer angeordnet ist, welche in einer fes-
ten rdumlichen Zuordnung zu der Messertragertrommel
an dem Umfang des Schneidkreises der Trennmesser
angeordnet ist und den Schleifkérper aulRerhalb des
Schneidkreises der Trennmesser kapselt. Der Schleif-
kérper wird in der Konditionierkammer mittels eines Rei-
nigungsstrahls aus einem flissigen oder gasférmigen
Medium gereinigt. Da der Schleifkérper zum Schleifen
der Trennmesser den Schneidkreis mit seiner Umfangs-
flache zumindest tangieren muss, ist bei dieser Lésung
eine Offnung in der Konditionierkammer vorgesehen,
durch welche der Schleifkdrper nach auf3en vorsteht. Die
Offnung ist wiederum zur Reinigung des Schleifkérpers
mittels eines gesonderten SchlieRelementes
verschlieBbar, um den Schleifkérper vollstandig zu kap-
seln und eine Verschmutzung der Umgebung oder eine
Gefahrdung der handhabenden Person wahrend des
Reinigungsvorganges zu verhindern.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Tabak-
schneidevorrichtung mit einer Einrichtung zum Schleifen
eines Trennmessers der Tabakschneidevorrichtung zu
schaffen, welche konstruktiv méglichst einfach aufge-
baut sein soll, und bei der das Abrichten und/oder Rei-
nigen des Schleifkdrpers mit einer geringstmoglichen
Verschmutzung des zu schneidenden Produktes
und/oder Gefahrdung der Umgebung bzw. der handha-
benden Person méglich sein soll.

[0006] ZurL&dsung der Aufgabe wird erfindungsgeman
eine Tabakschneidevorrichtung mit den Merkmalen des
Anspruchs 1 vorgeschlagen, wahrend weitere bevorzug-
te Weiterentwicklungen den Unteranspriichen zu ent-
nehmen sind.

[0007] GemaR dem Grundgedanken der Erfindung
wird vorgeschlagen, dass die Konditionierkammer an ei-
ner der Stirnseiten der Messertragertrommel angeordnet
ist, und der Schleifkérper zum Abrichten und/oder Rei-
nigen in einer parallel zu der Rotationsachse der Mes-
sertragertrommel gerichteten Verfahrbewegung aus ei-
ner Betriebsposition in die Konditionierkammer verfahr-
bar ist.

[0008] Der Vorteil der vorgeschlagenen Lésung ist da-
rin zu sehen, dass der Produktbereich, in dem die Ta-
bakfasern von dem Tabakkuchen abgeschnitten werden,
durch die vorgeschlagene Anordnung der Konditionier-
kammer und die Verfahrbewegung des Schleifkdrpers
raumlich eindeutig von dem Bereich getrenntist, in dem
der Schleifkérper gereinigt und/oder abgerichtet wird.
Dadurch kann die Wahrscheinlichkeit einer Verschmut-
zung des Produktes erheblich verringert werden. Ferner
kann die Konditionierkammer, da sie nicht mehr an dem
Umfang der Messertragertrommel angeordnet ist und
dadurch nicht mehr konstruktiv an die Betriebsposition
des Schleifkérpers bzw. an die Geometrie der Messer-
tragertrommel angepasst werden muss, hinsichtlich der
Dichtigkeit und einer erhdhten Sicherheit erheblich ein-
facher ausgelegt werden. Insgesamt kann der Schleif-
vorgang durch die vorgeschlagene Anordnung der Kon-
ditionierkammer wesentlich glinstiger und sicherer hin-
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sichtlich der vorgegebenen Anforderungen verwirklicht
werden. Dabei ist es fir einen einfachen konstruktiven
Aufbau der Tabakschneidevorrichtung und das Auffin-
den der Betriebsposition des Schleifkdrpers nach dem
Abrichten und/oder Reinigen besonders glinstig, dass
der Schleifkorper parallel zu der Rotationsachse der
Messertragertrommel in die Konditionierkammer ver-
fahrbar ist, so dass die Position des Schleifkérpers wah-
rend des Verfahrens allein in einer Achse verandert wird,
und die Ausrichtung des Schleifkdrpers in Richtung der
beiden anderen Achsen nicht verandert wird. Ferner
kann durch die vorgeschlagene Lésung ein und dieselbe
Konditionierkammer zum Abrichten und/oder Reinigen
von Schleifkérpern unterschiedlicher Tabakschneide-
vorrichtungen mit unterschiedlichen Messertragertrom-
meln verwendet werden.

[0009] Weiter wird vorgeschlagen, dass an der Kondi-
tionierkammer eine  Temperatursensoreinrichtung
und/oder eine Zufihreinrichtung zur Zufiuhrung eines
Reinigungs- und/oder Ldschmittels und/oder ein Reini-
gungslaser zum Reinigen des Schleiftkdrpers und/oder
eine Absaugeinrichtung vorgesehen ist.

[0010] Mittels der Temperatursensoreinrichtung kann
insbesondere die Temperatur des Schleifkorpers z.B.
wahrend des Abrichtens gemessen werden, so dass das
Abrichten unterbrochen oder verlangsamt wird, wenn ei-
ne vorgegebene Temperatur Uberschritten wird. Da-
durch kann die Brandgefahr und die Gefahr einer Be-
schadigung der Bauteile durch eine Uberhitzung verrin-
gertwerden. Ferner kénnen durch die bauliche Trennung
der Konditionierkammer von der Messertragertrommel
vereinfacht eine Zuflhreinrichtung fir ein Reinigungs-
oder Léschmittel und/oder ein Reinigungslaser und/oder
eine Absaugeinrichtung an der Konditionierkammer vor-
gesehen werden. Ferner kénnen neben den genannten
besonders bevorzugten Einrichtungen auch weitere Ein-
richtungen zur Verbesserung des Abrichtens und/oder
Schleifens des Schleifkdrpers vorgesehen werden.
[0011] Weiter wird vorgeschlagen, dass die Konditio-
nierkammer eine mittels einer SchlieBeinrichtung ver-
schlieRbare (")ffnung aufweist, durch welche der Schleif-
kérper in die Konditionierkammer einfahrbar ist. Die Off-
nung ist dabei an der Seite der Konditionierkammer an-
geordnet, welche der Messertrdgertrommel zugewandt
ist, so dass der Schleifkdrper in einer linearen, einachsi-
alen Bewegung parallel zu der Richtung der Rotations-
achse der Messertragertrommel in die Konditionierkam-
mer eingefahren werden kann.

[0012] Ferner kann die Konditionierkammer auch ein
zweiteiliges Gehause mit einem ersten und einem zwei-
ten Teil aufweisen, wobei das erste und das zweite Teil
des Gehausesin der Betriebsposition des Schleifkdrpers
voneinander getrennt sind, und wenigstens eines der
Teile des Gehauses eine durch die Bewegung des
Schleifkérpers aus der Betriebsposition in die Konditio-
nierkammer gesteuerte Bewegung ausfihrt, durch wel-
che die beiden Teile des Gehauses zur Anlage aneinan-
der gelangen. Durch die vorgeschlagene Ldsung wird
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die Konditionierkammer durch das Erganzen der Teile
des Gehauses erst dann vollstandig geschlossen, wenn
der Schleifkdrper aus der Betriebsposition herausgefah-
ren wird. Dabei wird die Bewegung der Teile des Gehau-
ses bewusst durch die Bewegung des Schleifkdrpers ge-
steuert, so dass die Bewegungen gekoppelt sind und das
vollstandige SchlieRen des Gehauses erst dann erfolgt,
wenn der Schleifkdrper in einer bestimmten Position an-
geordnet oder in einen bestimmten rAumlichen Abschnitt
eingetreten ist.

[0013] Weiter wird vorgeschlagen, dass das erste Teil
des Gehauses ortsfestan der Tabakschneidevorrichtung
angeordnet ist, und das zweite Teil des Gehauses be-
wegungstechnisch mit dem Schleifkérper gekoppelt ist.
Durchdie vorgeschlagene L6sung kann der Bewegungs-
ablauf besonders einfach verwirklicht werden, indem das
erste Teil des Gehduses feststehend ausgebildet ist und
das zweite Teil zur Vervollstdndigung des Gehauses auf
das erste Teil des Gehauses zu bewegt wird. Insbeson-
dere kann das zweite Teil des Gehauses auch fest mit
einem Trager des Schleifkdrpers ausgebildet sein, so
dass das zweite Teil des Gehauses zusammen mit dem
Schleifkérper verfahren wird. Das zweite Teil bildet in
diesem Fall praktisch eine Haube, welche zusammen mit
dem Schleifkdrper gegeniber der Messertragertrommel
verfahren wird.

[0014] Insbesondere kann das erste Teil des Gehau-
ses ortsfest an der Tabakschneidevorrichtung angeord-
net sein und das zweite Teil des Gehauses die
SchlieReinrichtung der Offnung bilden. Der Schleifkérper
kann dann durch die Offnung in das erste Teil des Ge-
hauses eingefahren werden, welche dann wahrend der
weiteren Einfahrbewegung durch das fest mit dem Tra-
ger des Schleifkdrpers verbundene zweite Teil des Ge-
hauses verschlossen wird.

[0015] Weiter wird vorgeschlagen, dass der Schleif-
korper mittels einer Antriebseinrichtung zum Schleifen
des Trennmessers in verschiedenen Betriebspositionen
zu einer parallel zu der Rotationsachse der Messertra-
gertrommel gerichteten Bewegung antreibbar ist, und
der Schleifkérper mittels derselben Antriebseinrichtung
zum Ausfiihren der Verfahrbewegung in die Konditionier-
kammer antreibbar ist. Eine solche Bewegung des
Schleifkdrpers in verschiedene Betriebspositionen kann
z.B. dann vorgesehen sein, wenn die Breite des Schleif-
korpers kleiner als die Breite der Trennmesser ist. In die-
sem Fallkann der Schleifkdrper unmittelbar wahrend des
Schleifens bzw. wahrend des Umlaufens der Messertra-
gertrommel kontinuierlich oder in Intervallen entlang der
Rotationsachse der Messertragertrommel bewegt wer-
den, so dass das oder die Trennmesser an verschiede-
nen Stellen seiner Langsrichtung nachgeschliffen wird.
Diese Antriebseinrichtung kann in diesem Fall aufgrund
der vorgeschlagenen Richtung der Verfahrbewegung in
die Konditionierkammer gleichzeitig auch zum Verfahren
des Schleifkérpers in die Konditionierkammer genutzt
werden.

[0016] Die Erfindung wird im Folgenden anhand be-
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vorzugter Ausfihrungsformen unter Bezugnahme auf
die beigefiigten Figuren erldutert. Dabei zeigt:

Fig. 1:  eine Tabakschneidevorrichtung mit einem
Schleifkérper in Form einer rotierenden
Schleifscheibe, und

Fig. 2: eine Tabakschneidevorrichtung mit einem
Schleifkérper in Form einer rotierenden Topf-
scheibe, und

Fig. 3: eine Tabakschneidevorrichtung mit einer an
einer Stirnseite einer Messertragertrommel
angeordneten Konditionierkammer, und

Fig. 4:  eine schematische Darstellung einer Konditio-
nierkammer mit einem zweiteiligen Gehduse,
und

Fig. 5:  eine schematische Darstellung einer Messer-
tragertrommel mit einem Schleifkérper und ei-
ner den Schleifkdrper bewegenden Antriebs-
einrichtung.

[0017] Inden Figuren 1 und 2 sind zwei verschiedene
Ausfiihrungsformen von Tabakschneidevorrichtungen
zu erkennen. Beide Tabakschneidevorrichtungen wei-
sen jeweils eine Messertragertrommel 1, und eine For-
dereinrichtung 4 auf, durch welche ein komprimierter Ta-
bakkuchen 5 zugefiihrt wird. Der Tabakkuchen 5 ist je-
weils aus komprimierten Tabakfasern gebildet, welche
bedarfsweise mit einer TabaksoRRe gemischt sein kon-
nen. An der Messertrdgertrommel 1 sind jeweils zwei
schradg von der Mantelflache der Messertragertrommel
1 vorstehende Trennmesser 2 vorgesehen, deren
Schnittkanten beim Umlaufen der Messertragertrommel
1 einen Scheidkreis 16 definieren und jeweils Tabakfa-
sern in dunnen Streifen von einem Mundstiick 17 des
Tabakkuchens 5 abtrennen. Fernerist jeweils ein Schleif-
kérper 3 vorgesehen, an denen die Schnittkanten der
Trennmesser 2 wahrend des Umlaufens zum Nach-
schleifen vorbeigefiihrt werden.

[0018] Inder Figur 1 ist der Schleifkdrper 3 durch eine
angetriebene Schleifscheibe gebildet, welche um eine
parallel zu der Rotationsachse 6 der Messertragertrom-
mel 1 ausgerichtete Rotationsachse 7 gegensinnig zu
der Drehbewegung der Messertragertrommel 1 angetrie-
ben wird. In der Figur 2 ist der Schleifkdrper 3 durch eine
angetriebene Topfscheibe gebildet, welche um eine
senkrecht zu der Rotationsachse 6 der Messertrager-
trommel 1 ausgerichtete Rotationsachse 7 rotatorisch
angetrieben wird. Soweit entsprechen die Tabakschnei-
devorrichtungen dem Stand der Technik.

[0019] Inder Figur 3 ist die erfindungsgeméafie Tabak-
schneidevorrichtung mit der Messertragertrommel 1 und
einer Konditionierkammer 8 zu erkennen. Ferner sind die
zwei verschiedenen Ausfiihrungsformen des Schleifkor-
pers 3 aus den Figuren 1 und 2 zu erkennen, wobei an
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einer im Betrieb befindlichen Tabakschneidevorrichtung
selbstverstandlich nur einer der Schleifkérper 3 vorge-
sehen ist. Der Schleifkorper 3 ist in Pfeilrichtung 20 pa-
rallel zu der Rotationsachse 6 der Messertragertrommel
1 verfahrbar. Die Verfahrbewegung des Schleifkérpers
3 kann zum Schleifen der Trennmesser 2 Uber deren
Langsachse vorgesehen sein, wird hier aber erfindungs-
gemal auch zum Verfahren des Schleitkdrpers 3 in die
an der linken Stirnseite der Messertragertrommel 1 an-
geordnete Konditionierkammer 8 genutzt. Die Verfahr-
bewegung des Schleifkdrpers 3 istdabei eine lineare ein-
achsiale Bewegung parallel zu der Langsrichtung der
Mantelflache der Messertragertrommel 1 und parallel zu
der Rotationsachse 6, so dass der Abstand des Schleif-
korpers 3 zu der Mantelflache der Messertragertrommel
1 und der daran angeordneten Trennmesser 2 wahrend
der Verfahrbewegung konstant ist und eine Kollision des
Schleifkérpers 3 mitder Messertragertrommel 1 bzw. den
Trennmessern 2 sowohl wahrend der Verfahrbewegun-
gen aus der Betriebsposition in die Konditionierkammer
8 und wieder zuriick in die Betriebsposition ausgeschlos-
sen werden kann. Sofern der Schleifkdrper 3, wie in der
linken Ausflihrungsform der Figur 3 dargestellt, als rotie-
rende Schleifscheibe ausgebildet ist, kann diese dabei
so ausgerichtet sein, dass ihre Rotationsachse 7 gleich-
falls parallel zu der Rotationsachse 6 der Messertrager-
trommel 1 ausgerichtetist. In diesem Fall wird die Schleif-
scheibe in Richtung ihrer Rotationsachse 7 in die Kon-
ditionierkammer 8 verfahren, was konstruktiv besonders
einfach zu verwirklichen ist, indem z.B. vorhandene La-
gerungen oder eine vorhandene Welle zur Verwirkli-
chung der Verschiebebewegung genutzt wird. AulRer-
dem wirken dadurch wahrend der Verschiebebewegung
nur sehr geringe tragheitsbedingte Massenkrafte auf die
Antriebseinrichtung, die Lagerung und die Schleifschei-
be selbst, da die Scheibe koaxial zu ihrer Rotationsachse
7 verschoben wird.

[0020] DieKonditionierkammer 8 dientim Allgemeinen
dazu, die durch den Betrieb und insbesondere durch den
Verschlei} nachteilig veranderten Eigenschaften des
Schleifkérpers 3 wieder soweit zu verandern, dass ein
qualitativ hochwertiges Schleifen der Trennmesser 2
auch noch nach einer ladngeren Betriebsdauer des
Schleifkérpers 3 mdglich ist. Dazu zahlen insbesondere
das Reinigen und/oder das Abrichten des Schleifkdrpers
3. Dazu sind in der Konditionierkammer 8 bevorzugt ein
Reinigungslaser 10 vorgesehen, welcher auf die Schlei-
foberflache des Schleifkdrpers 3 gerichtet ist. AuRerdem
kann eine Zufuihreinrichtung 14 zum Zufiihren eines Rei-
nigungs- und/oder Léschmittels und eine Absaugeinrich-
tung 12 zur Abfiihrung des Reinigungs-und/oder Lésch-
mittels und/oder der bei der Reinigung und/oder dem Ab-
richten freigesetzten Partikel vorgesehen sein. Ferner ist
in der Konditionierkammer 8 ein die Position des Schleif-
korpers 3 detektierender Positionssensor 11 vorgese-
hen, in Abhangigkeit von dessen Signal eine in der Figur
5 zu erkennende Antriebseinrichtung 21 angesteuert
wird. Die Konditionierkammer 8 weist ferner an der der
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Messertragertrommel 1 zugewandten Flache eine Off-
nung 9 mit einer SchlieReinrichtung 15 auf, durch die der
Schleifkdrper 3 in die Konditionierkammer 8 eingefihrt
werden kann, und welche anschlieBend Uber die
SchlieReinrichtung 15 verschlossen wird. Statt des Rei-
nigungslasers 10 oder ergénzend zu diesem kann in der
Konditionierkammer 8 ferner ein Diamant vorgesehen
sein, welcher zum Abrichten und/oder Reinigen des
Schleifkoérpers 3 Gber die Oberflache des Schleifkdrpers
3 gezogen wird.

[0021] Die Konditionierkammer 8 umfasst damit samt-
liche Bauteile zum Konditionieren und insbesondere zum
Reinigen und/oder Abrichten des Schleifkérpers 3 und
kann unabhéangig von der Geometrie der Messertrager-
trommel 1 baugleich fiir unterschiedliche Tabakschnei-
devorrichtungen der gattungsgemafRen Art verwendet
werden. Ferner kann die Konditionierkammer 8 aufgrund
der abgeschlossenen Bauweise und der von der Mes-
sertradgertrommel 1 getrennten Anordnung erheblich ein-
facher gekapselt und ausgelegtwerden, wobeiinsbeson-
dere die Anordnung und Auslegung der Absaugeinrich-
tung 12, der SchlieReinrichtung 15 und der Zufiihrein-
richtung 14 einschlieBlich der Anschluss an externe Bau-
gruppen und Steuereinrichtungen einfacher gestaltet
werden kann.

[0022] In der Figur 4 ist eine weitere bevorzugte Aus-
fuhrungsform der Erfindung zu erkennen, bei der die
Konditionierkammer 8 ein zweiteiliges Gehause mit ei-
nem ersten Teil 18 und einem zweiten Teil 19 aufweist.
Das erste Teil 18 ist ortsfest an der Tabakschneidevor-
richtung angeordnet, wahrend das zweite Teil 19 des Ge-
hauses verschiebefest an einer Halterung des Schleif-
kérpers 3 befestigt ist, so dass es die Verfahrbewegung
des Schleifkdrpers 3 in Pfeilrichtung mit ausfuhrt. Das
zweite Teil 19 erganzt das erste Teil 18 des Gehauses
dann in der seitlich herausgefahrenen Stellung zu dem
vollstdndigen Gehause der Konditionierkammer 8. Das
zweite Teil 19 des Gehauses ist dadurch bewegungs-
technisch mit der Bewegung des Schleifkdrpers 3 gekop-
pelt. Ferner kann das zweite Teil 19 des Geh&uses durch
eine entsprechende Formgebung eine zuséatzliche
Schutzfunktion des Schleifkdrpers 3 und der Umgebung
in der Betriebsposition wahrend des Schleifens der
Trennmesser 2 wahrnehmen. Sofern die Bewegung der
in der Figur 3 gezeigten SchlieBeinrichtung 15 auch mit
der Bewegung des Schleiftkérpers 3 gekoppelt ist, bildet
die SchlieReinrichtung 15 in diesem Fall das zweite Teil
19 des Gehauses.

[0023] In der Figur 5 ist der Schleifkdrper 3 mit einer
daran angeordneten Antriebseinrichtung 21 zu erken-
nen, welche den Schleifkdrper 3 bei einer Aktivierung in
Pfeilrichtung in die Konditionierkammer 8 einféhrt. Die
Offnung 9ist hier ebenfalls durch eine SchlieReinrichtung
15 verschlossen, welche in diesem Fall durch eine Klap-
pe oder eine flexible Manschette gebildet ist, die die Off-
nung 9 bei der Einfahrbewegung des Schleifkérpers 3
selbsttatig freigibt. Die Antriebseinrichtung 21 kann in
diesem Fall auch zusétzlich zum Verfahren des Schleif-
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korpers 3 wahrend des Schleifvorganges oder zwischen
den Schleifvorgangen parallel zu der Richtung der Ro-
tationsachse 6 in verschiedenen Betriebspositionen ge-
nutzt werden, sofern die Breite des Schleitkérpers 3 klei-
ner als die Breite des Trennmessers 2 ist, und die Trenn-
messer 2 an unterschiedlichen Stellen nachgeschliffen
werden sollen.

[0024] Durch die vorgeschlagene Ldésung kann ein
Schleifen der Trennmesser 2 ermdglicht werden, ohne
dass Schleifstaub in den Produktbereich gelangen kann.
Ferner kann durch die Wahl eines besonders schonen-
den Reinigungsverfahrens, wie z.B. mittels des Reini-
gungslasers 10 eine besonders hohe Standzeit des
Schleifkdrpers 3 erzielt werden. Der konstruktive Aufbau
und der Bewegungsablauf einschlieBlich der damit ver-
bundenen Mechanik kdnnen besonders dadurch verein-
facht werden, indem der Schleifkérper 3 zur Bewegung
aus der Betriebsposition in die Reinigungsposition eine
lineare, einachsiale Bewegung parallel zu der Rotations-
achse 6 und parallel zu der Mantelflache der Messertra-
gertrommel 1 gerichtete Bewegung ausfiihrt. Selbstver-
standlich kénnen die Teile 18 und 19 der Konditionier-
kammer 8 auch einzeln Uber vorgesehene Gelenke
schwenkbar ausgebildet sein, so dass ein Zugriff von au-
Ren zu dem Schleifkdrper 3 ermdglicht wird. Dabei kann
z.B. insbesondere das zusammen mit dem Schleifkdrper
3 verfahrbare Teil 19 an der dem Teil 18 zugewandten
Seite eine Klappe aufweisen, so dass der Schleifkérper
3 in der Betriebsstellung vollstédndig durch das Teil 19
gekapselt ist. Durch die Klappe kann dann eine Offnung
geschaffen werden, durch die der Schleifkérper 3 aus-
gefahren werden kann, oder welche dazu genutzt wird,
dass das Teil 19 und das Teil 18 zusammen in der Rei-
nigungsstellung des Schleifkérpers 3 die geschlossene
Konditionierkammer 8 bilden. Dazu wird die Klappe ver-
schwenkt und das Teil 19 mit der gedffneten Klappe an
das Teil 18 herangefahren.

Patentanspriiche

1. Tabakschneidevorrichtung mit einer Einrichtung
zum Schleifen eines Trennmessers (2) der Tabak-
schneidevorrichtung mit

- einer rotatorisch antreibbaren Messertrager-
trommel (1) an der wenigstens ein Trennmesser
(2) angeordnet ist, und

- einem an der Messertragertrommel (1) ange-
ordneten Schleifkérper (3), und

- einer Konditionierkammer (8) zum Abrichten
und/oder Reinigen des Schleifkdrpers (3),

dadurch gekennzeichnet, dass
- die Konditionierkammer (8) an einer der Stirn-

seiten der Messertragertrommel (1) angeordnet
ist, und
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- der Schleifkérper (3) zum Abrichten und/oder
Reinigen in einer parallel zu der Rotationsachse
(6) der Messertragertrommel (1) gerichteten
Verfahrbewegung aus einer Betriebsposition in
die Konditionierkammer (8) verfahrbar ist.

Tabakschneidevorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass

- an der Konditionierkammer (8) eine Tempera-
tursensoreinrichtung (13) vorgesehen ist.

Tabakschneidevorrichtung nach einem der voran-
gegangenen Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass

- an der Konditionierkammer (8) eine Zufiihrein-
richtung (14) zur Zufiihrung eines Reinigungs-
und/oder Léschmittels vorgesehen ist.

Tabakschneidevorrichtung nach einem der voran-
gegangenen Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass

- an der Konditionierkammer (8) ein Reinigungs-
laser (10) zum Reinigen des Schleifkérpers (3)
vorgesehen ist.

Tabakschneidevorrichtung nach einem der voran-
gegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass

- an der Konditionierkammer (8) eine Absauge-
inrichtung (12) vorgesehen ist.

Tabakschneidevorrichtung nach einem der voran-
gegangenen Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass

- die Konditionierkammer (8) eine mittels einer
SchlieReinrichtung (15) verschlieRbare Offnung
(9) aufweist, durch welche der Schleifkérper (3)
in die Konditionierkammer (8) einfahrbar ist.

Tabakschneidevorrichtung nach einem der voran-
gegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass

- die Konditionierkammer (8) ein zweiteiliges
Gehéause mit einem ersten und einem zweiten
Teil (18,19) aufweist, und

- das erste und das zweite Teil (18,19) des Ge-
hauses in der Betriebsposition des Schleifkor-
pers (3) voneinander getrennt sind, und

- wenigstens eines der Teile (18,19) des Gehau-
ses eine durch die Bewegung des Schleifkor-
pers (3) aus der Betriebsposition in die Konditi-
onierkammer (8) gesteuerte Bewegung aus-
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8.

10.

fuhrt, durch welche die beiden Teile (18,19) des
Gehauses zur Anlage aneinander gelangen.

Tabakschneidevorrichtung nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, dass

- das erste Teil (18) des Gehauses ortsfest an
der Tabakschneidevorrichtung angeordnet ist,
und

- das zweite Teil (19) des Gehduses bewe-
gungstechnisch mit dem Schleifkérper (3) ge-
koppelt ist.

Tabakschneidevorrichtung nach Anspruch 6 und ei-
nem der Anspriiche 7 oder 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

- das erste Teil (18) des Gehauses ortsfest an
der Tabakschneidevorrichtung angeordnet ist
und das zweite Teil (19) des Gehauses die
SchlieReinrichtung (15) der Offnung (9) bildet.

Tabakschneidevorrichtung nach einem der voran-
gegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass

- der Schleifkérper (3) mittels einer Antriebsein-
richtung (21) zum Schleifen des Trennmessers
(2) in verschiedenen Betriebspositionen zu ei-
ner parallel zu der Rotationsachse (6) der Mes-
sertrdgertrommel (1) gerichteten Bewegung an-
treibbar ist, und

- der Schleifkérper (3) mittels derselben An-
triebseinrichtung (21) zum Ausflihren der Ver-
fahrbewegung in die Konditionierkammer (8)
antreibbar ist.
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