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(67)  Gegenstand der Erfindung ist ein Adapter zum
Anbringen eines Schleifwerkzeugs auf einem Stutzteller,
der aufweist:

a) repositionierbare Verbindungsmittel (2) zur Verbin-
dung mit dem Schleifwerkzeug auf einer dem Schleif-
werkzeug zugewandten Seite;

b) repositionierbare Verbindungsmittel (1) zur Verbin-
dung mit dem Stutzteller auf einer dem Stitzteller zuge-
wandten Seite;

c) Durchtrittseinrichtungen (9) fir den Durchtritt von
Schleifstaub von der dem Schleifwerkzeug zugewandten
Seite zu der dem Stiitzteller zugewandten Seite, gekenn-

sl

e

Adapter zum Anbringen einer Schleifscheibe auf einem Stiitzteller

zeichnet durch folgende Merkmale:

d) in der dem Schleifwerkzeug zugewandten Seite ist ein
erstes Muster von Ausnehmungen (3) angeordnet, die
sich durch einen Teil der Dicke des Adapters erstrecken,
e) in der dem Stitzteller zugewandten Seite ist ein zwei-
tes Muster von Ausnehmungen (4) angeordnet, die sich
durch einen Teil der Dicke des Adapters erstrecken,

f) erstes und zweites Muster sind dergestalt angeordnet,
dass sie teilweise iiberlappen und im Uberlappungsbe-
reich den Adapter insgesamt durchdringende Durchbre-
chungen (9) bilden.
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Beschreibung
[0001] Die Erfindung betrifft einen Adapter zum Anbringen eines Schleifwerkzeugs auf einem Stitzteller, der aufweist:

a) repositionierbare Verbindungsmittel zur Verbindung mit dem Schleifwerkzeug auf einer dem Schleifwerkzeug
zugewandten Seite;

b) repositionierbare Verbindungsmittel zur Verbindung mit dem Stitzteller auf einer dem Stitzteller zugewandten
Seite;

c) Durchtrittseinrichtungen fiir den Durchtritt von Schleifstaub von der dem Schleifwerkzeug zugewandten Seite zu
der dem Stutzteller zugewandten Seite.

[0002] Firdie Oberflachenbearbeitung von Werkstiicken werden Schleifmittel auf Unterlage verwendet, insbesondere
runde Schleifblatter auf Papierunterlage, die vorzugsweise mit Handschleifmaschinen, insbesondere Exzenterschleif-
maschinen eingesetzt werden.

[0003] Beidiesen Anwendungen soll die bearbeitete Oberflache ein insbesondere optisch ansprechendes Erschei-
nungsbild erhalten. Haufig wird ein Werkstlick in einem mehrstufigen Prozess mit gestaffelten, von grob nach fein
abgestuften Kérnungen bearbeitet. Die erhaltenen hochwertigen Oberflachen kdnnen beispielsweise lackiert oder hoch-
glanzpoliert werden.

[0004] Fireingutes Bearbeitungsergebnisist die moglichst vollstandige Absaugung des wahrend des Schleifvorgangs
gebildeten Schleifstaubs wichtig. Damit soll verhindert werden, dass sich der Staub verdichtet und einzelne Bereiche
des Schleifblattes zusetzen. In der Folge verkiirzt sich nicht nur die Standzeit des Schleifblattes. Zusétzlich kénnen auch
Oberflachenfehler entstehen in Form von Kratzern oder Markierungen. Unabhangig von den technischen Aspekten der
Anwendung hat die Verringerung der Staubelastung im Sinne des Arbeitsschutzes einen hohen Stellenwert.

[0005] Aus offenkundiger Vorbenutzung ist bekannt, runde Schleifblatter mit einen Lochmuster zu versehen. Diese
Muster kénnen aus einem oder mehreren Lochkreisen unterschiedlichen Durchmessers bestehen. Ublich sind ca. 6 -
12 Lécher mit ca. 6 - 8 mm Durchmesser. Mittels eines Velours-Kletthaft-Systems oder selbstklebend werden diese
Scheiben auf einen Stitzteller mit einem entsprechenden Lochsystem aufgespannt. Beim Einsatz auf einer geeigneten
Schleifmaschine erfolgt die Absaugung von Staub von der Werkstiickoberflache durch die Offnungen des Schleifblattes
in den Stutzteller und schlieRlich Gber ein Rohr oder einen Schlauch in einen Auffangbehalter oder in einen in die
Maschine integrierten Staubfilter.

[0006] Nachteilig bei derartigen Lochmustern ist die Absaugung in nur einzelnen Bereichen des Schleifblattes. So
kann sich insbesondere im inneren Bereich der Staub verdichten und zum vorzeitigen Standzeitende beitragen.
[0007] EP 781 629 B1 offenbart ein Schleifblatt mit einem engen Perforationsmuster. Somit gibt es eine Vielzahl von
kleineren Offnungen, durch welche der Staub an vielen Punkten verteilt (iber die Flache des Schleifblattes abgesaugt
wird. Das Schleifblatt ist mittels eines Adapters auf einem Stitzteller montiert. Der Adapter weist eine gas- und parti-
keldurchlassige Schicht auf, durch die der Schleifstaub hindurchgesaugt und entsprechenden Absaugéffnungen im
Stutzteller der Schleifmaschine zugefiihrt werden kann.

[0008] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, einen Adapter der eingangs genannten Art zu schaffen, der bei
einfacher Handhabung in Verbindung mit verschiedenen Schleifblattern und Schleifmaschinen eine gute Schleifleistung
bei guter Oberflachenqualitédt und hoher Standzeit des Schleifblattes ermoglicht.

[0009] Geldst wird diese Aufgabe bei einem eingangs genannten Adapter durch folgende Merkmale:

d) in der dem Schleifwerkzeug zugewandten Seite ist ein erstes Muster von Ausnehmungen angeordnet, die sich
durch einen Teil der Dicke des Adapters erstrecken,

e) in der dem Stitzteller zugewandten Seite ist ein zweites Muster von Ausnehmungen angeordnet, die sich durch
einen Teil der Dicke des Adapters erstrecken,

f) erstes und zweites Muster sind dergestalt angeordnet, dass sie teilweise tiberlappen und im Uberlappungsbereich
den Adapter insgesamt durchdringende Durchbrechungen bilden.

[0010] Zun&chst seien einige im Rahmen der Erfindung verwendete Begriffe erldutert.

[0011] Gegenstand der Erfindung ist ein Adapter, der zum Anbringen eines Schleifwerkzeugs auf einem Stitzteller
dient. Der Begriff Stltzteller bezeichnet die Wirkflache einer Schleifmaschine, auf der das Schleifwerkzeug angebracht
wird. Es kann sich erfindungsgemaR insbesondere um eine von Hand gefiihrte Schleifmaschine handeln, die zur Ober-
flachenbearbeitung vorgesehen ist.
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[0012] Das Schleifwerkzeug ist bevorzugt ein Schleifwerkzeug mit einem Schleifmittel auf Unterlage, beispielsweise
auf einer Papierunterlage, beispielsweise ein ibliches Schleifblatt. Das Schleifblatt weist bevorzugt eine Mehrzahl von
Offnungen bzw. Léchern (Lochmuster), weiter bevorzugt ein dichtes Lochmuster mit geringen Lochabsténden auf, die
den Durchtritt von Schleifstaub durch das Schleifblatt ermdglicht. Das Schleifblatt kann alle marktiiblichen Lochmuster
und Lochabstande aufweisen, da die Absaugung im Wesentlichen Gber einen erheblichen Teil der Flache des Adapters,
bevorzugt Uber die gesamte Flache, wirksam ist.

[0013] Dererfindungsgemale Adapter vermittelt die Haftung des Schleifblattes auf dem Stitzteller. Zu diesem Zweck
weist er auf einer Seite (der dem Stutzteller zugewandten Seite) repositionierbare Verbindungsmittel zur Verbindung
mit dem Stitzteller auf. Repositionierbar bedeutet, dass die Verbindung nach dem Gebrauch wieder I6sbar ist. Die
Verbindung ist hinreichend fest, um einen bestimmungsgemafRen Einsatz (ein bestimmungsgeméafies Schleifen) zu
ermoglichen. Die Verbindungsmittel kdnnen beispielsweise eine Klett-HaftVerbindung umfassen. Eine klebende, insbe-
sondere selbstklebende Verbindung ist ebenfalls moglich.

[0014] Aufder gegeniberliegenden, dem Schleifwerkzeug zugewandten Seite weist der Adapter ebenfalls geeignete
repositionierbare Verbindungsmittel auf, die identisch oder verschieden mit den Mitteln auf der gegeniiberliegenden
Seite sein kdnnen. Diese Mittel dienen dem Anbringen des Schleifwerkzeugs, insbesondere eines Schleifblattes.
[0015] Die Durchtrittseinrichtungen fir den Durchtritt von Schleifstaub von der dem Schleifwerkzeug zugewandten
Seite zu der dem Stiitzteller zugewandten Seite ermdglichen es, dass Schleifstaub von der Absaugeinrichtung der
Schleifmaschine durch den Adapter hindurch und entsprechende Offnungen im Stiitzteller der Schleifmaschine abge-
saugt werden kann.

[0016] Kennzeichnend fir die Erfindung ist die genaue Ausbildung dieser Durchtrittseinrichtungen.

[0017] Aufjeder der beiden Seiten des Adapters ist jeweils ein Muster von Ausnehmungen angeordnet, die sich durch
einen Teil der Dicke des Adapters hindurch erstrecken. Diese Ausnehmungen oder Vertiefungen erlauben grundsatzlich
die Aufnahme und (im Gasstrom) Weiterleitung von Schleifstaub. Die beiden Muster von Ausnehmungen sind erfin-
dungsgemaR so angeordnet, dass sie teilweise iiberlappen und im Uberlappungsbereich den Adapter insgesamt durch-
dringende Durchbrechungen bilden.

[0018] Anders ausgedriickt reduziert jede Ausnehmung des ersten oder zweiten Musters die Dicke des Adapters nur
um einen vorgegebenen Bruchteil. In denjenigen Bereichen des Adapters, in denen sich die Ausnehmungen der beiden
gegenuberliegenden Muster Gberlappen, kreuzen oder dergleichen, fiihren die Reduzierungen der Dicke des Adapters
gemeinsam zu einer vollstdndigen Durchbrechung. Teilweise Uberlappen bedeutet im Kontext der Erfindung, dass die
beiden Muster von Ausnehmungen nicht deckungsgleich verlaufen, es sich also nicht um insgesamt vollstandige Durch-
brechungen handelt. Vielmehr handelt es sich in den nicht tiberlappenden Bereichen lediglich um Reduzierungen der
Dicke des Adapters.

[0019] Der Begriff Durchbrechung bezeichnet jede sich durch die gesamte Dicke des Adapters hindurch erstreckende
Offnung. Der Verlauf der Hauptachse einer solchen Offnung ist bevorzugt etwa senkrecht zur Ebene des Adapters, er
kann jedoch auch einen Winkel von unter 90° mit der Ebene einschlieRen und somit schrag durch den Adapter verlaufen,
der Winkel der Hauptachse kann beispielsweise 80° oder weniger, 60° oder weniger oder beispielsweise etwa 45°
aufweisen.

[0020] Die Erfindung erlaubt es, die Flachen eines Adapters mit einem verhéaltnismaRig hohen Anteil von Ausneh-
mungen zu versehen, die auf der dem Schleifblatt zugewandten Seite mit Offnungen oder Lochmustern des Schleifblattes
kommunizieren und damit Staub ansaugen kénnen. Auf der dem Stltzteller zugewandten Seite ermdglicht der erfin-
dungsgemaf mogliche hohe Flachenanteil von Ausnehmungen eine sichere Kommunikation mit den Absaugéffnungen
im Stutzteller. Die Struktur des Adapters und damit auch dessen Aufnahmevermdgen fir beim Schleifen auftretende
Krafte und Driicke wird nicht oder nur geringfligig geschwacht, da der Anteil der vollstandigen Durchbrechungen durch
die Struktur des Adapters, die wesentlich zur Schwachung des Adapters beitragen kénnen, erfindungsgemaf deutlich
geringer ausgebildet ist als der Flachenanteil der Ausnehmungen auf jeder Seite des Adapters.

[0021] Der Adapter kann somit Staub dicht an seinem Entstehungsort durch das mit Offnungen oder Lochmustern
versehene Schleifwerkzeug (Schleifblatt) ansaugen und in die Ausnehmungen auf der dem Schleifwerkzeug zugewand-
ten Seite flhren. In diesen Ausnehmungen werden die Partikel durch den infolge des Absaugens entstehenden Gasstrom
transportiert, bis sie zu einer Durchbrechung gelangen und von dort in den Ausnehmungen auf der gegeniiberliegenden
Seite des Adapters weiter transportiert werden, bis sie zu einer Absaugéffnung in dem Stitzteller gelangen.

[0022] Der erfindungsgemafle Adapter kann auf beiden Oberflachen verhaltnismaRig groflie "offene" Flachenanteile
aufweisen, durch die Staub angesaugt werden kann (auf der dem Schleifwerkzeug zugewandten Seite) bzw. iber die
Staub in die an Saugdéffnungen des Stiitztellers abgefiihrt werden kann (auf der dem Stitzteller zugewandten Seite).
Da die beiden Muster von Ausnehmungen auf jeder Seite das Material des Adapters nur teilweise durchdringen und
nur in dem tUberlappenden Flachenbereich Durchbrechungen angeordnet sind, wird die Struktur und damit mechanische
Stabilitdt des Adapters nicht oder allenfalls geringfligig geschwacht.

[0023] Anders als im Stand der Technik gemaR EP 781 629 B1 muss erfindungsgemaf der Schleifstaub nicht durch
eine fiur die Partikel durchldssige Faserschicht geleitet werden, die stets geféhrdet ist, von den Partikeln verstopft zu
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werden. Stattdessen kann der Abtransport des Staubs durch vollstadndig offene Durchbrechungen des Adapters statt-
finden, die keine oder allenfalls eine sehr geringe Verstopfungsgefahr aufweisen.

[0024] Bei einer bevorzugten Ausfilhrungsform betragt erfindungsgemaR der Uberlappungsgrad 5 bis 50%, vorzugs-
weise 5 bis 30%, weiter vorzugsweise 10 bis 20%. Anders ausgedriickt betragt die Flache der vollstandigen Durchbre-
chungen (gemessen in der Ebene senkrecht zur Hauptachse der jeweiligen Durchbrechungen) den genannten Prozen-
tanteil der Gesamtflache der Ausnehmungen entweder des ersten Musters von Ausnehmungen oder des zweiten Musters
von Ausnehmungen.

[0025] Erfindungsgemal ist es bevorzugt, wenn das erste Muster von Ausnehmungen auf der dem Schleifwerkzeug
zugewandten Seite und/oder das zweite Muster von Ausnehmungen auf der dem Stitzteller zugewandten Seite 5 bis
50%, vorzugsweise 10 bis 40%), weiter vorzugsweise 20 bis 40%), weiter vorzugsweise 30 bis 40% der Gesamtflache
der jeweiligen Seite des Adapters einnimmt. Man erreicht so eine verhaltnismafig offene Oberflache, bei der ein hin-
reichend groRer Uberdeckungsgrad mit dem Lochmuster eines Schleifblattes auf der einen Seite bzw. den Absaugéff-
nungen des Stitztellers auf der anderen Seite erreicht wird.

[0026] ErfindungsgemalR ist es weiter bevorzugt, dass der Flachenanteil der den Adapter insgesamt durchdringenden
Durchbrechungen an der Gesamtflache der dem Schleifteller zugewandten Seite 1 bis 10%, vorzugsweise 2 bis 5%
betragt. Erfindungsgeman kann so ein verhaltnismaRig hoher offener Flachenanteil an den Oberflachen des Adapters
kombiniert werden mit einem vergleichsweise geringen Anteil die Struktur schwachender Durchbrechungen.

[0027] Die Tiefe der Ausnehmungen erreicht erfindungsgemaf bevorzugt 40-60 %, weiter vorzugsweise etwa 50 %
der Dicke des Adapters. Die Seitenwande der Ausnehmungen sind bevorzugt in etwa senkrecht zur Ebene des Adapters
angeordnet, Sie kdnnen gegebenenfalls schrag verlaufen, so dass die Tiefe der Ausnehmungen vom Rand zur Mitte
hin zunimmt.

[0028] Bei einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform weist der erfindungsgemaRe Adapter zwei flachig zusam-
mengefligte Halften auf, von denen jede ein Muster von Durchbrechungen (durch diese Halfte) aufweist. Die beiden
Halften sind dergestalt zusammengefiigt, dass sich die jeweiligen Durchbrechungen teilweise iiberlappen und im Uber-
lappungsbereich den Adapter insgesamt durchdringende Durchbrechungen bilden. Bei dieser Ausfiihrungsform kénnen
die beiden Halften separat hergestellt werden, die Durchbrechungen dieser Halften kénnen beispielsweise auf her-
kémmliche Weise durch Stanzen hergestellt werden. Das Muster der Durchbrechungen beider Halften kann grundséatzlich
identisch oder verschieden sein. Die beiden Halften werden aneinandergefligt, beispielsweise verklebt, in einer Art und
Weise, dass die jeweiligen Durchbrechungen teilweise (iberlappen. Im Uberlappungsbereich bilden sich dadurch den
gesamten Adapter durchdringende Durchbrechungen, in den Gbrigen Bereichen stoRen die Durchbrechungen der jeweils
oberen Halfte auf nicht durchbrochene Bereiche der jeweils unteren Halfte und bilden so die erfindungsgeman vorhan-
denen Ausnehmungen, die bei dieser Ausflihrungsform den gesamten Adapter zur Halfte durchdringen. Bei identischen
Mustern von Durchbrechungen in beiden Halften kann durch ein Verdrehen der Muster gegeneinander eine teilweise
Uberlappung bewirkt werden.

[0029] Die gesamte Dicke oder Bauhdhe eines erfindungsgemafien Adapters liegt bevorzugt im Bereich 2-10 mm,
weiter vorzugsweise 2-5 mm. Sofern ein erfindungsgemafRer Adapter zuséatzlich elastische Eigenschaften aufweisen
soll, kann eine grofRere Bauhdhe beispielsweise im Bereich 20-30 mm sinnvoll sein.

[0030] Die Ausnehmungen sind bevorzugt langgestreckt. Dies bedeutet, dass ihre gréf3te Lange die groRte Breite um
wenigstens den Faktor 2 Ubersteigt. Sie sind bevorzugt geradlinig langgestreckt, kénnen gegebenenfalls jedoch auch
gekrimmt ausgebildet sein. Bei einer gekrimmten Ausnehmung wird deren Lange entlang des Verlaufs der Krimmung
gemessen. Die Lange jeder Ausnehmung ist bevorzugt kleiner als der Radius des Ublicherweise kreisférmigen Adapters.
[0031] Langgestreckte Ausnehmungen kénnen sich tber einen entsprechend langen Abschnitt des Adapters erstre-
cken und so sicherstellen, dass ein groRRer Teil der Offnungen bzw. Lécher eines Schleifblattes auf der einen Seite des
Adapters und die Absaugéffnungen im Stltzteller auf der gegenulberliegenden Seite jeweils mit Ausnehmungen des
Adapters kommunizieren kdnnen und so zur Absaugung von Staub beitragen. Ferner erleichtert eine langgestreckte
Ausbildung der Ausnehmungen den Gas- und Partikelstrom durch diese Ausnehmungen und damit einen sicheren
Abtransport des Staubs. Die bevorzugte Beschrankung der Lange jeder Ausnehmung auf weniger als den Radius des
Adapters bewirkt, dass keine iberméaRige Schwachung der mechanischen Beanspruchbarkeit des Adapters eintritt. Bei
einer weiter bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung weist das erste Muster von Ausnehmungen und das zweite
Muster von Ausnehmungen jeweils eine Mehrzahl von langgestreckten, im Wesentlichen parallel zueinander angeord-
neten Ausnehmungen auf. Diese Ausnehmungen sind bevorzugt geradlinig, kbnnen gegebenenfalls aber auch gekrimmt
verlaufen. Bei einem gekrimmten Verlauf der Ausnehmungen bedeutet eine Anordnung im Wesentlichen parallel zu-
einander, dass die jeweiligen Tangenten der Langsachsen im Wesentlichen parallel zueinander verlaufen. Die Langs-
achsen des ersten und zweiten Musters von Ausnehmungen sind in einem Winkel zueinander angeordnet, der vorzugs-
weise 20-90°, weiter vorzugsweise 45-90°, weiter vorzugsweise etwa 90° betragt.

[0032] Die Breite jeder Ausnehmung liegt bevorzugt im Bereich 1-5 mm, weiter vorzugsweise 2-4 mm. Die Breite der
Stege zwischen den Ausnehmungen betragt bevorzugt 2-7 mm, weiter vorzugsweise 4-6 mm.

[0033] Bevorzugt weist der Randbereich des Adapters keine Ausnehmungen auf, die Breite dieses Randbereichs
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betragt vorzugsweise wenigstens 2 % des Durchmessers des Adapters.

[0034] Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist eine Anordnung aus einer Schleifmaschine mit einem Stutzteller,
einem auf dem Stutzteller angebrachten erfindungsgemafen Adapter, und einem auf dem Adapter angebrachten, vor-
zugsweise mit einem Lochmuster versehenen Schleifblatt.

[0035] Ebenfalls Gegenstand der Erfindung ist die Verwendung einer solchen Anordnung zur Bearbeitung von Ober-
flachen.

[0036] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung erlautert. Darin zeigen:

Fig. 1:  Eine Draufsicht auf einen erfindungsgemafRen Adapter;
Fig. 2:  Eine Ansicht eines erfindungsgemafien Adapters;
Fig. 3:  Einen Ausschnitt aus Fig. 2.

[0037] Ein erfindungsgemaler Adapter weist eine fiir das Auflegen auf den Stitzteller einer Schleifmaschine vorge-
sehene Seite auf, die nachfolgend mit Unterseite bezeichnet wird. Diese Unterseite ist mit einer Velours-Haftschicht 1
versehen, mit der sie auf dem Stlitzteller einer Schleifmaschine fixiert werden kann.

[0038] Durch die untere Halfte des Adapters erstreckt sich ein Muster von im Wesentlichen parallel zueinander an-
geordneten Durchbrechungen 3.

[0039] Die Oberseite des Adapters weist eine Klettschicht 2 auf, auf der ein gelochtes Schleifblatt angebracht werden
kann. Durch die obere Halfte des Adapters erstreckt sich ebenfalls ein Muster von im Wesentlichen parallel zueinander
angeordneten Durchbrechungen 4.

[0040] Beide Halften des Adapters weisen einen von Durchbrechungen freien Rand 5 bzw. 6 auf, ferner gibt es
kreuzférmig Uber die jeweilige Halfte verlaufende Verstarkungsstege 7 bzw. 8, die im Ergebnis bewirken, dass die
maximale Lange einer jeden Durchbrechung kleiner als der Radius des Adapters ist.

[0041] Die beiden Halften des Adapters sind gefertigt aus einem Vulkanfiber der Fa. Dynos, Typ Dynos TVF-E. Im
Ausfiihrungsbeispiel weist der Adapter einen Durchmesser von 147 mm auf. Die Breite jeder Ausnehmung betragt 3
mm, die breite der Stege jeweils zwischen den Ausnehmungen 5 mm.

[0042] Die beiden Halften des Adapters werden aufeinander geklebt dergestalt, dass die Ladngsachsen der Ausneh-
mungen um 90° zueinander verdreht angeordnet sind. Man erkennt, dass auf diese Weise auf jeder Seite des Adapters
ein Muster von langgestreckten Ausnehmungen bzw. Kanélen vorhanden ist, durch die Staub angesagt bzw. abgefiihrt
werden kann. Die quer zueinander verlaufenden Kanale auf beiden Seiten des Adapters sind verbunden durch eine
Anzahl von Durchbrechungen 9, die jeweils dort vorhanden sind, wo sich ein Kanal der Unterseite und ein Kanal der
Oberseite kreuzen und somit der Adapter insgesamt durchbrochen ist.

[0043] Mit dem erfindungsgemalen Adapter wurden Schleifversuche auf Plexiglas als Substrat durchgefihrt. In der
nachfolgenden Tabelle ist der Versuch Nummer 1 erfindungsgemag, die beiden anderen Versuche sind nicht erfin-
dungsgemalie Vergleichsversuche.

[0044] Der Testwurde durchgefiihrt mit einer Elektro-Exzenterschleifmaschine mit mobiler Staubabsaugung, Fa. Fes-
to. Die Schleifparameter waren wie folgt:

- Stltzteller d = 147 mm, mittlere Harte, Mikroklettbelag
- Anpressdruck 3 kg

- Hub5mm

- 12.400 Hibe/min

- Absaugung auf Maximum

- Absaugschlauch d = 36 mm

[0045] Jeder Schleifversuch wurde Uber 3 x 2 min durchgefiihrt. Die Ergebnisse sind in der nachfolgenden Tabelle
zusammengefasst.
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[0046] Die beiden Vergleichsversuche wurden mit zwei verschiedenen Schleifblattern durchgefiihrt, die unmittelbar
auf dem Stutzteller geheftet wurden.

[0047] Man erkennt, dass bei den beiden Vergleichsversuchen nach insgesamt etwa 3 min Schleifdauer eine so starke
Klumpen-und Flockenbildung auftritt, dass ein sauberes Schleifen praktisch nicht mehr mdéglich ist. Der erfindungsge-
male Adapter hingegen gewahrleistet eine wirksame Absaugung des Schleifstaubs und ein gutes Schliffbild.

Patentanspriiche
1. Adapter zum Anbringen eines Schleifwerkzeugs auf einem Stitzteller, der aufweist:

a) repositionierbare Verbindungsmittel (2) zur Verbindung mit dem Schleifwerkzeug auf einer dem Schleifwerk-
zeug zugewandten Seite;

b) repositionierbare Verbindungsmittel (1) zur Verbindung mit dem Stutzteller auf einer dem Stitzteller zuge-
wandten Seite;

c) Durchtrittseinrichtungen (9) fir den Durchtritt von Schleifstaub von der dem Schleifwerkzeug zugewandten
Seite zu der dem Stutzteller zugewandten Seite,

gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

d) in der dem Schleifwerkzeug zugewandten Seite ist ein erstes Muster von Ausnehmungen (5) angeordnet,
die sich durch einen Teil der Dicke des Adapters erstrecken,

e) in der dem Stitzteller zugewandten Seite ist ein zweites Muster von Ausnehmungen (4) angeordnet, die sich
durch einen Teil der Dicke des Adapters erstrecken,

f) erstes und zweites Muster sind dergestalt angeordnet, dass sie teilweise (iberlappen und im Uberlappungs-
bereich den Adapter insgesamt durchdringende Durchbrechungen (9) bilden.

2. Adapter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Uberlappungsgrad 5 bis 50%, vorzugsweise 5 bis
30%, weiter vorzugsweise 10 bis 20% betragt.

3. Adapter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Muster von Ausnehmungen (3) 5 bis
50%, vorzugsweise 10 bis 40%, weiter vorzugsweise 20 bis 40%), weiter vorzugsweise 30 bis 40% der Gesamtflache
der dem Schleifwerkzeug zugewandten Seite einnimmt.

4. Adapternach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das zweite Muster von Ausnehmungen
(4) 5 bis 50%, vorzugsweise 10 bis 40%, weiter vorzugsweise 20 bis 40%, weiter vorzugsweise 30 bis 40% der
Gesamtflache der dem Stiitzteller zugewandten Seite einnimmt.

5. Adapter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Flachenanteil der den Adapter
insgesamt durchdringenden Durchbrechungen (9) an der Gesamtflache der dem Schleifteller zugewandten Seite
1 bis 10%, vorzugsweise 2 bis 5% betragt.

6. Adapter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Tiefe der Ausnehmungen (3, 4)
40 bis 60%, vorzugsweise etwa 50% der Dicke des Adapters erreicht.

7. Adapter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass er zwei flachig zusammengefiigte
Halften aufweist, von denen jede ein Muster von Durchbrechungen (3, 4) aufweist, und dass die beiden Halften
dergestalt zusammengefiigt sind, dass die jeweiligen Durchbrechungen teilweise iiberlappen und im Uberlappungs-
bereich den Adapter insgesamt durchdringende Durchbrechungen (9) bilden.

8. Adapternach einemder Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausnehmungen (3, 4) langgestreckt
sind, wobei vorzugsweise die Lange jeder Ausnehmung kleiner als der Radius des Adapters ist.

9. Adapter nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Muster von Ausnehmungen (3) und das
zweite Muster von Ausnehmungen (4) jeweils eine Mehrzahl von langgestreckten, im Wesentlichen parallel ange-
ordneten Ausnehmungen aufweist und das die Langsachsen des ersten und zweiten Musters von Ausnehmungen
in einem Winkel zueinander angeordnet sind.

10. Adapter nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Winkel 20 bis 90°, vorzugsweise 45 bis 90°, weiter
vorzugsweise etwa 90° betragt.
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Adapter nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite jeder Ausnehmung 1 bis
5 mm, vorzugsweise 2 bis 4 mm betragt.

Adapter nach einem der Anspriiche 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite der Stege (7, 8) zwischen
den Ausnehmungen (3, 4) 2 bis 7 mm, vorzugsweise 4 bis 6 mm betragt.

Adapter nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass ein Randbereich keine Ausnehmun-
gen aufweist, wobei die Breite dieses Randbereichs vorzugsweise wenigstens 2% des Durchmessers des Adapters
betragt.

Anordnung aus einer Schleifmaschine mit einem Stitzteller, einem auf dem Stitzteller angebrachten Adapter nach
einem der Anspriiche 1 bis 13, und einem auf dem Adapter angebrachten, vorzugsweise mit einem Lochmuster

versehenen Schleifblatt.

Verwendung einer Anordnung nach Anspruch 14 zur Bearbeitung von Oberflachen.
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