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Beschreibung
GEBIET DER ERFINDUNG

[0001] Die Erfindung betrifft einen Trager fiur eine Lin-
senanordnung einer Beleuchtungsvorrichtung nach dem
Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

STAND DER TECHNIK

[0002] Trager fir eine Linsenanordnung einer Be-
leuchtungsvorrichtung, insbesondere einer Beleuch-
tungsvorrichtung fir eine Tunnelbeleuchtung, wobei die
Linsenanordnung eine Mehrzahl von Leuchtdioden auf-
weisende Linsen umfasst, sind bekannt. Beleuchtungs-
mittel wie bspw. Gliihbirnen setzen Warme insbesondere
an ihren lichtemittierenden Flachen frei. Dies fuhrt zu ei-
ner Warmebelastung eines das Beleuchtungsmittel auf-
nehmenden Tragers. Insbesondere Leuchtdioden, so
genannte LEDs, sind in bspw. einer Linse aufgenommen.
Zur Erzielung einer grofen ausgeleuchteten Flache sind
die Leuchtdioden aufweisenden Linsen in einer Mehrzahl
nebeneinander angeordnet, so dass eine hohe Warme-
menge insbesondere an einer Befestigungsflache der
Linse abgegeben wird, die es von dem Leuchtmittel iber
den Trager abzufluhren gilt.

[0003] So geht beispielsweise aus der Offenlegungs-
schrift DE 10 2010 045 297 A1 ein Trager fiir eine Lin-
senanordnung einer Tunnelleuchte hervor. Die Tunnel-
leuchte umfasst ein in einem Trager aufgenommenes,
unabhangig vom Trager ausgebildetes Halteprofil, wel-
ches Leuchtmodule aufnehmbar ausgestaltet ist. Die
Leuchtmodule bestehen in einer Mehrzahl von Leucht-
dioden. Eine Warmeabfuhr erfolgt sowohl tGiber das Hal-
teprofil als auch tGber den Trager, welcher das Halteprofil
aufnimmt.

[0004] Die Offenlegungsschrift DE 10 2011 111 953
A1 offenbart ebenfalls einen Trager flr eine Linsenan-
ordnung einer Tunnelleuchte, wobei der Trager eine Lin-
senanordnung aufnehmbar gestaltet ist. Der Trager ist
hohlprofilartig ausgebildet, wobei die Linsenanordnung
unmittelbar am Trager zu befestigten ist, so dass ein un-
abhangig vom Trager ausgebildetes Halteprofil abding-
bar ist, wodurch sich Herstellungskosten reduzieren. Der
Trager weist zwei Seitenwande auf, zwischen welchen
sich eine Tragerwand zur Befestigung des Tragers und
eine Montagewand zur Befestigung der Linsenanord-
nung am Trager befinden. Sowohl die Seitenwande als
auch die Tragerwand und die Montagewand sind von-
einander beabstandet, so dass zwischen ihnen ein Hohl-
raum ausgebildet ist. Der Trager weist in seinem Quer-
schnittsprofil bezliglich des Hohlraumes konvex ausge-
bildete Seitenwande bzw. Seitenwande mit einer AuRRen-
wolbung sowie eine an den Seitenwanden den Trager
pragend ausgebildete Rippenstruktur zur Warmeabfuhr
auf.

[0005] DE 202011003 828 U1 offenbart einen Trager
fur eine Linsenanordnung einer Beleuchtungsvorrich-
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tung umfassend eine erste Seitenwand und eine der ers-
ten Seitenwand gegeniberliegend angeordnete zweite
Seitenwand, wobei zwischen der ersten Seitenwand und
der zweiten Seitenwand eine die erste Seitenwand und
die zweite Seitenwand verbindende Tragerwand und ei-
ne der Tragerwand gegenuberliegend angeordnete die
erste Seitenwand und die zweite Seitenwand verbinden-
de Montagewand, wobei die erste Seitenwand, die zwei-
te Seitenwand, die Tragerwand und die Montagewand
voneinander beabstandetausgebildet sind und zwischen
ihnen ein sich entlang einer Langsachse des Tragers er-
streckender Hohlraum ausgebildet ist, wobei bezogen
auf den Hohlraum die erste Seitenwand und/oder die
zweite Seitenwand in ihrer Quererstreckung gekrimmt
ausgebildet sind.

[0006] US2013/0170209 A1 offenbarteinen Trager flr
eine Linsenanordnung umfassend eine erste Seiten-
wand und eine der ersten Seitenwand gegenuiiberliegend
angeordnete zweite Seitenwand, wobei zwischen der
ersten Seitenwand und der zweiten Seitenwand eine die
erste Seitenwand und die zweite Seitenwand verbinden-
de Tragerwand und eine der Tradgerwand gegentiberlie-
gend angeordnete die erste Seitenwand und die zweite
Seitenwand verbindende Montagewand, wobei die erste
Seitenwand, die zweite Seitenwand, die Tragerwand und
die Montagewand voneinander beabstandet ausgebildet
sind und zwischen ihnen ein sich entlang einer Langs-
achse des Tragers erstreckender Hohlraum ausgebildet
ist, wobei bezogen auf den Hohlraum die erste Seiten-
wand und/oder die zweite Seitenwand in ihrer Erstre-
ckung konkav gekrimmt ausgebildet sind.

[0007] US 2012/0229025 A1 offenbart ein Profil, wel-
ches als Trager fir eine Linsenanordnung geeignet ist,
jedoch nicht fiir diesen Zweck vorgesehen ist.

[0008] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es ei-
nen Trager fir eine Linsenanordnung einer Beleuch-
tungsvorrichtung bereitzustellen, welcher eine verbes-
serte Warmeableitung bei gleichzeitig einfachem Aufbau
aufweist.

BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG

[0009] Die Aufgabe wird erfindungsgemal durch ei-
nen Trager fir eine Linsenanordnung einer Beleuch-
tungsvorrichtung mit den Merkmalen das Patentan-
spruchs 1 geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen mit
zweckmaRigen und nicht-trivialen Weiterbildungen der
Erfindung sind in den jeweiligen Unteranspriichen ange-
geben.

[0010] Der erfindungsgemafe Trager flr eine Linsen-
anordnung einer Beleuchtungsvorrichtung weist eine
erste Seitenwand und eine der ersten Seitenwand ge-
genuberliegend angeordnete zweite Seitenwand auf,
wobei zwischen der ersten Seitenwand und der zweiten
Seitenwand eine Tragerwand und eine der Tragerwand
gegenuberliegend angeordnete Montagewand ausgebil-
det sind. Die erste Seitenwand und die zweite Seiten-
wand werden mit Hilfe der Tragerwand und der Monta-
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gewand miteinander verbunden. Die erste Seitenwand,
die zweite Seitenwand, die Tragerwand und die Monta-
gewand sind voneinander beabstandet angeordnet, so
dass zwischen ihnen ein sich entlang einer Ladngsachse
des Tragers erstreckender Hohlraum ausgebildet ist. Die
erste Seitenwand und/oder die zweite Seitenwand sind
bezogen aufden Hohlraum inihrer Quererstreckung kon-
kav ausgebildet. Mit anderen Worten weisen die erste
Seitenwand und/oder die zweite Seitenwand in ihrem
Profil eine Innenwdélbung bezogen auf den Hohlraum auf.
Diese Innenwdlbung der Seitenwande bzw. die konkave
Kriimmung der Seitenwande bezogen aufden Hohlraum
hat den wesentlichen Vorteil, dass sich ihre zur freien
Konvektion vorgesehenen Flachen zur Warmeabfuhr ei-
ner bei Betrieb der Beleuchtungsvorrichtung durch die
Linsenanordnung erzeugten Warme auf einfache Weise
vergrofRern lassen ohne einen bendtigten Bauraumbe-
darf des Tragers zu verandern.

[0011] Die beieinem Betrieb der Beleuchtungsvorrich-
tung durch die Linsenanordnung erzeugte Warme wird
Uber Warmeleitung ausgehend von den Linsen auf die
Montagewand und von dort weiter tber die Seitenwande
und die Tragerwand des Tragers Ubertragen. Hinzu
kommt eine Warmeabgabe in den Hohlraum des Tra-
gers. Diese sich durch die Warmeleitung ansammelnde
Warmemenge gilt es so schnell wie mdglich an eine Um-
gebung der Beleuchtungsvorrichtung abzufiihren, da es
ansonsten unter Umstanden neben einer Schadigung
des Tragers zu bspw. Schadigungen von Linsen und in
den Linsen aufgenommenen Leuchtdioden oder von im
moglicherweise Hohlraum angeordneten Kabeln kom-
men kann.

[0012] Grundsatzlich gilt, dass eine schnelle Warme-
abfuhr mit Hilfe einer groRen Oberflache durch freie Kon-
vektion und Warmestrahlung realisierbar ist. Aufgrund
einer Wdélbung der Seitenwéande lasst sich auf einfache
Weise eine vom Hohlraum abgewandt ausgebildete ers-
te Seitenflache der ersten Seitenwand bzw. eine vom
Hohlraum abgewandt ausgebildete zweite Seitenflache
der zweiten Seitenwand vergréRern. Durch die relativ
zum Hohlraum konkav ausgebildete Seitenwand ist es
mdglich den vorgesehenen Bauraumbedarf der Beleuch-
tungsvorrichtung bzw. Leuchte einzuhalten und dennoch
eine VergréRerung der zur Konvektion vorgesehenen
ersten Seitenflache bzw. zweiten Seitenflache zu erzie-
len. Das bedeutet, dass lediglich die Seitenwande in ihrer
Kriimmung zu verandern sind um eine einer Leistung der
Linsenanordnung angepasste Warmeabfuhr zu erlan-
gen.

[0013] Wird die Beleuchtungsvorrichtung beispiels-
weise als Tunnelleuchte eingesetzt, so weisen im Allge-
meinen die Tunnel eine typische Tunnelwdlbung auf. Das
heiflt, die Tunnel sind in ihrem Querschnitt in der Regel
nicht rechteckig oder quadratisch ausgebildet, sondern
parabelformartig gestaltet. Ausgehend von einer Fahr-
bahn wird in Richtung einer Tunneldecke ein sich quer
zu einer Tunnellangsachse ausgebildeter mdglicher
Bauraum immer geringer. Das heil3t, dass eine beispiels-
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weise relativ zum Hohlraum konkav ausgebildete Seiten-
wand eine Begrenzung durch eine Tunnelwandung er-
fahren wirde. Die konkav ausgebildete erste Seiten-
wand bzw. zweite Seitenwand jedoch kann sich zur Er-
zielung einer ausreichenden Oberflache zur Warmeab-
fuhr in Richtung des Hohlraumes hin erstrecken.
[0014] In einer Ausgestaltung des erfindungsgema-
Ren Tragers weist die Tragerwand eine erste Breite auf,
die groRer ist, als eine zweite Breite der Montagewand.
Das bedeutet in einem Querschnitt des Tragers, dass im
Bereich der Tragerwand ausgebildete erste Abschnitte
der Seitenwande sichinihrer Quererstreckung tiberihren
im Bereich der Montagewand ausgebildeten zweiten Ab-
schnitten erstrecken. Dies hat insbesondere bei einer an
einer Tunneldecke angebrachten Beleuchtungsvorrich-
tung den Vorteil, dass die ersten Abschnitte der Seiten-
wande die Warme ungehindert an einen freien Tunnel-
raum, welcher zwischen der Tunneldecke und zwischen
der Tunneldecke und der Fahrbahn ausgebildeten Tun-
nelwandung ausgebildet ist, abgeben kdnnen.

[0015] Einzusatzlicher Vorteil dieser Ausgestaltungist
eine weiter verbesserte Warmeableitung. Dem Grund-
satz des Aufstiegs erwarmter Luft folgend, steigt mindes-
tens die abgefiihrte Warme entlang den konkav ausge-
bildeten Seitenwanden in Richtung der Tragerwand, wo-
bei sie aufgrund der Konkavitat einen Richtungswechsel
ihrer Strdmungsrichtung zur verbesserten Abfuhr erfahrt.
An Schnittkanten zwischen den Seitenwénden und der
Tragerwand wird die Warme aufgrund der gréRReren ers-
ten Breite der Tragerwand in ihrer Strémungsrichtung
weg von der Tragerwand und insgesamt weg vom Trager
geflihrt. Die groRere erste Breite der Tragerwand erzielt
einen in Richtung des Hohlraums ausgebildeten spitzen
Winkel zwischen der Tragerwand und der Seitenwand,
so dass die Strémungsrichtung der abzufiihrenden War-
me im Bereich der Schnittkante gegentiber der Umge-
bung einen stumpfen Winkel relativ zur Tragerwand auf-
weist. Je nach Verhéltnis der ersten Breite und der zwei-
ten Breite und dem Radius der Konkavitat kann die War-
me an der Schnittkante tangential zur Tragerwand ab-
geflihrt werden.

[0016] Einweiterer Vorteil ergibt sich aufgrund der wei-
testgehend eben vom Hohlraum abgewandten Trager-
wandflache der Tragerwand, ist zwischen der Tunnelde-
cke und der Tragerwandflache ein Strdomungskanal aus-
gebildet, welcher den Umgebungsbedingungen entspre-
chend eine Strdmung der Umgebungsluft aufweist, so
dass hier quasi eine erzwungene Konvektion ausgebildet
ist. Dies fordert eine schnelle Warmeabfuhr der an die
Tragerwand abgegebenen Warme der Linsenanord-
nung.

[0017] In einer Ausgestaltung des erfindungsgema-
Ren Tragers sind die erste Seitenwand und/oder die
zweite Seitenwand inihrer zwischen der Tragerwand und
der Montagewand ausgebildeten Ausdehnung sich aus-
gehend von der Tragerwand Uiber die Montagewand hin-
weg erstreckend ausgebildet. Dadurchist die Méglichkeit
einer weiteren VergroRerung der warmeabgebenden
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ersten Seitenflache bzw. zweiten Seitenflache durch die
sich von der maximalen Tunnelhdhe bzw. eine im Tunnel
ausgebildete Deckenwandung abgewandt ausgebildete
Erstreckung zu erzielen.

[0018] Ein weiterer Vorteil dieser Uber die von der Tra-
gerwand abgewandt ausgebildete Ausdehnung tber die
Montagewand hinaus ist eine Positionier- und Haltehilfe
fur die Linsenanordnung, welche somit zwischen der
Ausdehnung der ersten Seitenwand und der zweiten Sei-
tenwand ausgebildet ist. Das heif3t mit anderen Worten,
dass die erste Seitenwand und die zweite Seitenwand in
ihrer Ausdehnung ausgehend von der Tragerwand in
Richtung der Montagewand so grof ausgebildetist, dass
an einer von der Tragerwand abgewandt ausgebildeten
ersten Montagewandflache sich in Richtung der Langs-
achse erstreckende Fihrungsleisten ausgestaltet sind,
die eine Uber die Montagewand hinausgehende Erstre-
ckung der Seitenflachen bilden.

[0019] Eine weitere zuséatzliche Verbesserung der
Warmeabfuhr ist mit Rippen herbeizuflihren, welche an
einer AuBenflache der ersten Seitenwand bzw. der zwei-
ten Seitenwand ausgebildet sind. Mit anderen Worten
weisen die erste Seitenwand und/oder die zweite Seiten-
wand an ihrer vom Hohlraum abgewandt ausgebildeten
ersten Seitenwandflache bzw. zweiten Seitenwandfla-
che Rippen auf. Mit Hilfe der Rippen werden Verwirbe-
lungen an der ersten Seitenwandflache und der zweiten
Seitenwandflache erzeugt, welche die Konvektion be-
glnstigen. In einer vorteilhaften Ausgestaltung erstre-
cken sich die Rippen entlang der Langsachse und sind
somit einfach in einem bspw. Strangpressverfahren her-
stellbar.

[0020] Der Hohlraum ist mit Hilfe einer Trennwand in
mindestens zwei Hohlrdume getrennt, so dass er vorteil-
haft zur Aufnahme von einerseits elektrischen Bauteilen,
wie beispielsweise Netzteile, Kabel zur Stromversor-
gung, sowie weitere einer elektrischen Leitung dienen-
den Bauteile und andererseits zur Aufnahme mechani-
schen Bauteilen von beispielweise Trager- und/oder Lin-
senanordnungsbefestigungen dienen kann. Somit las-
sen sich auf einfache Weise elektrische und rein mecha-
nische Bauteile getrennt innerhalb des Tragers unter-
bringen.

[0021] Erfindungsgemal weistder Hohlraum eine sich
entlang der Langsachse erstreckende erste Trennwand
und eine sich entlang der Langsachse erstreckende, der
ersten Trennwand gegenuberliegende und von der ers-
ten Trennwand beabstandete zweite Trennwand auf, wo-
bei die erste Trendwand und die zweite Trennwand je-
weils mit einem Lagerprofil ausgestattet sind. Mit Hilfe
des Lagerprofils dienen die erste Trennwand und die
zweite Trennwand einer Lagerung des Tragers. Soll der
Trager an einem standardisierten Leuchtenmast ange-
bracht werden, wie beispielsweise einem Mast einer
StraRenleuchte oder einem Mast auf einem Rollfeld ei-
nes Flughafens, so ist das Lagerprofil der beiden Trenn-
wande komplementér zu einem Umfang eines runden
Querschnitts des Mastes ausgebildet. Das bedeutet,
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dass der Trager aufgrund seiner besonderen Ausgestal-
tung der Trennwéande gleichzeitig ein Aufnahmemittel zur
Aufnahme des Tragers an einem Masten besitzt.
[0022] Des Weiteren dienen die Trennwéande als
Strukturelemente zur Realisierung einer verbesserten
Steifigkeit und Stabilitdt des Tragers, so dass die Seiten-
wande, die Montagewand und die Tragerwand mit einer
relativ geringen Wandstarke ausgebildet werden kon-
nen. Dies wiederum dient einer Kosten- und Gewichts-
reduzierung.

[0023] Ander Tragerwand sindsich entlang der Langs-
achse erstreckende, von dem Hohlraum abgewandt aus-
gebildete Nuten ausgestaltet. In diesen Nuten kénnen
zur Nut formschliissig und/oder komplementar ausgebil-
dete Aufnahmeelement eingefiihrt werden, welche mit
beispielsweise einem Seil verbindbar sind. Somit bietet
der Trager die Moglichkeit einer einfachen Montage an
einem Seil.

[0024] Einweiterer Vorteil der Nutenist, dass sie eben-
so fur einen Geréatetrager nutzbar sind, welcher im Hohl-
raum bzw. in einem der Hohlraumzellen aufgenommen
ist. Das heil3t, der Geratetrager ist an den Nuten mit Hilfe
eines entsprechenden zur Nut formschliissig ausgebil-
deten und in der Nut aufgenommenen Aufnahmeele-
mentes am Trager unbewegbar fixiert.

[0025] Die Montagewand weist Aufnahmed&ffnungen
auf, wobei die Aufnahmedéffnungen die Montagewand in
ihrer Wanddicke vollstandig durchdringend ausgebildet
sind. An einer vom Hohlraum abgewandt ausgebildeten
Seitenflache ist die Linsenanordnung am Trager zu be-
festigen. Elektrische Leitungen, welche der Stromzufuhr
der Linsenanordnung dienen, kdnnen sicher geschitzt
vor Umwelteinflissen wie bspw. Nasse im Hohlraum auf-
genommen werden. Mit Hilfe der Aufnahmedffnungen
kénnen die Leitungen auf einfache Weise ausgehend
von der Linsenanordnung in den Hohlraum gefiihrt wer-
den, bzw. aus dem Hohlraum zu der Linsenanordnung
geflihrt werden. Zur weiteren Sicherung gegen Umwelt-
einflisse weisen de Aufnahmedffnungen Schutzhillen
auf, welche vorteilhafterweise aus einem Kunststoff, ide-
alerweise Gummi hergestellt sind. Gummi bietetden Vor-
teil, dass er nicht leitfahig ist bei gleichzeitig hoher Elas-
tizitat, so dass er formschllssig und dichtend in die Auf-
nahmedffnungen eingebracht werden kann. Des Weite-
ren dienen diese Aufnahmedéffnungen einer Befestigung
der Linsenanordnung.

[0026] Zum Schutz gegeniiber eindringender Nasse
oder Feuchtigkeit sowie Staub oder weiteren Partikel ist
derHohlraum einends des Tragers und anderenends des
Trager mit Hilfe eines ersten Deckels bzw. eines zweiten
Deckels verschlieBbar. Die Deckel sind dabei abnehm-
bar an den Seitenwanden, der Tragerwand und/oder der
Montagewand angeordnet.

[0027] In einer weiteren Ausgestaltung des erfin-
dungsgemalen Tragers ist der Trager aus einem Alumi-
niumwerkstoff hergestellt. Aluminiumwerkstoffe zeich-
nen sich allgemein durch ihre geringe Dichte aus, sodass
selbst groRe Bauteile ein gegentiber bspw. Stahl gerin-
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ges Gewicht aufweisen. Des Weiteren weisen Alumini-
umwerkstoffe aufgrund ihrer hohen Warmeleitfahigkeit
ein sehr gutes Preis-Leistungsverhaltnis auf, so dass ein
kostengtinstiger Trager bei gleichzeitig hoher Warmeab-
fuhr herstellbar ist.

[0028] Zu Aufnahme einer mehrreihigen bzw. matri-
xartigen Linsenanordnung ist es vorteilhaft eine Monta-
gewandfldche der Montagewand plan auszubilden, so
dass eine flachige und einfache Montage der Linsenan-
ordnung mdglich ist. Zur gesicherten Verbindung der Lin-
senanordnung an der Montagewand bzw. an der Mon-
tagewandflache kann einerseits eine Schraubverbin-
dung dienen. Allerdings ist bevorzugt eine stoffschlissi-
ge Verbindung in Form von Kleben anzuwenden, wobei
hier auf eine Luftdichtheit zwischen der Montagewand-
flache und der Linsenanordnung zu achten ist.

[0029] In einer weiteren Ausgestaltung des erfin-
dungsgemalien Tragers weist der Trager insbesondere
an seiner ersten Seitenwandflache, seiner zweite Sei-
tenwandflache, seiner Tragerwandflache und seiner
Montagewandflache eine Oberflichenbehandlung auf
zum Schutz gegen Umwelteinflisse und zur Korrosions-
bestandigkeit. Das bedeutet, dass der Trager bzw. die
Beleuchtungsvorrichtung in Kiistengebieten und Seena-
he bspw. Héafen einsetzbar ist, wo ein ausgepragt korro-
siver hoher Salzgehalt der Umgebungsluft vorherrscht.
Diese Oberflachenbehandlung kann in Form einer Be-
schichtung ausgebildet sein, welche zusatzlich den Vor-
teil aufweist die warmeabgebende Oberflache zu vergro-
Rern. Ebenso kann die Oberflachenbehandlung mit ei-
nem Eloxalverfahren zur Erzeugung einer oxidischen
Schutzschicht des Aluminiumwerkstoffs realisiert sein.
[0030] Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be-
schreibung bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele sowie an-
hand der Zeichnung. Die vorstehend in der Beschreibung
genannten Merkmale und Merkmalskombinationen so-
wie die nachfolgend in der Figurenbeschreibung genann-
ten und/oder in den Figuren alleine gezeigten Merkmale
und Merkmalskombinationen sind nicht nur in der jeweils
angegebenen Kombination, sondern auch in anderen
Kombinationen oder in Alleinstellung verwendbar, ohne
den Rahmen der Erfindung zu verlassen. Gleichen oder
funktionsgleichen Elementen sind identische Bezugszei-
chen zugeordnet. Aus Griinden der Ubersichtlichkeit ist
es moglich, dass die Elemente nicht in allen Figuren mit
ihrem Bezugszeichen versehen sind, ohne jedoch ihre
Zuordnung zu verlieren. Es zeigen:

Fig. 1  in einer perspektivischen Ansicht einen erfin-
dungsgemalen Trager,

Fig. 2 in einem Querschnitt den Trager gem. Fig. 1,

Fig. 3 in einer Unteransicht ein erfindungsgemaRer
Trager in einem zweiten Ausfihrungsbeispiel
mit einer Linsenanordnung,

Fig. 4 in einer Seitenansicht den Trager gem. Fig. 3
mit einer Deckenbefestigungsvorrichtung,

Fig. 5 in einer perspektivischen Ansicht den Trager
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gem. Fig. 4,

in einer perspektivischen Ansicht einen Aus-
schnitt im Bereich eines Deckels des Tragers
gem. Fig. 5,

in einer Draufsicht einen Deckel eines erfin-
dungsgemafien Tragers in einem dritten Aus-
fihrungsbeispiel, und

in einem Schnitt entlang einer Schnittebene VI-
11I-VIll den Deckel gem. Fig. 7.

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

[0031] Ein erfindungsgemaRer Trager 1 ist gemaR ei-
ner in Fig. 1 dargestellten Struktur aufgebaut. Der Trager
1flr eine Linsenanordnung 2 einer Beleuchtungsvorrich-
tung umfasst eine erste Seitenwand 3 und eine der ersten
Seitenwand 3 gegeniberliegend angeordnete zweite
Seitenwand 4. Zwischen der ersten Seitenwand 3 und
der zweiten Seitenwand 4 ist eine die erste Seitenwand
3 und die zweite Seitenwand 4 verbindende Tragerwand
5 positioniert. Der Tragerwand 5 gegenuberliegend an-
geordnet ist eine die erste Seitenwand 3 und die zweite
Seitenwand 4 verbindende Montagewand 6 ausgebildet.
[0032] Die erste Seitenwand 3, die zweite Seitenwand
4, die Tragerwand 5 und die Montagewand 6 sind von-
einander beabstandet angeordnet, so dass zwischen ih-
nen ein sich entlang einer Langsachse 7 des Tragers 1
erstreckender Hohlraum 8 ausgebildet ist. Die Wande 3,
4, 5, 6 sind miteinander einstlickig in einem Strangzieh-
verfahren hergestellt. Dies begtinstigt eine Dichtheit des
Hohlraums 8 gegentiber eindringender Nésse und/oder
Feuchtigkeit, da die Wande 3, 4, 5, 6 ohne Zuhilfenahme
eines Dichtmittels form- und stoffschliissig miteinander
verbunden sind. Vorteilhaftist weiterhin, dass der Trager
1 als Endlosprofil herstellbar und abschnittsweise auf ei-
ne entsprechende Lange zuzuschneiden ist.

[0033] Fig. 2 zeigt den Trager 1 in einem Querschnitt.
Der Hohlraum 8 weist eine erste Trennwand 9 und eine
zweite Trennwand 10 auf, welche sich quer, in diesem
Ausflhrungsbeispiel senkrecht zur Ladngsachse 7 und in
Richtung der Langsachse 7 erstrecken. Die erste Trenn-
wand 9 und die zweite Trennwand 10 sind voneinander
axial und parallel beabstandet angeordnet. Mit Hilfe der
beiden Trennwéande 9, 10 teilt sich der Hohlraum 8 in drei
Hohlraumzellen, eine erste Hohlraumzelle 11, eine zwei-
te Hohlraumzelle 12 und eine dritte Hohlraumzelle 13.
[0034] Der Trager 1ist zur Montage an einem Seil oder
einem Masten mit entsprechenden Aufnahmeelementen
bestiickt. Der erste Trennwand 9 und die zweite Trenn-
wand 10 weisen je ein Lagerprofil 14 auf. Dieses Lager-
profil 14 istzur Aufnahme eines Masten mit einem runden
Querschnitt geeignet. In diesem Ausfiihrungsbeispiel ist
das Lagerprofil 14 in Form eines Teilkreises ausgebildet,
wobei die erste Trennwand 9 und die zweite Trennwand
10 dieses teilkreisformige Lagerprofil 14 jeweils entlang
der Langsachse 7 gespiegelt zueinander aufweisen. Das
Lagerprofil 14 kann einer Norm fiir Mastquerschnitte an-
gepasst ausgebildet sein.

[0035] Zusatzlich zu diesem Lagerprofil 14 weist die
Tragerwand 5 sich entlang der Langsachse 7 erstrecken-
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de, dem Hohlraum 8 zugewandt ausgebildete Nuten 15
auf. Die Nuten 15 haben ein bestimmtes Nutprofil 16, in
welches mit einem Seil fest verbunden, dem Nutprofil 16
formschlissig angepasste nicht ndher dargestellte Seil-
elemente einfihrbar sind.

[0036] Mit der Ausbildung der Nuten 15 und der La-
gerprofile 14 ist der Trager 1 flexibel an Tragervorrich-
tungen wie bspw. Mast oder Seil montierbar ohne das
zusétzliche Anderungen am Trager 1 vorzunehmen sind.
Des Weiteren kdnnen am Trager 1 Halteelemente 30 zur
einfachen Deckenmontage angebracht werden, wobei
die Tragerwand 5 zur Aufnahme der Halteelemente 30
dient.

[0037] Wie ein in den Figuren 3 bis 5 dargestelltes
zweites Ausfiihrungsbeispiel zeigt, sind die Halteele-
mente 30 in Form von u-férmigen Tragerwinkel ausge-
bildet. Diese werden an ihrer der Tragerwand 5 zuge-
wandt ausgebildeten Winkelflache mit Hilfe einer 16sba-
ren Verbindung, welche in dem zweiten Ausflihrungsbei-
spiel eine Schraubverbindung ist, mit dem Trager 1 ver-
bunden. Zur einfachen Montage ist das Halteelement 30
zweiteilig ausgebildet, so dass ein erstes Halteelement-
teil 31 an einer nicht naher dargestellten Decke, bspw.
eine Tunneldecke, und das zweite Halteelementteil 32
an dem Trager 1 montiert wird. Im dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel gem. der Figuren 3 bis 5, sind das erste
Halteelementteil 31 und das zweite Halteelementteil 32
mittels einer Schraubverbindung miteinander verbun-
den.

[0038] In einem nicht ndher dargestellten Ausflh-
rungsbeispiel sind einander zugewandt ausgebildeten
Enden des ersten Halteelementteils 31 und des zweiten
Haltelementteils 32 komplementér in Form einer
Schnapp- oder Klipsverbindung ausgebildet. Zur De-
ckenmontage ist der Trager 1 mit dem zweiten Haltee-
lementteil 32 an dem ersten Halteelementteil 31 entspre-
chend zu positionieren und kann durch bspw. ein kurzes
Driicken unter hérbarem Ein- und Verrasten der Haltee-
lementteile 31, 32 in seine endgultige Montageposition
gebracht werden, so dass der Trager 1 in einfacher Wei-
se schnell an seinem vorgesehenen Ort montiert ist.
[0039] Des Weiteren sind dem Hohlraum 8 zugewandt
rohrartig ausgebildete Langsnuten 17 zwischen Wand-
langskanten 33 der Tragerwand 5 und der ersten Seiten-
wand 3, der Tragerwand 5 und der zweiten Seitenwand
4, der Montagewand 6 und der ersten Seitenwand 3 so-
wie der Montagewand 6 und der zweiten Seitenwand 4
ausgestaltet. Diese Langsnuten 17 sind somit in diesem
Ausfiihrungsbeispiel der erster Hohlraumzelle 11 und
der dritte Hohlraumzelle 13 zugeordnet.

[0040] Die Langsnuten 17 sind ebenfalls an einer der
ersten Hohlraumzelle 11 zugewandt ausgebildeten ers-
ten Trennwandflache 18 der ersten Trennwand 9 sowie
an einer der dritten Hohlraumzelle 13 zugewandt ausge-
bildeten zweiten Trennwandflache 19 der zweiten Trenn-
wand 10 an den Lagerprofilen 14 der Trennwéande 9, 10
positioniert.

[0041] Die Langsnuten 17 kdnnen der Aufnahme von
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elektrischen Kabeln und Leitungen dienen, so dass sich
ein in einer der Hohlraumzellen 11, 13 aufgenommenes
Netzteil zur Energieversorgung einer an der vom Hohl-
raum 8 abgewandt ausgebildeten Montagewandflache
20 der Montagewand 6 montierte Linsenanordnung 2
verbinden lasst. Hierzu weist die Montagewand 6 nicht
naher dargestellte Aufnahmedéffnungen auf, die die Mon-
tagewand 6 in ihrer Wanddicke vollstédndig durchdringen.
In einem einfachen Verfahren sind die Aufnahme6ffnun-
gen in Form von Bohrungen hergestellt. Damit die in den
Aufnahmedéffnungen aufgenommenen Kabel und Leitun-
gen gegentiber den im Allgemeinen scharfkantigen Boh-
rungen vor Abrieb geschutzt sind, sind nicht ndher dar-
gestellte Schutzhiilsen in den Aufnahmedéffnungen an-
geordnet. Diese Schutzhilsen dienen auch gleichzeitig
einer Abdichtung gegeniiber Feuchtigkeit, bspw. Kon-
denswasser, welches zwischen die Montagewandflache
20 und einer nicht naher dargestellte Bodenflache der
Linsenanordnung 2, welche mit der Montagewandflache
20 verbunden ist, eindringen kénnte.

[0042] Die bei einer Deckenmontage von der Decke
abgewandt am Trager ausgebildete, somit unten liegen-
den Montagewand verfligt Uber eine plane Montage-
wandflache 20, welche von der Tragerwand 5 abgewandt
ausgebildet ist. Zur Deckenmontage sind an der Trager-
wand 5 an seiner vom Hohlraum 8 abgewandt ausgebil-
deten Tragerwandflache 29 die Tragerwinkel 30 mon-
tiert.

[0043] Auf der ersten Montagewandflache sind gem.
Fig. 3 mehrere Linsenanordnungen 2 montiert. Die Lin-
senanordnungen 2 weisen nicht naher dargestellte
Leuchtdioden aufnehnmende Linsen 21 auf, welche in
Form einer Matrix angeordnet sind. Ebenso kénnten die
Linsen 21 mit den Leuchtdioden auch nebeneinander
oder hintereinanderin Form einer Reihe positioniert sein.
Dies ist abhangig von einer auszuleuchtenden Flache
bzw. eines auszuleuchtenden Raumes. In Fig. 3 ist der
Trager 1 mit an der Montagewand 6 befestigten sieben
Linsenanordnungen 2 in einer Unteransicht dargestellt.
Jede Linsenanordnung 2 weist flinfzehn jeweils in einer
Linse 21 aufgenommene Leuchtdioden auf, welche ge-
maf einer 3 x 5 Matrix angeordnet sind.

[0044] Damitder Hohlraum 8 und somit auch die elek-
trische Versorgung der Linsenanordnung 2 vor eindrin-
gender Nasse und Feuchtigkeit sowie Schmutz ge-
schitzt sind, ist der Hohlraum 8 einends des Tragers 1
und anderenends des Tragers 1 mit Hilfe eines ersten
Deckels 23 bzw. eines zweiten Deckels 24 verschlieRbar.
Die Deckel 23, 24 sind mit Hilfe einer nicht ndher darge-
stellten Klemmvorrichtung, welche in Form konisch aus-
gebildeter nicht ndher dargestellter Bolzen vorliegt, am
Trager 1 befestigt. Die Bolzen sind in den Langsnuten
17, welche an den Wandlangskanten 33 ausgebildet
sind, aufgenommen. Ebenso kdnnten die Deckel 23, 24
auch mitHilfe einerdsbaren Schraubverbindungam Tra-
ger 1 montiert sein.

[0045] Eine durch die Linsenanordnung 2 erzeugte
Warme, welche unmittelbar von der Montagewand 6 auf
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die erste Seitenwand 3 und die zweite Seitenwand 4
durch Warmeleitung Uibertragen wird, wird insbesondere
mit Hilfe einer ersten Seitenwandflache 25 der ersten
Seitenwand 3 und einer zweiten Seitenwandflache 26
der zweiten Seitenwand 4 an die Umgebung durch freie
Konvektion und Warmestrahlung zumindest teilweise
abgegeben.

[0046] Die Seitenwandflachen 25, 26 sind an den Sei-
tenwanden 3, 4 jeweils vom Hohlraum 8 abgewandt aus-
gebildet. Zur Realisierung einer groRen Oberflache zur
freien Konvektion sind die erste Seitenwand 3 und die
zweite Seitenwand 4 inihrer Quererstreckungrelativzum
Hohlraum 8 konkav ausgebildet. Unter Einflihrung eines
kartesischen Koordinatensystems mit den Koordinaten
X, ¥, und z erstrecken sich die Seitenwande 3, 4 in ihrer
Erstreckung entlang der Langsachse 7 in Richtung der
x-Koordinate. Die Quererstreckung entspricht ihrer Er-
streckung in Richtung der y-Koordinate, wahrend eine
Erstreckung in Richtung der z-Koordinate einer Wanddi-
cke der Seitenwénde 3, 4 entspricht.

[0047] Die erste Seitenwand 3 und die zweite Seiten-
wand 4 sind in ihrer zwischen der Tragerwand 5 und der
Montagewand 6 ausgebildeten Ausdehnung, d.h. inihrer
Quererstreckung, sich ausgehend von der Tragerwand
5 Uber die Montagewand 6 hinweg erstreckend ausge-
bildet. Dies hat den einen Vorteil, dass Fihrungsleisten
27 an der Montagewandflache 20 in Richtung der Langs-
achse 7 zur Positionierung der Linsenanordnung 2 aus-
gestaltet sind.

[0048] Insbesondere weisen die Fihrungsleisten 27
eine verstarkte Wanddicke auf, da im Bereich der Fih-
rungsleisten 27 ein groRer Warmeeintrag der Linsenan-
ordnung 2 im Betrieb der Leuchte vorherrscht.

[0049] Insbesondereistein erster Abschnittder beiden
Seitenwandflachen 25, 26, welcher sich im Bereich der
Tragerwand 5 befindet, sich in seiner Quererstreckung
Uber einem zweiten Abschnitt der beiden Seitenwandfla-
chen 25, 26, welcher sich im Bereich der Montagewand
6 befindet, hin aus ausdehnend. Dies hat den Vorteil,
dass der erste Abschnittinsbesondere zu einer Warme-
ableitung in Form einer Warmestrahlung genutzt werden
kann. Die vom ersten Abschnitt abgestrahlte Warme
kann zumindest teilweise an die Umgebung abgegeben
werden, ohne auf den Trager 1 bzw. auf die Seitenwand
3, 4 zu treffen.

[0050] Dieser Vorteil kann auf einfach Weise, wie am
ersten und zweite Ausfiihrungsbeispiel erkennbar ist, da-
durch erreicht werden, dass die Tragerwand 5 eine erste
Breite B1 aufweist, welche groRer ist als eine zweite Brei-
te B2 der Montagewand 6 ist. Ebenso kénnten allerdings
auch die Seitenwande 3, 4 sich in ihrer Quererstreckung
Uber die Tragerwand 5 hinaus ausdehnen. Dabei ist eine
entsprechende Gesamthoéhe H des Tragers 1 zu beach-
ten.

[0051] Damit die vorgesehene Gesamthdhe H einge-
halten werden kann, bei gleichzeitiger Bildung einer gro-
Ren warmeabgebenden Oberflache, sind die sich Uber
die Tragerwand 5 hinaus ausdehnende Abschnitte der

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Seitenwande 3, 4 idealerweise bogenformartig auszubil-
den, so dass eine aufgrund der Abschnitte mdglicherwei-
se vergroRerte Gesamthdhenerstreckung vermieden ist.
Je nach in der Konkavitéat ausgebildetem Radius R kann
dieser beispielsweise weitergefihrt werden oder die Ab-
schnitte weisen einen in der Regel kleineren Bogenradi-
us auf, so dass die Gesamthdhe H eingehalten ist.
[0052] Der Trager 1istaus einem Aluminiumwerkstoff,
EN AW- 6060 , idealerweise als Hohlprofil hergestellt.
EN AW-6060 ist eine genormte Aluminiumlegierung der
Gruppe AIMgSi mit 0,35-0,6% Magnesium als Hauptbe-
standteil sowie Zusatzen von Silizium, Eisen, Zink, Titan,
Mangan, Kupfer und Chrom. AIMgSi-Legierungen sind
die am haufigsten angewandten aushartbaren Alumini-
umknetlegierungen. Uber verschiedene Behandlungen
zur Aushartung lassen sich einer Verwendung entspre-
chend mittlere bis hohe Festigkeiten realisieren. Insbe-
sondere zeichnet sich dieser Aluminiumwerkstoff durch
eine gute Kaltumformbarkeit und hohe Korrosionsbe-
standigkeit aus.

[0053] Der Trager 1 weist eine Oberflachenbehand-
lung auf, wobei die Oberflachenbehandlung im darge-
stellten Ausflihrungsbeispiel eine Eloxierung ist. Ebenso
kénnte der Trager 1 mit einem antikorrosiven Beschich-
tungsmaterial, bspw. in Form eines Lackes, oberflachen-
behandelt sein.

[0054] Zur gesicherten Aufnahme der Linsenanord-
nung 2 ist die Montagewandflache 20 plan, d.h. eben
ausgestaltet. Somit sind die auf einer nicht naher darge-
stellten Leiterplatte matrixartig positionierte Linsen 21 mit
Leuchtdioden der Linsenanordnung 2 einfach und sicher
an der Montagewand 6 festaufgenommen. Zwischen der
Leiterplatte und der Montagewandflache 20 liegt Luft-
dichtheit vor. Die Linsenanordnung 2 ist mit einem Kle-
bemittel an der Montagewandflache 20 befestigt.
[0055] An den Seitenwanden 3, 4 sind an der ersten
Seitenwandflache 25 bzw. zweiten Seitenwandflache 26
sich in Richtung der Léangsachse 7 erstreckende Rippen
28 ausgebildet, s. Fig. 5. Die Rippen 28 dienen aufgrund
von mit Hilfe der Rippen 28 erzeugten Verwirbelungen
anden Seitenwandflachen 25, 26 einer verbesserten frei-
en Konvektion, um die thermische Belastung, die durch
die elektrische Versorgung der Leuchtdioden und damit
erzeugtes Licht und damitverbundenen Warme entsteht,
an die Umgebung abgeben zu kénnen.

[0056] Die Deckel 23, 24 weisen neben Entliftungs-
und Entwésserungsoéffnungen 34 einen Anschluss 35 zur
elektrischen Verbindung des Netzteils auf, wie einer ver-
besserten Darstellung der Detailansichtin Fig. 6 entnom-
men werden kann.

[0057] In einem weiteren Ausfihrungsbeispiel gem.
der Figuren 7 und 8 weist der Trager Deckel 23, 24 auf,
welche zusatzlich zu den Entliftungs- und Entwasse-
rungsoffnungen 34 weitere Entliftungséffnungen 34’ im
Bereich der ersten Hohlraumzelle 11 und im Bereich der
dritten Hohlraumzelle 13 haben. Die Entlliftungséffnun-
gen 34’ sind langsnutartig ausgebildet, wobei mehrere
Langsnuten parallel zueinander angeordnet sind. Durch
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diese Anordnung ist eine Durchstrémflache im Deckel
24 ausgebildet, welche einerseits grof3 genug ist zur Er-
zielung einer gerichteten Strémung und andererseits ge-
sichert ist vor einem Eindringen von groben Schmutzp-
artikel oder, je nach GréRe des Tragers und Verwendung
des Tragers auch vor dem Eindringen von Vdégel.
[0058] Beispielhaft ist der zweite Deckel 24 mit einer
Anschlusséffnung 36 zur Aufnahme des Anschlusses 35
dargestellt. Zur Erzielung einer erzwungenen Strémung
entlang der Léangsachse 7 in der ersten Hohlraumzelle
11 und der dritten Hohlraumzelle 13 ist ebenso der erste
Deckel 23 mit den Entliftungsoffnungen 34’ herzustel-
len. Dies istinsbesondere bei sehr langen Tragern 1 vor-
teilhaft und dient auf einfache Weise einer Warmeabfuhr
von Warme in der ersten Hohlraumzelle 11 und der drit-
ten Hohlraumzelle 13, so dass ebenso eine Kiihlung der
zweiten Hohlraumzelle 12 durch freie Konvektion an den
Trennwéanden 9, 10 ausgebildet ist.

[0059] Neben einem in einer Pinéffnung 36 mit Hilfe
eines Presssitzes aufgenommenen Pins 38 zur Fixierung
des Deckels 24 an der Montagewand 6 weist der Deckel
diverse Montaged6ffnungen 39 auf, mit Hilfe derer der De-
ckel 24 an den Seitenwanden 3, 4, an der Tragerwand
5 und an der Montagewand 6 fixiert werden kann. Der
Pin 38 erstreckt sich in seiner Langsrichtung ausgehend
von einer Deckelinnenflache 41 in Richtung des Hohl-
raums 8. Eine von der Deckelinnenflache 41 abgewandt
ausgebildete DeckelauRenflache 40 ist eben bzw. plan
gestaltet.

[0060] Ebenso kdnnte eine mit Hilfe der Entliftungs-
6ffnungen 34’ erzwungene Strémungim Hohlraum 8 aus-
gehend von der Montagewand 6 in Richtung der Trager-
wand 5 ausgebildet sein, bspw. insbesondere bei relativ
kurzen Tragern 1. Das heilt, dass Umgebungsluft zur
Kihlung des Hohlraums 8 in den im Bereich der Monta-
gewand 6 ausgebildeten Entliftungséffnungen 34’ in den
Hohlraum 8 einstrémt und erwarmt durch die im Bereich
der Tragerwand 5 ausgebildeten Entliftungséffnungen
34’ aus dem Hohlraum 8 ausstréomt.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0061]

1 Trager

2 Linsenanordnung

3 Erste Seitenwand

4 Zweite Seitenwand
5 Tragerwand

6 Montagewand

7 Langsachse

8 Hohlraum

9 Erste Trennwand

10 Zweite Trennwand
11 Erste Hohlraumzelle
12 Zweite Hohlraumzelle
13 Dritte Hohlraumzelle
14 Lagerprofil
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15 Nut
16 Nutprofil
17 Langsnut
18 Erste Trennwandflache
19 Zweite Trennwandflache
20 Montagewandflache
21 Linse
22 -
23 Erster Deckel
24 Zweiter Deckel
25 Erste Seitenwandflache
26 Zweite Seitenwandflache
27 Fihrungsleiste
28 Rippe
29 Tragerwandflache
30 Halteelement
31 Erstes Halteelement
32 Zweites Halteelement
33 Wandlangskante
34,34  Entliftungs-, Entwasserungséffnung
35 Anschluss
36 Anschlusséffnung
37 Pin6ffnung
38 Pin
39 Montagedffnung
40 DeckelauRenflache
41 Deckelinnenflache
B1 erste Breite
B2 zweite Breite
H Gesamthdhe
R Radius
Patentanspriiche
1. Tréager (1) fir eine Linsenanordnung einer Beleuch-

tungsvorrichtung, umfassend eine erste Seitenwand
(3) und eine der ersten Seitenwand (3) gegentiber-
liegend angeordnete zweite Seitenwand (4), wobei
zwischen der ersten Seitenwand (3) und der zweiten
Seitenwand (4) eine die erste Seitenwand (3) und
die zweite Seitenwand (4) verbindende Tragerwand
(5) und eine der Tragerwand (5) gegeniberliegend
angeordnete die erste Seitenwand (3) und die zweite
Seitenwand (4) verbindende Montagewand (6) aus-
gestaltet sind, wobei die erste Seitenwand (3), die
zweite Seitenwand (4), die Tragerwand (5) und die
Montagewand (6) voneinander beabstandet ausge-
bildet sind, und zwischen ihnen ein sich entlang einer
Langsachse (7) des Tragers (1) erstreckender Hohl-
raum (8) ausgebildet ist, wobei bezogen auf den
Hohlraum (8) die erste Seitenwand (3) und/oder die
zweite Seitenwand (4) in ihrer Quererstreckung kon-
kav gekrimmt ausgebildet sind, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Hohlraum (8) eine sich entlang
der Langsachse (7) erstreckende erste Trennwand
(9) und eine sich entlang der Langsachse (7) erstre-
ckende, der ersten Trennwand (9) gegeniberliegen-
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de und von der ersten Trennwand (9) beabstandete
zweite Trennwand (10) aufweist, wobei die erste
Trennwand (9) und die zweite Trennwand (10) je-
weils ein Lagerprofil (14) aufweisen.

Trager (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, die Trager-wand (5) eine erste Breite (B1) auf-
weist, welche groRer ist als eine zweite Breite (B2)
der Montagewand (6).

Trager (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die erste Seitenwand (3)
und/oder die zweite Seitenwand (4) in ihrer zwischen
der Tragerwand (5) und der Montagewand (6) aus-
gebildeten Ausdehnung sich ausgehend von der
Tragerwand (5) Uber die Montagewand (6) hinweg
erstreckend ausgebildet ist.

Trager (1) nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die erste Seiten-
wand (3) und/oder die zweite Seitenwand (4) anihrer
vom Hohlraum (8) abgewandt ausgebildeten ersten
Seitenwandflache (25) bzw. zweiten Seitenwandfla-
che (26) Rippen (28) aufweisen.

Trager (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Rippen (28) sich in Richtung der
Langsachse (7) erstrecken.

Trager (1) nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Hohlraum (8)
mit Hilfe einer Trennwand (9; 10) in mindestens zwei
Hohlrdume (11, 12, 13) getrennt ist.

Trager (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Lagerprofil (14) zur Aufnahme eines
einen runden Querschnitt aufweisenden Masten
ausgebildet ist.

Trager (1) nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass an der Trager-
wand (5) sich entlang der Langsachse (7) erstre-
ckende dem Hohlraum (8) zugewandt ausgebildete
Nuten (15) ausgestaltet sind.

Trager (1) nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Montagewand
(6) Aufnahmedéffnungen aufweist, wobei die Aufnah-
medffnungen die Montagewand (6) in ihrer Wanddi-
cke vollstandig durchdringend ausgebildet sind.

Trager (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass die Aufnahmedffnungen Schutzhiilsen
aufweisen.

Trager (1) nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Hohlraum (8)
einends des Tragers (1) und anderenends des Tra-
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12.

13.

14.

ger (1) mit Hilfe eines abnehmbaren ersten Deckels
(23) bzw. eines abnehmbaren zweiten Deckels (24)
verschlieRbar ist.

Trager (1) nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (1) aus
einem Aluminiumwerkstoff hergestellt ist.

Trager (1) nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Montagewand
(6) zumindest an ihrer vom Hohlraum (8) abgewandt
ausgebildeten Montagewandflache (20) plan ausge-
staltet ist.

Trager (1) nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (1) eine
Oberflachenbehandlung aufweist.

Claims

A support (1) for a lens assembly of a lighting device,
comprising a first lateral wall (3) and a second lateral
wall (4) provided opposite said first lateral wall (3),
wherein a supportwall (5) connecting said first lateral
wall (3) and said second lateral wall (4) and a mount-
ing wall (6) opposite said support wall (5) and con-
necting said first lateral wall (3) and said second lat-
eral wall (4) are provided between said first lateral
wall (3) and said second lateral wall (4), wherein said
first lateral wall (3), said second lateral wall (4), said
support wall (5) and said mounting wall (6) are de-
signed at a mutual distance, and a hollow space (8)
extending along a longitudinal axis (7) of the support
(1) is formed between them, wherein said first lateral
wall (3) and/or said second lateral wall (4) are de-
signed to have a concave curvature in their trans-
versal dimension with respect to the hollow space
(8), characterized in that said hollow space (8) has
a first separating wall (9) extending along said lon-
gitudinal axis (7) and a second separating wall (10)
extending along said longitudinal axis (7), opposite
to said first separating wall (9) and spaced apart from
said first separating wall (9), wherein each of said
first separating wall (9) and said second separating
wall (10) have a bearing profile (14).

The support (1) according to claim 1, characterized
in that said support wall (5) has a first width (B1)
that is larger than a second width (B2) of said mount-
ing wall (6).

The support (1) according to claim 1 or 2, charac-
terized in that said first lateral wall (3) and/or said
second lateral wall (4) has such a design that it ex-
tends from the support wall (5) through the mounting
wall (6) in its dimension formed between the support
wall (5) and the mounting wall (6).
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The support (1) according to any of the preceding
claims, characterized in that said first lateral wall
(3) and/or said second lateral wall (4) has ribs (28)
formed at their first lateral wall surface (25) and/or
second lateral wall surface (26) that faces away from
the hollow space (8).

The support (1) according to claim 4, characterized
in that said ribs (28) extend in the direction of said
longitudinal axis (7).

The support (1) according to any of the preceding
claims, characterized in that said hollow space (8)
is separated into at least two hollow spaces (11, 12,
13) by means of one separating wall (9; 10).

The support (1) according to claim 1, characterized
in that said bearing profile (14) is formed to receive
a mast having a round cross-section.

The support (1) according to any of the preceding
claims, characterized in that grooves (15) extend-
ing along the longitudinal axis (7) and formed to face
the hollow space (8) are designed at the support wall

(5).

The support (1) according to any of the preceding
claims, characterized in that said mounting wall (6)
has receiving apertures, wherein said receiving ap-
ertures are designed to go through the complete wall
thickness of the mounting wall (6).

The support (1) according to claim 9, characterized
in that said receiving apertures have protecting
sleeves.

The support (1) according to any of the preceding
claims, characterized in that said hollow space (8)
is closable at one end of the support (1) and on the
other end of the support (1) by means of a removable
first cover (23) or a removable second cover (24),
respectively.

The support (1) according to any of the preceding
claims, characterized in that said support (1) is
made of an aluminum material.

The support (1) according to any of the preceding
claims, characterized in that said mounting wall (6)
has a planar design at least at its mounting wall sur-
face (20) designed to face away from the hollow
space (8).

The support (1) according to any of the preceding
claims, characterized in that said support (1) has
been subjected to a surface treatment.
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Revendications

Support (1) pour un assemblage de lentilles d’un dis-
positif d’éclairage, comprenant une premiére paroi
latérale (3) et une seconde paroi latérale (4) procu-
rée en face de ladite premiére paroilatérale (3), dans
lequel une paroide support (5) reliant ladite premiére
paroi latérale (3) et ladite seconde paroi latérale (4)
et une paroi de montage (6) en face de ladite paroi
de support (5) et reliant ladite premiére paroi latérale
(3) etladite seconde paroilatérale (4) sont procurées
entre ladite premiére paroi latérale (3) et ladite se-
conde paroi latérale (4), dans lequel ladite premiéere
paroi latérale (3), ladite seconde paroi latérale (4),
ladite paroi de support (5) et ladite paroi de montage
(6) sont formées distantes I'une de l'autre, et une
cavité (8) s’étendant le long d’'un axe longitudinal (7)
du support (1) est formée entre elles, dans lequel
ladite premiére paroi latérale (3) et/ou ladite seconde
paroi latérale (4) sont formées pour présenter une
courbure concave dans leur dimension transversale
par rapport a la cavité (8), caractérisé en ce que
ladite cavité (8) présente une premiére cloison de
séparation (9) s’étendant le long dudit axe longitu-
dinal (7) et une seconde cloison de séparation (10)
s’étendant le long dudit axe longitudinal (7) en face
de ladite premiére cloison de séparation (9) et dis-
tante de ladite premiére cloison de séparation (9),
dans lequel ladite premiére cloison de séparation (9)
et ladite seconde cloison de séparation (10) présen-
tent un profil de palier (14).

Support (1) selon la revendication 1, caractérisé en
ce que ladite paroi de support (5) présente une pre-
miére largeur (B1) qui est plus large qu’une seconde
largeur (B2) de ladite paroi de montage (6).

Support (1) selon la revendication 1 ou 2, caracté-
risé en ce que ladite premiére paroilatérale (3) et/ou
ladite seconde paroi latérale (4) sont formées pour
s’étendre a partir de la paroi de support (5) a travers
la paroi de montage (6) dans sa dimension formée
entre la paroi de support (5) et la paroi de montage

(6).

Support (1) selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que ladite pre-
miére paroi latérale (3) et/ou ladite seconde paroi
latérale (4) présente des nervures (28) formées sur
la surface de sa premiére paroi latérale (25) et/ou
sur la surface de sa seconde paroi latérale (26) for-
mées du coté détourné de la cavité (8).

Support (1) selon la revendication 4, caractérisé en
ce que lesdites nervures (28) s’étendent dans la di-

rection dudit axe longitudinal (7).

Support (1) selon I'une quelconque des revendica-
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tions précédentes, caractérisé en ce que ladite ca-
vité (8) est séparée en au moins deux cavités (11,
12, 13) au moyen d’une cloison de séparation (9; 10).

Support (1) selon la revendication 1, caractérisé en
ce que ledit profil de palier (14) est formé pour re-
cevoir un mat ayant une section transversale ronde.

Support (1) selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que des rai-
nures (15) s’étendant le long de I'axe longitudinal (7)
et formées en face de la cavité (8) sont formées sur
la paroi de support (5).

Support (1) selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que ladite pa-
roi de montage (6) présente des ouvertures récep-
trices, dans lequel lesdites ouvertures réceptrices
sont formées pour traverser I'épaisseur de paroi to-
tale de la paroi de montage (6).

Support (1) selon la revendication 9, caractérisé en
ce que lesdites ouvertures réceptrices présentent
des enveloppes protectrices.

Support (1) selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que ladite ca-
vité (8) peut étre fermée a I'une des extrémités du
support (1) et sur 'autre extrémité du support (1) au
moyen d’un premier couvercle amovible (23) ou d’un
second couvercle amovible (24) respectivement.

Support (1) selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que ledit sup-
port (1) est en un matériau aluminium.

Support (1) selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que ladite pa-
roi de montage (6) est réalisée de maniére plane au
moins sur sa surface de paroi de montage (20) for-
mée du co6té détourné de la cavité (8).

Support (1) selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que ledit sup-
port (1) a subi un traitement de surface.
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