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(57)  Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung
zur Aufnahme eines Werkstlicks mit einer unregelmafi-
gen Kontur der nach unten weisenden oder untenliegen-
den Auflageflache zu schaffen, welche unter Verwen-
dung eines Vakuums universell einsatzbar ist und den
Einsatz von Werkstiicken ermdglicht, welche trotz der
raumlich unregelmaRigen Kontur eine rohstoffsparende,
minimale rdumliche Dimension besitzen und zudem si-
cher und zuverlassig aufgenommen und fixiert werden
und damit eine effiziente Bearbeitung und Verarbeitung
ermoglichen.

Fig. 1
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Die erfindungsgemafe Vorrichtung zur Aufnahme
eines Werkstiicks mit einer unregelmaigen Kontur der
nach unten weisenden oder untenliegenden Auflagefla-
che, besitzt in einem Grundkdrper mindestens eine Boh-
rung und/oder einen Durchbruch, wobei der Durchbruch
einen runden oder eckigen Querschnitt und eine Ober-
seite, eine Unterseite und AuRenkanten besitzt und an
der Unterseite mit einem ein Vakuum beaufschlagbar ist.

Das Anwendungsgebiet der Erfindung liegt in der
computergesteuerten Herstellung von medizinischen
Schuheinlagen.
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Beschreibung

[0001] Vorrichtung zur Aufnahme eines Werkstiicks
mit einer ungleichmaRigen Kontur der nach unten wei-
senden oder untenliegenden Auflageflache insbesonde-
re zur Aufnahme des Werkstlicks, beispielsweise eine
Schuheinlage mittels eines Vakuum zur und wahrend der
Bearbeitung in automatisierten Produktionsprozessen.
[0002] Insbesondere bei der Bearbeitung von Werk-
stlicken mit einer unregelméafigen Auflageflache oder
Unterseite besteht regelmaRig die Problemstellung, die
Werkstlicke sicher zu fixieren oder zu befestigen, damit
diese entsprechend bearbeitet werden kénnen. Je nach
Art der Bearbeitung und des Werkstoffes missen hierbei
unterschiedlich hohe Krafte und Kraftrichtungen aufge-
nommen und kompensiert werden, um eine Zerstérung
des Werkstiicks, des Werkzeugs oder weiterer einzuset-
zender Hilfsmittel oder Maschine zu vermeiden.

[0003] Ein Ausweg ist es, fir jede mogliche Auflage-
flache oder Unterseite individuelle Aufnahmen zu ferti-
gen, was jedoch aus kaufmannischer Sicht nicht zumut-
bar ist. Weiterhin ist es denkbar, das Werkstlick einzu-
spannen oder einklemmen. Dies mag bei harteren oder
formstabilen Werkstoffen funktionieren, jedoch sind klare
Grenzen bei weichen oder instabilen Werkstoffen ge-
setzt.

[0004] Bekannt sind weiterhin Vorrichtungen, welche
mittels Vakuum oder mittels Abkiihlung bis zur Eisbildung
die Werkstiicke auf einem Untergrund fixieren. Hierbei
handelt es sich jedoch um ebene Untergriinde der Vor-
richtung, welche fir rdumlich unregelmafRige Untergriin-
de nicht oder nur sehr bedingt tauglich sind. Zudem sind
hierbei durch das jeweilige Material des Werkstoffes
Grenzen bei der Anwendbarkeit gesetzt.

[0005] Weiterhin sind Auswege bekannt, wonach aus
einem raumlich weitestgehend regelmafigen Ausgangs-
werkstlick die komplette raumlich unregelméaflige Kontur
herausgearbeitet wird. Hierdurch werden jedoch erheb-
liche Mengen an Material benétigt, da das Ausgangs-
werkstlck alle jeweiligen maximalen raumlichen Dimen-
sionen bereits enthalten und abdecken muss und wah-
rend der Bearbeitung nur Gberschissiges Material ent-
fernt und damit ein GroRteil des Materials als Abfall ent-
fernt und entsorgt werden muss.

[0006] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung
zur Aufnahme eines Werkstlicks mit einer unregelmafi-
gen Kontur der nach unten weisenden oder untenliegen-
den Auflageflache zu schaffen, welche unter Verwen-
dung eines Vakuums universell einsatzbar ist und den
Einsatz von Werkstiicken ermdglicht, welche trotz der
raumlich unregelmaRigen Kontur eine rohstoffsparende,
minimale rdumliche Dimension besitzen und zudem si-
cher und zuverladssig aufgenommen und fixiert werden
und damit eine effiziente Bearbeitung und Verarbeitung
ermoglichen.

[0007] MitderErfindung wird im angegebenen Anwen-
dungsfall erreicht, dass eine Vorrichtung zur Aufnahme
eines Werkstiicks mit einer rdumlich unregelméafigen
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Kontur der Auflageflache oder Unterseite geschaffen
wird, wobei in einem Grundkérper mindestens eine Boh-
rung und/oder einen Durchbruch vorhanden ist, wobei
der Durchbruch einen runden oder eckigen Querschnitt
und eine Oberseite, eine Unterseite und AufRenkanten
besitzt und dass an der Unterseite ein Vakuum anlegbar
ist. Durch die Bohrung oder den Durchbruch werden de-
finierte Auflagebereiche und Ansaugbereiche geschaf-
fen. Mittels des Vakuums, welches lber die Bohrungen
an den jeweiligen Auflagebereichen wirkt, werden die
Auflageflachen des Werkstlicks angesaugt und so auf
der Vorrichtung fixiert. Die Bohrung oder der Durchbruch
lasst sich so anordnen, dass auf besonders geeignete
und regelmaRig wiederkehrende Auflageflachen des
Werkstlcks das Vakuum besonders wirkt und somit das
Werkstiick zuverldssig fixiert ist. Beispielsweise bei einer
zu bearbeitenden medizinischen Schuheinlage finden
sich die unregelméaRigen Konturen auf der nach unten
weisenden oder untenliegenden Auflageflache, welche
durch das Langsgewdlbe eine plane Auflage unmdglich
machen und somit eine besondere Aufnahme benétigen.
Jedoch besitzt eine solche Kontur regelmafig im Fer-
senbereich und unter dem Ballen des MittelfuRes geeig-
nete Auflageflachen als Ansaugpunkte, welche unter
Einsatz des Vakuums an der Bohrung sowie dem Durch-
bruch an die Vorrichtung gesaugt und somit an ihr fixiert
werden kénnen. So ist es an der Vorrichtung nur noch
notwendig die Lage der Bohrung oder des Durchbruches
im Grundkérper allgemein festzulegen und Uber geeig-
nete einfache MaRnahmen der jeweiligen Dimension des
Werkstlickes anzupassen.

So wird die Vorrichtung auf einen an sich bekannten Va-
kuumtisch angeordnet. Das Vakuum wirkt sowohl auf die
Vorrichtung als auch tber die Bohrung sowie den Durch-
bruch auf das jeweilige Werksttick.

[0008] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Vorrichtung
sind in den Anspriichen 2 bis 11 dargestellt.

[0009] Die Bohrung sowie der Durchbruch sind vorteil-
haft von der Oberseite zur Unterseite hin geweitet, wo-
durch die Wirkung des von unten anliegenden Vakuums
auf die Bohrung und den Durchbruch und des dariiber
angeordneten Werkstlicks verstarkt wird. So ist bei-
spielsweise eine konische Weitung mdglich, ohne das
die Bohrung Uber die Flache des Werkstlick vergrofRert
wird, da in einem solchen Falle das Vakuum nur begrenzt
wirken und damit das Werkstlick nur schlecht fixiert wer-
den kann.

[0010] Vorteilhaft besitzt die Bohrung und/oder der
Durchbruch von der Oberseite zur Unterseite hin einen
vergoRerten und/oder verdnderten Querschnitt. Eben-
falls wird in diesem Fall die Wirkung des von unten an-
liegenden Vakuums auf die Bohrung und den Durch-
bruch und des darlber angeordneten Werkstlicks ver-
starkt. So ist beispielsweise eine wesentliche Vergrofie-
rung des Querschnitts der Offnung unterhalb der Ober-
flache des Grundkoérpers mdglich, ohne das die Bohrung
Uber die Flache des Werkstlicks vergréRert wird. Dabei
istauch eine vorteilhafte Querschnittsdnderung maoglich,
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ohne die innere Stabilitdt des Grundkdrpers zu schwa-
chen.

[0011] Mit einer Weiterbildung sind die Bohrung sowie
der Durchbruch an der Oberseite vorteilhaft querschnitt-
reduzierend bedeckt. Hierdurch ist eine Anpassung der
gegeniiber dem Werkstiick wirksamen OffnungsgroRe
der Bohrung sowie des Durchbruches méglich. Es ist auf
diese Weise mdglich die Vorrichtung an unterschiedliche
und unterschiedlich groRe Werkstlicke mit unterschied-
lich groRer Auflageflache anzupassen. Auf diese weise
lasst sich das am Werkstlick wirkende Vakuum dosieren.
[0012] Weiteristvorteilhaftin die Bohrung sowie inden
Durchbruch ein querschnittreduzierender Einsatz ange-
ordnet, wobei der querschnittreduzierende Einsatz min-
destens eine Bohrung und oder mindestens eine Aus-
sparung besitzt. Hierdurch I&sst sich die Vorrichtung pro-
blemlos an unterschiedlich groRe Werkstlicke anpassen.
Die Flexibilitdt der Vorrichtung wird erhdht.

[0013] Indem die Bohrung und/oder der Durchbruch
zumindest an der Oberseite mittels eines Bleches oder
eines Deckels oder eines Gitters bedeckt ist und das
Blech und der Deckel eine Bohrung und/oder mindestens
eine Aussparung aufweist, ist mit einfachen Mitteln eben-
falls eine Go6Renanpassung an das jeweilige Werkstlck
moglich.

[0014] Vorteilhaft schlieRt das Blech, der Deckel, das
Gitter oder der Einsatz plan mit der Oberflache der Ober-
seite ab. Hierdurch werden ungiinstige Lagen des Werk-
stlickes sowie bei besonders groflen Werkstiicken wird
ein mogliches Wegkippen auf dem Blech, dem Deckel,
dem Gitter oder dem Einsatz vermieden. Zudem wird die
Auflage zum Wirken des Vakuums begtinstigt

[0015] Miteiner Weiterbildung besitzt der Grundkorper
einen Zentrierpunkt oder Justierpunkt. Somit ist es mit
einfachen Mitteln mdglich, die Werkzeuge bzw. die die
Werkzeug haltenden Anlagenteile so zu justieren, dass
eine zuverladssige Bearbeitung des Werkstlicks erfolgen
kann.

[0016] Vorteilhaft ist die gesamte Oberflache zumin-
dest der Oberseite des Grundkoérpers mittels mindestens
eines Bleches, eines Deckels und/oder eines Gitters be-
deckt. Somit vereinfacht sich der Gesamtaufbau, da mit-
tels unterschiedlicher Bleche, Deckel und/oder Gitter die
Vorrichtung auf unterschiedliche GréRen des Werk-
stlicks anpassbar ist.

[0017] Vorteilhaft ist der querschnittreduzierende Ein-
satz, das Blech und der Deckel so ausgefiihrt, dass mit-
tels des querschnittreduzierende Einsatzes, des Bleches
und des Deckels der Querschnitt und/oder die Lage der
mindestens einen Bohrung und/oder Aussparung veran-
derbar ist, wodurch sich die Wirkung des Vakuums am
Werkstlick variieren und an das Werkstiick anpassen
lasst. Hierdurch erhoht sich die Flexibilitat und Qualitat
in der Anwendung der Vorrichtung.

[0018] Mit einer vorteilhaften Weiterbildung ist der
querschnittreduzierende Einsatz, das Blech und der De-
ckel so ausgefiihrt, dass mittels des querschnittreduzie-
rende Einsatzes, des Bleches und des Deckels bei zwei
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und mehr Bohrungen und/oder Aussparungen die An-
zahlund/oder die Lage der Bohrungen und/oder Ausspa-
rungen veranderbar ist, wodurch sich ohne komplizierte
und zeitaufwandige UmbaumafRnahmen oder Montage-
mafRnahmen die Vorrichtung auf jeweils neue Anforde-
rungen oder WerkstlickgroRen anpassen und einstellen
lasst. Hierdurch erhoht sich die Flexibilitat der Vorrich-
tung. Zugleich lassen sich in kurzer Zeit die Vorrichtun-
gen anpassen, wobei durch den Zeitgewinn schnellere
Taktzeiten erreicht werden und dadurch ein kosteneffi-
zienter Einsatz moglich ist.

[0019] Mehrere Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung
sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im Fol-
genden naher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine Aufnahmevorrichtung in Draufsicht,

Fig. 2 eine Aufnahmevorrichtung in perspektivischer
Draufsicht

Fig. 3 eine Aufnahmevorrichtung mit Ansicht von un-
ten

Fig. 4 eine Aufnahmevorrichtung in perspektivischer
Ansicht von unten und

Fig. 5 bis 10 jeweils eine Aufnahmevorrichtung in
Seitenansicht.

[0020] Dieerfindungsgemale Vorrichtung zur Aufnah-
me eines Werkstlicks mit einer unregelmaRigen Kontur
der nach unten weisenden oder untenliegenden Aufla-
geflache, besteht aus einem Grundkérper 1, der mindes-
tens eine Bohrung 2 und/oder einen Durchbruch 2 auf-
weist, wobei der Durchbruch 2 einen runden oder ecki-
gen Querschnitt und der Grundkérper 1 eine Oberseite
3, eine Unterseite 4 und AuRenkanten 5 besitzt. Die Un-
terseite 4 ist so beschaffen, dass sie mit einem Vakuum
beaufschlagbar ist. Dieses Vakuum wird beispielsweise
mit einem Vakuumtisch erzeugt.

[0021] In einem konkreten Ausflihrungsbeispiel sind,
wie in den Figur 1 bis 4 dargestellt, in dem Grundkorper
1 jeweils zwei Bohrungen 2 und zwei im Querschnitt
rechteckige Durchbriiche 2 angeordnet. Der Grundkor-
per 1 ist rechteckig ausgefiihrt. Die Durchbriiche 2 sind
nebeneinander im Grundkdrper 1 angeordnet, wobei die
Langskanten 2b der Durchbriiche 2 parallel zueinander
und zu den LangsaulRenkannten 5b des Grundkérpers 1
ausgerichtet sind. Die Bohrungen 2 sind nebeneinander
zwischen den Querkanten 2a der Durchbriiche 2 und der
QuerauRenkanten 5a des Grundkdrpers 1 angeordnet.
[0022] Eine mdgliche, nicht dargestellte auch bevor-
zugte Ausfihrungsform der Durchbriiche 2 besitzt einen
ovalen Querschnitt.

[0023] Die Durchbriiche 2 und Bohrungen 2 besitzen
einen von der Oberseite 3 zur Unterseite 4 hin geweiteten
bzw. an der Unterseite 4 einen gréReren Querschnitt als
an der Oberseite 3. Wenngleich sich die Auflageflache
verkleinert, wird jedoch erreicht, dass das Uber den ein-
gesetzten Vakuumtisch anliegenden Vakuum an einem
gréReren Volumen anliegt und somit fir einen sicheren
Halt sorgt.
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[0024] Wie in den Figuren 5 bis 7 sind Grundkdrper 1
dargestellt, bei welchen die Bohrungen 2 und Durchbrii-
che 2 an der Unterseite 4 einen groReren Querschnitt 2
besitzen als an der Oberseite 3. In einer nicht dargestell-
ten Ausfiihrungsform ist der Verlaufkonisch. Hierbei wei-
ten sich die Bohrungen 2 und Durchbriiche 2 unterhalb
der Oberseite 4 hin zur Unterseite 5 kontinuierlich.
[0025] Die Bohrungen 2 und Durchbriiche 2 sind, wie
in den Figuren 1, 2, 5 und 6 dargestellt, zur besseren
Ausnutzung des anliegenden Vakuums querschnittsre-
duzierend bedeckt. Als Abdeckung kommen Bleche 8,
Deckel 8 sowie Gitter 8 in Betracht, wobei auch andere
Ausfiihrungen fir die flichige Abdeckung mdglich sind.
In diesen Blechen 8 und Deckeln 8 sind mindestens eine
Bohrung 7 und/oder mindestens eine Aussparung 7 vor-
handen. Die Lage der mindestens einen Bohrung 7 und
Aussparung 7 sowie bei zwei und mehr Bohrungen 7 und
Aussparungen 7, die Anzahl und Anordnung der Boh-
rungen 7 und Aussparungen 7 richtet sich nach der Form
und GroRe des jeweils zu haltenden Werkstlicks.
[0026] Die Bleche 8, Deckel 8 oder Gitter 8 sind auf
der Oberseite 3 auf die Bohrungen 2 und Durchbriiche
2 gelegt. Im Bereich der Randungen der Bohrungen 2
und Durchbriiche 2 sind hierfiir Absatze 10 vorhanden,
so dass sich die Bleche 8, Deckel 8 oder Gitter 8 in die
Oberflache der Oberseite einlegen lassen und somit plan
mit der Oberflache der Oberseite 3 abschlielRen.

[0027] Wie in Figur 7 dargestellt ist es vorgesehen,
dassin die Bohrungen 2 und die Durchbriiche 2 ein Quer-
schnitt reduzierender Einsatz 6 eingelegt ist. Dieser
schlieRt ebenfalls mit der Oberflache ab und besitzt min-
destens eine Bohrung 7 oder eine Aussparung 7. In ei-
nem besonderen Ausfiihrungsbeispiel reicht der Einsatz
6 bis zur Unterseite 4 des Grundkérpers 1.

[0028] Ineinem konkreten Ausflihrungsbeispielist, wie
in Figur 8 dargestellt, die gesamte Oberflache der Ober-
seite 3 mit einem Blech 8, Deckel 8 und/oder Gitter 8 mit
darin angeordneten Bohrungen bedeckt. Das jeweilige
Blech 8, der jeweilige Deckel 8 sowie das jeweilige Gitter
8 kann auch zweiteilig ausgefiihrt sein, so dass beispiels-
weise der Bereich des Grundkoérpers 1 mit der Bohrung
2 und derBereich des Grundkdérpers mitdem Durchbruch
2 mit jeweils einem Blech 8, Deckel 8 und/oder Gitter 8
abgedeckt ist. Der Vorteil hiervon ist, dass die Abde-
ckunguniversell und unabhangig von der GréRe und dem
Querschnitt der jeweilige Bohrung 2 oder Durchbruch 2
einfach die Oberseite des Grundkdrpers bedeckt und da-
bei die gewlinschte Funktion und Wirkung zuverlassig
erfllt.

[0029] Mittels einer wie in Figur 6 dargestellten Kom-
bination aus den gegebenenfalls in die oder zusatzlich
in die Bohrungen 2 sowie in die Durchbriiche 2 einge-
legten Bleche 8, Deckel 8 oder Gitter 8 und der flachigen
Abdeckung der Oberseite 3 des Grundkdrpers 1 mit ent-
sprechend ausgefihrten Blechen 8, Deckeln 8 oder Git-
tern 8, lassen sich einfache Anpassungen an der Anord-
nung und GréRe der fur Fixierung des Werkstlicks mittels
des Vakuums wirksamen Bohrungen 7 oder Aussparun-
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gen 7 vornehmen. Entsprechend ist ebenfalls ist den Ein-
satzen 6 moglich, welche gegebenenfalls in den Bohrun-
gen 2 oder Durchbriichen 2 eingesetzt sind.

[0030] Es ist, wie in Figur 9 dargestellt, weiterhin vor-
gesehen, dass in den Blechen 8, Blechen 8, Deckeln 8
oder Gittern 8 sowie Einsatzen 6 die Lage und GréRe
der jeweiligen Bohrungen 7 oder Aussparungen 7, mittels
eines weiteren Bleches 8, Deckels 8, Gitters 8 oder quer-
schnittreduzierenden Einsatzes 6 anpassen lasst, indem
diese jeweiligen Bleche 8, Deckel 8, Gitter 8 oder quer-
schnittreduzierenden Einséatze 6 Ubereinander angeord-
net und miteinander beweglich verbunden sind. Durch
ein Verdrehen oder Verschieben der jeweils kombinier-
ten Anordnung der Bleche 8, Deckel 8, Gitter 8 oder quer-
schnittreduzierenden Einsatze 6 wird die GréRenande-
rung und Lageénderung erreicht. Dabei ist die zu errei-
chende GréRenanderung und Lageadnderung abhangig
von der Anzahl und Lage der jeweiligen Bohrung 7 und
Aussparung 7. Ziel ist, eine Anpassung der Lage und
GroRe der fur das Wirken des Vakuums notwendigen
Bohrungen 7 und Aussparungen 7 zum Fixieren des
Werkstulcks zu erreichen.

[0031] Zur vereinfachten Zentrierung und Ausrichtung
der Werkzeuge istim Grundkorper 1 ist auf der Oberseite
3 ein Zentrierpunkt 9 bzw. Justierpunkt 9 vorhanden. Die-
ser Zentrierpunkt 9 bzw. Justierpunkt 9 ist in einem kon-
kreten Ausfiihrungsbeispiel im Bereich der Bohrungen 8
auf der Symmetrieachse in Langsrichtung des Grundkor-
pers 1.

Zusammenstellung der Bezugszeichen

[0032]

1 - Grundkorper

2 - Bohrung, Durchbruch
2a - Querkante

2b - Langskante

3 - Oberseite

4 - Unterseite

5 - AuRenkante,

5a - Queraulenkanten,
5b - Langsaufenkannten
6 - Einsatz

7 - Bohrung, Aussparung
8 - Blech, Deckel , Gitter
9 - Zentrierpunkt, Justierpunkt
10 - Absatz
Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Aufnahme eines Werkstiicks mit ei-
ner unregelmafRigen Kontur der nach unten weisen-
den oder untenliegenden Auflageflache,
dadurch gekennzeichnet,
dass in einem Grundkérper (1) mindestens eine
Bohrung (2) und/oder einen Durchbruch (2) vorhan-
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den ist, wobei der Durchbruch (2) einen runden oder
eckigen Querschnitt und der Grundkérper (1) eine
Oberseite (3), eine Unterseite (4) und AuRenkanten
(5) besitzt und die Unterseite (4) mit einem Vakuum
beaufschlagbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Bohrung (2) und/oder der Durchbruch (2)
von der Oberseite (3) zur Unterseite (4) hin geweitet
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Bohrung (2) und/oder der Durchbruch (2)
von der Oberseite (3) zur Unterseite (4) hin einen
vergORerten und/oder veranderten Querschnitt be-
sitzt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass die die Bohrung (2) und/oder der Durchbruch
(2) an der Oberseite (3) querschnittreduzierend be-
deckt ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

das in die Bohrung (2) und/oder in den Durchbruch
(2) querschnittreduzierender Einsatz (6) angeordnet
ist, wobei der querschnittreduzierende Einsatz (6)
mindestens eine Bohrung (7) und/oder mindestens
eine Aussparung (7) besitzt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Bohrung (2) und/oder der Durchbruch (2)
zumindestander Oberseite (3) mittels eines Bleches
(8) oder eines Deckels (8) oder eines Gitters (8) be-
deckt ist, wobei das Blech (8) und der Deckel (8)
eine Bohrung (7) und/oder mindestens eine Ausspa-
rung (7) aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Blech (8), der Deckel (8), das Gitter (8)
oder der Einsatz (6) plan mit der Oberflache der
Oberseite (3) abschlief3t.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Grundkdrper (1) einen Zentrierpunkt (9)
oder Justierpunkt (9) besitzt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
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10.

1.

spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die gesamte Oberflaiche zumindest der Ober-
seite (3) des Grundkérpers (1) mittels mindestens
eines Bleches (8), eines Deckels (8) und/oder eines
Gitters (8) bedeckt ist, wobei das Blech (8) und der
Deckel (8) im Bereich der Bohrung und/oder des
Durchbruches mindestens eine Bohrung und/oder
mindestens eine Aussparung aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der querschnittreduzierende Einsatz (6), das
Blech (8), der Deckel (8) und das Gitter (8) so aus-
geflhrt ist, dass mittels des oder eines weiteren
querschnittreduzierenden Einsatzes (6), Bleches
(8), Deckels (8) oder Gitters (8) der Querschnitt
und/oder die Lage der mindestens einen Bohrung
(7) und/oder Aussparung (7) veranderbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass der querschnittreduzierende Einsatz (6), das
Blech (8), der Deckel (8) und das Gitter (8) so aus-
geflhrt ist, dass mittels des oder eines weiteren
querschnittreduzierende Einsatzes (6), des Bleches
(8), der Deckel (8) und das Gitter (8) bei zwei und
mehr Bohrungen und/oder Aussparungen die An-
zahl und/oder die Lage der Bohrungen und/oder
Aussparungen veranderbar ist.
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