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(57)  Verfahren und Vorrichtung zum Transportieren
von Verpackungsbeuteln (1), beispielsweise von einer
Produktionsanlage zur Weiterbehandlung, beispielswei-
se zum Beflllen, wobei die Verpackungsbeutel (1) mit
mindestens einem flexiblen Band (13, 14) verbunden
werden. Dazu werden die Verpackungsbeutel (1) nach-
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einander in eine Bestlickungseinrichtung gebracht, wo
sie mit ihrem Einschweiss-Verschlussteil (4) an Stitz-
und Fihrungsmitteln (9) getragen und entlang dieser
Stltz- und Fuhrungsmittel (9; 10) bewegt werden. Dort
werden die Einschweiss-Verschlussteile mit dem Band
(13, 14) verbunden, beispielsweise durch schweissen.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung nach den Oberbegriffen der unabhéngigen
Patentanspriiche 1 und 10.

[0002] Es sind Transporteinheiten fiir Verpackungsbeutel bekannt, beispielsweise aus der WO2012/028980, welche
eine Schiene mit darauf aufgereihten flachen Beuteln fiir den Transport vom Herstellort der Beutel zur Befillung der
Beutel bereitstellt. Solche Beutel sind insbesondere fir Flissigkeiten und dort hochviskose Flissigkeiten wie Cremes,
Joghurts, Honig, Fruchtséfte etc. geeignet. Die heutige Verpackungstechnologie geht gemass dieser Druckschrift davon
aus, dass die entsprechenden Beutel an einem Produktionsort hergestellt und dann zu einem Befiillungsort transportiert
werden. Daher ist es jeweils fiir die Technologie wesentlich, dass die Logistikkosten, die damit verbunden sind, méglichst
gering gehalten werden. Durch die Verwendung von Schienen kénnen die Beutel in direkt nutzbarer Reihenfolge, Aus-
richtung und Vereinzelung an die Befiillungsstation geliefert werden.

[0003] Inder WO2012/028980 ist erkannt worden, dass ein mit solchen Transporteinheiten geflillter Logistikbehalter
einen erheblichen Platzbedarf hat. Der Platzbedarf auf den Schienen wird nicht primar durch das Beutelmaterial, sondern
durch die Einschweiss-Verschlussteile bestimmt. Daher wird in diesem Dokument vorgeschlagen, Schienen jeweils
gegeneinander in einem Logistikbehalter abzulegen, so dass jeweils abwechselnd die Beutel der einen und die der
gegenuberliegenden Schiene ineinander verzahnt angeordnet sind. Somit kénnen bei einem vorgegebenen Logistikbe-
halter fast die doppelte Menge von Schienen und Beuteln transportiert werden.

[0004] Die Verwendungvon Schienenistmiterheblichem Aufwand verbunden, der hdchstens teilweise automatisierbar
ist. So missen die Beutel nach dem Bestlicken der Schienen mit Klammern oder dergleichen gesichert werden, damit
sie wahrend der Manipulation der Schienen nicht herausfallen. Das Beladen der Logistikbehalter erfolgt in Handarbeit,
besonders bei der oben beschriebenen verzahnten Ablage. Ebenso wird das Entnehmen der Schienen aus den Logis-
tikbehaltern am Beflllungsort und das Bestlicken der Abfiillanlage mit den Schienen grésstenteils manuell ausgefihrt.
Die leeren Schienen miissen danach wieder zum Produktionsort zurlick gebracht werden, womit neben einem erhebli-
chen logistischen Aufwand auch Hygieneprobleme verbunden sind.

[0005] Um beim Einsatz von Schienen den Automatisierungsgrad zu erhéhen, werden in letzter zeit Kafige als Logis-
tikbehalter verwendet, die durch Roboter bestiickt und entladen werden. Diese Methode ist nicht nur aufwendig und
teuer, sondern beinhaltet ebenfalls das Problem, dass neben den leeren Schienen auch die leeren Kafige an den
Produktionsort zurtickgefiihrt werden missen.

[0006] Das Dokument EP 0171 550 A1 zeigt ein System zum Handhaben von pharmazeutischen Behéltern, bei dem
Gruppen von Behaltern durch einen flexiblen Streifen zusammengehalten werden, der mit entsprechenden Eindriickun-
gen die Behalterverschliussen Ubergreift.

[0007] Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zu Grunde, ein Verfahren zum
Transportieren von Verpackungsbeuteln fir flissige oder pastése Produkte mit einem Einschweiss-Verschlussteil mit
einer Ausgiesso6ffnung vorzuschlagen, bei dem sowohl der logistische Aufwand beim Transport zwischen dem Produk-
tionsort und dem Beflllungsort als auch der Platzbedarf signifikant reduziert wird.

[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch die in den kennzeichnenden Teilen der unabhangigen Anspriiche
angegebenen Merkmale geldst.

[0009] Diese erfindungsgemasse Losung hat den Vorteil, dass durch die Stiitz- und Fiihrungsmittel das Verbinden
mit dem Band automatisierbar ist. Durch die Verwendung eines Bandes lassen sich sehr viele Verpackungsbeutel zu
einer Transporteinheit verbinden.

[0010] Besondere Ausfihrungsarten sind in den abhdngigen Anspriichen angegeben.

[0011] Beispiele bevorzugter Ausfiihrungsarten der Erfindung werden im Folgenden anhand der Zeichnungen be-
schrieben, die lediglich zur Erlauterung dienen und nicht einschréankend auszulegen sind. In den Zeichnungen zeigen:

Figur 1 in einer entlang der Linie | - | von Figur 2 geschnittenen Ansicht ein erstes Ausfiihrungsbeispiel einer Be-
stiickungseinrichtung;

Figur 2 eine Draufsicht auf die Einrichtung gemass Figur 1;

Figur 3 eine entlang der Linie Il - Ill von Figur 4 geschnittene Ansicht eines zweiten Ausflihrungsbeispiels einer
Bestiickungseinrichtung;

Figur 4 eine Draufsicht auf die Anordnung gemass Figur 3;

Figur 5 eine Draufsicht auf ein Band mit Lochungen fiir einen lagedefinierten Transport;

Figur 6 eine entlang der Linie VI - VI von Figur 5 geschnittene Querschnittsansicht des Bandes, wobei Pragungen
fur die Versteifung des Bandes sichtbar sind;

Figur 7 eine Draufsicht auf ein Band mit Hohlrdumen fiir eine fluidgestiltzte Versteifung des Bandes;

Figur 8 eine entlang der Linie VII - VIl von Figur 7 geschnittene Querschnittsansicht des Bandes;

Figur 9 eine entlang der Linie IX - IX von Figur 10 geschnittene Ansicht eines dritten Ausfiihrungsbeispiels einer
Bestiickungseinrichtung;
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Figur 10  eine Draufsicht auf die Anordnung nach Figur 9;

Figur 11  eine entlang der Linie Xl - XI von Figur 12 geschnittene Ansicht eines ersten Ausfiihrungsbeispiel einer
Trenneinrichtung zur Trennung der Bander von den Flanschen durch Abreissen,

Figur 12  eine Draufsicht auf die Anordnung gemass Figur 11;

Figur 13  eine entlang der Linie XIII - XlII von Figur 14 geschnittene Ansicht eines zweiten Ausfiihrungsbeispiel einer
Trenneinrichtung;

Figur 14  eine Draufsicht auf die Anordnung gemass Figur 13;

Figur 15  eine Draufsicht auf eine Transporthilfe, die ein Einschweiss-Verschlussteil greift;

Figur 16  eine Ansicht in Richtung des Pfeils XVI von Figur 15.

Figur 17  eine perspektivische Prinzipskizze einer Anlage zum Beflllen von Verpackungsbeuteln und eines dritten
Ausfiihrungsbeispiels einer Trenneinrichtung.

[0012] Figur 1 zeigt in einer entlang der Linie | - | in Figur 2 geschnittenen Ansicht eine erste Ausfiihrungsart einer
Bestiickungseinrichtung zum Verbinden flexibler Verpackungsbeutel 1 mit zwei parallelen Béandern 13, 14. Figur 2 zeigt
eine Draufsicht auf diese Bestlickungseinrichtung. Die Verpackungsbeutel 1 kommen beispielsweise direkt von einer
Produktionsanlage, so dass sie in der dargestellten definierten Orientierung automatisch auf die Bestiickungseinrichtung
Uberfuhrt werden kénnen. Der dargestellte Verpackungsbeutel 1 ist aus zwei durch Schweissndhte 3 miteinander ver-
bundenen Folienlagen 2 gebildet, wobei in einem in Figur 1 oberen Bereich ein Eischweiss-Verschlussteil 4 zwischen
den Folienlagen angeordnet ist. Das Einschweiss-Verschlussteil 4 hat bei diesem Ausfiihrungsbeispiel zwei Fiihrungs-
flansche 7, die sich in den Figuren 1 und 2 nach links und rechts parallel zu den Folienlagen 2 erstrecken. Oben am
Einschweiss-Verschlussteil 4 ist eine Ausgusstulle 5 mit einer Ausgiess6ffnung 6 angeformt. Letztere kann auch zum
Befiillen des Verpackungsbeutels 1 benutzt und spater nach dem Befiillen des Verpackungsbeutels 1 mit einem nicht
dargestellten Deckel verschlossen werden. Die Fihrungsflansche 7 stiitzen sich auf zwei parallel angeordneten Fiih-
rungsschienen 9 ab, die zwischen sich einen Schlitz 11 fir den Durchtritt der Einschweiss-Verschlussteile 4 frei lassen.
Die Fiihrungsschienen 9 weisen Langsnuten auf, in welche die Flihrungsflansche 7 eingreifen, wodurch ein ungewolltes
Abheben der Einschweiss-Verschlussteile 4 vermieden wird. Zwei flexible Bander 13, 14 sind mit den Fihrungsflanschen
7 verbunden.

[0013] Die flexiblen Bander kdnnen aus gangigen, auf dem Gebiet der flexiblen Verpackungen eingesetzten Kunst-
stofffolien bestehen, jedoch sind auch andere Materialien wie Textilien, Metall, Papier und so weiter denkbar. Als Kunst-
stoffe kommen insbesondere Materialien aus den Gruppen Polyathylen (PE), Polyethylenterephthalat (PETP), Polapro-
pylen (PP) und Polyamid (PA) in Frage. Wenn die Bander 13, 14 durch Schweissen mit den Fiihrungsflanschen 7
verbunden werden, sind sie vorzugsweise als doppellagige Folien ausgestaltet, so dass das die eine Lage zum Ver-
schweissen mit dem Fihrungsflansch 7 verschweisst werden kann und die zweite, warmeresistente Lage den weiter
unten beschriebenen Trennvorgang unbeschadet Ubersteht und damit das Zerreissen des Bandes beim abldsen ver-
hindert. Im Beispiel nach den Figuren 1 und 2 sind zwei verschiedene Befestigungsarten der Fiihrungsflansche 7 mit
den Bandern 13, 14 dargestellt, was natirlich in der Praxis eher nicht so realisiert wiirde. Vielmehr wiirden in der Praxis
beide Bander 13, 14 bevorzugt auf die gleiche Weise mit den Fiihrungsflanschen 7 verbunden. Links in Figur 1 ist das
Band 13 als Beispiel einer stoffschliissigen Verbindung durch Schweissen oder Kleben mit dem zugeordneten Fiih-
rungsflansch 7 verbunden, wahrend rechts in der Figur eine formschliissige Verbindungsart dargestellt ist, indem dort
der Fihrungsflansch eine nach unten gerichtete Noppe 15 tragt, die das Band 14 durchdringt. Damit die Verbindung
formschlissig ist, hat der Noppen 15 beispielsweise eine pilzartige Form mit einem erweiterten Kopf und im Band 14
sind Loécher zur Aufnahme der Noppen 15 vorgesehen, deren Durchmesser kleiner ist als der Durchmesser des Kopfs
der Noppen 15. Da das Band 14 wie erwahnt bevorzugt ein Kunststoffband ist, hat es eine gentigende Elastizitat, dass
die Képfe der Noppen 15 die genannten Lécher beim Durchtreten dehnen und diese sich danach wieder zusammen-
ziehen.

[0014] Die Figuren 3 und 4 zeigen eine zweite Ausfihrungsart einer Bestlickungseinrichtung, mit der eine kraftschlls-
sige Verbindung der Einschweiss-Verschlussteile 4, in diesem Beispiel mit einem einzigen Band 12, hergestellt wird.
Figur 3 zeigt dabei eine entlang der Linie Il - Il in Figur 4 geschnittene Ansicht, wahrend in Figur 4 eine Draufsicht
dargestelltist. Dabei wird das Band 12 mit entsprechenden Offnungen tiber die Ausgusstiille 5 gestiilpt. Der Durchmesser
dieser Offnungen ist vorzugsweise kleiner als der Aussendurchmesser des Einschweiss-Verschlussteils 4 im entspre-
chenden Bereich, so dass sich ein Presssitz zwischen Band 12 und Einschweiss-Verschlussteil 4 ausbildet und insbe-
sondere ein Lochkranz 17 aus Bandmaterial die Teile 12, 4 zusammenhalt. Die Oﬁnungen kdénnen bereits im Band 12
vorhanden sein oder in der Bestilickungseinrichtung angebracht werden. Prinzipiell ware es auch mdéglich, bei geeigneter
Form der Ausgusstiille 5, dass diese durch das Band 12 bei entsprechender Beaufschlagung mit Druck selbstandig
hindurchgestossen werden.

[0015] Die Fihrungsschienen 10 sind bei diesem Beispiel als relativ diinne Schienen ausgebildet, die in am Ein-
schweiss-Verschlussteil 4 eingeformte Flihrungsnuten 8 eingreifen. Anstelle von zwei gegeniiberliegenden Fiihrungs-
nuten 8 kann auch eine umlaufende Flhrungsnut vorgesehen sein, was den Vorteil hat, dass der Verpackungsbeutel
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1 gedreht werden kann, wahrend er zwischen den Fihrungsschienen 10 gehalten ist. In der Draufsicht nach Figur 4 ist
zudem ersichtlich, dass das Band 12 mit in regelméassigen Abstanden angeordneten Léchern 16 versehen sein kann,
um das Band formschliissig und in definierten Schritten weiter transportieren zu kénnen, beispielsweise durch eine Art
Zahnrader.

[0016] Figur 5 zeigt eine etwas andere Ausfiihrungsart des Bandes gemass den Figuren 3 und 4. Dabei sind die im
Zusammenhang mit den Figuren 3 und 4 beschriebenen Ldocher 16 oval ausgestaltet. Sie kénnen wie erwahnt als
Transporthilfen, aber auch als Orientierungshilfen, beispielsweise fiir die Steuerung einer Vorrichtung zum Verbinden
der Einschweiss-Verschlussteile 4 mit dem Band 12 dienen. Alternativ oder zusétzlich zu den Léchern 16 kénnen im
Band 12 Pragungen, Noppen, Rippen oder aufgebrachte Strukturen realisiert werden, die den Transport, die Positio-
nierung, die Steifigkeit oder die Aufbewahrung des Bandes liber den gesamten Nutzungsprozess begiinstigen. Als
Beispiel von Pragungen sind in Figur 6 ldngs des Bandes 12 verlaufende Versteifungsrippen 18 zeichnerisch dargestellt.
Ferner kann das Band 12 beidseitig in Langsrichtung einen verstarkten Rand 20 aufweisen. Ausserdem ist in Figur 5
eine Offnung 19 zur Aufnahme des Einschweiss-Verschlussteils 4 sichtbar, die als Beispiel als kreuzférmiger Einschnitt
ausgebildet ist.

[0017] Figur 7 zeigt eine Draufsicht auf das Band 12 gemass einem weiteren Ausflihrungsbeispiel. Hierzu gehort
ebenso Figur 8, welche eine schematische Querschnittsansicht entlang Linie VIII - VIII der Figur 7 darstellt. Fur die
Aufnahme des Einschweiss-Verschlussteils 4 ist hier eine runde Offnung 21 ausgestanzt. Das Band 12 kann doppellagig
oder als Schlauch ausgebildet sein und hat zwei seitliche Kammern 22, die mindestens liber einen Langenabschnitt mit
einem Fluid, beispielsweise Luft beaufschlagbsr sind, um dem Band 12 eine erhéhte Steifigkeit zu verleihen. Zum
gleichen Zweck kdnnen zuséatzlich Verstarkungsstreifen 23 aufgeklebt oder angeschweisst sein. Wie beim Band nach
den Figuren 5 und 6 kénnen auch hier seitlich verstarkte Rander 20 vorgesehen sein.

[0018] Die in Zusammenhang mit den Figuren 5 bis 8 flrr ein einziges Band 12 beschriebenen Massnahmen kénnen
auch auf Falle angewendet werden, in denen zwei parallele Bander 13, 14 vorgesehen sind.

[0019] Figur 9 zeigt eine entlang der Linie I1X - IX in Figur 10 geschnittene Ansicht einer dritten, als Schweissstation
ausgebildeten Ausfiihrungsart einer Bestiickungseinrichtung, in welcher gerade ein Einschweiss-Verschlussteil 4 eines
Verpackungsbeutels 1 mit zwei Bandern 13, 14 verbunden wird. In Figur 10 ist eine Draufsicht auf diese Anordnung
dargestellt. Ahnlich wie in der Darstellung nach den Figuren 1 und 2 ist auch hier das Einschweiss-Verschlussteil 4 mit
seinen FlUhrungsflanschen 7 in Fihrungsschienen 9 gehalten, wobei die Bander 13 und 14 unterhalb der Fiihrungsflan-
sche 7 auf den Fihrungsschienen 9 aufliegen. Zwei Schweissvorrichtungen 24 sind unterhalb der Fiihrungsschienen
9 angeordnet und in Richtung der Doppelpfeile 26 bewegbar. Jede Schweissvorrichtung 24 hat ein Warmeubertragungs-
element 25, das durch eine entsprechende (")ffnung in der Fihrungsschiene 9 hindurch zum entsprechenden Band 13,
14 fuhrbar ist und dieses punktuell mit dem Flhrungsflansch 7 verschweisst. Zum Schutz des Verpackungsbeutels 1
ist zwischen diesem und den Schweissvorrichtungen 24 jeweils eine Warmeschutzschiirze 27 angeordnet. Diese kann
gleichzeitig dazu verwendet werden, die Folienlagen des Verpackungsbeutels 1 in eine in Figur 10 mit der Bezugszahl
1 bezeichnete Lage umzulenken und damit unterhalb der Fihrungsflansche 7 Platz zum Schweissen zu schaffen.
[0020] Nach dem Verbinden der Verpackungsbeutel 1 mitdem Band 12 bzw. den Bandern 13, 14 wird die so gebildete
Transporteinheit aus der Bestlickungseinrichtung weiter transportiert und entweder in einem Logistikbehalter zwecks
Lagerung und Weitertransport abgelegt oder direkt einer Abflllanlage zugefiihrt. Die Ablage in einem Logistikbehalter
erfolgt vorteilhaft automatisch durch eine entsprechende Ablageeinrichtung, und zwar derart, dass die Verpackungs-
beutel 1 lageweise schuppenartig zu liegen kommen, so dass sie im Logistikbehalter ein minimales Volumen einnehmen.
Die Ablageeinrichtung kann zu diesem Zweck mit Férder- und/oder Fuhrungsmitteln fir das Band 12 bzw. die Bander
13, 14 ausgestattet sein, wobei diese Mittel und der Logistikbehalter relativ zueinander bewegbar sein kdnnen. Versuche
haben gezeigt, dass auf diese Weise rund doppelt so viele Verpackungsbeutel 1 in einen Logistikbehalter passen als
mit der eingangs genannten Methode, bei der die Verpackungsbeutel in Schienen aufgenommen sind. Bei von der
Patentanmelderin durchgefiihrten Versuchen wurden Transporteinheiten mit bis zu mehreren Zehntausend Verpa-
ckungsbeuteln gebildet. Aufgrund der schichtweisen Ablage wird am Schluss im vollen Logistikbehélter das Ende des
Bandes 12 bzw. der Bander 13, 14 zuoberst liegen. Mit der beschriebenen Methode zur Ablage kann der Logistikbehalter
nahezu beliebig ausgebildet sein. Es kdnnen also nicht nur wie bisher kubische Behalter verwendet werden, sondern
auch beispielsweise runde Behalter oder sogar Sacke.

[0021] Zur Entnahme der Transporteinheit am Bestimmungsort muss nur das zuletzt abgelegte Ende des Bandes 12
bzw. der Bander 13, 14 ergriffen und beispielsweise einer Entnahmeeinrichtung zugefiihrt werden, von der es dann
automatisch weiter transportiert wird, beispielsweise zu einer Abfiillanlage. Die Entnahmeeinrichtung kann ebenfalls mit
Forder- und/oder Fihrungsmitteln ausgestattet sein, wobei auch hier diese Mittel und der Logistikbehalter relativ zuein-
ander bewegbar sein kénnen.

[0022] Wenn die am Band 12 bzw. an den Bandern 13, 14 befestigten Verpackungsbeutel 1 direkt zur Weiterverar-
beitung, beispielsweise in einer Abfiillanlage, transportiert werden, hat dies den Vorteil, dass die Verpackungsbeutel 1
dort in einer definierten Ausrichtung und in gleichen Abstédnden voneinander ankommen, so dass keinerlei Eingriff durch
Personal erforderlich ist. Die genannte Weiterverarbeitung kann in einem anderen Raum stattfinden, wobei der Transport
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beispielsweise in einem Rohr oder Tunnel erfolgen kann, um den hygienischen Anforderungen zu geniigen.

[0023] In den Figuren 11 und 12 ist ein erstes Ausfliihrungsbeispiel einer Trenneinrichtung zum Trennen der Bander
13, 14 von den Fihrungsflanschen 7 dargestellt, wobei Figur 12 eine Draufsicht und Figur 11 eine entlang der Linie XI
- Xl in Figur 12 geschnittene Ansicht zeigt. Wie bei der weiter oben beschriebenen Bestlickungsstation sind auch hier
wieder zwei parallele Fiihrungsschienen 9 vorhanden, auf denen die Fihrungsflansche 7 der Einschweiss-Verschluss-
teile 4 gleitend gefiihrt und getragen sind. Die Bander 13, 14, von denen in Figur 11 nur das Band 14 sichtbar ist, werden
durch einen Schlitz 30 in den Fiihrungsschienen 9 gezogen und in Richtung des Pfeils 32 weggeflhrt. Dabei wird das
Einschweiss-Verschlussteil links in der Figur in Richtung des Pfeils 29 mitgezogen und die Bénder 13, 14 werden um
eine relativ scharfe Kante 31 umgelenkt, wobei die punktférmigen Schweissverbindungen zwischen den Fihrungsflan-
schen 7 und den Bandern 13, 14 abgerissen werden.

[0024] Inden Figuren 13 und 14 ist ein zweites Ausfiihrungsbeispiel einer Trenneinrichtung zum Trennen der Bander
13, 14 von den Fihrungsflanschen 7 dargestellt, wobei Figur 14 eine Draufsicht und Figur 13 eine entlang der Linie XIlII
- Xlllin Figur 14 geschnittene Ansicht zeigt. Der Aufbau ist bei dieser Ausfiihrungsart sehr ahnlich wie bei der vorangehend
anhand der Figuren 11 und 12 beschriebenen Ausfliihrungsart. Daher werden gleiche Teile mit gleichen Bezugszahlen
nicht wiederholt beschrieben. Auch bei dieser Ausfiihrungsart ist in den Fihrungsschienen 9 jeweils ein Schlitz 36
vorhanden, durch den das Band 13, 14 in Richtung des Pfeils 37 geflihrt ist, aber nicht so scharf umgelenkt wird wie in
Figur 11 dargestellt. Ein Stanzwerkzeug 33 ist in einer Fiihrungshiilse 35 angeordnet und in Richtung des Doppelpfeils
34 auf und ab bewegbar. Dabei werden die punktuellen Verschweissungen an den Fiihrungsflanschen 7 ausgestanzt,
derart, dass ein Rest 38 des Bandes 13, 14 am Fihrungsflansch 7 verbleibt, wie man rechts in Figur 13 sieht.

[0025] Die Figuren 15 und 16 zeigen ein Ausfiihrungsbeispiel einer Transporthilfe, wobei Figur 15 eine Draufsicht und
Figur 16 eine Ansicht in Richtung des Pfeils XVI von Figur 15 ist. Eine solche Transporthilfe dient insbesondere zur
Entlastung der Bander 12, 13, 14, wenn der Vorschub der Verpackungsbeutel 1 Uber diese Bander erfolgt. Sie kann
aber auch an einer Bestlickungsstation eingesetzt werden, um die Verpackungsbeutel 1 vor dem Verbinden mit dem
Band 12 bzw. den Bandern 13, 14 in definierten Abstdnden und in definierter Ausrichtung fortzubewegen. Die Verpa-
ckungsbeutel 1 werden an ihrer Ausgusstille 5 durch einen Greifer 39 erfasst, der seinerseits auf einem Transportelement
40 angeordnet und damit verbunden ist. Das Transportelement kann ein flexibles Transportband oder ein plattenférmiger
Korper sein, der nach Art einer Kette mit weiteren gleichen Transportelementen 40 verbunden ist. Eine Ausnehmung
41 ist fir den teilweisen Durchtritt des Einschweiss-Verschlussteils 4 vorgesehen.

[0026] Figur 17 zeigt eine perspektivische Prinzipskizze einer Anlage zum Befiillen von Verpackungsbeuteln 1 und
gleichzeitig eine weitere Ausflihrungsart einer Trenneinrichtung zum Trennen von Verpackungsbeuteln 1 von einem
Band 12. Das Band 12 und die Art und Weise, wie die Verpackungsbeutel 1 mit diesem verbunden sind, ist weiter oben
im Zusammenhang mit den Figuren 3 und 4 beschrieben. Die aus dem Band 12 und den daran befestigten Verpa-
ckungsbeuteln 1 gebildete Transporteinheit ist in einem Logistikbehalter 42 abgelegt, wobei zum Entnehmen der Trans-
porteinheit deren zuletzt abgelegte Ende zuerst entnommen und in die Anlage gefiihrt wird, wobei diese Bewegung
durch ein Forderrollenpaar 43 unterstitzt werden kann. Die Verpackungsbeutel 1 werden durch eine Fiilleinrichtung 44,
die in der Figur durch einen Trichter symbolisiert ist, mit flissigem oder pastdsem Inhalt gefiillt. Hier zeigt sich ein weiterer
wesentlicher Vorteil der vorliegenden Erfindung, ndmlich dass aufgrund der Befestigung des Einschweiss-Verschlussteils
4 am Band 12 bzw. an den Béndern 13, 14 die Offnung des Einschweiss-Verschlussteils 4 frei liegt und in hygienischer
Weise direkt das Beflillen des darunterliegenden Verpackungsbeutels 1 ermdglicht wird. Danach gelangen die gefiillten
Verpackungsbeutel 1 auf Tragschienen 28, wo sie mit den Fiihrungsflanschen 7 aufliegen und gleiten. Das Band 12
wird durch Umlenkrollen 46 nach oben abgelenkt, dabei von den Einschweiss-Verschlussteilen getrennt und auf eine
Rolle 45 aufgewickelt. Die auf den Tragschienen 28 vorhandenen Verpackungsbeutel 1 kdnnen nun durch nicht darge-
stellte Deckel, die beispielsweise als Schraub- oder Schnappkappe ausgestaltet sein kdnnen, verschlossen. Dies kann
vor oder nach dem Trennen der Verpackungsbeutel 1 vom Band bzw. von den Bandern geschehen. Ebenso kénnen in
dieser Phase Sicherheitspriifungen, Gewichtskontrollen, Uberpriifungen des optischen Erscheinungsbildes etc. an den
Verpackungsbeuteln 1 vorgenommen werden.

[0027] Im Weiteren kann die Verbindung der Verpackungsbeutel 1 mit dem Band 12 bzw. den Bandern 13, 14 fiir die
Logistik der abgefillten Verpackungsbeutel bis zum Endverbraucher hin genutzt werden. Beispielsweise kdnnen ent-
sprechend ausgeriistete Automaten jeweils einen Verpackungsbeutel nach Anforderung vom Band trennen. Weiterhin
kénnen beispielsweise Sammelpackungen zur Verfligung gestellt werden, die mehrere Verpackungsbeutel 1 mit glei-
chem oder unterschiedlichem Inhalt umfassen. Dabei kann das Band 12 bzw. kénnen die Bander 13, 14 durch farbliche
Gestaltung und/oder Bedruckung zur Kennzeichnung der Sammelpackungen herangezogen werden.

[0028] Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen Ausfiihrungsarten der Erfindung, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass
die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfiihrungsarten derselben eingeschrankt ist. Vielmehr kénnen bei-
spielsweise einzelne, im Zusammenhang mit einer Ausfihrungsart beschriebene Komponenten auf eine andere Aus-
fuhrungsart Gbertragen werden und gegebenenfalls eine entsprechende, im Zusammenhang mit dieser anderen Aus-
fuhrungsart beschriebene Komponente ersetzen. Es sind also auch samtliche denkbaren Ausfiihrungsvarianten, die
durch Kombinationen einzelner Details der dargestellten und beschriebenen Ausfiihrungsvarianten méglich sind, vom
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Schutzumfang mit umfasst.
[0029] Der Ordnung halber sei abschliessend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstéandnis des Aufbaus der
beschriebenen Komponenten diese schematisch und nicht massstablich dargestellt sind.

5 Bezugszeichenliste
1 Verpackungsbeutel 35  Fuhrungshilse
2 Folienlagen 36  Schlitz
3  Schweissnaht 37 Pfeil
0 4  Einschweiss-Verschlussteil 38 Rest
5 Ausgusstille 39 Greifer
6  Ausgiessoffnung 40 Transportelement
7  Fuhrungsflansch 41  Ausnehmung
8 Fuhrungsnut 42  Logistikbehalter
15 9  Fihrungsschiene 43  Forderrollenpaar
10  Fihrungsschiene 44  Filleinrichtung
11 Schlitz 45 Rolle
12 Band 46  Umlenkrollen
13 Band
20 14 Band
15 Noppe
16  Loécher
17  Lochkranz
25 18  Versteifungsrippe
19  Offnung
20 Rand
21 Offnung
22 Kammer
30 23  Verstarkungsstreifen
24 Schweissvorrichtung
25  Warmedlbertragungselement
26  Doppelpfeil
35 27  Warmeschutzschirze
28  Tragschienen
29 Pfeile
30 Schlitz
31 Kante
40 32 Pfeil
33  Stanzwerkzeug
34  Doppelpfeil
45
Patentanspriiche
1. Verfahren zum Transportieren von Verpackungsbeuteln (1) fur flissige oder pastése Produkte mit einem Ein-
schweiss-Verschlussteil (4) mit einer Ausgiesséffnung (6), wobei eine Anzahl von Verpackungsbeuteln (1) mit dem
50 Einschweiss-Verschlussteil (4) mitmindestens einem flexiblen Band (12; 13, 14) zu einer Transporteinheit verbunden
werden, dadurch gekennzeichnet, dass die Verpackungsbeutel (1) in eine Bestlickungseinrichtung gebracht wer-
den, wo sie mit ihrem Einschweiss-Verschlussteil (4) an Stitz- und Fihrungsmitteln (9; 10) getragen und entlang
dieser Stiitz- und Fuhrungsmittel (9; 10) bewegt werden und dass das mindestens eine Band (12; 13, 14) entlang
der Stitz- und Fihrungsmittel (9; 10) gefiihrt und dort mit den Einschweiss-Verschlussteilen (4) verbunden wird.
55

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Einschweiss-Verschlussteile (4) derart mit dem
mindestens einen Band (12; 13, 14) verbunden werden, dass die Ausgiessoffnung (6) frei liegt und dass die Aus-
giessoffnung (6) und die dieser gegeniiberliegenden Bereiche des Verpackungsbeutels (1) bezlglich der Ebene
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des mindestens einen Bandes (12; 13, 14) auf gegeniberliegenden Seiten angeordnet sind.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Einschweiss-Ver-
schlussteile (4) mit dem mindestens einen Band (12; 13, 14) kraftschllssig oder formschliissig verbunden werden,
indem ein der Ausgiessoéffnung (6) benachbarter Bereich des Einschweiss-Verschlussteils (4) durch das mindestens
eine Band (12; 13, 14) hindurch gesteckt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Einschweiss-Verschlussteile
(4) mit dem mindestens einen Band (12; 13, 14) stoffschlissig verbunden werden, indem ein der Ausgiesso6ffnung
(6) benachbarter Bereich des Einschweiss-Verschlussteils (4) mit dem mindestens einen Band (12; 13, 14) ver-
schweisst oder verklebt wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das mindestens eine Band
(12; 13, 14) aus mindestens einer Lage einer Kunststofffolie, vorzugsweise aus Polyathylen, Polyethylenterephthalat,
Polapropylen oder Polyamid besteht.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in dem mindestens einen
Band (12; 13, 14) Versteifungsmittel angeordnet sind, die bevorzugt als Langsrippen (18), Randverstarkungen (29)
oder mit Fluid beaufschlagbare Kammern (22) ausgebildet sind.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Einschweiss-Ver-
schlussteile (4) mit zwei parallel gefiihrten flexiblen Bandern (13, 14) verbunden werden.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass Einschweiss-Verschlussteile (4) mit an ihnen ange-
ordneten Fihrungsflanschen (7) oder Fihrungsnuten (8) an den Stiitz- und Fiihrungsmitteln (9; 10) getragen werden.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass Transporteinheiten mit
jeweils mindestens hundert Verpackungsbeuteln (1) mittels einer Ablageeinrichtung schichtweise in Logistikbehal-
tern (42) abgelegt werden, wobei bevorzugt Fiihrungsmittel der Ablageeinrichtung und der Logistikbehalter (42)
relativ zueinander bewegt werden.

Vorrichtung zum Transportieren von Verpackungsbeuteln (1) fir flissige oder pastdse Produkte mit einem Ein-
schweiss-Verschlussteil (4) mit einer Ausgiessoéffnung (6), enthaltend eine Bestlickungseinrichtung zum Verbinden
mindestens eines flexiblen Bandes (12; 13, 14) mit den Einschweiss-Verschlussteilen (4) einer Anzahl Verpackungs-
beutel (1) zu einer Transporteinheit, dadurch gekennzeichnet, dass die Bestlickungseinrichtung Stiitz- und Fiih-
rungsmittel (9; 10) fir die Einschweiss-Verschlussteile (4) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Stlitz- und Fiihrungsmittel aus zwei parallelen
Schienen (9; 10) bestehen, zwischen denen ein Spalt (11) fir den Durchtritt eines Bereichs der Einschweiss-
Verschlussteile (4) vorhanden ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Bestilickungseinrichtung
Schweissmittel (24, 25) zum Verschweissen des mindestens einenflexiblen Bandes (12; 13, 14) mit den Einschweiss-
Verschlussteilen (4) enthalt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine Ablageeinrichtung zum
Ablegen von Transporteinheiten in Logistikbehalter enthélt, die vorzugsweise mit Fihrungsmitteln fir die Trans-
porteinheiten und mit Mitteln zum relativen Bewegen der Fiihrungsmittel und der Logistikbehalter ausgestattet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine Aufnahmeeinrichtung zum Aufnehmen
von in Logistikbehaltern abgelegten Transporteinheiten enthélt, die vorzugsweise mit Fiihrungsmitteln fiir die Trans-
porteinheiten und mit Mitteln zum relativen Bewegen der Fiihrungsmittel und der Logistikbehalter ausgestattet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine Trenneinrichtung zum
Trennen der Einschweiss-Verschlussteile (4) von dem mindestens einen flexiblen Band (12; 13, 14) enthalt.
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