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der Rahmentrager aus Metall besteht und am Rahmen-
trager der Sammeltopf der Olwanne unlésbar befestigt
ist, wobei der Sammeltopf aus Kunststoff besteht und
der Rahmentrager insbesondere aus Aluminium, einer
Aluminiumlegierung, Magnesium oder Stahl besteht.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Olwanne fiir eine
Brennkraftmaschine und ein an die Brennkraftmaschine
angeflanschtes Getriebe, wobei die Olwanne sowohl an
der Brennkraftmaschine als auch am Getriebe befestigt
ist und hierfiir einen ersten Befestigungsabschnitt fir die
Befestigung an der Brennkraftmaschine und einen zwei-
ten Befestigungsabschnitt fiir die Befestigung am Getrie-
be aufweist, und die beiden Befestigungsabschnitte ein-
teilig ausgebildet sind. Die Erfindung betrifft auch ein zu-
gehdriges Herstellungsverfahren.

[0002] Olwannen, insbesondere fiir Brennkraftma-
schinen, sind hinreichend bekannt. Brennkraftmaschi-
nen werden nicht nur fir Personenkraftfahrzeuge son-
dern auch fir Nutzfahrzeuge, z.B. Busse, Lastkraftwa-
gen usw., sowie fiir Ziige verwendet. Die Olwanne dient
primar dazu, Schmierdl, welches zur Schmierung von
Lagerungen der Brennkraftmaschine verwendet wird, zu
sammeln und fiir eine oder mehrere Olpumpen

[0003] bereitzustellen. AuRerdem dient die Olwanne
zur Aufnahme von Zusatzaggregaten, z.B. von eines Ol-
saugrohres, Warmetauschers, Filters usw., die in oder
an der Olwanne vorgesehen sind. AuRerdem befinden
sich in der Olwanne Schwallbleche oder -platten zur Be-
ruhigung des darin enthaltenen Schmierdls.

[0004] Aus der EP 1 591 633 A2 ist eine Olwannena-
nordnung bekannt geworden, welche sowohl an der Un-
terseite der Brennkraftmaschine, als auch an einer Stirn-
seite des an der Brennkraftmaschine angeflanschten
Getriebes befestigt ist. Hierfiir weist die Olwannenanord-
nung zwei Befestigungsabschnitte auf, wobei der eine
Befestigungsabschnitt an der Unterseite der Brennkraft-
maschine und der andere Befestigungsabschnitt an der
in Fahrtrichtung vorderen Stirnseite des Getriebes ange-
schraubt ist. Die Olwannenanordnung besteht (iblicher-
weise aus Metall, insbesondere aus Aluminium oder ei-
nem Eisenmetall, bevorzugt aus Blech, wie Stahlblech
oder dergleichen, wobei die Olwannenanordnung aber
auch aus Kunststoff bestehen kann.

[0005] Bei einer aus Kunststoff bestehenden Olwanne
wird jedoch als nachteilig angesehen, dass diese mit ei-
ner Vielzahl von am Befestigungsrand der Befestigungs-
abschnitte vorgesehenen eingesetzten Blichsen verse-
hen ist, wodurch sich die Kosten der Olwanne aufgrund
der Vielzahl der zusatzlichen Bauteile erhhen. Zudem
erhéhen die Buchsen und die zugehdrigen Schrauben
das Gesamtgewicht der Olwanne. Bei aus Metall beste-
henden Olwannen kann zwar auf Buchsen verzichtet
werden, jedoch weisen diese von sich aus ein hdheres
Gewicht auf.

[0006] Eine rein aus Kunststoff bestehende Olwanne
besitzt zwar den Vorteil, dass sie relativ leicht ist. Ein
gravierender Nachteil besteht aber darin, dass die Ol-
wanne keine Krafte von der Brennkraftmaschine und
vom Getriebe aufnehmen und abstutzen kann.

[0007] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrun-
de, eine Olwanne der eingangs genannten Art bereitzu-
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stellen, welche einerseits ein geringeres Gewicht besitzt,
andererseits hohe Krafte seitens der Brennkraftmaschi-
ne und/oder des Getriebes aufnehmen kann.

[0008] Diese Aufgabe wird bei einer Olwanne der ein-
gangs genannten Art erfindungsgemaf dadurch geldst,
dass die beiden Befestigungsabschnitte von einem Rah-
mentrager gebildet werden, der Rahmentrager aus Me-
tall besteht und am Rahmentrager der Sammeltopf der
Olwanne unldsbar befestigt ist, wobei der Sammeltopf
aus Kunststoff und der Rahmentrager insbesondere aus
Aluminium, einer Aluminiumlegierung, Magnesium oder
Stahl besteht.

[0009] Bei der erfindungsgeméaRen Olwanne werden
somit wenigstens zwei Bauteile verwendet, namlich ein
Rahmentrager aus Metall sowie ein Sammeltopf aus
Kunststoff. Der Rahmentrager dient dazu, die Olwanne
sowohl an der Brennkraftmaschine als auch am Getriebe
zu befestigen, wobei der Sammeltopf seinerseits am
Rahmentrager montiert hangt.

[0010] Da der Rahmentrager aus Metall besteht, kann
er relativ hohe Krafte aufnehmen und zwar sowohl Zug-
und Druckkréfte seitens der Brennkraftmaschine, als
auch seitens des Getriebes. AulRerdem kann am Rah-
mentrager ein relativ hohes Gewicht des Sammeltopfes,
des darin enthaltenen Schmierstoff als auch der darin
verbauten Aggregate hangen. Der Rahmentrager dient
also nichtnurzur Versteifung des Sammeltopfes sondern
auch zur Versteifung der Brennkraftmaschine gegentiiber
des Getriebes und umgekehrt. Bei der Verwendung von
Aluminium kénnen vom Rahmentrager einerseits hohe
Krafte verwendet werden, andererseits weist der Rah-
mentréagerim Gegensatz zu aus Stahl bestehenden Rah-
mentragern ein geringeres Gewicht auf.

[0011] Die Verwendung eines Sammeltanks aus
Kunststoff besitzt den wesentlichen Vorteil, dass mit die-
sem das Gesamtgewicht der Olwanne gegeniiber einer
Olwanne aus Stahlblech oder Aluminium reduziert wird.
Auflerdem wird die Formgebung sowie die Integration
von Anbauelementen flr ein- oder anzubauende Aggre-
gate wesentlich erleichtert, da diese gegeniiber Olwan-
nen aus Metall bereits in den Spritzgiel3-oder Tiefzieh-
prozess integriert werden kénnen.

[0012] DieBefestigungdes Sammeltopfs am Rahmen-
trager erfolgt dadurch, dass der Rahmentrager einen
Topfabschnitt aufweist, an welchem der Sammeltopf be-
festigt ist und der Sammeltopf und der Rahmentrager,
insbesondere dessen Topfabschnitt, nicht verschraubt
sondern miteinander verschweil}t, insbesondere ultra-
schallverschweil3t oder laserverschweildt, verklebt oder
mittels Reibschweillen, Infrarotschweillen, Heilgas-
schweiflen oder eines Heizelements verbunden sind. Ei-
ne derartige Olwanne ist als integrales Bauelement aus-
gebildet und kann bei der Montage quasi wie eine aus
Metall, insbesondere aus Stahl bestehende Olwanne
verwendet werden. Vor allem sind keine zuséatzlichen
Bauelemente erforderlich, die zur Befestigung des Sam-
meltopfes am Rahmentrager notwendig sind, die das Ge-
wicht der Olwanne erhéhen wiirden. Da der Rahmentra-
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ger relativ steif ist, wird der Sammeltopf von der Brenn-
kraftmaschine und vom Getriebe in nur unbedeutendem
MaRe verwunden.

[0013] Beieinerbevorzugten Ausfiihrungsform der Er-
findung verlauft der Topfabschnitt im Wesentlichen ent-
lang der beiden Befestigungsabschnitte und liegt diesen
gegenuber, d.h. aufder von der Brennkraftmaschine und
dessen Getriebes abgewandten Seite. Der Topfabschnitt
verlauft stetig und in einer allmahlichen Krimmung zu-
nachst entlang des ersten Befestigungsabschnitts und
geht dann in Richtung des zweiten Befestigungsab-
schnitts Uber. Hierdurch kann der als Kunststoff ausge-
bildete Sammeltopf auf einfache Weise am Rahmentra-
gerinsbesondere laserverschweiltwerden. Eine Verkle-
bung, Ultraschallverschweilung oder eine Befestigung
mittels Reibschweillen, InfrarotschweilRen, HeilRgas-
schweiflen oder Heizelement ist jedoch ebenfalls denk-
bar.

[0014] Mit Vorzug verlauft der Topfabschnitt entlang
der AuBenkontur des Rahmentragers, wobei die Aufen-
kontur von der Brennkraftmaschine und dem Getriebe
abgewandt ist und Krimmungsradien von grofRer 50 mm
aufweist. Insbesondere sind die Krimmungsradien gro-
Rer 100 mm und bevorzugt grofer 200 mm. Diese relativ
groRen Krimmungsradien besitzen den Vorteil, dass die
von der Brennkraftmaschine und dem Getriebe in den
Rahmentrager eingeleiteten Krafte zwar auf den Sam-
meltopf Ubertragen werden kénnen, jedoch keine abrup-
ten Richtungsanderungen eingeleitet werden. Der Ver-
lauf der AuRenkontur des Topfabschnittes ist dabei so
gewahlt, dass die aus dem Spiel der Brennkraftmaschine
und dem Getriebe hergeleiteten Krafte so optimiert wer-
den, dass keine oder nur geringe Scherkrafte zwischen
dem Rahmentrdger und dem Sammeltopf entstehen. Die
Krafte wirken demnach im Wesentlichen senkrecht auf
die AuRenkontur des Topfabschnittes. Es sei noch an-
gemerkt, dass der Rahmentrager auf den Sammeltopf
aufgesetzt oder in diesen integriert sein kann, wobei der
Rahmentréager dann sowohl mit seiner Umfangsflache
als auch mit seiner dem Sammeltopf zugewandten Seite
an diesem anliegt.

[0015] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
dient der Rahmentrager als Energieaufnahmeelement
und nimmt Krafte der Brennkraftmaschine und des Ge-
triebes auf, wobei diese jeweils an das andere Bauele-
ment weitergeleitet werden kénnen. Hierdurch kénnen
nicht nur Schwingungen der Brennkraftmaschine und
des Getriebes aufgenommen und zum Teil eliminiert son-
dern vom einen Bauteil auf das andere Ubertrage wer-
den, so dass auch hierdurch die Schwingungen zum Teil
eliminiert werden konnen. Andererseits werden die
Brennkraftmaschine und das Getriebe miteinander ver-
steift und ein eventuelles gegenseitiges Spiel vermindert
oder zumindest stark reduziert.

[0016] Eine Weiterbildung an der Erfindung sieht vor,
dass die beiden Befestigungsabschnitte des Rahmen-
tragersin einer Ebene liegen. Dies istinsbesondere dann
der Fall, wenn die Brennkraftmaschine und das Getriebe
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eine gleiche Abschlussebene besitzen, an welcher die
Olwanne befestigt wird.

[0017] Eine andere Variante der Erfindung sieht vor,
dass die beiden Befestigungsabschnitte des Rahmen-
tragers winkelig zueinander liegen, insbesondere einen
Winkel von 90° zueinander aufweisen. Bei dieser Vari-
ante Uberragt das untere Ende des Getriebes das untere
Ende der Brennkraftmaschine und die Olwanne kann
sich somit in den Bereich unterhalb der Brennkraftma-
schine schmiegen, ohne dass sie das Getriebe nach un-
ten Uberragt oder sie Uberragt dieses nur unwesentlich.
AuBerdem kdnnen auf diese Weise sowohl horizontale
als auch vertikale Krafte abgestultzt werden.

[0018] Bei einer Weiterbildung der Erfindung ist vor-
gesehen, dass der Rahmentrager der Olwanne einen
dritten Befestigungsabschnitt aufweist, der an der Unter-
seite des Getriebes befestigt ist. Die Fillwanne ist somit
nicht nur an der Unterseite der Brennkraftmaschine son-
dern auch an der Unterseite des Getriebes sowie an der
vorderen Stirnseite des Getriebes angeflanscht. Hier-
durch kénnen optimal Schwingungskrafte abgestitzt
werden und das Getriebe wird zudem (iber die Olwanne
mit der Brennkraftmaschine verschraubt. Dabei kénnen
der erste und der dritte Befestigungsabschnitt des Rah-
mentragers zueinander versetzte Ebenen aufweisen.
[0019] Erfindungsgemal ist zwischen den Rahmen-
trager und den Sammeltopf ein Absorberelement zwi-
schengeschaltet, das als Schwingungsabsorber dient
und ist dem Rahmentrager und dem Sammeltopf ultra-
schallverschweil}t, verklebt oder laserverschweif3t oder
mittels eines Heizelements verbunden ist. Dieser
Schwingungsabsorber dient dazu, die hauptsachlich von
der Brennkraftmaschine erzeugten Schwingungen, je-
doch auch diejenigen des Getriebes aufzunehmen und
weitestgehend zu absorbieren, so dass der Sammeltopf
im Wesentlichen schwingungsarm ist.

[0020] Dabei kann gemaR der Erfindung das Absor-
berelement aus Metall, insbesondere aus Blech, oder
aus Kunststoff, insbesondere aus einem vom Kunststoff
des Sammeltopfes verschiedenen Kunststoff bestehen.
Das Absorberelement und der Sammeltopf bilden bevor-
zugt ein 2K-Bauelement, wobei der Sammeltopf aus ei-
nem Kunststoff, insbesondere einem glasfaserverstark-
ten Thermoplast besteht, wohingegen das Absorberele-
ment aus einem Elastomer besteht und der Sammeltopf
an das Absorberelement angespritzt ist. Hierdurch ent-
steht im Ubergangsbereich vom Absorberelement zum
Sammeltopf eine innige Kunststoffmischung aus Ther-
moplast und Elastomer.

[0021] Die eingangs genannte Aufgabe wird auch
durch ein erfindungsgemales Herstellungsverfahren
gelost.

[0022] Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten

der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen
sowie der nachfolgenden Beschreibung, in der unter Be-
zugnahme aufdie Zeichnung eine besonders bevorzugte
Ausfuhrungsform beschrieben ist. Dabei kénnen die in
der Zeichnung dargestellten sowie in der Beschreibung



5 EP 2 966 273 A1 6

und in den Anspriichen erwdhnten Merkmale jeweils ein-
zeln fur sich oder in beliebiger Kombination erfindungs-
wesentlich sein.

[0023] In der Zeichnung zeigen:

Figur 1  eine schematische Darstellung einer Brenn-
kraftmaschine mit einem daran angeflansch-
ten Getriebe sowie einer anhéngenden OI-
wanne;

Figur2  eine perspektivische Ansicht einer Variante
der Olwanne;

Figur 3  eine Seitenansicht der Olwanne in zwei un-
terschiedlichen Variationen; und

Figur4 eine vergroRerte Wiedergabe eines Aus-
schnitts der Verbindungsstelle zwischen dem
Rahmentrager und dem daran befestigten
Kunststoffelement.

[0024] Die Figur 1 zeigt in schematischer Ansicht eine

insgesamt mit 10 bezeichnete Brennkraftmaschine, an
welche ein Getriebe 12 angeflanschtist. Dieses Getriebe
12 versetzt eine Antriebswelle 14 in Drehung. Unterhalb
der Brennkraftmaschine 10 befindet sich eine insgesamt
mit 16 bezeichnete Olwanne, die sowohl mit der Unter-
seite der Brennkraftmaschine 10 als auch mit der vorde-
ren Stirnseite des Getriebes 12 verschraubt ist. AulRer-
dem kann sich die Olwanne 16 auch an der Unterseite
des Getriebes 12 abstiitzen, was z.B. Uber eine Ver-
schraubung erfolgt, was aber nicht zwingend erforderlich
ist. Ferner ist erkennbar, dass Krafte in der Brennkraft-
maschine 10 in Richtung des Pfeils 18 auf das Getriebe
12 und Krafte vom Getriebe 12 in Richtung des Pfeils 20
aufdie Brennkraftmaschine 10 wirken. AuRerdem wirken
Krafte von der Brennkraftmaschine 10 in Richtung des
Pfeils 22 auf die Olwanne 16 sowie umgekehrt, was mit
dem Pfeil 24 angedeutetist. Gleichermafien wirken Kraf-
te vom Getriebe 12 in Richtung des Pfeils 26 in Richtung
auf die Olwanne 16 und umgekehrt, was mit dem Pfeil
28 angedeutet ist. Dabei wirken die Kréfte in Richtung
der Pfeile 18 und 20 sowie 26 und 28 in horizontaler und
die Krafte in Richtung der Pfeile 22 und 24 in vertikaler
Richtung.

[0025] SchlieBlich istin Figur 1 andeutungsweise wie-
dergegeben, dass die Olwanne 18 einen Rahmentrager
30 sowie einen Sammeltopf 32 aufweist. Der Rahmen-
trager 30 stutzt sich direkt an der Brennkraftmaschine 10
sowie am Getriebe 12 ab, wohingegen sich der Sammel-
topf 32 am Rahmentrager 30 abstultzt, bzw. mitdiesem
verbunden ist.

[0026] Die Figur 2 zeigt eine perspektivische Ansicht
der Olwanne 16, in welche von oben eingesehen werden
kann. In dieser Olwanne 16, insbesondere im Sammel-
topf 32 befinden sich nicht ndher dargestellte und nur
exemplarisch gezeigte Schwallwénde 34, welche von
ebenfalls nicht dargestelltem Schmierdl umflossen sind.
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Fernerist ein Olsaugrohr 36, iber dessen Ansaugstutzen
Schmierd| mittels einer Olpumpe angesaugt wird, darge-
stellt. Das Olsaugrohr 36 ragt in die Unterseite der Brenn-
kraftmaschine 10 hinein.

[0027] Der Rahmentrager 30 besteht aus Metall, ins-
besondere aus Aluminium und weist an seiner in der Fi-
gur 2 erkennbaren Oberseite, welche der Unterseite der
Brennkraftmaschine 10 zugewandt ist, einen Befesti-
gungsabschnitt 38 auf, der mit einer Vielzahl von Befes-
tigungsoffnungen 40 versehen ist. Im rechten Winkel
zum Befestigungsabschnitt 38 steht ein zweiter Befesti-
gungsabschnitt 42, in welchem ebenfalls Befestigungs-
6ffnungen 44 vorgesehen sind. Dieser Rahmentrager 30
wird mittels mehrerer Schrauben (nicht dargestellt) starr
an der Unterseite der Brennkraftmaschine 10 sowie an
der Vorderseite des Getriebes 12 verschraubt. Den bei-
den Befestigungsabschnitten 38 und 42 gegeniiberlie-
gend weist der Rahmentrager 30 einen Topfabschnitt 46
auf, deren AulRenkonturim Wesentlichen den beiden Be-
festigungsabschnitten 38 und 42 folgt. Dabei ist der
Topfabschnitt 46 bzw. dessen Auenkontur derart ge-
krimmt, dass die Krimmungsradien 48 nicht zu klein
sind, d.h. mehr als 50 mm, insbesondere 100 mm und
bevorzugt 200 mm betragen.

[0028] An den Topfabschnitt 48 schlielt sich der Sam-
meltopf 32 an, welcher aus Kunststoff besteht. Die Ver-
bindung erfolgt Uber eine Laserverschweilung, so dass
keine zusatzlichen Bauteile wie Schrauben, Dichtungen
und dergleichen erforderlich sind. Aulerdem kdnnen von
der Brennkraftmaschine 10 und vom Getriebe 12 einge-
leitete Krafte vom Rahmentrager 30 auch in den Sam-
meltopf 32 lbertragen werden und umgekehrt.

[0029] InderFigur 3 befindet sich zwischen dem Rah-
mentrager 30 und dem Sammeltopf 32 ein Absorberele-
ment 50, welches Schwingungen vom Rahmentrager 30
in Richtung des Sammeltopfes 32 und umgekehrt ddmpft
und absorbiert. Das Absorberelement 50 ist mit dem
Rahmentrager 30 ebenfalls laserverschweilt und eintei-
lig mit dem Sammeltopf 32 ausgebildet. Dabei bestehen
der Sammeltopf 32 und das Absorberelement 50 beide
aus Kunststoff, sind jedoch als 2K-Element ausgebildet.
Dabei kann bei der Herstellung des Sammeltopfes 32
das Absorberelement 50 in das Spritzgusswerkzeug ein-
gelegt werden, wodurch eine innige Verbindung der bei-
den Bauteile entsteht. Bei tiefgezogenem Sammeltopf
32 ist das Absorberelement 50 z.B. ebenfalls mit diesem
laserverschweifdt. Die beiden Bauteile kénnen aus un-
terschiedlichen Thermoplasten bestehen, die ggf. auch
faserverstarkt sind. Es besteht auch die Méglichkeit,
dass das Absorberelement 50 aus einem Elastomer be-
steht.

[0030] SchlieRlich ist aus der Figur 3 noch eine Vari-
ante erkennbar, bei welcher der Topfabschnitt 46a nicht
gekrimmt sondern gerade verlauft. Hierdurch erhdht
sich zwar der Metallanteil des Rahmentragers 30, jedoch
kénnen héhere Krafte von diesem an den Sammeltopf
32, der eben am Rahmentrager 30 anliegt, Uibertragen
werden. Bei einem gekrimmten Topfabschnitt 46, bei
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welchem die Radien 48 gréRer als 50 mm sind, werden
optimal Druck- und Schwerkréfte Gbertragen.

[0031] Die erfindungsgemaRe Olwanne 16 besitzt den
wesentlichen Vorteil, dass sie relativ steif ist und Krafte
bezlglich der Brennkraftmaschine 10 und des Getriebes
16 Ubertragen kann, jedoch ein relativ geringes Gewicht
aufweist.

[0032] Die Figur 4 zeigt ein erfindungsgemaRes Flige-
verfahren zur Abbindung des Rahmentragers 30. Dar-
gestellt ist ein Abschnitt IV gemaR Figur 2 des Rahmen-
tragers 30, der an seiner dem Sammeltopf 32 oder dem
Absorberelement 50 zugewandten Seite, alsoim Topfab-
schnitt46 (im Ubergang vom Metall zum Kunststoff), eine
gezahnte Oberflache aufweist, die mit einer Vielzahl von
widerhakenartigen Zahnen 52 versehen ist. Der aus
Kunststoff bestehende Sammeltopf 32 oder das aus
Kunstsoff bestehende Absorberelement 50 wird entwe-
der bei der Herstellung des Bauteils in die Zwischenrau-
me der Zahne 52 gedriickt oder das Einbringen erfolgt
beim Flgeprozess, bei welchem der Rahmentrager 30
und der Sammeltopf 32 bzw. das Absorberelement 50
miteinander verbunden werden. Dabei wird der Kunst-
stoff z.B. mittels HeiRgas, eines Lasers, Infrarot oder der-
gleichen plastifiziert und zwischen die Zdhne 52 ge-
presst. Hierdurch entsteht eine innige Verbindung. Es
besteht auch die Mdglichkeit, dass die Z&hne 52 erwarmt
werden und dann auf die Oberflache des Kunststoffs auf-
gepresst werden, gegebenenfalls unter Zuhilfenahme ei-
nes Lasers, HeiRgases, Infrarot usw.

Patentanspriiche

1. Olwanne (16) fiir eine Brennkraftmaschine (10) und
fur ein an die Brennkraftmaschine (10) angeflansch-
tes Getriebe (12), wobei die Olwanne (12) sowohl
an der Brennkraftmaschine (10) als auch am Getrie-
be (12) befestigbar ist und hierfir einen ersten Be-
festigungsabschnitt (38) fir die Befestigung an der
Brennkraftmaschine (10) und einen zweiten Befes-
tigungsabschnitt (42) fir die Befestigung am Getrie-
be (12) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass
die beiden Befestigungsabschnitte (38, 42) einteilig
ausgebildet sind und von einem Rahmentrager (30)
gebildet werden, wobei der Rahmentrager (30) aus
Metall, insbesondere aus Aluminium, einer Alumini-
umlegierung, Magnesium oder Stahl besteht und am
Rahmentrager (30) der Sammeltopf (32) der Olwan-
ne (16) unlésbar befestigt ist, wobei der Sammeltopf
(32) aus Kunststoff besteht.

2. Olwanne nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Rahmentrager (30) einen Topfab-
schnitt (46) aufweist, an welchem der Sammeltopf
(32) befestigt ist und der Sammeltopf (32) und der
Rahmentrager (30) miteinander verschweilt, insbe-
sondere ultraschallverschweil}t, mittels Reibschwei-
Ren, InfrarotschweilRen, Heillgas oder Heizelement
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10.

1.

12.

verbunden, verklebt oder laserverschweildt sind.

Olwanne nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der Topfabschnitt (46) im Wesentlichen
entlang der beiden Befestigungsabschnitte (38, 42)
verlauft und diesen gegentberliegt.

Olwanne nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Topfabschnitt (46) entlang der
AuBenkontur des Rahmentragers (30) verlauft, wel-
che der Brennkraftmaschine (10) und dem Getriebe
(12) zugewandt ist, und Kriimmungsradien (48) von
groRer 50 mm, insbesondere 100 mm, bevorzugt
200 mm aufweist.

Olwanne nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Topfab-
schnitt (46) gerade ist und/ oder in einer Ebene liegt.

Olwanne nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen-
trager (30) als Energieaufnahmeelement dient und
Krafte der Brennkraftmaschine (10) und des Getrie-
bes (12) aufnimmt und jeweils an das andere Bau-
element weiterleiten kann.

Olwanne nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Befestigungsabschnitte (38, 42) des Rahmentra-
gers (30) in einer Ebene liegen.

Olwanne nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die beiden Befesti-
gungsabschnitte (38, 42) des Rahmentragers (30)
winkelig zueinander liegen, insbesondere einen
Winkel von 90° zueinander aufweisen.

Olwanne nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen-
trager (30) einen dritten Befestigungsabschnitt auf-
weist, der am Getriebe (12) zu befestigen ist.

Olwanne nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass der erste Befestigungsabschnitt (38) und
der dritte Befestigungsabschnitt des Rahmentragers
(30) zueinander versetzte Ebenen aufweisen.

Olwanne nach einem der vorhergehenden Anspril-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen-
trager (30) mittels Buchsen oder buchsenfrei an der
Brennkraftmaschine (10) und am Getriebe (12) ver-
schraubt ist.

Olwanne nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
dem Rahmentrager (30) und dem Sammeltopf (32)
ein Absorberelement (50) zwischengeschaltet ist.
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Olwanne nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Absorberelement (50) als
Schwingungsabsorber dient und am Rahmentrager
(30) und dem Sammeltopf (32) angeschraubt, ultra-
schallverschweif}t, mittels Reibschweilten, Infrarot-
schweillen, HeilRgasschweilen oder Heizelement
verbunden, verklebt oder laserverschweif3t ist.

Olwanne nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Absorberelement (50) aus
Metall, insbesondere aus Blech, oder aus Kunststoff,
insbesondere einem vom Kunststoff des Sammel-
topfes verschiedenen Kunststoff besteht.

Olwanne nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen-
trager (30) einen Topfabschnitt (46) aufweist, an wel-
chem der Sammeltopf (32) befestigt ist, wobei der
Topfabschnitt (46), eine gezahnte Oberflache auf-
weist, die mit einer Vielzahl von widerhakenartigen
Zahnen (52) versehen ist, wobei der Sammeltopf
(32) beim Fugeprozess in die Zwischenrdume der
Zahne 52 gedriickt wird, wobei entweder der Kunst-
stoff erwarmt bzw. plastifiziert und zwischen die Zah-
ne 52 gepresst wird, oder die Z&hne 52 erwarmt wer-
den und dann auf die Oberflache des Kunststoffs
aufgepresst werden.

Verfahren zur Herstellung einer Olwanne nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der
Rahmentrager (30) einen Topfabschnitt (46) auf-
weist, an welchem der Sammeltopf (32) befestigt ist,
wobei der Topfabschnitt (46) eine gezahnte Ober-
flache aufweist, die mit einer Vielzahl von widerha-
kenartigen Zahnen (52) versehen ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Sammeltopf (32) beim Fi-
geprozess in die Zwischenraume der Zahne 52 ge-
driickt wird, wobei entweder der Kunststoff erwarmt
bzw. plastifiziert und zwischen die Zahne 52 ge-
presst wird, oder die Zdhne 52 erwarmt werden und
dann aufdie Oberflache des Kunststoffs aufgepresst
werden.
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