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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Tragereinrichtung fiir
eine Bearbeitungsvorrichtung zum Bearbeiten von ge-
schlachteten und gerupften Gefliigelkdrpern, umfassend
eine Hauptférdereinrichtung mit in Reihe entlang einer
Hauptforderlinie geférderten, jeweils zum lateralen
Transportdes Gefligelkdrpers eingerichteten Tragerein-
richtungen, wobei jede Tragereinrichtung ein Paar von
Tragern zum Aufhangen des Gefligelkdrpers an paari-
gen GliedmalRen aufweist, sowie eine Mehrzahl von Be-
arbeitungseinrichtungen.

[0002] Die Erfindung bezieht sich auf einen Tragerein-
richtung zum hangenden lateralen Transport eines Ge-
fligelkdrpers, insbesondere eingerichtet zum Bilden der
Hauptférdereinrichtung einer Bearbeitungsvorrichtung
mit einer Mehrzahl der Tragereinrichtungen, umfassend
einen oberen Abschnitt mit einem Anschlussteil zum Ver-
binden mit einem Forderstrang einer Férdereinrichtung
sowie einen unteren Abschnitt, der ein Paar von Tragern
mit GliedmaRe-Aufnahmen zum Aufhangen des Gefli-
gelkdrpers an paarigen Gliedmafien aufweist.

[0003] Zum Durchfilhren der Bearbeitung/Verarbei-
tung (im Folgenden Bearbeitung genannt) von ge-
schlachteten Gefliigeln, die zum Verzehr bestimmt sind,
werden speziell eingerichtete Vorrichtungen, die Anla-
gen oder Maschinen bilden, eingesetzt. Die Geflliigelbe-
arbeitung umfasst insbesondere das Abtrennen/Ausl6-
sen von Tierteilen, um erwiinschte Gewebeteile von un-
erwiinschten Gewebeteilen zu trennen. Zudem werden
abgetrennte verwertbare Fleischteile bzw. Gewebeteile
fur den Vertrieb an Konsumenten konfektioniert und ver-
packt.

[0004] Bekannte Gefligel-Bearbeitungsvorrichtungen
sind mit einer Férderanlage ausgestattet, die Tragerein-
richtungen zum Transportieren der geschlachteten Tiere
durch unterschiedliche Verarbeitungsstationen oder
-einrichtungen aufweisen. Bekannte Tragereinrichtun-
gen weisen jeweils ein Paar von Tragern, insbesondere
in Form von Tragerbuigeln, auf, die paarweise insbeson-
dere Laufe oder FuRgelenke des Geflliigels aufnehmen,
wobei der derart mit paarigen GliedmaRen aufgehangte
Geflugelkdrper mit seinem hinteren Ende nach oben und
mitdem vorderen Ende nach unten gerichtetist. Die Ver-
arbeitungsstationen sind durch Bearbeitungseinrichtun-
gen gebildet, mittels derer Tierteile bzw. Gewebeteile ab-
getrennt werden, wenn das Gefliigel die Bearbeitungs-
einrichtungen durchlduft. In Ublichen Gefligel-Bearbei-
tungsvorrichtungen (Verarbeitungsanlagen) wird das
Gefligel einmalig in die Tragereinrichtung eingehangt
und, stets in Verbindung mit dieser Tragereinrichtung,
zu samtlichen Bearbeitungseinrichtungen transportiert
und dort, in der Tragereinrichtung hangend, bearbeitet.
Andere Bearbeitungseinrichtungen sind bekannt, die
zwei oder mehr jeweils mit Tragereinrichtungen ausge-
stattete Uberkopf-/Hangeférderer aufweisen, wobei die
Gefliigel mit Transfereinrichtungen von einem Uber-
kopf-/Hangeférderer zu einem anderen Ubergeben wer-
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den. In solchen bekannten Vorrichtungen ist die Ge-
schwindigkeit des Verarbeitungsvorgangs und die me-
chanische Verarbeitung des Gefliigels eingeschrankt.
Die Forderstrecken und -einrichtungen missen beson-
ders an die Bearbeitungseinrichtungen angepasst wer-
den. Umgekehrt miissen auch die Bearbeitungseinrich-
tungen besonders zur Verwendung an der Férderstrecke
angepasst und ausgelegt werden. Der Transport des
ganzen Gefligelkorpers wahrend Bearbeitung/Manipu-
lation an dem Gefliigelkdrper mittels der Tragereinrich-
tung des Uberkopf-/Héngeférderers beeintrachtigt auch
die Qualitatskontrolle oder das Wiegen des Gefllgels in
einem Gesamtprozess.

[0005] Ziele der Erfindung bestehen darin, eine Tra-
gereinrichtung fiir eine Bearbeitungsvorrichtung fir ge-
schlachtete und gerupfte Gefligelkérper zu schaffen mit
einer Ausstattung, die Manipulation und Transport der
Geflliigelkorper entlang einer Hauptférderlinie verein-
facht und verbessert. Insbesondere sollen groRe Forder-
geschwindigkeiten einer Hauptférdereinrichtung erreicht
werden; Tragereinrichtungen der Hauptférdereinrich-
tung sollen frei von Bearbeitungskraften bleiben; die Auf-
hangung von Tragereinrichtungen der Hauptférderein-
richtung soll vereinfacht sein; das Beladen und Entladen
der Foérder-Tragereinrichtungen mit den Gefliigelkérpern
sollen zuverlassig und sicher sein; die Férder-Tragerein-
richtungen sollen universell zur Ubergabe von Gefliigel-
kérpern an Bearbeitungseinrichtungen sowie zur Ent-
nahme der Gefligelkérper von Bearbeitungseinrichtun-
gen eingerichtet sein; die Bearbeitungsvorrichtung soll
optimal zum Transportieren, Positionieren und Bearbei-
ten der Gefllgelkorper fir eine Vielzahl von Bearbei-
tungsvorgangen, insbesondere zum Entweiden, Aus-
schlachten, Reinigen, Zerlegen und Wiegen eingerichtet
sein; jegliche Anpassung der Hauptférder-Tragereinrich-
tungen an die einzelnen unterschiedlichen Bearbeitun-
gen soll entfallen; Hygiene-Anforderungen soll in beson-
derem Mal Genlige geleistet werden. Diese Ziele sollen
in gegenseitig angepasster Erganzung erreicht werden.
[0006] InVerbindung mitden Merkmalen der eingangs
benannten Tragereinrichtungen fir die Bearbeitungsvor-
richtung werden, nach Anspruch 1, die erfindungsgema-
Ren Ziele dadurch erreicht, dass die Bearbeitungsein-
richtungen zum von der Hauptférdereinrichtung getrenn-
ten Bearbeitungs-Transport der Gefligelkérper jeweils
mit einem auf einem Umlaufweg bewegbaren Bearbei-
tungs-Haltemittel ausgebildet sind, dass die Vorrichtung
wenigstens zwei entlang der Hauptférderlinie in Reihe
angeordnete Ubergabestationen aufweist, der jeweils
wenigstens eine Bearbeitungseinrichtung zugeordnet
ist, wobei jede Ubergabestation durch ein Ubergabepaar
gebildet ist, das zwei Rotations-Ubergabeeinrichtungen
aufweist, namlich eine erste Rotations-Ubergabeeinrich-
tung, die, jeweils auf tangentialem Weg, zur Entnahme
der Gefligelkérper aus den Tragereinrichtungen der
Hauptférderlinie sowie zur Ubergabe der entnommenen
Gefliigelkdrper an das Bearbeitungs-Haltemittel einer
zugeordneten genannten Bearbeitungseinrichtung an-
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geordnet und eingerichtet ist, sowie eine zweite Rotati-
ons-Ubergabeeinrichtung, die, jeweils auf tangentialem
Weg, zur Entnahme der bearbeiteten Gefliigelkdrper von
dem Bearbeitungs-Haltemittel einer zugeordneten ge-
nannten Bearbeitungseinrichtung sowie zur Ubergabe
an zum Aufhangen freie genannte Tragereinrichtungen
zum lateralen Weitertransport entlang der HauptForder-
linie angeordnet und eingerichtet ist.

[0007] Die Bearbeitungsvorrichtung, die wenigstens
einen Teil einer Verarbeitungsanlage fir die Gefligelver-
arbeitung bildet, umfasst die Reihe von Tragereinrich-
tungen, die jeweils einen Gefligelkoérper entlang der
Hauptférderlinie der Hauptférdereinrichtung (Foérderan-
lage) zu den Bearbeitungseinrichtungen, insbesondere
auch Zerlegestationen, Wiegeeinrichtungen und/ oder
Reinigungseinrichtungen geférdert. Die Tragereinrich-
tung halt den Gefliigelkérper z. B. an den Beinen fest,
mit der Kloake nach oben und dem Hals nach unten. Die
Ubergabestationen sind eingerichtet, die die Gefliigel-
kérper an die Bearbeitungseinrichtungen tibergeben und
von den Bearbeitungseinrichtungen entnehmen und wie-
der an die Tragereinrichtungen der Hauptférdereinrich-
tung (ibergeben. Jede Ubergabestation umfasstim Paar
die beiden Rotations-Ubergabeeinrichtungen, die die
Gefllgelkdrper von den Tragereinrichtungen auf tangen-
tialem Weg abnehmen bzw. wieder in freie Tragerein-
richtungen einhangen. Gleichermalien ibergibt die eine
Rotations-Ubergabeeinrichtung die Gefliigelkérper an
wenigstens eine Bearbeitungseinrichtung, und die im
Paar andere Rotations-Ubergabeeinrichtung iibernimmt
samtliche Geflligelkdrper von der wenigstens einen Be-
arbeitungseinrichtung. Die Gefliigelkérper werden unab-
hangig von und ohne jede Verbindung mit der Hauptfor-
dereinrichtung bzw. der Férderanlage der Maschine be-
arbeitet. Die Tragereinrichtungen sind entlang der
Hauptférderlinie unabhangig von Bearbeitungserforder-
nissen in besonders dichter Reihenfolge angeordnet, so
dass die Anzahl der Gefliigelkorper, die durch die Ver-
arbeitungsanlage gefordert werden kénnen, maximiert
wird. Die erste Rotations-Ubergabeeinrichtung ist eine
Rotationseinrichtung nach Art eines Karussells, die un-
mittelbar neben der Hauptforderlinie der Hauptférderein-
richtung drehbar, namlich mit entlang eines Umlaufwe-
ges bewegbaren Greifeinrichtungen, angeordnet ist. Die
zweite Rotations-Ubergabeeinrichtung ist vorzugsweise
baugleich mit der ersten Rotations-Ubergabeeinrichtung
ausgebildet.

[0008] In Verbindung mit den eingangs genannten
Merkmalen ist die erfindungsgemaRe Tragereinrichtung,
insbesondere als Mehrfach-Bestandteil der genannten
Haupt-Fordereinrichtung, dadurch gestaltet, dass die
Tragereinrichtung eine einen Bestandteil der Tragerein-
richtung bildende Trager-Steuereinrichtung mit wenigs-
tens einem Steuerelement aufweist und dass jeder der
beiden Trager mit einer steuerbaren Halteeinrichtung
eingerichtet ist, die Uber das wenigstens eine Steuere-
lement mit der Trager-Steuereinrichtung verbunden ist
und die wenigstens ein mittels eines genannten Steuer-
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elements steuerbares Halteteil als Bestandteil der Glied-
mafe-Aufnahme aufweist, wobei die GliedmaRe-Auf-
nahme in einer Offnungsposition des steuerbaren Halte-
teils zum klemmfreien Einsetzen und Entnehmen der
Gliedmale offen und nur in einer SchlielRposition des
Halteteils in Kontakt, d. h. in form- und/oder kraftschlis-
sige Verbindung mit den Gliedmalen setzbar ist.
[0009] Eine Bearbeitungseinrichtung, die zur Verwen-
dung in der Bearbeitungsvorrichtung angepasst und ein-
gerichtet ist, ist zum von Elementen der Hauptférderein-
richtung vollstandig getrennten Bearbeitungs-Transport
der Gefliigelkérper mit einem auf einem Umlaufweg be-
wegbaren Bearbeitungs-Haltemittel ausgebildet, und die
Bearbeitungseinrichtung weist eine Steuereinrichtung
auf, mit der das Bearbeitungs-Haltemittel verbunden und
in Abhangigkeit von seiner Wegposition entlang des Um-
laufweges in der Position steuerbar ist, wobeiwenigstens
drei Positionen eingerichtet sind, namlich eine Anfangs-
position zur Ubernahme eines Gefliigelkdrpers, wenigs-
tens eine Bearbeitungsposition zum Halten des Gefli-
gelkérpers wahrend des Bearbeitens sowie eine Endpo-
sition zur Entnahme des Gefliigelkdrpers von der Bear-
beitungseinrichtung. Mit dem Bearbeitungs-Haltemittel
werden die Gefligelkdrper in besonderer Weise positio-
niert. Die Einrichtung und Anordnung sind insbesondere
auch derart, dass die Geflugelkérper mittels der steuer-
baren Verstellung in Hohenpositionen (Vertikalpositio-
nen), in Horizontalpositionen und/oder in Lagen zwi-
schen diesen Positionen setzbar sind. Das heil}t, dass
jeder Geflligelkdrper vollkommen unabhangig von For-
dermitteln der Hauptforderlinie, insbesondere unabhan-
gig von an einem Strang in Reihe transportierten Trage-
reinrichtungen, Haltbligeln oder dergleichen an oder vor
jedem Werkzeug oder allgemein einem Bearbeitungs-
mittel, zu dem z. B. auch Positioniermittel, Saugmittel
oder Fluid abgebende Mittel gehdren, optimal und indi-
viduell positioniert wird. Insbesondere werden die Bear-
beitung vereinfacht, der Ertrag gesteigert, die Bearbei-
tungsqualitat verbessert und die Betriebsgeschwindig-
keit erhoht. Man erreicht auch eine verbesserte, insbe-
sondere schnellere und lokalisierte Reinigung sowie Ver-
einfachung von Wartung sowie besondere Betriebssi-
cherheit.

[0010] Den vorgesehenen Ubergabestationen kommt
in Verbindung mit den autarken, mit eigenem For-
der-/Haltemittel ausgestatteten Bearbeitungseinrichtun-
gen besondere Bedeutung hinsichtlich der genannten
Vorteile zu. Wesentlich ist, dass jede Ubergabestation
durch ein Ubergabepaar gebildet ist, das die beiden Ro-
tations-Ubergabeeinrichtungen aufweist. Das Uberga-
bepaar entkoppelt eine Bearbeitungseinrichtung oder ei-
ne Gruppe von Bearbeitungseinrichtungen von der
Hauptférdereinrichtung. Wesentlich ist auch, dass die
Entnahme bzw. die Ubergabe der Gefliigelkdrper stets
auf tangentialem Weg erfolgt, wobei Geflligelkdrper von
den Hauptférder-Tragereinrichtungen vollstédndig befreit
sind, die Hauptférder-Tragereinrichtungen jedoch derart
im Zusammenspiel mit dem Ubergabepaar eingerichtet
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sind, dass sie die Hauptférderung nach Beenden der Be-
arbeitung bzw. ausschlielRlich wahrend des bearbei-
tungsfreien Transports fortsetzen. Die Ubergabe auftan-
gentialem Weg ist dadurch charakterisiert, dass jeder
Geflugelkdrper unter Beibehaltung des lateralen Trans-
ports in einer Ubergabezone mit gleichsinniger Férder-
richtung und stetig, d. h. ohne Wegeknick, den Foérder-
weg wechselt. Vorteilhaft ist die Einrichtung derart, dass
in jeder Ubergabezone korrespondierende Greifmittel
und Halte-/Tragermittel einander mit Greif-/Halte6ffnun-
gen uberlappen. Die Tragereinrichtungen der Hauptfor-
dereinrichtung weisen jeweils den beiden Gliedmalen
zugeordnete Halte6ffnungen oder Aufnahmen auf, die
bei der Ubergabe bzw. Entnahme durch Steuerung in
einen mit jedem der GliedmafRen klemmfreien, kontakt-
losen Zustand setzbar sind. Die Einrichtung kann zur
Ubergabe/ Entnahme auf tangentialem Weg auch mit
iberlappungsfreier Ubergabezone zwischen den Trage-
reinrichtungen und der Rotations-Ubergabeeinrichtung
bzw. zwischen letzterer und zugeordneter Bearbeitungs-
einrichtung eingerichtet sein. Die Einrichtung ist dann
derart, dass die Greif-/ Halte6ffnungen bzw. Aufnahmen
in der Ubergabezone nebeneinander, insbesondere
auch vertikal versatzfrei, bewegbar sind und jeder Uber-
gabezone eine Flhrungseinrichtung, z. B. umfassend ei-
ne Stange oder ein Gestange oder auch einen Schieber,
zugeordnet ist, die die Gliedmafen aus der einen Greif-/
Haltedffnung heraus in die andere Greif-/Halte6ffnung
hinein schiebt, und zwar in Richtung quer zu dem tan-
gentialen Ubergabeweg. Nach Anspruch 1 sind die Tra-
gereinrichtungen mit wenigstens einer Aufnahme aus-
gestattet, die durch Steuerung in einen klemmfreien Zu-
stand setzbar ist.

[0011] Die Bearbeitung der Gefligelkérper zwischen
dem Ubergabepaar der Ubergabestation I&sst sich uni-
versell gestalten und damit auf individuelle Erfordernisse
anpassen. Die gesamte Bearbeitungsvorrichtung lasst
sich entsprechend universell gestalten, mit der Hauptfor-
dereinrichtung besonders betriebssicher und mit grof3er
Fordergeschwindigkeit betreiben und sich auf Betriebs-
anderungen anpassen. Zum Beispiel kann eine Uberga-
bestation mit wenigstens einer zugehdérigen Bearbei-
tungseinrichtung einfach aus dem Gesamtprozess der
Bearbeitung herausgenommen und durch eine entspre-
chende Ubergabestation mit wenigstens einer zugehd-
rigen Bearbeitungseinrichtungen ersetzt werden, z. B.
um Wartungsarbeiten und/oder eine Umristung durch-
zufihren.

[0012] Vorteilhaftist wenigstens eine Ubergabestation
in Ubertragungsverbindung mit einer Bearbeitungs-
Gruppe eingerichtet, die wenigstens zwei Bearbeitungs-
einrichtungen umfasst. Eine besondere Gruppengestal-
tung besteht darin, dass drei Ubergabestationen in Uber-
tragungsverbindung mit drei Bearbeitungseinrichtungen
eingerichtet sind, wobei jeder Ubergabestation eine Be-
arbeitungseinrichtung zugeordnet ist. Die drei Bearbei-
tungseinrichtungen bilden vorteilhaft eine Gruppe, die In-
nereien aus den Geflligelkérpern entfernt. So umfasst

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

die Gruppe eine erste Bearbeitungseinrichtung, namlich
eine Kloakenschneideeinrichtung zum Offnen des hinte-
ren Endes des Gefliigelkérpers vor dem Ausweiden, eine
zweite Bearbeitungseinrichtung, namlich eine Offnungs-
einrichtung zum Anbringen eines Schnittes im Gefllgel-
korper von der Kloake zum Brustbein und eine dritte Be-
arbeitungseinrichtung, namlich eine Ausweideeinrich-
tung zum Entfernen der Innereien des Geflliigelkérpers.
Die Anzahl der Ubergabestationen der Gruppe kann da-
durch reduziert werden, dass mehrere der genannten
Bearbeitungseinrichtungen zu einer Einheit zusammen-
gefasst werden.

[0013] Eine nicht beanspruchte aber durch die Erfin-
dung ermdglichte Gestaltung besteht darin, dass die
Ausweideeinrichtung mit einer Innereien-Fordereinrich-
tung verbunden ist, die zum Férdern enthommener In-
nereien eingerichtet und durch einen Innereien-Umlauf-
forderer sowie eine Innereien-Ubergabeeinrichtung ge-
bildet ist, wobei die Innereien-Ubergabeeinrichtung zur
Entnahme der Innereien jedes Geflligelkdrpers von der
Ausweideeinrichtung sowie zur Ubergabe der Innereien
an den Innereien-Umlaufférderer angeordnet ist. We-
sentlich und besonders ist, dass die Innereien-Uberga-
beeinrichtung im Bereich der wenigstens einen Bearbei-
tungseinrichtung zum Ausweiden, die allgemein mittels
des Ubergabepaares der Rotations-Ubergabeeinrich-
tungen von der Hauptférdereinrichtung entkoppelt ist,
zwischen den beiden Rotations-Ubergabeeinrichtungen
angeordnet ist.

[0014] Eineweitere, nichtbeanspruchte aberdurch die
Erfindung ermdglichte, Gestaltung besteht weiterhin da-
rin, dass die Innereien-Fordereinrichtung zum Synchro-
nisieren des durch den Innereien-Umlaufférderer einge-
richteten Transports der Innereien mit dem durch die
Hauptférdereinrichtung eingerichteten Transport der
ausgeweideten Geflligelkérper derart eingerichtet ist,
dass den Innereien der davon jeweils ausgeweidete, se-
parat transportierte Geflligelkdrper zugeordnet wird.
Zweckmafig wird eine Inspektionseinrichtung zum Be-
urteilen der Innereien in Zuordnung zu dem zugehdérigen
ausgeweideten Gefliigelkérper dadurch gebildet, dass
ein Inspektionsforderabschnitt des Innereien-Umlauffor-
derers und ein Inspektionsférderabschnitt der Hauptfor-
dereinrichtung zum synchronen Nebeneinanderlaufen
ausgebildet und angeordnet sind.

[0015] Eineweitere, nichtbeanspruchte aberdurch die
Erfindung ermdglichte, Gestaltung besteht auch darin,
dass eine der Ubergabestationen in Ubertragungsver-
bindung mit einer Bearbeitungs-Gruppe eingerichtet ist,
die drei Gewebe entfernende Bearbeitungseinrichtun-
gen umfasst, wobei die Gruppe zum Bearbeiten aufein-
anderfolgend eine Entkropfeinrichtung zum Entfernen
von Halsgewebe, insbesondere von Kropf und Luftréhre,
eine Halsentfernungseinrichtung zum Lésen und Entfer-
nen des Halses und eine Lungenentfernungseinrichtung
zum Entfernen der Lunge aufweist. Die Gewebe entfer-
nende Bearbeitungs-Gruppe lasst sich in einer Anlage
besonders vorteilhaft stromabwarts der genannten Grup-
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pe anordnen und betreiben, mit der Innereien entfernt
werden.

[0016] Eine vorteilhafte Gestaltung besteht darin, dass
wenigstens eine der genannten Ubergabestationen an
einer anderen Lauf- und Bearbeitungsseite der Haupt-
fordereinrichtung als wenigstens eine weitere genannte
Ubergabestation angeordnet ist. Insbesondere in Ver-
bindung mit dieser Gestaltung sieht die Erfindung vor,
dass die beiden Trager des Tragerpaares der Tragerein-
richtung an wenigstens einer seitlichen Langsseite der
Tragereinrichtung derart offen ausgebildet sind, dass die
Geflugelkorper frei von Vertikalversatz einhangbar und
entnehmbar sind. In Verbindung damit werden die Tra-
gereinrichtungen vorteilhaft jeweils frei von Drehung um
eine der Hangerichtung des Gefliigelkdrpers entspre-
chende Vertikalachse an einem Foérderstrang aufge-
hangt.

[0017] Eine erfindungsgemaRe Gestaltung besteht
darin, dass jeder der beiden Trager einer genannten Tra-
gereinrichtung mit einer Halteeinrichtung eingerichtet ist,
die zum Aufhangen und zur Entnahme der linken und
der rechten paarigen GliedmaRen in einen Offnungszu-
stand, einen SchlieRzustand und, damit verbunden, in
einen Haltezustand in Abhangigkeit von der Férderposi-
tion der Tragereinrichtung entlang der Hauptférderlinie
steuerbar ist.

[0018] Wesentlich ist, dass jeder Trager in der Phase
der Ubergabe im Offnungszustand auf tangentialem
Weg den Gefligelkérper klemmfrei abgibt bzw. klemm-
frei Ubernimmt. Dies gelingt mittels der genannten Steu-
erung, die sich insbesondere und bevorzugt dadurch
auszeichnet, dass die Halteeinrichtungen der beiden
Trager unabhangig und getrennt voneinander betatigbar
und steuerbar sind. Dadurch wird der Ubergabevorgang
in besonderem Mal3e schnell, sicher und steuerbar. Bei
Bedarfkann die Steuerung so eingerichtet sein, dass be-
stimmte, z. B. durch eine elektronische Uberwachungs-
und Nachverfolgungseinrichtung erfasste Gefliigelkor-
per die Ubergabestation ohne Entnahme aus der Trage-
reinrichtung passieren.

[0019] Eine bevorzugte Gestaltung nach Anspruch 24
besteht darin, dass wenigstens eine der Bearbeitungs-
einrichtungen eine Steuereinrichtung aufweist, mit der
das Bearbeitungs-Haltemittel verbunden und in Abhan-
gigkeit von seiner Wegposition entlang seines Umlauf-
weges in der Hohenposition steuerbar ist, wobei wenigs-
tens drei Héhenpositionen eingerichtet sind, nadmlich ei-
ne Anfangsposition, die der Ubergabe der Gefliigelkér-
per von der ersten Rotations-Ubergabeeinrichtung zu-
geordnetist, wenigstens eine Bearbeitungsposition wah-
rend des Bearbeitens sowie eine Endposition, die der
Entnahme der Gefligelkérper von der Bearbeitungsein-
richtung zugeordnet ist.

[0020] Vorteilhaft ist das Bearbeitungs-Haltemittel
durch eine Reihe von gleichen Bearbeitungs-Halteein-
richtungen oder -einheiten gebildet, die entlang des Um-
laufweges angeordnet sind und jeweils mit einer Greif-
einrichtung zum Ubernehmen, festen Halten und Abge-
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ben des GliedmaRe-Paares der Gefliigelkérper ausge-
bildet sind. Eine nicht beanspruchte aber durch die Er-
findung ermdglichte Gestaltung umfasst wenigstens eine
der Bearbeitungseinrichtungen eine Rahmeneinrichtung
oder einen Korper, an dem eine Reihe von gleichen Be-
arbeitungseinheiten oder -stationen sowie das auf dem
Umlaufweg bewegbare Bearbeitungs-Haltemittel ange-
ordnet sind. Vorteilhaft umfasst hierbei jede Bearbei-
tungseinheit/-station wenigstens ein Bearbeitungsmittel
aus einer Gruppe von Bearbeitungsmitteln, zu denen Be-
arbeitungswerkzeuge und Positioniereinrichtungen ge-
héren. Gemal einer solchen Gestaltung umfasst we-
nigstens eine der Bearbeitungseinrichtungen eine Steu-
ereinrichtung, mit der wenigstens ein genanntes Bear-
beitungsmittel der Bearbeitungseinheiten zum Einwirken
auf den Gefliigelkérper in Abhangigkeit von dem Bear-
beitungs-Transport des Geflligelkorpers steuerbar ist.
[0021] Die erfindungsgemaRe Tragereinrichtung, die
zum gesteuerten Herstellen eines klemmfreien Off-
nungszustandes eingerichtet ist, zeichnet sich u. a. da-
durch aus, dass die GliedmaRen des Gefligelkorpers
nur in einer SchlieRposition des Halteteils in form-
und/oder kraftschlissige Verbindung mit der Gliedmafle-
Aufnahme setzbar ist. In jeder Offnungsposition des
steuerbaren Halteteils sind die GliedmafRen frei in die
Aufnahme einfihrbarund aus dieser herausfiihrbar. Vor-
teilhaft kann die Trager-Steuereinrichtung derart einge-
richtet sein, dass die steuerbaren Halteteile lber eine
aufgesteuerte Offnungsposition hinaus zum weiteren
Offnen der GliedmaBe-Aufnahme frei bewegbar sind.
[0022] Die Tragereinrichtung der Erfindung ist weiter
definiert dadurch, dass jeder der beiden Trager ein Paar
von Trager-Schenkelteilen aufweist, wobei freie Schen-
kelenden der Trager-Schenkelteile das einzige Mittel
zum Bilden der GliedmaRe-Aufnahme zum hangenden
Halten der linken bzw. rechten Gliedmafen sind und wo-
bei jeweils wenigstens ein das genannte steuerbare Hal-
teteil bildendes Trager-Schenkelteil des Schenkelteile-
Paars mittels des wenigstens einen Steuerelements aus
einer die zugehorige Gliedmale-Aufnahme in geschlos-
senem Zustand haltenden Schliel3position durch Ver-
stellbewegung in eine von dem anderen Schenkelteil dis-
tanzierte, die GliedmaRe-Aufnahme 6ffnende Offnungs-
position bewegbar und durch gesteuertes Beseitigen des
Versatzes wieder in die Schlie3position setzbar ist.
[0023] Hinsichtlich insbesondere zuverlassiger Ent-
nahme des Gefligelkdrpers aus der Aufnahme ist die
Trager-Steuereinrichtung vorteilhaft derart eingerichtet,
dass die bewegbaren Schenkelenden in der Schlie3po-
sition mit festem maximalem Abstand jeweils zu dem im
Paar gegeniberliegenden Schenkelteil frei von Klemm-
und Ruckstellkraft gehalten sind.

[0024] Die besonders kompakte Gestaltung der Tra-
gereinrichtung erreichtman nach Anspruch 1 damit, dass
in der Tragereinrichtung innenliegende Trager-Schen-
kelteile der beiden Schenkelteil-Paare zum Offnen und
Schlieen der GliedmaRe-Aufnahmen gesteuert beweg-
bar sind, wahrend die beiden anderen duf3eren Trager-
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Schenkelteile der beiden Schenkelteile-Paare an der
Tragereinrichtung fest angeordnet sind. ZweckmaRig
werden die bewegbaren Trager-Schenkelteile jeweils um
eine Schwenkachse zum Bewegen zwischen Schliepo-
sition und Offnungsposition schwenkbar gelagert.
[0025] Die erfindungsgeméale Gestaltung der Trager-
einrichtung nach Anspruch 1 ist weiter definiert dadurch,
dass zwischen einander zugewandten Tragrandern der
Trageraufnahmen ein an den beiden Langsseiten der
Tragereinrichtung jeweils offener Durchgang ausgebil-
det ist, wobei der Durchgang wenigstens im Zustand der
geodffneten GliedmalRe-Aufnahme eingerichtet ist.
[0026] Die erfindungsgemale Trager-Steuereinrich-
tung, die zum unabhéangigen, voneinander getrennten
Steuern der beiden steuerbaren Halteeinrichtungen ein-
gerichtet ist, weist Steuerelemente auf, die jeweils einer
Halteeinrichtung zugeordnet sind. Die Gestaltung der
Tragereinrichtung besteht dann vorteilhaft darin, dass
die beiden Steuerelemente jeweils einen an der Trage-
reinrichtung hervorstehenden Steuerkérper, z. B. einen
Steuervorsprung mit einer Anordnung derart aufweisen,
dass die Steuerkorper unabhangig voneinander jeweils
zum Eingriffin ein individuelles Steuerglied einer Steuer-
Fihrungseinrichtung eingerichtet sind. ZweckmaRig ste-
hen die beiden Steuerkdrper an einander gegentiberlie-
genden Langsseiten der Tragereinrichtung an dieser
hervor. Vorteilhaft umfasst die Tragereinrichtung ein ei-
nen Hohlkérper bildendes Tragergehause, in dem die
Trager-Steuereinrichtung angeordnet ist. Man erreicht
eine besonders kompakte und robuste Ausfiihrung der
Tragereinrichtung.

[0027] Das Anschlussteil der Tragereinrichtung, das
zum Verbinden mit einem Férderstrang der Hauptforder-
einrichtung eingerichtet ist, weist vorteilhaft ein Schwen-
klager zur Schwenkanlenkung um eine horizontale
Schwenkachse auf, die derart gerichtet ist, dass die Tra-
gereinrichtung im hangenden Zustand zum lateralen
Transport eines Geflligelkérpers parallel zur geradlini-
gen Strecke des Forderstrangs zu liegen kommt. Das
heil3t, dass die Tragereinrichtung entweder um eine
Schwenkachse senkrecht zur geradlinigen Hauptférder-
linie oder um eine mit der Hauptférderlinie parallele
Schwenkachse angelenkt wird. Mit dieser Schwenkauf-
hangung kdnnen die Vorgénge in den Ubergabezonen
begiinstigt werden. Auch kann die Schwenkaufhdngung
vorgesehen werden, um die Tragereinrichtungen beson-
ders einfach zu beschicken und zu entleeren.

[0028] Gemal nicht beanspruchter aber durch die Er-
findung ermdglichter Gestaltung der Gefligel-Bearbei-
tungseinrichtung ist jede die paarigen GliedmaRen des
Geflugelkdrpers aufnehmende Bearbeitungs-Halteein-
richtung mit einer Spanneinrichtung zum Positionieren
des Geflugelkdrpers eingerichtet ist, die durch ein stati-
onares, an der Bearbeitungseinrichtung fest angeordne-
tes Positionierelement und die zugehdrige Bearbeitungs-
Halteeinrichtung gebildet ist, wobei das Positionierele-
ment zum Hintergreifen eines Teils des Geflligelkdrpers
angeordnet und eingerichtet ist, zwischen dem Positio-
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nierelement und der Bearbeitungs-Halteeinrichtung ein
Einspannraum fiir einen einspannbaren Teil des Gefll-
gelkérpers ausgebildet ist und die Einspannposition des
Gefliigelkdrpers durch eine mittels der Bearbeitungs-
Steuereinrichtung steuerbare, der Bearbeitungsposition
zugeordnete Bewegung der Bearbeitungs-Halteeinrich-
tung relativ zu dem stationaren Positionierelement her-
stellbarist. Vorteilhaft umfasst die Spanneinrichtung eine
zwischen die Bearbeitungs-Halteeinrichtung und eine
Haltefihrungseinrichtung der Bearbeitungs-Steuerein-
richtung geschaltete Puffereinrichtung, die beim Errei-
chen eines den Einspannzustand des Gefligelkorpers
zwischen dem Positionierelement und der Bearbeitungs-
Halteeinrichtung bestimmenden Einspannabstandes
dessen Begrenzung bewirkt und damit der mittels der
Steuereinrichtung gesteuerten Bewegung der Bearbei-
tungs-Halteeinrichtung entgegenwirkt.

[0029] Die Tragereinrichtung der Erfindung wird durch
den unabhangigen Anspruch 1 definiert. Auf einige der
genannten und noch andere zweckmaRige und vorteil-
hafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Unteranspri-
che gerichtet. Lediglich besonders zweckmafige und
vorteilhafte Ausbildungsformen und -mdglichkeiten wer-
den anhand der folgenden Beschreibung der in der sche-
matischen Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiele naher beschrieben.

[0030] Die in der Beschreibung verwendete Termino-
logie dient lediglich zur einfacheren Bezugnahme; sie ist
nicht einschréankend zu verstehen. Zum Beispiel bezie-
hen sich Angaben wie nach oben, unten, vorn, hinten,
rickwartig, rechts und links auf den offenbarten Gegen-
stand, wie er in der jeweils in Bezug genommenen An-
sicht ausgerichtet ist. Die Angaben "nach innen" und
"nach auBen" beziehen sich auf Richtungen jeweils zu
der und von der geometrischen Mitte des beschriebenen
Gegenstands und bestimmter Teile davon. Die Angaben
vorwarts und riickwarts beziehen sich grundsatzlich auf
die Bewegungsrichtung. Die Terminologie erfasst die ge-
nannten Angaben und Ausdriicke, Ableitungen davon
und Ausdriicke mit ahnlicher Bedeutung.

[0031] Es zeigen
Fig. 1 ein Ablaufdiagramm, das allge-
mein Verfahrensschritte der Geflu-
gelbe- und -verarbeitung veran-
schaulicht;

Fig. 2 eine Draufsicht einer beispielhaf-
ten Ausflihrung einer Bearbei-
tungseinrichtung, die Prinzipien
des offenbarten Gegenstands ver-
deutlicht;

Fig. 3 eine perspektivische Teilansicht
der beispielhaften Ausfiihrung der
Bearbeitungseinrichtung, die Ge-
fligelkdrper zeigt, die von einer
Kloakenschneideeinrichtung bear-
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beitet werden;

eine Draufsicht auf eine erste Uber-
gabestation und eine Kloaken-
schneideeinrichtung, die Gefligel-
korper bearbeitet;

eine perspektivische Teilansicht ei-
ner Hauptférdereinrichtung, die
Gefligelkorper an eine erste Rota-
tions-Ubergabeeinrichtung  {iber-
gibt;

eine perspektivische Ansicht einer
erfindungsgemaRen  Tragerein-
richtung, die eine erste Seite mit
zwei steuerbaren Tragern in ge-
schlossenen Positionen zeigt;

eine Schnittansicht der Tragerein-
richtung gemaR Linie 7-7 in Fig. 6
mit den steuerbaren Tragern in ge-
schlossener Position;

eine perspektivische Ansicht einer
ersten Seite der Tragereinrichtung
mitdem einen (ersten) steuerbaren
Trager in gedffneter Position eines
zugehdrigen ersten steuerbaren
Halteteils;

eine perspektivische Ansicht der
anderen (zweiten) Seite der Trage-
reinrichtung mitdem ersten steuer-
baren Trager in gedffneter Position
des zugehdrigen ersten steuerba-
ren Halteteils;

eine perspektivische Ansicht der
zweiten Seite der Tragereinrich-
tung mit dem anderen (zweiten)
steuerbaren Trager in geoffneter
Position eines zugehdrigen zwei-
ten steuerbaren Halteteils;

eine perspektivische Ansicht der
ersten Seite der Tragereinrichtung
mit dem ersten steuerbaren Halte-
teil und dem zweiten steuerbaren
Halteteil in gedffneter Position;

eine Schnittansicht der Tragerein-
richtung geman Linie 12-12 in Fig.
11 mitdem ersten steuerbaren Hal-
teteil und dem zweiten steuerbaren
Halteteil in gedffneter Position;

eine perspektivische Ansicht einer
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abgednderten  Ausflihrungsform
der Tragereinrichtung;

eine perspektivische Ansicht einer
abgednderten  Ausflihrungsform
der Tragereinrichtung;

eine perspektivische Teil-Drauf-
sicht einer ersten Rotations-Uber-
gabeeinrichtung einer Ubergabe-
station, die Gefligelkorper an eine
erste Bearbeitungseinrichtung,
namlich beispielhaft an eine Kloa-
kenschneideeinrichtung tbergibt;

eine Teil-Unteransicht der ersten
Rotations-Ubergabeeinrichtung
und der Kloakenschneideeinrich-
tung;

in perspektivischer Ansicht Bear-

beitungseinheiten der Kloaken-
schneideeinrichtung, die durch
Schneideinrichtungen gebildet

sind;

in perspektivischer Ansicht eine
Schneideinrichtung der Kloaken-
schneideeinrichtung;

in Seitenansicht eine Halteeinrich-
tung der Schneideeinrichtung der
Kloakenschneideeinrichtung;

in Rickansicht die Halteeinrich-
tung;

Seitenansichten der Kloaken-
schneideeinrichtung mit unter-
schiedlichen Positionen der Halte-
reinrichtung;

Seitenansichten der Kloaken-
schneideeinrichtung mit unter-
schiedlichen Hohenpositionen ei-
nes Schneidwerkzeugs der
Schneideinrichtung;

Vorderansichten einer Ausfih-
rungsform einer Wiegeeinrichtung,
die Prinzipien des offenbarten Ge-
genstands verdeutlicht;

in Draufsicht eine Ausflhrungs-
form einer Wiegeeinheit mit Prinzi-
pien des offenbarten Gegen-
stands;
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Fig. 30-34 Draufsichten der Wiegeeinrichtung
mit einem Gefligelkdrper, der ge-
wogen und an eine Tragereinrich-
tung Gbergeben wird.

[0032] Eine Ausfuhrungsform einer Bearbeitungsvor-

richtung 210, die eine Verarbeitungsanlage bildet, wird
im Ganzen und mit Details anhand der Fig. 1-34 darge-
stellt.

[0033] Fig. 1 ist ein Flussdiagramm, das allgemeine
Verfahrensschritte der Bearbeitung, einschlieRlich Ver-
arbeitung, von Gefliigelkérpern veranschaulicht. Ausge-
hend von Start 102 gelangt lebendes Gefliigel zunachst
zum Eingangsschritt 104. Dort wird das Gefligel zur
Schlachtung 106 vorbereitet. Nach Schlachtung im
Schritt 106 werden die Gefligelkdrper im Schritt 108 ge-
rupft, um sie zur Be- bzw. Verarbeitung im Schritt 110
vorzubereiten. Nach der Be-/Verarbeitung 110 werden
die Geflligelkorper weiter verarbeitet, um erwiinschtes
und unerwiinschtes Gewebe durch Zerlegen 112 und
Entbeinen 114 zu entfernen. Erwiinschtes Gewebe,
namlich nutzbare oder verzehrbare Teile wie insbeson-
dere Filetfleisch und/oder andere Gefllgelteile werden
anschlieRend zum Bereitstellen und Beliefern von Ab-
nehmern mit Schritt 116 portioniert und gemafR Schritt
118 verpackt. Das allgemein mit der Ubersicht angege-
bene Verfahren endet im Schritt 120.

[0034] Vorgange der Bearbeitung des Schrittes bzw.
Prozessabschnittes 110 werden mittels einer erfindungs-
gemalen Bearbeitungsvorrichtung 210 durchgefiihrt. In
einer Ausflhrungsform umfasst die Bearbeitungsvor-
richtung 210 ein nicht dargestelltes integriertes Compu-
teriberwachungs- und -steuerungssystem, um Bewe-
gung und Betrieb einer Férderanlage, zu der die Bear-
beitungseinrichtung mit einer Hauptférdereinrichtung
302, und mehrere Ubergabestationen 60 und zugehérige
Bearbeitungseinrichtungen 21 gehdren, wahrend des
gesamten Prozesses zu steuern und um Informationen
bzw. Daten zu jedem Geflliigelkdrper 152 in der Bearbei-
tungsvorrichtung 210 zu erfassen, zu verarbeiten und zu
nutzen.

[0035] Fig. 2 zeigt in Draufsicht einer beispielhaften
Ausfiihrungsform der Bearbeitungsvorrichtung 210, die
sechs Ubergabestationen 60, 61-66 und die zugehérigen
Bearbeitungseinrichtungen 21 umfasst. Gefliigelkérper
152 (s. Fig. 3) gelangen von einer Vorverarbeitungsan-
lage oder -einrichtung 202 in die Bearbeitungsvorrich-
tung 210 und verlassen diese hin zu einer Nachverarbei-
tungsanlage oder -einrichtung 238. Die Vorverarbei-
tungseinrichtung 202 umfasst die genannten Schritte der
Annahme/Eingang 104, der Schlachtung 106 und des
Rupfens 108. In einer Ausfiihrungsform werden die Ge-
fligelkdrper 152 von der Vorverarbeitungseinrichtung
202 an eine Rotations-Wiegeeinheit 208 libergeben, um
dort das Gewicht jedes Gefligelkorpers 152 zu erfassen
und Strang/Ketten-Forderstrecken der Einrichtung 202
und der Vorrichtung 210 voneinander zu trennen.
[0036] In einer Ausfiihrungsform wird das Gewicht der
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Gefliigelkdrper 152 an einer oder mehreren Stellen in-
nerhalb der Bearbeitungsvorrichtung 210 mittels Wiege-
mitteln oder -einrichtungen 902, 236 ermittelt, die zusatz-
lich oder anstelle der Rotations-Wiegeeinheit 208 vorge-
sehen werden. Mit dem Wiegen jedes Geflligelkorpers
152 vor der Bearbeitung 110 wird ein Ausgangsgewicht
jedes Geflugelkorpers 152 gewonnen, auf dessen Basis
man eine genaue Bestimmung des Produktertrags von
dem die Verarbeitungsanlage bzw. Bearbeitungsvorrich-
tung 210 durchlaufenden Gefliigelkérper 152 gewinnen
kann. Nach dem Ende der Bearbeitungsvorgange im
Schritt 110 werden die Gefligelkérper 152 von der Be-
arbeitungsvorrichtung 210 an die Nachverarbeitungsein-
richtung 238 (ibergeben. Auch zu dieser Ubergabe wer-
den die Gefligelkdrper 152 auf eine andere Strang/Ket-
ten-Hauptférderstrecke umgehangt.

[0037] GemaR einer Ausfiihrungsform werden die Ge-
fligelkdrper 152 in der Bearbeitungsvorrichtung 210 an
eine mit einer Ubergabestation 60, 66 betriebenen Ro-
tations-Wiegeeinheit 236 Ubergeben, bevor sie zu der
Nachverarbeitungseinrichtung 238 gelangen. In einer al-
ternativen Ausfihrungsform wird das Gewicht der Gefli-
gelkérper 152 anstelle der Rotations-Wiegeeinheit 236
mittels einer Wiegeeinrichtung 94, 902 bestimmt. Jede
Wiegeeinrichtung 902 kann durch eine Rotations-Wie-
geeinheit 236 ersetzt werden.

[0038] Die Bearbeitungsvorrichtung 210 umfasst Tra-
gereinrichtungen 402 der Hauptférdereinrichtung 302
zum Foérdern der Gefligelkdrper 152 zu sowie nach jeder
Ubergabestation 60 und gegebenenfalls zwischen den
Ubergabestationen 60. Nach einer Ausfiihrungsform
weist jede Tragereinrichtung 402 eine Markierung wie
zum Beispiel eine optische Markierung, eine computer-
erfassbare Markierung und/oder ein Funkwellenidentifi-
kations(RFID)-Element auf. Man erreicht, dass zum Bei-
spiel ein Bediener den Gefligelkérper 152 optisch
und/oder mithilfe eines integrierten Computeriiberwa-
chungs- und -steuerungssystems durch den gesamten
Bearbeitungs-/ Verarbeitungsvorgang verfolgen kann.
Das Verfolgen der Tragereinrichtungen 402 und der da-
mit geférderten Gefligelkorper 152 ermdglicht es, opti-
sche Merkmale und Charakteristika des Gefligelkorpers
152 zu erfassen und zu bewerten. Insbesondere handelt
es sich bei den Merkmalen und Charakteristika um ge-
brochene Fliigel, gebrochene Schenkel, Blutflecken, Fe-
derreste und dergleichen, die aktuelle Position des Ge-
fligelkdrpers 152 in der Bearbeitungsvorrichtung 210
und Feststellungen, welche Bearbeitungseinrichtungen
21 von einem Gefligelkérper 152 bereits durchlaufen
worden sind.

[0039] Die Tragereinrichtungen 402 bewegen sich mit-
tels der Hauptférdereinrichtung 302 entlang einer Haupt-
forderlinie 20 durch die Bearbeitungsvorrichtung 210. Im
Ausfihrungsbeispiel gemaR Fig. 2 passiert jeder Gefli-
gelkdrper 152 zunachst eine Ubergabestation 60, 61. Die
Ubergabestation 61 ist, wie (ibereinstimmend auch die
anderen Ubergabestationen 60 der Bearbeitungsvor-
richtung 210, durch ein Ubergabepaar 601 gebildet, das



15 EP 2 967 090 B9 16

eine erste Rotations-Ubergabeeinrichtung 602 und eine
zweite Ubergabeeinrichtung 652 aufweist. Mittels der
Rotations-Ubergabeeinrichtung 602 wird der Gefliigel-
kérper 152 von der Tragereinrichtung 402 jeweils an eine
Bearbeitungseinrichtung 21 tbergeben. Die zweite Ro-
tations-Ubergabeeinrichtung 652 entnimmt den Geflii-
gelkdrper 152 von einer oder der Bearbeitungseinrich-
tung 21 und Ubergibt ihn an eine freie Tragereinrichtung
402.

[0040] Eine Innereien entfernende Gruppe | von Bear-
beitungseinrichtungen 21 umfasst drei separate Bear-
beitungseinrichtungen 21. Das heif3t, dass jede dieser
Bearbeitungseinrichtungen 21 in Ubertragungsverbin-
dung mit einer zugehérigen Rotations-Ubergabestation
60 angeordnet ist. Mehrere dieser Bearbeitungseinrich-
tungen kénnen auch unmittelbar miteinander in einer
Gruppe verbunden sein. Die erste Bearbeitungseinrich-
tung 21 umfasst eine Kloakenschneideeinrichtung 702
zum Offnen des hinteren Endes des Gefliigelkérpers 152
vor dem Ausnehmen. Die zweite Bearbeitungseinrich-
tung 21 ist durch eine Offnungseinrichtung 224 zum An-
bringen eines Schnittes im Gefliigelkdrper 152 von der
Kloake 156 zum Brustbein gebildet. Die dritte Bearbei-
tungseinrichtung 21 der Gruppe | ist eine Ausweideein-
richtung 226 zum Entfernen der inneren Organe des Ge-
fligels.

[0041] Stromabwarts derersten Gruppe | von Bearbei-
tungsvorrichtungen 21 ist an der Hauptférderlinie 20 eine
zweite Gruppe Il von Bearbeitungseinrichtungen 21 an-
geordnet, die Gewebe entfernen. Eine erste Bearbei-
tungseinrichtung 21 der Gruppe Ilistdurch eine Entkropf-
einrichtung 228 gebildet zum Entfernen von uner-
wiinschten, am Hals festen Gewebeteilen, wie insbeson-
dere Kropf und Luftrohre. Die zweite Bearbeitungsein-
richtung 21 der Gruppe Il ist eine Halsentfernungsein-
richtung 230 zum Lésen und Entfernen des Halses. Die
dritte Bearbeitungseinrichtung 21 ist durch eine Lungen-
entfernungseinrichtung 232 gebildet.

[0042] Im Fall der Bearbeitungs-Gruppe Il stehen die
drei Bearbeitungseinrichtungen 21 in Ubertragungsver-
bindung mit einer einzigen zugehérigen Ubergabestation
64. Die drei Bearbeitungseinrichtungen 21 der Bearbei-
tungsgruppe Il bilden eine Bearbeitungsanordnung, die
die Gefliigelkérper 152 von der ersten Rotations-Uber-
gabeeinrichtung 602 der Ubertragungsstation 64 erhalt
und die bearbeiteten Gefliigelkdrper 152 mittels der zwei-
ten Rotations-Ubergabeeinrichtung 652 an freie Trage-
reinrichtungen 402 bergibt. Die drei Bearbeitungsein-
richtungen 21 der Bearbeitungsgruppe Il sind durch Ein-
richtungen des Karusselltyps gebildet, wobei zwischen
den Bearbeitungseinrichtungen 21 eine direkte Uberga-
be der Gefliigelkdrper 152 eingerichtet ist. Die Uberga-
bestation 64 zeichnet sich weiter dadurch aus, dass sie
zwischen zwei durch Umlenkung der Hauptforderlinie 20
gebildeten Férderabschnitten 24, 25 der Hauptférderlinie
20 angeordnet ist. Die Férderrichtungen der beiden For-
derabschnitte 24 und 25 sind relativ zueinander gegen-
sinnig, wobei die erste Rotations-Ubergabeeinrichtung
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602 des Ubergabepaares 601 der Ubergabestation 64
an dem stromaufwarts gelegenen Forderabschnitt 24
und die zweite Rotations-Ubergabeeinrichtung 652 an
dem stromabwarts gelegenen Férderabschnitt 25 ange-
ordnet ist.

[0043] Stromabwarts der Gewebe entfernenden Bear-
beitungs-Gruppe |l ist an der Hauptférderlinie 20 eine
weitere Ubergabestation 65 angeordnet, die in Verbin-
dung mit einer Bearbeitungseinrichtung 21 des Karus-
selltyps in Form einer Reinigungseinrichtung 234 einge-
richtet ist. Diese ist zum Reinigen der Innen- und Aul3en-
seite des Gefliigelkorpers 152 eingerichtet, um samtliche
Reste oder Flecken zu entfernen, die nach den vorher-
gehenden Bearbeitungsschritten zurlickgeblieben sind.
[0044] Am Ende der Bearbeitungsstrecke der Bearbei-
tungsvorrichtung 210 ist eine Ubergabestation 66 in
Ubertragungsverbindung mit einer Bearbeitungseinrich-
tung 21 des Karusselltyps gebildet, die durch die Wiege-
einrichtung oder -einheit 236 gebildet ist.

[0045] Samtliche Ubergabestationen 60 sind mit den
Ubergabepaaren 601 der Rotations-Ubergabeeinrich-
tungen 602, 652 baugleich ausgebildet. Baugleiche Ro-
tations-Ubergabeeinrichtungen 602, 652 lassen sich in
Form von Modulpaaren austauschbar verwenden. Sie
lassen sich nach Wahl an der einen oder anderen Langs-
seite der Hauptforderlinie 20 anordnen. Im Ausflihrungs-
beispiel sind die Ubergabestationen 61-63 sowie 65, 66
an der einen, linken Laufseite und die Ubergabestationen
64 an der anderen, rechten Laufseite der Hauptférder-
einrichtung 302 angeordnet.

[0046] Wie im Ausflihrungsbeispiel gemaf Fig. 2 dar-
gestellt, besteht eine bevorzugte besondere optionale
Gestaltung darin, dass die erste Bearbeitungs-Gruppe |
eine Innereien-Fordereinrichtung 303 umfasst, die Be-
standteil einer Inspektionseinrichtung 240 ist. An der
Ausweideeinrichtung 226 ist, in Rotations-Férderrich-
tung derselben betrachtet, vor der zweiten Rotations-
Ubergabeeinrichtung 652 in deren Néhe am Ende der
Bearbeitungsstrecke der Ausweideeinrichtung 226 eine
Innereien-Ubergabeeinrichtung 34 angeordnet, die Inne-
reien in Form von Innereien-Paketen jedem Gefligelkor-
per 152 entnimmt und an einen Innereien-Umlaufférde-
rer 33 der Innereien-Fordereinrichtung 303 Ubergibt. Ein
Innereien-Paket ist Giblicherweise durch Herz, Leber und
Magen gebildet, die mittels Membran zusammenhéan-
gen. Ein solches Innereien-Paket Iasst sich, dafir sind
die Innereien-Ubergabeeinrichtung 34 und der Innerei-
en-Umlaufférderer 33 eingerichtet, an der hervorstehen-
den Speiserdhre zur Ubergabe und zum Transport er-
fassen.

[0047] Die Innereien-Férdereinrichtung 303 umfasst
einen Inspektionsférderabschnitt 35, den die Innereien-
Pakete zunachst passieren, bevor sie zu einer Innereien-
Abnahmestation 242 der Innereien-Fordereinrichtung
303 gelangen. Der Inspektionsférderabschnitt 35 ist Be-
standteil der Inspektionseinrichtung 240. Der Inspekti-
onsférderabschnitt 35 und ein diesem in der Inspekti-
onseinrichtung 240 zugeordneter Inspektionsférderab-
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schnitt 31 der Hauptférdereinrichtung 302 sind mit Par-
allellauf nebeneinander angeordnet. Der Betrieb des In-
nereien-Umlaufférderers 33 wird, in Verbindung mit dem
Betrieb der Ubergabestation 63 und dem zugehérigen
Paar der Rotations-Ubergabeeinrichtungen 602 und
652, mit dem Betrieb der Hauptférdereinrichtung 302
synchronisiert, derart, dass die Gefligelkdrper 152 mit
ihrem jeweiligen Innereien-Paket synchronisiert und die
beiden Teile durch den dadurch eingerichteten Parallel-
lauf zusammengehorig einer optischen Inspektion unter-
zogen werden. Die optische Inspektion ermdglicht die
Feststellung von Anomalien, die einen Gefligelkorper
152 oder ein Innereien-Paket fiir den menschlichen Kon-
sum ungeeignet machen, oder auch die Feststellung von
Gefllgelkorpern 152 bzw. Innereien-Paketen, die Qua-
litatsstandards nicht erflillen. Die optische Inspektion
kann, wie in Fig. 2 dargestellt, durch Bedienungspersonal
oder auch ganz oder teilweise automatisiert z. B. von
einem Kamerasystem durchgefiihrt werden. Zum Bei-
spiel wird ein eine Qualitédtseinstufung durchfiihrendes
ClassifEYE®-Bildverarbeitungssystem der Firma Baa-
der Linco eingesetzt. Mit Hilfe eines automatisierten op-
tischen Inspektionssystems kdénnen die optischen In-
spektionsdaten, die zu jedem Gefliigelkdrper 152 erfasst
werden, insbesondere mit dem RFID-Element, das an
jedem Produkttrager 402 angebracht ist, zugehdrigen
Geflugelkdrpern 152 zugeordnet werden. Die Innereien-
Pakete werden nach Verlassen der Inspektionseinrich-
tung 240 auf zugeordnete Abnahmestellen der Abnah-
mestation 242, z. B. Behalter zum Ernten/ Sammeln ge-
geben. Aus dem Prozess zu entfernende Gefligelkérper
152 kénnen im Abschnitt 31 der Inspektionseinrichtung
240 der Hauptfordereinrichtung 302 entnommen wer-
den. Vorteilhaft kann die Entnahme an einer dem Inspek-
tionsforderabschnitt 35 abgewandten Laufseite der
Hauptférderlinie 20 mittels daflr eingerichteter Trager-
einrichtungen 402 erfolgen. Betroffene Gefliigelkorper
152 kénnen mittels zugehdrig markierter Tragereinrich-
tungen 402 in Verbindung mit dem genannten Nachver-
folgungs-System zu einem spateren Zeitpunkt bzw. an
anderer Stelle sondiert werden. Anstelle der Ausweide-
einrichtung 226 kann ganz allgemein eine Abtrenn-Be-
arbeitungseinrichtung, auch in Einzel-Anordnung auf
dem Bearbeitungsweg zwischen den beiden Rotations-
Ubergabeeinrichtungen 602, 652, vorgesehen sein. Zum
Beispiel wird eine Bearbeitungseinrichtung zum Zerle-
gender Geflugelkdrper 152 eingerichtet, mit der zum Bei-
spiel Fliigel abgetrennt werden. Anstelle der Innereien-
Ubergabeeinrichtung 34 wird ganz allgemein eine Ab-
trenn-Ubergabeeinrichtung vorgesehen, die der Ab-
trenn-Bearbeitungseinrichtung abgetrennte Geflugeltei-
le entnimmt und an einen Abtrenn-Umlaufférderer mit
einer Abtrenn-Férdereinrichtung tbergibt. Diese sind im
Prinzip wie der Innereien-Umlaufférderer 33 und die In-
nereien-Fordereinrichtung 303 eingerichtet. Anstelle der
Inspektionseinrichtung 240 kann ganz allgemein eine
Uberwachungs- und Priifeinrichtung vorgesehen sein,
die die mittels des Abtrenn-Umlaufférderers 33 geforder-
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ten abgetrennten Geflligelteile den Gefliigelkérpern 152
zuordnet, denen die angetrennten Gefliigelteile jeweils
entnommen worden sind und die sich zum Weiterférdern
langs der Hauptférderstrecke 20 mittels der Tragerein-
richtungen 402 stromabwarts der zweiten Rotations-
Ubergabeeinrichtung 652 des zugehérigen Ubergabe-
paares 601 befinden. Die Uberwachungs- und Priifein-
richtung wird mit an sich bekannten Mitteln zum Erfassen
der Weg- und Zeitpositionen der Gefliigelkdrper bzw. von
deren Teilen zum Zwecke des Nachverfolgens eingerich-
tet. Insbesondere umfasst die Abtrenn-Férdereinrich-
tung wenigstens eine Station, an die abgetrennte Gefli-
gelteile vorzugsweise automatisch weitergegeben wer-
den.

[0048] Nach abschlieRendem Wiegen mittels der Ro-
tations-Wiegeeinrichtung 236 und/oder der Wiegeein-
richtung 902 verlassen die Gefliigelkérper 152 die Bear-
beitungsvorrichtung 210 und werden in der Nachverar-
beitungseinrichtung 238 weiterverarbeitet. In der Nach-
verarbeitungseinrichtung 238 werden die Schritte des
Zerlegens 112, des Ausbeinens 114, des Zuteilens oder
Aufteilens in Chargen bzw. Portionierens 116 und des
Verpackens 118 durchgefiihrt.

[0049] In Fig. 3-4 und 15-26 sind Teile der Bearbei-
tungsvorrichtung 210 dargestellt, namlich das Paar 601
der beiden ersten und zweiten Ubergabeeinrichtungen
602, 652 der Ubergabestation 60 und Ausfiihrungsfor-
men der Bearbeitungseinrichtung 702. Fig. 6 bis 13 zei-
gen Ausflihrungsformen der Tragereinrichtung 402.
[0050] Wie insbesondere aus Fig. 3 und 5 ersichtlich,
umfasst die Hauptférdereinrichtung 302 gemalR einer
Ausfihrungsform im Wesentlichen eine Mehrzahl von
Laufwagen 308, die an einer Schiene 304 aufgehangt
und langs dieser bewegbar sind. Jeder Laufwagen 308
weist einen Rahmen 310 auf, der Rollen oder Rader 316
lagert, die rollend in die Schiene 304 eingreifen. Jeder
Laufwagen 308 ist mittels eines Befestigungselements
312 mit einer zugehdrigen Tragereinrichtung 402 ver-
bunden. Die Laufwagen 308 sind entlang der Schiene
304 zu einer Reihe mit einem Verbindungsmittel 306 ver-
bunden, das eine Kette umfasst. Die Laufwagen 308 sind
entlang der Schiene 304 durch das Verbindungsmittel
306 so beabstandet, dass die Distanz zwischen den Mit-
telpunkten geforderter Geflligelkorper 152 ungefahr
sechs Zoll betragt. Die Laufwagen 308 werden entlang
der Schiene 304 von einem nicht dargestellten Antrieb-
selement vorwarts bewegt, das in das Verbindungsmittel
306 eingreift. Die Schiene 304 bildet zusammen mit dem
Verbindungsmittel einen Foérderstrang 305, der die
Hauptfoérderlinie 20 bestimmt.

[0051] Eine Ausfiihrungsform der Tragereinrichtung
402 wird anhand der Fig. 3-14 beschrieben. Die Trage-
reinrichtung 402 ist allgemein so eingerichtet, dass sie
einen Gefligelkdérper 152 mit dem linken und rechten
Geflliigelbein 182, 192 aufnimmt, und zwar jeweils am
FuRgelenk. Statt an diesen paarigen GliedmaRen kann
der Gefligelkorper 152 auch an anderen paarigen Glied-
mafen 11, 12, zum Beispiel an den Fligeln, aufgehangt
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werden.

[0052] Wie aus Fig. 5 ersichtlich, umfasst der Geflu-
gelkorper 152 einen Rumpf und GliedmaRen. Der Rumpf
erstreckt sich zwischen dem Hals 154 und der Kloake
156, und zwar mit der Brust 158 an der Bauchseite 180
und dem Rickenfleisch an der gegeniiberliegenden Ri-
ckenseite. Die Gliedmafien umfassen Fligel 162, 172
und Gefliigelbeine 182, 192. Der linke Fliigel 162 setzt
am Gefligelkérper 152 an einer Seite und der rechte
Fligel 172 an der anderen Seite neben dem Hals 154
an. Das linke Gefliigelbein 182 erstreckt sich zwischen
dem linken FuRgelenk 188 und der linken Hufte 184 mit
dazwischen liegendem linken Knie 186. Das linke Gefli-
gelbein 182 ist mit dem Geflliigelkérper 152 tber die linke
Hufte 184 verbunden. Das rechte Gefliigelbein 192 er-
streckt sich zwischen dem rechten Ful3gelenk 198 und
derrechten Hifte 194 mitdazwischen liegendem rechten
Knie 196. Das rechte Gefligelbein 192 ist mit dem Ge-
fligelkdrper 152 Uber die rechte Hifte 194 verbunden.
Man erkennt, dass die Gefligelkérper 152 in der be-
schriebenen Anordnung lateral, namlich mit der Auf3en-
seite des vorauslaufenden linken Beins und der Innen-
seite des nacheilenden rechten Beins voraus geférdert
werden. Selbstverstandlich kann der Gefligelkorper 152
auch umgekehrt mit vorauslaufendem rechten Bein und
nachlaufendem linken Bein aufgehangt werden.

[0053] Die Tragereinrichtung 402 umfasst einen obe-
ren Abschnitt 404 und einen unteren Abschnitt 412. Der
obere Abschnitt 404 weist einen Tragerhals 406 auf, der
sich zwischen einem ersten Ende am unteren Abschnitt
412 und einem zweiten, ein Anschlussteil 409 ausbilden-
den Ende erstreckt. Das Anschlussteil weist ein Durch-
gangsloch 408 zum Verbinden der Tragereinrichtung
402 mit der Hauptférdereinrichtung 302 auf. In einer Aus-
fuhrungsform gemaR Fig. 3-12 erstreckt sich das Durch-
gangsloch 408 in der Breite des Tragerhalses 406 zwi-
schen einer ersten Seite 416 und einer zweiten Seite 426
der Tragereinrichtung 402. In einer anderen Ausfiih-
rungsform (Fig. 13) erstreckt sich das Durchgangsloch
408 in Lange des Tragerhalses 406, namlich senkrecht
zu der genannten Breitendimension und parallel zum
Forderstrang 305.

[0054] Der untere Abschnitt 412 umfasst eine Greif-
einrichtung 466, die sich unterhalb eines Gehausekor-
pers 414 von diesem nach unten erstreckt. Der Gehau-
sekorper 414 umfasst auch einen Teil des Tragerhalses
406. Die Greifeinrichtung 466 umfasst einen linken Tra-
ger 41 zum Aufhangen des linken Gefliigelbeins182 so-
wie einenrechten Trager 42 zum Aufhangen des rechten
Gefligelbeins 192, so dass die Greifeinrichtung 466 den
Gefllgelkdrper 152 an seinen Beinen 182, 192 halt. In
einer Ausfiihrungsform weist der Gehausekorper 414 ei-
ne allgemein ebenflachige Dreiecksform auf, wobei sich
der Tragerhals 406 von einem Mittelpunkt des Dreiecks
nach oben erstreckt. Der Gehausekorper 414 weisteinen
im Wesentlichen rechteckférmigen unteren Hohlraum
434 mit einer nach unten gerichteten Offnung 435 sowie
ein Paar nebeneinander liegender erster und zweiter
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rohrférmiger Hohlrdume 436, 438 auf, die sich von einem
oberen Ende des Hohlraums 434 in den Gehausehals
406 hinein erstrecken und nach unten offene Zylinder-
raume bilden.

[0055] Die Greifeinrichtung 466 umfasst ein Paar von
sich nebeneinander erstreckenden, an dem Gehause-
korper 414 fest (unbewegbar) angeordneten ersten und
zweiten aulleren Trager-Schenkeln 468, 502 sowie ein
Paar von korrespondierenden sich nebeneinander er-
streckenden ersten und zweiten inneren Trager-Armen
478,512, dierelativzuden festen Trager-Schenkeln 468,
502 bewegbar sind. Der erste Trager-Schenkel 468 um-
fasst ein langliches Trager-Schenkelteil 470, das sich
von einem ersten Ende neben der Offnung 435 am Ge-
hausekorper 414 nach unten erstreckt und an einem
zweiten freien Schenkelende mit einem Ful oder plat-
tenartigen Tragelement 473 endet, das einen nach innen
vorspringenden Tragrand 472 aufweist. Der nach innen
weisende Rand des Tragrandes 472 weist eine halb-
mondférmige Randausnehmung 474 auf. Der zweite
Trager-Schenkel 502 ist dem ersten Trager-Schenkel
468 gegenuliber mit Abstand angeordnet. Der zweite Tra-
ger-Schenkel 502 umfasst ein langliches Trager-Schen-
kelteil 504, das sich von einem ersten Ende neben der
Offnung 435, dem ersten Schenkel 468 gegeniiber lie-
gend, am Gehausekdrper 414 nach unten erstreckt und
an einem zweiten freien Schenkelende mit einem FuR
oder plattenartigen Tragelement 507 endet, das einen
nach innen vorspringenden Tragrand 506 aufweist. Der
nach innen weisende Rand des Tragrandes 506 bildet
eine halbmondférmige Randausnehmung 508.

[0056] Dererste Trager-Arm478istzwischendemers-
ten Trager-Schenkel 468 und dem zweiten Trager-
Schenkel 502 angeordnet und wirkt mit dem ersten Tra-
ger-Schenkel 468 zusammen, um in das linke Bein 182
des Gefliigelkdrpers 152 einzugreifen bzw. es loszulas-
sen. Der erste Trager-Arm 478 weist ein langliches Tra-
ger-Schenkelteil 480 auf, das an einem ersten Ende ei-
nen Kopf 482 und an einem gegenuberliegenden freien
zweiten Ende ein plattenartiges Tragelement 475 oder
einen Ful® mit einem nach auflen vorspringenden Tra-
grand 490 umfasst. Der nach auRen weisende Rand des
Tragrandes 490 bildet eine halbmondférmige Randaus-
nehmung 492. Der Kopf 482 wird in dem unteren Hohl-
raum 434 schwenkbar um eine durch einen Bolzen ge-
bildete Schwenkachse 440 aufgenommen. Der Bolzen
durchsetzt ein Loch 484 in dem Kopf 482 und ein erstes
Loch 418 in der ersten Gehauseseite 416 und ein erstes
Loch 428 in der zweiten Geh&useseite 426. Das obere
Ende des Kopfes 482 umfasst gegenliberliegende erste
und zweite Vorspriinge oder Laschen 486, 488, die von
dem Kopf482 weg zu dem zweiten Trager-Schenkel 502
hin gerichtet sind, um ein erstes Steuerelement 444 in
Form eines Betatigungsbolzens aufzunehmen.

[0057] Der zweite Trager-Arm 512 ist zwischen dem
ersten Trager-Arm 478 und dem zweiten Trager-Schen-
kel 502 angeordnet und wirkt mit dem zweiten Trager-
Schenkel 502 zusammen, um in das rechte Bein 192 des
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Geflugelkorpers 152 einzugreifen und es loszulassen.
Der zweite Trager-Arm 512 weist ein langliches Trager-
Schenkelteil 514 auf, das an einem ersten Ende einen
Kopf 516 und an einem gegenuberliegenden freien zwei-
ten Ende ein plattenartiges Tragelement 525 oder einen
Fufl miteinem nach auflen vorspringenden Tragrand 524
umfasst. Der nach aulRen weisende Rand des Tragran-
des 524 bildet eine halbmondférmige Randausnehmung
526. Der Kopf 516 wird in dem unteren Hohlraum 434,
vom ersten Trag-Arm 478 abgewandt, schwenkbeweg-
bar um eine durch einen Bolzen gebildete Schwenkach-
se 441 gelagert. Der Bolzen durchsetzt ein Loch 518 in
dem Kopf 516 sowie ein zweites Loch 420 in der ersten
Gehauseseite 416 und ein zweites Loch 430 in der zwei-
ten Gehauseseite 426. Das obere Ende des Kopfes 516
umfasst gegeniiberliegende erste und zweite Vorsprin-
ge oder Laschen 520, 522, die von dem Kopf 516 weg
zu dem ersten Trager-Schenkel 468 hin gerichtet sind
und ein zweites Steuerelement 454 in Form eines Beta-
tigungsbolzens aufnehmen.

[0058] Man erkennt, dass der Trager 41 durch das
Paar von Trager-Schenkelteilen 470, 480 und der Trager
42 durch das Paar von Trager-Schenkelteilen 504, 514
gebildet ist. Wie nachstehend beschrieben, bildet das
Trager-Schenkelteil 480 ein steuerbares Halteteil des
Tragers 41 bzw. der Aufnahme 40.1. Das Schenkelteil
514 bildet ein steuerbares Halteteil des Tragers 42 bzw.
der Aufnahme 40.2.

[0059] ZweckmaRig sind der obere Gehauseabschnitt
404, der untere Gehauseabschnitt 412, die ersten und
zweiten Trager-Schenkel 468, 502 sowie die ersten und
zweiten Trager-Arme 478, 512 aus Metall, z. B. rostfrei-
em Stahl, oder auch aus einem elastisch beanspruchba-
ren Material gefertigt. Als elastisch beanspruchbare Ma-
terialien kommen verstarkter Kunststoff, Nylon, Polyoxy-
methylen und Polyethylen insbesondere hoher Dichte in
Betracht. Die genannten Komponenten kénnen durch
Spritzguss, Extrusion oder mechanische Bearbeitung
hergestellt werden.

[0060] Daserste Steuerelement444, namlich dererste
Betatigungsbolzen umfasst ein durch einen stabférmi-
gen Korper gebildetes Stabteil 446, mit an einem ersten
Ende einem Lagerkopf 448 und mit an einem zweiten
Ende einem Steuerful}, gebildet durch einen Steuerkor-
per 450 in Form eines Steuervorsprungs 450 sowie ei-
nem Absatz 451. Das Stabteil 446 durchgreift den U-
férmigen Raum zwischen den ersten und zweiten La-
schen 486, 488, wobei der Steuerkorper 450 und der
Absatz 451 unter die Laschen 486, 488 greifen. Der Steu-
erkdrper 450 greift von dem unteren Hohlraum 434 durch
ein Langloch 422 in der ersten Gehauseseite 416 nach
aufllen. Eine langliche Ausnehmung 423, die an der In-
nenwand des unteren Hohlraums 434 dem Langloch 422
gegenuberliegend ausgebildetist, nimmtden Absatz 451
auf. Eine erste Vorspanneinrichtung 452, die eine
Schraubenfeder umfasst und zwischen der Oberseite
des Kopfes 448 und dem einen Lochboden bildenden
oberen Ende des ersten rohrférmigen Hohlraums 436
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angeordnet ist, sorgt fiir eine nach unten wirksame Vor-
spannkraftgegen das ersten Steuerelement 444, um die-
ses in einer unteren Position vorzuspannen, wobei sich
dererste Trager-Arm478in Bezug aufden ersten Trager-
Schenkel 468 in einer geschlossenen Position befindet
(Fig. 6 und 7). Das Trager-Schenkelteil 480 mit dem Tra-
grand 490 befindet sich in geschlossener Position, so
dass sich die Aufnahme 40.1 des Tragers 41 entspre-
chend in geschlossenem Zustand befindet. Das Trager-
Schenkelteil 480 nimmt zu dem Trager-Schenkelteil 470
einen festen Abstand ein, so dass zwischen den Trag-
randern 472, 490 bzw. den Randausnehmungen 474,
492 keine aktive Klemmkraft, d. h. keine zum Halten wirk-
same Rickstellkraft zwischen den genannten Teilen er-
zeugt wird. Beim Aufschwenken des Trager-Schen-
kelteils 480 wird das Gefligelbein 182 schlagartig
klemmfrei, d. h. frei von jeglicher Klemmanlage bzw.
Klemmung.

[0061] Wennsichder Steuervorsprung 450 in einer tie-
feren Position als der Bolzen (Schwenkachse 440) be-
findet, wird das Schwenken des ersten Trager-Arms 478
nach innen durch das erste Steuerelement 444 verhin-
dert, das den Raum in dem unteren Hohlraum 434 neben
dem unteren Abschnitt des Kopfes 482 besetzt. Um den
ersten Arm 478 von der geschlossenen Position (Fig. 6
und 7) in eine offene Position (Fig. 8-9 und 11-12) zu
schwenken, wird der untere Abschnitt des Kopfes 482 in
den Hohlraum 434 bewegt. Gegen Kompression der ers-
ten Vorspanneinrichtung 452 ist der Steuervorsprung
450 in eine hohere Position als der Bolzen (Schwenk-
achse 440) versetzbar. Dadurch bewegt sich der Kopf
448 nach obeninden ersten rohrférmigen Hohlraum 436.
Bei dieser Aufwartsbewegung des ersten Steuerele-
ments 444 untergreift der Absatz 451 die zweite Lasche
488 und der Steuerkdrper 450 untergreift die erste La-
sche 486, wobei der erste Trager-Arm 478 um die
Schwenkachse 440 schwenkt, wodurch sich der Abstand
zwischenden vorspringenden Tragrandern 472,490 ver-
groRert. ZweckmaRig wird der Kopf 482 mit einer nach
innen weisenden Vorspannflache 494 z. B. aus rostfrei-
em Stahl versehen, um Verschleild zwischen dem ersten
Steuerelement 444 und dem ersten Trager-Arm 478 ent-
gegenzuwirken.

[0062] Ein zweites Steuerelement 454, namlich ein
zweiter Betatigungsbolzen umfasst ein durch einen stab-
férmigen Korper gebildetes Stabteil mit an einem ersten
Ende 456 einem Lagerkopf458 und mitan einem zweiten
Ende einem Steuerful}, gebildet durch einen Steuerkor-
per 460 in Form eines Steuervorsprungs sowie einen Ab-
satz 461. Das Stabteil 456 durchgreift den Raum zwi-
schen den ersten und zweiten Laschen 520, 522, wobei
der Steuerkorper 460 und der Absatz 461 unter die La-
schen 520, 522 greifen. Der Steuerkérper 460 ragt von
dem unteren Hohlraum 435 durch ein Langloch 434 in
der zweiten Gehauseseite 426 nach aul3en. Eine langli-
che Ausnehmung (nicht dargestellt), die an der Innen-
wand des unteren Hohlraums 435 dem Langloch 434
gegenuberliegend ausgebildetist, nimmtden Absatz 461
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auf. Die Ausbildung entspricht der Ausnehmung 423, die
dem Langloch 422 gegentiberliegt. Eine zweite Vorspan-
neinrichtung 462, die eine Schraubenfeder umfasst und
zwischen der Oberseite des Lagerkopfes 458 und dem
oberen Ende des zweiten rohrférmigen Hohlraums 438
angeordnet ist, sorgt fiir eine nach unten wirksame Vor-
spannkraftgegen das zweite Steuerelement454, umdie-
ses in einer unteren Position vorzuspannen, wobei sich
der zweite Trager-Arm 512 in Bezug auf den zweiten
Trager-Schenkel 502 in geschlossener Position befindet
(Fig. 6-9).

[0063] Wenn sich der Steuerkérper 460 in einer tiefe-
ren Position als der Bolzen (Schwenkachse 441) befin-
det, wird das Schwenken des zweiten Trager-Arms 512
nach innen durch das zweite Steuerelement 454 verhin-
dert, das dann in dem unteren Hohlraum 434 den Raum
neben dem unteren Abschnitt des Kopfes 516 besetzt.
Um den zweiten Trager-Arm 512 von der geschlossenen
Position (Fig. 6-9) in eine offene Position (Fig. 10-12) zu
schwenken, wird der untere Abschnitt des Kopfes 516 in
den Hohlraum 434 bewegt. Gegen Kompression der
zweiten Vorspanneinrichtung 462 ist der Steuerkorper
460 in eine hdhere Position als der Bolzen (Schwenk-
achse 441) versetzbar. Dadurch bewegt sich der Lager-
kopf 458 nach oben in dem zweiten rohrférmigen Hohl-
raum 438. Bei dieser Aufwartsbewegung des zweiten
Steuerelements 454 greift der Absatz 461 unter die erste
Lasche 520 und der Steuerkorper 460 unter die zweite
Lasche 522, wobei der zweite Trager-Arm 512 um die
Schwenkachse 441 schwenkt und sich der Abstand zwi-
schen den vorspringenden Tragrandern 506, 524 ver-
groRert. Zweckmalig wird der Kopf 516 mit einer nach
innen weisenden Vorspannflache 528 z. B. aus rostfrei-
em Stahl versehen, um Verschleil3 zwischen dem zwei-
ten Steuerelement 454 und dem zweiten Arm 512 ent-
gegenzuwirken. Beim Ausschwenken des Trager-
Schenkelteils 514 wird das Geflligelbein 192 schlagartig
klemmfrei, d. h. frei von jeglicher Klemmanlage oder
Klemmung.

[0064] Man erkennt, dass die Steuerelemente 444,
454 zusammen mit den Vorspanneinrichtungen 452, 462
eine in die Tragereinrichtung 404 bzw. in den Gehéause-
korper 414 integrierte Trager-Steuereinrichtung 410 bil-
den. Jeder Trager 41, 42 ist mit eigener steuerbarer Hal-
teeinrichtung 403 bzw. 405 ausgebildet, die einerseits
mit dem ersten Halteteil, ndmlich dem bewegbaren Tra-
ger-Schenkelelement 480, und andererseits mit dem
zweiten Halteteil, namlich dem bewegbaren Trager-
Schenkelelement 514 eingerichtet ist. Mit der beispiel-
haft beschriebenen Einrichtung erreicht man, dass die
beiden Halteeinrichtungen 403, 405 unabhéangig vonein-
ander steuerbar sind, so dass sich die Trager 41, 42
nacheinander 6ffnen und schlielen lassen.

[0065] Eine zweckmaRige Gestaltung besteht darin,
dass die einander zugewandten Tragrander 472, 490,
506 und 524 der Tragelemente 473, 475; 507, 525
schmaler sind als gegeniiberliegende riickwartige hdhe-
re Rander der Tragelemente. Insbesondere wird die FIa-
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che an der Unterseite der plattenférmigen Tragelemente
473, 475; 507, 525 derart zurickgenommen, dass sich
die Dicke der Tragelemente von einem rtickwartigen Ab-
schnitt zu einem vorderen Abschnitt verringert. Mit dieser
MafRnahme wird in besonderem Mal erreicht, dass Greif-
elemente der Rotations-Ubergabeeinrichtungen 60 zum
Uberlappen in zugehériger Ubergabezone optimal mit
den Aufnahmen 40.1 und 40.2 zum Offnen und Schlie-
Ren zusammenwirken.

[0066] Die ersten und zweiten Steuerelemente 444,
454, die ersten und zweiten Vorspanneinrichtungen 452,
462 bzw. deren Elemente und die Schwenkachsen 440,
441 bildenden Bolzen werden zweckmaRig aus Metall
gefertigt, z. B. aus rostfreiem Stahl oder einem anderen
geharteten, korrosionsbestandigen Material.

[0067] Im geschlossenen Zustand der Tragereinrich-
tung 402 (Fig. 6-7 und 13) liegen die Randausnehmun-
gen 474 und 492 des ersten Trager-Schenkels 468 und
des ersten Trager-Arms 478 einander gegenuiber, wobei
sie eine eine Einfassung bildende Offnung zur Aufnahme
eines Teils des linken Gefliigelbeins 182 zwischen dem
linken Lauf oder FuRgelenk 188 und dem linken Knie 186
des Gefliigelkdrpers 152 bilden. Die Einfassung ist klei-
ner als das linke FulRgelenk 188 in der entsprechenden
Dimension, so dass die Tragereinrichtung 402 das linke
Geflliigelbein 182 halten kann. Auch die Randausneh-
mungen 508 und 526 des zweiten Trager-Schenkels 502
und des zweiten Trager-Arms 512 liegen einander ge-
geniiber, so dass sie eine eine Einfassung bildende Off-
nung zur Aufnahme eines Teils des rechten Gefliigel-
beins 192 zwischen dem rechten Lauf oder Fu3gelenk
198 und dem rechten Knie 196 bilden. Die Einfassung
ist kleiner als das rechte Geflligelgelenk 198 in der ent-
sprechenden Dimension, so dass die Tragereinrichtung
402 das rechte Geflugelbein 192 halten kann. Dennoch
wird im Ausfihrungsbeispiel im Zustand der geschlos-
senen Aufnahmen 40.1 und 40.2 infolge der genannten
festen Distanz zwischen den einander gegentiberliegen-
den Randausnehmungen keine aktive Klemmkraft (elas-
tische Klemmung mit Rickstellkraft) ausgelibt. Die ge-
nannten Einfassungen, gebildet durch die genannten
Trager-Schenkelteile und Tragrander, sind die einzigen
Teile, zwischen denen die Gefliigelbeine gehalten wer-
den. Man erreicht dadurch in den gesteuert gedffneten
Aufnahmen40.1und40.2 ein klemmfreies Einsetzen und
eine klemmfreie Entnahme der Gefligelbeine.

[0068] In der Zeichnung werden die Tragereinrichtun-
gen 402 beim Transportieren der Gefligelkdrper 152 mit
vor dem rechten Geflligelbein 192 vorauslaufendem lin-
ken Gefligelbein 182 dargestellt. Je nach gewlinschter
Ausrichtung der Gefligelkérper 152 kann jedoch das
Paar des ersten Trager-Schenkels 468 und des ersten
Trager-Arms 478 auch das rechte Gefligelbein 192 er-
fassen, und das Paar des zweiten Trager-Schenkels 502
und des zweiten Trager-Arms 512 kann das linke
Geflliigelbein182 erfassen. In jedem Fall werden die Ge-
fligelkdrper 152 lateral transportiert, d. h. mit in Forder-
richtung vorauslaufendem linken oder rechten Gefliigel-
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bein.

[0069] Fig. 13 zeigt eine abgeanderte Ausfihrungs-
form der Tragereinrichtung 402, namlich eine Tragerein-
richtung 532 mit einem oberen Abschnitt 404, der mit
einem Hals 406 ausgebildet ist, der sich zwischen einem
ersten Ende am unteren Abschnitt 412 zu einem zweiten
Ende mit geandertem Anschlussteil 409 erstreckt. Das
zweite Ende umfasst ein Durchgangsloch 538 fiir die Ver-
bindung der Tragereinrichtung 532 mit der Hauptférder-
einrichtung 302. Das Durchgangsloch 538 durchgreift
denHals 406 im Langsabstand zwischen lateralen Rand-
seiten. Ein Anschlusskorper 318 verbindet die Trager-
einrichtung 532 mit der Hauptférdereinrichtung 302. Der
Anschlusskoérper 318 ist mit nach unten gerichteten ers-
ten und zweiten Schenkel 320, 324 U-férmig. Erste und
zweite Lagerlécher 322, 326 nehmen einen Lagerbolzen
328 auf, so dass die Tragereinrichtung 532 um eine pa-
rallel zur Forderlinie 20 gerichtete horizontale Achse
schwenken kann.

[0070] GemaR einer Ausfiihrungsform der Paare von
Tragelementen 473, 475; 507, 525 gelangen die FiilRe
der Trager-Arme 478,512 und Trager-Schenkel 468, 502
in eine Fligeanordnung, sobald sich die Trager-Arme und
Trager-Schenkel in geschlossener Position befinden. Im
Zustand der geschlossenen GliedmalRe-Aufnahmen
40.1 und 40.2 ist jeweils eine allseitig geschlossene Hal-
teeinfassung ausgebildet. Dadurch wird Scherkraften,
die auf den Geflligelkdrper 152 beim Entfernen der linken
und rechten Gefliigelbeine 182, 192 aus der Greifeinrich-
tung 466 einwirken, entgegengewirkt.

[0071] Wie aus Fig. 14 ersichtlich, umfasst ein am
zweiten Ende des ersten Trager-Schenkels 468 ausge-
bildetes Tragelement473 ein nach innen vorspringendes
Randteil 552, dessen nach innen gewandter Rand eine
halbmondférmige Ausnehmung 554 ausbildet. Ein am
zweiten Ende des ersten Trager-Arms 478 ausgebildetes
Tragelement 475 umfasst ein Paar beabstandeter, nach
auflen vorspringender erster und zweiter Vorspriinge
566, 568, die zwischen sich eine Ausnehmung 570 zum
Aufnehmen des vorspringenden Randteils 552 bilden.
Ein hinterer Stegrand 563 zwischen den Vorspriingen
566, 568 weist eine halbmondférmige Ausnehmung 564
auf. Die Ausnehmungen 554, 564 liegen mit Distanz ein-
ander gegeniiber und bilden zusammen mit den ersten
und zweiten Vorspriingen 566, 568 eine vollstandig ge-
schlossene Einfassung zum Aufnehmen des linken Ge-
fligelbeins 182 an einem Teil zwischen dem linken
FuRRgelenk 188 und dem linken Knie 186.

[0072] Ein am zweiten Ende des zweiten Trager-
Schenkels 502 ausgebildetes Tragelement 507 umfasst
ein nach innen vorspringendes Randteil 574, dessen
nach innen gewandter Rand eine halbmondférmige Aus-
nehmung 576 bildet. Ein am zweiten Ende des zweiten
Trager-Arms 512 ausgebildetes Tragelement 525 um-
fasst ein Paar beabstandeter, nach aufien vorspringen-
der erster und zweiter Vorspriinge 588, 590, die zwi-
schen sich eine Ausnehmung 529 zum Aufnehmen des
vorspringenden Randteils 574 bilden. Ein hinterer Steg-
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rand 585 zwischen den Vorspriingen 588, 590 weist eine
halbmondférmige Ausnehmung 586 auf. Wie an demers-
ten Trager 41 liegen die Ausnehmungen 576, 586 auch
bei dem zweiten Trager 42 mit Distanz einander gegen-
Uber und bilden zusammen mit den ersten und zweiten
Vorspriingen 588, 590 eine vollstandig geschlossene
Einfassung zum Halten eines Teils des rechten Gefli-
gelbeins 192 zwischen dem rechten Fuligelenk 198 und
dem rechten Knie 196.

[0073] Man erkennt, dass die Tragereinrichtung 402
bzw. 532 bezlglich einer vertikalen Mittenebene 400 im
Wesentlichen spiegelbildlich ausgebildet ist (Fig. 7, 12).
Die im Paar angeordneten steuerbaren Halteeinrichtun-
gen 403,405 sind Bestandteil der Tragereinrichtung 402,
532. Jede Trager-Steuereinrichtung 410 umfasst das
Steuerelement 444, 454 in Verbindung mit der zugeho-
rigen Vorspanneinrichtung 436, 438. Jedes Steuerele-
ment 444, 454 ist durch das Stabteil 446, 456 mit dem
Steuerfu® 450, 451; 460, 461 gebildet. Die Steuerfule
weisen die Steuerkdrper 450, 460 auf, die an den gegen-
Uberliegenden Langsseiten 416, 426 der Tragereinrich-
tung 402, 532 hervorstehen und Steuereinrichtungen
540, 545 mit Steuergliedern, zum Beispiel Fih-
rungs-/Schragbahnen 542, 546, der Hauptférdereinrich-
tung 302 zugeordnet sind. Insoweit sind die SteuerfiiRe
und die ihre Absatze 451, 461 fiihrenden Langsausneh-
mungen im Wesentlichen punktsymmetrisch zur Mitten-
achse 13 der Tragereinrichtung 402, 532 ausgebildetund
angeordnet.

[0074] Die Trager-Schenkelteile 480,514 bzw. die Tra-
ger-Schwenkarme 478, 512 kénnen derart eingerichtet
und angeordnet werden, dass sie im gedffneten Zustand
der Aufnahme 40.1, 40.2 weiter aufschwenken konnen.
Dies erreicht man zum Beispiel mit ausreichender Dis-
tanzierung der Schwenkachsen 440, 441 und ausrei-
chender GréRRe des Hohlraums 434 in der entsprechen-
den Abstandsdimension.

[0075] Im Folgenden wird die Rotations-Ubergabeein-
richtung 602 des Ubergabepaares 601 der Ubergabe-
station 60 anhand der ersten Rotations-Ubergabeein-
richtung 602 der ersten Ubergabestation 61 beschrie-
ben.

[0076] Die erste Rotations-Ubergabeeinrichtung 602
weist eine Mehrzahl Greifeinrichtungen 618 auf, die die
Gefliigelkdrper 152 aufnehmen, sobald diese von der
Tragereinrichtung 402 freigegeben werden. Wie insbe-
sondere aus Fig. 15 und 16 ersichtlich, umfasst die Grei-
feinrichtung 618 eine gestellfeste obere Nockenscheibe
608, unter der die Greifeinrichtungen 618 mittels Dre-
hung einer vertikal ausgerichteten Antriebswelle 604 ent-
lang einer Bahn umlaufend bewegbar angeordnet sind.
Die Nockenscheibe 608 weist einen aullermittig gelager-
ten, von der Kreisform abweichenden Scheibenkdrper
auf, der mittels eines Nockenhalters 606 an einem Uber
diesem liegenden Tragrahmen 650 oder auch in anderer
Weise an einem anderen Tragrahmen oder Gestell be-
festigt und festgesetzt ist. Der Nockenhalter 608 ist mit
der Oberseite 610 der Nockenschreibe 608 aulRermittig
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mit dieser verbunden. Die Antriebswelle 604 durchsetzt
den Tragrahmen 650 und den Nockenhalter 608 und ragt
an der Unterseite 612 der Nockenscheibe 608 hervor.
[0077] Eine Ausfiihrungsformbestehtauch darin, dass
die Antriebswelle unterhalb der Nockenscheibe 608 an
einem Rahmen oder Gestell gelagert ist und sich in Ver-
tikalausrichtung bis zur Unterseite der Nockenscheibe
608 erstreckt. Eine Ausfiihrungsform besteht darin, dass
ein mit der Hauptférdereinrichtung 302 verbundenes Ge-
triebe vorgesehen ist, an das die Antriebswelle 604 zum
Antrieb angekoppelt ist. Im Ausflhrungsbeispiel ist die
Anordnung derart, dass die Greifeinrichtungen 618 der
Rotations-Ubergabeeinrichtung 602 von oben gesehen
links herum gegen den Uhrzeigersinn bewegt werden
bzw. drehen. Die Anordnung kann auch derart sein, dass
der Drehantrieb der Antriebswelle 604 als von der Haupt-
fordereinrichtung 302 unabhangiges Antriebsmittel mit-
tels eines Motors, zum Beispiel eines Servomotors ein-
gerichtet wird.

[0078] Jede Greifeinrichtung 618 weist ein Paar Greif-
arme auf mit beabstandeten ersten und zweiten Greifar-
men 628, 636. Jeder Greifarm 628, 636 weist eine Hal-
te6ffnung 634, 642 auf, die jeweils zum Aufnehmen eines
Gefligelbeins 182, 192 des Gefliigelkérpers 152 ausge-
bildet sind. Gemal dargestelltem Ausfiihrungsbeispiel
ist das Paar der Greifarme 628, 636 an einem Schiebe-
korper 626 befestigt, von dem sich die beiden Greifarme
628, 636 nach aulien erstrecken. Jeder Schieberkdrper
626 ist an der Unterseite 612 der Nockenscheibe 608
angeordnet. Ein Lagerelement 624, das an der Oberseite
des Schiebekdrpers 626 angeordnet ist, fasst gleitbe-
wegbar in ein Fihrungsmittel, namlich in eine Flihrungs-
bahn 614 ein, die an der Unterseite 612 der Nocken-
scheibe 608 ausgebildet ist.

[0079] Unterhalb der Nockenplatte 608 ist ein Kranz
von Paaren radialer Gleitspeichen 622 angeordnet, die
paarweise jeweils einen Schiebekdrper 626 der Greifein-
richtung 618 gleitbewegbar aufnehmen bzw. fiihren. Die
Gleitspeichen 622 sind fest an einer Grundplatte 620 be-
festigt, mittels der sie drehfest mit der Antriebswelle 604
verbunden sind. Die Gleitspeichen 622 erstrecken sich
von der Grundplatte 620 radial nach aulen, sie durch-
fassen jeweils den Schiebekdrper 626 und enden im Be-
reich des dufleren Randes der Nockenscheibe 608.
[0080] Der erste Greifarm 628 weist nebeneinander
liegende erste und zweite Greiffinger 630, 632 auf, die
zwischen sich die Halte6ffnung 634 bilden. Zudem weist
der zweite Greifarm 636 nebeneinander liegende erste
und zweite Greiffinger 638, 640 auf, die die andere Hal-
te6ffnung 642 bilden. Die Greiffinger 630, 632; 638, 640
werden vorteilhaft aus flexiblem oder nachgiebigem Ma-
terial, z. B. aus verstarktem Kunststoff, Nylon, Polyoxy-
methylen und Polyethylen insbesondere hoher Dichte
hergestellt. Sie nehmen jeweils ein Gefliigelbein 192 glei-
tend zwischen sich auf.

[0081] In der Draufsicht gemaR Fig. 4 dreht sich die
Antriebswelle 604 gegen den Uhrzeigersinn, wobei die
Tragereinrichtungen 402 entlang der Férderbahn 304
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bzw. der Hauptforderlinie 20 in Férderrichtung F laufen.
Wie in Fig. 5 dargestellt, passiert jede Tragereinrichtung
402 die erste Rotations-Ubergabeeinrichtung 602, wobei
die Gefliigelkérper 152 an die Rotations-Ubergabeein-
richtung 602 auf tangentialem Weg gelangen. Der Vor-
gang istderart, dass der erste Greifarm 628 und der zwei-
te Greifarm 636 einer an die Hauptférderlinie 20 heran-
bewegten Greifeinrichtung 618 auf dem tangentialen
Weg durch eine Ubergabezone laufen, wobei sie mitdem
Gefliigelkdrper 152 der Tragereinrichtung 402, die auf
die Greifeinrichtung 618 zulauft, zusammenwirken.
[0082] Sobalddererste Schenkel 468 derbetrachteten
Tragereinrichtung 402in die Ubergabezone gelangt, wird
mittels des Antriebs durch die Antriebswelle 604 der erste
Greifarm 628 der Greifeinrichtung 618 in eine Eingriffs-
position mit dem linken Gefliigelbein 182 gedreht, und
zwar an einer Stelle bzw. in einem Bereich unterhalb der
vorspringenden Tragrander 472, 490. Das linke Geflu-
gelbein 182 gelangt bei diesem Durchlauf zwischen die
ersten und zweiten Greiffinger 630, 632 des ersten Greif-
arms 628.

[0083] ZweckmaRig wird eine nicht dargestellte Fiih-
rungseinrichtung, z. B. eine Leitschiene oder -stange vor-
gesehen, die die Flhrung des linken Gefligelbeins 182
von der Tragereinrichtung 402 zu dem ersten Greifarm
628 unterstitzt. Sobald sich das voreilende linke Geflu-
gelbein 182 in der Halte6ffnung 634 befindet, wird der
Steuervorsprung 450 des Steuerelements 444 gehoben.
Damit geht einher, dass das Vorspannelement der Vor-
spanneinrichtung 452 komprimiert wird, so dass der vor-
springende Tragrand 490 von dem vorspringenden Tra-
grand 472 wegbewegt wird. Dadurch wird das linke Ge-
fligelbein 182 klemmfrei losgelassen, die Halteverbin-
dung an der Tragereinrichtung 402 also vollstandig ge-
I6st und auf die Greifeinrichtung 618 Ubertragen.
[0084] Wie in Fig. 5 dargestellt, besteht eine Ausfiih-
rungsform darin, dass die Hauptférdereinrichtung 302
die Steuer-Flhrungseinrichtung 545 aufweist, die mit ei-
ner Nockenbahn ausgestattet ist. Die Nockenbahn weist
ein Steuerglied, namlich einen Schragabschnitt 542 auf.
Der Steuerkorper 450 lauft auf die Nockenbahn auf und
wird mittels des Schragabschnitts 542 gehoben.

[0085] Sobald der erste Trager-Schenkel 468 die ge-
nannte Ubergabezone verlésst, hélt der erste Greifarm
628 das linken Gefliigelbein 182 und bewegt es von der
Tragereinrichtung 402 weg in Richtung der Kloaken-
schneideeinrichtung 702. Dabei tritt der zweite Trager-
Arm 512 der Tragereinrichtung 402 in die Ubergangszo-
ne ein. Der mit dem Drehantrieb durch die Antriebsachse
604 weiterbewegte zweite Greifarm 636 greift an dem
rechten Gefliigelbein 192 an einer Stelle unterhalb der
vorspringenden Tragrander 506, 524 an. Dabei lauft das
rechte Gefliigelbein 192 zwischen den ersten und zwei-
ten Fingern 638, 640 in die Halte6ffnung 642 ein. Eine
nicht dargestellte Fiihrungseinrichtung, z. B. eine Leit-
schiene oder -stange kann vorgesehen sein, die die Fuh-
rung des rechten Gefliigelbeins 192 von der Tragerein-
richtung 402 zu dem zweiten Greifarm 636 unterstiitzt.
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Sobald sich das rechte Gefliigelbein 192 in der Halteo6ff-
nung 642 befindet, wird der Steuerkérper 460 des zwei-
ten Steuerelements 454 gehoben mit der Folge, dass
das zweite Vorspannelement der zugehdérigen Vorspan-
neinrichtung 462 komprimiert wird, so dass der vorsprin-
gende Tragrand 524 von dem vorspringenden Tragrand
506 mit dem Ergebnis wegbewegt wird, dass das rechte
Gefligelbein 192 nicht mehr von der Tragereinrichtung
402, sondern von der Greifeinrichtung 618 gehalten wird.
[0086] GemalR einer Ausfihrungsform gelangt der
Steuervorsprung 460 in Kontakt mit der zweiten Steuer-
Fihrungseinrichtung 545 der Hauptférdereinrichtung
303, d. h. mit dem Schragabschnitt 546 einer zweiten
Nockenbahn, der den Steuerkorper460 hebt. Sobald das
rechte Gefliigelbein 192 die genannte Ubergabezone
verlasst, nimmt es der zweite Greifarm 636 von der Tra-
gereinrichtung 402 zu der Kloakenschneideeinrichtung
702 mit. Dadurch ist die Ubergabe des Gefliigelkdrpers
152 von der Tragereinrichtung 402 an die Greifeinrich-
tung 618 abgeschlossen. Die Steuerung ist allgemein
derart eingerichtet, dass die Aufnahme 40.1 fir das vo-
rauslaufende Gefligelbein 182 nach MaRgabe des Ab-
standes der Aufnahmen 40.1, 40.2 zeitlich vor der Auf-
nahme 40.2 gedffnet wird.

[0087] Eine nachfolgende benachbarte Greifeinrich-
tung 618 tritt dann in die Ubergabezone ein und nimmt
gleichfalls einen Gefliigelkdrper 152 von der nachfolgen-
den Tragereinrichtung 402 auf. Die zuvor beschriebenen
Schritte wiederholen sich mit neuem Zyklus.

[0088] Wie insbesondere aus Fig. 16 ersichtlich, wird
jede Greifeinrichtung 618, die einen Gefliigelkdrper 152
tragt, auf radialem Weg nach auf3en von der Antriebs-
welle 604 distanziert. Dies geschieht, wahrend der Kranz
der Gleitspeichen 622 mit den Greifeinrichtungen 618
mittels der Antriebswelle 604 gedreht wird und die Grei-
feinrichtungen 618 entlang der Fihrungsbahn 614 zur
angrenzenden Bearbeitungseinrichtung 21, 702 bewegt
werden.

[0089] Mittels des Kranzes der Gleitspeichen 622, der
Nockenplatte 608 mit der Fihrungsbahn 614 und den
darin eingreifenden Gleitelementen 626 ist der Trennab-
stand der Greifeinrichtungen 618 in Abhangigkeit von der
Drehposition und -bewegung der Rotations-Ubergabe-
einrichtung 602 steuerbar eingerichtet. Das heil}t, dass
sich der Abstand zwischen nebeneinander liegenden
Greifeinrichtungen 618 auf dem Weg von der Tragerein-
richtung 402 zu der Bearbeitungseinrichtung 21, 702 ver-
groRert. Dadurch wird jeweils der Abstand zwischen be-
nachbarten aufeinanderfolgenden Greifeinrichtungen
618 und entsprechend der Abstand zwischen benach-
barten aufeinanderfolgenden Geflligelkérpern 152 ver-
groRert. Es wird ein gewilinschter groRter Abstand zwi-
schen den Gefliigelkdrpern 152 derart eingerichtet, dass
dieser Ubergabeabstand zu dem Ubernahmeabstand
der angrenzenden Bearbeitungseinrichtung 21, 702
passt. Der Ubernahmeabstand richtet sich nach dem Ab-
stand an der Bearbeitungseinrichtung 21, 702, der zum
Bearbeiten des Gefligelkdrpers 152 erforderlich ist.
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Praktisch lasst sich jeder beliebige Abstand einstellen.
Insbesondere kann der Abstand 8, 10 oder 12 Zoll be-
tragen.

[0090] Wie in Fig. 15 und 16 dargestellt, ibergibt die
erste Ubergabeeinrichtung 602 den Gefliigelkérper 152
von jeder Greifeinrichtung 618 an eine korrespondieren-
de Bearbeitungs-Halteeinrichtung 822 auf der drehbaren
Kloakenschneideeinrichtung 702. Die Kloakenschneide-
einrichtung 702 weist eine Mehrzahl von Bearbeitungs-
einheiten, namlich im Ausfliihrungsbeispiel Schneidein-
richtungen 720 auf, die jeweils ein Loch in die Kloake
156 des Gefliigelkdrpers 152 einbringen. Dieses Loch
wird geschnitten, um den Geflligelkérper 152 inder nach-
folgenden Bearbeitungseinrichtung 21, im Ausfiihrungs-
beispiel in einer Offnungseinrichtung 224, zu bearbeiten.
[0091] GemalR Ausfihrungsbeispiel ist die Kloaken-
schneideeinrichtung 702 mit einem Bearbeitungs-Halte-
mittel 820 ausgestattet. Dieses ist durch eine Reihe der
Bearbeitungs-Halteeinrichtungen 822 gebildet und der-
art eingerichtet, dass der Gefligelkdrper 152 unter bzw.
vor einer zugeordneten Schneideinrichtung 720 positio-
niert wird, wahrend sich die Kloakenschneideeinrichtung
702, die durch eine Art Karussell gebildet ist, um eine
vertikale Karussellachse bzw. eine die Karussellanord-
nung drehende (nicht dargestellte) Antriebswelle dreht.
[0092] Wie insbesondere anhand der Fig. 17A und
18-26 dargestellt, weist die Bearbeitungs-Halteeinrich-
tung 822 eine Greifeinrichtung 824 auf, die relativ zu einer
kreisformigen Bodenplatte 710 in Vertikalrichtung be-
wegbar angeordnet ist. Wie insbesondere aus Fig. 19
ersichtlich, weist die Greifeinrichtung 824 einen im We-
sentlichen U-férmigen Kérper 826 mit einem ersten Ende
828 und einem zweiten Ende 842 auf. An dem ersten
Ende ist ein erstes handartiges Greifelement 830 aus-
gebildet, das sich an dem Ende 828 erstreckt und erste
und zweite Finger 832, 836 aufweist, die eine Greifoff-
nung 840 bilden. Das zweite Ende 842 ist mit einem zwei-
ten handartigen Greifelement 844 ausgebildet, das sich
an dem zweiten Ende erstreckt und nebeneinanderlie-
gende erste und zweite Greiffinger 846, 850 aufweist,
die eine Greiféffnung 854 ausbilden. Die Bodenplatte
710, ein unterer Ring 707 und der obere Ring 704 sind
Bestandteile eines Drehgestells der Bearbeitungsein-
richtung 21, 702.

[0093] An dem U-Korper 826 sind zwei Saulen oder
Stabe 856, 858 angeordnet, die nach unten von dem U-
Korper 826 abstehen und in der Bodenplatte 710 gleitend
aufgenommen werden. Mittels dieser Gleitanordnung
der Greifelemente 830, 844 werden diese in der Nahe
des auleren Randes der Bodenplatte 710 positioniert
bzw. ausgerichtet. Wie insbesondere aus Fig. 20 und 21
ersichtlich, ist an der Riickseite des U-Korpers 826 eine
Radhaltereinrichtung 862 angeordnet, die erste und
zweite mit einer Vorspanneinrichtung 86 zusammenwir-
kende Stabe 864, 866 lagert, die sich nebeneinander er-
strecken, an dem U-Koérper 826 fest sind und nach unten
hervorstehen. Die Stabe 864, 866 greifen durch eine Hal-
te6ffnung 714 unter die Bodenplatte 710. Die Stabe 864,
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866 nehmen ein Radgleitklotz 868 auf, wobei der Rad-
gleitklotz 868 unter der Radhaltereinrichtung 862 positi-
oniertist. Ein Vorspannelementder Vorspanneinrichtung
86 zum Beispiel eine Feder 872, wird zwischen der Rad-
haltereinrichtung 862 und dem Radgleitklotz 868 mittels
eines zentral angeordneten Haltestiftes 863 gehalten,
der an der Radhaltereinrichtung 862 nach unten hervor-
steht, und mittels eines zentral angeordneten Haltestiftes
870, der an dem Radgleitklotz 868 nach oben hervor-
steht. Ein Rad 874 ist an der nach Innen gerichteten Sei-
tenflaiche des Radgleitklotzes 868 angebracht. Wie aus
Fig. 22 bis 24 ersichtlich, wird das Rad 874 beim Eingriff
in eine nur schematisch dargestellte Halteflihrungsein-
richtung 88 mit Hubbewegung vertikal gehoben und ge-
senkt. Die Haltefiihrungseinrichtung 88 weist z. B. eine
Fihrungs- oder Nockenbahn insbesondere mit Rampen
auf, auf der die Rolle oder das Rad 874 lauft. Die Vor-
spanneinrichtung 86 bildet in Verbindung mit einem vor-
gespannten Fiihrungselement 869 eine selbsttatige Puf-
fereinrichtung. Die Haltefiihrungseinrichtung 88 bildet in
Verbindung mit dem Fihrungselement 869 und der Puf-
fereinrichtung eine Halte-Steuereinrichtung 89.

[0094] Wie insbesondere in Fig. 19 und 20 ersichtlich,
wird die Schneideinrichtung 720 positioniert, um in den
Gefllgelkdrper 152 durch die Kloake 156 unter einem
Winkel einzutreten. Im Wesentlichen umfasst die
Schneideinrichtung 720 einen Schneidkopf 722, der ei-
nen Schenkel-Haltering oder -Bligel 744 durchquert. Der
Schenkel-Haltebiigel 744 ist unterhalb eines Rahmen-
ringes 707 mittels eines Halters 734 angeordnet. Der un-
tere Rahmenring 707 bildet eine untere Stiitzeinrichtung
fur jede Schneideinrichtung 720, wobei jeder Schneid-
kopf 722 zwischen den Greifelementen 830, 844 der
Greifeinrichtung 824 angeordnet ist. Der Halter 734 ist
an einer nach aulRen vorspringenden Seite des Boden-
rings 707 angeordnet bzw. damit verbunden und davon
mit Distanzbuchsen 738 beabstandet. Der Schenkel-
Haltebligel 744 ist unterhalb des Halters 734 gelagert
und mitdem Halter 734 mitnebeneinanderangeordneten
ersten und zweiten Schenkelbligelstaben oder -sdulen
740, 742 verbunden. Der Schenkel-Haltebiigel 744 um-
fasst einen Rickensteg 752, der mit den Schenkelbiigel-
staben 740, 742 verbunden ist. Erste und zweite Seiten
748, 750 des Schenkel-Haltebuigels 744 sind mit dem
Steg 752 fest verbunden. Ein vorderer Stegabschnitt 746
verbindet die ersten und zweiten Seiten 748, 750. Eine
Ruckenplatte 754 zum Halten des Gefligelkérpers 152
erstreckt sich nach unten und nach aulen von dem
Schenkel-Haltebiigel 744. Die Riickenplatte 754 weist
einen oberen Abschnitt 756 auf, der mit der Oberseite
des Riickenstegs 752 verbunden ist, und einen Riicken-
abschnitt 750, der sich von dem oberen Abschnitt 756
nach unten erstreckt. Ein vorderer Abschnitt 760 er-
streckt sich unterhalb des Riickenstegs 752 nach unten
und nach auflen, und ein nach unten gerichteter Ab-
schnitt 762 erstreckt sich unterhalb des Vorderabschnitts
760 nach unten und nach auf3en, um den oberen Teil
des Rickenendes des Gefligelkdrpers 152 unterhalb
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der Kloake 156 zu stiitzen. Die Riickenplatte 754 unter-
stutzt die richtige Ausrichtung des Gefligelkérpers 152
zu der Schneideinrichtung 720. Der Schenkel-Haltebi-
gel 744 hintergreift den Gefligelkorper 152 zwischen sei-
nen Oberschenkeln.

[0095] Die Schneideinrichtung 720 umfasst einen
Schneidkopf 722, der mit einer Antriebseinrichtung ver-
bunden ist. Der Schneidkopf 722 weist einen tubusfor-
migen Korper 724 mit einer Mehrzahl von Zahnen 728
an einem ersten Ende 726 und mit einer L-formigen Aus-
sparung 732 an einem gegenuberliegenden zweiten En-
de 730 auf. Der Schneidkopf 722 ist mit einer Welle 768
verbunden, die in einem extern angetriebenen Lager 766
aufgenommen wird. Das Lager 766 befindet sich zwi-
schen dem unteren Rahmenring 707 und dem Halter 734
und halt die Welle 768. Das Lager 766 bildet einen Dreh-
antrieb fir die Welle 768. Ein Paar Indexstifte, die am
unteren Ende der Welle 768 seitlich hervorstehen, wer-
den in der L-férmigen Aussparung 732 aufgenommen,
um den Schneidkopf 722 an der Welle 768 zu befestigen.
Eine Diise 764, die unterhalb des ersten Endes 726 an-
geordnet ist, ist mit einem unteren Ende eines Rohres
788 verbunden, das sich durch den Schneidkopf 722 und
die Welle 768 nach oben zu einem Anschlussteil 814 am
oberen Ende des Rohres 788 erstreckt. Das Anschluss-
teil 814 ist mit einer Vakuumquelle zum Lokalisieren der
Kloake 156 und einer Fluidquelle (nicht dargestellt) zum
Zufuhren von Fluid an die Dise 764 zum Reinigungs-
Spllen des Schneidkopfes 722 verbunden.

[0096] Erste und zweite Gleitfihrungen 790, 772 wer-
den gleitbewegbar auf nebeneinanderliegenden ersten
und zweiten Tragern 802, 804 wie Saulen zum Tragen
der Welle 768 und des Rohres 788 aufgenommen. Die
ersten und zweiten Trager 802, 804 erstrecken sich zwi-
schen einem oberen Rahmenring 704 und dem unteren
Ring 707. Die Trager 802, 804 erstrecken sich nach oben
und nach innen von dem unteren Rahmenring 707 zu
dem oberen Rahmenring 704 mit einem Winkel, unter
dem der Schneidkopf 722 in die Kloake 156 eindringen
kann. Der oberen Rahmenring 704 und der untere Rah-
menring 707 sind zum Drehen der Anordnung mit einer
nicht dargestellten zentralen Welle verbunden. Allge-
mein bilden die Rahmen- oder Gestellringe 704, 707 mit
den Tragern 802, 804 oder eine andere Tragkonstruktion
eine Rahmen- oder Gestelleinrichtung, an der die Bear-
beitungs-Halteeinrichtungen 822 sowie die Bearbei-
tungswerkzeuge, im Beispiel die Schneidkdpfe 722 so-
wie die Duse 764, mittels zugeordneter Steuereinrich-
tung héhenverstellbar bzw. positionierbar angeordnet
sind. Die Steuereinrichtung fir die Bearbeitungs-Halte-
einrichtungen 822 umfasst die beschriebenen Steuertei-
le, ndmlich den gesteuerten Radhalter 862 mit den zu-
gehdrigen genannten Teilen. Die Steuereinrichtungen
fur die Bearbeitungswerkzeuge werden nachstehend na-
her beschrieben.

[0097] Die zweite Gleitfiihrung 772 ist unterhalb der
ersten Gleitfihrung 790 angeordnet und umfasst einen
oberen Korper 774 und einen unteren Korper 776. Der
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untere Korper 776 weist ein erstes Durchgangsloch 778
mit einer Buchse auf, die gleitbewegbar auf dem ersten
Trager 802 sitzt, sowie ein daneben liegendes zweites
Durchgangsloch 780 mit einer Buchse, die gleitbeweg-
bar auf dem zweiten Trager 804 sitzt. Der obere Kdrper
774 erstreckt sich von dem unteren Korper 776 nach
oben um den zweiten Trager 804 und weist eine Buchse
auf, die gleitbewegbar auf dem zweiten Trager 804 sitzt.
Ein Teil des unteren Korpers 776 steht von den ersten
und zweiten Tragern 802, 804 nach aufien hervor und
weist ein drittes Durchgangsloch 784 auf. Ein Lager in-
nerhalb des dritten Loches 784 ist in einer Linie mit dem
darunter angeordneten Lager 766 ausgerichtet, um ei-
nen Abschnitt des Rohres 788 aufzunehmen. Die Welle
768 erstreckt sich von dem Lager 766 nach oben mit
einem oberen Ende der Welle 768, die dort in das Lager
innerhalb des dritten Durchgangsloches 784 eingreift.
Ein Rad 786 ist drehbar an einer nach Innen weisenden
Seite der zweiten Gleitflihrung 772 angeordnet. Das Rad
786 greift in eine nicht dargestellte Steuer- oder Nocken-
flache ein, die den Schneidkopf 722 nach unten bzw.
oben bewegt.

[0098] Die erste Gleitfihrung 790 ist oberhalb der
zweiten Gleitfihrung 772 angeordnet und umfasst einen
oberen Koérper 792 und einen unteren Korper 798. Der
obere Kdrper 792 bildet ein erstes Durchgangsloch 794
miteiner Buchse, die gleitbewegbar auf dem zweiten Tra-
ger 804 sitzt. Der untere Korper 798 erstreckt sich von
demoberen Kdrper 792 nach untenumden ersten Trager
802 und weist eine Buchse auf, die gleitbewegbar auf
dem ersten Trager 802 sitzt. Ein Teil des oberen Korpers
792 ragt von den ersten und zweiten Tragern 802, 804
nach aufen hervor und bildet eine nach aufien offene
Halterung 793. Ein Adapterstiick 810, das an einem Fiih-
rungskorper 808 montiert ist, fasst in die Halterung 793
ein. Der Fiihrungskorper 808 erstreckt sich nach oben in
die Halterung 793 und bildet einen Durchgang, der ge-
meinsam mit dem Lager in dem dritten Durchgangsloch
784 ausgerichtet ist. Eine Kontermutter 812 halt die An-
ordnung zusammen. Das obere Ende des Rohres 788
erstreckt sich nach oben in den Flihrungskorper 808, und
ein Anschlussteil 814 ragt nach oben von der Kontermut-
ter 812 hervor, um eine Fluidverbindung zwischen dem
oberen Ende des Rohres 788 und der Fluidquelle herzu-
stellen. Ein Rad 800, das mit der nach innen weisenden
Seite der ersten Gleitfiihrung 790 drehbar verbunden ist,
befindet sich im Eingriff mit einer nicht dargestellten Steu-
erfiihrung, z. B. einer Rampe oder einer Nockenflache,
die die Dlse 764 nach unten bzw. oben und gegebenen-
falls den Schneidkopf 722 nach oben und nach unten
bewegt.

[0099] In Draufsicht gemaR Fig. 4 und 15 dreht sich
die Rotations-Ubergabeeinrichtung 602 links herum und
die Kloakenschneideeinrichtung 702 rechts herum. Wah-
rend sich jede Greifeinrichtung 618, die einen Gefliigel-
kérper 152 tragt, zu einer korrespondierenden Halteein-
richtung 822 hin bewegt, durchquert der erste Haltearm
628 der Greifeinrichtung 618 eine Ubergabezone und
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das linke Gefligelbein 182 wird an das erste Greifele-
ment 830 der Halteeinrichtung 822 ibergeben wird. Der
zweite Greifarm 636 der Greifeinrichtung 618 durchquert
die Ubergabezone, wobei das rechte Gefliigelbein 192
an das zweite Greifelement 844 der Halteeinrichtung
ibergeben wird. Die Ubergabezone ist allgemein eine
Uberlappungszone mit tangentialem Weg. Das heift all-
gemein, dass sich an den abgebenden Férderweg der
Rotations-Ubergabeeinrichtung 602 gleichsinnig und
stetig (ohne Wegeknick) der iibernehmende, durch die
Bearbeitungseinrichtung 21 gebildete Foérderweg an-
schlieRt. In diesem Fall weist die stetige Ubergabe-Weg-
strecke einen Wendepunkt zwischen dem links drehen-
den Weg und dem rechts drehenden Weg auf. Dies wird
nachstehend naher beschrieben.

[0100] Beim Eintritt des ersten Greifarms 628 in die
Ubergabezone greift das erste Greifelement 830 an dem
linken Gefliigelbein 182 an einer Stelle unter dem ersten
Greifarm 628 an, wobei das linke Gefliigelbein 182 zwi-
schen den ersten und zweiten Greiffingern 832, 836 ein-
lauft, so dass es von der Greif6ffnung 634 an die Halte-
6ffnung 840 libergeben wird. Eine nicht dargestellte Fiih-
rungseinrichtung, z. B. eine Leitschiene oder -stange
kann vorgesehen werden, um die Fiihrung des linken
Geflliigelbeins 182 von dem ersten Greifarm 628 an das
erste Greifelement 830 zu unterstiitzen. Wenn das linke
Gefliigelbein 182 die Ubergabezone verlasst, wird es mit-
tels des ersten Greifelements 830 von der ersten Rota-
tions-Ubergabeeinrichtung 602 wegbewegt. Wahrend
sich die Kloakenschneideeinrichtung 702 und die erste
Rotations-Ubergabeeinrichtung 602 weiterdrehen, tritt
der zweite Greifarm 636 in die Ubergabezone ein und
das zweite Greifelement 844 gelangt in Eingriff mit dem
rechten Gefligelbein 192 an einer Stelle unterhalb des
zweiten Greifarms 636, wobei das rechte Geflliigelbein
192 zwischen den ersten und zweiten Greiffingern 846,
850 einlauft, so dass das rechte Geflligelbein 192 von
der Greif6ffnung 642 an die Halte6ffnung 854 tibergeben
wird. Zweckmafig kann eine nicht dargestellte Fih-
rungseinrichtung, z. B. eine Gleitschiene oder -stange
vorgesehen werden, die die Fiihrung des rechten Gefli-
gelbeins 192 von dem zweiten Greifarm 636 zu dem
zweiten Greifelement 844 unterstitzt. Wenn das rechte
Gefliigelbein 192 die Ubergabezone verlasst, ist die
Ubergabe des Gefliigelkérpers 152 von der ersten Ro-
tations-Ubergabeeinrichtung 602 an die Kloakenschne-
ideeinrichtung 702 abgeschlossen. Eine benachbarte
nachfolgende Halteeinrichtung 822 tritt in die Ubergabe-
zone ein, um den nachsten Gefligelkdrper 152 von der
nachsten Greifeinrichtung 618 zu erhalten, und der be-
schriebene Zyklus wiederholt sich.

[0101] Wenn sich der Gefliigelkérper 152 von der ers-
ten Rotations-Ubergabeeinrichtung 602 wegdreht, posi-
tioniert die Bearbeitungs-Halteeinrichtung 822 den Ge-
fligelkdrper 152 in Bezug auf den Schenkel-Halteblgel
744. Korperliche Merkmale der jeweils bearbeiteten Ge-
fligelkdrper 152 kdnnen variieren. Zum Beispiel kénnen
die Gefliigelbeine 182, 192 des Geflligelkorpers 152 ei-



35 EP 2 967 090 B9 36

ner verarbeiteten Charge eine andere Lange zwischen
ihren Hiften 184, 194 und ihren Laufen bzw. Ful3gelen-
ken 188, 198 aufweisen als ein anderer Gefligelkdrper
152 der Charge. Mit dem tibereinstimmenden Positionie-
ren jedes einzelnen Gefligelkdrpers 152 in Bezug auf
den Schenkel-Haltbiigel 744 erreicht man, dass die
Schneideeinrichtung 720 die Kloake 156 an der richtigen
Stelle des Gefliigelkorpers 152 aufweitet und auf die rich-
tige Tiefe schneidet.

[0102] Beim Drehen jeder Bearbeitungs-Halteeinrich-
tung 822 zusammen mit der Kloakenschneideeinrich-
tung 702 wird der Gefliigelkdrper 152 jeweils nach oben
gegen den Schenkel-Haltebligel 744 vorgespannt. Dies
erfolgt dadurch, dass sich die Halteeinrichtung 822 (Fig.
22 bis 24) nach oben bewegt, wenn das Rad 874 der
Halte-Steuereinrichtung 89 auf einen Schragabschnitt
der Haltefiihrungseinrichtung 88 auflauft. Sobald der
Radgleitklotz oder -kérper 868 entlang der Stabe oder
Saulen 864, 866 nach oben bewegt wird, wird die Feder
872 nach oben gegen den Radhalter 862 vorgespannt.
Infolge der Aufwartsbewegung des Radhalters 822 be-
wegen sich die ersten und zweiten Stabe 856, 858 relativ
zu der Bodenplatte 710 nach oben, so dass sich auch
die Greifelemente 824 nach oben bewegen. Beim Anhe-
ben des Gefliigelkorpers 152 mittels des Greifelements
824 kommen die Innenseiten der linken und rechten Ge-
fligelbeine 182, 192 in Kontakt mit dem Schenkel-Hal-
tebligel 744, der ein Beispiel fur ein Positionierelement
ist, so dass die Geflligelbeine182, 192 weiter auseinan-
der gespreiztwerden. Bei Gefligelkdrpern 152 mit relativ
langen Gefligelbeinen 182, 192 sind die FulRgelenke
188, 198 mittels der Halteeinrichtung 822 mit gréRerem
Abstand Uber dem Schenkel-Haltebiigel 744 zu positio-
nieren als bei Gefligelkérpern 152 mit kiirzeren Gefli-
gelbeinen. Ein Gefligelkérper 152 mit kurzen Gefligel-
beinen 182, 192 trifft friiher auf den Schenkel-Halteblgel
744 als ein Gefligelkdrper 152 mit langen Gefligelbei-
nen 182, 192. Infolgedessen wird dadurch die Aufwarts-
bewegung des Gefliigelkdrpers 152 gestoppt und die
Aufwartsbewegung des Radgleitklotzes 868 nach oben
fortgesetzt, wobei der Radgleitklotz 868 entlang der ers-
ten und zweiten Stabe 864, 866 gleitet und die Feder 872
zwischen dem Radgleitklotz 868 und der dartiber liegen-
den Radhaltereinrichtung 862 komprimiert wird. Man er-
kennt, dass dadurch die gegen Spannung der Feder 872
arbeitende Puffer-/Vorspanneinrichtung 86 gebildet ist.
[0103] In Fig. 22 - 23 ist die Situation fir einen Gefli-
gelkorper 152 dargestellt, der eine maximale Beinlange
aufweist und damit in der Einrichtung gerade noch bear-
beitet werden kann. Der Gefligelkérper 152 gelangt in
einer Entnahmeposition gemaR Fig. 22 in die Halteinrich-
tung 822 bzw. in die Greifelemente 824. Uber ein fliich-
tige Position gemaR Fig. 23 wird der Gefliigelkdrper 152
in die Bearbeitungsposition gemaf Fig. 24 gehoben. Da-
bei verhalt sich die Feder 872, die in Fig. 22 - 24 nicht
dargestellt ist, wie ein steifes Element. Jeder Gefligel-
kérper 152, der kleiner als der in Fig. 22 - 24 dargestellte
Geflugelkorper ist, wird mittels der Vorspanneinrichtung
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86 positioniert, wenn namlich der Schenkel-Bugel 744
an der Kloake zu liegen kommt, wahrend die Halteein-
richtung 822 beim Anheben des vorgespannten Fih-
rungselements 869 mittels der dann komprimierten Fe-
der 872 gehoben wird. Dadurch ist zwischen dem Posi-
tionierelement und den Greifelementen 824 bzw. der Be-
arbeitungs-Halteeinrichtung 822 ein Einspannraum mit
einem variablen Einspannabstand ausgebildet.

[0104] Sobald sich der Gefligelkdrper 152 in der rich-
tigen Position firr die Schneideeinrichtung 720 zum Auf-
weiten der Kloake 156 befindet, wird die erste Gleitfiih-
rung 790 nach unten bewegt, und auch die zweite Ge-
leitflihrung 722 wird nach unten bewegt, so dass der
Schneidkopf 722 beim Drehen in die Kloake 156 hinein-
bewegtwird (Fig. 25 bis 26). Zum Lokalisieren der Kloake
156 wird die Dise 764 mit Vakuum beaufschlagt, und
Uber das Anschlussmittel 814 wird Fluid in das Rohr 788
eingeleitet und dann von der Diise 764 verteilt, um den
Schneidkopf 722 zu spiilen und Reste wegzuwaschen,
die beim Schneiden entstehen. Sobald sich der Schneid-
kopf 722 bis zur erforderlichen Tiefe in den Hohlraum
des Gefligelkorpers 152 hineinbewegt hat, ist der Vor-
gang des Offnens der Kloake 156 abgeschlossen. Wah-
rend sich der Gefliigelkdrper 152 zu der zweiten Rotati-
ons-Ubergabeeinrichtung 652 hinbewegt, bewegt sich
der Radgleitklotz 868 nach unten, wobei der Gefllgel-
korper 152 abgesenkt wird, und die erste Gleitfihrung
790 bewegt sich nach oben, wobei der Schneidkopf 722
und die Duse 764 nach oben und von dem Gefliigelkorper
152 weg bewegt werden.

[0105] Wie insbesondere in Draufsicht aus Fig. 3 und
4 ersichtlich, dreht sich die zweite Rotations-Ubergabe-
einrichtung 652 links herum gegen den Uhrzeigersinn.
Die zweite Rotations-Ubergabeeinrichtung 652 weist
gleiche Merkmale wie die erste Rotations-Ubergabeein-
richtung 602 auf, so das gleiche oder tibereinstimmende
Merkmale mit entsprechend gleichen Bezugszeichen
versehen werden.

[0106] Wahrend jede Halteeinrichtung 822 der Kloa-
kenschneideeinrichtung 702, die einen Gefligelkorper
152 tragt, zu einer Greifeinrichtung 618 hin gedreht wird,
I&uft das erste Greifelement 830 durch eine Ubergabe-
zone, wobei das linke Gefliigelbein 182 an den ersten
Haltearm 628 Ubergeben wird, und das zweite Halteele-
ment 844 lauft durch die Ubergabezone, wenn das rechte
Geflliigelbein 192 an den zweiten Haltearm 636 Uberge-
ben wird. Sobald das erste Halteelement 830 in die Uber-
gabezone eintritt, gelangt der erste Haltearm 628 an ei-
ner Stelle unterhalb des ersten Greifelements 830 in Ein-
griff mit dem linken Gefliigelbein 182, wobei das linke
Gefliigelbein 182 zwischen den ersten und zweiten Fin-
gern 630, 632 einlauft, so dass das linke Gefliigelbein
182 von der Greif-/Haltedffnung 840 an die Greif-/Halte-
6ffnung 634 libergeben wird. Eine nicht dargestellte Fuh-
rungseinrichtung, z. B. eine Flihrungsschiene oder eine
Stange kann das Fihren des linken Gefliigelbeins 182
von dem ersten Greifelement 830 zu dem ersten Halte-
arm 628 unterstiitzen. Sobald das linke Gefliigelbein 182
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die Ubergabezone verlésst, wird es mit dem ersten Hal-
tearm 628 von der Kloakenschneideeinrichtung 702 ent-
fernt. Wahrend sich die Kloakenschneideeinrichtung 702
und die zweite Rotations-Ubergabeeinrichtung 652 wei-
terdrehen, tritt der zweite Haltearm 636 in die Uberga-
bezone ein und das rechte Gefliigelbein 192 gelangt an
einer Stelle unterhalb des zweiten Greifelements 844 in
Eingriff mit dem zweiten Haltearm 636, wobei das rechte
Gefligelbein 192 zwischen den ersten und zweiten Hal-
tefingern 638, 640 einlauft, so dass das rechte Gefllgel-
bein 192 von der Halte6ffnung 854 an die Halte6ffnung
642 Ubergeben wird. Eine nicht dargestellte Fiihrungs-
einrichtung wie eine Leitschiene oder eine Fiihrungs-
stange kann das Fiihren des rechten Gefligelbeins 192
von dem Greifelement 844 zu dem zweiten Haltearm 636
unterstiitzen. Sobald das rechte Gefliigelbein 192 die
Ubergabezone verlasst, ist die Ubergabe des Gefliigel-
kérpers 152 von der Kloakenschneideeinrichtung 702 an
die zweite Rotations-Ubergabeeinrichtung 652 abge-
schlossen. Eine benachbarte nachfolgende Greifeinrich-
tung 668 dringt in die Ubergabezone ein, um den Geflii-
gelkérper 152 von der nachfolgenden Halteeinrichtung
822 aufzunehmen. Die Abfolge der vorstehend beschrie-
benen Schritte findet erneut statt. Die Ubergabezone zwi-
schen der Bearbeitungseinrichtung 21, 702 und der zwei-
ten Rotations-Ubergabeeinrichtung 652 bildet auch hier,
wie beschrieben, eine Uberlappungszone mit tangentia-
lem Weg und einem Wendepunkt.

[0107] Die zweite Rotations-Ubergabeeinrichtung 652
ist, wie bereits erwahnt, so wie die erste Rotations-Uber-
gabeeinrichtung 602 ausgebildet, wobei sie bezlglich ei-
ner gedachten vertikalen Mittenebene 13 spiegelbildlich
angeordnet bzw. ausgerichtetist, wie dies aus Fig. 4 her-
vorgeht. Mittels des Kranzes der Gleitspeichen 622, der
Nockenplatte 608 mit der Fihrungsbahn 614 und den
darin eingreifenden Gleitelementen 624 ist der Trennab-
stand der Greifeinrichtungen 618 in Abhangigkeit vonder
Drehposition und - bewegung der Rotations-Ubergabe-
einrichtung 652 steuerbar eingerichtet. Das heil}t, dass
sich der Abstand zwischen nebeneinanderliegenden
Greifeinrichtungen 618 auf dem Weg von der Kloaken-
schneideeinrichtung 702 weg und zur Hauptférderein-
richtung 302 hin verkleinert. Fiir den Ubergabeweg zwi-
schen der Bearbeitungseinrichtung 21, 702 und der
Hauptférdereinrichtung 302 wird der Abschnitt der Fih-
rungsbahn 614 vorgesehen, der die Greifeinrichtungen
618 radial zur Antriebswelle 604 hin bewegt. Durch die
Verringerung des Abstandes zwischen den nebeneinan-
derliegenden Greifeinrichtungen 618 verringert sich der
Abstand zwischen benachbarten aufeinanderfolgenden
Geflugelkdrpern 152, so dass der Trennabstand zwi-
schen den Gefliigelkérpern 152 wieder auf jenen Trenn-
abstand zuriickgesetzt wird, der zur Ubergabe der Ge-
fligelkdrper 152 zuriick an die Tragereinrichtung 402 der
Hauptférdereinrichtung 302 erforderlich ist.

[0108] Jede Tragereinrichtung 402 passiert die zweite
Rotations-Ubergabeeinrichtung 652, die unmittelbar an
und neben der Hauptférderanlage 302 angeordnet ist,
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wobei die Geflligelkdrper 152 an die Tragereinrichtungen
402 auf tangentialem Weg gelangen. Der Vorgang ist
derart, dass der erste Trager-Schenkel 468 und der erste
Trager-Arm 478 sowie der zweite Trager-Schenkel 502
und der zweite Trager-Arm 512 durch eine Ubergabezo-
ne laufen und in den von der Greifeinrichtung 618 der
zweiten Rotations-Ubergabeeinrichtung 652 gehaltenen
Gefliigelkdrper 152 eingreifen. Man erkennt, dass die
Tragereinrichtungen 402 entlang der Hauptférderein-
richtung 302 bzw. der Hauptférderlinie 20 den Laufweg
von der Stelle an fortgesetzt haben, an der sie die Ge-
fligelkérper 152 an die erste Rotations-Ubergabeein-
richtung 602 tibergeben haben. Sobald der erste Trager-
Schenkel 468 des ersten Tragers 41 in die Ubergabezo-
ne eindringt, wird das erste Betatigungselement 444 an-
gehoben, so dass das erste Vorspannelement der Vor-
psanneinrichtung 452 komprimiert wird und der vorsprin-
gende Tragrand 490 von dem vorspringenden Tragrand
472 wegbewegt wird. In einer Ausflihrungsform greift der
Steuerkorper450 des Steuerelements 44 in einen Schra-
gabschnitt der Nocken-/Fiihrungsbahn der Steuerein-
richtung 540 ein, so dass der Steuerkdrper 450 angeho-
ben wird. Der nicht dargestellte Schragabschnitt ent-
spricht dem Schragabschnitt 542. Sobald der erste Trag-
arm 628 in die Ubergabezone eintritt, befindet er sich in
héherer Position als der vorspringende Tragrand 472,
und das linke Gefliigelbein 182 befindet sich neben der
Tragausnehmung 474. Wahrend sich die Tragereinrich-
tung 402 und die Greifeinrichtung 618 weiterbewegen,
trifft der Steuerkorper 450 auf einen nicht dargestellten
abfallenden Abschnitt oder einen Endabschnitt der ers-
ten Nocken- oder Fiihrungsbahn der Steuereinrichtung
540, so dass das erste Vorspannelement entspannt wird
mit der Folge, dass der erste Trager-Arm 478 in eine in
Bezug auf den ersten Trager-Schenkel 468 geschlosse-
ne Position bewegt und der vorspringende Tragrand 490
zu dem vorspringenden Tragrand 472 hin bewegt wird.
Sobald der erste Trager-Arm 628 die Ubergabezone ver-
lasst, wechselt die Halteverbindung des linken Gefliigel-
beins 182 von der Greifereinrichtung 618 zu der durch
den ersten Trager-Schenkel 468 und den ersten Trager-
Arm 478 gebildeten GliedmaRe-Aufnahme 40.1. Zweck-
maRig wird eine Fuhrungseinrichtung angeordnet, zum
Beispiel eine Gleitschiene oder eine Fihrungsstange,
die das Fihren des linken Gefligelbeins 182 von dem
ersten Haltearm 628 zu der Tragereinrichtung 402 un-
terstutzt.

[0109] Beim Weiterbewegen der Tragereinrichtung
402 und der Greifeinrichtung 618 verlasst das linke Ge-
fligelbein 182 die Ubergabezone und der zweite Greif-
arm 636 tritt in die Ubergabezone ein. Sobald der zweite
Trager-Arm 512 des zweiten Tragers 42 in die Uberga-
bezone eintritt, wird das zweite Steuerelement 454 ge-
hoben. Infolgedessen wird das zweite Vorspannelement
der zweiten Vorspanneinrichtung 462 komprimiert, so
dass der vorspringende Tragrand 524 von dem vorsprin-
genden Tragrand 506 wegbewegt und eine klemmfreie
Position zur Ubergabe eingerichtet wird. GemaR einer
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Ausfiihrungsform gelangt der Steuervorsprung oder
-kérper 460 in Eingriff mit der zweiten FUhrungs- oder
Nockenbahn der Steuereinrichtung 545 mit einem nicht
dargestellten schragen Abschnitt, auf den der Steuerkor-
per 460 auflauft und gehoben wird. Dieser Schragab-
schnitt entspricht dem Schragabschnitt 546. Sobald der
zweite Haltearm 636 in die Ubergabezone eintritt, tritt in
der Folge der zweite Trager-Schenkel 502 in die Uber-
gabezone ein, wobei der vorspringende Tragrand 506
tiefer zu liegen kommt als der zweite Haltearm 636, und
das rechte Gefliigelbein 192 kommt neben der Halteaus-
nehmung 508 zu liegen. Wahrend sich die Tragereinrich-
tung 402 und die Greifeinrichtung 618 weiterbewegen,
lauft der Steuerkdrper 460 auf einen nicht dargestellten
Schragabschnitt oder einen Endabschnitt der zweiten
Nocken- oder Fiihrungsbahn der Steuereinrichtung 545
auf, wodurch das zweite Vorspannelement entspannt
wird, so dass der zweite Trager-Arm 512 in eine in Bezug
auf den zweiten Trager-Schenkel 502 geschlossene Po-
sition und der vorspringende Tragrand 524 zu dem vor-
springenden Tragrand 506 hin bewegt wird. Sobald der
zweite Greifarm 636 die Ubergabezone verlasst, geht die
Halteverbindung fiir das rechte Gefliigelbein 192 von
dem zweiten Greifarm 636 an den zweiten Trager-
Schenkel 502 und den zweiten Trager-Arm 512 iber, die
die zweite Trager-Aufnahme 40.2 ausbilden. Zweckma-
Rig wird eine Fiihrungseinrichtung vorgesehen, zum Bei-
spiel eine Gleitschiene oder eine Fiihrungsstange, um
das rechte Gefliigelbein 192 von dem zweiten Greifarm
636 zu der Tragereinrichtung 402 zu fiihren. Anschlie-
Rend tritt eine benachbarte nachfolgende Tragereinrich-
tung 402 in die Ubergabezone ein um den Gefliigelkdrper
152 von der nachsten Greifeinrichtung 618 aufzuneh-
men. Die vorstehend beschriebenen Schritte der Uber-
gabe wiederholen sich.

[0110] Im Ausflihrungsbeispiel ist die beschriebene
Uberlappungsiibergabe eingerichtet, wobei die Greifar-
me 628, 636 mit den Tragelementen 475, 525 (berlap-
pen. Der tangentiale Ubergabeweg kann auch so einge-
richtet werden, dass die Greifeinrichtungen 618 in der
Ubergabezone ohne Uberlappung neben den Trager-
Aufnahmen 40.1 und 40.2 laufen und mit den genannten
optionalen Fiihrungseinrichtungen oder entsprechenden
Fihrungsmitteln ein seitlicher Fiihrungsversatz der Ge-
fligelkdrper 152 eingerichtet wird. Diese Option ist fiir
jede Ubergabezone zwischen den Tragereinrichtungen
402, den Rotations-Ubergabeeinrichtungen 602, 652
und den Bearbeitungseinrichtungen 21 vorgesehen.
[0111] ZweckmaRig wird hinter (stromabwarts) einer
Ubergabestation 60 dieser zugeordnet ein Wiegemittel
angeordnet. Im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 2 ist ein
Wiegemittel 91 der Bearbeitungsgruppe |, ein Wiegemit-
tel 92 der Bearbeitungsgruppe Il und ein Wiegemittel 93
hinter der Reinigungseinrichtung 234 in der Hauptférder-
linie 20 der Hauptférdereinrichtung 302 angeordnet. Zu-
dem sind, wie aus Fig. 2 ersichtlich, am Anfang sowie
am Ende der Bearbeitungsvorrichtung 210 jeweils ein
Wiegemittel 90 bzw. 94 in der Hauptférderlinie 20 ange-
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ordnet. Statt des Wiegemittels 94 oder zusatzlich kann,
wie ebenfalls aus Fig. 2 ersichtlich, eine Wiegemittel 95
vorgesehen sein, das in Verbindung mit einer Uberga-
bestation 66, die ein Paar von Rotations-Ubergabeein-
richtungen 602, 652 aufweist, ausgebildet ist, wobei eine
Bearbeitungseinrichtung 21 durch eine Wiegeeinrich-
tung 236 gebildet ist. Allgemein kann die erfindungsge-
maRe Einrichtung der Ubergabestation 60 an der Haupt-
forderlinie 20 mit jeder Bearbeitungseinrichtung 21 vor-
gesehen werden, die die Gefligelkdrper 152 mit einem
eigenen Bearbeitungs-Haltemittel halt, das auf einem
Umlaufweg angeordnet und bewegbar ist, wobei es zur
Entnahme, zum Halten wahrend der Bearbeitung sowie
zum Abgeben der Gefligelkdrper 152 eingerichtet ist,
und zwar vorzugsweise in der Héhenposition steuerbar.
Statt der dargestellten Karussell-Bearbeitungseinrich-
tungen 21, die einen um eine Achse drehbaren Rah-
men-/Gestellkérper aufweisen, kommen statt derartiger
Kreismaschinen auch Oval- oder allgemein Rundma-
schinen mit entsprechend eingerichtetem Umlauf-Halte-
mittel in Betracht. Eine Bearbeitungseinrichtung kann
zum Beispiel auch eine Einrichtung zum Zerlegen sein,
die zum Beispiel Fligel von dem Gefliigelkérper ab-
trennt.

[0112] Das Wiegen des Geflligelkorpers 152 vor und
nach der Be-/Verarbeitung, d. h. stromabwarts einer Be-
arbeitungseinrichtung oder Gruppe von Bearbeitungs-
einrichtungen liefert Information iber den zu einem Ge-
fligelkdrper 152 erzielten Ertrag. Insbesondere kénnen
abnorme oder unerwartete Abweichungen oder Schwan-
kungen im Gewicht eines Gefliigelkdrpers 152, das vor
und nach der Bearbeitung ermittelt wird, Riickschlisse
auf Funktion und mechanischen Betrieb der Bearbei-
tungseinrichtung oder einer Gruppe von Bearbeitungs-
einrichtungen geben. Insbesondere knnen Betriebspro-
bleme ermittelt werden, die den Ertrag beeintrachtigen.
Gewichtsabweichungen oder -schwankungen geben all-
gemein Aufschluss Uiber das Gewicht des Gefligelkor-
pers 152, das man mit der Bearbeitung erreicht bzw. das
dadurch verloren geht. Die von Wiegeeinrichtungen 902,
236 ermittelten Gewichtsdaten lassen sich dem jeweili-
gen Gefligelkérper 152 zuordnen. Vorteilhaft wird das
ermittelte Gewichteinem RFID-Elementzugeordnet, das
an der zugehdrigen Tragereinrichtung 402, 532 ange-
ordnet wird. ZweckmaRig werden die zu jedem Gefllgel-
korper 152 gewonnenen Gewichtsdaten in einer an sich
Ublichen Datenverarbeitungseinrichtung, die mit Prozes-
sor- und Speichermitteln ausgestattet ist, elektronisch
gespeichert. Gewichts- und/oder Verarbeitungsdaten fir
jeden Geflugelkorper 152 kdnnen verwendetwerden, um
in einem Gesamtprozess Chargen oder Orte zu bestim-
men, denen das gewonnene, insbesondere zum Vertrieb
bestimmte Produkt zugeordnet wird. Bestimmte abge-
trennte Teile des Gefligelkdrpers kdnnen individuell zu-
geordnet und konfektioniert werden.

[0113] Wahrend der Forderung der Tragereinrichtun-
gen 402, 532 entlang der Hauptférdereinrichtung 302
werden die Gefligelkdérper 152 von den Tragereinrich-
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tungen 402, 532 zum Wiegen jeweils an die Wiegeein-
richtungen 902 ubergeben. Solche Wiegeeinrichtungen
sind in den Fig. 27 bis 34 dargestellt. GemaR einer Ge-
staltung wird die Wiegeeinrichtung 902 neben der Haupt-
fordereinrichtung 302 angeordnet. Eine andere Ausflh-
rung, wie in Fig. 2 dargestellt, besteht darin, dass die
Wiegeeinrichtung 902 in der Hauptforderlinie 20 der
Hauptférdereinrichtung 302 angeordnet wird. Anhand
der Fig. 27 bis 34 wird eine Wiegeeinrichtung 902 be-
schrieben, die neben der Hauptférdereinrichtung 302
dargestellt ist.

[0114] Erste und zweite Transporteinrichtungen 914,
934 werden von einem Rahmen 906 gehalten, der an
einer Kraftmesseinrichtung 910, zum Beispiel an einem
Kraftsensor in Form einer Lastmessdose aufgehangt
bzw. unter dieser mit ihr in Verbindung angeordnet ist.
Die Kraftmesseinrichtung 910 wird ihrerseits mittels ei-
nes Trag- oder Stitzelements 908 gehalten.

[0115] Die erste Transporteinrichtung 914 umfasst ei-
nen ersten umlaufenden Strang 922, z. B. einen Riemen,
der zwischen einer ersten Antriebs- oder Umlenkeinrich-
tung oder -scheibe 920 und einer zweiten Antriebs- oder
Umlenkeinrichtung oder-scheibe 926 angeordnet ist. In
der Anordnung durchlauft der Strang 922 eine in der An-
ordnung innen liegende Innenstrecke 921 und eine ge-
genuberliegende, in der Anordnung auf3en liegende Au-
Renstrecke 923. Die Antriebseinrichtung 920 ist Uiber ei-
ne Antriebswelle 918 miteinem Antrieb 916, zum Beispiel
einem Servomotor, verbunden. Der Antrieb ist an dem
Rahmen oder Gestell 906 angeordnet. Auch die An-
triebseinrichtung 926 ist Gber eine Antriebswelle 924 mit
dem Gestell oder Rahmen 906 verbunden. Es kann aus-
reichen, dass nur eine der Wellen aktiv angetrieben wird.
[0116] Die zweite Transporteinrichtung 943 weist ei-
nen zweiten umlaufenden Strang 942, z. B. einen Rie-
men auf, der sich zwischen einer ersten Antriebs- oder
Umlenkeinrichtung oder -scheibe 940 und einer zweiten
Antriebs- oder Umlenkeinrichtung oder -scheibe 946 er-
streckt, wobei der Strang 942 eine in der Anordnung in-
nere Strecke 941 sowie einen gegeniberliegende dulRe-
re Strecke 943 durchlauft. Die Antriebseinrichtung 940
ist Uber eine Antriebswelle 938 mit einem Antrieb 936,
zum Beispiel einem Servomotor verbunden. Der Antrieb
936 ist an dem Gestell oder Rahmen 906 angeordnet.
Der Antrieb 946 ist Giber eine Antriebswelle 944 mit dem
Gestellt oder Rahmen 906 verbunden. Es kann ausrei-
chen, dass nur eine der Wellen aktiv angetrieben wird.
[0117] Die Innenstrecken 921, 941 der Strange 922,
942 sind jeweils parallel beabstandet, wobei die Anord-
nung derart ist, dass zwischen den langs der Innenstre-
cken 921, 942 laufenden Strangen 922, 942 ein Zwi-
schenraum gebildet ist, der einen Abschnitt der Gefli-
gelbeine 182, 192 zwischen den Laufen bzw. Fu3gelen-
ken 188, 198 und den Knien 186, 196 aufnimmt. In einer
Ausfiihrungsform, wie insbesondere in Fig. 27 und 28
dargestellt, halten die Strange 922, 942 die Geflugelbei-
ne 182, 192 an den genannten Abschnitten von unten.
[0118] Die Anordnung und Einrichtung ist derart, dass
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eine Tragereinrichtung 402, 532, die mit einem Gefllgel-
korper 152 beschickt ist, zu der Wiegeeinrichtung 902
weiterlauftund dort so angeordnet und bewegt wird, dass
die Gefliigelbeine 182, 192 in einer Linie mit den Zwi-
schenrdumen zwischen den Strangen 922, 942 ausge-
richtet werden. Wahrend die Hauptférdereinrichtung 302
die Tragereinrichtung 402, 532 weiterbewegt, tritt das
linke Gefliigelbein 182 in eine Eintrittsiibergabezone ein.
Dort wechselt die Halteverbindung des linken Gefliigel-
beins 182 mit der Tragereinrichtung 402, 532 zu der Hal-
teverbindung mit der Wiegeeinrichtung 902.

[0119] Wie aus Fig. 29 ersichtlich, ist die Anordnung
derart, dass sich eine Scheibe der Antriebseinrichtung
926 rechtsherum im Uhrzeigersinn dreht, so dass sich
auch der erste Strang 922 rechtsherum dreht, wahrend
sich eine Scheibe der Antriebseinrichtung 946 und damit
auch der zweite Strang 942 linksherum gegen den Uhr-
zeigersinn drehen. Man erkennt, dass eine Forderein-
richtung zum Férdern der Gefliigelbeine 182, 192 parallel
bzw. in Richtung der Férderstrecke bzw. Hauptférderlinie
20 der Tragereinrichtung 402, 532 ausgebildet ist. Beim
Vorwartsbewegen der Tragereinrichtung 402, 532 grei-
fen die Strange 922, 942 an dem linken Gefliigelbein 182
an einer Stelle unterhalb der vorspringenden Tragrander
472,490 ein. Sobald sich das linke Gefliigelbein 182 zwi-
schen den Strangen 922, 942 befindet, wird der Steuer-
korper oder -vorsprung 450 des ersten Steuerelements
444 gehoben, mit der Folge, dass der erste Trager-Arm
478 vondemersten Trager-Schenkel 468 zum Herstellen
einer klemmfreien Aufnahme wegbewegt wird, so dass
das Halten des linken Gefliigelbeins 182 von der Trage-
reinrichtung 402, 532 auf die Wiegeeinrichtung 902 liber-
geht. Wie schon zuvor beschrieben, besteht eine Aus-
fuhrungsform darin, dass das erste Steuerelement 444
auf einen Schragabschnitt z. B. der ersten Nocken-/Fiih-
rungsbahn der Steuereinrichtung 540 auflauft, so dass
das Steuerelement 444 gehoben wird. Die Antriebe 916,
936 sind derart eingerichtet, dass sie das linke
Gefliigelbein182 mit der gleichen Geschwindigkeit vor-
warts bewegen, mit der sich das rechte Gefliigelbein 192
zu der Wiegeeinrichtung 902 hin bewegt. Wenn das rech-
te Gefligelbein 192 in die Eintrittsibergabezone eintritt,
gelangen die Strange 922, 942 an einer Stelle unterhalb
der vorspringenden Tragrander 506, 524 in Eingriff mit
dem rechten Gefliigelbein 192. Sobald sich das rechte
Gefliigelbein 192 in dem Zwischenraum zwischen den
Strangen 922, 942 befindet, wird der Steuerkorper oder
-vorsprung 460 des zweiten Steuerelements 454 z. B.
mittels eines Schragabschnitts der Steuereinrichtung
545 gehoben mit der Folge, dass der zweite Trager-Arm
512 von dem zweiten Trager-Schenkel 502 wegbewegt
wird. Infolgedessen geht das Halten des rechten Gefli-
gelbeins 192 von der Tragereinrichtung 402, 532 auf die
Wiegeeinrichtung 902 (ber.

[0120] Man erkennt, dass das Gewicht des Gefliigel-
korpers 152 mittels des Kraftmesseinrichtung 910 ge-
messen wird, wenn der Gefligelkérper 152 nur noch in
der Wiegeeinrichtung 902 gehalten wird, die Haltever-
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bindung des Gefliigelkérpers 152 mit der Tragereinrich-
tung 402, 532 also entfallen ist. Die Kraftmesseinrichtung
910 ermittelt das Gewicht des Gefliigelkérpers 152, in-
dem das Gewicht der Wiegeeinrichtung 902 von dem
gemessenen Gesamtgewicht abgezogen wird. Insbe-
sondere wird jeweils das Gewicht der Strange 922, 942,
der Elemente der Antriebe 920, 940, 926, 946, der An-
triebswellen 918, 924, 938, 944, von Motoren 916, 936
der Antriebe 920, 940, des Gestells oder Rahmens 906
und auch das Gewicht der Krafte abgezogen, die aus der
Bewegung der Gefligelkérper 152 durch die Wiegeein-
richtung 902 resultieren. Die Kraftmesseinrichtung zieht
also das Leergewicht der die genannten Teile umfassen-
den mechanischen Einrichtung und ggf. eine dynami-
sche Gewichtskomponente ab, um das tatsachliche Ge-
wicht des Geflligelkdrpers 152 zu ermitteln, wahrend die-
ser durch die Wiegeeinrichtung 902 lauft. Wesentlich ist,
dass sich der Gefliigelkdrper 152 wahrend des Wiegens
fortbewegt und sich die zugehdrige Tragereinrichtung
402, 532 auler Eingriff mit dem Gefligelkérper 152 be-
findet. Dabei lauft die Tragereinrichtung 402, 532 neben
dem Gefligelkdérper 152 in der Hauptférdereinrichtung
302 mit.

[0121] Die Einrichtung und Anordnung ist derart, dass
im Anschluss an die Gewichtsermittlung des Gefliigel-
korpers 152 die Geflligelbeine 182, 192 mittels der Stran-
ge 922, 942 zu einer Austrittsiibergabezone weiterbe-
wegt werden. Wahrend sich der Gefligelkérper 152 wei-
terbewegt, wird eine leere Tragereinrichtung 402, 532 zu
der Wiegeeinrichtung 902 hin bewegt. Die Anordnung ist
derart, dass die Gefligelschenkel 182, 192 in einer Linie,
also entsprechend der Hauptfoérderlinie 20 mit den ersten
und zweiten Trager-Schenkeln 468, 502 der Tragerein-
richtung 532 ausgerichtet werden. Sobald das linke Ge-
fliigelbein 182 die Ubergabezone verlsst, geht das Hal-
ten des linken Gefliigelbeins 182 von der Wiegeeinrich-
tung 902 auf die Tragereinrichtung 402, 532 Uber. Die
vorspringenden Tragrander 470, 490 gelangen an einer
Stelle oberhalb der Strange 922, 942 in Eingriff mit dem
linken Gefligelbein 182.

[0122] Sobald sich das linke Geflligelbein 182 zwi-
schen den vorspringenden Tragrandern 472, 490 befin-
det, wird der Steuerkdrper oder -vorsprung 450 des ers-
ten Steuerelements 444 abgesenkt mit der Folge, dass
der erste Trager-Arm 478 zu dem ersten Trager-Schen-
kel 468 hin bewegt wird. Infolgedessen geht das Halten
des linken Gefligelbeins 182 von der Wiegeeinrichtung
902 auf die Tragereinrichtung 402, 532 tber. Wie zuvor
beschrieben, besteht eine Ausfiihrungsform darin, dass
eine Steuereinrichtung eine erste Fiihrungsbahn mit ei-
nem Schragabschnitt aufweist, auf den das erste Steu-
erelement 444 zum Absenken auflauft. Sobald das rech-
te Gefligelbein 192 in die Austrittsibergabezone eintritt,
greifen die vorspringenden Tragrander 506, 524 an einer
Stelle oberhalb der Strange 922, 942 in das rechte Ge-
fligelbein 192 ein. Sobald sich dann das rechte
Gefligelbein192 zwischen den vorspringenden Tragran-
dern 506, 524 befindet, wird der Steuerkorper oder -vor-
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sprung 460 des zweiten Steuerelements 454 abgesenkt,
so dass sich der zweite Trager-Arm 512 zu dem zweiten
Trager-Schenkel 502 hin bewegt mit der Folge, dass das
Halten des rechten Gefligelbeins 192 von der Wiege-
einrichtung 902 auf die Tragereinrichtung 402, 532 Uber-
geht.

[0123] Fig. 30 bis 34 zeigen ein Ausfiihrungsbeispiel
einer Hauptférdereinrichtung 302 mit zwei Wiegeeinrich-
tungen 902, die einander gegeniberliegend an der
Hauptférderlinie 20 angeordnet sind. Man erreicht damit,
dass zwei Gefliigelkdrper 152 entlang des gleichen Be-
reichs der Hauptfordereinrichtung 302 gehoben werden,
wobei eine Beriihrung zwischen Gefliigelkérpern 152,
die dicht aufeinander folgen, beim Wiegen durch die ge-
nannte Einrichtung ausgeschlossen wird. Sobald eine
Tragereinrichtung 402, 532, die mit einem Gefligelkor-
per 152 beschickt ist, zu einer Wiegeeinrichtung 902 ge-
langt, finden die zuvor beschriebenen Schritte erneut
statt.

Patentanspriiche

1. Tréagereinrichtung (402) zum hangenden lateralen
Transport eines Gefligelkorpers (152), insbesonde-
re eingerichtet zum Bilden einer Hauptférdereinrich-
tung (302) einer Bearbeitungsvorrichtung (210) mit
einer Mehrzahl der Tragereinrichtungen (402), um-
fassend

einen oberen Abschnitt (404) mit einem An-
schlussteil (409) zum Verbinden mit einem For-
derstrang (305) einer Fordereinrichtung (302)
sowie einen unteren Abschnitt (412) mit einer
Greifeinrichtung, die ein Paar (401) von Tragern
(41, 42) mit GliedmafRe-Aufnahmen (40.1, 40.2)
zum Aufhangen des Geflliigelkdrpers (152) an
paarigen Gliedmalen (11, 12) aufweist, wobei
die Tragereinrichtung (402) eine einen Bestand-
teilder Tragereinrichtung (402) bildende Trager-
Steuereinrichtung (410) mit wenigstens einem
Steuerelement (444, 454) aufweist, wobei
jeder der beiden Trager (41, 42) mit einer steu-
erbaren Halteeinrichtung (403; 405) eingerich-
tet ist, die Uber das wenigstens eine Steuerele-
ment (444, 454) mit der Trager-Steuereinrich-
tung (410) verbunden ist und die wenigstens ein
mittels eines genannten Steuerelements (444,
454) steuerbares Halteteil (480, 514) als Be-
standteil der Gliedmafie-Aufnahme (40.1, 40.2)
aufweist, wobei

die GliedmalRe-Aufnahme (40.1, 40.2) in einer
Offnungsposition des steuerbaren Halteteils
(480, 514) zum klemmfreien Einsetzen und Ent-
nehmen der GliedmaRe (11, 12) offen und nur
in einer SchlieRposition des Halteteils (480, 514)
in Kontakt mit den GliedmaRen (11 bzw. 12)
setzbar ist, und wobei
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zwischen einander zugewandten Tragrandern
(472,490;506, 524) der Gliedmafie-Aufnahmen
(40.1, 40.2) ein an den beiden Langsseiten der
Tragereinrichtung (402) jeweils offener Durch-
gang ausgebildet ist, wobei

der Durchgang wenigstens im Zustand der ge-
offneten Gliedmafe-Aufnahme (40.1, 40.2) ein-
gerichtet ist, und wobei

jeder der beiden Trager (41, 42) ein Paar von
Trager-Schenkelteilen (470, 480 bzw. 504, 514)
aufweist, wobei

freie Schenkelenden der Trager-Schenkelteile
(470, 480; 504, 514) das einzige Mittel zum Bil-
den der Gliedmalie-Aufnahme (40.1, 40.2) zum
hangenden Halten der linken bzw. rechten
Gliedmalen (11, 12) sind und wobei

jeweils wenigstens ein das genannte steuerbare
Halteteil bildendes Trager-Schenkelteil (480;
514) des Schenkelteile-Paars mittels des we-
nigstens einen Steuerelements (444; 454) aus
einer die zugehorige Gliedmale-Aufnahme
(40.1, 40.2) in geschlossenem Zustand halten-
den SchlieRposition durch Verstellbewegung in
eine von dem anderen Trager-Schenkelteil
(470; 504) distanzierte, die GliedmaRe-Aufnah-
me (40.1, 40.2) 6ffnende Offnungsposition be-
wegbar und durch gesteuertes Beseitigen des
Versatzes wieder in die SchlieBposition setzbar
ist, und wobei

in der Tragereinrichtung (402) innenliegende
Trager-Schenkelteile (480, 514) der beiden
Schenkelteil-Paare zum Offnen und SchlieRen
der GliedmafRe-Aufnahmen (40.1, 40.2) gesteu-
ert bewegbar sind, wahrend die beiden anderen
auleren Schenkelteile (470, 504) der beiden
Schenkelteile-Paare an der Tragereinrichtung
(402) fest angeordnet sind.

Tragereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Trager-Steuereinrichtung
(410) derart eingerichtet ist, dass genannte steuer-
bare Halteteile (480, 514) lber eine aufgesteuerte
Offnungsposition hinaus zum weiteren Offnen der
Gliedmale-Aufnahme (40.1, 40.2) frei bewegbar
sind.

Tragereinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Trager-Steuereinrich-
tung (410) zugehdrig zu einem genannten Steuere-
lement (444, 454) eine Rickstellkraft erzeugende
Vorspanneinrichtung umfasst, die an der Tragerein-
richtung (402) gelagert ist, und dass das Steuerele-
ment (444; 454) zum Steuerversatz, unter der Riick-
stellkraft entlang einer Bahn bewegbar, an der Vor-
spanneinrichtung gelagert ist.

Tragereinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
3, dadurch gekenn zeichnet, dass die Trager-Steu-
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ereinrichtung (410) derart eingerichtet ist, dass die
bewegbaren Schenkelenden in der SchlieBposition
mit festem maximalem Abstand jeweils zu dem im
Paar gegenuberliegenden Trager-Schenkelteil
(470, 504) frei von Klemm- und Ruickstellkraft gehal-
ten sind.

Tragereinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die bewegbaren
Schenkelteile (480, 514) jeweils um eine Schwenk-
achse (440, 441) zum Bewegen zwischen
SchlieBposition und Offnungsposition schwenkbar
gelagert sind.

Tragereinrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Steuerelement (444; 454)
durch ein Stabteil (446; 456), das an einer Rickstell-
kraft erzeugenden Vorspanneinrichtung gelagert ist,
und einen dazu quergerichteten Steuerkdrper (450,
451; 460, 461) gebildet ist, wobei im SchlieRzustand
der GliedmalRe-Aufnahme (40.1, 40.2) der von
Ruckstellkraft der Vorspanneinrichtung entlastete
Stabteil (446; 456) an dem schwenkbewegbaren
Schenkelteil (480; 514) zum Sperren des Schwen-
kens angreift und wobei im Offnungszustand der
GliedmafRe-Aufnahme (40.1, 40.2) der Steuerkorper
(450; 451; 460, 461) im unter der Ruckstellkraft be-
lastbaren Zustand an dem schwenkbewegbaren
Schenkelteil (480; 514) zum Aufschwenken dersel-
ben um die zugehdrige Schwenkachse (440;
441)angreift.

Tragereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass die Gliedmale-
Aufnahme (40.1, 40.2) der Halteeinrichtung (403,
405) wenigstens ein Tragelement (473, 475; 507,
525) aufweist, und dass an wenigstens einem freien
Schenkelende der Schenkelteile (470, 480; 504,
514) das genannte Tragelement ausgebildet ist.

Tragereinrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass genannte Tragelemente (473,
475; 507, 525) an beiden freien Schenkelenden des
Schenkelteile-Paares ausgebildet sind, wobei die
Tragelemente einander zugewandte Tragrander
(472, 490; 506, 524) aufweisen und wobei an we-
nigstens einem genannten Tragrand (472, 490; 506,
524) eine Randausnehmung (474, 492; 526, 508)
ausgebildet ist, die eine Halteeinfassung bildet.

Tragereinrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die einander zugewandten
Tragrander (472, 490; 506, 524) mit Vorspriingen
(566, 568; 588, 590) und korrespondierenden Aus-
nehmungen derart ausgebildet sind, dass im Zu-
stand der geschlossenen Gliedmale-Aufnahme
(40.1,40.2) eine allseitig geschlossene Halteeinfas-
sung ausgebildet ist.
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Tragereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Trager-Steu-
ereinrichtung (410) zum unabhangigen, voneinan-
der getrennten Steuern der beiden steuerbaren Hal-
teeinrichtungen (403; 405) eingerichtet ist, wobei
sich jede Halteeinrichtung (403; 405) mit einem ei-
genen zugeordneten genannten Steuerelement
(444, 454) in Steuerverbindung befindet.

Tragereinrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die beiden Steuerelemente
(444, 454) jeweils einen an der Tragereinrichtung
(402) hervorstehenden Steuervorsprung (450, 460)
mit einer Anordnung derart aufweisen, dass die
Steuervorspriinge (450, 460) unabhangig voneinan-
der jeweils zum Eingriff in ein individuelles Steuer-
glied (542, 546) wenigstens einer Steuer-Flhrungs-
einrichtung (540, 545) eingerichtet sind.

Tragereinrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die beiden Steuervorspriinge
(450, 460) an einander gegeniiberliegenden Langs-
seiten (416, 426) der Tragereinrichtung (402) an die-
ser hervorstehen.

Tragereinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerein-
richtung (402) ein Tragergehause (415) mit wenigs-
tens einem Hohlraum (434) umfasst, in dem die Tra-
ger-Steuereinrichtung (410) angeordnet ist.

Tragereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass an dem An-
schlussteil (409), das zum Verbinden mit einem For-
derstrang (305) einer Fordereinrichtung (302) ein-
gerichtet ist, ein Schwenklager zur Schwenkanlen-
kung um eine horizontale Schwenkachse ausgebil-
det ist, wobei die horizontale Schwenkachse derart
gerichtet ist, dass die Tragereinrichtung (402) im
hangenden Zustand zum lateralen Transport eines
Geflugelkorpers (152) parallel zur geradlinigen Stre-
cke des Forderstrangs (305) zu liegen kommt.

Vorrichtung (210) zum Bearbeiten von geschlachte-
ten und gerupften Gefligelkérpern (152), umfas-
send

- eine Hauptférdereinrichtung (302) mitin Reihe
entlang einer Hauptférderlinie (20) geférderten,
jeweils zum lateralen Transport des Gefliigel-
korpers (152) eingerichteten Tragereinrichtun-
gen (402) nach einem der Anspriiche 1 bis 14
- sowie eine Mehrzahl von Bearbeitungseinrich-
tungen (21),

-wobei die Bearbeitungseinrichtungen (21) zum
von der Hauptfordereinrichtung (302) getrenn-
ten Bearbeitungs-Transport der Geflligelkdrper
(152) jeweils mit einem auf einem Umlaufweg
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bewegbaren Bearbeitungs-Haltemittel
ausgebildet sind,

- wenigstens zwei entlang der Hauptforderlinie
(20) in Reihe angeordnete Ubergabestationen
(60; 61 - 66), denen jeweils wenigstens eine Be-
arbeitungseinrichtung (21) zugeordnet ist, wo-
bei jede Ubergabestation (60; 61 - 66) durch ein
Ubergabepaar (601) gebildet ist, das zwei Ro-
tations-Ubergabeeinrichtungen (602, 652) auf-
weist, namlich eine erste Rotations-Ubergabe-
einrichtung (602), die, jeweils auf tangentialem
Weg, zur Entnahme der Gefliigelkérper (152)
aus den Tragereinrichtungen (402) der Haupt-
férderlinie (20) sowie zur Ubergabe der entnom-
menen Gefligelkérper (152) an das Bearbei-
tungs-Haltemittel (820) einer zugeordneten ge-
nannten Bearbeitungseinrichtung (21) angeord-
net und eingerichtet ist, sowie eine zweite Ro-
tations-Ubergabeeinrichtung (652), die, jeweils
auf tangentialem Weg, zur Entnahme der bear-
beiteten Geflligelkdrper (152) von dem Bearbei-
tungs-Haltemittel (820) einer zugeordneten ge-
nannten Bearbeitungseinrichtung (21) sowie
zur Ubergabe an zum Aufhangen freie genannte
Tragereinrichtungen (402) zum lateralen Wei-
tertransport entlang der Hauptférderlinie (20)
angeordnet und eingerichtet ist,

- wobei jeder der beiden Trager (41, 42) einer
genannten Tragereinrichtung (402) mit einer
Trager-Halteeinrichtung (403, 405) eingerichtet
ist, die zum Aufhangen und zur Entnahme der
linken und der rechten paarigen Gliedmalien
(11, 12) in einen Offnungszustand, einen
SchlieRzustand und, damit verbunden, in einen
Haltezustand in Abhangigkeit von der Forder-
position der Tragereinrichtung (402) entlang der
Hauptférderlinie (20) steuerbar ist, und

- wobei jeder der beiden Trager (41, 42) jeder
Tragereinrichtung (402) mit die paarigen Glied-
mafen (11, 12) hangend aufnehmenden Trag-
elementen (473, 475; 507, 525) eingerichtet ist,
die an wenigstens einer gemeinsamen Langs-
seite der Tragereinrichtung (402), die den ge-
nannten Ubergabestationen (60) zugeordnet
ist, jeweils mit einem Durchgang ausgebildet
sind, in dem die GliedmafRen der Gefliigelkdrper
(152) frei von Vertikalversatz zum Aufhdngen
und zur Entnahme hindernisfrei bewegbar sind.

(820)

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn-

zeichnet, dass entlang der Hauptférderlinie (20)
wenigstens eine Wiegeeinrichtung (902) angeord-
netist, die durch ein parallel mit der Hauptférderlinie
(20) ausgerichtetes und bewegbares Transport- und
Wiegemittel (900; 902, 91-95, 914, 934) gebildet ist,
das zum gleichzeitigen und gemeinsamen Trans-
port, getrennt von der Tragereinrichtung (402) der
Hauptférdereinrichtung (302), und Wiegen jeweils
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eines Geflugelkorpers (152) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, dadurch
gekennzeichnet , dass wenigstens eine Station
(64) der genannten Ubergabestationen (60) an einer
anderen Lauf- und Bearbeitungsseite der Hauptfor-
dereinrichtung (302) als wenigstens eine weitere ge-
nannte Ubergabestation (61 - 63, 65, 66) angeordnet
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Trager
(41, 42) des Tragerpaares (401) der Tragereinrich-
tung (402) an wenigstens einer seitlichen Langsseite
der Tragereinrichtung (402) derart offen ausgebildet
sind, dass die Geflligelkérper (152) frei von Vertikal-
versatz einhangbar und entnehmbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Tragereinrichtungen (402), je-
weils frei von Drehung um eine der Hangerichtung
des Gefligelkorpers (152) entsprechende Vertika-
lachse, an einem Forderstrang (305) aufgehangt
sind, wobei die beiden Trager (41, 42) zum in Verti-
kalrichtung versatzfreien Aufhangen und zur in Ver-
tikalrichtung versatzfreien Entnahme des Gefliigel-
kérpers (152) an beiden seitlichen Langsseiten der
Tragereinrichtung (402) offen ausgebildet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, dass die Trager-Halte-
einrichtungen (403, 405) der beiden Trager (41, 42)
unabhangig und getrennt voneinander betatigbar
und steuerbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hauptférdereinrichtung (302)
wenigstens eine Steuer-Fiihrungseinrichtung (540,
545) aufweist, die mit getrennten Steuergliedern
(542, 546) ausgebildet ist, die zum Eingriff in Steu-
erelemente (444; 454) der beiden Trager-Halteein-
richtungen (403, 405) derart eingerichtet sind, dass
diese orts- und zeitversetzt einerseits in die Off-
nungszustande und andererseits in die Schlielzu-
stdnde steuerbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15 bis 21,
dadurch gekennzeichnet, dass jede Rotations-
Ubergabeeinrichtung (602, 652) zum paarweisen
Greifen der paarigen Gliedmalen (11, 12) der Ge-
fligelkérper (152) sowie zum Ubergabe-Transport
der Geflugelkoérper (152) Greifeinrichtungen auf-
weist, die in gleicher Hohe wie die Tragelemente
(473, 475; 507, 525) der Trager (41, 42) der Trage-
reinrichtungen (402) derart eingerichtet sind, dass
die Geflugelkdrper (152) zum Aufhangen und zur
Entnahme frei von Vertikalversatz bewegbar sind.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15 bis 22,
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Rotati-
ons-Ubergabeeinrichtungen (602, 652) wenigstens
einer Ubergabestation (60) Greifeinrichtungen auf-
weisen, die jeweils in Reihe am Umfang der Rotati-
ons-Ubergabeeinrichtung (602, 652) verteilt ange-
ordnet und jeweils zum Greifen, zum Halten und zur
Entnahme der paarigen Gliedmafen (11, 12) der
Gefligelkorper (152) ausgebildet sind, wobei der
Trennabstand der Greifeinrichtungen in Abhangig-
keit von der Drehposition und -bewegung der Rota-
tions-Ubergabeeinrichtung (602, 652) steuerbar ein-
gerichtet ist, und zwar zwischen wenigstens einem
kleinsten Abstand, der einem zugeordneten Trenn-
abstand der Tragereinrichtungen (402) entlang der
Hauptférderlinie (20) entspricht, und wenigstens ei-
nem groRten Abstand, der einem zugeordneten
Trennabstand von das Bearbeitungs-Haltemittel
(820) bildenden Bearbeitungs-Halteeinrichtungen
(822) entlang des Umlaufweges der zugeordneten
Bearbeitungseinrichtung (21) entspricht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15 bis 23,
dadurchgekennzeichnet, dass wenigstens eine
der Bearbeitungseinrichtungen (21, 702) eine Steu-
ereinrichtung aufweist, mit der das Bearbeitungs-
Haltemittel (820) verbunden und in Abhangigkeit von
seiner Wegposition entlang seines Umlaufweges in
der Héhenposition steuerbar ist, wobei wenigstens
drei Hohenpositionen eingerichtet sind, namlich eine
Anfangsposition, die der Ubergabe der Gefliigelkor-
per (152) von der ersten Rotations-Ubergabeeinrich-
tung (602) zugeordnet ist, wenigstens eine Bearbei-
tungsposition wahrend des Bearbeitens sowie eine
Endposition, die der Entnahme der Gefligelkorper
(152) von der Bearbeitungseinrichtung (21, 702) zu-
geordnet ist, wobei das Bearbeitungs-Haltemittel
(820) durch eine Reihe von Bearbeitungs-Halteein-
richtungen (822) gebildet ist, die entlang des Um-
laufweges angeordnet sind und jeweils mit einer
Greifeinrichtung zum Ubernehmen, festen Halten
und Abgeben des Gliedmalie-Paares (11, 12) der
Geflugelkorper (152) ausgebildet sind.

Claims

Carrier device (402) for the suspended lateral trans-
port of a poultry body (152), in particular configured
to form a main conveyor device (302) of a processing
system (210) having a plurality of carrier devices
(402), comprising

an upper portion (404) with a connecting mem-
ber (409) for connection with a conveyor line
(305) of a conveyor device (302), and a lower
portion (412) having a gripper device which has
a pair (401) of carriers (41, 42) having limb re-
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ceivers (40.1, 40.2) for suspension of the poultry
body (152) from paired limbs (11, 12), wherein
the carrier device (402) has a carrier-control de-
vice (410) which forms part of the carrier device
(402) and has at least one control element (444,
454), wherein

each of the two carriers (41, 42) is configured
with a controllable holding device (403; 405)
which is connected with the carrier-control de-
vice (410) via the at least one control element
(444, 454) and which has at least one holding
member (480, 514), as part of the limb receiver
(40.1, 40.2), which is controllable by means of
a mentioned control element (444, 454), where-
in

the limb receiver (40.1,40.2) is open in an open
position of the controllable holding member
(480, 514) for the clamping-free insertion and
removal of the limbs (11, 12) and can be placed
in contact with the limbs (11 and 12) only in a
closed position of the holding member (480,
514), and wherein

between the mutually facing carrying edges
(472, 490; 506, 524) of the limb receivers (40.1,
40.2), there is formed a passage which is open
onthetwolongitudinal sides of the carrier device
(402), wherein

the passage is provided at least in the state with
the limb receiver (40.1, 40.2) open, and wherein
each of the two carriers (41, 42) has a pair of
carrier-leg members (470, 480 and 504, 514),
wherein

free leg ends of the carrier-leg members (470,
480; 504, 514) are the only means for forming
the limb receiver (40.1, 40.2) for the suspended
holding of the left or right limb (11, 12), and
wherein

in each case at least one carrier-leg member
(480; 514) of the pair of leg members forming
said controllable holding member is movable by
means of the at least one control element (444;
454) from a closed position, which holds the as-
sociated limb receiver (40.1, 40.2) in the closed
state, by an adjusting movement into an open
position which is distanced from the other carri-
er-leg member (470; 504) and opens the limb
receiver (40.1, 40.2) and can be placed in the
closed position again by controlled elimination
of the offset, and wherein

in the carrier device (402) inner carrier-leg mem-
bers (480, 514) of the two pairs of leg members
are movable in a controlled manner for opening
and closing the limb receivers (40.1, 40.2), while
the two other, outer leg members (470, 504) of
the two pairs of leg members are fixedly ar-
ranged on the carrier device (402).

2. Carrier device according to claim 1, characterised
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in that the carrier-control device (410) is so config-
ured that said controllable holding members (480,
514) are freely movable beyond a controlled open
position for further opening of the limb receiver (40.1,
40.2).

Carrier device according to claim 1 or 2, character-
ised in that the carrier-control device (410) has a
biasing device, associated with a mentioned control
element (444, 454), which produces a return force
and is mounted on the carrier device (402), and in
that the control element (444; 454) is mounted on
the biasing device for controlled offset, movable un-
der the return force along a track.

Carrier device according to any one of claims 1 to 3,
characterised in that the carrier-control device
(410) is so configured that the movable leg ends are
held in the closed position, free from clamping and
return force, with a fixed maximum distance from the
opposite carrier-leg member (470, 504) in the pair.

Carrier device according to any one of claims 1 to 4,
characterised in that the movable leg members
(480, 514) are each pivotably mounted about a pivot
axis (440, 441) for movement between the closed
position and the open position.

Carrier device according to claim 5, characterised
in that the control element (444; 454) is formed by
a rod member (446; 456), which is mounted on a
biasing device which produces a return force, and a
control body (450, 451; 460, 461) oriented trans-
versely thereto, wherein in the closed state of the
limb receiver (40.1,40.2), therod member (446; 456)
relieved of the return force of the biasing device en-
gages the pivotable leg member (480; 514) to pre-
vent pivoting, and wherein in the open state of the
limb receiver (40.1, 40.2), the control body (450; 451;
460, 461) engages, in the state in which it can be
loaded under the return force, on the pivotable leg
member (480; 514) in order to swing it open about
the associated pivot axis (440; 441).

Carrier device according to any one of claims 1 to 6,
characterised in that the limb receiver (40.1, 40.2)
of the holding device (403, 405) has at least one
carrying element (473, 475; 507, 525), and in that
said carrying element is formed on at least one free
leg end of the leg members (470, 480; 504, 514).

Carrier device according to claim 7, characterised
in that said carrier elements (473, 475; 507, 525)
are formed at the two free leg ends of the pairs of
leg members, wherein the carrying elements have
mutually facing carrying edges (472, 490; 506, 524)
and wherein there is formed on at least one men-
tioned carrying edge (472, 490; 506, 524) an edge
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recess (474, 492; 526, 508) which forms a holding
enclosure.

Carrier device according to claim 8, characterised
in that the mutually facing carrying edges (472, 490;
506, 524) are formed with projections (566, 568; 588,
590) and corresponding recesses in such a manner
that, in the state with the limb receiver (40.1, 40.2)
closed, a holding enclosure thatis closed on all sides
is formed.

Carrier device according to any one of claims 1to 9,
characterised in that the carrier-control device
(410) is configured to control the two controllable
holding devices (403; 405) independently and sep-
arately from one another, wherein each holding de-
vice (403; 405) is in control communication with its
own associated mentioned control element (444,
454).

Carrier device according to claim 10, characterised
in that the two control elements (444, 454) each
have a control projection (450, 460) projecting from
the carrier device (402) with an arrangement such
that the control projections (450, 460) are configured
independently of one another for engagement in an
individual control member (542, 546) of at least one
control-guide device (540, 545).

Carrier device according to claim 11, characterised
in that the two control projections (450, 460) project
from the carrier device (402) on mutually opposing
longitudinal sides (416, 426) thereof.

Carrier device according to any one of claims 1 to
12, characterised in that the carrier device (402)
comprises a carrier housing (415) having at least
one cavity (434) in which the carrier-control device
(410) is arranged.

Carrier device according to any one of claims 1 to
13, characterised in that there is formed on the
connecting member (409), which is configured for
connection with a conveyor line (305) of a conveyor
device (302), a pivot bearing for pivotal articulation
about a horizontal pivot axis, wherein the horizontal
pivot axis is so oriented that the carrier device (402)
in the suspended state for the lateral transport of a
poultry body (152) comes to lie parallel to the
straight-line section of the conveyor line (305).

Apparatus (210) for processing slaughtered and de-
feathered poultry bodies (152), comprising

- a main conveyor device (302) having carrier
devices (402) according to any one of claims 1
to 14 which are conveyed in succession along
a main conveyor line (20) and are each config-
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ured for the lateral transport of the poultry body
(152)

- and a plurality of processing devices (21),

- wherein for the processing-transport of the
poultry bodies (152) separately from the main
conveyor device (302), the processing devices
(21) are each designed with a processing-hold-
ing means (820) which is movable on a circulat-
ing path,

- at least two transfer stations (60; 61-66) ar-
ranged in succession along the main conveyor
line (20), each of which transfer stations (60;
61-66) has at least one associated processing
device (21), wherein each transfer station (60;
61-66) is formed by a transfer pair (601) which
has two rotary transfer devices (602, 652),
namely afirst rotary transfer device (602) which,
in each case on a tangential path, is arranged
and configured for removing the poultry bodies
(152) from the carrier devices (402) of the main
conveyor line (20) and for transferring the re-
moved poultry bodies (152) to the processing-
holding means (820) of an associated men-
tioned processing device (21), and a second ro-
tary transfer device (652) which, in each case
on a tangential path, is arranged and configured
for removing the processed poultry bodies (152)
from the processing-holding means (820) of an
associated mentioned processing device (21)
and for transferring them to said carrier devices
(402), which are free for the suspension of poul-
try bodies (152), for lateral further transport
along the main conveyor line (20),

- wherein each of the two carriers (41, 42) of a
mentioned carrier device (402) is configured
with a carrier-holding device (403, 405) which,
for the suspension and removal of the left and
right paired limbs (11, 12), can be controlled into
an open state, a closed state and, associated
therewith, into a holding state in dependence on
the conveyor position of the carrier device (402)
along the main conveyor line (20), and

- wherein each of the two carriers (41, 42) of
each carrier device (402) is configured with car-
rier elements (473, 475; 507, 525) which receive
the paired limbs (11, 12) in a suspended manner
and which are formed on at least one common
longitudinal side of the carrier device (402)
which is associated with said transfer station
(60), in each case with a passage in which the
limbs of the poultry bodies (152) are movable
without hindrance, free of vertical offset, for sus-
pension and for removal.

16. Apparatus according to claim 15, characterised in

that there is arranged along the main conveyor line
(20) at least one weighing device (902) which is
formed by a transport and weighing means (900;
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902, 91-95, 914, 934) which is oriented and movable
parallel to the main conveyor line (20) and which is
designed for the simultaneous and joint transport,
separate from the carrier device (402) of the main
conveyor device (302), and weighing of in each case
a poultry body (152).

Apparatus according to claim 15 or 16, character-
ised in that at least one station (64) of said transfer
stations (60) is arranged on a different running and
processing side of the main conveyor device (302)
than at least one further mentioned transfer station
(61-63, 65, 66).

Apparatus according to any one of claims 15 to 17,
characterised in that the two carriers (41, 42) of
the carrier pair (401) of the carrier device (402) are
formed to be open on atleast one lateral longitudinal
side of the carrier device (402), such that the poultry
bodies (152) can be suspended and removed free
of vertical offset.

Apparatus according to claim 18, characterised in
thatthe carrier devices (402) are suspended, in each
case free of rotation about a vertical axis correspond-
ing to the direction of suspension of the poultry body
(152), on a conveyor line (305), wherein the two car-
riers (41, 42) are formed to be open on both lateral
longitudinal sides of the carrier device (402) so that
the poultry body (152) can be suspended without
offset in the vertical direction and removed without
offset in the vertical direction.

Apparatus according to any one of claims 15 to 19,
characterised in that the carrier-holding devices
(403, 405) of the two carriers (41, 45) can be oper-
ated and controlled independently of and separate
from one another.

Apparatus according to claim 20, characterised in
that the main conveyor device (302) has atleastone
control-guide device (540, 545) which is formed with
separate control members (542, 546) which are con-
figured, for engagement in control elements (444;
454) of the two carrier-holding devices (403, 405),
in such a manner that they can be controlled into the
open states and, on the other hand, into the closed
states with an offset in terms of location and time.

Apparatus according to any one of claims 15 to 21,
characterised in that each rotary transfer device
(602, 652) has gripper devices (618) for gripping, in
pairs, the paired limbs (11, 12) of the poultry bodies
(152) and for the transfer-transport of the poultry
bodies (152), which gripper devices (618) are con-
figured to be on the same level as the carrier ele-
ments (473, 475; 507, 525) of the carriers (41, 42)
ofthe carrier devices (402), so that the poultry bodies
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(152) are movable free of vertical displacement for
suspension and for removal.

Apparatus according to any one of claims 15 to 22,
characterised in that the two rotary transfer devices
(602, 652) of at least one transfer station (6) have
gripper devices (618) which are arranged distributed
in a line on the periphery of the rotary transfer device
(602, 652) and are designed for gripping, holding
and removing the paired limbs (11, 12) of the poultry
bodies (152), wherein the distance separating the
gripper devices (618) is configured to be controllable
in dependence on the rotary position and movement
of the rotary transfer device (602, 652), namely be-
tween at least a smallest distance, which corre-
sponds to an associated separating distance of the
carrier devices (402) along the main conveyor line
(20), and at least a greatest distance, which corre-
sponds to an associated separating distance of the
processing-holding devices (822) forming the
processing-holding means (820) along the circulat-
ing path of the associated processing device (21).

Apparatus according to any one of claims 15 to 23,
characterised in that at least one of the processing
devices (21, 702) has a control device with which
the processing-holding means (820) is connected
and can be controlled in terms of its height position
in dependence on its path position along its circular
path, wherein at least three height positions are pro-
vided, namely a starting position, which is associated
with the transfer of the poultry bodies (152) from the
first rotary transfer device (602), at least one
processing position during processing, and an end
position which is associated with the removal of the
poultry bodies (152) from the processing device (21,
702), wherein the processing-holding means (820)
is formed by a row of processing-holding devices
(822) which are arranged along the circular path and
are each formed with a gripper device (824) for re-
ceiving, firmly holding and delivering the paired limbs
(11, 12) of the poultry bodies (152).

Revendications

Dispositif de support (402) destiné au transport la-
téral en suspension d’un corps de volaille (152), en
particulier configuré pour former un dispositif de con-
voyage principal (302) d’'un appareil de traitement
(210) avec une pluralité de dispositifs de support
(402), comprenant

une section supérieure (404) avec une partie de
connexion (409) destinée a relier un dispositif
de convoyage (302) d’'une branche de convoya-
ge (305), ainsi qu’une section inférieure (412)
avec un dispositif de préhension qui présente
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une paire (401) de supports (41, 42) avec des
réceptacles a membres (40.1, 40.2) destinés a
suspendre le corps de volaille (152) par des
membres sous forme de paire (11, 12), dans
lequel

le dispositif de support (402) présente un dispo-
sitifde commande de support (410) formant par-
tie intégrante du dispositif de support (402) avec
au moins un élément de commande (444, 454),
dans lequel

chacun des deux supports (41, 42) estconfiguré
avec un dispositif de maintien commandable
(403 ;405) qui estrelié au dispositif de comman-
de de support (410) via ledit au moins un élé-
ment de commande (444, 454) et qui présente
au moins une partie de maintien (480, 514), a
titre de partie intégrante du réceptacle amembre
(40.1, 40.2), commandable au moyen d'un des-
dits éléments de commande (444, 454), dans
lequel

le réceptacle a membre (40.1, 40.2) est ouvert
dans une position d’'ouverture de la partie de
maintien commandable (480, 514) pour mettre
en place et prélever le membre (11, 12) sans
serrage, et peut étre placé en contact avec les
membres (11 ou 12) uniquement dans une po-
sition de fermeture de la partie de maintien (480,
514), et dans lequel,

un passage au niveau des deux cétés longitu-
dinaux du dispositif de support (402), ouvert
dans chaque cas, est congu entre des bords de
support (472, 490 ; 506, 524), tournés les uns
vers les autres, des réceptacles a membres
(40.1, 40.2), dans lequel

le passage est configuré au moins dans I'état
du réceptacle a membre (40.1, 40.2) ouvert, et
dans lequel

chacundes deux supports (41,42) présente une
paire de parties de support a cuisses (470, 480
ou 504, 514), dans lequel

des extrémités libres a cuisses des parties de
support a cuisses (470, 480 ; 504, 514) sont le
seul moyen de former le réceptacle a membre
(40.1, 40.2) pour maintenir en suspension les
membres de gauche ou de droite (11, 12) et
dans lequel,

dans chaque cas, au moins une partie de sup-
port a cuisses (480; 514), formant ladite partie
de maintien commandable, de la paire de parties
a cuisses peut étre déplacée au moyen dudit au
moins un élément de commande (444 ; 454)de-
puis une position de fermeture maintenant le ré-
ceptacle a membre associé (40.1, 40.2) dans
un état fermé, via un déplacement d’ajustage,
jusque dans une position d’ouverture ouvrant le
réceptacle amembre (40.1, 40.2), a distance de
l'autre partie de support a cuisses (470 ; 504),
et placée a nouveau dans la position de ferme-
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ture en éliminant le décalage de maniére com-
mandable, et dans lequel

des parties de support a cuisses (480, 514), se
trouvant al'intérieur dans le dispositif de support
(402), des deux paires de parties a cuisses peu-
vent étre déplacées de maniére commandable
pour ouvrir et fermer les réceptacles a membres
(40.1, 40.2) tandis que les deux autres parties
acuisses (470, 504) extérieures des deux paires
de parties a cuisses sont agencées de maniere
fixe au niveau du dispositif de support (402).

Dispositif de support selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que le dispositif de commande de
support (410) est configuré de telle fagon que lesdi-
tes parties de maintien commandables (480, 514)
peuvent étre déplacées librement au-dela d’'une po-
sition d’ouverture commandée pour continuer a
ouvrir le réceptacle a membre (40.1, 40.2).

Dispositif de support selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que le dispositif de commande
de support (410) associé a un desdits éléments de
commande (444, 454) comprend un dispositif de pré-
contrainte générantune force de rappel, qui estmon-
té au niveau du dispositif de support (402), et en ce
que I'élément de commande (444 ; 454) destiné au
décalage de commande est monté sur le dispositif
de précontrainte de maniére déplacable le long
d’une voie sous la force de rappel.

Dispositif de support selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 3, caractérisé en ce que le dispo-
sitif de commande de support (410) est configuré de
telle fagon que les extrémités a cuisses déplagables
sont maintenues dans la position de fermeture, sans
force de serrage et de rappel, avec une distance
maximum fixe par rapport a chaque partie de support
a cuisses (470, 504) opposée dans la paire.

Dispositif de support selon I'une quelconque des re-
vendications 1a4, caractérisé en ce que les parties
a cuisses déplacables (480, 514) sont montées res-
pectivement de maniere pivotante autour d’'un axe
de pivotement (440, 441) pour se déplacer entre la
position de fermeture et la position d’ouverture.

Dispositif de support selon la revendication 5, ca-
ractérisé en ce que I'élément de commande (444;
454) est formé d’une partie de tige (446 ; 456) qui
estmontée au niveau d’un dispositif de précontrainte
générant une force de rappel, et d’'un corps de com-
mande (450, 451 ; 460, 461) orienté transversale-
ment par rapport a celle-ci, dans lequel, dans I'état
de fermeture du réceptacle a membre (40.1, 40.2),
la partie de tige (446 ; 456) déchargée de la force
de rappel du dispositif de précontrainte vienten con-
tact avec la partie a cuisses déplagable par pivote-
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ment (480 ; 514) pour bloquer le pivotement, et dans
lequel, dans I'état d’ouverture du réceptacle a mem-
bre (40.1, 40.2), le corps de commande (450 ; 451 ;
460, 461), dans I'état de sollicitation sous la force de
rappel, vient en contact avec la partie a cuisses dé-
placgable par pivotement (480 ; 514) pour faire pivoter
celle-ci vers le haut autour de I'axe de pivotement
associé (440; 441).

Dispositif de support selon 'une quelconque des re-
vendications 1 a 6, caractérisé en ce que le récep-
tacle a membre (40.1, 40.2) du dispositif de maintien
(403, 405) présente au moins un élément de support
(473,475 ; 507, 525), et en ce que ledit élément de
support est congu au niveau d’au moins une extré-
mité a cuisses libre des parties a cuisses (470, 480 ;
504, 514).

Dispositif de support selon la revendication 7, ca-
ractérisé en ce que lesdits éléments de support
(473, 475 ; 507, 525) sont congus au niveau des
deux extrémités a cuisses libres de la paire de parties
a cuisses, dans lequel les éléments de support pré-
sentent des bords de support (472, 490 ; 506, 524)
tournés les uns vers les autres, et dans lequel est
congu, au niveau d’au moins un desdits bords de
support (472, 490 ; 506, 524), un évidement de bord
(474,492 ; 526, 508) qui forme un encadrement de
maintien.

Dispositif de support selon la revendication 8, ca-
ractérisé en ce que les bords de support (472,490 ;
506, 524)tournés les uns vers les autres sont congus
avec des projections (566, 568 ; 588, 590) et des
évidements correspondants, de telle fagon que,
dans I'état du réceptacle a membre (40.1, 40.2) fer-
mé, un encadrement de maintien fermé de tous les
cbtés est congu.

Dispositif de support selon 'une quelconque des re-
vendications 1 a 9, caractérisé en ce que le dispo-
sitif de commande de support (410) est configuré
pour commander les deux dispositifs de maintien
commandables (403; 405) de maniere séparée et
indépendante I'un del'autre, dans lequel chaque dis-
positif de maintien (403 ; 405) se trouve en liaison
de commande avec I'un desdits éléments de com-
mande propre associé (444, 454).

Dispositif de support selon la revendication 10, ca-
ractérisé en ce que les deux éléments de comman-
de (444, 454) présentent chacun une projection de
commande (450, 460) en saillie au niveau du dispo-
sitif de support (402) avec un agencement de telle
fagon que les projections de commande (450, 460)
sont configurées indépendamment les unes des
autres pour s’engager dans chaque cas dans un or-
gane de commande individuel (542, 546) d’au moins
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un dispositif de guidage de commande (540, 545).

Dispositif de support selon la revendication 11, ca-
ractérisé en ce que les deux projections de com-
mande (450, 460) au niveau de cotés longitudinaux
(416, 426) mutuellement opposés du dispositif de
support (402) font saillie au niveau de celui-ci.

Dispositif de support selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 12, caractérisé en ce que le dis-
positif de support (402) comprend un boitier de sup-
port (415) avec au moins une cavité (434) dans la-
quelle le dispositif de commande de support (410)
est agenceé.

Dispositif de support selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 13, caractérisé en ce que, au ni-
veau de la piece de connexion (409) qui est confi-
gurée pour relier un dispositif de convoyage (302)
d’'une branche de convoyage (305), un palier de pi-
votement est congu pour s’articuler par pivotement
autour d’'un axe de pivotement horizontal, dans le-
quel I'axe de pivotement horizontal est dirigé de telle
sorte que le dispositif de support (402), dans I'état
en suspension, destiné au transport latéral d’'un
corps de volaille (152), vient se placer parallélement
au parcours rectiligne de la branche de convoyage
(305).

Appareil (210) destiné au traitement de corps de vo-
laille (152) abattus et plumés, comprenant

- un dispositif de convoyage principal (302) avec
des dispositifs de support (402), convoyés en
rangée le long d’une ligne de convoyage princi-
pale (20), configurés chacun pour le transport
latéral du corps de volaille (152), selon l'une
quelconque des revendications 1 a 14,

- ainsi qu’une pluralité de dispositifs de traite-
ment (21),

- dans lequel les dispositifs de traitement (21)
sont congus pour le transport de traitement du
corps de volaille (152), séparé du dispositif de
convoyage principal (302), chacun avec un
moyen de maintien de traitement (820) dépla-
cable sur un trajet circulaire,

- au moins deux stations de transfert (60 ; 61 -
66) agencées en rangée le long de la ligne de
convoyage principale (20), auxquelles au moins
un dispositif de traitement (21) est respective-
ment associé, dans lequel chaque station de
transfert (60 ; 61 - 66) est formée d’une paire de
transfert (601) qui présente deux dispositifs de
transfert en rotation (602, 652), notamment un
premier dispositif de transfert en rotation (602)
qui, dans chaque cas sur un trajet tangentiel,
est agencé et configuré pour prélever les corps
de volaille (152) des dispositifs de support (402)
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de la ligne de convoyage principale (20) ainsi
que pour transférer les corps de volaille prélevés
(152) au moyen de maintien de traitement (820)
d’'un desdits dispositifs de traitement associé
(21), ainsi qu'un second dispositif de transfert
en rotation (652) qui, dans chaque cas sur un
trajet tangentiel, est agencé et configuré pour
prélever les corps de volaille traités (152) du
moyen de maintien de traitement (820) d’'un des-
dits dispositifs de traitement associé (21) ainsi
que pour les transférer auxdits dispositifs de
support (402) libre destinés ala suspension pour
poursuivre le transport latéral le long de la ligne
de convoyage principale (20),

- dans lequel chacun des deux supports (41, 42)
d’un desdits dispositifs de support (402) est con-
figuré avec un dispositif de maintien de support
(403, 405) qui est commandable pour suspen-
dre et pour prélever les membres sous forme de
paire de gauche et de droite (11, 12) dans un
état d’ouverture, un état de fermeture et, ainsi
reliés, dans un état de maintien en fonction de
la position de convoyage du dispositif de support
(402) le long de laligne de convoyage principale
(20), et

- dans lequel chacun des deux supports (41, 42)
de chaque dispositif de support (402) est confi-
guré avec des éléments de support (473, 475 ;
507, 525) recevant en suspension les membres
sous forme de paire (11, 12), qui sont congus
au niveau d’au moins un c6té longitudinal com-
mun du dispositif de support (402) qui est asso-
cié auxdites stations de transfert (60), dans cha-
que cas avec un passage dans lequel les mem-
bres des corps de volaille (152) peuvent étre
déplacés sans obstacle pour étre suspendus et
prélevés sans décalage vertical.

16. Appareil selon la revendication 15, caractérisé en

ce que, le long de la ligne de convoyage principale
(20), au moins un dispositif de pesage (902) est
agenceé qui est formé d’'un moyen de transport et de
pesage (900 ; 902, 91-95, 914, 934) orienté et dé-
placable parallélement a la ligne de convoyage prin-
cipale (20), qui est congu pour le transport simultané
et conjoint, séparément du dispositif de support
(402) du dispositif de convoyage principal (302), et
le pesage dans chaque cas d’un corps de volaille
(152).

17. Appareil selon la revendication 15 ou 16, caractéri-

sé en ce qu’au moins une station (64) desdites sta-
tions de transfert (60) est agencée au niveau d'un
autre cbté de circulation et de traitement du dispositif
de convoyage principal (302) a titre d’au moins une
autre desdites stations de transfert (61 - 63, 65, 66).

18. Appareil selon 'une quelconque des revendications
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15 a 17, caractérisé en ce que les deux supports
(41, 42) de la paire de supports (401) du dispositif
de support (402) sont configurés ouverts au niveau
d’au moins un cbété longitudinal latéral du dispositif
de support (402), de telle fagon que les corps de
volaille (152) peuvent étre suspendus et prélevés
sans décalage vertical.

Appareil selon la revendication 18, caractérisé en
ce que les dispositifs de support (402), dans chaque
cas sans rotation autour d’un axe vertical correspon-
dant au dispositif de suspension du corps de volaille
(152), sont suspendus au niveau d’une branche de
convoyage (305), dans lequel les deux supports (41,
42) sont congus ouverts au niveau des deux cotés
longitudinaux latéraux du dispositif de support (402)
pour suspendre dans la direction verticale sans dé-
calage et pour prélever dans la direction verticale
sans décalage le corps de volaille (152).

Appareil selon I'une quelconque des revendications
15 a 19, caractérisé en ce que les dispositifs de
maintien de support (403, 405) des deux supports
(41, 42) sont commandables et actionnables indé-
pendamment et séparément les uns des autres.

Dispositif selon la revendication 20, caractérisé en
ce que le dispositif de convoyage principal (302) pré-
sente au moins un dispositif de guidage de comman-
de (540, 545) qui est congu avec des organes de
commande séparés (542, 546) qui sont configurés
pour s’engager dans des éléments de commande
(444 ; 454) des deux dispositifs de maintien de sup-
port (403, 405), de telle fagon que ceux-ci sont com-
mandables, avec décalage spatial ettemporel, d’'une
part dans les états d’ouverture et d’autre part dans
les états de fermeture.

Appareil selon I'une quelconque des revendications
15a21, caractérisé en ce que chaque dispositif de
transfert en rotation (602, 652) présente des dispo-
sitifs de préhension destinés a la préhension par pai-
re des membres sous forme de paire (11, 12) des
corps de volaille (152) ainsi qu’au transport de trans-
fert des corps de volaille (152), qui sont configurés
a une méme hauteur que les éléments de support
(473, 475 ; 507, 525) des supports (41, 42) des dis-
positifs de support (402), de telle fagon que les corps
devolaille (152) peuvent étre déplacés pour étre sus-
pendus et prélevés sans décalage vertical.

Appareil selon I'une quelconque des revendications
15 a 22, caractérisé en ce que les deux dispositifs
de transfert en rotation (602, 652) d’au moins une
station de transfert (60) présentent des dispositifs
de préhension qui, dans chaque cas, sont agencés
répartis en rangée sur la périphérie du dispositif de
transfert en rotation (602, 652) et, dans chaque cas,
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sont congus pour saisir, pour maintenir et pour pré-
lever les membres sous forme de paire (11, 12) des
corps de volaille (152), dans lequel la distance de
séparation des dispositifs de préhension est confi-
gurée de maniére commandable en fonction de la %
position en rotation et du déplacement en rotation

du dispositif de transfert en rotation (602, 652), et

ce, entre au moins une distance la plus petite, qui
correspond a une distance de séparation associée

des dispositifs de transport (402) le long de la ligne 10
de convoyage principale (20), et au moins une dis-
tance la plus grande, qui correspond a une distance

de séparation associée des dispositifs de maintien

de traitement (822) formant le moyen de maintien

de traitement (820) le long du trajet circulaire du dis- 15
positif de traitement associé (21).

24. Appareil selon I'une quelconque des revendications
15 a 23, caractérisé en ce qu’au moins un des dis-
positifs de traitement (21, 702) présente un dispositif 20
de commande avec lequel le moyen de maintien de
traitement (820) est relié et est commandable dans
la position en hauteur en fonction de sa position de
trajet le long de son trajet circulaire, dans lequel au
moins trois positions en hauteur sont configurées, 25
notamment une position initiale qui est associée au
transfert des corps de volaille (152) depuis le premier
dispositif de transfert en rotation (602), au moins une
position de traitement pendant le traitement ainsi
qu’une position finale qui est associée au préleve- 30
ment des corps de volaille (152) du dispositif de trai-
tement (21, 702), dans lequel le moyen de maintien
de traitement (820) est formé d’'une rangée de dis-
positifs de maintien de traitement (822) qui sont
agenceés le long du trajet circulaire et sont congus 35
dans chaque cas pour reprendre, maintenir ferme-
ment et évacuer la paire de membres (11, 12) des
corps de volaille (152).
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