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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Transport- und/oder
Lagerbehalter zur Aufnahme von radioaktiven Kompo-
nenten, insbesondere zur Aufnahme von radioaktiven
Abfallen, wobei der Behélter einen Behalterboden, einen
Behaltermantel und einen Behalterdeckel aufweist. Die
Erfindung betrifft fernerhin eine Montagevorrichtung fir
den Verschluss eines Transport- und/oder Lagerbehal-
ters. Aulerdem betrifft die Erfindung ein Verfahren zum
Verschlieen eines Transport- und/oder Lagerbehalters.
- Hierund nachfolgend wird statt des Begriffes Transport-
und/oder Lagerbehalter auch verkurzt der Begriff Behal-
ter verwendet.

[0002] Transport- und/oder Lagerbehalter der ein-
gangs genannten Art sind aus der Praxis in verschiede-
nen Ausfiihrungsformen bekannt. Bei vielen bekannten
Behaltern dieser Art wird der Behalterinnenraum durch
einen mit dem Behaltermantel verschraubten Behalter-
deckel verschlossen. Die Abdichtung des Behalterinnen-
raumes erfolgt Giber als O-Ringe ausgebildete Dichtele-
mente und/oder durch eine SchweilRnaht. Bei einem frei-
en Fall eines solchen Behalters aus grolRer Hohe wirkt
der in den Behalterinnenraum eingebrachte radioaktive
Abfall gegebenenfalls zusammen mit einer innenliegen-
den Bleiabschirmung und/oder anderen Komponenten
im Behalterinnenraum aufgrund der Tragheitskrafte di-
rekt auf den verschraubten Behalterdeckel. Da der tra-
gende Querschnitt der Schrauben deutlich kleiner als
beispielsweise der Schubquerschnitt des Behalterde-
ckels ist, werden dabei die Schrauben verhaltnismafig
stark beansprucht. Um diesem Umstand Rechnung zu
tragen, hat man die Anzahl der fiir die Verschraubung
des Behalterdeckels vorgesehenen Schrauben erhdht
und/oder den  Schraubenquerschnitt  vergréRert
und/oder Schrauben héherer Festigkeit verwendet. Die-
se MalRnahmen sind jedoch kostspielig, konstruktiv
schwierig umzusetzen und erschweren die Abfertigung
des beladenen Behalters. Im Ubrigen muss aufgrund der
bei einem solchen Aufprall auftretenden relativ hohen
mechanischen Krafte auch die Dichtheit des Behalterde-
ckels sichergestellt sein, so dass hier zusatzliche Anfor-
derungen zu berticksichtigen sind.

[0003] Dementsprechend liegtder Erfindung das tech-
nische Problem zugrunde, einen Behalter der eingangs
genannten Art anzugeben, bei dem die vorstehend ge-
schilderten Probleme reduziert bzw. minimiert werden
kénnen und bei dem insbesondere der Fertigungs- und
Handhabungsaufwand sowie die Stdranfalligkeit mini-
miert werden kdnnen und mit dessen Realisierung relativ
geringe Kosten verbunden sind. Der Erfindung liegt wei-
terhin das technische Problem zugrunde, eine Montage-
vorrichtung sowie ein Verfahren fir den Verschluss eines
Transport- und/oder Lagerbehéalters anzugeben.

[0004] ZurLdsung des technischen Problems lehrt die
Erfindung zunachst einen Transport- und/oder Lagerbe-
halter zur Aufnahme von radioaktiven Komponenten, ins-
besondere zur Aufnahme von radioaktiven Abfallen, wo-
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bei der Behalter einen Behalterboden, einen Behélter-
mantel und einen Behalterdeckel aufweist, wobei der Be-
héalterdeckel mit zumindest einem Auflengewinde aus-
gestattet ist, wobei der Behaltermantel in seinem oberen
Bereich zumindest ein dem Auflengewinde des Behal-
terdeckels zugeordnetes Innengewinde aufweist und
wobei der Behalterdeckel mit seinem AulRengewinde in
den Behaltermantel bzw. in das Innengewinde des Be-
héltermantels - den Behalter zweckmaRigerweise dicht
verschlieBend - einschraubbar ist.

[0005] Bei den in dem Behalter bzw. in dem Behélte-
rinnraum aufgenommenen radioaktiven Komponenten
bzw. radioaktiven Abfédllen kann es sich grundsatzlich
um alle mdglichen Formen von radioaktiven Komponen-
ten/Abfallen handeln, beispielsweise um radioaktiven
Schrott, radioaktives Schittgut usw.. - Es liegt im Rah-
men der Erfindung, dass der Behalterinnenraum des Be-
hélters durch den Behalterboden, den Behéltermantel
und den Behalterdeckel begrenzt wird. ZweckmaRiger-
weise sind der Behélterboden, der Behéaltermantel und
der Behalterdeckel aus einem Metall bzw. im Wesentlich
aus einem Metall gefertigt. In dem Behalterinnenraum
kénnen neben den radioaktiven Komponenten auch wei-
tere Komponenten, insbesondere Abschirmungskomp-
onenten aus Blei enthalten sein.

[0006] Es liegtim Rahmen der Erfindung, dass der er-
findungsgemafe Behalterdeckel als einziger Behélter-
deckel ausgebildet ist bzw. als einziger Behalterdeckel
ausgebildet ist, der zumindest den wesentlichen mecha-
nischen Anforderungen und/oder den wesentlichen
Dichtheitsanforderungen im Deckelbereich des Behal-
ters genugt. Das gilt insbesondere im Hinblick auf einen
freien Fall des erfindungsgemafRen Behalters mit Aufprall
der im Behélterinnenraum aufgenommenen Komponen-
ten aufden Behalterdeckel. Es liegt weiterhinim Rahmen
der Erfindung, dass der erfindungsgemaRe Behélterde-
ckel ausreichend biegesteif ausgefiihrt ist und in vorteil-
hafter Weise wesentlich robuster ist, als beispielsweise
ein zweiteiliges Deckelsystem eines solchen Behalters.
[0007] ZweckmaRigerweise istder erfindungsgemalie
Behalterdeckel im Schnitt als runder und bevorzugt als
kreisrunder Behalterdeckel ausgebildet. Nachfolgend
wird statt des Begriffes/der Begriffe AuRengewinde
und/oder Innengewinde auch abgekurzt der Begriff Ge-
winde verwendet. Es liegt im Rahmen der Erfindung,
dass im Verbindungsbereich zwischen Behalterdeckel
und Behéltermantel lediglich ein einziges Gewinde vor-
gesehen ist und dass insofern der Behalterdeckel ledig-
lich ein einziges AuRengewinde aufweist.

[0008] Wenn nachfolgend die Begriffe unten oder oben
bzw. unterhalb oder oberhalb verwendet werden, bezie-
hen diese sich auf den vertikalen Aufstellzustand des
erfindungsgeméafien Behalters mit unten angeordnetem
Behalterboden und oben angeordnetem Behéalterdeckel.
Eine Ausflhrungsform der Erfindung zeichnet sich da-
durch aus, dass sich der Behélterdeckel unterhalb des
Gewindes bzw. AuRengewindes zur Behélterlangsachse
L hin verjingt. In diesem Zusammenhang ist es zweck-
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mafig, dass der Behalterdeckel unterhalb des Gewindes
anseinem AuRenrand zumindest eine zur Behalterlangs-
achse L hin geneigte Schragflache aufweist. Zweckma-
Rigerweise lauft diese Schragflache Giber den Auflenum-
fang des Behalterdeckels um. Die vorstehend beschrie-
bene bevorzugte Ausfihrungsform dient zur Zentrierung
des Behélterdeckels beim Fixieren bzw. beim Einschrau-
ben des Behalterdeckels in den Behéltermantel.

[0009] Eine besonders bevorzugte Ausfiihrungsform
der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass das Ge-
winde bzw. das AuRengewinde und das Innengewinde
als Trapezgewinde oder als Rundgewinde ausgebildet
sind. Bevorzugt ist dabei die Ausbildung als Trapezge-
winde. Diese Ausfiihrungsformen haben den Vorteil,
dass quasi die gesamte Gewindeflache als Scherflache
wirken kann. Im Ubrigen I&sst sich ein solches Gewinde
relativ einfach und problemlos reinigen. - Es empfiehlt
sich, dass das Gewinde bzw. das AufRengewinde und
das Innengewinde drei bis zwolf Gewindegange, vor-
zugsweise drei bis neun Gewindegdnge aufweisen.
Zweckmafigerweise sind mindestens drei Gewindegan-
ge am Gewinde bzw. AuBengewinde/Innengewinde vor-
handen. Anzahl der Gewindegange meint hier die Anzahl
der Gewindekerben in Langsrichtung des Gewindes
bzw. in Richtung der Behalterlangsachse L. Es liegt im
Rahmen der Erfindung, dass die Anzahl der Gewinde-
gange so gewahlt wird, dass moglichst wenige Umdre-
hungen beim Einschrauben des Behalterdeckels in den
Behaltermantel notwendig sind. Es versteht sich, dass
zugleich die mechanische Belastbarkeit bzw. Wider-
standsfahigkeit des eingeschraubten Behalterdeckels
gewabhrleistet sein muss. ZweckmaRigerweise betragt
die Gewindesteigung s des Gewindes bzw. des Auflen-
gewindes/Innengewindes 15 bis 60 mm, vorzugsweise
20 bis 50 mm, bevorzugt 25 bis 50 mm und sehr bevor-
zugt 35 bis 45 mm. Gewindesteigung meint hier insbe-
sondere den Abstand der Gewindespitzen in Léangsrich-
tung des Gewindes bzw. in Richtung der Behalterlangs-
achse L. - Vorzugsweise betragt die Gewindetiefe t 15
bis 40 mm, bevorzugt 20 bis 35 mm und sehr bevorzugt
20 bis 30 mm. Gewindetiefe t meint insbesondere des
Abstand einer Gewindespitze zu dem Minimum der zu-
geordneten Gewindekerbe.

[0010] Eine besonders empfohlene Ausfiihrungsform,
derim Rahmen der Erfindung besondere Bedeutung zu-
kommt, ist dadurch gekennzeichnet, dass das Gewinde
bzw. das AuBengewinde/Innengewinde als mehrgangi-
ges Gewinde, vorzugsweise als zweigangiges oder drei-
gangiges Gewinde ausgebildet ist. Der Erfindung liegt
insoweit die Erkenntnis zugrunde, dass der erfindungs-
gemale Behalterdeckel bei einer derartigen Ausgestal-
tung des Gewindes mittels mdglichst weniger Umdre-
hungen in den Behéltermantel eingeschraubt werden
kann und dass der Behalterdeckel nichtsdestoweniger
den mechanischen Anforderungen und/oder Dichtungs-
anforderungen genitigen kann. GemaR einer Ausfiih-
rungsvariante der Erfindung ist das Gewinde (AuRenge-
winde/Innengewinde) als dreigangiges Gewinde ausge-
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fuhrt und das Gewinde weist dabei insgesamt sechs Ge-
windegénge auf. In diesem Fall sind lediglich zwei Um-
drehungen fir das VerschlieRen bzw. Einschrauben des
Behalterdeckels in den Behaltermantel erforderlich.
Nach einer anderen Ausfiihrungsvariante ist das Gewin-
de ebenfalls als dreigédngiges Gewinde ausgebildet und
das Gewinde weist insgesamt neun Gewindegange auf.
In diesem Fall sind nur drei Umdrehungen fiir das Fixie-
ren bzw. das Einschrauben des Behalterdeckels in den
Behaltermantel notwendig.

[0011] EmpfohlenermalRen betragt die Dicke D bzw.
die vertikale Dicke D des Behélterdeckels 150 bis 340
mm, vorzugsweise 170 bis 320 mm, bevorzugt 200 bis
300 mm und sehr bevorzugt 210 bis 270 mm. Der Erfin-
dung liegt die Erkenntnis zugrunde, dass bei diesen Di-
cken bzw. vertikalen Dicken D des Behéalterdeckels der
Behalterdeckel den mechanischen Anforderungen pro-
blemlos entsprechen kann und insbesondere eine aus-
reichende Biegesteifigkeit aufweist. Vor allem ist der be-
vorzugt lediglich eine Behalterdeckel deutlich robuster
aufgebaut als beispielsweise ein Behalterdeckelsystem
aus zwei Deckelkomponenten. - Gemal empfohlener
Ausfuhrungsform der Erfindung erstreckt sich das Ge-
winde bzw. das AuRengewinde des Behalterdeckels
Uber zumindest 60 %, vorzugsweise Uber zumindest 70
%, bevorzugt iber zumindest 75 % und sehr bevorzugt
Uber zumindest 80 % der Dicke D bzw. der vertikalen
Dicke D des Behalterdeckels. - ZweckmaRigerweise be-
tragtder AuRendurchmesser des Gewindes bzw. des Au-
Rengewindes des Behalterdeckels 600 bis 1000 mm,
vorzugsweise 650 bis 950 mm und bevorzugt 700 bis
950 mm. Der AulRendurchmesser des Aufiengewindes
wird dabei von den Gewindespitzen aus gemessen.
[0012] Der erfindungsgeméafRe Transport- und/oder
Lagerbehalter kann grundséatzlich verschiedene Gréfien
bzw. Volumina aufweisen. GemaR einer bevorzugten
Ausflhrungsvariante betragt die Hohe bzw. die vertikale
Hoéhe des Behalters 1000 bis 2000 mm und vorzugswei-
se 1100 bis 1800 mm. Es empfiehlt sich, dass der Au-
Rendurchmesser des Behalters 700 bis 1500 mm, vor-
zugsweise 800 bis 1400 mm und bevorzugt 850 bis 1300
mm betragt. ZweckmaRigerweise handelt es sich um ei-
nen im Querschnitt runden bzw. kreisrunden und somit
zylinderférmigen bzw. im Wesentlichen zylinderférmigen
Behélter. Die Dicke des Behaltermantels betragt emp-
fohlenermafien 170 bis 450 mm, bevorzugt 180 bis 400
mm und sehr bevorzugt 200 bis 350 mm.

[0013] Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass sich
der Behélterdeckel oberhalb des Gewindes bzw. ober-
halb seines AulRengewindes nach unten hin verjingt.
Nach einer Ausfiihrungsform ist diese Verjlingung in
Form von zumindest einer - bevorzugt tiber den AulRen-
umfang des Behalterdeckels umlaufenden - Schragfla-
che realisiert. Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrun-
de, dass aufgrund einer solchen Verjlingung der Behal-
terdeckel auf verhadltnismaRig einfache Weise flr das
Einschrauben bzw. Fixieren im oberen Bereich des Be-
haltermantels zentriert werden kann. - GemaR einer Aus-
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fuhrungsform der Erfindung ist oberhalb des Gewindes
bzw. oberhalb des Auliengewindes des Behalterdeckels
zumindest ein Dichtungselement - bevorzugt zumindest
ein Uber den AuRenumfang des Behalterdeckels umlau-
fendes Dichtungs-element - zwischen Behalterdeckel
und Behéltermantel vorgesehen. ZweckmaRigerweise
ist dabei zumindest eine Giber den AuRenumfang des Be-
héalterdeckels und/oder den Innenumfang des Behalter-
mantels umlaufende Nut fiir die Aufnahme des zumin-
dest einen Dichtungselementes ausgebildet. Bei dem
Dichtungselement handelt es sich nach einer empfohle-
nen Ausfiihrungsform um eine Elastomerdichtung. Das
zumindest eine Dichtungselement kann als O-Ring oder
als X-Ring ausgebildet sein. Bei der vorstehend be-
schriebenen Dichtung handelt es sich um eine radiale
Dichtung zwischen Behalterdeckel und Behaltermantel.
Grundsatzlich ist es auch mdéglich, dass zumindest ein
axiales Dichtungselement zwischen dem Behalterdeckel
und dem Behéltermantel angeordnet ist, insbesondere
zwischen einem Behaltervorsprung des Behalterdeckels
und einem Auflageabschnitt des Behaltermantels fir den
Behaltervorsprung.

[0014] Eine Ausfiihrungsform der Erfindung ist da-
durch gekennzeichnet, dass der Behalterdeckel ober-
halb des Gewindes bzw. oberhalb seines AulRengewin-
des mit dem Behaltermantel verschweil3t ist, insbeson-
dere mittels einer iber den Umfang des Behalterdeckels
bzw. Uber den Umfang des Behaltermantels umlaufen-
den Schweillnaht verschweil3tist. Es empfiehlt sich, dass
der Behaltermantel dazu einen - vorzugsweise Uber sein
AuBengewinde vorstehenden - Randabschnitt aufweist,
der mit dem Behaltermantel verschweilt ist. Zweckma-
Rigerweise lauft der Randabschnitt wie auch die
SchweilRnaht Uber den Umfang des Behalterdeckels
bzw. des Behéltermantels um. Es liegt im Rahmen der
Erfindung, dass zwischen dem vorstehenden
Randabschnitt des Behalterdeckels und dem Behalter-
mantel zumindest eine axiale Dichtung zwischen Behal-
terdeckel und Behaltermantel vorgesehen ist.

[0015] Gegenstand der Erfindung ist auch eine Mon-
tagevorrichtung fir den Verschluss eines Transport-
und/oder Lagerbehélters - insbesondere eines vorste-
hend beschriebenen Transport- und/oder Lagerbehal-
ters - mit einem Behalterdeckel, wobei ein Montagering
sowie eine mit dem Montagering verbundene bzw. ver-
bindbare und an den Behalterdeckel angeschlossene
Hubstange vorhanden ist, wobei der Montagering den
Behalterdeckel umgibt, wobei der Montagering auf dem
Oberrand des Behaltermantels positionierbar ist und wo-
beinach Lésen der Hubstange von dem Montagering der
Behalterdeckel mittels der Hubstange in den Behalter-
mantel einschraubbar ist. Es liegt im Rahmen der Erfin-
dung, dass der Behélterdeckel bei der Montage zentral-
mittig innerhalb des Montagerings angeordnet ist und
dass die Hubstange zentralmittig an der Oberseite des
Behalterdeckels angeschlossen ist. ZweckmaRigerwei-
se wird der Montagering mit Hilfe von Positionierbolzen
auf dem Oberrand des Behaltermantels positioniert.
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Empfohlenermallen weist dazu der Oberrand des Behal-
termantels und/oder der Montagering Positionieréffnun-
gen bzw. Positionierbohrungen flr die Positionierbolzen
auf. GemaR einer Ausfiihrungsvariante der Erfindung
sind eine Mehrzahl von Positionierbolzen, beispielswei-
se drei oder vier Positionierbolzen iber den Umfang des
Behaltermantels am Oberrand des Behaltermantels ver-
teilt angeordnet und am Behaltermantel fixiert. Zweck-
maRigerweise ist der Montagering an seiner Unterseite
mit einer entsprechenden Anzahl von Positionieréffnun-
gen bzw. Positionierbohrungen ausgestattet. Fir die Po-
sitionierung des Montageringes wird der Montagering mit
seinen Positionierbohrungen auf die Positionierbolzen
des Behaltermantels aufgesetzt, so dass die Positionier-
bolzen in die Positionierbohrungen eingreifen. Nachdem
der Montagering auf dem Oberrand des Behéltermantels
positioniert worden ist, wird zweckmaRigerweise die an
den Behalterdeckel angeschlossene Hubstange von
dem Montagering geldst. Die Hubstange ist vor diesem
Lésen empfohlenermalRen Uber Verbindungselemente
mit dem Montagering verbunden, beispielsweise mit zu-
mindest drei iber den Umfang des Montagerings verteil-
ten und radial auf die Hubstange zulaufenden Verbin-
dungselementen. Nach dem L&sen der Hubstange von
dem Montagering bzw. von den Verbindungselementen
wird der Behélterdeckel vorzugsweise mit Hilfe der Hub-
stange in den Behaltermantel bzw. in das Innengewinde
des Behaltermantels eingeschraubt. Dieses Einschrau-
ben kann ohne Zwénge und insbesondere ohne Verkan-
ten vonstattengehen, da der Behalterdeckel mit Hilfe der
Montagevorrichtung bzw. mit Hilfe des Montageringes
effektiv zentriert worden ist und fernerhin mit den bevor-
zugt vorgesehenen Verjingungen unterhalb und/oder
oberhalb des AuRengewindes des Behalterdeckels wirk-
sam zentriert worden ist.

[0016] Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfah-
ren zum VerschlieRen eines Transport- und/oder Lager-
behélters - insbesondere mit Hilfe einer vorstehend be-
schriebenen Montagevorrichtung -, wobei der Behalter-
deckel des Behalters an eine Hubstange der Montage-
vorrichtung angeschlossen wird, wobei der Behalterde-
ckel von einem Montagering der Montagevorrichtung
umgeben wird, wobei die Hubstange zunéchst tiber Ver-
bindungselemente mit dem Montagering verbunden ist
bzw. an dem Montagering fixiert ist, wobei der Montage-
ring auf dem Behéaltermantel des Behalters bzw. auf dem
Oberrand des Behaltermantels positioniert wird, wobei
anschlieBend die Hubstange von den Verbindungsele-
menten geldst wird, wobei danach die Hubstange mit
dem Behalterdeckel abgesenkt wird, so dass das Auf3en-
gewinde des Behalterdeckels in Kontakt mit dem Innen-
gewinde des Behaltermantels kommt und wobei der Be-
héalterdeckel daraufhin - vorzugsweise mittels der Hub-
stange - inden Behéltermantel bzw. indas Innengewinde
des Behéltermantels eingeschraubt wird.

[0017] Esliegtim Rahmen der Erfindung, dass der Be-
héalterdeckel zentralmittig bzw. im Wesentlichen zentral-
mittig an die Hubstange der Montagevorrichtung ange-
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schlossenist. ZweckmaRigerweise ist die Hubstange mit
einem Anschlussflansch an den Behélterdeckel ange-
schlossen bzw. mit dem Behalterdeckel verschraubt. Vor
dem Absenken des Behalterdeckels und wahrend der
Positionierung des Montageringes auf dem Behélter-
mantel ist die Hubstange Uber zumindest ein Verbin-
dungselement - vorzugsweise Uber eine Mehrzahl von
Verbindungselementen - mit dem Montagering verbun-
den. Zum Absenken des Behalterdeckels wird die Hub-
stange von dem Montagering geldst. Das VerschlielRen
des Behalters mittels der Montagevorrichtung kann im
Ubrigen im trockenen Zustand oder auch unter Wasser
erfolgen.

[0018] Wie oben bereits dargelegt, ist nach einer be-
vorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung das Gewinde
als mehrgangiges Gewinde und vorzugsweise als drei-
gangiges Gewinde ausgebildet. Es liegt dabei im Rah-
men der Erfindung, dass der Behalterdeckel nach dem
Absenken und vor dem Einschrauben in den Behalter-
mantel an drei Gber den Umfang des Behalters verteilten
Stellen des Innengewindes aufliegt. Die radiale Zentrie-
rung des Behalterdeckels erfolgt dabei zweckmaRiger-
weise Uber Aussparungen und Einfiihrschragen an den
ersten Gewindegangen. Aufgrund der Zentrierung bzw.
Selbstzentrierung des Behalterdeckels kann ein nach-
teilhaftes Verkanten ausgeschlossen werden. Es liegt
weiterhin im Rahmen der Erfindung, dass das Gewinde
beim Einschrauben des Behélterdeckels mit einem
Schmiermittel versehen ist.

[0019] Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde,
dass der erfindungsgemale Transport- und/oder Lager-
behalter optimale mechanische Eigenschaften aufweist
und sich durch eine hervorragende mechanische Wider-
standsfahigkeit auszeichnet. Das giltinsbesondere auch
bezlglich einer funktionssicheren Aufnahme der aus ei-
nem Aufprall des Behalters im Bereich des Behalterde-
ckels resultierenden Krafte. Zugleich gentigt der erfin-
dungsgemalie Behalter allen Dichtheitsanforderungen
und die Dichtheit kann durch einfache und wenig auf-
wendige MalRnahmen sichergestellt werden. Insgesamt
zeichnet sich der erfindungsgemafe Behalter durch ein
einfaches und robustes Design aus. Aufgrund der erfin-
dungsgemafien Gestaltung kann auf teure und aufwen-
dige Schraubverbindungen, insbesondere mit Spezial-
schrauben verzichtet werden. Auch kann gegentiiber be-
kannten Behalterldsungen die Anzahl der bendtigten
Komponenten im Deckelbereich deutlich reduziert wer-
den. Nichtsdestoweniger wird auch eine effektive Ab-
schirmung der von den radioaktiven Komponenten aus-
gehenden Gammastrahlung realisiert. Auf aufwendige
Zusatzabschirmungen kann verzichtet werden. Mit der
erfindungsgemaRen Montagevorrichtung ist zudem ein
einfaches und zlgiges sowie wenig aufwendiges Ver-
schlieen des Behalters mit dem Behalterdeckel mog-
lich. Es kann eine Optimierung der Abfertigung bei der
Beladung des Behélters sowie eine Minimierung der
Stoéranfalligkeit erzielt werden. Zu betonen ist, dass sich
die erfindungsgemafRen MalRnahmen insgesamt durch
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geringe Kosten und geringen Aufwand auszeichnen.
[0020] Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer
lediglich ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden Zeich-
nung naher erlautert. Es zeigen in schematischer Dar-
stellung:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erfindungsgemafien
Transport- und/oder Lagerbehalters im Schnitt,

Fig. 2  eine perspektivische Ansicht eines erfindungs-
gemalen Behalterdeckels,

Fig. 3 den Gegenstand gemaR Fig. 2 im Schnitt,

Fig.4  einen vergréBerten Ausschnitt aus der Fig. 3,

Fig. 5 eine Seitenansicht eines erfindungsgemafien
Behalters mit einer erfindungsgemafien Mon-
tagevorrichtung im Schnitt in einer ersten Funk-
tionsstellung,

Fig. 6 den Gegenstand nach Fig. 5 in einer zweiten
Funktionsstellung und

Fig. 7 den Gegenstand gemaR Fig. 5 in einer dritten
Funktionsstellung.

Fig. 8 eine Draufsicht auf die Montagevorrichtung.

[0021] In den Figuren ist ein erfindungsgemaler Be-

hélter 1 zur Aufnahme von nicht ndher dargestellten ra-
dioaktiven Abfallen gezeigt. Der Behélter 1 weist einen
Behalterboden 2, einen Behaltermantel 3 und einen Be-
halterdeckel 4 auf.

[0022] Vorzugsweise und im Ausfiihrungsbeispiel ist
der Behalter 1 zylinderférmig bzw. im Wesentlichen zy-
linderférmig ausgebildet.

[0023] Im Ausfuhrungsbeispiel ist der Behalterdeckel
4 mit einem AulRengewinde 5 ausgestattet und der Be-
haltermantel 3 weist in seinem oberen Bereich ein dem
AuBlengewinde 5 des Behélterdeckels 4 zugeordnetes
Innengewinde 6 auf. ErfindungsgemaR ist der Behalter-
deckel 4 mit seinem AulRengewinde 5 in den Behalter-
mantel 3 bzw. in das Innengewinde 6 des Behalterman-
tels 3 einschraubbar. Der Behalterdeckel 4 ist bevorzugt
und im Ausfiihrungsbeispiel im Querschnitt kreisrund
ausgebildet. Im Ausfiihrungsbeispiel und nach bevor-
zugter Ausfiihrungsform verjingt sich der Behélterde-
ckel 4 sowohl unterhalb des AuRengewindes 5 als auch
oberhalb des Aulengewindes 5 nach unten hin bzw. zur
Behélterlangsachse L hin. Dabei laufen die Verjingun-
gen zweckmaRigerweise Uber den Umfang des Behal-
terdeckels 4 um. Aufgrund dieser Verjingungen wird die
Zentrierung des Behalterdeckels 4 im Behaltermantel 3
bzw. Uber dem Innengewinde 6 des Behéaltermantels 3
erleichtert.

[0024] Nach besonders bevorzugter Ausfiihrungsform
und im Ausfuhrungsbeispiel ist das Gewinde 5, 6 bzw.



9 EP 2 975 614 A1 10

das AuRengewinde 5 des Behalterdeckels 4 und das In-
nengewinde 6 des Behaltermantels 3 als Trapezgewinde
ausgebildet. Das ist insbesondere in der Fig. 4 erkenn-
bar. Besonders bevorzugt ist im Rahmen der Erfindung
ein als Trapezgewinde ausgebildetes Gewinde 5, 6 mit
moglichst groBer Gewindesteigung. Dadurch wird er-
reicht, dass das Gewinde 5, 6 zum einen robust gegen
mechanische Beanspruchungen ist und zum anderen
auch auf einfache Weise gereinigt werden kann, bei-
spielsweise durch Spilen mit Wasser. Zugleich wird
durch die verzahnende Gewindeform sichergestellt,
dass bei der Montage ein nachteilhaftes durchgehendes
Strahlungsfenster entsteht und insoweit zeichnet sich die
Erfindung auch durch eine geringe Dosisbelastung fiir
das jeweilige Personal aus. Empfohlenermalien betragt
die Gewindesteigung s 20 bis 50 mm, vorzugsweise 25
bis 50 mm und bevorzugt 35 bis 45 mm. Die Gewindestei-
gung s wird dabei als Abstand der Gewindespitzen bzw.
als Abstand der Mitten der Gewindespitzen in Langsrich-
tung des Gewindes bzw. in Richtung der Behalterlangs-
achse L gemessen. Gemal einer Ausfihrungsvariante
und im Ausfiihrungsbeispiel weist das Gewinde 5, 6
sechs Gewindegange 7 auf. Die Anzahl der Gewinde-
gange 7 entspricht dabei der Anzahl der Gewindekerben
in Langsrichtung des Gewindes bzw. in Richtung der
Langsachse L des Behalters 1. ZweckmaRigerweise ist
das Gewinde 5, 6 mit sechs Gangen als dreigdngiges
Gewinde 5, 6 ausgebildet. Dann sind lediglich zwei Um-
drehungen flr das Einschrauben des Behalterdeckels 4
in den Behaltermantel 3 erforderlich. Es liegt im Rahmen
der Erfindung, dass der Behalterdeckel 4 mit méglichst
wenigen Umdrehungen in den Behaltermantel 3 einge-
schraubt werden soll. Nichtsdestoweniger soll die Ver-
bindung zwischen Behalterdeckel 4 und Behaltermantel
3 naturlich ausreichend robust und mechanisch resistent
sein.

[0025] Nach einer Ausfihrungsform und im Ausfih-
rungsbeispiel (siehe insbesondere Fig. 4) ist der Behal-
terdeckel 4 oberhalb des Gewindes 5, 6 mit dem Behal-
termantel 3 verschweildt, und zwar bevorzugt mittels ei-
ner Uber den Umfang des Behaélters 1 umlaufenden
Schweilinaht 8. Die Schweillnaht 8 ist bevorzugt und im
Ausfiihrungsbeispiel als axiale Schweillnaht 8 ausge-
fuhrt und soll insbesondere zur Dichtheit des Behalters
1 beitragen. Zur Realisierung dieser Schweilnaht 8 weist
der Behalterdeckel 4 bevorzugt und im Ausfiihrungsbei-
spiel einen Uiber sein AuRengewinde 5 vorstehenden Be-
haltervorsprung bzw. Randabschnitt 9 auf, der mit dem
Behaltermantel 3 verschweilt ist. - Zusétzlich oder alter-
nativ kénnte auch zwischen dem Randabschnitt 9 und
dem Behaltermantel 3 eine - in der Fig. 4 angedeutete -
axiale Dichtung 10 realisiert sein. Diese axiale Dichtung
10ist nach bevorzugter Ausfiihrungsvariante als ein Giber
den Umfang des Behalters 1 umlaufender Dichtring aus-
gebildet. Zusatzlich oder alternativ kann fernerhin -
zweckmaRigerweise oberhalb des Gewindes 5, 6 - zwi-
schen Behaltermantel 3 und Behélterdeckel 4 eine radi-
ale Dichtung 11 verwirklicht sein, wobei es sich bei einer
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solchen radialen Dichtung 11 zweckmaRigerweise um
einen uber den Umfang des Behélters 1 umlaufenden
Dichtring handelt. Dieser Dichtring kann als Elastomer-
dichtung ausgefiihrt sein und beispielsweise als O-Ring
oder als X-Ring vorliegen. Im Ausfiihrungsbeispiel nach
Fig. 4 sind zwei solcher radialen Dichtungen 11 oberhalb
des AuRengewindes 5 des Behalterdeckels 4 dargestellt.
[0026] Die Fig. 5 bis 8 zeigen eine erfindungsgemalie
Montagevorrichtung 12 fiir das VerschlieRen des erfin-
dungsgemalen Behalters 1 mit dem Behalterdeckel 4.
Die Montagevorrichtung 12 weist zunachst eine zentral-
mittig am Behalterdeckel 4 fixierte Hubstange 13 auf. Im
Ausflhrungsbeispiel ist die Hubstange 13 tiber einen An-
schlussflansch 14 mitdem Behalterdeckel 4 verschraubt.
Fernerhin weist die Montagevorrichtung 12 einen Mon-
tagering 15 auf, der zunachst Uber winkelfdrmige Ver-
bindungselemente 16 mit der Hubstange 13 verbunden
ist. Dabei ist der Behalterdeckel 4 zweckmaRigerweise
zentralmittig in dem Montagering 15 und mit Abstand
zum Montagering 15 angeordnet. Vorzugsweise und im
Ausfihrungsbeispiel wird der Montagering 15 zunachst
auf dem Behéltermantel 3 bzw. auf dem Oberrand des
Behaltermantels 3 positioniert (siehe vergleichende Be-
trachtung der Fig. 5 und 6). Dazu weist der Behdlterman-
tel 3 bzw. der Oberrand des Behéltermantels 3 im Aus-
fuhrungsbeispiel Uber den Umfang verteilte Positionier-
bolzen 17 auf, die am Behaltermantel 3 fixiert sind. Be-
vorzugt und im Ausfiihrungsbeispiel sind in dem Monta-
gering 15 Positionieréffnungen 18 vorgesehen, mit de-
nen der Montagering 15 auf die Positionierbolzen 17 auf-
gesetzt wird, so dass die Positionierbolzen 17 in die Po-
sitionieréffnungen 18 eingreifen kdnnen. Nach dieser
Positionierung des Montageringes 15 auf dem Behalter-
mantel 3 (Fig. 6) werden die winkelférmigen Verbin-
dungselemente 16 von der Hubstange 13 geldst. Dazu
werden zweckmafRigerweise und im Ausfiihrungsbei-
spiel Fixierungselemente 19 der winkelférmigen Verbin-
dungselemente 16 aulRer Eingriff mit Verbindungsnuten
20 der Hubstange 13 gebracht, was in Fig. 6 durch einen
Pfeil angedeutet wurde. AnschlieRend wird die Hubstan-
ge 13 mit dem daran angeschlossenen Behalterdeckel
4 in die Offnung des Behalters 1 abgesenkt. Insoweit ist
mit der erfindungsgemafRen Montagevorrichtung 12 eine
effektive Zentrierung des Behélterdeckels 4 moglich.
EmpfohlenermaRen und im Ausflihrungsbeispiel wird
der Behalterdeckel 4 dann mittels der Hubstange 13 in
den Behaltermantel 3 eingeschraubt (Fig. 7). Schliellich
wird die Hubstange 13 von dem Behélterdeckel 4 geldst
und die Montagevorrichtung 12 mit Montagering 15, win-
kelférmigen Verbindungselementen 16 und Hubstange
13 kann von dem Behalter 1 wieder entfernt werden. Auf
die vorstehend beschriebene Weise ist ein sehr effekti-
ves, prazises und funktionssicheres Verschlielien des
Behalters 1 mit einem erfindungsgemafen Behalterde-
ckel 4 mdglich.
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Patentanspriiche

1.

Transport- und/oder Lagerbehaélter (1) zur Aufnah-
me von radioaktiven Komponenten, insbesondere
zur Aufnahme von radioaktiven Abfallen, wobei der
Behalter (1) einen Behalterboden (2), einen Behal-
termantel (3) und einen Behalterdeckel (4) aufweist,
wobei der Behalterdeckel (4) mit zumindest einem
AuBengewinde (5) ausgestattet ist, wobei der Be-
haltermantel (3) zumindest ein dem AuRengewinde
(5) des Behalterdeckels (4) zugeordnetes Innenge-
winde (6) aufweist und wobei der Behalterdeckel (4)
mit seinem AuRengewinde (5) in den Behaltermantel
(3) bzw. in das Innengewinde (6) des Behalterman-
tels (3) einschraubbar ist.

Transport- und/oder Lagerbehalter nach Anspruch
1, wobei der Behalterdeckel (4) unterhalb des Ge-
windes (5, 6) an seinem Auf3enrand zumindest eine
zur Behalterlangsachse (L) hin geneigte Schragfla-
che aufweist.

Transport- und/oder Lagerbehalter nach einem der
Anspriiche 1 oder 2, wobei das Gewinde (5, 6) als
Trapezgewinde oder als Rundgewinde ausgebildet
ist.

Transport- und/oder Lagerbehalter nach einem der
Anspriiche 1 bis 3, wobei das Gewinde (5, 6) drei
bis zwdlf Gewindegange (7) vorzugsweise drei bis
neun Gewindegéange (7) aufweist.

Transport- und/oder Lagerbehalter nach einem der
Anspriiche 1 bis 4, wobei die Gewindesteigung (s)
15 bis 60 mm, vorzugsweise 20 bis 50 mm und be-
vorzugt 25 bis 50 mm betragt.

Transport- und/oder Lagerbehalter nach einem der
Anspriiche 1 bis 5, wobei das Gewinde (5, 6) als
mehrgéangiges Gewinde (5, 6), vorzugsweise als
zweigangiges oder dreigdngiges Gewinde (5, 6)
ausgebildet ist.

Transport- und/oder Lagerbehalter nach einem der
Anspriiche 1 bis 6, wobei die Dicke (D) bzw. die ver-
tikale Dicke (D) des Behalterdeckels (4) 150 bis 340
mm, vorzugsweise 170 bis 320 mm und bevorzugt
200 bis 300 mm betragt.

Transport- und/oder Lagerbehalter nach einem der
Anspriiche 1 bis 7, wobei sich das Gewinde (5, 6)
bzw. das AuRengewinde (5) des Behalterdeckels (4)
Uber zumindest 60 %, vorzugsweise Uber zumindest
70 % und bevorzugt uber zumindest 75 % der Dicke
(D) bzw. der vertikalen Dicke (D) des Behalterde-
ckels (4) erstreckt.

Transport- und/oder Lagerbehalter nach einem der
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10.

1.

12.

13.

Anspriiche 1 bis 8, wobei sich der Behalterdeckel
(4) oberhalb des Gewindes (5, 6) bzw. oberhalb sei-
nes AulRengewindes (5) nach unten hin verjingt.

Transport- und/oder Lagerbehalter nach einem der
Anspriiche 1 bis 9, wobei der Behalterdeckel (4)
oberhalb des Gewindes (5, 6) bzw. oberhalb seines
AuBengewindes (5) mit dem Behéltermantel (3) ver-
schweilt ist -insbesondere mittels einer lber den
Umfang des Behalters (1) umlaufenden
Schweilinaht (8) verschweilt ist -, wobei der Behal-
terdeckel (4) vorzugsweise einen Uber sein AulRen-
gewinde (5) vorstehenden Randabschnitt (9) auf-
weist, der mit dem Behaltermantel (3) verschweif3t
ist.

Montagevorrichtung fiir den Verschluss eines Trans-
port- und/oder Lagerbehélters - insbesondere nach
einem der Anspriiche 1 bis 10 - mit einem Behalter-
deckel (4), wobei ein Montagering (15) sowie eine
mit dem Montagering (15) verbundene und an den
Behalterdeckel (4) angeschlossene Hubstange (13)
vorhanden ist, wobei der Montagering (15) den Be-
halterdeckel (4) umgibt, wobei der Montagering (15)
auf dem Oberrand des Behaltermantels (3) positio-
nierbaristund wobeinach Lésen der Hubstange (13)
von dem Montagering (15) der Behalterdeckel (4)
mit der Hubstange (13) in den Behéaltermantel (3)
einschraubbar ist.

Montagevorrichtung nach Anspruch 11, wobei der
Montagering (15) mit Hilfe von Positionierbolzen (17)
auf dem Oberrand des Behaltermantels (3) positio-
nierbar ist und wobei der Oberrand des Behalter-
mantels (3) und/oder der Montagering (15) Positio-
nieréffnungen (18) bzw. - bohrungen fir die Positi-
onierbolzen (17) aufweist.

Verfahren zum VerschlieBen eines Transport-
und/oder Lagerbehalters -insbesondere nach einem
der Anspriche 1 bis 10 - mittels einer Montagevor-
richtung (12) -insbesondere nach einem der Anspri-
che 11 oder 12 - wobei der Behalterdeckel (4) des
Behalters (1) an eine Hubstange (13) der Montage-
vorrichtung (12) angeschlossen wird, wobei der Be-
halterdeckel (4) von einem Montagering (15) der
Montagevorrichtung (12) umgeben wird, wobei die
Hubstange (13) zunachst Uiber Verbindungselemen-
te (16), vorzugsweise Uber winkelférmige Verbin-
dungselemente (16) - mit dem Montagering (15) ver-
bunden ist, wobei der Montagering (15) auf den Be-
haltermantel (3) des Behalters (1) bzw. auf dem
Oberrand des Behaltermantels (3) positioniert wird,
wobei anschlieBend die Hubstange (13) von den
Verbindungselementen (16) gel6st wird, wobei da-
nach die Hubstange (13) mit dem Behalterdeckel (4)
abgesenktwird und wobei der Behalterdeckel (4) da-
raufhin - vorzugsweise mittels der Hubstange (13) -
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in den Behaltermantel (3) eingeschraubt wird.

Verfahren nach Anspruch 13, wobei die Montage-
vorrichtung nach dem Einschrauben des Behélter-
deckels (4) in den Behaltermantel (3) von dem Be-
halter (1) geldst bzw. entfernt wird.

Geidnderte Patentanspriiche gemiass Regel 137(2)
EPU.

Transport- und/oder Lagerbehélter (1) zur Aufnah-
me von radioaktiven Komponenten, insbesondere
zur Aufnahme von radioaktiven Abfallen, wobei der
Behalter (1) einen Behalterboden (2), einen Behal-
termantel (3) und einen Behalterdeckel (4) aufweist,
wobei der Behalterdeckel (4) mit zumindest einem
AuBengewinde (5) ausgestattet ist, wobei der Be-
haltermantel (3) zumindest ein dem AuRengewinde
(5) des Behalterdeckels (4) zugeordnetes Innenge-
winde (6) aufweist und wobei der Behalterdeckel (4)
mit seinem AuRengewinde (5) in den Behaltermantel
(3) bzw. in das Innengewinde (6) des Behalterman-
tels (3) einschraubbar ist

dadurch gekennzeichnet, dass sich der Behalter-
deckel (4) oberhalb des Gewindes (5, 6) bzw. ober-
halb seines AuRengewindes (5) nach unten hin ver-
jungt.

Transport- und/oder Lagerbehalter nach Anspruch
1, wobei der Behalterdeckel (4) unterhalb des Ge-
windes (5, 6) an seinem Auf3enrand zumindest eine
zur Behalterlangsachse (L) hin geneigte Schragfla-
che aufweist.

Transport- und/oder Lagerbehalter nach einem der
Anspriiche 1 oder 2, wobei das Gewinde (5, 6) als
Trapezgewinde oder als Rundgewinde ausgebildet
ist.

Transport- und/oder Lagerbehalter nach einem der
Anspriiche 1 bis 3, wobei das Gewinde (5, 6) als
mehrgangiges Gewinde (5, 6) ausgebildet ist und
bevorzugt drei bis zwdlf und besonders bevorzugt
drei bis neun Gewindekerben in Richtung der Behal-
terlangsachse (L) aufweist.

Transport- und/oder Lagerbehalter nach einem der
Anspriiche 1 bis 4, wobei die Gewindesteigung (s)
15 bis 60 mm, vorzugsweise 20 bis 50 mm und be-
vorzugt 25 bis 50 mm betragt.

Transport- und/oder Lagerbehalter nach einem der
Anspriiche 1 bis5, wobei die Dicke (D) des Behal-
terdeckels (4) 150 bis 340 mm, vorzugsweise 170
bis 320 mm und bevorzugt 200 bis 300 mm betragt.

Transport- und/oder Lagerbehalter nach einem der
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10.

1.

Anspriiche 1 bis6, wobei sich das Gewinde (5, 6)
bzw. das Aullengewinde (5) des Behalterdeckels (4)
Uber zumindest 60 %, vorzugsweise Uber zumindest
70 % und bevorzugt tiber zumindest 75 % der Dicke
(D) bzw. der vertikalen Dicke (D) des Behalterde-
ckels (4) erstreckt.

Transport- und/oder Lagerbehalter nach einem der
Anspriiche 1 bis7, wobei nach dem Einschrauben
der Behalterdeckel (4) oberhalb des Gewindes (5,
6) bzw. oberhalb seines AuRengewindes (5) mitdem
Behaltermantel (3) verschweilt ist - insbesondere
mittels einer Uber den Umfang des Behalters (1) um-
laufenden SchweilRnaht (8) verschweil3t ist -, wobei
der Behalterdeckel (4) vorzugsweise einen tiber sein
AuBengewinde (5) vorstehenden Randabschnitt (9)
aufweist, der mit dem Behéaltermantel (3) ver-
schweilt ist.

Montagevorrichtung fiir den Verschluss eines Trans-
port- und/oder Lagerbehalters - insbesondere nach
einem der Anspriiche 1 bis8 - mit einem Behalter-
deckel (4), wobei ein Montagering (15) sowie eine
mit dem Montagering (15) verbundene und an den
Behalterdeckel (4) angeschlossene Hubstange (13)
vorhanden ist, wobei der Montagering (15) den Be-
halterdeckel (4) umgibt, wobei der Montagering (15)
auf dem Oberrand des Behaltermantels (3) positio-
nierbaristund wobeinach Lésen der Hubstange (13)
von dem Montagering (15) der Behalterdeckel (4)
mit der Hubstange (13) in den Behéaltermantel (3)
einschraubbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass
die Hubstange (13) vor dem L&sen Uber eine Mehr-
zahl von Verbindungselementen (16) mit dem Mon-
tagering (15) verbunden ist, welche Verbindungse-
lemente (16) Gber den Umfang des Montagerings
(15) verteilt sind und radial auf die Hubstange (13)
zulaufen.

Montagevorrichtung nach Anspruch9, wobei der
Montagering (15) mit Hilfe von Positionierbolzen (17)
auf dem Oberrand des Behaltermantels (3) positio-
nierbar ist und wobei der Oberrand des Behalter-
mantels (3) und/oder der Montagering (15) Positio-
nieréffnungen (18) bzw. - bohrungen fir die Positi-
onierbolzen (17) aufweist.

Verfahren zum VerschlieBen eines Transport-
und/oder Lagerbehalters -insbesondere nach einem
der Anspriche 1 bis8 - mittels einer Montagevorrich-
tung (12) -insbesondere nach einem der Anspriiche
9 oder 10 - wobei der Behalterdeckel (4) des Behal-
ters (1) an eine Hubstange (13) der Montagevorrich-
tung (12) angeschlossen wird, wobei der Behalter-
deckel (4) von einem Montagering (15) der Monta-
gevorrichtung (12) umgeben wird, wobei die Hub-
stange (13) zunachst Uber Verbindungselemente
(16), vorzugsweise Uber winkelférmige Verbin-
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dungselemente (16) - mit dem Montagering (15) ver-
bunden ist, wobei die Verbindungselemente (16)
Uber den Umfang des Montagerings (15) verteilt sind
und radial auf die Hubstange (13) zulaufen, wobei
der Montagering (15) aufden Behaltermantel (3) des
Behalters (1) bzw. auf dem Oberrand des Behalter-
mantels (3) positioniert wird, wobei anschlieRend die
Hubstange (13) von den Verbindungselementen
(16) geldst wird, wobei danach die Hubstange (13)
mit dem Behélterdeckel (4) abgesenkt wird und wo-
bei der Behalterdeckel (4) daraufhin - vorzugsweise
mittels der Hubstange (13) - in den Behaltermantel
(3) eingeschraubt wird.

Verfahren nach Anspruch 11, wobei die Montage-
vorrichtung nach dem Einschrauben des Behélter-
deckels (4) in den Behaltermantel (3) von dem Be-
halter (1) gelést bzw. entfernt wird.
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ET AL) 8. November 1988 (1988-11-08)

* Abbildung 1 *

* Spalte 3, Zeile 38ff *

US 5 044 279 A (FUKUSHIMA MIKITAKE [JP])
3. September 1991 (1991-09-03)

* Zusammenfassung; Abbildungen 2a, 2b *

1-3,9,10

1,4-6

1,8

11-14

INV.
G21F5/002
G21F5/005
G21F5/12
G21F5/14

RECHERCHIERTE
SACHGEBIETE (IPC)

* Spalte 1, Zeile 6ff * G21C
* Spalte 6, Zeile 34ff * G21F
Der vorliegende Recherchenbericht wurde fiir alle Patentanspriche erstellt
Recherchenort AbschluBdatum der Recherche Prufer
Miinchen 14, April 2015 Angloher, Godehard

KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE

X : von besonderer Bedeutung allein betrachtet

Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer
anderen Veréffentlichung derselben Kategorie

A : technologischer Hintergrund

O : nichtschriftliche Offenbarung

P : Zwischenliteratur

T : der Erfindung zugrunde liegende Theorien oder Grundséatze

E : alteres Patentdokument, das jedoch erst am oder

Dokument

nach dem Anmeldedatum veréffentlicht worden ist
D : in der Anmeldung angefiihrtes Dokument
L : aus anderen Grunden angefiihrtes Dokument

& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, ubereinstimmendes
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9

Européisches
Patentamt

European
Paterl:t Office Nummer der Anmeldung

Office européen

des brevets EP 14 17 7490

GEBUHRENPFLICHTIGE PATENTANSPRUCHE

Die vorliegende européaische Patentanmeldung enthielt bei ihrer Einreichung Patentanspriiche, fiir die eine Zahlung fallig war.

D Nur ein Teil der Anspruchsgebuhren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde flr jene Patentanspriiche erstellt, fur die keine Zahlung fallig war,
sowie flr die Patentanspriiche, fiir die Anspruchsgebuhren entrichtet wurden, namlich Patentanspriiche:

D Keine der Anspruchsgebtihren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fiir die Patentanspriiche erstellt, fir die keine Zahlung fallig war.

MANGELNDE EINHEITLICHKEIT DER ERFINDUNG

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende européische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthélt mehrere Erfindungen oder
Gruppen von Erfindungen, nédmlich:

Siehe Erganzungsblatt B

Alle weiteren Recherchengebiihren wurden innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde flir alle Patentanspriiche erstellt.

Da fr alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefthrt werden
konnte, der eine zusatzliche Recherchengebuhr gerechtfertigt hatte, hat die Recherchenabteilung
nicht zur Zahlung einer solchen Geblihr aufgefordert.

[

Nur ein Teil der weiteren Recherchengebiihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vor-
liegende europaische Recherchenbericht wurde fir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf
Erfindungen beziehen, fir die Recherchengebitihren entrichtet worden sind, ndmlich Patentanspriiche:

[

Keine der weiteren Recherchengebuhren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den
Patentanspriichen erwahnte Erfindung beziehen, namlich Patentanspriiche:

Der vorliegende ergénzende européische Recherchenbericht wurde fiir die Teile der
Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den Patentanspriichen erwéhnte Erfindung
beziehen (Regel 164 (1) EPU).
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ERGANZUNGSBLATT B

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende européische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthalt mehrere Erfindungen oder Gruppen von
Erfindungen, ndmlich:

1. Anspriiche: 1-6, 9, 10

Gegenstand des unabhédngigen Anspruchs 1:

Transport- und/oder Lagerbehdlter (1) zur Aufnahme von
radioaktiven Komponenten, wobei der Behdlter (1) einen
Behdlterboden (2), einen Behdltermantel (3) und einen
Behdlterdeckel (4) aufweist, wobei der Behdlterdeckel (4)
mit zumindest einem AuBengewinde (5) ausgestattet ist, wobei
der Behaltermantel (3) zumindest ein dem AuBengewinde (5)
des Behalterdeckels (4) zugeordnetes Innengewinde (6)
aufweist und wobei der Behdlterdeckel (4) mit seinem
AuBengewinde (5) in den Behaltermantel (3) bzw. in das
Innengewinde (6) des Behdltermantels (3) einschraubbar ist.
zusatzliche Merkmale des Anspruchs 2:

Der Behdlterdeckel weist unterhalb des Gewindes an seinem
AuBenrand zumindest eine zur Beh&dlterlangsachse (L) hin
geneigte Schragflache auf.

zusdtzliche Merkmale des Anspruchs 3:

Das Gewinde ist als Trapezgewinde oder als Rundgewinde
ausgebildet.

zusdtzliche Merkmale der Anspriiche 4 - 6:

Das Gewinde weist drei bis zwo1f Gewindegange (7) auf, und /
oder

die Gewindesteigung (s) betrdgt 15 bis 60 mm, und / oder
das Gewinde ist als mehrgangiges Gewinde ausgebildet.

1.1. Anspriiche: 9, 10

Transport- und/oder Lagerbehdlter gemdB Anspruch 1;
zusatzliche Merkmale des Anspruchs 9:

Der Behalterdeckel verjiingt sich (4) oberhalb des Gewindes
bzw. oberhalb seines AuBengewindes nach unten hin.
zusatzliche Merkmale des Anspruchs 10:

Der Behalterdeckel ist oberhalb des Gewindes (5, 6) bzw.
oberhalb seines AuBengewindes (5) mit dem Behdltermantel (3)
verschweilt.

2. Anspruch: 7

Transport- und/oder Lagerbehdlter beispielsweise gemaB
Anspruch 1;

zusatzliche Merkmale des Anspruchs 7:

Die Dicke (D) bzw. die vertikale Dicke (D) des
Behdlterdeckels betragt 150 bis 340 mm.

3. Anspruch: 8

Transport- und/oder Lagerbehdlter beispielsweise gemaB
Anspruch 1;
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ERGANZUNGSBLATT B

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende européische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthalt mehrere Erfindungen oder Gruppen von
Erfindungen, ndmlich:
zusdtzliche Merkmale des Anspruchs 8:
Das Gewinde (5, 6) bzw. das AuBengewinde (5) des
Behalterdeckels (4) erstreckt sich iiber zumindest 60 % der
Dicke (D) bzw. der vertikalen Dicke (D) des Behdlterdeckels

(4).

4. Anspriiche: 11-14

Gegenstand des unabhangigen Anspruchs 11:

Montagevorrichtung fiir den Verschluss eines Transport-
und/oder Lagerbehalters mit einem Behalterdeckel (4), wobei
ein Montagering (15) sowie eine mit dem Montagering (15)
verbundene und an den Behalterdeckel (4) angeschlossene
Hubstange (13) vorhanden ist, wobei der Montagering (15) den
Behdlterdeckel (4) umgibt, wobei der Montagering (15) auf
dem Oberrand des Behaltermantels (3) positionierbar ist und
wobei nach Losen der Hubstange (13) von dem Montagering (15)
der Behalterdeckel (4) mit der Hubstange (13) in den
Behaltermantel (3) einschraubbar ist.

Gegenstand des unabhangigen Anspruchs 13:

Verfahren zum VerschlieBen eines Transport- und/oder
Lagerbehdlters, wobei der Behdlterdeckel (4) des Behdlters
(1) an eine Hubstange (13) der Montagevorrichtung (12)
angeschlossen wird, wobei der Behdlterdeckel (4) von einem
Montagering (15) der Montagevorrichtung (12) umgeben wird,
wobei die Hubstange (13) zundchst lber Verbindungselemente
(16) mit dem Montagering (15) verbunden ist, wobei der
Montagering (15) auf den Behdltermantel (3) des Behdlters
(1) bzw. auf dem Oberrand des Behdltermantels (3)
positioniert wird, wobei anschlieBend die Hubstange (13) von
den Verbindungselementen (16) geldst wird, wobei danach die
Hubstange (13) mit dem Behdlterdeckel (4) abgesenkt wird und
wobei der Behdlterdeckel (4) daraufhin in den Behdltermantel
(3) eingeschraubt wird.

Bitte zu beachten dass fiir alle unter Punkt 1 aufgefiihrten Erfindungen,
obwoh1 diese nicht unbedingt durch ein gemeinsames erfinderisches
Konzept verbunden sind, ohne Mehraufwand der eine zusdtzliche
Recherchengebiihr gerechtfertigt hdtte, eine vollstédndige Recherche
durchgefiihrt werden konnte.
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 14 17 7490

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben iiber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

14-04-2015
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Veréffentlichung
JP 2004257868 A 16-09-2004  KEINE
US 2003141210 Al 31-07-2003  KEINE
EP 0978849 Al 09-02-2000 DE 59801394 D1 11-10-2001
EP 0978849 Al 09-02-2000
ES 2161005 T3 16-11-2001
US 4783309 A 08-11-1988 BR 8703085 A 08-03-1988
CA 1259141 Al 05-09-1989
DE 3620737 C1 01-10-1987
EP 0250902 A2 07-01-1988
JP 5635300 A 11-01-1988
us 4783309 A 08-11-1988
US 5044279 A 03-09-1991 CN 1651617 A 22-05-1991
EP 0409255 A2 23-01-1991
JP HO356799 A 12-03-1991
JP HO730879 B2 10-04-1995
us 5044279 A 03-09-1991

Fur néhere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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