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(54) HOHLWANDANKER

(67)  Die vorliegende Erfindung betrifft einen Hohl-
wandanker, bestehend aus einem langlichen Metallteil
konstanten Querschnitts, welches zu einer U-Form ge-
bogen ist, die durch einen 180° U-Bogen (3) und zwei
sich in parallelen Ebenen erstreckende U-Schenkel (4)
definiert ist, die durch eine Querstrebe (2, 2’, 2", 2", 2"")
miteinander verbunden sind. Um einen Hohlwand-anker
zu schaffen, der einfacher herstellbar ist, gegebenenfalls
flexibler eingesetzt werden kann und in der Handhabung
und im Transport weniger sperrig ist; wird erfindungsge-
mal vorgeschlagen, dass das U-férmige Metallteil aus
einem Stahldrahtseil (1) besteht.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Hohl-
wandanker, bestehend aus einem langlichen Metallteil
im Wesentlichen konstanten Querschnitts, welches zu
einer U-Form gebogen ist, und das durch einen 180°-U-
Bogen und zwei sich in parallelen Ebenen erstreckende
U-Schenkel definiert ist, die durch eine Querstrebe mit-
einander verbunden sind.

[0002] Hohlwande bestehen aus mindestens zwei pa-
rallelen und im Abstand zueinander angeordneten mas-
siven Platten, die durch teilweise in die Platten integrier-
te, d. h. im Allgemeinen eingegossene, Abstandhalter,
zum Beispiel in Form von Bewehrungselementen bzw.
Bewehrungskdrben im Abstand parallel zueinander ge-
halten werden, so dass zwischen den Platten ein Hohl-
raum gebildet wird. Die Platten beststehen zumeist aus
Beton, kénnen jedoch im Prinzip auch aus jedem ande-
ren gieRfahigen und aushartenden Material bestehen.
Sie sind "massiv" in dem Sinne, dass sie aus einem
flieRfahigen Material gegossen sind, in das andere Ge-
genstande, wie zum Beispiel die Bewehrungen und auch
die in Rede stehenden Hohlwandanker, eingegossen
und somit fest integriert werden kdnnen, was aber kleine
Hohlrdume und Poren in den Platten nicht ausschlief3t.
[0003] Die Platten selbst haben dabei eine Dicke, die
typischerweise zwischen 3 und 8 cm betragt, wahrend
der lichte Abstand zwischen den beiden parallelen Plat-
ten, welche die Hohlwand bilden und welche durch Be-
wehrungselemente bzw. einen Bewehrungskorb in die-
sem Abstand gehalten werden, ein Mehrfaches der Dicke
der massiven Plattenabschnitte betragt.

[0004] Solche Hohlwandelemente sind typische Fer-
tigbauteile, welche Trennwande zwischen Innenrdumen
bilden, gegebenenfalls aber auch tragende Wande und
AuBenwande in Gebauden bilden kénnen. Hohlwande-
lemente bzw. Hohlwéande, die aus einem oder mehreren
Hohlwandelementen zusammengesetzt sind, kénnen
insgesamt eine relativ groRe Wandstarke zwischen bei-
spielsweise 12 und 36 cm haben. Sie bieten einen ver-
besserten Schall- und Warmedammschutz und haben
ein deutlich geringeres Gewicht als entsprechende mas-
sive Wande. Zum Ausrichten und fiir den Transport der-
artiger Hohlwande werden die in Rede stehenden Trans-
portanker verwendet, die jeweils in ein Hohlwandelement
integriert sind.

[0005] Entsprechende Hohlwandanker sind im Prinzip
bekannt und werden mit ihren sich in parallelen Ebenen
erstreckenden Schenkeln in die massiven Platte von
Hohlwanden integriert, wahrend die Querstrebe und der
U-férmige Bogen des Hohlwandankers den Abstand zwi-
schen den massiven Platten Uiberbriicken, sodass der
U-Bogen des Hohlwandankers als Haltedse fir den
Transport entsprechender Hohlwande mit Hilfe eines
Kranhakens oder dergleichen verwendet werden kann.
[0006] Entsprechende Hohlwandanker sind im Stand
der Technik im Allgemeinen aus Baustahl hergestellt und
im Wesentlichen zu einer U-Form gebogen, sodass zwei
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parallele Schenkel der U-Form jeweils in eine der beiden
massiven Platten einer Hohlwand eingegossen werden
kénnen, wahrend der U-Bogen stirnseitig oder seitlich in
den Zwischenraum zwischen den massiven Platen aus
den Plattenoberflachen herausragt und als Transportan-
ker verwendet werden kann.

[0007] Zur besseren Verankerung der parallelen U-
Schenkel in den massiven Abschnitten der Hohlwand
sind deren freie Enden oftmals in der Ebene der massi-
ven Platten umgebogen.

[0008] Die Querstrebe besteht zumeist ebenfalls aus
Baustahl und ist mit den parallelen Schenkeln bzw. den
Enden des U-Bogens verschweif3t. Die Querstrebe be-
stimmt dabei den Abstand der beiden U-Schenkel, die
im Allgemeinen etwa mittig in die massiven Platten ein-
gegossen sind, die in aller Regel aus Beton bestehen.
[0009] Die herkémmlichen Transportanker haben da-
bei den Nachteil, dass sie jeweils fertig vorkonfektioniert
sind und somit nur fir Hohlwande geeignet sind, deren
massive Wandabschnitte einen bestimmten Abstand ha-
ben, der es ermdglicht, jeweils einen der beiden paralle-
len Schenkel hinreichend sicher und méglichst zentrisch
in je einem der massiven Platte einzubetten und zu ver-
giel3en.

[0010] Die Herstellung entsprechender Transportan-
ker erfordert das Vorbiegen des Baustahls zu der ge-
wunschten U-Form und das Verbinden der beiden par-
allelen Schenkel durch die Querstrebe, was im Allgemei-
nen durch Verschweil3en geschieht.

[0011] Der sich tGber 180° erstreckende U-Bogen des
Hohlwandankers muss dabei nicht notwendigerweise
entlang eines konstanten Krimmungsradius verlaufen,
sondern kann auch mehr oder weniger V-férmig mit ent-
sprechenden Ubergangsrundungen im Verbindungsbe-
reich der beiden V-Schenkel und am Ubergang zu den
parallelen Schenkeln der "U-Form" ausgebildet sein.
[0012] Da die herkdmmlichen Hohlwandanker jeweils
fur eine bestimmte Hohlwandstarke vorkonfektioniert
sind, missen fir unterschiedliche Wandstarken jeweils
unterschiedliche Hohlwandanker hergestellt werden, die
jeweils unterschiedliche U-Bdgen und einen unter-
schiedlichen Abstand der Ebenen haben, in welchen die
U-Schenkel angeordnet sind. Ein einmal hergestellter
Hohlwandanker kann nur fiir einen bestimmten, engen
Bereich von Hohlwandstérken verwendet werden und ist
nicht flexibel einsetzbar. AuRerdem sind die herkdmmli-
chen Hohlwandanker sperrig, insbesondere wenn die
freien Enden der Schenkel seitlich und/oder riickwarts
umgebogen sind, um eine bessere Verankerung der pa-
rallelen Schenkel in den massiven Platten zu gewahr-
leisten.

[0013] Gegenulber diesem Stand der Technik liegt der
vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen
Hohlwandanker zu schaffen, der einfacher herstellbarist,
gegebenenfalls flexibler eingesetzt werden kann und in
der Handhabung und im Transport weniger sperrig ist.
[0014] Diese Aufgabe wird dadurch geldst, dass das
U-férmige Metallteil aus einem Stahldrahtseil besteht.
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[0015] Ein solches Stahldrahtseil kann einfach an ver-
schiedene, beliebige Querstreben angepasst werden,
und der Arbeitsschritt des Vorbiegens zu einer U-Form
mit zwei parallelen Schenkeln kann ersatzlos entfallen,
da das Biegen unmittelbar wahrend der Verbindung mit
einer Querstrebe erfolgen kann. Vorzugsweise sollte die
Querstrebe dabei eine Mindestléange nicht unterschrei-
ten, die in etwa dem Siebenfachen des Drahtseildurch-
messers entspricht.

[0016] ZweckmaRigerweise ist das Stahldrahtseil mit
der Querstrebe |6sbar verbunden, sodass die Querstre-
be gegebenenfalls auch wieder von den Stahldrahtseil
trennbar ist, welches dann z. B. mit einer Querstrebe
anderer Lange verbunden werden kann, um den Hohl-
wandanker gegebenenfalls an eine andere Gesamtstar-
ke einer Hohlwand anzupassen. Das Stahldrahtseil
muss nicht auf unterschiedliche Abstande der parallelen
Drahtseilenden vorgebogen werden, sondern es wird
einfach jeweils bei der Montage an der Querstrebe durch
Biegen an die Lange der Querstrebe angepasst, wobei
die Querstrebe in Langsrichtung der parallelen Stahl-
drahtseilenden so positioniert wird, dass diese Enden in
in etwa parallelen Ebenen verlaufen, vorzugsweise auch
in einer gemeinsamen Ebene liegen.

[0017] Die Querstrebe kann fur die Verbindung mit
dem Drahtseil und fir das Halten des Drahtseiles in U-
Form beispielsweise in der Nahe ihrer Enden zwei Boh-
rungen aufweisen, deren Durchmesser auf den Draht-
seildurchmesser abgestimmt ist, sodass das Drahtseil
zwar in Langsrichtung in den Bohrungen verschiebbar
ist, die Querstrebe jedoch aufgrund der Reibung mit dem
Drahtseil in den Bohrungen ihre eingestellte Position an
den parallelen Drahtseilenden hélt, solange nicht grof3e-
re dullere Krafte auf die Querstrebe bzw. das Drahtseil
einwirken. Auch die durch das U-férmige Biegen in dem
Drahtseil erzeugte Spannung halt die Querstrebe im All-
gemeinen an einer einmal eingestellten Position fest. An-
stelle entsprechender Bohrungen kann in einer Ausfiih-
rungsform der Erfindung eine Querstrebe auch Nuten
zur Aufnahme und Haltern der parallelen Seilabschnitte
aufweisen, wobei eine solche Nut vorzugsweise einen
hinterschnittenen Querschnitt hat, sodass die Eintritts-
breite der Nut etwas geringer ist als der Drahtseildurch-
messer und das Drahtseil nicht ohne weiteres aus der
Nut herausbewegt werden kann, nachdem es darin ein-
geklemmt wurde. Eine solche Nut kann sowohl zu den
Stirnseiten der Querstrebe als auch zu den Seitenflachen
der Querstrebe hin offen sein. Die Querstrebe kann aus
sehr unterschiedlichen Materialien hergestellt sein und
besteht in einer Ausfiihrungsform aus einem thermoplas-
tischen oder duroplastischen Kunststoff. Ansonsten hat
die Querstrebe die Form eines Stabes mit im Prinzip be-
liebigen Querschnitt, jedoch mit einer ausreichenden Di-
cke von beispielsweise mindestens 5, vorzugsweise min-
destens 10 mm, um sicherzustellen, dass die durch ent-
sprechende Nuten oder Bohrungen, die sich Uber die Di-
cke der Querstrebe hinweg erstrecken, einen ausrei-
chenden seitlichen Halt finden, sodass die aufgrund der
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U-férmigen Biegung des Drahtseiles unter Spannungen
stehenden parallelen Seilabschnitte auch tatsachlich in
einer parallelen Ausrichtung gehalten werden kénnen.
Hierzu bendtigen die gerade verlaufenden Seilabschnitte
zumindest Uber eine gewisse Mindeststrecke hinweg ei-
ne Fihrung und Zwangsausrichtung, welche durch eine
Bohrung oder Nut ausreichender Lange gewahrleistet
wird, wobei die Bohrungs- oder Nutlange durch die ent-
sprechende Dicke der Querstrebe definiert ist.

[0018] Die Querstrebe kann insbesondere auch ein
Hohlprofil sein, wie z. ein Kasten- oder U-Profil, solange
eine entsprechende Bohrung durch die Wande des Pro-
fils bzw. entsprechende nutartige Aussparung in diesen
Wanden einem Drahtseil genligend Halt und Fiihrung fur
eine parallele Ausrichtung der U-Schenkel bieten des
Drahtseiles bieten-

[0019] Vorzugsweise sollte die Querstrebe I6sbar mit
dem Drahtseil verbunden sein, da diese I6sbare Verbin-
dung auch den Austausch von Querstreben an einem
Drahtseil ermdglicht, sodass der Hohlwandanker gege-
benenfalls an einen unterschiedlichen Abstand der Platte
angepasst werden kann.

[0020] Zur Herstellung der U-Form wird ein entspre-
chendes Stahldrahtseil einfach in U-Form gebogen, wo-
bei kurze Abschnitte des Stahldrahtseiles auRerhalb ei-
nes 180°-Bogens mit den Nuten oder Bohrungen einer
Querstrebe in Eingriff gebracht bzw. durch diese hin-
durchgefiihrt werden, und durch Langsverschieben der
Querstrebe entlang der beiden U-Schenkel die Ausrich-
tung dieser Schenkel in parallelen Ebenen sichergestellt
wird. Vorzugsweise liegen auch die parallelen Schenkel
selbst in einer gemeinsamen Ebene, was aber fiur die
konkrete Verwendung als Hohlwandanker nicht zwin-
gend erforderlich ist. Wenn aber die Achsen entspre-
chender Nuten bzw. Bohrungen in der Querstrebe par-
allel ausgerichtet sind und in einer gemeinsamen Ebene
verlaufen, sind im Allgemeinen auch die beiden geraden
Schenkel des U-férmig gebogenen Drahtseiles parallel
und in einer gemeinsamen Ebene. Bei der Messung des
Abstandes der entsprechenden Bohrungen oder Nuten
in einer Querstrebe ist jedoch darauf zu achten, dass
dieser Abstand méglichst nicht weniger betragt als das
Siebenfache des Durchmessers des Stahldrahtseiles.
Dadurch kann man den minimalen Krimmungsradius
des U-Bogens auf etwa das 3,5-fache des Drahtseil-
durchmessers beschranken, was zur Vermeidung von
Briichen einzelner Drahte in dem Drahtseil zweckmaRig
ist, insbesondere wenn durch Anheben einer Hohlwand
mit Hilfe von Kranhaken, die in den U-Bogen des Hohl-
wandankers eingreifen, die lokale Krimmung des Draht-
seiles unvermeidlich noch weiter reduziert wird.

[0021] Die freien Enden des Drahtseiles des Hohl-
wandankers sind vorzugsweise gegen Auffasern gesi-
chert, z.B. durch Umwickeln, Verloten, Verschweil’en
oder Verkleben der Endabschnitte.

[0022] Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungs-
moglichkeiten der vorliegenden Erfindung werden deut-
lich anhand der folgenden Beschreibung verschiedener
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Ausfiihrungsformen und der dazugehérigen Figuren. Es
zeigen:

Figur 1 eine Seitenansicht eines erfindungsgema-
Ren Hohlwandankers,

Figur 2 eine perspektivische Ansicht einer ersten
Ausfiihrungsform einer Querstrebe,

Figur 3 eine perspektivische Ansicht einer zweiten
Ausfiihrungsform einer Querstrebe,

Figur 4 eine perspektivische Ansicht einer dritten
Ausfiihrungsform einer Querstrebe,

Figur 5 eine perspektivische Ansicht einer vierten
Ausfiihrungsform einer Querstrebe,

Figur 6 eine perspektivische Ansicht einer flinften
Ausfiihrungsform einer Querstrebe,

Figur 7 eine Draufsicht auf eine Ausfiihrungsform
gemal Figur 3,

Figur 8 einen Schnitt durch eine Hohlwand mit ein-
gegossenem Hohlwandanker und

Figur 9 verschiedene Querschnittsvarianten fir
Querstreben.

[0023] Man erkennt in Figur 1 den insgesamt mit 10
bezeichneten Hohlwandanker, der aus einem U-férmig
gebogenen Stahlseil 1 und einer Querstrebe 2 besteht.
Der U-Bogen 3 des Stahlseiles 1 erstreckt sich tiber 180°
mit einem minimalen Krimmungsradius R, der gréRer
als das 3,5-Fache des Drahtseildurchnmessers ist.
[0024] Die Querstrebe 2 besteht aus einem langlichen,
stabférmigen Rechteckprofil mit zwei parallelen Bohrun-
gen 5, von denen jeweils eine in der Ndhe der beiden
Enden des Rechteckprofils vorgesehen ist und sich
durch das Rechteckprofil mit der Dicke d hindurch er-
streckt. Der Durchmesser der Bohrung 5 ist dabei auf
den Durchmesser des Stahldrahtseiles 1 so abgestimmt,
dass das Stahldrahtseil zwar in Langsrichtung durch die
Bohrungen 5 hindurchgefiihrt werden kann und die Quer-
strebe 2 in Langsrichtung auf den parallelen U-Schen-
keln 4 bewegbar bleibt, das Drahtseil jedoch gleichzeitig
moglichst eng in den Bohrungen 5 gefiihrt wird, um auf
diese Weise eine parallele Ausrichtung der Schenkel 4
der U-Form sicherstellen zu kdnnen.

[0025] Die aufgrund der Krimmung der U-Bogens 3
dem Stahlseil 1 innewohnende Spannung kann sich je
nach der Position der Querstrebe 2 auch auf die Schenkel
4 auswirken und diese in Extremfallen aus der darge-
stellten parallelen Ausrichtung herausdriicken, jedoch
lasst sich bei ausreichender Gesamtlange des Stahl-
drahtseiles 1, die im Allgemeinen mindestens das Finf-
fache der Lange der Querstrebe 2 betragt, immer eine
geeignete Position der Querstrebe 2 finden, in welcher
die beiden Schenkel 4 sich exakt parallel bzw. zumindest
inzwei parallelen Ebenen erstrecken, deren Abstand vor-
zugsweise dem Mittenabstand entsprechender Platten
von Hohlwanden entspricht, sodass die beiden Schenkel
4 gleichzeitig in zwei parallele Platten einer Hohlwand
eingegossen sein kénnen. Zu der parallelen Ausrichtung
der beiden U-Schenkel tragt insbesondere auch die Boh-
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rung 5, genauer gesagt der Abstand der beiden mitein-
ander ausgerichteten Teilbohrungen in den Wéanden
hohlen Rechteckprofils bei, welche gemeinsam eine
Bohrung 5 bilden, wobei dieser Abstand im Wesentlichen
der Dicke d des Rechteckprofils entspricht.

[0026] Bezogen aufdie Gesamtlange des U-férmig ge-
bogenen Hohlwandankers, gemessen von den freien
Seilenden bis zum Scheitel des U-Bogens, liegt die Quer-
strebe 2 im Allgemeinen deutlich naher an dem Scheitel
des U-Bogens als an den freien Seilenden, z.B. bei 1/4
bis 1/5 der Gesamtlange. Der U-Bogen 3 hat nicht not-
wendigerweise einen konstanten Kriimmungsradius R.
Vielmehr wird sich durch das Haltern mit Hilfe der Quer-
strebe 2 im Allgemeinen ein leicht variierender Radius
einstellen, der sich dartber hinaus selbstverstandlich
auch beim Anheben eines Hohlwandelementes mit Hilfe
eines Kranhakens oder dergleichen, der in den U-Bogen
3 eingreift, andern.

[0027] Die Figuren 2 bis 5 zeigen verschiedene Vari-
anten einer Querstrebe 2.

[0028] In Figur 2 hat die Querstrebe 2 die Form eines
hohlen Quaders oder Rechteckprofils der Dicke d mit
zwei Bohrungen 5 in der Nahe der Enden des langlichen
Quaders, die sich durch die Dicke d des Quaders hin-
durch erstrecken. Der Quader kann also sowohl ein mas-
siver Quader als auch ein hohles Rechteck- oder U-Profil
sein, bei welchem die Bohrung sich durch zwei parallele,
gegenuberliegende Wande des Profils erstreckt. Bei-
spiele fiir verschiedene Querschnittsvarianten derim Ub-
rigen stabférmigen Querstreben sind in Figur 9 wieder-
gegeben, wobei die Querstrebe Uberihre jeweilige Lange
hinweg nicht unbedingt einen konstanten Querschnitt
aufweisen muss.

[0029] In den Figuren 3 bis 6 sind vier weitere Varian-
ten einer Querstrebe 2’ dargestellt, bei welcher anstelle
der Bohrungen 5 einseitig offene Nuten 6 vorgesehen
sind, um die gerade verlaufenden U-Schenkel 4 des
Drahtseiles aufzunehmen. In der Ausfiihrungsform ge-
maR Figur 3 sowie 5 und 6 sind die entsprechenden Nu-
ten 6 zu den Stirnseiten des langlichen Quaders bzw.
Rechteckprofils hin offen (wobei die Stirnseiten durch die
kleinsten Flachen der Quaderform definiert sind).
[0030] Insbesondere an einem Ende der Draufsicht
geman Figur 7 erkennt man, dass die Nuten 6 leicht hin-
terschnitten sind, d.h. eine schmale Eintrittséffnung der
Breite b haben, die geringer ist als die maximale Breite
oder der Durchmesser der Nut 6, der mit B bezeichnet
ist. Die Hinterschneidung ist an einem Ende der Figur 7
etwas Ubertrieben dargestellt und grundsatzlich an bei-
den Enden der Querstrebe gleich. Das Mal} der Hinter-
schneidung hangt selbstverstandlich auch von dem Ma-
terial und der Wandstarke der Querstrebe ab und wird
zweckmaRigerweise so gewahlt, dass bei allen wahrend
der normalen Handhabung und beim Einbau des Hohl-
wandankers in eine Schalung auftretenden Belastungen
die Schenkel 4 nicht aus der jeweiligen Nut heraustreten
und in ihrer parallelen Ausrichtung gehalten werden.
[0031] Dabeientspricht die Breite bzw. der Durchmes-
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serB der Nut 6 in etwa dem Durchmesserdes Drahtseiles
1, wahrend die Breite b der Eintrittséffnung der Nut 6
etwas geringer ist als dieser Durchmesser B, sodass die
beiden die Nutbegrenzenden Schenkel 7 beim seitlichen
Eindriicken des Drahtseiles 1 bzw. der Schenkel 4 leicht
auseinander bewegt werden miissen und nach dem Pas-
sieren der Engstelle mit der Breite b wieder in ihre Aus-
gangsposition zuriickkehren. Dadurch wird das Seil 1
bzw. werden die Schenkel 4 des Drahtseiles 1 in ihrer
jeweiligen Nut festgeklemmt und entlang der Achse bzw.
der Langsrichtung der Nut 6 in gleicher Weise ausgerich-
tet wie bei der Hindurchfiihrung durch die Bohrungen 5
in der Ausfiihrungsform gemag Figur 2.

[0032] Es versteht sich, dass die Querstrebe 2’ und
entsprechend auch die Querstrebe 2" aus einem hinrei-
chend elastischen und gleichzeitig auch stabilen Material
hergestellt sein muss, um ein sicheres Festhalten der
Schenkel 4 des Drahtseiles 1 zu gewahrleisten. Alterna-
tiv kann das Drahtseil auch wie bei einer Bohrung in die
Nut eigefadelt werden ohne die gegebenenfalls starren
Schenkel 7 der Nut auseinander zu driicken, wobei aber
das seitliche Eindriicken und Festklemmen zwischene-
lastisch biegbare Schenkel 7 einfacher und deshalb be-
vorzugt ist.

[0033] Dabei ist die Ausflihrungsform gemaf Figur 4,
bei welcher die entsprechenden Nuten 6’, deren Quer-
schnitt mit den entsprechenden Nuten 6 gemaR Figur 3
und 4 Ubereinstimmt, zu einer Seitenflache der langli-
chen Quaderformen der Querstrebe 2" hin offen, wo-
durch etwaige Spannungen in dem Drahtseil 1, die auf-
grund der Verbiegung in dem U-Bogen 3 auftreten, noch
besser aufgefangen werden kdnnen.

[0034] Es versteht sich, dass die Querstreben 4 nicht
die dargestellte Iangliche Quaderform haben missen, da
es fur eine geradlinige Fihrung der Schenkel 4 des
Drahtseiles ausreicht, wenn jedenfalls die Endabschnitte
derQuerstrebe 2 bzw. 2’ bzw. 2" eine hinreichende Dicke
haben, um eine Bohrung 5 bzw. eine Nut 6 mit einem
konstanten Querschnitt ber eine gewisse Lange hinweg
oder ausgerichtete Bohrungen 5 oder Nuten 6 in den
Wanden von Hohlprofilen in einem hinreichenden Ab-
stand ausbilden zu kénnen,.

[0035] Diese Endabschnitte missen weiterhin so mit-
einander verbunden sein, dass eine relative Verkippung
oder Verdrehung durch die in dem gebogenen Drahtseil
1 aufgetretenen Spannungen aus den parallelen Ebenen
der Schenkel 4 heraus ausgeschlossen ist, damit die bei-
den Schenkel 4 mit Hilfe der Querstrebe und der darin
vorgesehenen Bohrungen 5bzw. Nuten 6, 6’ in parallelen
Ebenen ausgerichtet bleiben. Die dulRere Form der Quer-
strebe 2 und insbesondere des mittleren Abschnittes der
Querstrebe 2 ist daher weitgehend beliebig. Es versteht
sich, dass die Querstreben 2 in beliebigen Langen her-
gestellt werden kénnen, wobei die Lange der Querstre-
ben vor allem durch den Mittenabstand entsprechender
Bohrungen 5 bzw. Nuten 6, 6’ zu definieren ist, da dieser
Mittenabstand auch den Abstand der Schenkel 4 festlegt,
die in massive Platte eingegossen bzw. einbetoniert wer-
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den mussen, damit der Hohlwandanker zum Transpor-
tieren einer entsprechenden Hohlwand verwendet wer-
den kann.

[0036] Im Falle der Ausflihrungsbeispiele gemaR den
Figuren 5 und 6 sind die Endabschnitte der Querstreben
2" bzw. 2" als Stopfen ausgebildet die auf die Enden
einer Querstrebe auf- bzw. in die offenen Enden eines
Querstrebenprofils eingesteckt werden kénnen. Dies er-
moglicht die Verwendung desselben Querstrebenprofils
fir eine Mehrzahl verschiedener Endstopfen fiir unter-
schiedliche Seildurchmesser.

[0037] Es versteht sich, dass auch die Bohrungen 5
und Nuten 6, 6’ abhangig von dem jeweiligen Seildurch-
messer eines Drahtseiles 1 einen unterschiedlichen
Durchmesser bzw. Querschnitt haben kénnen. Bei glei-
chem Seildurchmesser kénnen jedoch durchaus Quer-
streben unterschiedlicher Lange, d.h. mit unterschiedli-
chem Mittenabstand der Bohrungen 5 bzw. Nuten 6, 6’
vorgesehen sein, sodass ein und dasselbe Seil bzw. ein
und derselbe Seiltyp zur Herstellung unterschiedlicher
Hohlwandanker verwendet werden kann.

[0038] Figur 8 zeigt schematisch im Schnitt einen Ab-
schnitt einer entsprechenden Hohlwand 20 mit einem in-
tegrierten Hohlwandanker 10 gemaR der vorliegenden
Erfindung. Die Hohlwand 20 besteht aus zwei massiven
Platten 21, 22, die im Allgemeinen aus Beton hergestellt
sind und die durch eine Bewehrung 23 miteinander ver-
bunden sind. Auch der Hohlwandanker 10 bildet eine zu-
satzliche Verbindung der beiden Platte 21, 22 und er-
moglichtdurch Eingriff eines Kranhakensinden U-Bogen
3 das Anheben des gesamten Hohlwandelementes 20,
da die beiden parallelen U-Schenkel 4 des Drahtseiles
1, aus welchem der Hohlwandanker im Wesentlichen be-
steht, in die Platte 21, 22 eingegossen und mit diesem
fest verbunden sind.

[0039] Dererfindungsgemafle Hohlwandankeristsehr
leicht herzustellen und zu konfektionieren und auch bei
bereits konfektionierten Hohlwandankern kénnen ge-
man der bevorzugten Ausfiihrungsform die Querstreben
2 gegen andere Querstreben ausgetauscht werden, die
gegebenenfalls eine andere Lange und/oder eine andere
Verbindung mit den Schenkeln 4 des Drahtseiles 1 ha-
ben.

Patentanspriiche

1. Hohlwandanker, bestehend aus einem langlichen
Metallteil konstanten Querschnitts, welches zu einer
U-Form gebogen ist, die durch einen 180° U-Bogen
(3) und zwei sich in parallelen Ebenen erstreckende
U-Schenkel (4) definiert ist, die durch eine Querstre-
be (2, 2’, 2", 2", 2"") miteinander verbunden sind,
dadurch gekennzeichnet, dass das U-férmige Me-
tallteil aus einem Stahldrahtseil (1) besteht,

2. Hohlwandanker nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Stahldrahtseil (1) mit der
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Querstrebe (2, 2’, 2", 2", 2"™) I6sbar verbunden ist,

Hohlwandanker nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet,dass die Quer-
strebe (2,2, 2", 2", 2"™) Fihrungselemente (5, 6) fir
die Aufnahme und Hindurchfiihrung je eines Stahl-
drahtseilabschnittes aufweist.

Hohlwandanker nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, Dass die Quer-
strebe(2, 2, 2", 2", 2"") in der Nahe ihrer Enden eine
durchgehende Bohrung (5) zur Hindurchfiihrung je
eins Strahldrahtseilabschnittes aufweist,

Hohlwandanker nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Quer-
strebe (2, 2°, 2", 2", 2"") an ihren Enden je eine an
den Querschnittdes Stahldrahtseiles angepasste zu
den Enden oder Seiten der Querstrebe einseitig of-
fene Aufnahmenut (6, 6°) aufweist,

Hohlwandanker nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Nut
(6, 6’) zur Erzielung eines Klemmeffektes fir das
Stahldrahtseil (1) hinterschnitten ist

Hohlwandanker nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, Dass die Quer-
strebe (2, 2, 2", 2", 2"") aus Metall oder aus vor-
zugsweise duroplastischem Kunststoff besteht.

Hohlwandanker nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Quer-
strebe (2, 2°, 2", 2", 2"") ein U- oder kastenférmiges
Profilteil ist

Hohlwandanker nach einem der vorstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, Dass der mi-
nimale Krimmungsradius des U-Bogens mindes-
tens das 3,5 fache des Durchmessers des Stahl-
drahtseiles betragt.

Hohlwandanker nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, Dass die freien
Enden der parallelen Schenkel (4) des U-férmig ge-
bogenen Stahldrahtseiles gegen Auffasern des
Stahldrahtseiles (1) gesichert sind.

Hohlwand, bestehend aus mindestens zwei parallel
zueinander angeordneten massiven Plattenelemen-
ten (21, 22), die durch in die Plattenelemente inte-
grierte Bewehrungselemente im Abstand zueinan-
der gehalten werden, gekennzeichnet durch min-
destens einen in die Plattenelemente integrierten
Hohlwandanker (10) nach einem der Anspriiche 1 -
10

Hohlwand nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass mindestens zwei Hohlwandanker
(10) in die Plattenelemente integriert sind, deren U-
Bdgen voneinander beabstandet und in der Nahe
der Kanten der Plattenelemente jeweils auf den ein-
ander zugewandten Flachen der Plattenelemente in
den Plattenzwischenraum austritt, wobei der Schei-
tel des U-Bogens innerhalb des durch den Rand der
Plattenelemente umgrenzten und definierten Plat-
tenzwischenraumes liegt.
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Fig. 7
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Fig. 8
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