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(54) ROLLTOR MIT DAMPFUNGSKORPER

(57)  Ein Rolltor (10) umfasst eine Wickelwelle (12)
mit einem aus metallenen, vorgefertigten Rolltorpanzer-
stében (28) gebildeten und an der Wickelwelle (12) zu
einem Wickelballen (18) aufwickelbaren Rolltorpanzer
(14) sowie einen Satz von Dampfungskorpern (34). Die

FIG 1

Dampfungskoérper (34) sind aus einem Kunststoff-
schaummaterial, Elastomermaterial und/oder textilem
Material gebildet. Die Dampfungskoérper (34) kénnen an
den Rolltorpanzerstaben (28) I6sbar befestigt werden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Rolltor. Ferner betrifft
die Erfindung einen Dampfungskd&rper fir ein Rolltor.
[0002] DE 10 2010 022 172 B3 offenbart ein Rolltor
mit einer Wickelwelle und einem aus doppelwandigen
Rolltorpanzerstdben gebildeten an der Wickelwelle zu
einem Wickelballen aufwickelbaren Rolltorpanzer. Die
Rolltorpanzerstabe sind aus einer Metallhalbschale und
einer Kunststoffhalbschale zusammengesetzt und die-
nen der L&rmdammung und dem Warmeschutz. An der
Kunststoffhalbschale sind Erhebungen untrennbar an-
geformt, um Klappergerausche zu reduzieren.

[0003] DE 197 11 318 A1 beschreibt einen Rollladen
fur Taren oder Fenster. Die Lamellen des Behangs sind
aus Kunststoff gefertigt und verursachen Knackgerau-
sche beim Auf- und Abrollen. An den Lamellen ange-
brachte Klétze vergréRern die Haftreibung und verhin-
dern so eine relative Verschiebung aufeinander liegen-
der Lamellen zueinander.

[0004] DE 89 07 445 U1 offenbart einen schallge-
dampften Aluminium-Hohlprofilstab. Der Hohlprofilstab
ist mit einer gerduschvermindernden Lackbeschichtung
Uiberzogen.

[0005] WO 2009/148460 A1 bezieht sich auf Schnell-
lauftore. Auf dem Rolltorpanzer sind Dampfungselemen-
te an den Randscharnieren aufgebracht.

[0006] US 2004/0163777 A1 offenbart ein Schnelllauf-
tor mit seitlichen Aufrollelementen. Die Aufrollelemente
weisen ein gerduschdammendes Material auf und er-
moglichen ein spiralférmiges Aufwickeln des Rolltorpan-
zers.

[0007] Wahrend des Aufwickelns verursachen die sich
aufeinander ablegenden Rolltorpanzerstdbe Gerau-
sche. Ebenso kann die Rolltorpanzeroberflache ver-
schleiflen. Die zuvor genannten Rolltore sind mit l1&rm-
reduzierenden Maflnahmen versehen. In der Praxis wer-
den jedoch zahlreiche Rolltore verbaut, die keine larm-
reduzierenden MaRnahmen aufweisen. Die Nachrus-
tung mit den zuvor genannten bekannten MaRnahmen
erfordert meist die komplette Demontage des Rolltores
oder sogar eine gesonderte Herstellung eines neuen
Rolltorpanzers. Dies ist aufwendig und teuer.

[0008] DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Roll-
tore hinsichtlich der Gerduschentwicklung und des Ver-
schleiBverhaltens zu verbessern.

[0009] Die Aufgabe wird durch die Merkmale der un-
abhangigen Anspriiche geldst. Vorteilhafte Weiterbil-
dungen sind Gegenstand der abhdngigen Anspriiche.
[0010] Die Erfindung schafft ein Rolltor mit einer Wi-
ckelwelle, mit einem aus metallenen, vorgefertigten Roll-
torpanzerstében gebildeten an der Wickelwelle zu einem
Wickelballen aufwickelbaren Rolltorpanzer und mit ei-
nem Satz von Dampfungskdérpern, die aus einem Kunst-
stoffschaummaterial Elastomermaterial und/oder texti-
lem Material gebildet sind und die an den Rolltorpanzer-
stében l6sbar befestigbar sind.

[0011] Esistbevorzugt, dass wenigstens ein, vorzugs-
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weise alle, Dampfungskorper eine Klebefliche zum
Festkleben an einem ersten Rolltorpanzerstab auf-
weist/aufweisen.

[0012] Esistbevorzugt, dass wenigstens ein, vorzugs-
weise alle, Dampfungskorper eine Anlegeflache zum An-
legen an einem zweiten Rolltorpanzerstab aufweist/auf-
weisen.

[0013] Esistbevorzugt, dass wenigstens ein, vorzugs-
weise alle, Ddmpfungskoérper ausgebildet sind, im auf-
gewickelten Zustand mit der Anlegeflache lediglich an
einem einzelnen zweiten Rollpanzerstab anzuliegen.
[0014] Esistbevorzugt, dass wenigstens ein, vorzugs-
weise alle, Dampfungskorper an einem der Rolltorpan-
zerstabe festgeklebt ist.

[0015] Esistbevorzugt, dass wenigstens ein, vorzugs-
weise alle, Dampfungskdrper

- als Schaumstoff-Pad aus einem Schaumstoffmate-
rial; und/oder

- als Polymerschaumkd&rper aus einem geschaumten
Polymermaterial; und/oder

- als Elastomerschaumkérper aus einem geschaum-
ten Elastomermaterial; und/oder

- als Elastomerkorper aus einem Elastomermaterial;
und/oder

- als Textilfaserkdrper aus textiler Faser ausgebildet
sind.

[0016] Esistbevorzugt, dass wenigstens ein, vorzugs-
weise alle, Dampfungskérper auf einer Rolltorpanzerwi-
ckelseite, vorzugsweise einer Innenseite, angeordnetist,
die beim Aufwickeln der Wickelwelle zugewandt aufge-
wickelt wird.

[0017] Es ist bevorzugt, dass wenigstens zwei, vor-
zugsweise alle, Dampfungskoérper entlang der Vertikal-
richtung benachbart angeordnet sind.

[0018] Es ist bevorzugt, dass wenigstens zwei, vor-
zugsweise alle, Dampfungskérper in der Horizontalrich-
tung keinen Versatz aufweisen.

[0019] Esistbevorzugt, dass Dampfungskorper auf al-
len Rolltorpanzerstdben angeordnet sind, wobei vor-
zugsweise wenigstens ein Dampfungskdrper, insbeson-
dere alle, Dampfungskérper auf einer Rolltorpanzerwi-
ckelseite, vorzugsweise einer Innenseite, angeordnet
ist/sind, die beim Aufwickeln der Wickelwelle zugewandt
aufgewickelt wird.

[0020] Die Erfindung schafftfernen einen Dampfungs-
kérper flr ein zuvor beschriebenes Rolltor mit Befesti-
gungsmitteln zum Iésbaren, klebenden Befestigen des
Dampfungskorpers.

[0021] Die Erfindung schafft ferner einen Satz von
Dampfungskoérpern fir ein Rolltor mit Befestigungsmit-
teln zum I8sbaren, klebenden Befestigen des Damp-
fungskorpers.

[0022] Vorzugsweise weistder Dampfungskoérpereine
der zuvor genannten Ausgestaltungen auf.

[0023] Ferner schlagt die Erfindung die Verwendung
eines Satzes von bevorzugten Dampfungskérpern zum
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Vermindern von Betriebsgerauschen eines Rolltores vor.
[0024] Nachfolgend werden mégliche vorteilhafte Wir-
kungen der Erfindung beschrieben.

[0025] Ein elastisches Element ist ein Beispiel fir ei-
nen Dampfungskaorper.

[0026] Elastische Elemente, beispielsweise aus
Kunststoff-Schaum gefertigt, werden derart auf den Be-
hang eines Rolltores aufgebracht, dass deren elasti-
sches Verhalten eine ddmpfende Wirkung wahrend des
Aufeinanderlegens der einzelnen Rolltorprofile erzeugt.
[0027] Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde,
dass bei einem Rolltor die wahrend des Aufwickelns sich
nach- und aufeinander ablegenden Profilstédbe, eine Ur-
sache der Bildung von Gerauschen und VerschleilRer-
scheinungen auf der Behang-/Profiloberflache ist.
[0028] Mit der Erfindung kann erreicht werden, dass
bei derselben Behang-Geschwindigkeit die Energie des
Aufeinanderlegens der Profilstdbe gedampft wird. Die re-
duzierte Aufprallenergie reduziert die Gerduschbildung
und schont die Oberflachen der aufeinandertreffenden
Rolltor-Profilstabe.

[0029] Ein Vorteil der Erfindung ist, die Anwendbarkeit
auch auf bereits im Betrieb befindliche Rolltore (auch von
Fremdherstellern), die individuelle/gezielte Montierbar-
keit (ggf. nur auf die am starksten belasteten Profile), die
relativ einfache, riickstandsfreie Entfernung der Elemen-
te und die Auswirkungen auf das Rolltor was indirekt eine
mogliche Leistungssteigerung (Drehzahlerh6hung, Le-
bensdauererhéhung etc.) ermdglicht.

[0030] Die Elemente zur Befestigung auf oder an dem
Rolltorbehang weisen ein elastisches/federelastisches
Verhalten auf.

[0031] Die Bauhdhe der Elemente ist gewahlt, még-
lichst friihzeitig ein ddmpfendes Verhalten zu erzeugen
und gleichzeitig den Ballendurchmesser und damit die
Rolltordynamik nicht allzu sehr zu beeintrachtigen.
[0032] Die Elemente sind vorzugsweise individuell,
klebend an dem Rolltorprofil befestigt.

[0033] Die Elemente kénnen aufjedes Rolltorprofil ein-
zeln wirken.

[0034] Die Elemente sind wieder entfernbar.

[0035] Die Elemente kdnnen auch fir eine Nachriist-

I6sung an Fremdprodukten eingesetzt werden.

[0036] Als elastische Elemente werden beispielsweise
Schaumstoff-Pads auf ein vorhandenes Rolltorprofil ge-
klebt.

[0037] Damitkdnnen eine verbesserte Larmdammung
und Nachristbarkeit erreicht werden.

[0038] Zudem wird ein Einfluss auf die Windstabilitat
verringert/minimiert.

[0039] Es kann eine Reduzierung des gesamten Be-
triebslarms erreicht werden.

[0040] Die Pufferung erfolgt etwa durch Elastomere,
Schaumstoffe und/oder textile Fasern auf der Hallenseite
des Behanges.

[0041] Eine Beschichtung der Profile des Behanges
kann vermieden werden, zusatzlich kann eine Ausfiih-
rung des Profils in zwei unterschiedlichen Materialarten
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vermieden werden.

[0042] Zusatzlich kann eine Ausflihrung des Profils in
zwei unterschiedlichen Materialarten vermieden werden.
[0043] Die Rolltorprofile werden auf einer "sichtbaren
Innenseite" abgestutzt/gedampft.

[0044] Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend anhand der beigefiigten Zeichnungen er-
lautert. Darin zeigt:

Fig. 1 eine schematische Ansicht eines Ausflihrungs-
beispiels eines Rolltores;

Fig. 2 eine Ansicht eines Ausfiihrungsbeispiels eines
Rolltorpanzerstabes;

Fig. 3 eine weitere Ansicht des Rolltores aus Fig. 1;

Fig.4  eine vergroRerte Teilansicht des Rolltores aus
Fig. 3;

Fig. 5 einevergroRerte Ansicht des Rolltores aus Fig.
3

Fig. 6  ein Ausfihrungsbeispiel eines Dampfungskor-
pers;

Fig. 7 eine andere Ansicht des Dampfungskoérpers
aus Fig. 6; und

Fig. 8 eine Ansicht des Dampfungskdérpers in befes-
tigtem Zustand.

[0045] Ein Rolltor 10 umfasst eine Wickelwelle 12 und

einen Rolltorpanzer 14. Der Rolltorpanzer 14 ist in einer
Rolltorpanzer-Flhrungsschiene 16 gefiihrt. Der Rolltor-
panzer 14 wird auf der Wickelwelle 12 zu einem Wickel-
ballen 18 aufgewickelt, um das Rolltor 10 zu 6ffnen. Der
Wickelballen 18 hatim aufgewickelten Zustand einen Wi-
ckelballendurchmesser d.

[0046] Der Rolltorpanzer 14 hat eine Rolltorpanzerwi-
ckelseite 20, eine RolltorpanzeraulRenseite 22, eine Roll-
torpanzerschlielRkante 24 und eine Rolltorpanzerwickel-
wellenseite 26. Die Rolltorpanzerwickelseite 20 ist die
Seite des Rolltorpanzers 14, die beim Aufwickeln der Wi-
ckelwelle 12 zugewandt aufgewickelt wird. Die Rolltor-
panzeraulRenseite 22 ist der Rolltorpanzerwickelseite 20
gegenuberliegend angeordnet. Die Rolltorpanzer-
schlieRkante 24 wird durch die unterste Kante des Roll-
torpanzers 14 definiert. Die Rolltorpanzerwickelwellen-
seite 26 ist an der der RolltorpanzerschlieRkante 24 ge-
geniber an der Wickelwelle 12 befindlichen obersten
Kante vorgesehen.

[0047] Der Rolltorpanzer 14 ist aus Rolltorpanzersta-
ben 28 zusammengesetzt. Die Rolltorpanzerstédbe 28
sind gelenkig miteinander verbunden. Die Rolltorpanzer-
stabe 28 sind aus einem metallenen Rolltorpanzerhohl-
profil 30 und einer Rolltorpanzerhohlprofilausschau-
mung 32 gebildet. Das Rolltorpanzerhohlprofil 30 weist
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eine konkav gekriimmte Konkavseite 31 und eine konvex
gekrimmte Konvexseite 33 auf, die einander gegeni-
berliegen.

[0048] Es ist auch moglich, dass Rolltorpanzerprofile
anstelle der Rolltorpanzerhohlprofile 30 als Rolltorpan-
zerstabe 28 verwendet werden. Das Rolltorpanzerprofil
kann ebenfalls wie das Rolltorpanzerhohlprofil 30 ge-
krimmt ausgebildet sein. Denkbaristauch, dass die Roll-
torpanzerhohlprofile 30 oder die Rolltorpanzerprofile ein
im Wesentlichen rechteckiges oder kastenartiges Profil
aufweisen.

[0049] AufderRolltorpanzerwickelseite 20 sind Damp-
fungskoérper 34 vorgesehen. Der Dampfungskorper 34
umfasst Befestigungsmittel 36 und Kontaktmittel 38. Die
Befestigungsmittel 36 sind ausgebildet den Dampfungs-
korper 34 an der Rolltorpanzerwickelseite 20 zu befesti-
gen. Die Kontaktmittel 38 sind ausgebildet, mit der Roll-
torpanzeraufRenseite 22 in Kontakt zu kommen.

[0050] Der Dampfungskoérper 34 ist aus einem Kunst-
stoffschaumkdérper 40 gebildet, der elastisch verformbar
und aus einem Kunststoffschaummaterial gebildet ist.
Andere verwendbare Materialien sind beispielsweise
Elastomermaterial und/oder textile Fasern. Der Kunst-
stoffschaumkdérper 40 weist eine Klebeflache 42 und eine
Anlegeflache 44 auf.

[0051] Die Klebeflache 42 dient dem Festkleben des
Kunststoffschaumkorpers 40 an einem der Rolltorpan-
zerstabe 28. Die Klebeflache 42 ist derart ausgebildet,
dass ein Entfernen des Kunststoffschaumkdérpers 40 oh-
ne wesentliche Riickstadnde mdglich ist.

[0052] Die Anlegeflache 44 ist ausgebildet, beim Auf-
wickeln des Rolltorpanzers 14 auf der Wickelwelle 12
einen Rolltorpanzerstab 28 zu erfassen.

[0053] Der Kunststoffschaumkdrper 40 ist als ein Po-
lymerschaumkérper 45 aus einem geschaumten Poly-
mermaterial und insbesondere als ein Elastomer-
schaumkdorper 46 ausgebildet, der aus einem geschaum-
ten Elastomermaterial hergestellt ist. Der Elastomer-
schaumkorper 46 ist insbesondere als quaderartiges
Schaumstoff-Pad 47 aus einem Schaumstoffmaterial
ausgebildet.

[0054] Im zusammengebauten Zustand ist der Damp-
fungskoérper 34 mittels der Befestigungsmittel 36 an ei-
nem ersten Rolltorpanzerstab 48 befestigt. Beim Aufwi-
ckeln kontaktieren die Kontaktmittel 38 einen zweiten
Rolltorpanzerstab 50. Bei einem Ausfiihrungsbeispiel ist
ein Dampfungskdérper 34 derart ausgebildet und auf dem
ersten Rolltorpanzerstab 48 angeordnet, dass die Kon-
taktmittel 38 im aufgewickelten Zustand mit genau einem
zweiten Rolltorpanzerstab 50 in Kontakt sind. Bei einem
weiteren Ausflihrungsbeispiel beriihren die Kontaktmit-
tel 38 den Scharnierbereich zwischen zwei benachbar-
ten Rolltorpanzerstaben 48.

[0055] Die Dampfungskdrper 34 sind in einem Ausfih-
rungsbeispiel auf jedem Rolltorpanzerstab 28 vorgese-
hen. Die Dampfungskérper 34 sind in der Vertikalrichtung
zueinander benachbart angeordnet. Die Dampfungskor-
per 34 weisen keinen Versatz in der Horizontalrichtung
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auf. Bei einer Variante sind die Dampfungskorper 34 in
funf vertikalen Reihen ohne Horizontalversatz benach-
bart zueinander auf der Rolltorpanzerwickelseite 20 an-
geordnet.

[0056] Die Dampfungskérper 34 sind zudem derart
ausgebildet, dass der Wickelballendurchmesser d mit
den Dampfungskdrpern 34 minimal oder Uberhaupt nicht
groRer ist als ein Wickelballendurchmesser d’ ohne die
Dampfungskoérper 34. Dies kann durch eine geeignete
Bauhodhe der Dampfungskdrper 34 und/oder deren An-
ordnung auf dem Rolltorpanzer 14 erreicht werden.
[0057] Die Dampfungskérper 34 entfalten durch ihr
elastisches Verhalten eine ddmpfende Wirkung wahrend
des Aufeinanderlegens der einzelnen Rolltorstabe 28,
somit kénnen die Larmentwicklung und VerschleiRer-
scheinungen verringert werden. Bestehende Rolltore
kénnen einfach mit den Dampfungskdrpern 34 nachge-
rustet werden.

[0058] Zum Herstellen eines Rolltores 10 wird auf den
bestimmungsgeman eingebauten Rolltorpanzer 14 ein
Satz von Dampfungskérpern 34 auf der Rolltorpanzer-
wickelseite 20 befestigt, insbesondere festgeklebt, die
beim Aufwickeln der Wickelwelle 12 zugewandt aufge-
wickelt wird. Vorliegend ist dies die Innenseite eines Ge-
baudes, beispielsweise einer Halle.

Bezugszeichenliste
[0059]

10 Rolltor

12 Wickelwelle

14  Rolltorpanzer

16  Rolltorpanzer-Fiihrungsschiene
18  Wickelballen

20 Rolltorpanzerwickelseite

22  Rolltorpanzeraulienseite

24  Rolltorpanzerschlief3kante

26  Rolltorpanzerwickelwellenseite
28  Rolltorpanzerstab

30 Rolltorpanzerhohlprofil

31 Konkavseite

32  Rolltorpanzerhohlprofilausschdumung
33  Konvexseite

34  Dampfungskoérper

36  Befestigungsmittel

38  Kontaktmittel

40  Kunststoffschaumkoérper

42  Klebeflache

44  Anlegeflache

45  Polymerschaumkoérper

46  Elastomerschaumkorper

47  Schaumstoff-Pad

48 erster Rolltorpanzerstab

50 zweiter Rolltorpanzerstab
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Patentanspriiche

1.

Rolltor (10), mit einer Wickelwelle (12), mit einem
aus metallenen, vorgefertigten Rolltorpanzerstaben
(28) gebildeten an der Wickelwelle (12) zu einem
Wickelballen (18) aufwickelbaren Rolltorpanzer (14)
und mit einem Satz von Dampfungskdrpern (34), die
aus einem Kunststoffschaummaterial, Elastomer-
material und/oder textilem Material gebildet sind und
die an den Rolltorpanzerstében (28) I6sbar befestig-
bar sind.

Rolltor (10) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass wenigstens ein Dampfungskorper
(34) eine Klebeflache (42) zum Festkleben an einem
ersten Rolltorpanzerstab (48) aufweist.

Rolltor (10) nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens
ein Dampfungskorper (34) eine Anlegeflache (44)
zum Anlegen an einem zweiten Rolltorpanzerstab
(50) aufweist und ausgebildet ist, im aufgewickelten
Zustand mitder Anlegeflache (44) lediglich an einem
einzelnen zweiten Rollpanzerstab (50) anzuliegen.

Rolltor (10) nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens
ein Dampfungskorper (34)

4.1 als Schaumstoff-Pad (47) aus einem
Schaumstoffmaterial ausgebildet ist; und/oder
4.2 als Polymerschaumkdérper (45) aus einem
geschdumten Polymermaterial ausgebildet ist;
und/oder

4.3 als Elastomerschaumkérper (46) aus einem
geschdumten Elastomermaterial; und/oder

4.4 als Elastomerkdrper aus einem Elastomer-
material; und/oder

4.5 als Textilfaserkorper aus textiler Faser aus-
gebildet sind.

Rolltor (10) nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens
ein Dampfungskoérper (34) auf einer Rolltorpanzer-
wickelseite (20), vorzugsweise der Innenseite, an-
geordnet ist, die beim Aufwickeln der Wickelwelle
(12) zugewandt aufgewickelt wird.

Rolltor (10) nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens
zwei Dampfungskoérper (34) entlang der Vertikalrich-
tung benachbart angeordnet sind.

Rolltor (10) nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass Dampfungs-
kérper (34) aufallen Rolltorpanzerstaben (28) ange-
ordnetsind, wobei wenigstens ein Dampfungskorper
(34) auf einer Rolltorpanzerwickelseite (20) ange-
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ordnet ist, die beim Aufwickeln der Wickelwelle (12)
zugewandt aufgewickelt wird.

Satz von Dampfungskorpern (34) fir ein Rolltor (10)
nach einem der vorstehenden Anspriiche mit Befes-
tigungsmitteln (36) zum I&sbaren, klebenden Befes-
tigen des Dampfungskoérpers (34).

Verwendung eines Satzes von Dampfungskorpern
(34) nach Anspruch 9 zum Vermindern von Betriebs-
gerauschen eines Rolltores.
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L : aus anderen Griinden angefiihrtes Dokument

& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, tbereinstimmendes

Dokument
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EPO FORM P0461

EP 2 995 764 A1

ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT

UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 15 18 1144

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

06-11-2015
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Veroéffentlichung
DE 10011789 Al 20-09-2001 AT 396318 T 15-06-2008
AU 4245601 A 24-09-2001
DE 10011789 Al 20-09-2001
EP 1264065 Al 11-12-2002
EP 1596032 A2 16-11-2005
EP 1600597 A2 30-11-2005
JP 3721331 B2 30-11-2005
JP 2003527513 A 16-09-2003
PL 357437 Al 26-07-2004
US 2003047291 Al 13-03-2003
WO 0169032 Al 20-09-2001
JP 2008014109 A 24-01-2008 JP 4944523 B2 06-06-2012
JP 2008014109 A 24-01-2008
JP 2004003140 A 08-01-2004 JP 3875146 B2 31-01-2007
JP 2004003140 A 08-01-2004

Fur nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : sieche Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82

1"




EP 2 995 764 A1
IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde ausschlie3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gré3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA tibernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.
In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente
« DE 102010022172 B3 [0002] ¢ WO 2009148460 A1 [0005]

« DE 19711318 A1 [0003] * US 20040163777 A1 [0006]
* DE 8907445 U1 [0004]
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