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(54) REINIGUNGSBURSTE

(57)  Die Erfindung betrifft ein Reinigungselement (1)
zur Befestigung auf einem zylinderfér-migen Grundkor-
per(2) miteinerLangsachse (4). Das Reinigungselement
(1) ist als ein zylinderférmiges Hohlelement ausgebildet
und umfasst ein Skelett (3) und ein auf dem Skelett (3)
aufgespanntes Nadeltuch (5). Das Skelett (3) ist mit dem
Nadeltuch (5) Uber eine Gummivergussmasse (6) ver-
bunden und eine innere der Langsachse (4) zugewandte

Oberflache (7) des Reinigungselementes (1) ist durch
das Skelett (3) oder die Gummivergussmasse (6) gebil-
det. Das Skelett (3) ist gebildet durch in bestimmten Ab-
stéanden konzentrisch zur Langsachse (4) angeordnete
Stutzringe (8), welche Uber einen oder mehrere in Rich-
tung der Langsachse (4) verlaufende Stege (9) gehalten
sind.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Reini-
gungsbiirste zur Reinigung von Garnituren in Textilma-
schinen. Derartige Reinigungsbursten, oder auch Reini-
gungswalzen genannt, werdenin verschiedenen, Fasern
verarbeitenden, mit Garnituren bestlckten Textilmaschi-
nen eingesetzt.

In Textilmaschinen werden Garnituren in verschiedenen
Formen zum Transport von Fasern oder zur Reinigung
von Fasern eingesetzt. Die Garnituren befinden sich da-
bei meist auf Walzen oder sogenannten Kardier- oder
Kéammelementen. Durch den Betrieb verschmutzen die-
se Garnituren, sie werden durch Schmutz und Staub wel-
cher den zu bearbeitenden Fasern anhaftet oder durch
Faserreste zugesetzt. Um eine gleichbleibende Qualitat
der Produkte gewahrleisten zu kénnen missen die ein-
gesetzten Garnituren gereinigt werden. Diese Reinigung
erfolgt zumeist automatisch im laufenden Betrieb.
[0002] Aus dem Stand der Technik sind verschiedene
Ausfiihrungen von Reinigungswalzen bekannt. Bei-
spielsweise zeigt die EP 1 763 597 eine Reinigungsbrs-
te aus einem Grundkdrper mit darin befestigten Reini-
gungsborsten. Weiter offenbart die DE 43 34 246 eine
Burste zur Reinigung von garnierten Walzen welche am
Umfang angeordnete Borstenlelsten aufweist.
Ebenfalls bekannt aus dem Stand der Technik sind Rei-
nigungswalzen aus einem Walzenkorper mit auf dem
Walzenkorper spiralféormig aufgebrachten Gamiturstrei-
fen. Die Graniturstreifen werden dabei aus vorher gefer-
tigten Nadeltlichern ausgeschnitten. Derartige Nadelti-
cher bestehen aus Geweben oder Vliesen mit darin ein-
gestochenen U-formigen Drahthakchen. Die Enden der
Drahthékchen bilden dabei die Borsten und kénnen viel-
faltige, auf die vorgesehene Anwendung abgestimmte
Dimensionen und Formen aufweisen.

[0003] Alle aus dem Stand der Technik bekannten Rei-
nigungsbuirsten respektive Reinigungswalzen haben
den Nachteil, dass sie nach einer verschleissbedingten
Abnutzung komplett zu ersetzen oder aufwandig instand
zu stellen sind.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Reinigungsblrste zu schaffen, welche sich durch einen
einfachen Aufbau auszeichnet und einen einfachen Er-
satz der Reinigungselemente ermdglicht

[0005] Die Aufgabe wird geldst durch die Merkmale Im
kennzeichnenden Teil der unabhangigen Anspriiche.
[0006] ZurL&sung der Aufgabe wird eine Reinigungs-
blrste mit einer Welle und mit auf der Welle aufgescho-
benen Reinigungselementen vorgeschlagen.

Die Reinigungselemente sind zur Befestigung auf einem
zylinderférmigen Grundkorper, beispielsweise einer
Welle, vorgesehen. Die Reinigungselemente sind als zy-
linderférmige Hohlelemente mit einer Ladngsachse aus-
gebildet und umfassen ein Skelett und ein auf dem Ske-
lett aufgebrachtes Nadeltuch. Das Skelett ist mit dem
Nadeltuch Uber eine Gummivergussmasse verbunden
und eine innere der Ladngsachse zugewandte Oberflache
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des Reinigungselementes ist durch das Skelett oder die
Gummivergussmasse gebildet.

[0007] Das Skelett wird gebildet durch in bestimmten
Abstanden konzentrisch zur Ladngsachse angeordnete
Stltzringe, welche Uber einen oder mehrere in Richtung
der Langsachse verlaufende Stege gehalten sind. Auf
die Stitzringe wird ein Nadeltuch aufgebracht. An-
schliessend wird der Innenraum des durch das Nadel-
tuch gebildeten Zylinders mit einer Gummivergussmas-
se, beispielsweise synthetischem Kautschuk, ausgefullt
Dabei wird entsprechend einer gewlinschten Form ein
Innenraum von der Gummivergussmasse ausgenom-
men und ein zylinderférmiges Hohlelement gebildet. Das
Nadeltuch wird auf diese Weise durch die Gummiver-
gussmasse mit dem Skelett verbunden, wobei auch die
Bereiche des Nadeltuches zwischen den Stitzringen des
Skeletts durch die Gummivergussmasse gestultzt wer-
den. Alternativ umfasst das Skelett eine innere Hiilse,
auf die sich die in Langsrichtung verlaufenden Stege ab-
stutzen.

[0008] In einer weiteren Ausfihrungsform wird das
Skelett durch eine konzentrisch zur Langsachse ange-
ordnete Hilse gebildet. Dabei wird das Nadeltuch in eine
zylindrische Form gebracht und in eine Vorrichtung ein-
gelegt, welche das Nadeltuch von aussen stitzt. Inner-
halb des zylindrischen Nadeltuches wird das Skelett in
Form einer Hllse angeordnet. Anschliessend wird der
Raum zwischen dem Skelett respektive der Hilse und
dem Nadeltuch mit einer Gummivergussmasse verfullt.
Durch die Gummivergussmasse wird das Nadeltuch mit
der Hulse verbunden. Derartige Ausfiihrungsformen eig-
nen sich insbesondere bei nur schwacher Beanspru-
chung der Reinigungselemente im Betrieb aufgrund der
Eigenschaften des die Hilse mit dem Nadeltuch verbin-
denden Gummivergusses.

[0009] Das Skelett kann dabei aus Metall oder Kunst-
stoff gefertigt sein. Vorteilhafterweise wird das Skelett
oder zumindest ein Skelettelement als ein Spritzgussteil
aus Polyamid hergestellt.

[0010] In einer ersten Ausflihrungsform ist das Skelett
an seinen Enden derart ausgebildet, dass die Enden der
Skelette zweier benachbarter Reinigungselemente der-
art ineinandergreifen, dass sie drehfest gegeneinander
gehalten sind. Dies kann beispielsweise durch die Aus-
bildung von ineinandergreifenden Zahnen oder durch ei-
ne entsprechende Ausbildung der Stege verwirklicht
werden.

[0011] In einer zweiten Ausfihrungsform ist ein Kupp-
lungsstlick vorgesehen. Das Skelett zweier benachbar-
ter Reinigungselemente ist an ihren Enden derart aus-
gebildet, dass die Enden zweier benachbarter Reini-
gungselemente mit dem dazwischen liegenden Kupp-
lungsstlick derart ineinandergreifen, dass die Reini-
gungselemente drehfest gegeneinander gehalten sind,
wobei das Kupplungssttick in den Reinigungselementen
aufgenommen wird. Das Kupplungssttick wird dabei zwi-
schen zwei Reinigungselementen auf den Grundkoérper
aufgeschoben. Die Ausbildung der Enden der Reini-
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gungselemente istdabei derart gestaltet, dass das Kupp-
lungsstiick in das Skelett des Reinigungselementes ein-
greift, beispielsweise Uber eine Verzahnung oder Stifte
und dabei nach dem Zusammenschieben zweier be-
nachbarter Reinigungselemente zwischen den Reini-
gungselementen kein Spalt verbleibt. Das Kupplungs-
stiick fugt sich in die Skelette zweier benachbarter Rei-
nigungselemente passgenau ein und die drehfeste Hal-
terung wird innerhalb der Reinigungselemente verwirk-
licht. Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass das Skelett
des Reinigungselementes keine tber die Lange des auf-
gebrachten Nadeltuches hinausragenden Elemente auf-
weisen.

[0012] Auf dieselbe Weise werden die Reinigungsele-
mente auf dem zylindrischen Grundkdérper drehfest ge-
halten. Der zylindrische Grundkérper weist dazu mindes-
tens an einem seiner Enden ein der Ausbildung des En-
des des Reinigungselementes oder des Kupplungssti-
ckes entsprechendes Gegenstlick auf. Dadurch wird es
ermoglicht mehrere Reinigungselemente auf einem ein-
zigen Grundkorper drehfest zu halten, dabei den Grund-
kérper als eine langgestreckte Welle auszufiihren und
die Reinigungselemente selbst als standardisierte ein-
fach herzustellende und kurze Hohlkorper zu fertigen.
Die Reinigungselemente und, abhangig von der Ausflh-
rungsform, die zugehoérigen Kupplungsstliicke werden
auf die Welle aufgeschoben und in ihrer Gesamtheit in
Richtung der Léangsachse in bekannter Weise verspannt,
beispielsweise durch Schrauben, Muttern, Spannringe
oder ahnliches.

[0013] In einer weiteren Ausfiihrungsform ist die dreh-
feste Halterung auf dem Grundkérper dadurch gewahr-
leistet, dass die innere Oberflache der Reinigungsele-
mente Vertiefungen oder Erhdhungen aufweist, welche
sich in Richtung der Langsachse erstrecken. Der Grund-
kérper weist die entsprechende Spiegelung der Erho-
hungen oder Vertiefungen der Reinigungselemente auf,
wodurch eine formschliissige und damit drehfeste Ver-
bindung zwischen den Reinigungselementen und dem
Grundkérper gegeben ist. Dadurch dass sich die Vertie-
fungen oder Erhéhungen in Richtung der Lédngsachse
erstrecken sind die Reinigungselemente auf dem Grund-
kérper verschiebbar. Es kénnen mehrere Reinigungse-
lemente hintereinander auf denselben Grundkorper auf-
geschoben werden.

[0014] Ineinerbevorzugten Ausfiihrungist das Skelett
mit einer inneren Hulse versehen, auf welcher die Stege
angeordnet sind, wobei die Stege wiederum die aussen-
liegenden Stitzringe halten. Dabei wird die innere dem
Grundkoérper zugewandte Oberflache des Reinigungse-
lementes durch die innere Oberflache des Skelettes re-
spektive der dem Skelett zugeordneten Hiilse gebildet.
Die Hulse ist in ihrer Form derart ausgebildet, dass eine
formschlissige Verbindung mit dem Grundkd&rper herge-
stellt werden kann. Dabei ist auch eine zumindest teil-
weise gleichmassige zylindrische Form der inneren Ab-
messungen der Hiilse als ein Formschluss mit einer glat-
ten Welle zu betrachten. Unter einer formschlissigen
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Verbindung ist auch eine Ausflihrung zu verstehen, bei
weicher in der Hiilse voneinander beabstandete Rippen
vorgesehen sind welche auf dem Grundkdérper zu Aufla-
ge kommen. In dieser Ausfihrung wird der Zwischen-
raum welcher durch das Nadeltuch und die Hilse be-
grenzt wird mit einer Gummivergussmasse ausgeftllt.
[0015] Das Skelett eines Reinigungselements kann
aus mehreren Bauteilen zusammengesetzt sein, wobei
die Bauteile untereinander Steckverbindungen aufwei-
sen. Dies ermdglicht eine Herstellung von Skelettele-
menten in einheitlichen Dimensionen. Diese Skelettele-
mente werden dann direkt oder mit Hilfe von Zwischen-
elementen zu einem Skelett eines Reinigungselements
der bendtigten Ladnge zusammengesetzt. Unter einem
Zwischenelement ist ein Bauteil zu verstehen, welches
sich dadurch auszeichnet, dass es nur zur Verbindung
von zwei Skelettelementen zu einem Skelett eines Rei-
nigungselementes dient. Das Zwischenelement selbst
weist hingegen im Unterschied zu einem Skelett oder
Skelettelement keinen Steg oder Stlitzring auf. Durch die
Wahl verschieden langer Zwischenelemente kdénnen
Skelette durch Zusammenfiigen einzelner Skelettele-
mente mit verschieden dimensionierten Zwischenele-
menten fur die Herstellung von Reinigungselementen in
beliebiger Lange bereitgestellt werden.

[0016] Das zur Anwendung kommende Nadeltuch ist
als ein zur Anwendung in Reinigungsbirsten vorgese-
henes Ubliches Gewebe oder Vlies mit darin eingesto-
chen U-férmigen Drahthdkchen ausgebildet. Die Form
der Drahthakchen oder deren Lange ist an die Verwen-
dung anzupassen und kann verschiedenartig ausgefiihrt
sein. Die Verteilung der Drahthdkchen Giber den Umfang
oder die Lange des Reinigungselementes kann gleich-
massig oder auch nach einem bestimmten Muster aus-
geflihrt sein. Die sogenannte Benadelung des Nadeltu-
chesistabhangig von der spateren Verwendung des ent-
sprechenden Reinigungselementes. Das Aufbringen
des Nadeltuches auf das Skelett erfolgt derart, dass das
Nadeltuch auf die benétigte Grésse zugeschnitten und
zu einem Zylinder geformt wird. Die nun aneinanders-
tossenden Enden des Nadeltuches kénnen durch ver-
kleben, verndhen oder verschweissen verbunden wer-
den. Danach wird das Nadeltuch Uber die Stiitzringe des
Skeletts gelegt. Anschliessend wird das Nadeltuch auf
dem Skelett fixiert, dies kann beispielsweise mit Hilfe von
Klebern erfolgen. Es ist auch denkbar, dass das Skelett
mitdem Nadeltuchin eine entsprechende Form eingelegt
wird welche das Nadeltuch umschliesst und dieses so
gegeniber dem innenliegenden Skelett fixiert.

[0017] Anschliessend wird in den Hohlraum des Ske-
letts die Gummivergussmasse eingebracht wodurch ei-
nerseits das Skelett mit dem Nadeltuch verbunden wird
und andrerseits die stabile zylindrische Form des Reini-
gungselementes erreicht wird. Die Verwendung einer
Gummivergussmasse hat den Vorteil, dass das Nadel-
tuch elastisch abgestitzt wird und damit durch die gros-
sere Bewegungsfreiheit der Drahthakchen eine héhere
Reinigungswirkung erzielt werden kann. Bei einem Weg-
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lassen der Gummivergussmasse hingegen wiirde sich
eine zu grosse Nachgiebigkeit des Nadeltuches ergeben
und einem zu reinigenden Gegenstand kdnnte zu wenig
Druck entgegengebracht werden.

[0018] Die erfindungsgemasse Reinigungsbuirste um-
fasst eine Welle und auf der Welle aufgeschobene Rei-
nigungselemente nach einer der obigen Ausflihrungsfor-
men. Je nach Bedirfnis kdnnen so durch die Variierung
der zur Anwendung kommenden Reinigungselemente in
deren Lange, Anzahl, Dimension und aufgebrachter Na-
deltlicher Reinigungsbirsten zusammengestellt wer-
den. Die drehfeste Verbindung der Reinigungselemente
untereinander sowie mit der Welle erfolgt dabei durch
entsprechende Ausbildung der Reinigungselemente und
der Welle oder durch die Verwendung von entsprechen-
den Kupplungsstiicken.

[0019] Im Folgenden wird die Erfindung anhand einer
beispielhaften Ausfiihrungsform erklart und durch Zeich-
nungen naher erlautert.

Figur 1 Schematische Darstellung eines Reinigungs-
elementes in einer ersten Ausflihrungsform
Im Querschnitt

Figur2  Schematische Darstellung des Reinigungse-
lementes nach Figur 1 In einem Langsschnitt
an der Stelle A-A

Figur 3  Schematische Darstellung eines Reinigungs-
elementes in einer weiteren Ausfiihrungsform
in einem Langsschnitt

Figur4  Schematische Darstellung eines Reinigungs-
elementes in einer weiteren Ausflihrungsform
im Querschnitt

Figur 5 Schematische Darstellung einer Reinigungs-
burste

[0020] Figur 1 und Figur 2 zeigen in schematischer
Darstellung eine erste Ausfilihrung eines Reinigungsele-
mentes 1, wobei Figur 1 den Querschnitt und Figur 2 den
Langsschnitt an der Stelle A-A nach Figur 1 darstellt. Die
beiden Figuren werden In der Folge zusammen betrach-
tet. Das Reinigungselement 1 mit seiner Langsachse 4
ist auf einem zylindrischen Grundkérper 2 gehalten und
umfasst ein Skelett 3 mit einem aussenliegenden Nadel-
tuch 5. Das Skelett 3 setzt sich zusammen aus konzen-
trisch zur Langsachse 4 angeordneten Stitzringen 8,
welche auf in Richtung der Langsachse 4 verlaufenden
Stegen 9 gehalten sind. Die Stege 9 wiederum sind auf
einer Hulse 10 angebracht. Die Hulse 10 ist zylinderfor-
mig und hat eine dem Grundkdrper 2 zugewandte Ober-
flache 7. Uber diese Oberflache 7 stiitzt sich das Reini-
gungselement 1 auf dem Grundkérper 2 ab. Die Beschaf-
fenheit der Oberflache 7 kann glatt oder strukturiert aus-
gefiihrt sein. Uber die konzentrisch angelegten Stiitzrin-
ge 8 ist ein Nadeltuch 5 aufgebracht. Das Nadeltuch 5
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weist Uber die Oberflache verteilte darin eingestochene
Drahthdkchen 12 auf. Die Drahthékchen 12 sind in den
Figuren schematisch dargestellt und kénnen verschie-
dene Grdssen, Formen und Langen aufweisen.

[0021] Der Raum zwischen dem Nadeltuch 5 und der
Hulse 10 des Skelets 3 wird mit einer Gummiverguss-
masse 6 aufgefiillt. Dadurch entsteht eine Verbindung
zwischen dem Skelett 3 und dem Nadeltuch 5. Das Na-
deltuch 5 erhalt auf diese Weise eine stabile zylindrische
Form und kann Uiber das Skelett 3 auf den Grundkd&rper
2 aufgeschoben werden.

[0022] Die Ausdehnung des Reinigungselementes 1
in Richtung der Langsachse 4 entspricht nicht in allen
Fallen der Ladnge des mit den Reinigungselementen 1 zu
versehenden Grundkdrpers 2. Das Skelett 3, in der ge-
zeigten Ausfiihrungsform die Hiilse 10 des Skeletts 3, ist
an seinen Enden mit Zdhnen 11 ausgeformt. Werden
nun zwei Reinigungselemente 1 auf den Grundkérper 2
aufgeschoben greifen die Zdhne 11 ineinander und die
beiden Reinigungselemente 1 sind drehfest miteinander
gekoppelt. Die gleiche Verzahnung 11 kann an zumin-
dest einem Ende des Grundkdérpers 2 zu drehfesten Hal-
terung der Reinigungselemente 1 auf dem Grundkoérper
2 genutzt werden (nicht dargestellt).

[0023] In Figur 3 ist eine weitere Ausfiihrungsform ei-
nes Reinigungselementes 1 in einem Langsschnitt sche-
matisch dargestellt. Das Reinigungselement 1 ist auf ei-
nen Grundkdérper 2 aufgeschoben. Das Reinigungsele-
ment 1 umfasst in der gezeigten Ausfiihrungsform ein
Skelett 3, welches sich aus mehreren Bauteilen 14, 15
zusammensetzt. Es sind zwei identische Skelettelemen-
te 14 dargestellt welche mit einem Zwischenelement 15
verbunden sind. Jedes der Skelettelemente 14 weisteine
Hulse 10 und konzentrisch zur Léangsachse 4 angeord-
nete Stitzringe 8 auf welche jeweils von einem Steg 9
gehalten werden. Das Zwischenelement 15 dient nur der
Kopplung der Skelettelemente 14 und weist keine Stitz-
ringe 8 oder Stege 9 auf. Das Zwischenelement 15
schafft eine drehfeste Kopplung der Skelettelemente 14
mit Hilfe einer an den Enden der Skelettelemente 14 vor-
gesehenen Verzahnung 11. Durch die Verwendung von
verschiedenen Langen des Zwischenelementes 15 kon-
nen mit standardisierten Skelettelementen 14 beliebige
Langen der Reinigungselemente bereitgestellt werden.
Ober das gesamte Skelett 3 respektive dessen Stitzrin-
ge 8 ist ein Nadeltuch 5 mit darin eingestochenen Draht-
hakchen 12 aufgebracht. Der Raum zwischen der Hiilse
10 und dem Nadeltuch 5 ist mit einer Gummiverguss-
masse 6 verfullt.

[0024] Figur 4 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform ei-
nes Reinigungselementes 1 in schematischer Darstel-
lung in einem Querschnitt. Das Reinigungselement 1 um-
fasst ein Skelett und ein Uber das Skelett aufgebrachtes
Nadeltuch 5 mit darin eingestochenen Drahthakchen 12.
Das Skelett setzt sich zusammen aus konzentrisch an-
geordneten Stiitzringen 8 welche von Stegen 9 gehalten
werden. Die das Skelett und das Nadeltuch 5 verbinden-
de Gummivergussmasse 6 wird derart eingebracht, dass
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wiederum ein Hohlelement entsteht, welches jedoch eine
innere Oberflache aufweist, die eine auf einen Grundkor-
per 2 abgestimmte Struktur oder Form aufweist. Beispiel-
haft ist in Figur 4 die Ausbildung von zwei Erhéhungen
13 im Reinigungselement 1. Diese Erhéhungen 13 grei-
fen im Verwendungszustand in entsprechende Vertie-
fungen des Grundkdrpers 2 und ergeben auf diese Art
eine formschlissige und dadurch drehfeste Verbindung
zwischen dem Reinigungselement 1 und einem Grund-
korper 2. Der Grundkérper 2 kann beispielsweise als
Vielkeilwelle ausgefuhrt sein.

[0025] Figur 5 zeigt in schematischer Darstellung den
Aufbau einer Reinigungsbirste. Auf einer Welle 2 sind
mehrere Reinigungselemente 1 gehalten. Dabei ist ein
erstes Reinigungselement 1 auf die Welle 2 aufgescho-
ben und in einem Spannelement 18 gehalten. Das Span-
nelement 18 ist derart gestaltet, dass das Reinigungse-
lement 1 drehfest gehalten ist. Vor dem Aufschieben ei-
nes zweiten Reinigungselementes 1 wird ein Kupplungs-
stlick 16 auf die Welle 2 aufgebracht. Das Kupplungs-
stlick 16 wird Uber eine im Reinigungselement 1 vorge-
sehene Verzahnung drehfest mit diesem verbunden. An-
stelle einer Verzahnung sind auch andere Verbindungen
wie beispielsweise Stifte denkbar, welche zu einer dreh-
festen Verbindung von Reinigungselement 1 und Kupp-
lungsstiick 16 fiihren. Ein zweites Reinigungselement 1
wird nun in Richtung der Langsachse 4 und In Pfeilrich-
tung 17 gegen das erste Reinigungselement 1 auf die
Welle 2 geschoben. Durch eine entsprechende Gestal-
tung des Reinigungselementes 1 greift auch das zweite
Reinigungselement 1 in das Kupplungsstiick 16. Dies
fuhrt zu einer drehfesten Verbindung der beiden Reini-
gungselemente 1 Uber das eingefligte Kupplungsstiick
16. Das Kupplungssttick 16 wird von den beiden Reini-
gungselementen 1 vollstandig aufgenommen, sodass im
fertig montierten Zustand die Reinigungselemente 1 oh-
ne Zwischenraum aneinander anliegen.

Legende

[0026]

1 Reinigungselement

2 Grundkorper

3 Skelett

4 Langsachse

5 Nadeltuch

6 Gummivergussmasse
7 Innere Oberflache Reinigungselement
8 Stitzring

9 Steg

10 Hulse

11 Zahn

12 Drahthakchen

13  Erhéhung

14  Skelettelement

15  Zwischenelement

16  Kupplungsstiick
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17
18

Bewegungsrichtung
Spannelement

Patentanspriiche

1.

Reinigungselement (1) zur Befestigung auf einem
zylinderférmigen Grundkoérper (2), dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Reinigungselement (1) als
ein zylinderférmiges Hohlelement mit einer Langs-
achse (4) ausgebildet ist und ein Skelett (3) und ein
aufdem Skelett (3) aufgebrachtes Nadeltuch (5) um-
fasst, wobei das Skelett (3) mit dem Nadeltuch (5)
Uber eine Gummivergussmasse (6) verbunden ist
und eine innere der Langsachse (4) zugewandte
Oberflache (7) des Reinigungselementes (1) durch
das Skelett (3) oder die Gummivergussmasse (6)
gebildet ist, wobei das Skelett (3) gebildet ist durch
in bestimmten Abstédnden konzentrisch zur Langs-
achse (4) angeordnete Stutzringen (8), welche iber
einen oder mehrere in Richtung der Langsachse (4)
verlaufende Stege (9) gehalten sind.

Reinigungselement (1) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Skelett (3) eine konzen-
trisch zur Langsachse (4) angeordnete Hiilse (10)
umfasst.

Reinigungselement (1) nach einem der Anspriiche
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Ske-
lett (3) an seinen Enden derart ausgebildet ist, dass
die Enden zweier benachbarter Reinigungselemen-
te (1) derartineinandergreifen, dass sie drehfest ge-
geneinander gehalten sind.

Reinigungselement (1) nach einem der Anspriiche
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass ein Kupp-
lungsstiick (16) vorgesehen ist und das Skelett (3)
zweier benachbarter Reinigungselemente (1) an ih-
ren Enden derart ausgebildet ist, dass die Enden
zweier benachbarter Reinigungselemente (1) mit
dem dazwischen liegenden Kupplungsstiick (16)
derart ineinandergreifen, dass die Reinigungsele-
mente (1) drehfest gegeneinander gehalten sind,
wobei das Kupplungsstiick (16) in den Reinigungs-
elementen (1) aufgenommen wird.

Reinigungselement (1) nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die innere Oberflache (7) des Reinigungselementes
(1) Vertiefungen und / oder Erhdéhungen (13) auf-
weist, welche sich in Richtung der Langsachse (4)
erstrecken.

Reinigungselement (1) nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Skelett (3) aus mehreren Bauteilen (14, 15) zu-
sammengesetzt ist, wobei die Bauteile (14, 15) un-
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tereinander Steckverbindungen aufweisen,

Reinigungselement (1) nach einem der vorangehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Skelett (3) ein Spritzgussteil aus Polyamid ist.

Reinigungselement (1) nach einem der vorangehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Nadeltuch (5) als ein Gewebe oder Vlies mit da-
rin eingestochenen U-férmigen Drahthakchen (12)
ausgebildet ist.

Reinigungsbirste mit einer Welle und mit auf der
Welle aufgeschobenen Reinigungselementen (1)
nach einem der Anspriiche 1 bis 8.
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