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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Reini-
gungsbiirste zur Reinigung von Garnituren in Textilma-
schinen. Derartige Reinigungsbursten, oder auch Reini-
gungswalzen genannt, werdenin verschiedenen, Fasern
verarbeitenden, mit Garnituren bestickten Textilmaschi-
nen eingesetzt.

[0002] In Textiimaschinen werden Garnituren in ver-
schiedenen Formen zum Transport von Fasern oder zur
Reinigung von Fasern eingesetzt. Die Garnituren befin-
den sich dabei meist auf Walzen oder sogenannten Kar-
dier- oder Kdmmelementen. Durch den Betrieb ver-
schmutzen diese Garnituren, sie werden durch Schmutz
und Staub welcher den zu bearbeitenden Fasern anhaf-
tet oder durch Faserreste zugesetzt. Um eine gleichblei-
bende Qualitat der Produkte gewahrleisten zu kdnnen
missen die eingesetzten Garnituren gereinigt werden.
Diese Reinigung erfolgt zumeist automatisch im laufen-
den Betrieb.

[0003] Ausdem Stand der Technik sind verschiedene
Ausfiihrungen von Reinigungswalzen bekannt. Bei-
spielsweise zeigt die EP 1 763 597 eine Reinigungsblirs-
te aus einem Grundkdrper mit darin befestigten Reini-
gungsborsten. Weiter offenbart die DE 43 34 246 eine
Birste zur Reinigung von garnierten Walzen welche am
Umfang angeordnete Borstenlelsten aufweist.

[0004] Ebenfalls bekannt aus dem Stand der Technik
sind Reinigungswalzen aus einem Walzenkd&rper mit auf
dem Walzenkdrper spiralférmig aufgebrachten Gamitur-
streifen. Die Graniturstreifen werden dabei aus vorher
gefertigten Nadeltiichern ausgeschnitten. Derartige Na-
deltiicher bestehen aus Geweben oder Vliesen mit darin
eingestochenen U-fdrmigen Drahthdkchen. Die Enden
der Drahthéakchen bilden dabei die Borsten und kénnen
vietfaltige, auf die vorgesehene Anwendung abgestimm-
te Dimensionen und Formen aufweisen.

[0005] DE 10 2009 016 151 offenbart ein scheibenar-
tiges Rotationsbirstenwerkzeug, welches einen Biirs-
tenband mit einem flexiblen Birstbandkérper und von
dessen Oberseite abstehende Borsten sowie einen Hal-
te- und Antriebskérper umfasst. Zwischen der Unterseite
des Burstenbandkérpers und der Umfangsflache des
Halte- und Antriebskdrpers ist ein spaltartig umlaufender
Zwischenraum vorgesehen. Dieser Zwischenraum ist mit
einer elastischen Vergussmasse verféllt. Alle aus dem
Stand der Technik bekannten Reinigungsbirsten re-
spektive Reinigungswalzen haben den Nachteil, dass sie
nach einer verschlelssbedingten Abnutzung komplett zu
ersetzen oder aufwandig instand zu stellen sind.
[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Reinigungsblrste zu schaffen, welche sich durch einen
einfachen Aufbau auszeichnet und einen einfachen Er-
satz der Reinigungselemente ermdglicht

[0007] Die Aufgabe wird gel6st durch die Merkmale
des Anspruchs 1. Bevorzugte Ausfiihrungsformen sind
in den Unteranspriichen definiert.

[0008] ZurL&sung der Aufgabe wird eine Reinigungs-
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birste mit einer Welle und mit auf der Welle aufgescho-
benen Reinigungselementen vorgeschlagen.

[0009] Die Reinigungselemente sind zur Befestigung
auf einem zylinderférmigen Grundkérper, beispielsweise
einer Welle, vorgesehen. Die Reinigungselemente sind
als zylinderféormige Hohlelemente mit einer Langsachse
ausgebildet und umfassen ein Skelett und ein auf dem
Skelett aufgebrachtes Nadeltuch. Das Skelettist mit dem
Nadeltuch Ober eine Gummivergussmasse verbunden
und eine innere der Langsachse zugewandte Oberflache
des Reinigungselementes ist durch das Skelett oder die
Gummivergussmasse gebildet.

[0010] Das Skelett wird gebildet durch in bestimmten
Abstanden konzentrisch zur Langsachse angeordnete
Stitzringe, welche Ober einen oder mehrere in Richtung
der Langsachse verlaufende Stege gehalten sind. Auf
die Stitzringe wird ein Nadeltuch aufgebracht. An-
schliessend wird der Innenraum des durch das Nadel-
tuch gebildeten Zylinders mit einer Gummivergussmas-
se, beispielsweise synthetischem Kautschuk, ausgefillt
Dabei wird entsprechend einer gewilinschten Form ein
Innenraum von der Gummivergussmasse ausgenom-
men und ein zylinderférmiges Hohlelement gebildet. Das
Nadeltuch wird auf diese Weise durch die Gummiver-
gussmasse mit dem Skelett verbunden, wobei auch die
Bereiche des Nadeltuches zwischen den Stiitzringen des
Skeletts durch die Gummivergussmasse gestutzt wer-
den. Alternativ umfasst das Skelett eine innere Hiilse,
auf die sich die in Langsrichtung verlaufenden Stege ab-
stitzen.

[0011] In einer welteren Ausfihrungsform wird das
Skelett durch eine konzentrisch zur Langsachse ange-
ordnete Hilse gebildet. Dabei wird das Nadeltuch in eine
zylindrische Form gebracht und in eine Vorrichtung ein-
gelegt, welche das Nadeltuch von aussen stiitzt.
[0012] Innerhalb des zylindrischen Nadeltuches wird
das Skelett in Form einer Hiilse angeordnet. Anschlies-
send wird der Raum zwischen dem Skelett respektive
der Hilse und dem Nadeltuch mit einer Gummiverguss-
masse verfillt. Durch die Gummivergussmasse wird das
Nadeltuch mit der Hiilse verbunden. Derartige Ausfiih-
rungsformen eignen sich insbesondere bei nur schwa-
cher Beanspruchung der Reinigungselemente im Betrieb
aufgrund der Eigenschaften des die Hilse mit dem Na-
deltuch verbindenden Gummivergusses.

[0013] Das Skelett kann dabei aus Metall oder Kunst-
stoff gefertigt sein. Vorteilhafterweise wird das Skelett
oder zumindest ein Skelettelement als ein Spritzgussteil
aus Polyamid hergestellt.

[0014] In einer ersten Ausfliihrungsform ist das Skelett
an seinen Enden derart ausgebildet, dass die Enden der
Skelette zweier benachbarter Reinigungselemente der-
art ineinandergreifen, dass sie drehfest gegeneinander
gehalten sind. Dies kann beispielsweise durch die Aus-
bildung von ineinandergreifenden Zahnen oder durch ei-
ne entsprechende Ausbildung der Stege verwirklicht
werden.

[0015] In einer zweiten Ausfihrungsform ist ein Kupp-
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lungsstiick vorgesehen. Das Skelett zweier benachbar-
ter Reinigungselemente ist an ihren Enden derart aus-
gebildet, dass die Enden zweier benachbarter Reini-
gungselemente mit dem dazwischen liegenden Kupp-
lungsstiick derart ineinandergreifen, dass die Reini-
gungselemente drehfest gegeneinander gehalten sind,
wobei das Kupplungsstiick in den Reinigungselementen
aufgenommen wird. Das Kupplungsstiick wird dabei zwi-
schen zwei Reinigungselementen auf den Grundkorper
aufgeschoben. Die Ausbildung der Enden der Reini-
gungselemente istdabei derart gestaltet, dass das Kupp-
lungsstiick in das Skelett des Reinigungselementes ein-
greift, beispielsweise Uber eine Verzahnung oder Stifte
und dabei nach dem Zusammenschieben zweier be-
nachbarter Reinigungselemente zwischen den Reini-
gungselementen kein Spalt verbleibt. Das Kupplungs-
stlick fugt sich in die Skelette zweier benachbarter Rei-
nigungselemente passgenau ein und die drehfeste Hal-
terung wird innerhalb der Reinigungselemente verwirk-
licht. Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass das Skelett
des Reinigungselementes keine tber die Lange des auf-
gebrachten Nadeltuches hinausragenden Elemente auf-
weisen.

[0016] Aufdieselbe Weise werden die Reinigungsele-
mente auf dem zylindrischen Grundkérper drehfest ge-
halten. Der zylindrische Grundkérper weist dazu mindes-
tens an einem seiner Enden ein der Ausbildung des En-
des des Reinigungselementes oder des Kupplungssti-
ckes entsprechendes Gegenstiick auf. Dadurch wird es
ermoglicht mehrere Reinigungselemente auf einem ein-
zigen Grundkorper drehfest zu halten, dabei den Grund-
kérper als eine langgestreckte Welle auszufiihren und
die Reinigungselemente selbst als standardisierte ein-
fach herzustellende und kurze Hohlkorper zu fertigen.
Die Reinigungselemente und, abhangig von der Ausflh-
rungsform, die zugehoérigen Kupplungsstliicke werden
auf die Welle aufgeschoben und in ihrer Gesamtheit in
Richtung der Léangsachse in bekannter Weise verspannt,
beispielsweise durch Schrauben, Muttern, Spannringe
oder ahnliches.

[0017] In einer weiteren Ausfiihrungsform ist die dreh-
feste Halterung auf dem Grundkérper dadurch gewahr-
leistet, dass die innere Oberflache der Reinigungsele-
mente Vertiefungen oder Erhdhungen aufweist, welche
sich in Richtung der Langsachse erstrecken. Der Grund-
kérper weist die entsprechende Spiegelung der Erho-
hungen oder Vertiefungen der Reinigungselemente auf,
wodurch eine formschliissige und damit drehfeste Ver-
bindung zwischen den Reinigungselementen und dem
Grundkérper gegeben ist. Dadurch dass sich die Vertie-
fungen oder Erh6éhungen in Richtung der Langsachse
erstrecken sind die Reinigungselemente auf dem Grund-
kérper verschiebbar. Es kénnen mehrere Reinigungse-
lemente hintereinander auf denselben Grundkorper auf-
geschoben werden.

[0018] Ineinerbevorzugten Ausfiihrungist das Skelett
mit einer inneren Hiilse versehen, auf welcher die Stege
angeordnet sind, wobei die Stege wiederum die aussen-
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liegenden Stitzringe halten. Dabei wird die innere dem
Grundkorper zugewandte Oberflache des Reinigungse-
lementes durch die innere Oberflaiche des Skelettes re-
spektive der dem Skelett zugeordneten Hiilse gebildet.
Die Hilse ist in ihrer Form derart ausgebildet, dass eine
formschlissige Verbindung mitdem Grundkdérper herge-
stellt werden kann.

[0019] Dabeiist auch eine zumindest teilweise gleich-
massige zylindrische Form der inneren Abmessungen
der Hilse als ein Formschluss mit einer glatten Welle zu
betrachten. Unter einer formschlissigen Verbindung ist
auch eine Ausfiihrung zu verstehen, bei welcher in der
Hulse voneinander beabstandete Rippen vorgesehen
sind welche auf dem Grundkérper zu Auflage kommen.
In dieser Ausfiihrung wird der Zwischenraum welcher
durch das Nadeltuch und die Hiilse begrenzt wird mit
einer Gummivergussmasse ausgefiillt.

[0020] Das Skelett eines Reinigungselements kann
aus mehreren Bauteilen zusammengesetzt sein, wobei
die Bauteile untereinander Steckverbindungen aufwei-
sen. Dies ermdglicht eine Herstellung von Skelettele-
menten in einheitlichen Dimensionen. Diese Skelettele-
mente werden dann direkt oder mit Hilfe von Zwischen-
elementen zu einem Skelett eines Reinigungselements
der bendtigten Lange zusammengesetzt. Unter einem
Zwischenelement ist ein Bauteil zu verstehen, welches
sich dadurch auszeichnet, dass es nur zur Verbindung
von zwei Skelettelementen zu einem Skelett eines Rei-
nigungselementes dient. Das Zwischenelement selbst
weist hingegen im Unterschied zu einem Skelett oder
Skelettelement keinen Steg oder Stiitzring auf. Durch die
Wahl verschieden langer Zwischenelemente kénnen
Skelette durch Zusammenfiigen einzelner Skelettele-
mente mit verschieden dimensionierten Zwischenele-
menten fur die Herstellung von Reinigungselementen in
beliebiger Lange bereitgestellt werden.

[0021] Das zur Anwendung kommende Nadeltuch Ist
als ein zur Anwendung in Reinigungsbirsten vorgese-
henes (bliches Gewebe oder Vlies mit darin eingesto-
chen U-férmigen Drahthdkchen ausgebildet. Die Form
der Drahthakchen oder deren Lange ist an die Verwen-
dung anzupassen und kann verschiedenartig ausgefiihrt
sein. Die Verteilung der Drahthakchen Giber den Umfang
oder die Lange des Reinigungselementes kann gleich-
massig oder auch nach einem bestimmten Muster aus-
gefiihrt sein. Die sogenannte Benadelung des Nadeltu-
chesistabhangig von der spateren Verwendung des ent-
sprechenden Reinigungselementes. Das Aufbringen
des Nadeltuches auf das Skelett erfolgt derart, dass das
Nadeltuch auf die benétigte Grosse zugeschnitten und
zu einem Zylinder geformt wird. Die nun aneinanders-
tossenden Enden des Nadeltuches kdnnen durch ver-
kleben, verndhen oder verschweissen verbunden wer-
den. Danach wird das Nadeltuch tber die Stitzringe des
Skeletts gelegt. Anschliessend wird das Nadeltuch auf
dem Skelett fixiert, dies kann beispielsweise mit Hilfe von
Klebern erfolgen. Es ist auch denkbar, dass das Skelett
mitdem Nadeltuchin eine entsprechende Form eingelegt
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wird welche das Nadeltuch umschliesst und dieses so
gegenuber dem innenliegenden Skelett fixiert.

[0022] Anschliessend wird in den Hohlraum des Ske-
letts die Gummivergussmasse eingebracht wodurch ei-
nerseits das Skelett mit dem Nadeltuch verbunden wird
und andrerseits die stabile zylindrische Form des Reini-
gungselementes erreicht wird. Die Verwendung einer
Gummivergussmasse hat den Vorteil, dass das Nadel-
tuch elastisch abgestuitzt wird und damit durch die gros-
sere Bewegungsfreiheit der Drahthakchen eine hohere
Reinigungswirkung erzielt werden kann. Bei einem Weg-
lassen der Gummivergussmasse hingegen wirde sich
eine zu grosse Nachgiebigkeit des Nadeltuches ergeben
und einem zu reinigenden Gegenstand kdnnte zu wenig
Druck entgegengebracht werden.

[0023] Die erfindungsgemasse Reinigungsburste um-
fasst eine Welle und auf der Welle aufgeschobene Rei-
nigungselemente nach einer der obigen Ausfiihrungsfor-
men. Je nach Bedirfnis kdnnen so durch die Variierung
der zur Anwendung kommenden Reinigungselemente in
deren Lange, Anzahl, Dimension und aufgebrachter Na-
delticher Reinigungsbirsten zusammengestellt wer-
den. Die drehfeste Verbindung der Reinigungselemente
untereinander sowie mit der Welle erfolgt dabei durch
entsprechende Ausbildung der Reinigungselemente und
der Welle oder durch die Verwendung von entsprechen-
den Kupplungsstiicken.

[0024] Im Folgenden wird die Erfindung anhand einer
beispielhaften Ausflihrungsform erklart und durch Zeich-
nungen naher erlautert.

Figur 1 Schematische Darstellung eines Reinigungs-
elementes in einer ersten Ausfihrungsform
im Querschnitt

Figur2  Schematische Darstellung des Reinigungse-
lementes nach Figur 1 in einem Langsschnitt
an der Stelle A-A

Figur 3  Schematische Darstellung eines Reinigungs-
elementes in einer weiteren Ausfihrungsform
in einem Langsschnitt

Figur4  Schematische Darstellung eines Reinigungs-
elementes in einer weiteren Ausfihrungsform
im Querschnitt

Figur 5 Schematische Darstellung einer Reinigungs-
burste

[0025] Figur 1 und Figur 2 zeigen in schematischer
Darstellung eine erste Ausfilihrung eines Reinigungsele-
mentes 1, wobei Figur 1 den Querschnitt und Figur 2 den
Langsschnitt an der Stelle A-A nach Figur 1 darstellt. Die
beiden Figuren werden In der Folge zusammen betrach-
tet. Das Reinigungselement 1 mit seiner Langsachse 4
ist auf einem zylindrischen Grundkérper 2 gehalten und
umfasst ein Skelett 3 mit einem aussenliegenden Nadel-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

tuch 5. Das Skelett 3 setzt sich zusammen aus konzen-
trisch zur Langsachse 4 angeordneten Stiitzringen 8,
welche auf in Richtung der Langsachse 4 verlaufenden
Stegen 9 gehalten sind. Die Stege 9 wiederum sind auf
einer Hulse 10 angebracht. Die Hilse 10 ist zylinderfor-
mig und hat eine dem Grundkdrper 2 zugewandte Ober-
flache 7. Uber diese Oberflache 7 stiitzt sich das Reini-
gungselement 1 aufdem Grundkérper 2 ab. Die Beschaf-
fenheit der Oberflache 7 kann glatt oder strukturiert aus-
gefihrt sein. Uber die konzentrisch angelegten Stiitzrin-
ge 8 Ist ein Nadeltuch 5 aufgebracht. Das Nadeltuch 5
weist Uber die Oberflache verteilte darin eingestochene
Drahthdkchen 12 auf. Die Drahthakchen 12 sind in den
Figuren schematisch dargestellt und kénnen verschie-
dene Grossen, Formen und Langen aufweisen.

[0026] Der Raum zwischen dem Nadeltuch 5 und der
Hulse 10 des Skelets 3 wird mit einer Gummiverguss-
masse 6 aufgefiillt. Dadurch entsteht eine Verbindung
zwischen dem Skelett 3 und dem Nadeltuch 5. Das Na-
deltuch 5 erhalt auf diese Weise eine stabile zylindrische
Form und kann iber das Skelett 3 auf den Grundkorper
2 aufgeschoben werden.

[0027] Die Ausdehnung des Reinigungselementes 1
in Richtung der Langsachse 4 entspricht nicht in allen
Fallen der Lange des mit den Reinigungselementen 1 zu
versehenden Grundkdrpers 2. Das Skelett 3, in der ge-
zeigten Ausfiihrungsform die Hilse 10 des Skeletts 3,
Ist an seinen Enden mit Zahnen 11 ausgeformt. Werden
nun zwei Reinigungselemente 1 auf den Grundkérper 2
aufgeschoben greifen die Zahne 11 ineinander und die
beiden Reinigungselemente 1 sind drehfest miteinander
gekoppelt. Die gleiche Verzahnung 11 kann an zumin-
dest einem Ende des Grundkdrpers 2 zu drehfesten Hal-
terung der Reinigungselemente 1 auf dem Grundkoérper
2 genutzt werden (nicht dargestellt).

[0028] In Figur 3 ist eine weitere Ausfiihrungsform ei-
nes Reinigungselementes 1 in einem Langsschnitt sche-
matisch dargestellt. Das Reinigungselement 1 ist auf ei-
nen Grundkorper 2 aufgeschoben. Das Reinigungsele-
ment 1 umfasst in der gezeigten Ausfiihrungsform ein
Skelett 3, welches sich aus mehreren Bauteilen 14, 15
zusammensetzt. Es sind zwei identische Skelettelemen-
te 14 dargestellt welche mit einem Zwischeneiement 15
verbundensind. Jedes der Skelettelemente 14 weisteine
Hulse 10 und konzentrisch zur Langsachse 4 angeord-
nete Stitzringe 8 auf weiche jeweils von einem Steg 9
gehalten werden. Das Zwischenelement 15 dient nur der
Kopplung der Skelettelemente 14 und weist keine Stitz-
ringe 8 oder Stege 9 auf. Das Zwischenelement 15
schafft eine drehfeste Kopplung der Skelettelemente 14
mit Hilfe einer an den Enden der Skelettelemente 14 vor-
gesehenen Verzahnung 11. Durch die Verwendung von
verschiedenen Langen des Zwischenelementes 15 kon-
nen mit standardisierten Skelettelementen 14 beliebige
Langen der Reinigungselemente bereitgestellt werden.
Ober das gesamte Skelett 3 respektive dessen Stitzrin-
ge 8 ist ein Nadeltuch 5 mit darin eingestochenen Draht-
hakchen 12 aufgebracht. Der Raum zwischen der Hiilse
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10 und dem Nadeltuch 5 ist mit einer Gummiverguss-
masse 6 verfullt.

[0029] Figur 4 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform ei-
nes Reinigungselementes 1 in schematischer Darstel-
lungin einem Querschnitt. Das Reinigungselement 1 um-
fasst ein Skelett und ein Uber das Skelett aufgebrachtes
Nadeltuch 5 mit darin eingestochenen Drahthakchen 12.
Das Skelett setzt sich zusammen aus konzentrisch an-
geordneten Stitzringen 8 welche von Stegen 9 gehalten
werden. Die das Skelett und das Nadeltuch 5 verbinden-
de Gummivergussmasse 6 wird derart eingebracht, dass
wiederum ein Hohlelement entsteht, welches jedoch eine
innere Oberflache aufweist, die eine auf einen Grundkor-
per 2 abgestimmte Struktur oder Form aufweist. Beispiel-
haft ist in Figur 4 die Ausbildung von zwei Erhéhungen
13 im Reinigungselement 1. Diese Erhéhungen 13 grei-
fen im Verwendungszustand in entsprechende Vertie-
fungen des Grundkdrpers 2 und ergeben auf diese Art
eine formschlissige und dadurch drehfeste Verbindung
zwischen dem Reinigungselement 1 und einem Grund-
korper 2. Der Grundkorper 2 kann beispielsweise als
Vielkeilwelle ausgefuhrt sein.

[0030] Figur 5 zeigt in schematischer Darstellung den
Aufbau einer Reinigungsbirste. Auf einer Welle 2 sind
mehrere Reinigungselemente 1 gehalten. Dabei ist ein
erstes Reinigungselement 1 auf die Welle 2 aufgescho-
ben und in einem Spannelement 18 gehalten. Das Span-
nelement 18 ist derart gestaltet, dass das Reinigungse-
lement 1 drehfest gehalten ist. Vor dem Aufschieben ei-
nes zweiten Reinigungselementes 1 wird ein Kupplungs-
stlick 16 auf die Welle 2 aufgebracht. Das Kupplungs-
stlick 16 wird Uber eine im Reinigungselement 1 vorge-
sehene Verzahnung drehfest mit diesem verbunden. An-
stelle einer Verzahnung sind auch andere Verbindungen
wie beispielsweise Stifte denkbar, welche zu einer dreh-
festen Verbindung von Reinigungselement 1 und Kupp-
lungsstiick 16 fiihren. Ein zweites Reinigungselement 1
wird nun in Richtung der Langsachse 4 und In Pfeilrich-
tung 17 gegen das erste Reinigungselement 1 auf die
Welle 2 geschoben. Durch eine entsprechende Gestal-
tung des Reinigungselementes 1 greift auch das zweite
Reinigungselement 1 in das Kupplungsstiick 16. Dies
fuhrt zu einer drehfesten Verbindung der beiden Reini-
gungselemente 1 Uber das eingefligte Kupplungsstiick
16. Das Kupplungssttick 16 wird von den beiden Reini-
gungselementen 1 vollstandig aufgenommen, sodass im
fertig montierten Zustand die Reinigungselemente 1 oh-
ne Zwischenraum aneinander anliegen.

Legende
[0031]

Reinigungselement
Grundkorper
Skelett
Langsachse
Nadeltuch

a b wWwN =
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6 Gummivergussmasse

7 Innere Oberflache Reinigungselement
8 Stitzring

9 Steg

10  Hilse

11 Zahn

12 Drahthakchen

13  Erhéhung

14  Skelettelement

15  Zwischenelement
16 Kupplungsstiick

17  Bewegungsrichtung
18  Spannelement

Patentanspriiche

1. Reinigungselement (1) zur Befestigung auf einem
zylinderférmigen Grundkdérper (2), wobei das Reini-
gungselement (1) als ein zylinderférmiges Hohlele-
ment mit einer Langsachse (4) ausgebildet ist und
ein Skelett (3) und ein auf dem Skelett (3) aufge-
brachtes Nadeltuch (5) umfasst, wobei das Skelett
(3) mitdem Nadeltuch (5) Gber eine Gummiverguss-
masse (6) verbunden ist und eine innere der Langs-
achse (4) zugewandte Oberflache (7) des Reini-
gungselementes (1) durch das Skelett (3) oder die
Gummivergussmasse (6) gebildet ist, wobei das
Skelett (3) gebildet ist durch in bestimmten Abstan-
den konzentrisch zur Langsachse (4) angeordnete
Stitzringe (8), welche Uber einen oder mehrere in
Richtung der Langsachse (4) verlaufende Stege (9)
gehalten sind.

2. Reinigungselement (1) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Skelett (3) eine konzen-
trisch zur Langsachse (4) angeordnete Hilse (10)
umfasst.

3. Reinigungselement (1) nach einem der Anspriiche
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Ske-
lett (3) an seinen Enden derart ausgebildet Ist, dass
die Enden zweier benachbarter Reinigungselemen-
te (1) derartineinandergreifen, dass sie drehfest ge-
geneinander gehalten werden kdnnen.

4. Reinigungselement (1) nach einem der Anspriiche
1oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass ein Kupp-
lungsstiick (16) vorgesehen ist und das Skelett (3)
zweier benachbarter Reinigungselemente (1) an ih-
ren Enden derart ausgebildet ist, dass die Enden
zweier benachbarter Reinigungselemente (1) mit
dem dazwischen liegenden Kupplungsstiick (16)
derart ineinandergreifen, dass die Reinigungsele-
mente (1) drehfest gegeneinander gehalten sind,
wobei das Kupplungsstiick (16) in den Reinigungs-
elementen (1) aufgenommen wird.
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5. Reinigungselement (1) nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die innere Oberflache (7) des Reinigungselementes
(1) Vertiefungen und / oder Erhéhungen (13) auf-
weist, welche sich in Richtung der Langsachse (4)
erstrecken.

6. Reinigungselement (1) nach einem dervorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Skelett (3) aus mehreren Bauteilen (14, 15) zu-
sammengesetzt ist, wobei die Bauteile (14, 15) un-
tereinander Steckverbindungen aufweisen,

7. Reinigungselement (1) nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Skelett (3) ein Spritzgussteil aus Polyamid ist.

8. Reinigungselement (1) nach einem dervorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Nadeltuch (5) als ein Gewebe oder Vlies mit da-
rin eingestochenen U-férmigen Drahthakchen (12)
ausgebildet ist.

9. Reinigungsburste mit einer Welle und mit auf der
Welle aufgeschobenen Reinigungselementen (1)
nach einem der Anspriiche 1 bis 8.

Claims

1. Acleaning element (1) to be fastened on a cylindrical
basic body (2), wherein the cleaning element (1) is
designed as a cylindrical hollow element having a
longitudinal axis (4) and comprises a skeleton (3)
and a spiked lattice (5) applied on the skeleton (3),
wherein the skeleton (3) is connected to the spiked
lattice (5) via a rubber sealing compound (6) and an
inner surface (7) of the cleaning element (1) facing
the longitudinal axis (4) is formed by the skeleton (3)
or the rubber sealing compound (6),whereas the
skeleton (3) is formed by support rings (8) which are
arranged at certain intervals concentric with the lon-
gitudinal axis (4) and which are held by means of
one or more webs (9) extending in the direction of
the longitudinal axis (4).

2. Thecleaning element (1) according to claim 1, char-
acterized in that the skeleton (3) comprises a tube
(10) arranged concentric with the longitudinal axis

(4).

3. The cleaning element (1) according to any one of
claims 1 or 2, characterized in that the skeleton (3)
is designed, at the ends thereof, such that the ends
of two adjacent cleaning elements (1) engage into
one another such that these can be held against one
another in a rotationally locked manner.
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4.

The cleaning element (1) according to one of claims
1 or 2, characterized in that a coupling piece (16)
is provided and the skeleton (3) of two adjacent
cleaning elements (1) is designed on the ends there-
of such that the ends of two adjacent cleaning ele-
ments (1) engage into the coupling piece (16) located
therebetween such that the cleaning elements (1)
are held against one another in a rotationally locked
manner, wherein the coupling piece (16) is accom-
modated in the cleaning elements (1).

The cleaning element (1) according to any one of
the preceding claims, characterized in that the in-
ner surface (7) of the cleaning element (1) has re-
cesses and /or raised areas (13) which extend in the
direction of the longitudinal axis (4).

The cleaning element (1) according to any one of
the preceding claims, characterized in that the skel-
eton (3) is composed of a plurality of components
(14, 15), wherein the components (14, 15) have plug-
in connections to one another.

The cleaning element (1) according to any one of
the preceding claims, characterized in that the skel-
eton (3)is aninjection-molded part made from polya-
mide.

The cleaning element (1) according to any one of
the preceding claims, characterized in that the
spiked lattice (5) is designed as a fabric or web hav-
ing U-shaped wire hooks (12) inserted therein.

A cleaning brush comprising a shaft and cleaning
elements (1) according to any one of claims 1 to 8
slid on the shaft.

Revendications

Elément de nettoyage (1) destiné & étre fixé sur un
corps de base cylindrique (2), 'élément de nettoyage
(1) étant réalisé sous forme d’'un élément creux cy-
lindrigue comportant un axe longitudinal (4), et com-
prenant un squelette (3) et une toile a pointes (5)
montée sur le squelette (3), le squelette (3) étant
relié a la toile a pointes (5) par l'intermédiaire d’un
composé de moulage en caoutchouc (6), et une sur-
face intérieure (7) de I'élément de nettoyage (1) tour-
née vers l'axe longitudinal (4) étant formée par le
squelette (3) ou le composé de moulage en caout-
chouc (6), le squelette (3) étant formé par des an-
neaux de support (8) disposés a intervalles définis,
concentriquement par rapport a I'axe longitudinal
(4), lesquels anneaux de support sont maintenus par
I'intermédiaire d’'une ou de plusieurs entretoises (9)
s’étendant en direction de I'axe longitudinal (4).
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Elément de nettoyage (1) selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le squelette (3) comprend un
manchon (10) disposé concentriquement par rap-
port a I'axe longitudinal (4).

Elément de nettoyage (1) selon I'une des revendi-
cations 1 ou 2, caractérisé en ce que le squelette
(3) estréalisé a ses extrémités de maniére a ce que
les extrémités de deux éléments de nettoyage (1)
adjacents s’emboitent de maniére a pouvoir étre
maintenues l'une contre l'autre de maniére fixe en
rotation.

Elément de nettoyage (1) selon I'une des revendi-
cations 1 ou 2, caractérisé en ce qu’une piece d’ac-
couplement (16) est prévue, et le squelette (3) de
deux éléments de nettoyage adjacents (1) estréalisé
aleurs extrémités de maniere a ce que les extrémités
de deux éléments de nettoyage (1) adjacents s’em-
boitent dans la piece d’accouplement (16) située en-
tre elles, de maniére a ce que les éléments de net-
toyage (1) soient maintenusles uns contre les autres
d’une maniére fixe en rotation, la piéce d’accouple-
ment (16) étant logée dans les éléments de nettoya-

ge (1).

Elément de nettoyage (1) selon I'une des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que la sur-
face intérieure (7) de I'élément de nettoyage (1) pré-
sente des dépressions et/ou des élévations (13) qui
s’étendent en direction de I'axe longitudinal (4).

Elément de nettoyage (1) selon I'une des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que le sque-
lette (3) est composé d'une pluralité de composants
(14, 15), les composants (14, 15) présentant des
liaisons enfichables entre eux.

Elément de nettoyage (1) selon I'une des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que le sque-
lette (3) est une piece moulée par injection en poly-
amide.

Elément de nettoyage (1) selon I'une des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que la toile
a pointes (5) est réalisée sous forme d’un tissu ou
d’un non-tissé comportant des crochets métalliques
en forme de U (12) enfoncés a l'intérieur.

Brosse de nettoyage comportant un manche et des
éléments de nettoyage selon I'une des revendica-
tions 1 a 8, lesquels sont enfilés sur le manche (1).
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