EP 3 002 364 A1

(1 9) Europdisches

: Patentamt

European
Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 3 002 364 A1

(12) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

(43) Date de publication:
06.04.2016 Bulletin 2016/14

(21) Numéro de dépot: 15185583.0

(22) Date de dépét: 17.09.2015

(51) IntClL:

DO6F 75/20 (200609 DO6F 75/38 (2006.0%)

(84) Etats contractants désignés:
AL AT BEBG CH CY CZDE DK EE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Etats d’extension désignés:
BA ME
Etats de validation désignés:
MA

(30) Priorité: 03.10.2014 FR 1459520

(71) Demandeur: SEB S.A.
69130 Ecully (FR)

(72) Inventeurs:

« LEMAIRE, Stéphanie
69620 Le Bois d’Oingt (FR)
+ BOLOTA, José
69780 Mions (FR)

(74) Mandataire: Bourriéres, Patrice

SEB Développement

Service Propriété Industrielle
Les 4 M - Chemin du Petit Bois
B.P. 172

69134 Ecully Cedex (FR)

(54) APPAREIL DE REPASSAGE A LA VAPEUR COMPRENANT UN FER A REPASSER
COMPORTANT UNE SEMELLE SURMONTEE D’UN CORPS MUNI D’UN ELEMENT

CHAUFFANT

(57) Appareil de repassage a la vapeur comprenant
un fer a repasser (1) comportant une semelle (2) sur-
montée d’un corps (4) muni d’'un élément chauffant (3),
la semelle comportant une zone d’humidification (21) du
linge, munie de trous de sortie de vapeur (20), et une
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et les trous de sortie de vapeur (20) étant alimentés par
une chambre de diffusion (47) s’étendant au-dessus de
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chambre de diffusion (47) est au moins partiellementmé-
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est démunie d’élément chauffant et qui est séparée de
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ration (7), le corps (4) comprenant au moins un bras de
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Description

[0001] Laprésenteinvention se rapporte a un appareil
de repassage a la vapeur comprenant un fer a repasser
comportant une semelle surmontée d’un corps munid’un
élément chauffant, la semelle comportant une zone d’hu-
midification du linge munie de trous de sortie de vapeur
et une zone d’asséchement du linge démunie de trous
de sortie de vapeur. L'invention se rapporte plus particu-
lierement a un appareil de repassage dans lequel I'élé-
ment chauffant est disposé seulement dans une premie-
re partie du corps s’étendant uniguement au-dessus de
la zone d’asséchement de la semelle et dans lequel les
trous de sortie de vapeur sontalimentés par une chambre
de diffusion s’étendant au-dessus de la zone d’humidifi-
cation de la semelle.

[0002] Il estconnu, de la demande de brevet déposée
par la demanderesse sous le numéro de demande FR
1354961, un appareil de repassage a la vapeur compor-
tant un fer a repasser comprenant une semelle surmon-
tée d’un corps chauffant, la semelle étant munie d’une
partie avant munie de trous de sortie de vapeur et une
partie arriere démunie de trous de sortie de vapeur, le
corps chauffant étant uniquement au contact thermique
de la partie arriere de la semelle et les trous de sortie de
vapeur de la semelle étant alimentés par une chambre
de diffusion ménagée dans un corps non chauffant dis-
posé sur la partie avant de la semelle.

[0003] Un tel appareil de repassage présente I'avan-
tage de posséder une semelle munie d’une zone d’émis-
sion de la vapeur, non chauffée, assurant une trés bonne
humidification du linge.

[0004] Cependant, cetappareil de repassage présente
un corps chauffant et un corps non chauffant qui sont
distincts, et qui doivent étre rapportés indépendamment
'un de I'autre sur la semelle, ce qui complique 'opération
d’assemblage du fer a repasser et augmente le temps
nécessaire a 'assemblage.

[0005] Aussi, un but de la présente invention est de
remédier a cet inconvénient en proposant un appareil de
repassage présentant des performances de repassage
similaires a celles du fer a repasser décrit dans la de-
mande FR 1354961 et qui soit plus simple et plus éco-
nomique a mettre en oeuvre.

[0006] A cet effet, I'invention a pour objet un appareil
de repassage a la vapeur comprenant un fer a repasser
comportant une semelle surmontée d’un corps munid’un
élément chauffant, la semelle comportant une zone d’hu-
midification du linge munie de trous de sortie de vapeur
et une zone d’asséchement du linge démunie de trous
de sortie de vapeur, I'élément chauffant étant disposé
dans une premiere partie du corps s’étendant unique-
ment au-dessus de la zone d’asséchement de la semelle
et les trous de sortie de vapeur étant alimentés par une
chambre de diffusion s’étendant au-dessus de la zone
d’humidification de la semelle, caractérisé en ce que la
chambre de diffusion est au moins partiellement ména-
gée dans une deuxiéme partie du corps qui est démunie

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

d’élément chauffant et qui est séparée de la premiére
partie du corps par un espace de séparation contribuant
aisoler thermiquement la premiére partie de la deuxiéme
partie, le corps comprenant au moins un bras de liaison
traversant 'espace de séparation pour relier localement
la premiére partie et la deuxiéme partie.

[0007] Une tel espace de séparation, s’étendant a la
frontiére entre la premiére etla deuxiéme partie du corps,
présente I'avantage d’assurer une bonne isolation ther-
mique de la chambre de diffusion de vapeur ménagée
dans la deuxiéme partie du corps par rapport a la pre-
miére partie du corps munie de I'élément chauffant, tout
en conservant un corps en une seule partie pouvant étre
assemblé rapidement sur la semelle lors du processus
de fabrication du fer a repasser.

[0008] Selon une autre caractéristique de l'invention,
I'espace de séparation est en communication avec l'air
extérieur au fer a repasser.

[0009] Une telle caractéristique permet la circulation
d’air frais, en provenance de I'extérieur du fer a repasser,
dans I'espace de séparation, ce qui permet d’améliorer
l'isolation thermique entre les premiére et deuxiéme par-
ties.

[0010] Selon une autre caractéristique de l'invention,
'espace de séparation s’étend sur une largeur supérieu-
rea5 mm.

[0011] Une telle caractéristique permet I'établisse-
ment d’'une lame d’air assurant une trés bonne isolation
thermique. De plus, I'éloignement de la premiere partie
par rapport a la deuxieme partie permet de réduire
I'échauffement lié au rayonnement thermique.

[0012] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le corps est une fonderie, avantageusement en alumi-
nium.

[0013] Une telle caractéristique présente I'avantage
d’assurer une bonne diffusion thermique de la premiére
partie du corps vers la zone d’asséchement de la semelle
et d’étre peu couteuse a mettre en oeuvre.

[0014] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la premiére partie du corps comporte un circuit de distri-
bution de vapeur qui alimente en vapeur la chambre de
diffusion.

[0015] Une telle caractéristique permet de surchauffer
la vapeur, en la faisant circuler dans un circuit de distri-
bution ménagé dans la premiére partie du corps munie
de I'élément chauffant, ce quipermet d’éliminer les éven-
tuels condensats transportés par la vapeur.

[0016] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le bras de liaison forme un conduit de vapeur reliant le
circuitde distribution de vapeur ala chambre de diffusion.
[0017] Une telle caractéristique permet d’intégrer di-
rectement le conduit de vapeur dans le bras de liaison
et d’éviter d’avoir recours a un conduit indépendant de-
vant étre rapporté dans une opération de montage spé-
cifique. Il s’ensuit une réduction du temps d’assemblage
et du cout de fabrication.

[0018] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le corps comporte une paroi inférieure, avantageuse-
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ment sensiblement plane, venant au contact de la se-
melle, la chambre de diffusion et le circuit de distribution
étant ménagés sur une face supérieure du corps, la paroi
inférieure comportant au moins une ouverture qui débou-
che dans 'espace de séparation.

[0019] Une telle ouverture permet de limiter 'échange
thermique s’établissant entre les premiére et deuxiéme
parties du corps, notamment dans I'épaisseur de la paroi
inférieure.

[0020] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le corps chauffant comporte un élément chauffant pré-
sentant une puissance comprise entre 500 et 800W.
[0021] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la premiére partie du corps referme une résistance élec-
trique, le circuit de distribution de vapeur comportant un
canal de surchauffe pour la vaporisation des condensats.
[0022] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le corps chauffant est en aluminium.

[0023] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la surface de la semelle recouverte par la chambre de
diffusion représente au moins 20% de la surface totale
de la semelle.

[0024] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la zone d’humidification de la semelle est constituée par
une partie avant de la semelle et la zone d’asséchement
de la semelle est constituée par une partie arriére de la
semelle.

[0025] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la semelle est en une seule partie.

[0026] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la semelle est en aluminium revétu d’émail ou en inox.
[0027] Selon une autre caractéristique de l'invention,
I'appareil comporte une base génératrice de vapeur ren-
fermant une cuve pour la génération de vapeur sous
pression reliée par un cordon au fer a repasser.

[0028] On comprendra mieux les buts, aspects et
avantages de la présente invention, d’apres la descrip-
tion donnée ci-aprés d’'un mode particulier de réalisation
de l'invention, présenté a titre d’exemple non limitatif, en
se référant aux dessins annexés dans lesquels :

- lafigure 1 est une vue de cété d’'un appareil de re-
passage selon l'invention ;

- lafigure 2 est une vue en perspective éclatée d’un
sous-ensemble équipant le fer arepasser de I'appa-
reil de repassage de la figure 1, la semelle étant re-
présentée séparée du corps ;

- lafigure 3 est une vue en perspective du dessus du
sous-ensemble de la figure 2 une fois assemblé ;

- lafigure 4 estune vue de dessus du corps de fonderie
équipant le sous-ensemble de la figure 2 ;

- la figure 5 est une vue en perspective éclatée du
dessous du corps de fonderie avec son couvercle et
sa plaque de fermeture.
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[0029] Seuls les éléments nécessaires a la compré-
hension de l'invention ont été représentés. Pour faciliter
la lecture des dessins, les mémes éléments portent les
mémes références d’une figure a l'autre.

[0030] Lafigure 1représente unappareil derepassage
comportant une base 100 génératrice de vapeur et un
fer a repasser 1 reliés entre eux par un cordon 101, le
fer a repasser 1 comportant classiquement une semelle
2 de repassage surmontée d’un boitier en matiére plas-
tique intégrant une poignée de préhension.

[0031] Labase 100 comporte un planincliné surlequel
le fer a repasser 1 peut venir reposer lors de phases
inactives de repassage et renferme, de maniere connue
en soi, une cuve 102 pour la production de vapeur sous
une pression de I'ordre de 4 a 6 bars, la cuve 102 étant
alimentée en eau en provenance d’un réservoir 103 au
moyen d’'une pompe 104.

[0032] Labase 100 est reliée au réseau électrique do-
mestique par un fil électrique 105 qui permet a la fois
I'alimentation électrique de moyens de chauffage de la
cuve 102, non représentés sur les figures, et I'alimenta-
tion électrique du fer a repasser 1 au travers du cordon
101.

[0033] Conformément aux figures 2 a 4, la semelle 2
du fer a repasser comporte une zone d’humidification 21
du linge, munie de trous de sortie de vapeur 20, avanta-
geusement constituée par une partie avantde la semelle,
etunezone d’assechement22 dulinge, démunie de trous
de sortie de vapeur, avantageusement constituée par la
partie arriere de la semelle 2.

[0034] Lasemelle 2 estréalisée en acier inox, ou dans
une feuille d’aluminium qui est recouverte d’émail sur sa
face inférieure, et est surmontée par un corps 4 compre-
nant une paroi inférieure 40 sensiblement plane venant
directement au contact de la semelle 2, le corps 4 étant
préférentiellement constitué par une fonderie en alumi-
nium dans laquelle est noyé un élément chauffant avan-
tageusement constitué par une résistance électrique 3
blindée en forme de U.

[0035] Plus particulierement selon l'invention, la résis-
tance électrique 3 s’étend uniquement dans une premié-
re partie 4A du corps surmontant la zone d’asséchement
22, le corps 4 comportant une deuxieme partie 4B dé-
munie d’élément chauffant s’étendant au-dessus de la
zone d’humidification 21 de la semelle 2.

[0036] Conformément a la figure 2, la premiére partie
4A du corps comporte avantageusement un circuit de
distribution de vapeur qui est délimité par la paroi infé-
rieure 40 du corps et par une paroi périphérique 42 faisant
saillie sur la face supérieure du corps 4 au niveau de sa
partie arriére, le circuit de distribution étant fermé dans
sa partie supérieure par une plaque de fermeture 5 rap-
portée sur le corps 4.

[0037] La plaque de fermeture 5 comporte un orifice
d’entrée de vapeur 50 sur lequel est connecté un tuyau
de vapeur, non représenté sur les figures, qui estintégré
dans le cordon 101 reliant la base 100 génératrice de
vapeur au fer a repasser 1, ce tuyau de vapeur permet-
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tant d’alimenter le circuit de distribution avec la vapeur
sous pression produite par la cuve 102.

[0038] De maniére préférentielle, le circuit de distribu-
tion de vapeur comporte une chambre de détente 43 au
niveau de laquelle débouche l'orifice d’entrée 50, et com-
prend un canal de surchauffe 44, disposé dans le pro-
longement de la chambre de détente 43. Le canal de
surchauffe 44 présente avantageusement une section
de passage réduite, sensiblement constante, et contour-
ne un bossage 45 destiné a recevoir un thermostat de
régulation de la résistance chauffante 4, puis serpente
au voisinage de la résistance électrique 3 en faisant le
tour de la chambre de détente 43.

[0039] Larésistance électrique 3 présente avantageu-
sement une puissance comprise entre 500 W et 800 W
qui permet une régulation de la température de la surface
inférieure du corps chauffant 4 autour d’'une température
de consigne du thermostat comprise entre 100°C et
210°C lors d'une séance de repassage, une telle puis-
sance permettant également la vaporisation de l'intégra-
lité des éventuels condensats présents dans le flux de
vapeur issu du cordon 101 lors du parcours de la vapeur
dans le canal de surchauffe 44.

[0040] Le canal de surchauffe 44 est relié par un con-
duit de vapeur 46 a une chambre de diffusion 47 de va-
peur ménagée dans la deuxiéme partie 4B du corps, la
chambre de diffusion 47 étant délimitée par la paroi in-
férieure 40 du corps et par une paroi périphérique 48
faisant saillie sur la face supérieure du corps 4, la cham-
bre de diffusion 47 étantfermée dans sa partie supérieure
par un couvercle 6 rapporté sur le corps 4.

[0041] Conformémentalafigure5,le couvercle 6 com-
porte avantageusement des parois 60 faisant saillie a
l'intérieur de la chambre de diffusion 47 qui forment un
canal de diffusion 61 muni de fentes latérales, non re-
présentées sur les figures, assurant une répartition ho-
mogene de la vapeur dans la chambre de diffusion. La
chambre de diffusion 47 est mise en communication avec
une chambre de distribution 41, ménagée sur la face
inférieure du corps 4, par des orifices de passage 49
réalisés dans la paroi inférieure 40 du corps, la chambre
dedistribution 41 s’étendantenregard des trous de sortie
de vapeur 20 de la semelle 2 de maniére a ce que la
vapeur en provenance de la chambre de distribution 41
s’échappe par ces trous de sortie de vapeur 20.

[0042] Plus particulierement selon un mode particulier
de réalisation de l'invention, un espace de séparation 7
est ménagé entre la premiére partie 4A et la deuxiéme
partie 4B du corps, cet espace de séparation 7 s’étendant
entre la paroi périphérique 48 de la chambre de diffusion
47 intégrée dans la deuxieme partie 4B du corps et la
paroi périphérique 42 du circuit de distribution intégré
dans la premiére partie 4A du corps.

[0043] De maniére préférentielle, la paroi inférieure 40
comporte des ouvertures 70 débouchant dans I'espace
de séparation 7, ces ouvertures 70 s’étendant entre la
paroi périphérique 48 de la chambre de diffusion 47 et
la paroi périphérique 42 du circuit de distribution, en
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épousant la forme extérieure de ces derniéres. Les
ouvertures 70 s’interrompent au niveau de deux bras de
liaison 71 latéraux, de section de passage réduite, dis-
posés en bordure du corps et d’'un bras de liaison 72
additionnel intégrant avantageusement le conduit de va-
peur 46 reliant I'extrémité du canal de surchauffe 44 a la
chambre de diffusion 47, le bras de liaison 72 étant fermé
dans sa partie supérieure par une extension 52 de la
plaque de fermeture 5 du circuit de distribution.

[0044] Commeonpeutlevoirsurlafigure 5, 'extension
52 comporte avantageusement un bossage 53 qui s’in-
sére a l'intérieur du conduit de vapeur 46 et réduit pro-
gressivement la section de passage de la vapeur avant
I'entrée dans le canal de diffusion 61 permettant ainsi de
ralentir le flux de vapeur pour mieux le refroidir dans la
chambre de diffusion 47.

[0045] Le fonctionnement d’un tel appareil de repas-
sage va maintenant étre décrit.

[0046] Au démarrage de l'appareil, la cuve 102 est
chauffée et I'eau qu’elle contient estamenée a ébullition,
la vapeur sous pression produite par la cuve 102 étant
transmise au travers du cordon 101 vers le fer arepasser
1. Lors de cette transmission de la vapeur au travers du
cordon 101, la température de la vapeur s’abaisse de
sorte que des condensats peuvent se former dans le flux
de vapeur arrivant dans le fer a repasser 1, notamment
lorsque le cordon 101 est froid au démarrage de I'appa-
reil.

[0047] Ceséventuels condensats sontéliminéslors du
passage du flux de vapeur dans le circuit de distribution
du corps chauffant 4 en étant vaporisés dans le canal de
surchauffe 44, puis la vapeur surchauffée est transmise
par le conduit de vapeur 46 dans la chambre de diffusion
47 de vapeur s’étendant au-dessus de la zone d’humi-
dification 21 de la semelle 2.

[0048] Le passage du flux de vapeur dans la chambre
de diffusion 47 s’accompagne d’une baisse de la tempé-
rature de la vapeur, du fait de la faible température ré-
gnant dans la chambre de diffusion 47 grace a I'excel-
lente isolation thermique établie entre la premiére partie
4A du corps, munie de la résistance électrique 3, et la
deuxiéme partie 4B du corps, démunie d’élément chauf-
fant, cette isolation thermique étant réalisée par I'espace
de séparation 7 et par les ouvertures 70 ménagées dans
la paroi inférieure 40 du corps, cette espace de sépara-
tion 7 recevant de l'air a température ambiante en pro-
venance de extérieur du fer a repasser.

[0049] Latempérature delavapeur chute alorsjusqu’a
atteindre une température préférentiellement comprise
entre 100°C et 120 °C au niveau des trous de sortie de
vapeur 20 de la semelle 2, un tel abaissement de la tem-
pérature de la vapeur ayant pour conséquence d’aug-
menter le taux d’humidité de la vapeur en augmentant le
nombre de gouttelettes d’eau de petite taille, d’'un dia-
meétre inférieur a 10 pm, contenues dans le flux de va-
peur.

[0050] Ladiffusionde ce flux de vapeur humide permet
de garantir une excellente humidification du linge, sans
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formation de goutte d’eau visible sur le linge, la zone
d’humidification 21 de la semelle 2 surmontée par la
chambre de diffusion 47 présentant également I'avanta-
ge d’étre a une température peu élevée, avantageuse-
ment inférieure a 110°C, qui ne surchauffe pas le linge
dans I’entourage des trous de sortie de vapeur 20 et con-
tribue a une meilleure condensation de la vapeur dans
le linge a repasser.

[0051] L’appareil de repassage ainsi réalisé présente
donc une semelle 2 munie d’'une zone d’humidification
21, non chauffée, munie de trous de sortie de vapeur 20
qui permet d’obtenir une excellente humidification du lin-
ge, garante d’une bonne performance de repassage,
alors que la zone d’asséchement 22 de la semelle qui
est chauffée et démunie de trous de sortie de vapeur
permet d’évaporer rapidement toute ’humidité contenue
dans le linge lors du déplacement du fer a repasser 1
vers l'avant.

[0052] On obtient ainsi un appareil de repassage pré-
sentant des performances optimales de repassage.
[0053] De plus, une telle construction, dans laquelle la
premiére partie et la deuxieéme partie du corps sont mé-
caniquement solidaires I'une de 'autre tout en étant iso-
lée thermiquement'une par rapport al'autre par I'espace
de séparation s’étendant a la frontiére entre la premiere
partie etladeuxiéme partie du corps, présente 'avantage
de faciliter le processus de fabrication du fer a repasser.
En effet, le corps qui estrapporté surla semelle présente
'avantage de rester en une seule partie de sorte que sa
fixation et son positionnement sont facilités.

[0054] Bienentendu,l'inventionn’estnullementlimitée
au mode de réalisation décrit et illustré qui n’a été donné
qu’atitre d’exemple. Des modifications restent possibles,
notamment du point de vue de la constitution des divers
éléments ou par substitution d’équivalents techniques,
sans sortir pour autant du domaine de protection de I'in-
vention.

[0055] Ainsi, dans une variante de réalisation non re-
présentée, la cuve pour la production de vapeur pourra
étre embarquée directement dans le fer a repasser et/ou
étre constituée par une chambre de vaporisation instan-
tanée.

[0056] Ainsi, dans une variante de réalisation non re-
présentée, 'espace de séparation entre la premiere et
la deuxieme partie du corps pourra recevoir un matériau
thermiquement isolant.

[0057] Ainsi dans une variante de réalisation non re-
présenté, I'élément chauffant pourra étre réalisé par un
élément chauffant plat sérigraphié.

Revendications

1. Appareil de repassage a la vapeur comprenant un
fer a repasser (1) comportant une semelle (2) sur-
montée d’un corps (4) muni d’'un élément chauffant
(3), ladite semelle comportant une zone d’humidifi-
cation (21) du linge munie de trous de sortie de va-
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peur (20) et une zone d’assechement (22) du linge
démunie de trous de sortie de vapeur, I'élément
chauffant (3) étant disposé dans une premiére partie
(4A) du corps (4) s’étendant uniquement au-dessus
de la zone d’asséchement (22) et les trous de sortie
de vapeur (20) étant alimentés par une chambre de
diffusion (47) s’étendant au-dessus de la zone d’hu-
midification (21), caractérisé en ce que la chambre
de diffusion (47) est au moins partiellement ména-
gée dans une deuxiéme partie (4B) du corps (4) qui
est démunie d’élément chauffant et qui est séparée
de la premiere partie (4A) du corps par un espace
de séparation (7) contribuant a isoler thermiquement
la premiére partie (4A) de la deuxiéme partie (4B),
le corps (4) comprenant au moins un bras de liaison
(71, 72) traversant I'espace de séparation (7) pour
relier localement la premiére partie (4A) et la deuxié-
me partie (4B).

Appareil de repassage selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que ledit espace de séparation (7)
est en communication avec l'air extérieur au fer a
repasser.

Appareil de repassage selon I'une quelconque des
revendications 1a 2, caractérisé en ce que I'espace
de séparation (7) s’étend sur une largeur supérieure
a5 mm.

Appareil de repassage selon I'une quelconque des
revendications 1 a 3, caractérisé en ce que ledit
corps (4) estune fonderie, avantageusement en alu-
minium.

Appareil de repassage selon I'une quelconque des
revendications 1 a 4, caractérisé en ce que la pre-
miére partie (4A) du corps (4) comporte un circuit de
distribution de vapeur qui alimente en vapeur la
chambre de diffusion (47).

Appareil de repassage selon la revendication 5, ca-
ractérisé en ce que ledit bras de liaison (72) forme
un conduit de vapeur reliant le circuit de distribution
de vapeur a la chambre de diffusion (47).

Appareil de repassage selon I'une quelconque des
revendications 5 a 6, caractérisé en ce que le corps
(4) comporte une paroi inférieure (40) venant au con-
tact de la semelle (2), la chambre de diffusion (47)
et le circuit de distribution étant ménagés sur une
face supérieure du corps (4), la paroi inférieure (40)
comportant au moins une ouverture (70) qui débou-
che dans I'espace de séparation (7).

Appareil de repassage selon I'une quelconque des
revendications 5 a 7, caractérisé en ce que la pre-
miére partie (4A) du corps (4) referme une résistance
électrique (3) et en ce que le circuit de distribution
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de vapeur comporte un canal de surchauffe (44) pour
la vaporisation des condensats.

Appareil de repassage selon I'une quelconque des
revendications 1 a 8, caractérisé en ce que I'élé-
ment chauffant (3) présente une puissance comprise
entre 500 et 800W.

Appareil de repassage selon I'une quelconque des
revendications 1 a9, caractérisé en ce que la zone
d’humidification (21) de la semelle est constituée par
une partie avant de la semelle (2) et la zone d’asse-
chement (22) de la semelle est constituée par une
partie arriere de la semelle (2).

Appareil de repassage selon I'une quelconque des
revendications 1 a 10, caractérisé en ce qu’il com-
porte une base (100) génératrice de vapeur renfer-
mant une cuve (102) pour la génération de vapeur
sous pression reliée par un cordon (101) au fer a
repasser (1).
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