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(57)  Eine Vorrichtung (10, 10.3) zum brikettieren von
Material hat zumindest einen Pressstempel (12), der in
Langsrichtung verschieblich gelagert ist. Ferner hat die
Vorrichtung (10, 10.3) zumindest eine Matritze (22, 22.3),

VORRICHTUNG ZUM BRIKETTIEREN VON MATERIALIEN

in der zumindest eine Presskammer (20, 24) ausgebildet
ist. Um den Verschlei® der verwendeten Matritze (22,
22.3) zu reduzieren, ist die Matritze (22, 22.3) um eine
Drehachse (42, 42.3) verschwenkbar gelagert.
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Beschreibung
TECHNISCHES GEBIET

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bri-
kettieren von Materialien. Mit einer solchen Vorrichtung
kénnen insbesondere Holzspane, Papierschnitzel, Me-
tallspane oder Kunststoffspane zu Blécken verschiede-
ner Form und GrofRe gepresst werden. Dadurch kann
das Volumen des Materials um bis zu 90% gegeniber
dem losen Material reduziert werden.

STAND DER TECHNIK

[0002] Vorrichtungen zum Brikettieren von Materialien
sind bekannt. Die Vorrichtungen besitzen in der Regel
einen Vorratsbehalter fir das Material, aus dem heraus
der Vorrichtung kontinuierlich oder portionsweise Mate-
rial zugefuhrt wird. Das zugefiihrte Material wird durch
einen Pressstempel, der in Langsrichtung verschieblich
gelagert ist, verdichtet und in eine Presskammer ge-
druickt. Die Presskammer ist als Durchbruch in einer Ma-
trize ausgebildet. Nach dem Pressvorgang fahrt der
Pressstempel zurlick und die Matrize wird in Querrich-
tung verschoben, so dass eine zweite, leere Presskam-
mer vor den Pressstempel gelangt. Die erste, mit einem
Brikett gefiillte Presskammer gelangt dadurch vor ein
AusstoRband. Wenn der Pressstempel wieder vorfahrt,
um die zweite Presskammer der Matrize zu fillen, wird
das Brikett in der ersten Presskammer durch einen an
dem Pressstempel seitlich angeformten Kragarm aus der
ersten Presskammer nach hinten herausgedriickt, so
dass das Brikett auf das AusstoRband fallt und abtrans-
portiert werden kann.

[0003] Das Verschieben der Matrize erfolgt mittels ei-
nes Hubzylinders. Die Matrize l1auft dabei auf Fiihrungen,
um einen gleichmaRigen Hub zu ermdglichen. Durch den
Pressvorgang und das AusstolRen der Briketts rieselt
sténdig Material zwischen die Matrize und die Fihrun-
gen. Dadurch lauft die Matrize nach einer gewissen Zeit
bei ihrer Horizontalbewegung in den Fihrungen ein, so
dass eine prazise Flhrungsgenauigkeit nicht mehr ge-
geben ist. Dies kann zum Maschinenstillstand oder auch
zum Maschinenschaden fiihren. Die Matrize und die Fiih-
rungen missen in diesem Fall neu gefertigt und aufein-
ander abgestimmt werden, was eine sehr hohe Ferti-
gungsgenauigkeit erfordert und mit einem grof3en wirt-
schaftlichen Aufwand verbunden ist. Bei der Verwen-
dung von Metallspanen kann sich die Standzeit der Vor-
richtung weiter reduzieren, da das Material aggressiv wir-
ken kann.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0004] Ausgehend von diesem vorbekannten Stand
der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde,
eine verbesserte Vorrichtung zum Brikettieren von Ma-
terialien anzugeben, bei der der Verschleil der verwen-
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deten Matrize reduziert ist, so dass langere Standzeiten
der Vorrichtung méglich sind.

[0005] Die erfindungsgemaRe Vorrichtung ist durch
die Merkmale des Hauptanspruchs 1 gegeben. Sinnvolle
Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand von
sich an den Hauptanspruch anschlieBenden weiteren
Anspriichen.

[0006] Die erfindungsgemale Vorrichtung besitzt zu-
mindest einen Pressstempel, der in Langsrichtung ver-
schieblich gelagert ist. Darliber hinaus ist eine Matrize
vorhanden, in der zumindest eine Presskammer ausge-
bildet ist. Vorzugsweise kdnnen zumindest zwei Press-
kammern in der Matrize ausgebildet sein. Erfindungsge-
mal ist die Matrize um eine Drehachse verschwenkbar
gelagert. Durch eine solche Pendelmatrize kann die Fiih-
rung der Matrize Uber eine auflerhalb des Schmutzbe-
reichs liegende Drehachse verwirklicht werden. Die Pen-
delmatrize ist somit wesentlich langlebiger und ver-
schleilRarmer. Darlber hinaus kénnen die Fertigungs-
kosten erheblich minimiert werden. Wahrend bislang ei-
ne prazise Bearbeitung der Matrizenhdhe, den Fih-
rungsnuten, der Fihrungsfeder und von insgesamt vier
Messingfiihrungen erforderlich war, muss nunmehr le-
diglich der Achsabstand zu den Presskammern und die
Starke der Matrize exakt angepasst werden.

[0007] In einer konstruktiv besonders einfachen Aus-
fuhrungsform kann ein Vorschubelement vorhanden
sein, durch den die Matrize um einen vorgegebenen Be-
trag verschwenkbar ist. Bei dem Vorschubelement kann
es sich insbesondere um einen Hubzylinder handeln. Da-
durch ist es nicht erforderlich, eine exakte Drehung um
einen gewissen Betrag zu realisieren, was mit einem er-
heblichen konstruktiven Aufwand verbunden ware. Viel-
mehr wird ein Vorschubelement um eine bestimmte Stre-
cke horizontal verschoben, was zu einem Verschwenken
der Matrize um einen vorgegebenen Betrag fiihrt. Das
Verschieben des Vorschubelements um eine exakte
Strecke kann dabei durch ein Anschlagelement ermdg-
licht werden.

[0008] In einer ersten Ausfiihrungsform kann das Vor-
schubelement direkt an der Matrize angreifen. Dazu kann
ein Ende eines Hubzylinders verschwenkbar an der Ma-
trize gelagert sein, so dass die Matrize beim Vorschub
des Hubzylinder eine Schwenkbewegung durchfiihren
kann. Die Drehachse kann sich dabei oberhalb der Ma-
trize und damit auRerhalb des Schmutzbereichs befin-
den.

[0009] In einer zweiten Ausfiihrungsform kann das
Vorschubelement an einem Kragteil der Matrize angrei-
fen, durch das auch die Drehachse des Matrize fiihrt.
Dazu kann ein Ende eines Hubzylinders verschwenkbar
an dem Kragteil gelagert sein. Durch die zwischen dem
Angriffspunkt des Hubzylinders und der Matrize befind-
liche Drehachse der Matrize kann die Matrize eine ent-
sprechende Schwenkbewegung durchfiihren. Bei dieser
Ausfuhrungsform kann auch das Vorschubelement voll-
stéandig auBerhalb des Schmutzbereichs vorhanden
sein, so dass ein Verschlei® des Vorschubelements
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ebenfalls reduziert werden kann.

[0010] Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung
sind den in den Anspriichen ferner angegebenen Merk-
malen sowie den nachstehenden Ausfiihrungsbeispie-
len zu entnehmen.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNG
[0011] Die Erfindung wird im Folgenden anhand der in

der Zeichnung dargestellten Ausfilhrungsbeispiele na-
her beschrieben und erlautert. Es zeigen:

Fig. 1  eine schematische Ansicht einer ersten Aus-
fuhrungsform der erfindungsgemafen Vorrich-
tung mit Pendelmatrize

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht der Vorrich-
tung gemaR Fig. 1 und

Fig. 3  eine schematische Ansicht einer zweiten Aus-

fuhrungsform der erfindungsgemafen Vorrich-
tung mit Pendelmatrize

WEGE ZUM AUSFUHREN DER ERFINDUNG

[0012] Eine erste Ausfihrungsform der erfindungsge-
mafen Vorrichtung 10 istin den Fig. 1 und 2 dargestellt.
Die erfindungsgemafe Vorrichtung 10 besitzt einen
langsverschieblichen Pressstempel 12, an dem seitlich
zwei Ausstol3stempel 14, von denen in Fig. 2 lediglich
einer dargestellt ist, angeformt sind. Der Presstempel 12
verdichtet das zu verarbeitende Material, bei dem es sich
beispielsweise um Metallspéne handeln kann, indem er
das Material in eine Presskammer 20 einer Matrize 22
driickt.

[0013] Die Matrize 22 verlduft im vorliegenden Bei-
spielsfall zwischen einer hinteren Abdeckplatte 30 und
einer vorderen Abdeckplatte 32. Die beiden Abdeckplat-
ten 30, 32 sind mittels vier Schrauben 34 mit einem ge-
wissen gegenseitigen Abstand aneinander befestigt. In
der hinteren Abdeckplatte 30 sind im vorliegenden Bei-
spielsfall insgesamt zwei Aussparungen 36 vorhanden,
von denen im vorliegenden Beispielsfall lediglich eine
sichtbarist. Durch die Aussparungen 36 kann ein fertiges
Brikett ausgestolRen werden.

[0014] In der Matrize 22 sind im vorliegenden Bei-
spielsfall insgesamt zwei Presskammern 20, 24 ausge-
bildet. Wahrend eine der beiden Presskammern 20, 24
zum Brikettieren verwendet wird, ist in der jeweils ande-
ren Presskammer 24,20 bereits ein Brikett vorhanden.
Die zum Brikettieren verwendete Presskammer 20 wird
somit von hinten durch die hintere Abdeckplatte 30 ver-
schlossen, wahrend sich die bereits gefiillte Presskam-
mer 24 vor einer Aussparung 36 der hinteren Abdeck-
platte befindet. Das auszustoRende Brikett kann somit
beim Vorfahren des Pressstempels 12 durch den Aus-
stoRstempel 14 nach hinten durch die Aussparung 36 in
der hinteren Abdeckplatte 30 ausgestof3en und anschlie-
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Rend verpackt oder weitertransportiert werden. In der
vorderen Abdeckplatte 32 befinden sich insgesamt drei
Aussparungen 38, durch die der Pressstempel 12 sowie
die beiden AusstoRRstempel 14 durchfahren kénnen.
[0015] Die Matrize 22 ist bogenférmig ausgebildet und
an einem Kragteil 40 befestigt. Das Kragteil 40 ist um
eine Drehachse 42 verschwenkbar gelagert, wobei sich
die Drehachse 42 auRerhalb des Schmutzbereichs be-
findet. Am freien Ende 44 des Kragteils 40 ist die Hub-
stange 50 eines Hubzylinders 52 verschwenkbar gela-
gert. Durch die Horizontalbewegung der Hubstange 50
(Pfeil 54) kann ein Verschwenken des Matrize 22 ermdg-
licht werden. Da die Horizontalbewegung sehr exakt ein-
gestellt werden kann - beispielsweise Uber hier nicht dar-
gestellte Anschlagelemente - kann auf diese Weise eine
exakte Verschwenkung der Matrize 22 um einen be-
stimmten Winkel erreicht werden, so dass eine exakte
Ubereinstimmung von Presskammern 20, 24 und Press-
stempel 12 beziehungsweise Ausstof3stempel 14 er-
reicht werden kann. Auch kann so sichergestellt werden,
dass sich die Presskammern 20, 24 der Matrize 22 wah-
rend des AusstoR-Vorgangs exakt Uber den Aussparun-
gen 36 in der hinteren Abdeckplatte 30 befinden.
[0016] Im Gegensatz zu dem in Fig. 1 und 2 darge-
stellten Beispielsfall konnte die Hubstange 50 auch un-
terhalb der Drehachse 42 an dem Kragteil 40 angreifen.
[0017] Bei einer alternativen Ausfiihrungsform gemafn
Fig. 3 istdie Hubstange 50.3 des Hubzylinders 52.3 nicht
an dem Kragteil 40.3 der Matrize 22.3 befestigt, durch
das die Drehachse 42.3 fur das Verschwenken der Ma-
trize 22.3 verlauft. Vielmehr greift die Hubstange 50.3 an
einem zweiten Kragarm 60 an, der seitlich an der Matrize
22.3 angeformtist. Die Drehachse 42.3 zum Verschwen-
ken der Matrize 22.3 kann somit am Ende des Kragteils
40.3 liegen, so dass die Vorrichtung 10.3 flacher bauen
kann.

[0018] Wie aus Fig. 3 ersichtlich, ist es nicht erforder-
lich, dass das Kragteil 40.3 mittig der Matrize 22.3 ange-
ordnet ist. Vielmehr kann das Kragteil 40.3 auch seitlich
an der Matrize 22.3 angeformt sein. Die duRere Form
der Matrize 22.3 kann im Wesentlichen beliebig geformt
sein. Eine bogenférmige Gestalt hat sich jedoch als vor-
teilhaft herausgestellt, da es bei abgerundeten Ecken zu
weniger Spannungsbriichen im Material der Matrize
kommt, so dass diese langlebiger ist.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (10, 10.3) zum Brikettieren von Materi-
alien

- mit zumindest einem Pressstempel (12), der
in Langsrichtung verschieblich gelagert ist,

- mit zumindest einer Matrize (22, 22.3), in der
zumindest eine Presskammer (20, 24) ausge-
bildet ist,

- dadurch gekennzeichnet, dass
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- die zumindest eine Matrize (22, 22.3) um eine
Drehachse (42, 42.3) verschwenkbar gelagert
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, 5

- dadurch gekennzeichnet, dass

- die zumindest eine Matrize (22, 22.3) ein Krag-

teil (40, 40.3) aufweist,

- die Drehachse (42, 42.3) im Bereich des Krag- 70
teils (40, 40.3) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

- dadurch gekennzeichnet, dass 15
- ein Vorschubelement, insbesondere ein Hub-
zylinder (52, 52.3), vorhanden ist, durch den die
Matrize (22, 22.3) um einen vorgegebenen Be-

trag verschwenkbar ist.

20
Vorrichtung nach Anspruch 3,
- dadurch gekennzeichnet, dass
- das Vorschubelernent (52.3) an der Matrize
(22.3) angreift. 25

Vorrichtung nach Anspruch 3,

- dadurch gekennzeichnet, dass
- das Vorschubelement (52) an dem Kragteil 30
(40) angreift.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
che,
35
- dadurch gekennzeichnet, dass
- die Matrize (22, 22.3) bogenférmig ausgebildet
ist.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Ansprii- 40
che,

- dadurch gekennzeichnet, dass
- die Kanten der Matrize (22.3) abgerundet aus-
gebildet sind. 45

50

55
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