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Description
DOMAINE DE L'INVENTION

[0001] Laprésenteinvention estrelative aux procédés
et dispositifs de remplissage d’'un contenant unitaire tel
qu’un flacon ou un tube applicateur de produit cosméti-
que, notamment solide, a partir d’'une capsule amovible,
et aux capsules utilisables a cet effet.

ARRIERE-PLAN DE L'INVENTION

[0002] Les produits de maquillage ou de soin pour les
levres sont le plus souvent conditionnés sous forme de
flacons ou de tubes tels que ceux communément appelés
« tubes de rouge a lévres ».

[0003] Les produits cosmétiques sont habituellement
fabriqués industriellement en relativement grandes sé-
ries surdes machines de conditionnement qui présentent
des cadences élevées.

[0004] Compte tenudunombre d’unités a conditionner
dans un laps de temps court, I'étape de remplissage des
produits cosmétiques dans leur contenant final (flacons
ou tubes) est optimisée de fagon a pouvoir produire le
plus grand nombre d’unités possible dans un court délai.
[0005] De plus, lanature de ces produits conduit a met-
tre en place une succession d’étapes de chauffage et de
refroidissement en cours de remplissage qui nécessitent
I'utilisation d’'un équipement adapté a une échelle de pro-
duction industrielle.

[0006] Du fait du nombre d’unités a produire et des
contraintes techniques associées a la préparation et au
conditionnement des produits cosmétiques, on ne peut
donc offrir aux clientes, pour un méme produit cosméti-
que, qu’un choix restreint de teintes ou de textures préa-
lablement sélectionnées par le fabricant.

[0007] D’autre part, les produits cosmétiques ont une
durée de vie limitée apres leur fabrication industrielle. En
conséquence, les points de vente de produits de beauté
ne conservent qu’un stock relativement limité de ces pro-
duits, ce qui limite encore plus les choix de teintes ou de
textures proposées aux consommatrices.

[0008] Enfin, pour une méme gamme de produits, le
contenant (tube, flacon) est identique quelles que soit la
teinte et/ou la texture, ce qui interdit aux clientes de pou-
voir personnaliser complétement leur produit cosméti-
que, en adaptant la teinte et/ou la texture retenues au
contenant de leur choix.

[0009] Ceci est particulierement vrai pour les rouges
alévres, pour lesquels la cliente ne peut adapter la teinte
et/oulatexture surle mécanisme de son choix, ou encore
pour les mascaras pour lesquels la brosse est vendue
avec le produit conditionné.

[0010] S’il veut élargir les possibilités de choix pour
ses clientes, un fabricant n’a ainsi pas d’autres alterna-
tives que de multiplier les grandes séries de produits, ce
qui est économiquement risqué et colteux.

[0011] Dans la description de l'invention qui suit, on
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entend par le terme générique de « rouge a lévres » ou
de « composition de rouge a lévres » ou « tube de rouge
a levres », un produit solide adapté au maquillage et/ou
au soin des lévres, sans limitation de teinte ou de texture,
pouvant étre conformé de maniere stable dans le temps
et a une température ambiante sous forme de baton ou
de stick.

[0012] Onentend par « produit solide » un produit sus-
ceptible d’étre pénétré par un objet rigide sans pour
autant perdre son intégrité lorsqu’il est conformé sous
une forme donnée, telle qu’un baton.

[0013] Parailleurs,ilestconnudubrevetUS 5,316,712
un procédeé de fabrication de rouge a lévres consistant
a chauffer une composition visqueuse dans un vérin
chauffant, a expulserla composition visqueuse au moyen
du vérin pour mouler la composition chauffée dans des
moules.

OBJETS ET RESUME DE L’'INVENTION

[0014] Laprésenteinvention a notamment pour butde
palier tout ou partie des inconvénients susmentionnés.
[0015] L’invention propose un procédé de remplissage
d’un contenant unitaire de produit cosmétique par un pro-
duit cosmétique, a partir d’'une capsule contenant une
dose dudit produit cosmétique, la capsule étant remplie
de produit cosmétique sous forme solide, le produit cos-
métique étant une composition de rouge a levres, la cap-
sule comportant une dose de composition de rouge a
levres permettant la préparation d’un unique baton de
rouge a levres, ladite capsule comportant un tube rempli
de ladite dose de produit cosmétique, ledit tube s’éten-
dant entre une premiére extrémité obturée par un piston
monté coulissant dans le tube et une deuxieme extrémité
formant une buse de sortie initialement fermée, ledit pro-
cédé comportant au moins les étapes suivantes :

- une étape d’ouverture de la buse de sortie de la cap-
sule,

- une étape de coulage dans laquelle on coule ledit
produit cosmétique dans contenant en actionnant le
piston de la capsule pour expulser ledit produit cos-
métique par la buse de sortie,

- etune étape suivant laquelle on peut fluidifier le pro-
duit cosmétique dans la capsule par chauffage,

[0016] Grace a ces dispositions, le procédé conforme
alinvention permet de conditionner de fagon unitaire des
produits cosmétiques, par exemple des tubes de rouge
a lévres, personnalisés et a la demande, dans lequel le
choix de la teinte et/ou de la texture de la composition
de rouge a lévres ainsi que le contenant lui-méme parmi
un certain nombre de références, peut étre laissé a la
cliente. Le procédé permet a la consommatrice de per-
sonnaliser complétement son propre produit fini consti-
tué d’'un rouge a lévres conditionné dans un contenant.
[0017] Le procédé de l'invention permet la fabrication
de produits finis conditionnés sur le point de vente, de-
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vant la consommatrice immédiatement apres que celle-
ci ait fait son choix pour le produit cosmétique d’une part
et pour le contenant d’autre part.

[0018] Selon une mise en oeuvre particuliére, qui sera
décrite par la suite dans le cadre d’'un mode de réalisa-
tion, I'invention peut concerner par exemple un procédé
de remplissage d’un tube applicateur de produit cosmé-
tique solide tel qu'un rouge a lévres a partir d'une capsule
contenant une dose dudit produit, procédé dans lequel,
on peutdans un premier temps fluidifier ledit produit cos-
métique dans la capsule par chauffage avant d’ouvrtir la
buse de sortie de la capsule.

[0019] Grace a ces dispositions, le procédé conforme
al'invention permet de créer de facon unitaire des tubes
applicateurs de produit cosmétique solide, par exemple
des tubes de rouge a levres, personnalisés et a la de-
mande.

[0020] Par ailleurs, le fait de disposer de produits cos-
métiques contenus dans des capsules unitaires fermées
hermétiquement présente I'avantage complémentaire
de pouvoir conserver les produits cosmétiques plus long-
temps.

[0021] Dans divers modes de mise en oeuvre du pro-
cédé selon l'invention, il peut éventuellement compren-
dre également les étapes suivantes, prises séparément
ou en combinaison :

- le chauffage du produit cosmétique dans la capsule
peut étre réalisé a une température comprise sensi-
blement entre 80 et 100 °C, la température pouvant
étre, de préférence, sensiblement de 90°C ;

- le chauffage peut également étre réalisé de fagon
optionnelle dans le cas ou I'on cherche a fluidifier
Iégérement un produit pateux ou semi-solide, de fa-
con a faciliter I'expulsion du produit cosmétique hors
de la capsule.

- le chauffage peut étre réalisé pendant un temps
compris sensiblement entre une et cinqg minutes, de
préférence environ quatre minutes ;

- I'étape d’ouverture de ladite buse de sortie de ladite
capsule peut étre réalisée par section d’'une téte sé-
cable que comporte ladite capsule ;

- le procédé peut comporter, en outre, aprés ladite
étape de coulage, une étape de refroidissement
dans laquelle le produit cosmétique est solidifié dans
le contenant unitaire ;

- I'étape de refroidissement peut étre réalisée par
soufflage d’air ; et

- I'étape derefroidissement peut étre réalisée pendant
une durée comprise entre sensiblement une minute
et cing minutes, et de préférence une durée d’envi-
ron quatre minutes.

[0022] L’étape de refroidissement est particulierement
utile dans le cas ou I'on met en oeuvre le procédé pour
remplir un tube applicateur de produit cosmétique solide
préalablement fluidifié par chauffage au cours de I'étape
préparatoire. Le refroidissement permet d’accélérer le
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retour du produit cosmétique al’état solide initial, sa mise
en forme, et la mise a disposition du produit a la cliente.
[0023] Par ailleurs, I'invention a également pour objet
une capsule comportant un tube s’étendant entre une
premiére extrémité obturée par un piston monté coulis-
santdans le tube et une deuxiéme extrémité formant une
buse de sortie qui est fermée, ledit tube étant rempli d’'un
produit cosmétique, le produit étant sous forme solide,
le produit cosmétique étant une composition de rouge a
levres.

[0024] Comme expliqué précédemment, une telle cap-
sule présente 'avantage de permettre une meilleure con-
servation du produit (par exemple, pour le raisin de rouge
a levres) que celle d’un dispositif applicateur classique
aprés conditionnement.

[0025] La présence d’'un piston obturant 'une des ex-
trémités de la capsule permet, tout au long du procédé
de l'invention, d’éviter le contact entre le produit cosmé-
tique contenu dans la capsule avec une quelconque par-
tie non amovible d’un dispositif de remplissage conforme
al'invention qui sera défini plus loin. Tel n’est pas le cas
dans les dispositifs de remplissage usuels qui réalisent
des remplissages de récipients en grandes séries.
[0026] Dans divers modes de réalisation de la capsule
selon I'invention, on peut éventuellement avoir recours
de maniere avantageuse a I'une et/ou a l'autre des dis-
positions suivantes :

- labuse de sortie de la capsule peut étre fermée her-
métiquement par une téte sécable ;

- un capuchon rigide peut étre placé contre le piston
de la capsule ;

- le tube de la capsule peut étre réalisé dans un ma-
tériau solide ayant une température de fusion supé-
rieure a 100 °C ;

- le tube peut étre réalisé en matériau transparent ;

- le piston de la capsule peut également étre réalisé
en matériau transparent.

[0027] L’utilisation d’un tel matériau transparent pour
le tube rend ainsi visible la teinte du produit cosmétique
qu’il contient avant la mise en ceuvre du procédé de l'in-
vention.

[0028] Le remplissage de la capsule amovible peut
étre réalisé par coulage a chaud dudit produit cosmétique
par I'extrémité non sécable de ladite capsule puis ferme-
ture par insertion du piston.

[0029] Apres utilisation pour la fabrication de produit
cosmétique conditionné dans un contenant unitaire, la
capsule peut étre récupérée par un opérateur(trice) et
recyclée.

[0030] La capsule peut étre réalisée dans tout type de
matériau rigide compatible avec le produit cosmétique
qu’elle contient, et compatible avec les conditions de mi-
se en ceuvre du procédé (chauffage refroidissement, sé-
cabilité).

[0031] Le matériau peutétre avantageusementun ver-
re blanc, coloré ou teinté ou bien encore comprendre un
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habillage extérieur décoratif ou une impression indicative
(marque, référence etc.), un polymere thermoplastique
(polyéthyléne, polytéréphtalate d’éthyléne ou polyoxy-
méthyléne) ou toute autre matiere qui ne se déforme pas
sous l'effet d’'une augmentation de chaleur.

[0032] Le tube de la capsule est avantageusement de
forme cylindrique.

[0033] Laforme du piston est adaptée de fagon a cou-
lisser sans entrave le long des parois dudit tube, et a
expulser la totalité du produit cosmétique, hors volume
mort, hors de la capsule.

[0034] L’invention a enfin pour objet un dispositif de
remplissage d’'un contenant unitaire par un produit cos-
métique, a partir d’'une capsule telle que définie ci-des-
sus, la capsule comportant une dose de composition de
rouge a levres permettant la préparation d’un unique ba-
ton de rouge a lévres, ladite capsule étant amovible dans
ledit dispositif, ledit dispositif comportant :

- des moyens d’ouverture, aptes a ouvrir la buse de
sortie de ladite capsule,

- etdes moyens de coulage dudit produit cosmétique,
aptes a couler ledit produit cosmétique fluidifié dans
le contenant unitaire en actionnant le piston de la
capsule pour expulser ledit produit cosmétique par
ladite buse de sortie.

[0035] Selon une mise en ceuvre particuliere préférée,
I'invention a pour objet un dispositif de remplissage d’'un
contenant unitaire de produit cosmétique, d’'une utilisa-
tion simple, facilement utilisable par un(e) opérateur(rice)
ayant été formé au préalable, ne nécessitant aucune
maintenance particuliére etnotamment aucun nettoyage
entre deux mise en ceuvre du fait de I'utilisation de cap-
sules amovibles, et peu encombrant. Ces avantages ren-
dent possible I'installation dudit dispositif sur un point de
vente pour la fabrication de produits cosmétiques per-
sonnalisés selon les choix des consommatrices, par
exemple un tube de rouge a levres dont la teinte, la tex-
ture, voire également le tube applicateur peuvent étre
sélectionnés par la consommatrice elle-méme,

[0036] Laprésenteinventionvise plus particulierement
un dispositif de remplissage d’un contenant unitaire de
produit cosmétique, notamment solide, comme par
exemple un tube de rouge a lévres, grace a l'utilisation
d’une capsule amovible contenant une dose dudit produit
cosmétique.

[0037] Le dispositif conforme a l'invention peut égale-
ment comporter :

- des moyens de préparation de la capsule, aptes a
fluidifier ledit produit cosmétique contenu dans la
capsule par chauffage, et a ouvrir la buse de sortie
de ladite capsule, et des moyens de coulage dudit
produit cosmétique, aptes a couler ledit produit cos-
métique fluidifié dans le contenant unitaire en action-
nant le piston de la capsule pour expulser ledit pro-
duit cosmétique par ladite buse de sortie.
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[0038] Le dispositif conforme a l'invention peut égale-
ment comporter les caractéristiques suivantes, prises sé-
parément ou en combinaison :

- lesdits moyens de préparation de la capsule peuvent
comporter :

- un premier logement d’accueil apte a accueillir
ladite capsule,

- un élément de chauffage apte a chauffer ladite
capsule a travers ledit premier logement,

- et un élément d’ouverture apte a ouvrir ladite
buse de sortie de ladite capsule ;

- I'élément de chauffage peut comporter une résistan-
ce de chauffage répartie autour dudit premier loge-
ment ainsi qu’un dispositif halogene ;

- les moyens d’'ouverture de la buse de sortie de la
capsule peuvent comporter au moins une lame tran-
chante qui est montée mobile entre une position
inactive et une position active suivant laquelle la la-
me ouvre la buse de sortie, ainsi qu’un actionneur
apte a déplacer ladite lame entre ladite position ac-
tive et ladite position inactive et inversement ;

- les moyens de coulage peuvent comporter une tige
associée a un vérin, ladite tige étant montée mobile
en déplacement entre une position inactive escamo-
tée et une position active suivant laquelle une extré-
mité de la tige est apte a exercer une pression sur
ledit piston de la capsule monté coulissant dans ledit
tube de ladite capsule ;

- le dispositif peut comporter un second logement
d’accueil, apte a accueillir ledit contenant unitaire de
produit cosmétique, initialement vide, ou a tout le
moins un mécanisme de tube applicateur de produit
cosmétique ;

- lesecondlogement accueillant un contenant unitaire
de produit cosmétique peut étre ménagé dans un
tiroir monté mobile en déplacement entre une posi-
tion escamotée permettant d’insérer ledit contenant
unitaire de produit cosmétiques dans ledit second
logement d’accueil et une position de remplissage
suivant laquelle ledit contenant unitaire de produit
cosmétique est apte a se trouver au droit de la buse
de sortie de ladite capsule ;

- ledispositif peut comporter des moyens de refroidis-
sement dudit contenant unitaire de produit cosméti-
que a travers ledit second logement d’accueil ;

- ledit dispositif peut comporter des moyens de récu-
pération d’'une téte sécable, apres section de cette
derniére, la téte étant apte a fermer la buse de sortie
de la capsule avant I'ouverture de la buse ; et

- ledispositif peut comporter un écran d’affichage apte
a délivrer des messages a une opératrice pour in-
former ladite opératrice d’'un avancementdes étapes
du procédé tel que défini ciavant, et/ ou pour donner
a I'opératrice des instructions d’utilisation dudit dis-
positif.
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[0039] Le produit cosmétique peut étre toute compo-
sition cosmétique conditionnée en flacon ou en tube.
[0040] Le produitcosmétique peutétre destiné au soin,
et/ou au maquillage des lévres.

[0041] Le produit cosmétique peut étre par exemple
un rouge a levres.

[0042] Latextureduproduitcosmétique, etnotamment
sa viscosité est adaptée de fagon a pouvoir d’'une part
étre conditionnée dans une capsule telle que décrite pré-
cédemment, ensuite d’étre expulsée de la capsule par
action du piston du dispositif de remplissage, et enfin de
pouvoir étre utilisée de fagon confortable par I'utilisatrice
et produire le résultat attendu en terme d’effet de ma-
quillage, de longévité de tenue aprés application, ou d’'ef-
ficacité du soin.

[0043] Ainsi le produit de maquillage est avantageu-
sement sous forme solide.

[0044] La texture est notamment adaptée de fagon a
ne pas s’écouler librement par gravité hors de la capsule
aprés que cette derniére ait été ouverte.

[0045] Dans le cas ou le produit cosmétique est sous
forme solide, on utilise un élément de chauffage et des
moyens de refroidissement de fagon a expulser le produit
de la capsule dans lequel il est conditionné vers le con-
tenant dans lequel il sera refroidi pour durcir et retrouver
sa texture initiale.

[0046] Dans le cas de textures pateuses ou semi-so-
lides, il est possible de chauffer le produit en adaptant la
température et/ou le temps de chauffage, de fagon a fa-
ciliter I'expulsion du produit cosmétique hors de la cap-
sule et/ou de le refroidir de fagon a rétablir sa texture
finale rapidement aprées remplissage dans le contenant.
[0047] La texture peut étre adaptée par I'utilisation
d’excipients gélifiants, épaississants tels que par exem-
ple des polymeéres naturels ou synthétiques qui permet-
tent d’obtenir cet effet dans des phases hydrophiles ou
lipophiles, ou encore des cires.

[0048] Les produits cosmétiques peuvent en outre
comprendre des conservateurs des agents antioxydants,
des filtres UV, des charges pulvérulentes telles que des
pigments colorés, des nacres ou des poudres synthéti-
ques améliorant le confort d’application du produit cos-
métique sur la peau ou les lévres.

[0049] Classiquement, un produit solide du type de
ceux qu’on prépare a l'aide du procédé de l'invention est
constitué d’'une base, avantageusement anhydre pou-
vant comprendre une cire ou un mélange de cires, des
huiles, des polymeres texturant de phases grasses. La
base peut étre opaque, par exemple en présence de cire
ou bien étre translucide ou transparente de facon a faire
ressortir la teinte des pigments qui y sont dispersés.
[0050] Le produitcosmétique de maquillage ou de soin
est déposé par contact sur une surface telle que la peau
du visage, la surface des levres, le contour des yeux ou
les cils.

[0051] Le contenant, également dénommé condition-
nementunitaire ou unité de conditionnement dans la des-
cription peut étre tout type de conditionnement adapté
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au produit cosmétique qu'il contient et/ou son utilisation
par la consommatrice.

[0052] Le contenant peut étre un flacon, qui est fermé
par un bouchon par exemple par vissage.

[0053] Le bouchon peut lui-méme intégrer le dispositif
d’application du produit

Dans le cas d'un produit cosmétique solide, le contenant
est avantageusement un tube applicateur tel que celui
faisant I'objet d’'une description détaillée ci-apres.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

[0054] D’autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention apparaitront au cours de la description suivante
d’'une forme de réalisation, donnée atitre d’exemple non
limitatif, en regard des dessins joints.

[0055] Surles dessins:

- la figure 1 montre une capsule conforme a l'inven-
tion, en vue de coupe et en vue de coté;

- lafigure 2 montre un mécanisme de tube applicateur
vide, en vue de coupe et en vue de coté ;

- la figure 3 représente un dispositif de remplissage
d’un tube applicateur conforme a I'invention, vu en
perspective et de profil ;

- la figure 4 montre le dispositif de la figure 3, vu en
perspective et de profil, dont le capot est ouvert ;

- lafigure 5 montre un capsule que I'on place dans un
logementdu dispositif, la capsule et le dispositif étant
montrés en perspective ;

- lafigure 6 montrela capsule placée dansle logement
du dispositif, vue en perspective ;

- lafigure 7 est une vue de c6té du dispositif dont les
parois ont été coupées ou retirées afin de montrer
la position d’un tiroir du dispositif, par rapport au lo-
gement contenant la capsule, lorsque des moyens
de chauffage sont activés ;

- lesfigures 8a et 8b montrent le dispositif des figures
3 a7, vuen perspective, dontle tiroir est en position
d’ouverture pour permettre le positionnement d’un
meécanisme de tube applicateur illustré en figure 2 ;

- les figures 9a et 9b illustrent schématiquement, en
vue de coté, le positionnement du tiroir dans le dis-
positif, respectivement au moment ou I'extrémité de
la capsule est coupée et au moment ou le mécanis-
me est positionné sous la capsule ouverte ;

- la figure 9¢c montre une autre vue schématique du
tiroir et en vue de face, vu partiellement et en pers-
pective, montrant les deux lames actionnées par
deux galets prenant appui sur deux poussoirs, cha-
que poussoir portant une lame ;

- lafigure 10 montre le mécanisme rempli de produit
cosmétique pendant I'étape de séchage, dans le ti-
roir représenté schématiquement en vue de cbté, le
mécanisme étant illustré en vue de coupe afin de
montrer son contenu ;

- la figure 11 illustre schématiquement, vu en pers-
pective, le retrait du tube applicateur aprés refroidis-
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sement et ouverture du tiroir ;

- et la figure 12 illustre schématiquement une étape
de vérification de I'état du tube applicateur et du fonc-
tionnement du mécanisme, apres retrait d’un oper-
cule d’extrémité qui ferme initialement le mécanis-
me.

DESCRIPTION DETAILLEE

[0056] Sur les différentes figures, les mémes référen-
ces désignent des éléments identiques ou similaires.
[0057] Les figures qui vont étre décrites montrent un
dispositif de remplissage d’un tube applicateur de rouge
a lévres, c’est-a-dire un dispositif qui permet de remplir
un seul tube applicateur a la fois, et ce a la demande
d’une cliente.

[0058] Il devra étre entendu que, méme si 'exemple
décrit concerne un tube de rouge a lévres, I'invention
s’applique a n'importe contenant unitaire de produit cos-
métique.

[0059] Le dispositif décrit ci-dessous est une mise en
ceuvre particuliere de I'invention en ce qu’il permet de
préparer un tube applicateur unitaire contenant un pro-
duit cosmétique solide. Le dispositif décrit ici contient no-
tamment un élément de chauffage de la capsule et des
moyens de refroidissement du tube applicateur.

[0060] L’homme du métier est a méme d’adapter le
dispositif décrit ci-dessous pour le rendre utilisable d’'une
part pour des compositions pateuses ou semi-solides ne
nécessitant pas de moyens de chauffage et/ou de refroi-
dissement et d’autre part pour le remplissage de flacons
avec des produits cosmétiques de texture solide, pateu-
se ou semi-solide.

[0061] Le dispositif qui va étre décrit permet de remplir
un mécanisme de tube applicateur de rouge a lévres a
partir d’'une capsule contenant une composition de rouge
alevres (produitcosmétique) de la couleur etde latexture
choisies par une cliente.

[0062] Grace au dispositif permettant le remplissage
d’'un mécanisme de tube applicateur de rouge a lévres,
il est également possible pour la cliente de choisir le tube
applicateur lui-méme dans lequel sera monté ledit mé-
canisme.

[0063] Ainsi, 'invention permet de créer un tube de
rouge a lévres a la demande et entierement personnali-
sé.

[0064] Lafigure 1 montre une capsule 1 utilisable dans
le dispositif de remplissage qui sera décrit dans un se-
cond temps.

[0065] La capsule 1 est de forme générale tubulaire,
et comporte un tube 2 de forme cylindrique, dénommé
indifféremment « cylindre » dans la description qui suit,
s’étendant entre une premiére extrémité 3 et une secon-
de extrémite 4.

[0066] Le cylindre 2 de la capsule 1 peut étre réalisé
en verre, en polymére thermoplastique (polyéthylene,
polytéréphtalate d’éthyléne ou polyoxyméthyléne) ou en
toute autre matiére qui ne se déforme pas sous I'effet
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d’'une augmentation de chaleur. En effet, et comme il
sera vu par la suite, le procédé de remplissage conforme
al'invention nécessite de chauffer la capsule afin de flui-
difier son contenu (rouge alevres 10, ou toute autre com-
position pour le soin et/ou le maquillage), pour permettre
le remplissage du mécanisme.

[0067] Notamment, le cylindre 2 de la capsule estréa-
lisé dans un matériau solide tel que I'un ou l'autre cité ci-
dessus, par exemple, qui résiste a une température su-
périeure a 100°C.

[0068] Par ailleurs le matériau utilisé est inerte vis-a-
vis de la composition de rouge a levres qu’il contient.
[0069] Lecylindre2est, parailleurs, avantageusement
réalisé dans un matériau transparent, de sorte que la
cliente puisse observer distinctement la teinte de la com-
position de rouge a lévres 10 contenu dans la capsule.
[0070] On comprendra par matériau transparent tout
matériau non teinté laissant apercevoir distinctement la
forme et la couleur du produit contenu dans la capsule
par transparence.

[0071] Lapremiere extrémité 3 du cylindre 2 de la cap-
sule 1 présente un épaulement 5 qui permettra de retirer
facilement la capsule 1 d’'un logement du dispositif de
remplissage (voir par la suite).

[0072] La capsule 1 pourrait présenter, sans sortir du
cadre de l'invention, tout autre moyen qui permettrait de
réaliser la méme fonction, comme par exemple une col-
lerette extérieure.

[0073] Conformément a l'invention, la premiére extré-
mité 3 du cylindre 2 de la capsule 1 est obturée par un
piston 6 qui est monté coulissant dans le cylindre 2.
[0074] Le piston 6 ferme hermétiquement la capsule
1, a la fagon d’un bouchon. Il peut servir de support pu-
blicitaire et étre revétu, pour des questions d’esthétisme,
d’un film métallique visible a travers la paroi du cylindre.
[0075] Le piston 6 peut étre réalisé en matériau trans-
parent de sorte que la couleur du rouge a levres 10 con-
tenu dans la capsule 1 peut également étre visible a tra-
vers le piston 6.

[0076] Le matériau constituant le piston est inerte vis-
a-vis de la composition de rouge a lévre contenue dans
le cylindre.

[0077] Par ailleurs, dans le cadre du mode de réalisa-
tion de la capsule représentée, le piston 6 peut étre re-
couvert d’'un capuchon 7 réalisé en matiere rigide, qui
assure un meilleur appui d’'une tige sur le piston pour
permettre son déplacementdans le cylindre 2. Pour éga-
lement centrer la tige de déplacement du piston, le ca-
puchon 7 peut également comprendre une empreinte 8
correspondant a I'extrémité de la tige de fagon a centrer
cette derniére dans 'axe du cylindre 2.

[0078] Le capuchon 7 peut également étre réalisé en
matériau transparent.

[0079] La seconde extrémité 4 du cylindre 2 de la cap-
sule 1 forme une buse 9 de sortie de la capsule, qui est
fermée initialement par une téte sécable 11.

[0080] La téte sécable 11 présente une rainure péri-
phérique 12 qui permet de guider des moyens assurant
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la section de la téte dans le dispositif de remplissage qui
sera décrit pas la suite, facilitant ainsi la section de la
téte sécable 11.

[0081] Il devra étre noté que la seconde extrémité
pourrait étre revétue d’une couche métallique a des fins
esthétiques.

[0082] Sur la figure 1, la capsule 1 est remplie d’'une
composition de rouge a levres 10 sous forme solide.
[0083] Lacapsule 1 comprend une quantité de la com-
position de rouge a lévres permettant la préparation d’'un
unique baton de rouge a lévre.

[0084] La quantité peut éventuellement étre légere-
ment supérieure a celle nécessaire, de fagon a tenir
compte d’un volume mort dans la capsule au moment de
la préparation du baton de rouge a levres.

[0085] La figure 2 montre, quant a elle, un contenant
unitaire constitué par un mécanisme 13 de tube applica-
teur de rouge a lévres apte a étre rempli grace au dispo-
sitif de remplissage qui sera décrit par la suite.

[0086] Le mécanisme 13 comporte un tube protecteur
14 qui s’étend entre une premiére 15 et une seconde 16
extrémité, le tube protecteur présentant une forme gé-
nérale cylindrique de révolution d’axe central X.

[0087] La seconde extrémité 16 est fermée par un
opercule 17 thermo scellé, par exemple. L'opercule 17
peut également étre emboité dans la seconde extrémité
16. La seconde extrémité 16 présente également une
forme de pan coupé 18.

[0088] Le tube protecteur 14 peut, par exemple, étre
réalisé en matiere plastique et peut éventuellement étre
recouvert extérieurement, dans ses parties visibles
(c’est-a-dire dans ses parties proches de la deuxieme
extrémité 16) par une virole métallique 19 décorative.
[0089] Le tube protecteur 14 comporte une cupule 20
réalisée par exemple en matiére plastique.

[0090] La cupule 20 présente un fond 21 et une paroi
latérale 22 ayant une forme générale cylindrique de ré-
volution centrée sur l'axe X. Cette paroi latérale 22
s’étend depuis le fond 21 jusqu’a une extrémité libre 23
en direction de la seconde extrémité 16 du tube protec-
teur 14.

[0091] Lefond 21 delacupule 20 estdoté d’'une ouver-
ture centrale 24, ainsi que d’'un téton central 25 formé
d’'une seule piece sous le fond 21 de la cupule 20.
[0092] Le mécanisme 13 comporte en outre un dispo-
sitif de manceuvre 26 qui inclut une base 27 qui forme la
partie inférieure du mécanisme 13.

[0093] Labase 27 comporte unfond 28 présentantune
ouverture traversante 29 cylindrique d’axe X, alignée
avec l'ouverture centrale 24 de la cupule 20.

[0094] Labase 27 peut comporter une portion amincie
30 sur laquelle pourra venir s’emboiter un capot protec-
teur de tube de rouge a lévres.

[0095] Labase 27 peut étre monté rotative par rapport
au tube protecteur 14. Pour ce faire, le mécanisme 13
comporte une vis 31 solidaire d’'un coulisseau 32, qui
coulisse selon I'axe X a l'intérieur du tube protecteur 14,
et un écrou 33 qui est vissé sur la vis 31 et qui est soli-
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darisé en rotation avec la base 27.

[0096] Le cceur de I'invention n’étant ni dans la réali-
sation du mécanisme 13 ni dans son fonctionnement, ce
dernier ne sera pas décrit. Toutefois, le fonctionnement
du mécanisme 13 est le méme que celui décrit dans la
demande de brevet FR 2 952 911 antérieure, dont le
contenu est incorporé ici par référence.

[0097] Le dispositif de remplissage d’un tube applica-
teur de rouge alévres va maintenant étre décriten faisant
référence aux figures 3 a 10.

[0098] La figure 3 montre un dispositif 34 de remplis-
sage, qui est congu pour accueillir, d’'une part, une cap-
sule 1 telle que montrée en figure 1 et, d’autre part, un
mécanisme 13 tel que montré en figure 2.

[0099] Le dispositif 34 de remplissage comprend un
compartiment 35 qui est réalisé sur une face avant 36
du dispositif 34 et qui est congu pour accueillir une cap-
sule 1.

[0100] Le compartiment 35 est fermé par un carter 37
de protection qui est monté mobile entre une position
fermée (illustrée en figure 3) et une position ouverte (il-
lustrée en figure 4) par pivot autour d’'une charniére 38
d’axe Z sensiblement vertical.

[0101] Une poignée 39, réalisée en une seule piéce
avec le carter 37, est prévue a I'opposé de la charniére
38, afin de faciliter la préhension du carter par une opé-
ratrice 100 (ou un opérateur) pour son ouverture.
[0102] Un systéme a aimants 40 placés entre le carter
et le dispositif 34, de part et d’autre de la poignée 39,
permet de maintenir le carter 37 en position fermée.
[0103] Le dispositif 34 comporte également sur une
face latérale 41, un écran d’affichage 42. Cet écran d’af-
fichage a pour fonction de donner a une opératrice 100
des informations sur I'état de fonctionnement du dispo-
sitif 34 de remplissage, ou bien des instructions pour faire
fonctionner le dispositif 34, ou bien encore pour lui indi-
quer I'état d’avancement du processus de remplissage
mis en ceuvre par le dispositif 34 de remplissage. En
d’autres termes, I'écran 42 permet de fournir des infor-
mations a une opératrice se servant du dispositif.
[0104] L’écran 42 pourrait également permettre de
commander le fonctionnement du dispositif 34 en étant
tactile et équipé de moyens adaptés, pour commander
la mise en ceuvre de certaines étapes par le toucher de
certaines zones prédéterminées sur ledit écran 42.
[0105] La face latérale 41 du dispositif 34 comporte
également un tiroir de récupération 43 ou sont récupé-
rées des tétes sécables 11 des capsules 1 aprés avoir
été sectionnées lors du processus de remplissage d’'un
mécanisme 13 de tube applicateur de rouge a lévres.
[0106] Letiroirderécupération 43 s’ouvrelatéralement
et est de préférence amovible de maniere a pouvoir étre
vidé sans avoir a toucher les tétes sécables présentant
des résidus de rouge a lévres.

[0107] La face latérale 41 comprend enfin une trappe
46 permettant d’accéder aux éléments internes du dis-
positif 34 de remplissage afin de permettre leur mainte-
nance.
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[0108] Sur la face avant 36 du dispositif 34, sous le
compartiment 35 a capsule, se trouve également un se-
cond tiroir 44 permettant d'insérer un mécanisme 13
dans le dispositif de remplissage 34.

[0109] Lestiroirs 43 et44 sonttous deux équipés d'une
poignée 45 facilitant sa préhension par une opératrice
100.

[0110] Le compartiment 35, congu pour accueillir une
capsule 1, est équipé d’'un logement d’accueil 47, de for-
me sensiblement complémentaire a celle d’'une capsule
1. Autrement dit, la forme interne du logement 47 est
sensiblement cylindrique.

[0111] Lelogement47 présente une extrémité ouverte
vers l'intérieur du compartiment 35 pour y permettre I'in-
troduction d’'une capsule 1 par une opératrice 100 (voir
figure 5).

[0112] Le logement 47 est ménagé au moins partiel-
lement dans un boitier 48, et qui est fixé sous un fond 49
du compartiment, le fond 49 étant sensiblement horizon-
tal lorsque le dispositif 34 repose sur une surface hori-
zontale.

[0113] Le boitier 48 est retenu sous le fond 49 du com-
partiment 35 par une téte cylindrique 50 a laquelle il est
attaché (par exemple au moyen de vis 51), la téte cylin-
drique 50 étant fixée sur le fond 49 du compartiment 35.
Autrement dit, la téte cylindrique 50 et le boitier 48 se
situent de part et d’autre d’'une paroi formant le fond 49
du compartiment 35.

[0114] Ainsi, seule la téte 50 du boitier 48 est visible
dans le compartiment 35, etle logement 47 traverse éga-
lement la téte 50 du boitier.

[0115] Comme on peut le voir sur la figure 6, lorsque
la capsule 1 estinsérée dans le logement 47, la premiere
extrémité 3 du cylindre 2 est saillante au dessus de la
surface supérieure 52 de la téte 50 du boitier. Cela per-
met notamment de faciliter la saisie de la capsule pour
la retirer du logement 47.

[0116] Afin de permettre cette position saillante de la
premiere extrémité 3, le logement 47 présente une pro-
fondeur p qui est inférieure a la hauteur h du cylindre 2
de la capsule 1. -

[0117] De plus, le logement 47 présente un fond 53 de
forme tronconique, percé d’'une ouverture traversante
54. L’'ouverture traversante 54 présente une section su-
périeure de diamétre supérieur au diametre de la téte
sécable 11, de maniére a étre traversée par ladite téte
sécable. Quant au fond 53, il présente une forme sensi-
blement tronconique dans laquelle peut reposer la se-
conde extrémité 3 du cylindre 2 de la capsule 1.

[0118] Le boitier 48, montré plus en détail sur la figure
7, comporte au moins une résistance électrique de chauf-
fage 55 répartie uniformément autour du logement 47 et
sur au moins une grande partie de sa profondeur p (au
moins la moitié de la profondeur p du logement 477.
[0119] Le boitier 48 est également équipé de deux la-
mes tranchantes 56 (visibles sur la figure 9c), chacune
deslames 56 étantfixée surun poussoir 57 monté mobile
en déplacement entre une position de coupe et une po-
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sition de repos.

[0120] Les poussoirs 57 sont maintenus en position de
repos en étant chacun contraint par un ressort 58. Les
deux poussoirs 57 sont amenés en position de coupe
lorsqu’ils sont poussés par deux galets cylindriques 59
qui sont déplacés.

[0121] Ledéplacementdes galets cylindriques 59 sera
décrit par la suite. Les galets 59 sont fixés a un élément
du tiroir 44 du dispositif 34 de remplissage, qui sera décrit
par la suite.

[0122] Les deux lames 56 sont ainsi montées mobiles
entre une position inactive (correspondant a la position
de repos des poussoirs 57) et une position active (cor-
respondant a la position de coupe des poussoirs 57) sui-
vant laquelle les lames 56 ouvrent la buse 9 de sortie.
[0123] Par ailleurs, 'ensemble constitué par les pous-
soirs 57, les ressorts 58 et les galets cylindriques 59
constitue un actionneur apte a déplacer les lames entre
ladite position active et ladite position inactive, et inver-
sement.

[0124] Le boitier 48, comportant le logement 47, et
équipé de moyens de chauffage 55 et de moyens 56 et
57 assurant I'ouverture de la buse 9 de sortie de la cap-
sule 1, constitue des moyens de préparation de la cap-
sule, permettant d’'une part de fluidifier son contenu
(c’est-a-dire le raisin de rouge a lévres 10) par chauffage,
et d’ouvrir la capsule pour en extraire le contenu fluidifié.
[0125] Le dispositif de remplissage 34 comporte par
ailleurs, conformément a l'invention, des moyens de cou-
lage durouge alévres 10 qui vont maintenant étre décrits
en faisant référence aux figures 3, 4, 9a et 9b.

[0126] Les moyens de coulage, permettant notam-
ment d’expulser le rouge a lévres 10 hors de la capsule
1, comportent une tige 60 qui est orientée verticalement
dans le compartiment 35.

[0127] La tige est montée mobile entre une position
inactive (montrée en figures 3 et 4) suivant laquelle elle
est éloignée du boitier 48, rangée (ou escamotée) dans
une rainure 61 ménagée dans une face latérale 62 du
compartiment 35, et une position active suivant laquelle
une extrémité 63 de la tige 60 est apte a exercer une
pression sur le piston 6 de la capsule 1 (voir figures 9a
et 9b).

[0128] Pour passer de la position active a la position
inactive de la tige, cette derniére est reliée a un vérin
(nonreprésenté) permettantde ladéplacer verticalement
la tige. Le vérin est placé dans le corps du dispositif 34
de remplissage. De plus, I'ensemble constitué par la tige
60 associée au vérin est également monté mobile en
déplacement horizontal pour amener I'axe de la tige 60
dans 'axe du logement 47 du boitier 48.

[0129] Les moyens assurant le déplacement horizon-
tal de latige etdu vérin ne sont pas visibles sur les figures
car ils sont également enfermés dans le corps du dispo-
sitif 34. lls peuvent étre réalisés par un systéme a vérin,
ou tout autre moyen bien connu par 'lhomme du métier.
[0130] Afin de permettre de couler le rouge a levres 10
dans un mécanisme 13 de tube applicateur de rouge a



15 EP 3 010 366 B1 16

levres, le dispositif de remplissage 34 comporte un se-
cond logement 64, apte a accueillir un mécanisme 13
placé téte en bas (a I'envers, c’est-a-dire avec le fond 28
de la base 27 orienté vers le haut) et a le disposer dans
I'axe du logement 47 (c’est-a-dire dans I'axe de la cap-
sule 1 quand elle est placée dans le logement 47) afin
de permettre son remplissage par I'ouverture traversante
29 du mécanisme située dans le fond 28 de la base 27
de ce dernier.

[0131] Lesecondlogement64 estménagé dans le se-
cond tiroir 44 du dispositif de remplissage, comme mon-
tré en particulier sur les figures 8a et 8b.

[0132] Le tiroir 44 comporte un plateau 66 sensible-
ment horizontal, dans lequel est ménagée une ouverture
traversante 67 de forme allongée dans la direction
d’ouverture du tiroir 44.

[0133] Le logement 64 est réalisé par une bague 65
qui est fixée dans I'ouverture traversante 67, a son ex-
trémité 68 orientée vers la poignée 45 du tiroir 44.
[0134] L’orientation de I'ouverture traversante 67 de
forme allongée et la position de la bague 65 dans ladite
ouverture 67 permettent 'évacuation de la téte sécable
11 a travers I'ouverture 67 (lorsqu’elle est coupée, lors
de la fermeture du tiroir 44) juste avant le positionnement
du mécanisme 13 dans I'axe du logement 47 du boitier
48 (autrement dit au droit de la buse de sortie de la cap-
sule - voir figure 9a).

[0135] Au voisinage d’une extrémité 69 de I'ouverture
traversante 67, extrémité 69 qui est opposée a I'extrémité
68, et de part et d’autre d’'un axe de symétrie de I'ouver-
ture traversante 67, le plateau 66 comporte deux colon-
nes 70. Une seule colonne est visible sur les figures 7,
9a et 9b qui montrent schématiquement le tiroir en vue
de coté.

[0136] Chacune des colonnes 70 porte, a son extré-
mité libre 71, un des deux galets cylindriques 59 permet-
tant de déplacer les poussoirs 57, assurant I'ouverture
de la buse 9 de la capsule 1 par découpe de la téte sé-
cable 11.

[0137] Les galets cylindriques 59 et les colonnes sont
coaxiaux.
[0138] Au dessus de chacun des galets cylindriques

59, un élément 72 buttoir est également fixé de fagon
coaxiale. L’élément buttoir 72 empéche une ouverture
compléte du tiroir 44 en venant butter contre une extré-
mité 73 d’'une paroi 74 du dispositif de remplissage 34.
[0139] La paroi 74 vient sensiblement au droit d’'une
paroi 75 du tiroir 44 quand le tiroir 44 est fermé.

[0140] Enfin, le plateau 66 du tiroir 44 est équipé d'un
dispositif halogene 76, orienté vers le haut.

[0141] Le dispositif halogéne 76 est prévu a une ex-
trémité 77 du plateau 66, extrémité 77 qui est située sen-
siblement dans le fond du tiroir 44.

[0142] Le dispositif halogéne 76 permet de fluidifier le
rouge a levres 10 situé dans I'extrémité 4 de la capsule
1, c’est-a-dire le rouge a lévres 10 qui se trouve au voi-
sinage de la téte sécable 11. En effet, il a été constaté
que la résistance de chauffage 55 qui se trouve dans le
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boitier 48 n’était pas suffisante pour fluidifier de maniere
homogeéne le rouge a lévres 10 dans la capsule 1. Si le
rouge a lévres 10 est mal fluidifié au voisinage de la buse
9 de sortie de la capsule 1, alors :

- ou bien le rouge a lévres s’écoule mal,

- oubienil se forme une accumulation de matiére non
esthétique sur I'opercule 77 situé dans le fond du
mécanisme, et donc sur I'extrémité du baton de rou-
ge a léevres qui sera formé, ce qui est inacceptable.

[0143] Afin d’assurer un bon positionnement du dispo-
sitif halogene 76 au droit du logement 47, et donc de la
téte sécable 11 quand la capsule 1 se trouve dans le
logement 47, le dispositif de remplissage 34 conforme a
linvention peut comporter un capteur de positionnement
78 du dispositif halogéne.

[0144] Quand le capteur 78 détecte la présence du dis-
positif halogene en face de lui, il commande son allumage
(voir figure 7).

[0145] Enfin, le dispositif de remplissage 34 comporte
des moyens de refroidissement 79 du mécanisme rempli
de rouge a levres 10.

[0146] Les moyens de refroidissement 79 sont prévus
au voisinage du logement 64 quand le tiroir 44 est en
position fermée. De cette fagon, les moyens de refroidis-
sement 79 sont relativement proches du mécanisme 13
afin de refroidir et solidifier le rouge a levres 10 fluidifié
qui se trouve dans le mécanisme 13 lors de la réalisation
d’un tube de rouge a levres.

[0147] Les moyens de refroidissement 79 peuvent
comprendre un systéme 80 de ventilation ou de souffle-
rie, symbolisé schématiquement par des ventilateurs sur
la figure 10.

[0148] On va maintenant décrire le procédé conforme
a linvention, qui utilise le dispositif de remplissage 34
qui vient d’étre décrit, afin de réaliser un tube de rouge
a levres sur demande, en faisant référence aux figures
3a12.

[0149] Initialement, le dispositif de remplissage 34
conforme a I'invention se présente tel qu’illustré en figure
3, c’est-a-dire avec son carter de protection 37 en posi-
tion fermée.

[0150] Un tel dispositif peut étre mis a disposition des
clientes en boutique ou étre utilisé par des opératrices
en boutique, les opératrices réalisant alors sur demande
des clientes, le remplissage de mécanismes de tubes de
rouges a lévres.

[0151] Initialement, I'écran d’affichage 42 du dispositif
de remplissage 34 indique a une opératrice 100 si le dis-
positif 34 est prét pour réaliser un remplissage ou si éven-
tuellement une maintenance est requise.

[0152] Lorsque qu’une cliente souhaite un tube de rou-
ge a lévres personnalisé, elle choisit tout d’abord sur un
présentoir, comportant une série de capsules 1 de diffé-
rentes couleurs, la couleur de rouge a lévres 10 qu’elle
souhaite.

[0153] L’opératrice 100 saisit alors une capsule 1 de
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la couleur désirée.

[0154] L’opératrice 100 ouvre alors le carter 37 de pro-
tection du dispositif de remplissage 34 (figure 4) et elle
dispose, dans le logement 47, une capsule 1, téte en bas
(voir figure 5).

[0155] L’extrémité 3 de la capsule 1 se trouve alors
saillante au dessus de la surface supérieure 52 de la téte
50 du boitier 48.

[0156] L’opératrice 100 ferme alors le carter 37 de pro-
tection.
[0157] Conformément a I'invention, le rouge a lévres

10 contenu dans la capsule est alors fluidifié suivant une
étape préparatoire, par chauffage de la capsule (figure
7). Ce chauffage peut étre commandé par I'opératrice
100 via I'écran 42 qui peut étre tactile.

[0158] Le chauffage peut également étre automatique
lorsque la présence d’'une capsule 1 est détectée dans
le logement 47 et lorsque le dispositif halogene 76 est
correctement placé en face du capteur 78.

[0159] Pour déclencher le chauffage, il peut étre indi-
qué al'opératrice 100, vial’écran 42, de tirer légerement
le tiroir 44 afin de le disposer suivant une premiére po-
sition de chauffage, position suivant laquelle le dispositif
halogéne 76 se trouve en face de la téte sécable 11 de
la capsule 1, dépassant du logement 47.

[0160] L’écran peut alors indiquer un temps d’attente
a l'opératrice 100, et indiquer lorsque I'étape de chauf-
fage est terminée.

[0161] Conformément a l'invention, I'étape de chauf-
fage dure entre une et cinqg minutes. De préférence, I'éta-
pe de chauffage dure quatre minutes.

[0162] La température a laquelle est chauffée la cap-
sule est comprise sensiblement entre 80 et 100°C, de
sorte que le produit atteigne une température assurant
safluidification (environ 75 °C). La température de chauf-
fage est idéalement sensiblement de 90°C.

[0163] Quand le chauffage est terminé, I'écran 42 in-
dique a I'opératrice 100 qu'un mécanisme 13 de rouge
alévres peutétre inséré dans le dispositif de remplissage
34.

[0164] L’opératrice 100 ouvre alors le tiroir 44 etinsére
un mécanisme 13 dans le logement 64 du tiroir, le mé-
canisme 13 étant placé également téte en bas, c’est-a-
dire avec la base 27 du dispositif de manceuvre orientée
vers le haut (voir figures 8a et 8b).

[0165] L’opératrice 100 ferme alors le tiroir 44. En réa-
lisant cette fermeture, plusieurs opérations sont action-
nées simultanément :

D’une part, la fermeture du tiroir 44 entraine en déplace-
mentles deux colonnes 70 portant les galets cylindriques
59 (figure 9c), ce qui déplace les deux poussoirs 57 et
sectionne I'extrémité de la téte sécable 11 de la capsule
1. La téte sécable 11 tombe a travers I'ouverture 67 dans
le tiroir de récupération 43 (le tiroir 43 est représenté tres
symboliquement par un godet sur les figures 9a et 9b,
afin d’en simplifier la lecture).

[0166] D’autre part, quand le tiroir 44 est correctement
fermé, cette fermeture est détectée et la tige 60 est dé-
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placée, via le dispositif de déplacement horizontal et le
vérin assurant son déplacement vertical, et la tige 60
s’insére dans la capsule 1 en appuyant sur le piston 6.
[0167] Le rouge a levres 10 fluidifié est alors expulsé
de la capsule 1 par la buse de sortie 9, et se déverse
dans l'ouverture traversante 29 du fond du mécanisme
13 (voir figure 9b).

[0168] Lorsque le piston 6 atteint le fond de la capsule
1, la descente de la tige 60 est arrétée.

[0169] La tige 60 remonte alors et revient en position
initiale escamotée dans sa rainure de rangement 61.
[0170] Une étape de refroidissement est alors déclen-
chée automatiquement par le dispositif de remplissage
34.

[0171] L’écran 42 indique alors a 'opératrice 100 que
I'étape derefroidissementesten cours. Il peut également
indiquer un décompte du temps de refroidissement du
mécanisme 13 rempli de rouge a lévres 10.

[0172] Dans le cadre du procédé conforme a I'inven-
tion, I'étape de refroidissement, illustrée schématique-
ment en figure 10, est réalisée pendant un intervalle de
temps compris sensiblement entre une et cinqg minutes.
De préférence, I'étape de refroidissement dure sensible-
ment quatre minutes.

[0173] Concréetement, I'étape de refroidissement est
réalisée par soufflage d’air froid sur la virole 19 du mé-
canisme 13, ce qui permet de solidifier le rouge a lévres
10 dans le tube protecteur 14 du mécanisme 13.
[0174] Lorsque le refroidissement est terminé, I'écran
42 I'indique a l'opératrice 100 et I'invite a récupérer le
mécanisme 13 rempli de rouge a levres 10 solidifié (voir
figure 11).

[0175] L’opératrice 100 retire alors manuellement
I'opercule 17 qui ferme I'extrémité du tube protecteur 14,
et actionne le mécanisme 13 afin de vérifier son fonc-
tionnement et afin de contréler visuellement le baton de
rouge a lévres 10 solidifié.

[0176] L’opératrice 100 insére alors le mécanisme 13
dans un tube de rouge a lévres du choix de la cliente.
[0177] On comprend de la description qui précede
comment l'invention permet de réaliser des tubes de rou-
ges a levres personnalisés, du choix d’'une cliente.
[0178] Par ailleurs, le dispositif de remplissage de l'in-
vention se distingue en ce qu’il comprend une capsule
amovible dans laquelle estinséré un piston obturant dont
la fonction est d’expulser la composition de rouge a lévre
hors de la capsule aprés I'étape de chauffage.

[0179] L’insertion du piston a l'intérieur de la capsule
présente 'avantage d’évitertoutcontactentre des parties
non amovibles du dispositif de remplissage et la compo-
sition de rouge a levres. Ainsi, une fois I'opération de
coulage terminée, la capsule vide est retirée du dispositif
sans que la composition ait contaminée une partie du
dispositif, de sorte qu'il est possible pour I'opératrice de
répéter une nouvelle opération de fabrication d’'un baton
de rouge a lévres, en insérant une nouvelle capsule 1,
avantageusement d’'une couleur et/ou d’une texture dif-
férente, et un nouveau mécanisme 13, sans qu'il soit
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besoin au préalable de nettoyer des parties de I'appareil
qui aurait pu étre précédemment contaminées par la
composition.

[0180] En cela, le dispositif se distingue de machines
qui comprennent des réservoirs ou des dispositifs dans
lesquels le piston 6 serait fixé a la tige 60.

[0181] Il devra étre entendu que I'invention ne se limite
pas spécifiquement au mode de réalisation représenté
et décrit ci avant, et qu’elle s’étend a la mise en ceuvre
tout moyen équivalent, comme défini dans les revendi-
cations.

Revendications

1. Procédé de remplissage d’'un contenant unitaire (13)
de produit cosmétique par un produit cosmétique
(10) a partir d’'une capsule (1) comportant une dose
dudit produit cosmétique (10), la capsule (1) étant
remplie de produit cosmétique sous forme solide, le
produit cosmétique étant une composition de rouge
alevres, lacapsule (1) comportant une dose de com-
position de rouge a lévres permettant la préparation
d’un unique baton de rouge a lévres, ladite capsule
(1) comportantun tube (2) rempli de ladite dose dudit
produit cosmétique (10), ledit tube (2) s’étendant en-
tre une premiére extrémité (3) obturée par un piston
(6) monté coulissant dans le tube (2) et une deuxie-
me extrémité (4) formant une buse de sortie (9) ini-
tialementfermée, ledit procédé comportantau moins
les étapes suivantes :

- une étape d’ouverture de la buse de sortie (9)
de la capsule (1),

- une étape de coulage dans laquelle on coule
ledit produit cosmétique (10) dans le contenant
unitaire (13) en actionnant le piston (6) de la
capsule (1) pour expulser ledit produit cosméti-
que par la buse de sortie (9),

- et une étape suivant laquelle on fluidifie ledit
produit cosmétique (10) dans la capsule (1) par
chauffage (55, 76).

2. Procédé selon la revendication 1, dans lequel le
chauffage (55, 76) du produit cosmétique (10) dans
lacapsule (1) estréalisé a une température comprise
sensiblement entre 80 et 100 °C, et qui est de pré-
férence sensiblement de 90°C.

3. Procédé selon I'une quelconque des revendications
1 ou 2, dans lequel le chauffage est réalisé pendant
un temps compris sensiblement entre une et cinq
minutes, de préférence environ quatre minutes.

4. Procédé selon 'une quelconque des revendications
1 a 3, dans lequel I'étape d’ouverture de ladite buse
de sortie (9) de ladite capsule (1) est réalisée par
section d’'une téte sécable (11) que comporte ladite
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capsule (1).

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1 a 4, comportant en outre, aprés ladite étape de
coulage :

une étape de refroidissement dans laquelle ledit pro-
duitcosmétique (10) est solidifié dans leditcontenant
unitaire (13).

Procédé selon la revendication 5, dans lequel ladite
étape de refroidissement est réalisée par soufflage
d’air (79).

Procédé selon la revendication 5 ou la revendication
6, dans lequel ladite étape de refroidissement est
réalisée pendant une durée comprise entre sensi-
blement une minute et cinqg minutes, de préférence
environ quatre minutes.

Capsule (1) comportant un tube (2) s’étendant entre
une premiére extrémité (3) obturée par un piston (6)
monté coulissant dans le tube (2) et une deuxiéme
extrémité (4) formant une buse de sortie (9) qui est
fermée, ledit tube (2) étant rempli d’'un produit cos-
métique, ledit produit cosmétique étant sous forme
solide, le produit cosmétique étant une composition
de rouge a lévres.

Capsule (1) selon la revendication 8, dans laquelle
ladite buse de sortie (9) est fermée hermétiquement
par une téte sécable (11).

Capsule (1) selon I'une quelconque des revendica-
tions 8 ou 9, dans laquelle un capuchon rigide (7)
est placé contre le piston (6).

Capsule (1) selon I'une quelconque des revendica-
tions 8 a 10, dans laquelle ledit tube (2) est réalisé
dans un matériau solide ayant une température de
fusion supérieure a 100 °C.

Capsule selon I'une quelconque des revendications
8 a 11, dans laquelle le tube (2) est réalisé en ma-
tériau transparent.

Capsule selon I'une quelconque des revendications
8 a 12, dans laquelle ledit piston (6) est réalisé en
matériau transparent.

Dispositif de remplissage (34) d’'un contenant unitai-
re (13) de produit cosmétique, a partir d’'une capsule
(1) selon I'une quelconque des revendications 8 a
13, la capsule (1) comportant une dose de compo-
sition de rouge a levres permettant la préparation
d’un unique baton de rouge a lévres, ladite capsule
étant amovible dans ledit dispositif (34), ledit dispo-
sitif (34) comportant :
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- des moyens d’ouverture (56-59), aptes a ouvrir
la buse de sortie (9) de ladite capsule (1),

- et des moyens de coulage (60) dudit produit
cosmétique, aptes a couler ledit produit cosmé-
tique (10) fluidifié dans le contenant unitaire (13)
en actionnant le piston (6) de la capsule (1) pour
expulser ledit produit cosmétique (10) par ladite
buse de sortie (9).

selon la revendication

Dispositif  (34) 14,

comportant :

- des moyens de préparation (4755, 76-56-59)
de la capsule (1), aptes a fluidifier ledit produit
cosmétique(10) solide contenu dans la capsule
(1) par chauffage, et a ouvrir la buse de sortie
(9) de ladite capsule (1),

- et des moyens de coulage (60) dudit produit
cosmétique, aptes a couler ledit produit cosmé-
tique (10) fluidifié dans le contenant unitaire (13)
en actionnant le piston (6) de la capsule (1) pour
expulser ledit produit cosmétique (10) par ladite
buse de sortie (9).

Dispositif (34) selon la revendication 14 ou 15, dans
lequel lesdits moyens de préparation (47, 55, 76,
56-59) de la capsule comportent :

- un premier logement d’accueil (47) apte a ac-
cueillir ladite capsule (1),

- un élément de chauffage (55, 76) apte a chauf-
fer ladite capsule (1) a travers ledit premier lo-
gement (47),

- etun élément d’ouverture (56-59) apte a ouvrir
ladite buse de sortie (9) de ladite capsule (1).

Dispositif (34) selon la revendication 16, dans lequel
ledit élément de chauffage (55, 76) comporte une
résistance de chauffage (55) répartie autour dudit
premier logementd’accueil (47) ainsi qu’un dispositif
halogéne (47).

Dispositif (34) selon I'une quelconque des revendi-
cations 16 a 17, dans lequel les moyens d’ouverture
(56-59) de la buse de sortie (9) de la capsule (1)
comportent au moins une lame tranchante (56) qui
est montée mobile entre une position inactive et une
position active suivant laquelle ladite au moins une
lame (56) ouvre la buse de sortie (9), ainsi qu’un
actionneur (57- 59) apte a déplacer ladite lame (56)
entre ladite position active et ladite position inactive
et inversement.

Dispositif (34) selon I'une quelconque des revendi-
cations 14 a 18, dans lequel lesdits moyens de cou-
lage (60) comportent une tige (60) associée a un
vérin, ladite tige (60) étant montée mobile en dépla-
cement entre une position inactive escamotée etune
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position active suivant laquelle une extrémité (63)
de la tige (60) est apte a exercer une pression sur
ledit piston (6) de la capsule (1) monté coulissant
dans ledit tube (2) de ladite capsule (1).

Dispositif (34) selon I'une quelconque des revendi-
cations 14 a 19, ledit dispositif (34) comportant un
second logementd’accueil (64), apte a accueillir ledit
contenant unitaire (13) de produit cosmétique (10).

Dispositif (34) selon la revendication 20, dans lequel
ledit second logement d’accueil (64) dudit contenant
unitaire (13) de produit cosmétique (10) est ménagé
dans un tiroir (44) monté mobile en déplacement en-
tre une position escamotée permettant d’insérer ledit
contenant unitaire (13) de produit cosmétique dans
ledit second logement d’accueil (64) et une position
de remplissage suivant laquelle ledit contenant uni-
taire (13) de produit cosmétique est apte a se trouver
au droit de la buse de sortie (9) de ladite capsule (1).

Dispositif (34) selon la revendication 20 ou la reven-
dication 21, comportant des moyens de refroidisse-
ment (79) dudit contenant unitaire (13) de produit
cosmétique (10) a travers ledit second logement
d’accueil (64).

Dispositif (34) selon I'une quelconque des revendi-
cations 14 a 22, ledit dispositif (34) comportant des
moyens de récupération (43) d’une téte sécable (11),
ladite téte sécable (11) étant apte a fermer la buse
de sortie (9) de la capsule (1) avant 'ouverture de
la buse de sortie (9).

Dispositif (34) selon I'une quelconque des revendi-
cations 14 a 23, comportant un écran d’affichage
(42) apte a délivrer des messages a une opératrice
(100) pourinformer ladite opératrice (100) d’'un avan-
cement des étapes du procédé selon I'une quelcon-
que des revendications 1 a 7 et/ ou pour donner a
ladite opératrice (100) des instructions d’utilisation
dudit dispositif (34).

Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Fillen eines unitaren Kosmetikpro-
duktbehalters (13) mit einem Kosmetikprodukt (10)
aus einer Kapsel (1), die eine Dosis des Kosmetik-
produkts (10) enthalt, wobei die Kapsel (1) mit Kos-
metikprodukt in Feststoffform geflllt ist, wobei das
Kosmetikprodukt eine Lippenrouge-Zusammenset-
zung ist, wobei die Kapsel (1) eine Dosis der Lippen-
rouge-Zusammensetzung aufweist, die die Herstel-
lung eines einzigen Lippenrouge-Stifts erlaubt, wo-
bei die Kapsel (1) ein mit der Dosis des Kosmetik-
produkts (10) gefiilltes Rohr (2) aufweist, wobei das
Rohr (2) sich erstreckt zwischen einem ersten Ende
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(3), das von einem in dem Rohr (2) gleitend einge-
setzten Kolben (6) verschlossenist, und einem zwei-
ten Ende (4), das eine anfangs geschlossene Aus-
trittsdiise (9) bildet,

wobei das Verfahren mindestens die folgenden
Schritte aufweist:

- einen Schritt eines Offnens der Austrittsdiise
(9) der Kapsel (1),

- einen GieByschritt, in dem das Kosmetikprodukt
(10) in den unitéaren Behalter (13) gegossen
wird, dadurch dass der Kolben (6) der Kapsel
(1) betatigt wird, um das Kosmetikprodukt durch
die Austrittsdiise (9) auszustof3en,

-und einen Schritt, in dem das Kosmetikprodukt
(10) in der Kapsel (1) durch Erhitzen (55, 76)
fluidisiert wird.

Verfahren nach Anspruch 1, in welchem das Erhit-
zen (55, 76) des Kosmetikprodukts (10) in der Kapsel
(1) bei einer Temperatur erfolgt, die im Wesentlichen
zwischen 80 und 100°C betragt und vorzugsweise
im Wesentlichen 90°C betragt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2, in
welchem das Erhitzen wahrend einer Zeitdauer er-
folgt, die im Wesentlichen zwischen einer und fiinf
Minuten, vorzugsweise ungefahr vier Minuten be-
tragt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, in wel-
chem der Schritt des Offnens der Austrittsdiise (9)
der Kapsel (1) durch Abtrennen eines abtrennbaren
Kopfs (11), den die Kapsel (1) aufweist, erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, ferner
aufweisend nach dem Giel3schritt einen Kihlschritt,
in dem das Kosmetikprodukt (10) in dem unitéren
Behalter (13) erstarrt.

Verfahren nach Anspruch 5, in welchem der Kuhl-
schritt durch Luftzufuhr (79) erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 5 oder Anspruch 6, in wel-
chem der Kihlischritt wahrend einer Zeitdauer er-
folgt, dieim Wesentlichen zwischen einer Minute und
funf Minuten, vorzugsweise ungefahr vier Minuten
betragt.

Kapsel (1) aufweisend ein Rohr (2), das sich zwi-
schen einem ersten Ende (3), das von einem in dem
Rohr (2) gleitend eingesetzten Kolben (6) verschlos-
sen ist, und einem zweiten Ende (4) erstreckt, das
eine Austrittsdiise (9) bildet, die geschlossen ist, wo-
bei das Rohr (2) mit einem Kosmetikprodukt gefuillt
ist, wobei das Kosmetikprodukt in Feststoffform ist,
wobei das Kosmetikprodukt eine Lippenrouge-Zu-
sammensetzung ist.
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Kapsel (1) nach Anspruch 8, in welcher die Austritts-
dise (9) mittels eines abtrennbaren Kopfs (11) luft-
dicht verschlossen ist.

Kapsel (1) nach einem der Anspriiche 8 oder 9, in
welcher eine starre Kappe (7) gegen den Kolben (6)
angeordnet ist.

Kapsel (1) nach einem der Anspriiche 8 bis 10, in
welcher das Rohr (2) aus einem Festkdrpermaterial
hergestellt ist, das eine Schmelztemperatur von
mehr als 100°C hat.

Kapsel nach einem der Anspriiche 8 bis 11, in wel-
cher das Rohr (2) aus einem transparenten Material
hergestellt ist.

Kapsel nach einem der Anspriiche 8 bis 12, in wel-
cher der Kolben (6) aus einem transparenten Mate-
rial hergestellt ist.

Vorrichtung zum Fillen (34) eines unitdren Kosme-
tikproduktbehalters (13) aus einer Kapsel (1) nach
einem der Anspriiche 8 bis 13, wobei die Kapsel (1)
eine Dosis einer Lippenrouge-Zusammensetzung
aufweist, die die Herstellung eines einzigen Lippen-
rouge-Stifts erlaubt, wobei die Kapsel in der Vorrich-
tung (34) austauschbar ist, wobei die Vorrichtung
(34) aufweist:

- Einrichtungen zum Offnen (56-59), die einge-
richtet sind, die Austrittsdiise (9) der Kapsel (1)
zu offnen,

- und Einrichtungen zum GiefRen (60) des Kos-
metikprodukts, die eingerichtet sind, durch Be-
tatigung des Kolbens (6) der Kapsel (1) zum
AusstolRen des Kosmetikprodukts (10) durch die
Austrittsdiise (9) das fluidisierte Kosmetikpro-
dukt (10) in den unitdren Behalter (13) zu gie-
Ren.

Vorrichtung (34) nach Anspruch 14, aufweisend:

- Einrichtungen zum Vorbereiten (4755, 76,
56-59) der Kapsel, die eingerichtet sind, das in
der Kapsel (1) in Feststoffform enthaltene Kos-
metikprodukt (10) durch Erhitzen zu fluidisieren
und die Austrittsdiise (9) der Kapsel (1) zu 6ff-
nen,

- und Einrichtungen zum GiefRen (60) des Kos-
metikprodukts, die eingerichtet sind, durch Be-
tatigung des Kolbens (6) der Kapsel (1) zum
AusstolRen des Kosmetikprodukts (10) durch die
Austrittsdiise (9) das fluidisierte Kosmetikpro-
dukt (10) in den unitdren Behalter (13) zu gie-
Ren.

Vorrichtung (34) nach Anspruch 14 oder 15, in wel-
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cher die Einrichtungen zum Vorbereiten (47, 55, 76,
56-59) der Kapsel (1) aufweisen:

- eine erste Empfangseinrichtung (47) zum
Empfangen der Kapsel (1),

-ein Heizelement (55, 76) zum Erhitzen der Kap-
sel (1) Uber die erste Empfangseinrichtung (47)
hinweg,

- und ein Offnungselement (56-59) zum Offnen
der Austrittsdiise (9) der Kapsel (1).

Vorrichtung (34) nach Anspruch 16, in welcher das
Heizelement (55, 76) eine um die erste Empfangs-
einrichtung (47) herum verteilte Widerstandshei-
zung (55) sowie eine Halogenvorrichtung (47) auf-
weist.

Vorrichtung (34) nach einem der Anspriiche 16 bis
17, in welcher die Einrichtungen zum Offnen (56-59)
der Austrittsdiise (9) der Kapsel (1) aufweisen: min-
destens eine schneidende Klinge (56), die ange-
bracht ist, um bewegbar zu sein zwischen einer in-
aktiven Position und einer aktiven Position, gemaf
derdie mindestens eine Klinge (56) die Austrittsdiise
(9) offnet, sowie einen Aktuator (57-59), der einge-
richtet ist, die Klinge (56) zwischen der aktiven Po-
sition und der inaktiven Position hin und her zu be-
wegen.

Vorrichtung (34) nach einem der Anspriiche 14 bis
18, in welcher die GieReinrichtungen (60) eine mit
einer Winde gekoppelte Stange (60) aufweisen, wo-
bei die Stange (60) angebracht ist, um verschiebbar
zwischen einer eingezogenen inaktiven Position und
einer aktiven Position zu sein, gemag der ein Ende
(63) der Stange (60) eingerichtet ist, einen Druck auf
den in dem Rohr (2) der Kapsel (1) gleitend einge-
setzten Kolben (6) der Kapsel (1) auszutiben.

Vorrichtung (34) nach einem der Anspriiche 14 bis
19, wobei die Vorrichtung (34) eine zweite Emp-
fangseinrichtung (64) zum Empfangen des unitaren
Kosmetikproduktbehalters (13) aufweist.

Vorrichtung (34) nach Anspruch 20, in welcher die
zweite Empfangseinrichtung (64) zum Empfangen
des unitaren Kosmetikproduktbehalters (13) in einer
Schublade (44) angeordnet ist, die angebracht ist,
um verschiebbar zwischen einer eingeklappten Po-
sition, die ein Einsetzen des unitdren Kosmetikpro-
duktbehalters (13) in die zweite Empfangseinrich-
tung (64) erlaubt, und einer Fullposition zu sein, ge-
maf der der unitdre Kosmetikproduktbehalter (13)
eingerichtet ist, sich in der Gerade der Austrittsdiise
(9) der Kapsel (1) zu befinden.

Vorrichtung (34) nach Anspruch 20 oder Anspruch
21, aufweisend Einrichtungen zum Kiihlen (79) des
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23.

24.

26

unitdren Kosmetikproduktbehalters (13) Uber die
zweite Empfangseinrichtung (64) hinweg.

Vorrichtung (34) nach einem der Anspriiche 14 bis
22, wobei die Vorrichtung (34) Einrichtungen zum
Zuriickgewinnen (43) eines abtrennbaren Kopfs (11)
aufweist, wobei der abtrennbare Kopf (11) eingerich-
tet ist, vor Offnen der Austrittsdiise (9) die Austritts-
dise (9) der Kapsel (1) zu verschlieRen.

Vorrichtung (34) nach einem der Anspriiche 14 bis
23, aufweisend einen Anzeigebildschirm (42), der
eingerichtet ist, einer Benutzerin (100) Meldungen
bereitzustellen, um die Benutzerin (100) tber einen
Fortgang der Schritte des Verfahrens nach einem
der Anspriiche 1 bis 7 zu informieren und/oder um
der Benutzerin (100) Anweisungen zur Benutzung
der Vorrichtung (34) zu geben.

Claims

Process for filling a unit container (13) with a cos-
metic product (10) from a capsule (1) comprising a
dose of said cosmetic product (10), the capsule (1)
being filled with a cosmetic product in solid form, the
cosmetic product being a lipstick composition, the
capsule (1) comprising a dose of lipstick composition
allowing the preparation of only one stick of lipstick,
wherein said capsule (1) comprises a tube (2) filled
with said dose of cosmetic product (10), wherein said
tube (2) extends between a first end (3) closed by a
piston (6) slidably mounted in the tube (2) and a sec-
ond end (4) forming an initially closed outlet nozzle
(9) and where said process comprises at least the
following steps:

- a step of opening the outlet nozzle (9) of the
capsule (1);

- astep of casting in which said cosmetic product
(10)is castinto a unit container (13) by actuating
the piston (6) of the capsule (1) in order to expel
said cosmetic product through the outlet nozzle
(9)

- and, a step according to which said cosmetic
product (10) is fluidified in the capsule (1) by
heating (55, 76).

Process according to claim 1, wherein the heating
(55, 76) of the cosmetic product (10) in the capsule
(1) is done at a temperature included substantially
between 80 and 100°C, and which is preferably sub-
stantially 90°C.

Process accordingto any one of claims 1 or 2, where-
inthe heatingis done for a time substantially included
between one and five minutes, preferably for about
four minutes.
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Process according to any one of claims 1 to 3, where-
in the step of opening said outlet nozzle (9) of said
capsule (1) is done by cutting-off a separable head
(11) that said capsule (1) comprises.

Process according to any one of claims 1 to 4, ad-
ditionally comprising, after said casting step:

a cooling step in which the cosmetic product (10) is
solidified in said unit container (13).

Process according to claim 5, wherein said cooling
step is done by blowing air (79).

Process according to claim 5 or claim 6, wherein said
cooling step is done for a time included substantially
between one minute and five minutes, and preferably
about four minutes.

Capsule (1) comprising a tube (2) extending between
afirstend (3) closed by a piston (6) slidably mounted
within the tube (2) and a second end (4) forming an
outlet nozzle (9) which is closed, wherein said tube
(2) is filled with a cosmetic product, wherein said
cosmetic product is in solid form, wherein said cos-
metic product is a lipstick composition.

Capsule (1) according to claim 8, wherein said outlet
nozzle (9) of the capsule is hermetically closed by a
separable head (11).

Capsule (1) according to any one of claims 8 or 9,
wherein a rigid cap (7) is placed against the piston

(6).

Capsule (1) according to any one of claims 8 to 10,
wherein said tube (2) is made of a solid material with
a melting point over 100°C.

Capsule according to any one of claims 8 to 11,
wherein the tube (2) is made of transparent material.

Capsule according to any one of claims 8 to 12,
wherein said piston (6) is made of transparent ma-
terial.

Device for filling (34) a unit container (13) with cos-
metic product from a capsule (1) according to any
one of claims 8 to 13, the capsule (1) comprising a
dose of lipstick composition allowing the preparation
of only one stick of lipstick, wherein said capsule is
removable from said device (34), said device (34)
comprising:

- means for opening (56-59), suited for opening
the outlet nozzle (9) of said capsule (1);

- and means for casting (60) said cosmetic prod-
uct, suited for casting said fluidized cosmetic
product (10) in the unit container (13) by actu-
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ating the piston (6) of the capsule (1) in order to
expel said cosmetic product (10) through said
outlet nozzle (9).

Device (34) according to claim 14, comprising:

- means for preparation (4755, 76-56-59) of the
capsule (1), suited for fluidifying said solid cos-
metic product (10) contained in the capsule (1)
by heating and for opening the outlet nozzle (9)
of said capsule (1);

- and means for casting (60) said cosmetic prod-
uct, suited for casting said fluidified cosmetic
product (10) in the unit container (13) by actu-
ating the piston (6) of the capsule (1) in order to
expel said cosmetic product (10) by said outlet
nozzle (9).

Device (34) according to claim 14 or 15, wherein said
means of preparation (47, 55, 76, 56-59) of the cap-
sule comprise:

- a first reception housing (47) suited for receiv-
ing said capsule (1);

- a heating element (55, 76) suited for heating
said capsule (1) through said first housing (47);
- and an opening element (56-59) suited for
opening said outlet nozzle (9) of said capsule

(1)

Device (34) according to claim 16, wherein said heat-
ing element (55, 76) comprises a heating resistance
(55) distributed around said first reception housing
(47) and also a halogen device (47).

Device (34) according to any one of claims 16 to 17,
wherein the means for opening (56-59) the outlet
nozzle (9) of the capsule (1) comprise at least one
cutting blade (56) which is mounted mobile between
an inactive position and an active position in which
said at least one blade (56) opens the outlet nozzle
(9), and also an actuator (57-59) suited to move said
blade (56) between said active position and said in-
active position and vice versa;

Device (34) according to any one of claims 14 to 18,
wherein said means for casting (60) comprises a rod
(60) associated with a jack, wherein said rod (60) is
mounted mobile in movement between a retracted
inactive position and an active position according to
which one end (63) of the rod (60) is suited to exert
pressure on said piston (6) of the capsule (1) slidably
mounted in said tube (2) of said capsule (1).

Device (34) according to any one of claims 14 to 19,
said device (34) comprising a second reception
housing (64) suited to receive said unit container (13)
for cosmetic product (10).
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Device (34) according to claim 20, wherein said sec-
ond reception housing (64) for said unit container
(13) for cosmetic product (10) is laid out in a drawer
(44) mounted mobile in movementbetween aretract-
ed position serving to insert said unit container (13)
for cosmetic product into said second reception
housing (64) and a filling position according to which
said unit container (13) for cosmetic product is suited
to be found next to the outlet nozzle (9) of said cap-
sule (1).

Device (34) according to claim 20 or claim 21, com-
prising means for cooling (79) said unitcontainer (13)
for cosmetic product (10) through said second re-
ception housing (64).

Device (34) according to any one of claims 14 to 22,
said device (34) comprising means for recovering
(43) a separable head (11), wherein said head (11)
is suited to close the outlet nozzle (9) of the capsule
(1) before opening of the outlet nozzle (9).

Device (34) according to any one of claims 14 to 23,
comprising a display screen (42) suited for delivering
messages to an operator (100) to inform said oper-
ator (100) of a progression of the steps of the process
according toany one of claims 1 to 7, and/or for giving
said operator (100) instructions for use of said device
(34).
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