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Description

[0001] La présente invention concerne une unité de
décontamination d’un fluide potentiellement pathogene
et une installation de décontamination comprenant une
telle unité.

[0002] L’inventions’applique notammentdansle cadre
des unités de traitement d’effluents potentiellement con-
taminés par des germes ou agents infectieux tels que
desvirus, des bactéries, des parasites (protozoaires, hel-
minthes) ou encore des protéines de type prions.
[0003] Dans les laboratoires ou des hépitaux, le per-
sonnel est souvent en contact (certes généralement in-
direct via des gants) avec des fluides potentiellement pa-
thogénes suite a des prélevements ou des manipulations
dans le cadre de leur travail ou doivent manipuler des
objets, par exemple des récipients ou éprouvettes, qui
avaient été en contact avec un tel fluide pathogéne ce
qui nécessite un lavage a exemple sous I'eau des objets
ou parties du corps qui avaient été en contact avec le
fluide pathogene.

[0004] L’eau ayant servie pour le lavage / nettoyage
est donc potentiellement contaminée et ne peut pas étre
mise a I'égout sans qu’une décontamination ait été opé-
rée au préalable.

[0005] A cet effet, dans la majorité des laboratoires et
des hopitaux, les points d’eaux et notamment les éviers
sont raccordés a un circuit d’effluents allant vers une ins-
tallation centrale de décontamination.

[0006] Cependant, en fonction de la taille des labora-
toires, hopitaux ou centres de recherches ainsi que leurs
activités précises, les quantités d’eaux utilisées sont fai-
bles et I'investissement dans une installation centrale de
traitement de décontamination thermique est trop élevé,
d’autant plus qu’il faut prévoir pour un batiment un circuit
spécifique des eaux potentiellement contaminées en pa-
rallele du circuit des eaux usées standards.

[0007] D’autres établissements qui disposent de plu-
sieurs laboratoires préferent ne pas centraliser la collecte
des effluents pour un traitement commun pour ne pas
risquer de « casser » le confinement de leur salle et pri-
vilégieront un traitement sur place.

[0008] Pour pallier a ce probleme, il est connu de pré-
voir une installation locale et autonome de décontami-
nation de petite taille.

[0009] Toutefois, les installations connues ne donnent
pas satisfaction.

[0010] En effet, on connait du document
JPH03157185 une installation comportant deux unités
de décontamination de sorte que I'eau contaminée peut
étre regue dans une unité tandis que I'autre unité chauffe
lors d’un cycle de décontamination.

[0011] Or, cette installation est assez onéreuse étant
donné qu’il faut prévoir deux unités de décontamination
complétes avec leurs éléments de chauffe, de contrble
et de vannes. En outre, cette installation nécessite I'uti-
lisation d’'une pompe pour faire circuler les fluides poten-
tiellement contaminés ce qui est source de bruit et peut
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poser un probléeme de sécurité en cas de défaillance
d’étanchéité de la pompe.

[0012] De plus, I'élément chauffant 9a ou 9b de ce do-
cument pénetre directement dans la cuve de décontami-
nation ce qui présente deux inconvénients.

[0013] En effet, le corps de chauffe est directement en
contact avec le fluide contaminé de sorte que du calcaire
peut se déposer directement sur les éléments chauffants
et diminuer ensuite le transfert thermique, ce qui résulte
en une dépense énergétique plus grande et inutile ainsi
qu’un risque que la température de chauffe nécessaire
pour une décontamination efficace (par exemple 135°C)
n’est plus atteinte. De plus, la maintenance de ces élé-
ments chauffants est difficile étant donné le montage in-
tégré dans la cuve et le fait qu’ils avaient été en contact
avec les fluides potentiellement pathogenes.

[0014] En outre, le demandeur a constaté un gradient
de température entre le haut et le bas de la cuve du do-
cument précité, ce qui constitue aussi un risque étant
donné que les conditions de décontamination pour le flui-
de en bas de la cuve n’ont probablement pas été respec-
tées du fait d’'une température trop faible.

[0015] Par ailleurs, le document DE29709925 décrit
un stérilisateur pour des eaux usées. Toutefois, il néces-
site des moyens mécaniques de brassage lors de la sté-
rilisation.

[0016] Le document DE10 2007 008 988 est relatif a
un dispositif pour faire bouillir de 'eau qui comporte une
fonction de stérilisation pour obtenir de I'eau potable qui
n’est pas adapté pour le traitement d’un fluide potentiel-
lement pathogéne.

[0017] Le document WO2008/121792 décrit un dispo-
sitif de nettoyage et de stérilisation d’instruments de chi-
rurgie qui sont placés dans des paniers. Ce dispositif
n’est pas non plus adapté pour le traitement d’un fluide
potentiellement pathogéne.

[0018] Afin de pallier au moins partiellement les dé-
fauts précédemment mentionnés, I'invention a pour objet
une unité de décontamination améliorée conformément
a la revendication 1.

[0019] Ainsi, en fixant les éléments chauffants direc-
tement contre le fond du volume de la cuve de traitement,
ceux-ci ne sont plus en contact avec le fluide potentiel-
lement pathogéne. Il en résulte qu’il n’y a plus de forma-
tion de calcaire ou tartre sur les éléments chauffants de
sorte que leur efficacité n’est pas altérée dans le temps.
De plus, par la disposition des éléments chauffants, on
s’assure d'un chauffage plus homogéne du fluide poten-
tiellement pathogéne et on évite des zones mortes.
[0020] Grace au fond incliné, le calcaire ou tartre qui
peut se former sur le fond va s’accumuler en bas de la
pente pour ensuite étre évacué a la fin du cycle de dé-
contamination avec le fluide décontaminé.

[0021] De plus, par cette inclinaison du fond, lors du
chauffage par les éléments chauffants, on induit dans la
cuve de traitement un mouvement circulaire (du bas vers
le haut) du fluide potentiellement pathogene ce qui con-
tribue a un chauffage trés homogéne de ce fluide, ce qui
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est important pour assurer une bonne décontamination
des agents infectieux dans le fluide. Ainsi, on peut assu-
rer ce chauffage homogéne sans moteur électrique sup-
plémentaire, ce qui revient moins cher et ce qui est aussi
plus fiable d’'un point de vue maintenance.

[0022] L’invention peut en outre comprendre une ou
plusieurs des caractéristiques suivantes prises seules
ou en combinaison :

L’élément chauffantest parexemple une résistance plate
circulaire.

[0023] Selon un autre aspect I'unité comprend plu-
sieurs, au moins deux résistances plates concentriques.
[0024] Selon un autre aspect, la cuve de traitement est
réalisée en acierinoxydable, de préférence du type 316L.
[0025] L’invention concerne également une installa-
tion de décontamination comprenant

- unévierderecueillementdesfluides potentiellement
pathogénes,

- une cuve de stockage du fluide potentiellement pa-
thogéne recueilli raccordé fluidiquement a I'évier,

- une unité de décontamination telle que décrite ci-
dessus dont I'entrée est raccordée fluidiquement a
la sortie de la cuve de stockage, et

- unéchangeur thermique dont I'entrée est raccordée
fluidiquement a la sortie de I'unité de décontamina-
tion.

[0026] Selon un aspect, I'évier est disposé au-dessus
dela cuve de stockage, la cuve de stockage est disposée
au-dessus de l'unité de décontamination, et l'unité de
décontamination est disposée au-dessus de I'échangeur
thermique de sorte que la circulation des fluides poten-
tiellement pathogenes dans I'installation est réalisée par
gravité.

[0027] Selon un autre aspect, I'installation comprend
une premiére vanne de régulation disposée dans une
canalisation raccordant la cuve de stockage a I'unité de
décontamination et une seconde vanne de régulation dis-
posée dans une canalisation raccordant l'unité de dé-
contamination a I'’échangeur thermique.

[0028] D’autres caractéristiques et avantages appa-
raitront a la lecture de la description des figures suivante,
parmi lesquelles :

- lafigure 1 est un schéma de principe de I'installation
de décontamination selon un mode de réalisation,

- lafigure 2 est une vue schématique de cbté d’'une
réalisation de I'installation de décontamination selon
un mode de réalisation,

- la figure 3 montre un détail de la figure 2, en parti-
culier I'unité de décontamination selon un mode de
réalisation,
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- lafigure 4 est une vue schématique en coupe d’'une
réalisation de I'installation de décontamination selon
un mode de réalisation, et

- lafigure 5 est un organigramme montrant un exem-
ple de différentes étapes d'un procédé de déconta-
mination.

[0029] Surtoutes lesfigures, les mémes éléments por-
tent les mémes numéros de référence.

[0030] On va décrire ci-aprés en référence aux diffé-
rentes figures un mode de réalisation de la présente in-
vention.

[0031] Lafigure 1 montre un schéma de principe d’'une
installation de décontamination 1 selon un mode de réa-
lisation et la figure 2 montre une vue schématique de
coté d’une réalisation de l'installation de décontamina-
tion 1.

[0032] Ainsi, l'installation de décontamination 1 com-
prend par exemple un robinet 3 d’eau de ville raccordée
a une arrivée 4 d’eau de ville pour le pré-nettoyage ou
lavage d’objets, par exemple des éprouvettes. De préfé-
rence, le robinet peut étre actionné sans contact, par
exemple via un capteur infrarouge ou un capteur capa-
citif. En dessus de la sortie du robinet 3 est agencé un
évier 5 de recueillement des fluides potentiellement pa-
thogenes, c’est-a-dire des résidus d’éprouvettes conte-
nant par exemple des agents infectieux. L’évier 5 est par
exemple réalisée en inox type 304.

[0033] La sortie de I'évier 5 est raccordée par une ca-
nalisation d’évacuation 7 a I'entrée d’'une cuve de stoc-
kage 9 placée en dessous de I'évier 5 de sorte les fluides
potentiellement pathogénes et contaminés sont évacués
par gravité dans la cuve de stockage 9.

[0034] Cette cuve de stockage 9 est par exemple réa-
lisée en inox du type 316L et peut avoir une contenance
par exemple de 25l.

[0035] Comme on peut le voir sur la figure 1, la cuve
de stockage 9 est équipée d’un capteur de niveau 11.
Ce dernier est relié a une unité de contréle (tableau de
commande 13 visible a la figure 2) pour sonder le niveau
dans la cuve de stockage 9, enclencher selon le niveau
atteint un cycle de décontamination et, le cas échéant,
bloguer une vanne d’arrét 15 d’eau de ville alimentant le
robinet 3 afin d’éviter un débordement de fluide patho-
géne dans l'évier 5.

[0036] Lasortiedelacuvede stockage 9 estraccordée
par une canalisation 17 a une unité 19 de décontamina-
tion qui est disposée en dessous de la cuve de stockage
9 de sorte que les fluides potentiellement pathogenes se
déversent par gravité dans 'unité de décontamination
19. Une vanne de régulation 21 disposée dans la cana-
lisation reliant la cuve de stockage 9 a 'unité de décon-
tamination 19 permet de réguler le flux, par exemple pour
le remplissage de la cuve de décontamination 19 et est
commandé par 'unité de contréle 13.

[0037] La sortie de l'unité de décontamination 19 est
raccordée via une canalisation 22 a une entrée d’un
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échangeur thermique 23 destiné a refroidir le fluide dé-
contaminé en sortie de l'unité de décontamination 19.
Une autre entrée de I'échangeur thermique 23 est rac-
cordée a I'eau de ville.

[0038] L’échangeurthermique 23 dispose de deux sor-
ties, une sortie de fluide décontaminé et refroidi 24 et
une sortie d’eau de ville 26 ayant servi de liquide de re-
froidissement dans I'échangeur thermique 23. Ainsi le
réseau d’eau de ville est toujours séparé des canalisa-
tions du fluide décontaminé de sorte qu’il n'y a pas de
possibilité d’'une contamination retour, ce qui augmente
encore la sécurité de I'installation décrite ici.

[0039] Comme on le voit sur la figure 2, 'échangeur
thermique 23 de forme allongée pour maximiser les sur-
faces d’échange est disposé en dessous de l'unité de
décontamination 19 de sorte que le fluide décontaminé
en sortie de 'unité de décontamination 19 peut transiter
aussi par gravité.

[0040] Une vanne de régulation 25 (figure 1) disposée
dans la canalisation 22 reliant I'unité de décontamination
19 a I'échangeur thermique 23 permet de réguler le flux,
par exemple pour évacuer la cuve de décontamination
19 et est commandée par 'unité de contréle 13.

[0041] On va maintenant décrire plus en détail l'unité
de décontamination 19 de fluides potentiellement patho-
genes.

[0042] Cette unité de décontamination 19 comprenant

une cuve 29 de traitement, par exemple réalisée en acier
inoxydable, de préférence du type 316L, et au moins un
élément chauffant 31, de préférence plusieurs éléments
chauffants. Le volume de la cuve de traitement est par
exemple de 12l.

[0043] Comme on le voit sur les figures 2 a 4, la cuve
de traitement 29 comprend un fond plan 33 ou plat de
cuve etdeux éléments chauffants 31A et 31B (voir figures
3 et 4) plats, circulaires et concentriques, par exemple
de 2,3kW de puissance sont fixés, par exemple avec un
montage mécanique boulonné en croix, sur le coté ex-
térieur 35 du fond plan 33 opposé au cété intérieur 37
destiné a étre en contact avec le fluide potentiellement
pathogéne.

[0044] Ainsi, en fixant les éléments chauffants 31A et
31B directement contre le fond du volume de la cuve de
traitement 29, ceux-ci ne sont plus en contact avec le
fluide potentiellement pathogéne. Il en résulte qu’il n’y a
plus de formation de calcaire ou tartre sur les éléments
chauffants de sorte que leur efficacité n’est pas altérée
dans le temps. De plus, par la disposition des éléments
chauffants, on s’assure d’un chauffage plus homogene
du fluide potentiellement pathogéne et on évite des zo-
nes mortes.

[0045] Comme on le voit sur les figures 2 a 4, le fond
plan 33 de la cuve de traitement 29 est incliné entre 5%-
10%, de préférence de 7% (c’est-a-dire faisant un angle
de 4° par rapport a I'horizontale).

[0046] Ceciapourconséquence que le calcaire outar-
tre qui peut se former sur le fond va s’accumuler en bas
de la pente (voir fleche 39) pour ensuite étre évacué a
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la fin du cycle de décontamination avec le fluide décon-
taminé.

[0047] De plus, par cette inclinaison du fond, lors du
chauffage par les éléments chauffants 31A et 31B, on
induit dans la cuve de traitement 29 un mouvement cir-
culaire (du bas vers le haut) du fluide potentiellement
pathogéne (voir fleche 41 sur la figure 2) ce qui contribue
a un chauffage trés homogene de ce fluide, ce qui est
important pour assurer une bonne décontamination des
agents infectieux dans le fluide.

[0048] Parailleurs, la sortie 43 de la cuve de traitement
29 est aménagée au niveau du fond du plan incliné 33,
en bas de la pente, ce qui favorise aussi I’évacuation de
résidus ou particules (par exemple tartre ou calcaire)
apres un cycle de décontamination.

[0049] En outre, le haut de la cuve de traitement 29
présente la forme d’'un déme 45 pour servir de vase d’ex-
pansion lors de la chauffe. Ainsi, lors de la chauffe, la
pression dans la cuve de traitement 29 va monter a en-
viron 3,5bars. Cette pression est ensuite utilisée pour
évacuer la cuve de traitement 29 apres un cycle de dé-
contamination.

[0050] La cuve de traitement 29 est en outre équipée
d’'un capteur de niveau bas, d’'une soupape de sécurité
(par exemple tarée a 7bars) et de deux sondes de tem-
pérature, en position basse pour la régulation de tempé-
rature de chauffage et en position haute pour valider que
la température de consigne a bien été atteinte.

[0051] Une canalisation 46 entre le ddme 45 dela cuve
de traitement 29 et la cuve de stockage 9 munie d’'une
vanne de régulation 47 permet une égalisation de pres-
sions entre ces deux cuves, notamment lors du remplis-
sage de la cuve de traitement 29.

[0052] On va maintenant décrire un exemple de fonc-
tionnement de I'installation 1 décrite ci-dessus en sup-
posant que la cuve de stockage 9 a été remplie avec un
fluide potentiellement pathogéne a un niveau déclen-
chant un cycle de décontamination et en référence a la
figure 5.

[0053] Selon une premiére étape 100, on remplit la cu-
ve de traitement 29 avec un fluide potentiellement pa-
thogene en laissant un volume gazeux d’expansion a
l'intérieur de la cuve de traitement 29 au niveau du dome
45. Dans le présent exemple, le volume de traitement
est seulement de 8| de maniére a laisser un volume libre
gazeux pour I'expansion.

[0054] Puis, selon une seconde étape 102, on chauffe
le fluide potentiellement pathogéne a une température
comprise entre 130°C et 140°C, de préférence a 135°C
pendant une durée comprise entre 1,5 min et 3min, de
préférence pendant 2min, en laissant augmenter la pres-
sion dans la cuve de traitement, par exemple ici autour
de 3,5bars. On note que la pression dans la cuve de
traitement 29 n’est pas régulée et résulte simplement de
la température de chauffage, de la durée de chauffage
du fluide dans la cuve de traitement 29 et du volume de
fluide potentiellement pathogene admis dans la cuve de
traitement qui sont choisis de fagon a ce que la pression
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dans la cuve de traitement 29 reste inférieure a la pres-
sion de tarage de la soupape de sécurité, cette derniére
ne fonctionnant qu’en cas de probleme, par exemple de
surchauffe.

[0055] Enfin, selon une étape 104, on évacue le fluide
ainsi décontaminé a 'aide de la pression qui s’est établie
lors du chauffage.

[0056] Puis, le fluide décontaminé est refroidi lors
d’'une étape 106 dans I'échangeur thermique 23.
[0057] Grace a la conception de la présente installa-
tion, celle-ci ne produit pratiquement pas de bruit étant
donné qu’il N’y a pas de pompe(s) pour faire circuler les
fluides.

[0058] On comprend donc que l'unité de décontami-
nation permet une décontamination efficace et présente
une fiabilité accrue. De plus, sa maintenance est aisée
et ne présente pas de difficultés particulieres.

Revendications

1. Unité de décontamination (19) de fluides potentiel-
lement pathogénes comprenant une cuve de traite-
ment (29) et au moins un élément chauffant (31),
caractérisée en ce que la cuve de traitement (29)
comprend un fond plan (33) et au moins un élément
chauffant (31) fixé sur le c6té extérieur (35) du fond
plan (33) opposé au cété intérieur (37) destiné a étre
en contact avec le fluide potentiellement pathogéne,
la cuve de traitement (29) étant configurée pour per-
mettre de laisser augmenter la pression dans la cuve
de traitement (29) lors du chauffage a une tempéra-
ture comprise entre 130°C et 140°C, en ce que le
fond plan (33) delacuve de traitement (29) estincliné
entre 5%-10% afin d’assurer un chauffage homoge-
ne du fluide potentiellement pathogene sans moteur
électrique et en ce qu’une sortie (43) de la cuve de
traitement (29) est ménagée au niveau du fond plan
incliné (33), en bas de la pente (39).

2. Unité de décontamination selon la revendication 1,
caractérisée en ce que I'élément chauffant (31) est
une résistance plate circulaire.

3. Unité de décontamination selon la revendication 2,
caractérisée en ce qu’elle comprend plusieurs, au
moins deux résistances plates concentriques (31a,
31B).

4. Unité de décontamination selon I'une quelconque
des revendications 1 a 3, caractérisée en ce que
la cuve de traitement (29) estréalisée en acier inoxy-
dable, de préférence du type 316L.

5. Installation de décontamination (1) comprenant

- un évier (5) de recueillement des fluides po-
tentiellement pathogenes,
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- une cuve de stockage (9) du fluide potentiel-
lement pathogéne recueilli raccordé fluidique-
ment a l'évier,

- une unité de décontamination (19) selon l'une
quelconque des revendications 1 a 4 dont I'en-
trée est raccordée fluidiquement a la sortie de
la cuve de stockage (9), et

- un échangeur thermique (23) dont I'entrée est
raccordée fluidiquement a la sortie de l'unité de
décontamination (19).

6. Installation de décontamination selon la revendica-
tion 5, caractérisée en ce que |'évier (5) est disposé
au-dessus de la cuve de stockage (9), en ce que la
cuve de stockage (9) est disposée au-dessus de
I'unité de décontamination (19), et en ce que l'unité
de décontamination (19) est disposée au-dessus de
I’échangeur thermique (23) de sorte que la circula-
tion des fluides potentiellement pathogénes dans
I'installation (1) est réalisée par gravité.

7. Installation selon la revendication 5 ou 6, caractéri-
sée en ce qu’elle comprend une premiére vanne
(21) de régulation disposée dans une canalisation
(17) raccordant la cuve de stockage (9) a I'unité de
décontamination (19) et une seconde vanne de ré-
gulation (25) disposée dans une canalisation (22)
raccordant'unité de décontamination (19)al'échan-
geur thermique (23).

Patentanspriiche

1. Dekontaminationseinheit (19) fiir potenziell patho-
gene Flussigkeiten, die einen Behandlungsbehalter
(29) und mindestens ein Heizelement (31) umfasst,
dadurch gekennzeichnet, dass der Behandlungs-
behalter (29) einen ebenen Boden (33) und mindes-
tens ein Heizelement (31) umfasst, das an der Au-
Renseite (35) des ebenen Bodens (33) befestigt ist,
die entgegengesetzt zur Innenseite (37) ist, die dazu
bestimmt ist, mit der potenziell pathogenen Flissig-
keit in Kontakt zu sein, wobei der Behandlungsbe-
halter (29) dazu ausgelegt ist zu ermdglichen, den
Druck im Behandlungsbehélter (29) beim Erhitzen
auf eine Temperatur zwischen 130 °C und 140 °C
steigen zu lassen, dass der ebene Boden (33) des
Behandlungsbehalters (29) um 5 %-10 % geneigt
ist, um eine gleichmaRige Erwarmung der potenziell
pathogenen Flissigkeit ohne Elektromotor zu ge-
wahrleisten, und dass ein Auslass (43) des Behand-
lungsbehalters (29) auf Héhe des geneigten Bodens
(33) am unteren Ende des Gefalles (39) ausgebildet
ist.

2. Dekontaminationseinheit nach Anspruch 1, da-

durch gekennzeichnet, dass das Heizelement (31)
ein runder flacher Widerstand ist.
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Dekontaminationseinheit nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass sie mehrere, mindes-
tens zwei konzentrische flache Widerstande (31a,
31B) umfasst.

Dekontaminationseinheit nach einem der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Behandlungsbehalter (29) aus nichtrostendem Stahl
ausgefihrt ist, bevorzugt von der Sorte 316L.

Dekontaminationsanlage (1), umfassend

- ein Abflussbecken (5) zum Auffangen der po-
tenziell pathogenen Flissigkeiten,

- einen Speicherbehalter (9) zum Speichern der
aufgefangenen potenziell pathogenen Flissig-
keit, der fluidisch mit dem Abflussbecken ver-
bunden ist,

- eine Dekontaminationseinheit (19) nach einem
der Anspriiche 1 bis 4, deren Einlass fluidisch
mit dem Auslass des Speicherbehalters (9) ver-
bunden ist, und

-einen Warmetauscher (23), dessen Einlass flu-
idisch mit dem Auslass der Dekontaminations-
einheit (19) verbunden ist.

Dekontaminationsanlage nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Abflussbecken
(5) Uber dem Speicherbehalter (9) angeordnet ist,
dass der Speicherbehalter (9) Giber der Dekontami-
nationseinheit (19) angeordnet ist und dass die De-
kontaminationseinheit (19) Uber dem Warmetau-
scher (23) angeordnet ist, so dass das FlieRen der
potenziell pathogenen Flissigkeiten in der Anlage
(1) per Schwerkraft erfolgt.

Anlage nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie ein erstes Regulierventil (21) um-
fasst, das in einer Leitung (17) angeordnet ist, die
den Speicherbehalter (9) mit der Dekontaminations-
einheit (19) verbindet, und ein zweites Regulierventil
(25), dasin einer Leitung (22) angeordnet ist, welche
die Dekontaminationseinheit (19) mit dem Warme-
tauscher (23) verbindet.

Claims

Decontamination unit (19) for potentially pathogenic
fluids, comprising a treatment tank (29) and at least
one heating element (31), characterized in that the
treatment tank (29) comprises a flat bottom (33) and
atleastone heating element (31)fixed to the external
side (35) of the flat bottom (33) which is the opposite
to the internal side (37) intended to be in contact with
the potentially pathogenic fluid, the treatment tank
(29) being configured to allow the pressure in the
treatment tank (29) to increase during the heating to
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a temperature of between 130°C and 140°C, in that
the flat bottom (33) of the treatment tank (29) is in-
clined between 5%-10%, so as to ensure uniform
heating of the potentially pathogenic fluid without the
use of an electric motor, and in that an outlet (43)
of the treatment tank (29) is formed at the inclined
flat bottom (33), at the bottom of the slope (39).

Decontamination unit according to Claim 1, charac-
terized in that the heating element (31) is a circular
flat resistance.

Decontamination unit according to Claim 2, charac-
terized in that it comprises several, at least two,
concentric flat resistances (31a, 31B).

Decontamination unit according to any one of Claims
1 to 3, characterized in that the treatment tank (29)
is made of stainless steel, preferably of type 316L.

Decontamination installation (1) comprising

- a sink (5) for collecting the potentially patho-
genic fluids,

- astorage tank (9) for the potentially pathogenic
fluid collected, connected fluidically to the sink,
- a decontamination unit (19) according to any
one of Claims 1 to 4, the inlet of which is fluidi-
cally connected to the outlet of the storage tank
(9), and

- a heat exchanger (23) the inlet of which is flu-
idically connected to the outlet of the decontam-
ination unit (19).

Decontamination installation according to Claim 5,
characterized in that the sink (5) is positioned
above the storage tank (9), in that the storage tank
(9) is positioned above the decontamination unit
(19), and in that the decontamination unit (19) is
positioned above the heat exchanger (23) so that
circulation of the potentially pathogenic fluids in the
installation (1) is achieved under gravity.

Installation according to Claim 5 or 6, characterized
in that it comprises a first regulating valve (21) po-
sitioned in a pipe (17) connecting the storage tank
(9) to the decontamination unit (19) and a second
regulating valve (25) positioned in a pipe (22) con-
necting the decontamination unit (19) to the heat ex-
changer (23).
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