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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Rollladenkasten-
dammmittel mit einem plattenférmigen Dammmittel, das
in der Plattenebene eine Langsrichtung und eine Brei-
tenrichtung aufweist und das aus einem Schaumstoff be-
steht und wenigstens ein Funktionselement aufweist,
wobei das Funktionselement ausschliefllich durch ein
Schaumverfahren hergestellt ist, und wobei das Rollla-
denkastendammmittel dazu ausgebildet und bestimmt
ist, in einen Rollladenkasten, in dem eine Rollladenwelle
untergebracht ist, derart eingesetzt zu werden, dass die
Langsrichtung des Dammmittels parallel zur Rollladen-
welle ausgerichtet ist.

[0002] AuRerdem betrifft die Erfindung ein Verfahren
zum, insbesondere diskontinuierlichen, Herstellen eines
Rollladenkastendammmittels.

[0003] Esistbekannt, dass Rollladenkastendammmit-
telin einen Rollladenkasten eingesetzt werden, um einen
Warmeverlust von einem Gebaudeinneren Uber den
Rollladenkasten zur Umgebung zu verringern. Ein ther-
misches Dd&mmen des Rollladenkastens erfolgt oftmals
dadurch, dass eine im Rollladenkasten befindliche Roll-
ladenwelle durch zwei miteinander verbundene Rollla-
denkastendammmittel, ndmlich eine Bodenplatte und ei-
ne Dammplatte, teilweise umschlossen wird. Die Damm-
platte greift zum Erzeugen der Verbindung mit der Bo-
denplatte an einem Ende in ein an der Dammplatte vor-
gesehenes Funktionselement, namlich beispielsweise
eine Aussparung der Bodenplatte, ein und stiitzt sich am
anderen Ende an einer Rollladenkastenwand ab.
[0004] DE 10 2004 056581 A1 betrifft ein Verfahren
zur Warmedammung von Hohlrdumen in Mauern, De-
cken oder FuRRboden. Bei dem Verfahren wird ein war-
medammendes Elementin einen Hohlraum eingebracht,
wobei das warmedammende Element vor zumindest ei-
ner Wand oder einem Wandabschnitt des zu dammen-
den Hohlraums positioniert wird, und wobei die Positio-
nierung derart erfolgt, dafl zwischen dem warmedam-
menden Element und der Wand oder dem
Wandabschnitt des zu dammenden Hohlraums zumin-
dest abschnittsweise ein Spalt verbleibt und der Spalt
mit einem warmeddmmenden Schaum ausgeschaumt
wird.

[0005] DE 202008 015 386 U1 betrifft ein warmedam-
mendes Element zur Warmedammung eines Hohlrau-
mes in einer Mauer, einer Decke oder einem Ful3boden,
wobei das warmedammende Element aus mindestens
drei miteinander verbundenen Einzelteilen zusammen-
gesetzt ist.

[0006] DE 20 2014 100 607 U1 betrifft ein Rollladen-
kasten-Dammsystem insbesondere fir den nachtragli-
chen Einbau in einen Rollladenkasten, mit mehreren
Dammelementen, die dazu ausgelegt sind, so in den
Rollladenkasten eingebaut zu werden, dass sie unter ei-
ner den Rollladenkasten nach oben hin begrenzenden
horizontalen oberen Rollladenkastenwand, vor einer sich
daran anschlieRenden, den Rollladenkasten zur Ge-
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baudeinnenseite hin begrenzenden vertikalen ge-
baudeinnenseitigen Rollladenkasten- wand, und tber ei-
ner sich hieran anschlieRenden, den Rollladenkasten
nach unten hin begrenzenden horizontalen unteren Roll-
ladenkastenwand zu liegen kommen. Die DAmmelemen-
te umfassen ein erstes Dammelement, das zur Dam-
mung wenigstens eines Teils der horizontalen unteren
Rollladenkastenwand ausgelegt ist, und die Dammele-
mente umfassen ein durch eine flexibel verformbare Plat-
te oder Matte gebildetes zweites Dammelement, wobei
der zur Dammung der vertikalen gebaudeinnenseitigen
Rollladenkastenwand vorgesehene Teil des Dammsys-
tems das zweite Dammelement und ein drittes Damme-
lement umfasst. Das dritte Dammelement ist im einge-
bauten Zustand zwischen dem ersten Dammelement
und dem zweiten Dammelement angeordnet.

[0007] DE 202011 108 238 U1 betrifft ein Rollladen-
kasten-Dammsystem umfassend mehrere Dammplat-
tenelemente, wobei die flexibel verformbaren Dammplat-
tenelemente aus einem flexibel biegbaren Dammmate-
rial sowie zumindest einer vollflichigen auRenseitigen
Stabilisierungsbeschichtung bestehen. Die Stabilisie-
rungsbeschichtung erzeugt eine die Verformbarkeit be-
wirkende Rundungsspannung in den Dammplattenele-
menten. Die Dammplattenelemente sind mittels eines
seitlichen Uberlappungsrandes an zumindest einer der
seitlichen Verbindungskanten miteinander zu einer
Dammeinheit verbindbar.

[0008] Eshatsichgezeigt, dass beispielsweise die Bo-
denplatte oder die Dammplatte oftmals beim Einbau oder
nach einer gewissen Einsatzzeit im Bereich der Ausspa-
rung bricht, so dass sich die Verbindung zwischen der
Bodenplatte und der Dammpilatte 10st. Dies wiederrum
fuhrt zu einer schlechteren Dammung des Rollladenkas-
tens durch die Rollladenkastendammmittel.

[0009] Die Aufgabe der Erfindung besteht daher darin,
ein Rollladenkastenddmmmittel anzugeben, das ein sta-
bil ausgebildetes Dammmittel aufweist und das unab-
hangig von dem Abmal des Rollladenkastens flexibel
auch zusammen mit weiteren, insbesondere gleichen
Rollladenkastendammmittel einsetzbar ist.

[0010] Diese Aufgabe wird durch ein Rollladenkasten-
dammmittel der eingangs genannten Art gel6st, das da-
durch gekennzeichnet ist, dass das Funktionselement
wenigstens einen Kopplungsabschnitt zum formschlis-
sigen Verbinden des Rollladenkastendammmittels mit
einem weiteren, gleichen Rollladenkastenddmmmittel
durch Ineinanderstecken und/oder durch Verrasten auf-
weist, wobei der Kopplungsabschnitt an einem sich in
Breitenrichtung erstreckenden Rand des Dammmittels
angeordnet ist.

[0011] Es ist eine weitere Aufgabe der Erfindung ein
Verfahren zum Herstellen eines solchen Rollladenkas-
tendammmittels anzugeben.

[0012] Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren geldst,
bei dem ein aufschaumbares Material in ein Formteil ein-
gebracht wird, das zu einem herzustellenden Dammmit-
tel des Rollladenkastenddammmittel gegengeformt ist
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und wenigstens ein Gegenfunktionselement aufweist.
Das Gegenfunktionselement dient zum Herstellen von
wenigstens einem Funktionselement an dem Dammmit-
tel. In einem weiteren Verfahrensschritt wird das in das
Formteil eingefiihrte Material aufgeschaumt. Das als Re-
sultat des Aufschaumens entstandene Rollladenkasten-
dammmittel wird in einem weiteren Verfahrensschritt aus
dem Formteil entnommen. Alle zuvor genannten Verfah-
rensschritte erfolgen zeitlich gesehen nacheinander.
[0013] Im Sinne der Erfindung kann das Funktionse-
lement jedes weitere am Dammmittel vorhandene Ele-
ment sein, das gegebenenfalls auler einer Dammfunk-
tion eine weitere Funktion ausuibt. Schaumstoffistim Sin-
ne der Erfindung insbesondere ein Material, das mittels
eines geschaumten Kunststoffs hergestellt wird. Das auf-
schaumbare Material kann ein Kunststoff, wie beispiels-
weise expandierbares Polystyrol PS-E, Polypropylen
PP-E oder Polyurethan, sein.

[0014] Bei dem Schaumstoff des Rollladenkasten-
dadmmmittels kann es sich beispielsweise um einen ge-
schlossenzelligen Schaumstoff handeln, bei dem die
Wande zwischen einzelnen Zellen geschlossen sind. Ein
Rollladenkastendammmittel, das aus einem derartigen
Schaumstoff besteht, weist den Vorteil auf, dass dieses
kein Wasser aufnimmtund daher besonders gutin feuch-
ten Umgebungen einsetzbar ist. Alternativ kann der
Schaumstoff ein offenzelliger Schaumstoff, bei dem die
Zellwande nicht geschlossen sind, oder ein gemischtzel-
liger Schaumstoff sein, der sowohl geschlossene als
auch offene Zellwande aufweist, sein. Rollladenkasten-
dadmmmittel, die aus einem derartigen Schaumstoff be-
stehen, weisen den Vorteil auf, dass diese leicht biegbar
sind und somit einfach in den Rollladenkasten eingebaut
werden kdnnen. Alternativ kann der Schaumstoff ein In-
tegralschaum sein, der sich dadurch auszeichnet, dass
dieser eine geschlossene Aufienhaut und einen zelligen
Kern aufweist, wobei die Dichte nach innen abnimmt. Ein
derartiges Rollladenkastendammmittel ist sowohl was-
serabweisend als auch einfach biegbar.

[0015] Erfindungsgemaf wurde erkannt, dass die ein-
gangs genannten Briiche der aus dem Stand der Technik
bekannten Rollladenkastendammmittel durch die Art ih-
rer Herstellung bedingt sind. Es wurde weiter erkannt,
dass die aus dem Stand der Technik bekannten Rollla-
denkastendammmittel samt ihren Funktionselementen
unter Anwendung von Trennverfahren aus einem fertig
geschdumten Roh-Schaumstoffblock herausgeschnit-
ten werden. Das Erzeugen eines Funktionselements, wie
insbesondere einer Aussparung zum Ankoppeln an ein
weiteres Rollladenkastendammmittel, mittels eines
Trennverfahrens bewirkt jedoch zwangsweise nicht nur
eine Schwachung des Materials des Rollladenkasten-
dadmmmittels auf Grund der Verringerung der Material-
dicke. Die entscheidende Schwachung resultiert viel-
mehr daraus, dass beim Schneiden nicht zu vermeiden-
de Schwachstellen der Schaumstruktur, insbesondere
durch Anschneiden von Zellen und durch Erzeugen von
Schneidkerben, entstehen.
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[0016] Der Vorteil des erfindungsgemafen Rollladen-
kastendammmittels und des Verfahrens zum Herstellen
des Rollladenkastendammmittels besteht darin, dass
keine derartige Schwachung des Materials des Rollla-
denkastenddmmmittels erfolgt. Insbesondere werden
beim Herstellen des Funktionsmittels, wie beispielsweise
einer Aussparung, die zum Koppeln mit einem weiteren
Rollladenkastenmittel dient, keine Schwachstellen, wie
beispielsweise Kerben oder angeschnittene Schaum-
stoffzellen, im Bereich der Aussparung erzeugt.

[0017] Somitistdie Gefahr, dass das Rollladenkasten-
dammmittel im Einsatz an Schwachstellen bricht, ver-
mieden oder zumindest wesentlich verringert. Gleiches
gilt fur das Risiko, dass sich die Dammwirkung eines mit
erfindungsgeméafen Rollladenkastenddmmmitteln aus-
gerusteten Rollladenkastens nach einer gewissen Zeit
infolge eines Bruchs und/oder eines Losens der Verbin-
dung zwischen zwei Rollladenkastendammmitteln ver-
schlechtert.

[0018] Das Aufschaumen kann durch ein physikali-
sches Schaumverfahren oder ein chemisches Schaum-
verfahren oder ein mechanisches Schaumverfahren er-
folgen. Beim chemischen Verfahren wird einem Kunst-
stoffgranulat ein Treibmittel zugegeben, wobei sich
durch Warmezufuhr ein flichtiger Bestandteil des Treib-
mittels abspaltet, was zum Aufschaumen der Schmelze
fuhrt. Beim mechanischen Schaumen wird Luft in das zu
schaumende Material eingefiihrt.

[0019] Die Herstellung des Rollladenkastenddmmmit-
tels kann vorteilhaft diskontinuierlich erfolgen. Dies be-
deutet, dass das aufzuschdumende Material mit zeitli-
cher Unterbrechung in das Formteil eingegeben und an-
schlieRend aufgeschaumtwird. Somit wird ein Rollladen-
kastendammmittel in einer gewilinschten Lange und Brei-
te erhalten, ohne dass weitere Trennverfahren zum
Schneiden des Rollladenkastendammmittels notwendig
sind. Insbesondere kann das Rollladenkastendammmit-
tel zu in Lange und Breite vorgegebenen Ballen zusam-
mengerollt werden. Im Ergebnis ist eine Herstellung ei-
nes standardisierten Rollladenkastenddmmmittels auf
einfache Weise ermoglicht.

[0020] Bei einer besonderen Ausfliihrung wird das
Dammmittel gemeinsam mit dem wenigstens einem
Funktionselement ausschlieRlich durch das Schaumver-
fahren hergestellt. Hierbei kann vorteilhaft insbesondere
vorgesehen sein, dass keine Nachbearbeitung des Roll-
ladenkastendammmittels im Anschluss an das Schaum-
verfahren durch andere Bearbeitungsverfahren, wie bei-
spielsweise Trennverfahren, notwendig ist. Insbesonde-
re kdnnen das Dammmittel und das Funktionselement
und/oder ein weiteres Funktionselement in demselben
Schaumprozess gemeinsam hergestellt werden. Da-
durch reduziert sich der Aufwand und somit die Kosten
zur Herstellung des Dammmittels, weil weitere Herstell-
schritte vermieden werden kénnen. Insbesondere kann
das Rollladenkastenddmmmittel ausschlief3lich durch
das Schaumverfahren hergestellt sein und/oder das Roll-
ladenkastenddmmmittel kann frei von Schnittflachen
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sein.

[0021] Das Funktionselement weist wenigstens einen
Kopplungsabschnitt auf, der die mechanische Ankopp-
lung, ndmlich das Verbinden, mit einem weiteren, glei-
chen Rollladenkastendammmittel, namlich mit einem
Kopplungsabschnitt des weiteren, gleichen Rollladen-
kastendammmittels, ermdglicht. Die Rollladenkasten-
dammmittel werden formschllssig miteinander verbun-
den. Durch das Vorsehen des Kopplungsabschnitts ist
auf einfache Weise sichergestellt, dass eine, insbeson-
dere |6sbare, Kopplung durch Ineinanderstecken
und/oder durch Verrasten von wenigstens zwei gleichen
Rollladenkastendammmitteln erfolgen kann.

[0022] Das Rollladenkastenddmmmittel kann ein wei-
teres Funktionselement aufweisen. Auch das weitere
Funktionselement kann durch ein Schdumverfahren her-
gestellt werden. Das Funktionselement und/oder das
weitere Funktionselement und/oder das Dammmittel
kénnen aus demselben Schaumstoff bestehen und/oder
in demselben Schaumprozess gemeinsam hergestellt
sein. Im Ergebnis ist eine einfache Herstellung des Roll-
ladenkastenddmmmittels moglich.

[0023] Das weitere Funktionselement kann wenigs-
tens einen Kopplungsabschnitt aufweisen, der die me-
chanische Ankopplung, insbesondere das Verbinden,
mit einem weiteren Rollladenkastendammmittel, insbe-
sondere mit einem Kopplungsabschnitt des weiteren
Rollladenkastendammmittels, ermdglicht. Die Rollladen-
kastendammmittel konnen formschlissig miteinander
verbunden werden. Durch das Vorsehen des Kopplungs-
abschnitts ist auf einfache Weise sichergestellt, dass ei-
ne, insbesondere l6sbare, Kopplung durch Ineinander-
stecken und/oder durch Verrasten von wenigstens zwei
Rollladenkastendammmitteln, wie beispielsweise einer
Bodenplatte und einer Dammplatte, erfolgen kann.
[0024] Das Funktionselement und/oder das weitere
Funktionselement kénnen einen ersten Kopplungsab-
schnitt und/oder einen zweiten Kopplungsabschnitt
und/oder einen dritten Kopplungsabschnitt aufweisen.
[0025] Dabei kann wenigstens einer der Kopplungs-
abschnitte, insbesondere der erste Kopplungsabschnitt,
als eine Aussparung im Dammmittel oder als eine Erhe-
bung des Dammmittels ausgebildet sein. Die Erhebung
kann sich in Richtung einer Normalen des Dammmittels
erstrecken.

[0026] Alternativ oder zusatzlich kann wenigstens ei-
ner der Kopplungsabschnitte, insbesondere der zweite
Kopplungsabschnitt, ein sich in Breitenrichtung des
Dammmittels im Querschnitt, verjingendes Ende des
Dammmittels bilden. Alternativ oder zusatzlich kann der
zweite Kopplungsabschnitt ein kegelférmiges Ende des
Dammmittels bilden.

[0027] Dartber hinaus kann wenigstens einer der
Kopplungsabschnitte, insbesondere ein dritter Kopp-
lungsabschnitt, wenigstens zwei Kopplungselemente
aufweisen.

[0028] Der, insbesondere erste und/oder zweite,
Kopplungsabschnitt kann sich in Langsrichtung des
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Dammmittels, insbesondere im Dammmittel, erstrecken.
Dabei entspricht die Lange des Dammmittels vorzugs-
weise dem Innenmalf des zu ddmmenden Rollladenkas-
tens entlang der Rollladenwelle oder kann zumindest auf
dieses Mal gekirzt werden. Insbesondere durch eine
Erstreckung des Kopplungsabschnitts in Langsrichtung
und der Kopplung der beiden Rollladenkastendammmit-
tel miteinander ist eine sichere, vorzugsweise nicht
selbsttatig I6sbare, Verbindung der zwei Rollladenkas-
tendammmittel sichergestellt.

[0029] Derdritte Kopplungsabschnittistan wenigstens
einem Rand des Dammmittels angeordnet. Erfindungs-
gemal ist der dritte Kopplungsabschnitt an einem sich
in Breitenrichtung erstreckenden Ranc des Dammmittels
angeordnet.

[0030] Die Kopplungsabschnitte kdnnen derart ausge-
bildet sein, dass der an einem Rollladenkastendamm-
mittel vorgesehene erste Kopplungsabschnitt mit dem
an einem weiteren Rollladenkastendammmittel vorgese-
henen zweiten Kopplungsabschnitt, insbesondere 16s-
bar, verbunden werden kann.

[0031] Eineeinfache Verbindungzweier Rollladenkas-
tendammmittel ist vorzugsweise dann méglich, wenn der
erste Kopplungsabschnitt eine Aussparung und der
zweite Kopplungsabschnitt das sich in Breitenrichtung
verjingende Ende aufweist. Dabei weist das verjiingen-
de, insbesondere kegelférmige, Ende des Dammmittels
den Vorteil auf, dass das Rollladenkastenddammmittel
einfach in die Aussparung des weiteren Rollladenkas-
tendammmittels eingebracht werden kann, wodurch das
Koppeln zweier Rollladenkastendammmittel vereinfacht
wird.

[0032] Das Vorsehen des dritten Kopplungsabschnitts
bietet den Vorteil, dass das Rollladenkastendammmittel
nicht nur tUber den ersten und/oder zweiten Kopplungs-
abschnitt mit einem weiteren Rollladenkastendammmit-
tel verbunden werden kann, sondern ebenfalls tiber den
dritten Kopplungsabschnitt. Insbesondere ist es moglich,
dass ein einziges Rollladenkastendammmittel mit we-
nigstens zwei, insbesondere drei, weiteren Rollladen-
kastendammmitteln mechanisch verbunden werden
kann.

[0033] Diemechanische Verbindungdes, insbesonde-
re ersten, Rollladenkastendammmittels mit wenigstens
einem weiteren, insbesondere einem zweiten und/oder
dritten, Rollladenkastenddmmmittel kann entlang der
Langsrichtung des Dammmittels und/oder entlang der
Breitenrichtung des Dammmittels erfolgen. Somit ist si-
chergestellt, dass, unabhangig von dem Abmaf} des Roll-
ladenkastens, dieser durch ein einziges Rollladenkas-
tendammmittel oder durch Verbinden mehrerer Rollla-
denkastenddmmmittel auf einfache Weise abgedichtet
werden kann.

[0034] Bei einer besonderen Ausfiihrungsform weist
der Kopplungsabschnitt wenigstens zwei Kopplungsele-
mente auf.

[0035] Die beiden Kopplungselemente kdnnen raum-
lich separat voneinander ausgebildet sein. Alternativ
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oder zuséatzlich kénnen die beiden Kopplungselemente,
insbesondere unmittelbar, nebeneinander angeordnet
sein. Dies bedeutet, dass zwischen den beiden Kopp-
lungselementen kein weiteres Bauteil angeordnet ist. Die
beiden Kopplungselemente kénnen derart ausgebildet
sein, dass diese bei einer Kopplung mit einem anderen
Rollladenkastendammmittel ein selbsttatiges Lésen ver-
hindern. So kann ein Kopplungselement ein selbsttatiges
Ldésen in Langsrichtung und das andere Kopplungsele-
ment ein selbststatiges Losen entlang einer Normale zu
dem Dammmittel verhindern.

[0036] Dabei kann das an einem ersten Rand des
Dammmittels angeordnete Kopplungselement formkom-
plementar zu einem weiteren Kopplungselement ausge-
bildet sein, das an einem zweiten gleichen Dammmittel
angeordnet ist. Die beiden Rander kénnen beztglich ei-
ner Symmetrieebene, die die Normale auf das Damm-
mittel aufweist und/oder sich in Breitenrichtung erstreckt,
an unterschiedlichen Seiten des Dammmittels angeord-
netsein. Im Ergebnisistdurch diese Anordnung und/oder
Ausbildung der Kopplungselemente sichergestellt, dass
ein Rollladenkastenddmmmittel mit einem weiteren Roll-
ladenkastenddmmmittel verbunden werden kann.
[0037] Bei einer vorteilhaften Ausfiihrung ist an einem
ersten Rand des Dammmittels ein erstes Kopplungsele-
ment angeordnet, dass einen hakenférmigen Abschnitt
aufweist. Alternativ oder zusatzlich weist ein an dem ers-
ten Rand des Dammmittels angeordnetes zweites Kopp-
lungselement eine Aufnahme zum Aufnehmen eines an
einem weiteren Rollladenkastenddmmmittel vorgesehe-
nen Fortsatzes auf.

[0038] Alternativ oder zusatzlich weist ein an dem
zweiten Rand angeordnetes drittes Kopplungselement
einen Steg auf, der beim Koppeln des Rollladenkasten-
dadmmmittels mit einem weiteren Rollladenkastendamm-
mittel von dem hakenférmigen Abschnitt des weiteren
Rollladenkastendammmittels umgreifbar ist. Alternativ
ist an dem zweiten Rand ein viertes Kopplungselement
angeordnet, das einen von einer Stirnseite des Damm-
mittels in Langsrichtung vorstehenden Fortsatz aufweist.
[0039] Im Ergebnis istein Rollladenkastenddmmmittel
bereitgestellt, das Kopplungselemente aufweist, iber die
eine Kopplung mit wenigstens einem anderen Rollladen-
kastendammmittel auf einfache Weise maoglich ist.
[0040] Bei einer besonderen Ausfiihrung weist das
weitere Funktionselement wenigstens eine mehrere
aquidistante Striche oder Zahlen aufweisende Markie-
rung auf. Die Markierung kann als eine Langenmaflmar-
kierung fungieren. Insbesondere kdnnen die Striche
und/oder die Zahlen als Erhebungen oder als Ausspa-
rungen des Dammmittels ausgebildet sein. Ganz insbe-
sondere kénnen die Striche und/oder die Zahlen in
Langsrichtung des Dammmittels und/oder in Breitenrich-
tung des Dammmittels beabstandet zueinander ange-
ordnet sein.

[0041] Die Markierung kann an dem sich in Langsrich-
tung erstreckenden Bereich und/oder dem sich in Brei-
tenrichtung erstreckenden Bereich des Dammmittels an-
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geordnet sein. Insbesondere kann die Markierung am
Rand des Dammmittels angeordnet sein. Zudem kann
das weitere Funktionselement wenigstens eine Ziffer zur
Angabe eines bestimmten MafRes oder einer bestimmten
Stelle aufweisen. Die Ziffer kann in unmittelbarer Nach-
barschaft zu der Markierung angeordnet sein. Zudem
kann die Ziffer durch eine Erhebung oder als eine Aus-
sparung des Dammmittels ausgebildet sein.

[0042] Das Vorsehen der Markierung ermdglicht es
dem Benutzer, die Lange und/oder Breite des Dammmit-
tels und mégliche Zwischenmale auf einfache Weise zu
erkennen. Dies ist vorteilhaft, wenn das Dammmittel auf
eine bestimmte Lange und/oder Breite zurechtgeschnit-
ten werden muss, damit dieses in einen Rollladenkasten
eingebaut werden kann.

[0043] In einer besonderen Ausfiihrung kann das wei-
tere Funktionselement wenigstens ein FlUhrungsmittel
aufweisen, das ein Schneidwerkzeug, insbesondere ei-
ne Klinge, beim Trennen des Dammmittels fiihrt. Das
Flhrungsmittel kann eine Aussparungswand im Damm-
mittel sein. Das Fiihren der Klinge bietetden Vorteil, dass
das Schneiden des Rollladenkastendammmittels ein-
fach maoglich ist und Fehlschnitte weitgehend vermieden
sind.

[0044] Das Fihrungsmittel kann vorteilhaft in Langs-
richtung des Dammmittels und/oder in Breitenrichtung
des Dammmittels verlaufen. Alternativ oder zusatzlich
kann das Fuhrungsmittel quer zu der Langsrichtung
und/oder der Breitenrichtung des Dammmittels verlau-
fen. Durch ein derart angeordnetes Fihrungsmittel wird
ein Schneidvorgang parallel zur Langsrichtung, parallel
zur Breitenrichtung und/oder quer zu der Langsrichtung
und/oder der Breitenrichtung unterstitzt. Im Ergebnis
kann der Benutzer das Rollladenkastenddmmmittel auf
die von ihm gewilinschte Form auf einfache Weise zu-
rechtschneiden.

[0045] Das Fihrungsmittel kann gerade ausgebildet
sein, wodurch beim Schneidvorgang ein gerader Schnitt
ermdglicht ist. Jedoch sind auch gekrimmte Schneidli-
nien entlang eines gekrimmten Fihrungsmittels mog-
lich. Zudem kann das Fihrungsmittel koaxial zu dem wei-
teren Funktionselement, wie beispielsweise der Markie-
rung, insbesondere der Striche, verlaufen. Dadurch ist
ein Schneidvorgang bei einer bestimmten Lange
und/oder Breite auf einfache Weise mdglich.

[0046] Bei einer besonderen Ausfliihrung kann das
Funktionselement wenigstens ein oder mehrere Steifig-
keitsverringerungsmittel zum Verringern des Biegewi-
derstands des Dammmittels aufweisen. Das Vorsehen
eines Steifigkeitsverringerungsmittels bietet den Vorteil,
dass sich das Rollladenkastenmittel leicht biegen lasst,
wenn es in den Rollladenkasten eingebaut wird und hier-
bei um einen aufgewickelten Rollladenpanzer herum ge-
bogen werden muss.

[0047] Das Steifigkeitsverringerungsmittel kann bei-
spielsweise wenigstens eine Ausnehmung im Dammmit-
tel aufweisen. Die Ausnehmung kann sich in Langsrich-
tung des Dammmittels erstrecken. Insbesondere kann
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sich die Ausnehmung uber eine gesamte sich in Langs-
richtung erstreckende Seite des Dammmittels erstre-
cken. Besonders vorteilhaft ist eine Ausfiihrung, bei der
das Steifigkeitsverringerungsmittel mehrere zueinander
parallele Ausnehmungen oder Nuten aufweist. Eine sol-
che Ausflihrung lasst sich besonders gleichmaRig bie-
gen. Die Steifigkeitsverringerungsmittel, insbesondere
Ausnehmungen, kdénnen an sich gegeniberliegenden
Seiten des Dammmittels angeordnet sein. Insbesondere
kénnen die Ausnehmungen bezlglich einer Mittelebene
des Dammmittels an unterschiedlichen Seiten des
Dammmittels angeordnet sein. Die Mittelebene kann ei-
ne Langsachse des Dammmittels aufweisen und sich in
Langsrichtung und Breitenrichtung des Dammmittels er-
strecken.

[0048] Ein Dammsystem, das in einem Rollladenkas-
ten angeordnet sein kann, weist zumindest ein Rollla-
denkastendammmittel und wenigstens ein, insbesonde-
re zwei, weitere Rollladenkastendammmittel auf. Das
Rollladenkastendammmittel und das weitere Rollladen-
kastendammmittel kdnnen mittels eines Funktionsele-
mentes, namlich wenigstens eines Kopplungsab-
schnitts, des Rollladenkastendammmittels und/oder mit-
tels eines Funktionselementes, namlich wenigstens ei-
nes Kopplungsabschnitts, des weiteren Rollladenkas-
tendammmittels miteinander koppelbar sein oder mitein-
ander gekoppelt sein.

[0049] Das Rollladenkastendammmittel kann in einen
Rollladenkasten eingesetzt werden. Ein Rollladenkas-
tendammmittel kann auf einem Boden des Rollladenkas-
tens aufliegen. Ein weiteres Rollladenkastendammmittel
kann, insbesondere an einem seiner Enden, mit dem
Rollladenkastendammmittel, insbesondere mittels we-
nigstens eines Funktionselementes des Rollladenkas-
tendammmittels und/oder eines Funktionselementes
des weiteren Rollladenkastendammmittels, verbunden
sein. Insbesondere kdénnen die zwei Rollladenkasten-
dammmittel Gber den ersten und/oder zweiten Kopp-
lungsabschnitt miteinander verbunden werden. Wenigs-
tens einer der beiden oder beide Rollladenkastendamm-
mittel kdnnen Uber den dritten Kopplungsabschnitt mit
wenigstens einem, insbesondere zwei, weiteren Rollla-
denkastendammmitteln verbunden werden.

[0050] Das Rollladenkastendammmittel kann vorteil-
haft in einem Schaumverfahren hergestellt sein und aus
einem elastischen, verformbaren Schaumstoff herge-
stellt sein.

[0051] InderZeichnung ist der Erfindungsgegenstand
beispielhaft und schematisch dargestellt und wird an-
hand der Figuren nachfolgend beschrieben, wobei glei-
che oder gleich wirkende Elemente zumeist mit densel-
ben Bezugszeichen versehen sind. Dabei zeigen:

Figur 1 schematisch eine Querschnittsdarstellung
eines Rollladenkastens, in den ein erstes
Ausfiihrungsbeispiel eines nicht erfindungs-
gemalen Rollladenkastendammmittels so-
wie ein zweites Ausfuhrungsbeispiel eines
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nicht erfindungsgemafien Rollladenkasten-

dammmittels eingesetzt ist,
Figur 2 eine perspektivische Darstellung eines (in
Fig. 1 lediglich schematisch angedeuteten)
nicht zur Erfindung gehoérenden Ausfih-
rungsbeispiels eines  Rollladenkasten-
dammmittels,
Figur 3 eine Seitenansicht eines (in Fig. 1 lediglich
schematisch angedeuteten)des nicht zur Er-
findung gehdérenden Ausflihrungsbeispiels
eines Rollladenkastendammmittels,
Figur 4 eine Seitenansicht des (in Fig. 1 lediglich
schematisch angedeuteten) zweiten nicht
zur Erfindung gehérenden Ausfiihrungsbei-
spiels eines erfindungsgemafen Rollladen-
kastendammmittels,
Figur 5 eine perspektivische Darstellung eines drit-
ten, erfindungsgemafRen Ausfiihrungsbei-
spiels eines Rollladenkastendammmittels,
Figur 6 eine vergroRerte Darstellung eines ersten
Rands des in Figur 5 gezeigten Rollladen-
kastendammmittels,
Figur 7 eine vergrofRerte Darstellung eines zweiten
Rands des in Figur 5 gezeigten Rollladen-
kastendammmittels,
Figur 8 eine Unteransicht des in Figur 5 gezeigten
Rollladenkastendammmittels,
Figur 9 eine Seitenansicht des in Figur 5 gezeigten
Rollladenkastendammmittels,
Figur 10  eine Vorderansicht des in Figur 5 gezeigten
Rollladenkastendammmittels,
Figur 11 eineperspektivische Ansicht auf zwei mitein-
ander verbundene Rollladenkastendamm-
mittel, jedes gemall dem dritten Ausfiih-
rungsbeispiel.

[0052] In dem in Figur 1 gezeigten Rollladenkasten 1
ist eine Rollladenwelle 10 untergebracht, die an zwei in
den Figuren nicht dargestellten Seiten des Rollladenkas-
tens 1 gelagert ist. Ein Rollladenpanzer 11 ist auf der
Rollladenwelle 10 aufgewickelt. Ein freies von der Roll-
ladenwelle 10 entferntes Ende des Rollladenpanzers 10
kann Uber eine in dem Rollladenkasten 1 vorgesehene
Offnung aus diesem austreten. Der Rollladenpanzer wird
abhangig von der Drehrichtung der Rollladenwelle 10
von dieser abgewickelt oder auf diese aufgewickelt.

[0053] Innerhalb des Rollladenkastens 1 sind zudem
ein erstes Rollladenkastenddmmmittel 2 und ein zweites
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Rollladenkastendammmittel 3 angeordnet. Beide Rollla-
denkastendammmittel 1, 2 sind ausschliellich mit einem
Schaumverfahren hergestellt worden und dienen zur
thermischen Dammung eines Gebaudeinneren gegenu-
ber der Umgebung.

[0054] Das erste Rollladenkastendammmittel 2 liegt
auf einem Kastenboden 12 des Rollladenkastens 1 auf
und ist mit dem zweiten Rollladenkastendammmittel 3
I6sbar verbunden. Das zweite Rollladenkastendamm-
mittel 3 umschlieRt teilweise den Rollladenpanzer 11 und
weisteinen gekriimmten Verlauf auf. Zudemist das zwei-
te Rollladenkastenddmmmittel 3 an einem Ende mit dem
ersten Rollladenkastenddmmmittel 2 verbunden. Das
zweite Rollladenkastendammmittel 3 stiitzt sich an dem
von dem ersten Rollladenkastendammmittel 2 abge-
wandten Ende an einer Rollladenkastenwand 13 ab.
[0055] Der Aufbau des ersten Rollladenkastendamm-
mittels 2 wird anhand der Figuren 2 und 3 erlautert, wobei
Figur 2 eine perspektivische Darstellung eines nicht zur
Erfindung gehérenden Ausfiihrungsbeispiels und Figur
3 eine Seitenansicht des ersten Rollladenkastendamm-
mittels zeigt.

[0056] Das erste Rollladenkastendammmittel 2 weist
ein Dammmittel 20 und mehrere Funktionselemente 4,
5, 6 auf, die an dem Dammmittel 20 angebracht sind.
Das Dammmittel 20 weist einen ersten Dammabschnitt
200 und einen zweiten Dammabschnitt 201 auf, die mit-
einander, insbesondere unldsbar, verbunden sind oder
die gemeinsam einstiickig hergestellt sind. Der zweite
Dammabschnitt 201 steht vom ersten Dammabschnitt
200 hervor. Dabei erstreckt sich der zweite Dam-
mabschnitt 201 von dem ersten Ddmmabschnitt 200 in
Richtung einer Normalen N des ersten Dammabschnitts
200.

[0057] In dem zweiten Dammabschnitt 201 ist ein ers-
tes Funktionselement 4 vorhanden. Das erste Funktions-
element 4 weist einen ersten Kopplungsabschnitt zum
I6sbaren Koppeln des ersten Rollladenkastendammmit-
tels mit dem zweiten Kopplungsabschnitt des zweiten
Rollladenkastendammmittels 3 auf. Der erste Kopp-
lungsabschnitt ist eine Aussparung, die sich in Langs-
richtung L des Dammmittels 20 erstreckt.

[0058] Das erste Rollladenkastendammmittel 2 weist
im zweiten Dammabschnitt 201 zudem ein zweites Funk-
tionselement 5 auf. Das zweite Funktionselement 5 weist
mehrere Markierungen 50 auf, die in Langsrichtung L
des Dammmittels 20 zueinander beabstandet angeord-
nete Striche aufweisen. Das zweite Funktionselement
weist auBerdem Ziffern 51 auf, die zu der Markierung 50,
insbesondere den Strichen, benachbart angeordnet sind
und die die jeweilige Lange der markierten Abschnitte
des Dammmittels 20 anzeigen. Zudem weist das zweite
Funktionselement weitere Markierungen 52 auf, die in
Breitenrichtung B beabstandet zueinander angeordnet
sind.

[0059] Darilber hinaus weist das erste Rollladenkas-
tendammmittel 2 im ersten DAmmabschnitt 200 ein drit-
tes Funktionselement 6 in Form von Flihrungsmitteln auf.
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Das dritte Funktionselement 6 entspricht einer Vielzahl
von Aussparungen 60 die sich in Langsrichtung L im
Dammmittel 20 erstrecken. Zudem entspricht das dritte
Funktionselement 6 einer Vielzahl von Aussparungen
61, die sich in Breitenrichtung B im Dammmittel 20 er-
strecken. Die Aussparungen 60, 61, insbesondere Mit-
telachsen der Aussparungen, des dritten Funktionsele-
ment 6 kdnnen koaxial zu den strichartigen Markierungen
50, 52, insbesondere den Mittelachsen der strichartigen
Markierungen, verlaufen. Das dritte Funktionselement 6,
insbesondere eine die Aussparung 60, 61 definierende
Aussparungswand, dient als Fihrung fir ein Schneid-
werkzeug zum Schneiden des Dammmittels 20. AuRRer-
dem gibt es weitere Flihrungsmittel, die in 45-Grad-Rich-
tung zur Langsrichtung L angeordnet sind.

[0060] Das in der Figur 4 gezeigte zweite Rollladen-
kastendammmittel 3 unterscheidet sich von dem ersten
Rollladenkastendammmittel 2 unter anderem in der Aus-
bildung des ersten Funktionsmittels, das einen Kopp-
lungsabschnitt aufweist. In dem zweiten Rollladenkas-
tendammmittel 3 weist das erste Funktionsmittel 4 an-
stelle des ersten Kopplungsabschnitts einen zweiten
Kopplungsabschnitt auf, der entgegen dem ersten Kopp-
lungsabschnitt des ersten Rollladenkastendammmittels
2 nicht eine Aussparung aufweist, sondern ein kegelfor-
miges Ende 30 des Dammmittels 20. Das kegelférmige
Ende erstreckt sich in Langsrichtung L des Dammmittels
20 und verjungt sich in Breitenrichtung B. Zum Koppeln
des ersten Rollladenkastendammmittels 2 mit dem zwei-
ten Rollladenkastendammmittel 3 greift das kegelférmi-
ge Ende 30 in die Aussparung des ersten Rollladenkas-
tendammmittels 2 ein.

[0061] Zudem weist das zweite Rollladenkasten-
dammmittel 3 weitere Funktionselemente auf, die zur
Verringerung der Steifigkeit des Rollladenkastendamm-
mittels dienen. Die Funktionselemente weisen eine Viel-
zahl von Ausnehmungen 31 auf, die in Breitenrichtung
B des Dammmittels 20 voneinander beabstandet ange-
ordnet sind. Die Ausnehmungen 31 sind an beiden sich
gegenuberliegenden Seiten des Dammmittels 20 ange-
ordnet und erstrecken sich in Langsrichtung L des
Dammmittels 20. Die Ausnehmungen 31 vereinfachen
das Biegen des zweiten Rollladenkastendammmittels 3
beim Einbau in den Rollladenkasten 1.

[0062] Die Figuren 5 bis 10 zeigen ein drittes, erfin-
dungsgemales Rollladenkastendammmittel 2a. Das
dritte Rollladenkastenddmmmittel 2a unterscheidet sich
von dem in Figur 2 dargestellten ersten Rollladenkasten-
dammmittel 2 darin, dass das erste Funktionselement 4
zusatzlich zum ersten Kopplungsabschnitt einen dritten
Kopplungsabschnitt aufweist.

[0063] Der dritte Kopplungsabschnitt ist in einem sich
in Breitenrichtung B erstreckenden Bereich des Damm-
mittels 20 angeordnet. Insbesondere ist der dritte Kopp-
lungsabschnitt an beiden Réandern R1, R2 des Damm-
mittels 20 angeordnet, die sich jeweils in Breitenrichtung
B erstrecken. Dabei weist der dritte Kopplungsabschnitt
pro Rand jeweils zwei Kopplungselemente 70, 71, 72,
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74 auf.

[0064] EinersterRand R1 istin Figur 6 vergrof3ert dar-
gestellt. Der dritte Kopplungsabschnitt weist ein erstes
Kopplungselement in Form eines hakenférmigen Ab-
schnitts 70 auf, der an dem ersten Rand R1 angeordnet
ist. Der hakenférmige Abschnitt 70 weist eine Ausspa-
rung 73 auf, die sich in Breitenrichtung B erstreckt. Zu-
dem weist der dritte Kopplungsabschnitt ein zweites
Kopplungselement in Form einer Aufnahme 74 auf, die
in den Figuren 8 und 9 gezeigt ist. Die Aufnahme 74
erstreckt sich in Langsrichtung L und dient zum Aufneh-
men eines Fortsatzes 72 eines weiteren Rollladenkas-
tendammmittels. Der hakenférmige Abschnitt 70 und die
Aufnahme 74 sind nebeneinander angeordnet.

[0065] Der zweite Rand R2 ist in Figur 7 vergroRert
dargestellt. Der dritte Kopplungsabschnitt weist ein drit-
tes Kopplungselement in Form eines Stegs 71 auf. Der
Steg 71 wird bei Kopplung zweier Rollladenkasten-
dammmittel 2a vom hakenférmigen Abschnitt 70 umgrif-
fen, wie dies in Figur 10 dargestellt ist. Der Steg 71 ist
derart dimensioniert, dass er in die Aussparung 74 des
hakenférmigen Abschnitts 70 eindringt. Somit wird durch
den Steg 71 und den hakenférmigen Abschnitt 70 ein
selbsttatiges Losen in Langsrichtung L verhindern.
[0066] Derdritte Kopplungsabschnitt weistam zweiten
Rand R2 zudem einen Fortsatz 72 auf, der sich von einer
Stirnseite S des Dammmittels in Langsrichtung L er-
streckt. Der Fortsatz 72 ist derart ausgebildet, dass er
bei einer Kopplung zweier Rollladenkastenddmmmittel
in die Aufnahme 74 des anderen Rollladenkastendamm-
mittels eindringen kann. Der Fortsatz 72 und die Aufnah-
me 74 verhindern, dass sich die beiden Rollladenkasten-
dammmittel selbsttatig in einer Richtung entlang der in
Figur 9 gezeigten Normale N bewegen kdnnen.

[0067] Figur 11 zeigt den zusammengebauten Zu-
stand von zwei in den Figuren 5 bis 10 gezeigten dritten
Rollladenkastendammmittel 2a geman der zweiten Aus-
fuhrung. Im gekoppelten Zustand umgreift der hakenfér-
mige Abschnitt 70 des einen Rollladenkastendammmit-
tels den Steg 71 des anderen Rollladenkastenddmmmit-
tels. Dabei ist auch der Fortsatz 72 in die Aufnahme 74
eingedrungen. Natirlich besteht noch die Mdglichkeit,
dass ein in Figur 4 gezeigtes zweites Rollladenkasten-
dammmittel 3 durch Einschieben des kegelférmigen En-
des 30 in die sich in Langsrichtung L erstreckende Aus-
sparung mit einem oder beiden Rollladenkastendamm-
mitteln 2a mechanisch gekoppelt wird.

Bezugszeichenliste

[0068]

Rollladenkasten

erstes Rollladenkastendammmittel
zweites Rollladenkastendammmittel
erstes Funktionselement

zweites Funktionselement

drittes Funktionselement
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10 Rollladenwelle

11 Rollladenpanzer

12 Kastenboden

13 Rollladenkastenwand

20 Dammmittel

30 kegelférmiges Ende

31 Ausnehmung

50 Markierung an sich in Langsrichtung erstrecken-
der Seite

51 Ziffer

52 Markierung an sich in Breitenrichtung erstrecken-
der Seite

60 Aussparrungen parallel zur Langsrichtung ver-
laufend

61 Aussparrungen parallel zur Breitenrichtung ver-
laufend

70 hakenférmiger Abschnitt

71 Steg

72 Fortsatz

73 Aussparung

74 Aufnahme

200 erster Dammabschnitt

201  zweiter Dammabschnitt

L Langsrichtung

B Breitenrichtung

N Normale

R1  erster Rand

R2  zweiter Rand

S Stirnseite

Patentanspriiche

1. Rollladenkastendammmittel (2a) mit einem platten-

férmigen Dammmittel (20), das in der Plattenebene
eine Langsrichtung (L) und eine Breitenrichtung (B)
aufweist und das aus einem Schaumstoff besteht
und wenigstens ein Funktionselement (4, 5, 6) auf-
weist, wobei das Funktionselement (4, 5, 6) aus-
schlieflich durch ein Schaumverfahren hergestellt
ist, und wobei das Rollladenkastenddmmmittel (2a)
dazu ausgebildet und bestimmt ist, in einen Rollla-
denkasten, in dem eine Rollladenwelle unterge-
bracht ist, derart eingesetzt zu werden, dass die
Langsrichtung (L) des Dammmittels parallel zur Roll-
ladenwelle ausgerichtet ist, dadurch gekennzeich-
net, dass das Funktionselement (4) wenigstens ei-
nen Kopplungsabschnitt zum formschlissigen Ver-
binden des Rollladenkastendammmittels (2a) mit ei-
nem weiteren, gleichen Rollladenkastendammmittel
(2a) durch Ineinanderstecken und/oder durch Ver-
rasten aufweist, wobei der Kopplungsabschnitt an
einem sich in Breitenrichtung (B) erstreckenden
Rand (R1, R2) des Dammmittels (20) angeordnet ist.

Rollladenkastenddmmmittel (2a) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kopplungsab-
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schnitt wenigstens zwei Kopplungselemente auf-
weist.

Rollladenkastendammmittel (2a) nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass zwei der Kopp-
lungselemente unmittelbar nebeneinander angeord-
net sind.

Rollladenkastendammmittel (2a) nach Anspruch 2
oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass eines der
Kopplungselemente, das an einem ersten Rand (R1)
angeordnet ist, formkomplementar zu einem ande-
ren der Kopplungselemente ausgebildet ist, das an
einem zweiten Rand (R2) angeordnet ist.

Rollladenkastendammmittel (2a) nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass

a. ein an einem ersten Rand (R1) des Damm-
mittels (20) angeordnetes erstes Kopplungsele-
ment einen hakenférmigen Abschnitt (70) auf-
weist und dass

b. ein an einem ersten Rand (R1) des Damm-
mittels (20) angeordnetes zweites Kopplungse-
lement eine Aufnahme zum Aufnehmen eines
an einem weiteren Rollladenkastenddmmmittel
vorgesehenen Fortsatzes aufweist und dass

c. ein an einem zweiten Rand (R2) des Damm-
mittels (20) angeordnetes drittes Kopplungsele-
ment einen Steg (71) aufweist, der beim Kop-
peln des Rollladenkastendammmittels (2) mit ei-
nem weiteren Rollladenkastendammmittel von
dem hakenférmigen Abschnitt (70) des weiteren
Rollladenkastendammmittels umgreifbaristund
dass

d. ein an einem zweiten Rand (R2) des Damm-
mittels (20) angeordnetes viertes Kopplungse-
lementeinen von einer Stirnseite (S) des Damm-
mittels (20) in Langsrichtung (L) vorstehenden
Fortsatz (72) aufweist.

Rollladenkastendammmittel (2a) nach einem der
Anspriche 1bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
das Dammmittel (20) ein weiteres, insbesondere
durch ein Schaumverfahren hergestelltes, Funkti-
onselement (5), aufweist, das eine mehrere aquidis-
tante Striche und/oder Zahlen, insbesondere Striche
und/oder die Zahlen, die durch Erhebungen vom
Dammmittel (20) oder durch Aussparungen im
Dammmittel (20) realisiert sind und/oder die in
Langsrichtung (L) des Ddmmmittels (20) und/oder
in Breitenrichtung (B) des Dammmittels (20) beab-
standet zueinander angeordnet sind, aufweisende
Markierung (50, 52) aufweist.

Rollladenkastendammmittel (2a) nach einem der
Anspriche 1bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
das Dammmittel (20) ein weiteres, insbesondere
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10.

1.

12.

13.

14.

durch ein Schdumverfahren hergestelltes, Funkti-
onselement (6), aufweist, das wenigstens ein Fih-
rungsmittel aufweist, mittels dem ein Schneidwerk-
zeug zum Trennen des Dammmittels (20) fihrbar ist.

Rollladenkastenddmmmittel (2a) nach einem der
Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
das Dammmittel (20) gemeinsam mit dem Funkti-
onselement (4, 5, 6), insbesondere einstlickig, aus-
schlieflich durch das Schaumverfahren hergestellt
ist, insbesondere dass das Rollladenkastendamm-
mittel (2a) ausschlieBlich durch das Schaumverfah-
ren hergestellt ist und bevorzugt, dass das Rollla-
denkastendammmittel (2a) frei von Schnittflachen
ist.

Dammsystem zur Anordnung in einem Rollladen-
kasten, das zumindest ein erstes Rollladenkasten-
dadmmmittel (2a) nach einem der Anspriiche 1 bis 8
und wenigstens ein zweites Rollladenkastenddmm-
mittel (3) aufweist, die mittels wenigstens eines wei-
teren Kopplungsabschnittes des Funktionselemen-
tes (4) des ersten Rollladenkastendammmittels (2a)
und/oder mittels eines Kopplungsabschnittes eines
Funktionselementes des weiteren Rollladenkasten-
dammmittels (3) miteinander koppelbar sind.

Dammsystem nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der weitere Kopplungsabschnitt des
ersten Rollladenkastendammmittels (2a) mit dem
Kopplungsabschnitt des zweiten Rollladenkasten-
dadmmmittels (3) durch Ineinanderstecken und/oder
durch Verrasten koppelbar ist.

Dammsystem nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der Kopplungsabschnitt des
zweiten Rollladenkastendammmittels (3)

a. als eine Aussparung im Dammmittel (20) oder
als eine Erhebung des Dammmittels (20) aus-
gebildet ist oder

b. sich in Langsrichtung (L) des Dammmittels
(20) erstreckt.

Dammsystem nach einem der Anspriiche 9 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass das zweite Rollla-
denkastendammmittel (3) wenigstens ein Steifig-
keitsverringerungsmittel zum Verringern des Biege-
widerstands des Dammmittels (20) aufweist.

Dammsystem nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Steifigkeitsverringerungsmittel
wenigstens eine Ausnehmung (31) oder mehrere zu-
einander parallele Ausnehmungen (31) oder Nuten
im Dammmittel (20) aufweist.

Verfahren zum, insbesondere diskontinuierlichen,
Herstellen eines Rollladenkastendammmittels (2a)
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nach einem der Anspriiche 1 bis 8 oder eines zweiten
Rollladenkastendammmittels (3) eines Dammsys-
tems nach einem der Anspriiche 9 bis 13, das fol-
gende Schritte aufweist:

a. Einbringen eines aufschaumbaren Materials
in ein Formteil, das zu einem herzustellenden
Dammmittel (20) des herzustellenden Rollla-
denkastenddmmmittels (2) gegengeformt ist
und wenigstens ein Gegenfunktionselement
aufweist, das zum Herstellen von wenigstens ei-
nem Funktionselement (4, 5, 6) an dem Damm-
mittel (20) dient,

b. Aufschdumen des in das Formteil eingefiihr-
ten Materials und

c. Entnehmen des Rollladenkastendammmit-
tels (2) aus dem Formteil.

Rollladenkastensystem, das einen Rollladenkasten
und wenigstens ein in den Rollladenkasten, insbe-
sondere passgenau, einsetzbares oder eingesetz-
tes Rollladenkastendammmittel (2a) nach einem der
Anspriiche 1 bis 8 und bevorzugt zusatzlich auch
wenigstens ein zweites Rollladenkastendammmittel
(3) eines Dammsystems nach einem der Anspriiche
9 bis 13 aufweist.

Claims

Roller shutter box insulating means (2a) having a
board-shaped insulating means (20) which in the
board plane has a longitudinal direction (L) and a
width direction (B) and which is composed of a foam
material and has at least one functional element (4,
5, 6), wherein the functional element (4, 5, 6) is pro-
duced exclusively by afoaming method, and wherein
the roller shutter box insulating means (2a) is con-
figured and specified to be inserted in such a manner
into a roller shutter box in which a roller shutter shaft
is accommodated that the longitudinal direction (L)
ofthe insulating means is aligned so as to be parallel
to the roller shutter shaft, characterized in that the
functional element (4) has at least one coupling por-
tion for connecting in a form-fitting manner the roller
shutter box insulating means (2a) to a further, iden-
tical roller shutter box insulating means (2a) by mu-
tual slotting and/or by latching, wherein the coupling
portion is disposed on a periphery (R1, R2) of the
insulating means (20) that extends in the width di-
rection (B).

Roller shutter box insulating means (2a) according
to Claim 1, characterized in that the coupling por-
tion has at least two coupling elements.

Roller shutter box insulating means (2a) according
to Claim 2, characterized in that two of the coupling
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elements are disposed directly next to one another.

Roller shutter box insulating means (2a) according
to Claim 2 or 3, characterized in that one of the
coupling elements which is disposed on a first pe-
riphery (R1), in terms of shape is configured so as
to be complementary to another of the coupling el-
ements which is disposed on a second periphery
(R2).

Roller shutter box insulating means (2a) according
to Claim 4, characterized in that

a) afirst coupling element which is disposed on
afirstperiphery (R1) of the insulating means (20)
has a hook-shaped portion (70); and in that

b) a second coupling element which is disposed
on a first periphery (R1) of the insulating means
(20) has a receptacle for receiving an append-
age provided on a further roller shutter box in-
sulating means; and in that

c¢) a third coupling element which is disposed on
a second periphery (R2) of the insulating means
(20) has a web (71) which, when coupling the
roller shutter box insulating means (2) to a fur-
ther roller shutter box insulating means, is able
to be encompassed by the hook-shaped portion
(70) of the further roller shutter box insulating
means; and in that

d) a fourth coupling element which is disposed
on a second periphery (R2) of the insulating
means (20) has an appendage (72) which from
an end side (S) of the insulating means (20)
projects in the longitudinal direction (L).

Roller shutter box insulating means (2a) according
to one of Claims 1 to 5, characterized in that the
insulating means (20) has a further functional ele-
ment (5) which is in particular produced by a foaming
method and which has a marking (50, 52) that has
a plurality of equidistant lines and/or numerals, in
particular lines and/or numerals which are imple-
mented by elevations from the insulating means (20)
or by recesses in the insulating means (20), and/or
which are disposed so as to be mutually spaced apart
in the longitudinal direction (L) of the insulating
means (20) and/or in the width direction (B) of the
insulating means (20).

Roller shutter box insulating means (2a) according
to one of Claims 1 to 5, characterized in that the
insulating means (20) has a further functional ele-
ment (6) which is in particular produced by a foaming
method and which has at least one guiding means
by means of which a cutting tool for severing the
insulating means (20) is able to be guided.

Roller shutter box insulating means (2a) according
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to one of Claims 1 to 7, characterized in that the
insulating means (20) conjointly with the functional
element (4, 5, 6) is produced, in particular integrally,
exclusively by the foaming method, in particular in
that the roller shutter box insulating means (2a) is
produced exclusively by the foaming method and
preferably in that the roller shutter box insulating
means (2a) is free of cut surfaces.

Insulating system for disposal in a roller shutter box,
which has at least one first roller shutter box insulat-
ing means (2a) according to one of Claims 1 to 8,
and at least one second roller shutter box insulating
means (3), said roller shutter box insulating means
(2a, 3) being able to be coupled to one another by
means of at least one further coupling portion of the
functional element (4) of the first roller shutter box
insulating means (2a) and/or by means of a coupling
portion of a functional element of the further roller
shutter box insulating means (3).

Insulating system according to Claim 9, character-
ized in that the further coupling portion of the first
roller shutter box insulating means (2a) is able to be
coupled to the coupling portion of the second roller
shutter box insulating means (3) by mutual slotting
and/or by latching.

Insulating system according to Claim 9 or 10, char-
acterized in that the coupling portion of the second
roller shutter box insulating means (3)

a) is configured as a recess in the insulating
means (20) or as an elevation of the insulating
means (20); or

b) extends in the longitudinal direction (L) of the
insulating means (20).

Insulating system according to one of Claims 9 to
11, characterized in that the second roller shutter
box insulating means (3) has at least one stiffness
reduction means for reducing the flexural resistance
of the insulating means (20).

Insulating system according to Claim 12, character-
ized in that the stiffness reduction means has at
least one clearance (31) or a plurality of mutually
parallel clearances (31) or grooves in the insulating
means (20).

Method for, in particular discontinuously, producing
a roller shutter box insulating means (2a) according
to one of Claims 1 to 8, or a second roller shutter
box insulating means (3) of an insulating system ac-
cording to one of Claims 9 to 13, said method com-
prising the following steps:

a) introducing a foaming-capable material into
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a mould part which is shaped as a negative of
an insulating means (20) to be produced of the
roller shutter box insulating means (2) to be pro-
duced, and has at least one negative of a func-
tional element which serves for producing at
least one functional element (4, 5, 6) on the in-
sulating means (20);

b) foaming the material introduced into the
mould part; and

c) retrieving the roller shutter box insulating
means (2) from the mould part.

15. Roller shutter box system which has a roller shutter

box and at least one roller shutter box insulating
means (2a) according to one of Claims 1 to 8, which
is able to be inserted, or is inserted, in particular to
an exact fitinto the roller shutter box, and preferably
additionally also at least one second roller shutter
box insulating means (3) of an insulating system ac-
cording to one of Claims 9 to 13.

Revendications

Isolant de coffre de store (2a) avec un isolant (20)
en forme de plaque qui présente, dans le plan de
plaque, une direction longitudinale (L) et une direc-
tion de largeur (B) et qui se compose d’une mousse
et d’au moins un élément fonctionnel (4, 5, 6), I'élé-
ment fonctionnel (4, 5, 6) étant exclusivement fabri-
qué au travers d’un procédé de génération de mous-
se et l'isolant de coffre de store (2a) étant congu et
réalisé pour étre inséré dans un caisson de volet
roulant dans lequel un arbre de volet roulant peut
étre logé, de telle sorte que la direction longitudinale
(L) de l'isolant soit orientée parallélement a 'arbre
de volet roulant, caractérisé en ce que I'élément
fonctionnel (4) comporte au moins une section de
couplage permettant de relier par complémentarité
de formes l'isolant de coffre de store (2a) avec un
isolant de coffre de store (2a) identique supplémen-
taire par extension I'un dans l'autre et/ou par encli-
quetage, la section de couplage étant disposée au
niveau d’'une bordure (R1, R2) de lisolant (20)
s’étendant dans la direction de largeur (B).

Isolant de coffre de store (2a) selon la revendication
1, caractérisé en ce que la section de couplage
comporte au moins deux éléments de couplage.

Isolant de coffre de store (2a) selon la revendication
2, caractérisé en ce que deux des éléments de cou-
plage sont agencés directement cote a cote.

Isolant de coffre de store (2a) selon la revendication
2 ou 3, caractérisé en ce qu’un des éléments de
couplage qui est disposé au niveau d’'une premiéere
bordure (R1) est réalisé en complémentarité de for-
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me par rapport a un autre des éléments de couplage
disposé au niveau d’'une deuxiéme bordure (R2).

Isolant de coffre de store (2a) selon la revendication
4, caractérisé en ce que :

a. un premier élément de couplage disposé au
niveau d’'une premiére bordure (R1) de l'isolant
(20) comporte une section en forme de crochet
(70) ; et que

b. un deuxieme élément de couplage disposé
au niveau d’'une premiére bordure (R1) de I'iso-
lant (20) comporte un logement pour recevoir
un prolongement prévu au niveau d’un isolant
de coffre de store supplémentaire ; et que

c. un troisieme élément de couplage disposé au
niveau d’une deuxieme bordure (R2) de l'isolant
(20) comporte un étai (71) qui peut étre enve-
loppé par la section en forme de crochet (70) de
l'isolant de coffre de store supplémentaire lors
du couplage de l'isolant de coffre de store (2)
avec un isolant de coffre de store
supplémentaire ; et que

d. un quatrieme élément de couplage disposé
au niveau d’'une deuxiéme bordure (R2) de I'iso-
lant (20) comporte un prolongement (72) saillant
depuis un cété avant (S) de Iisolant (20) dans
la direction longitudinale (L).

Isolant de coffre de store (2a) selon 'une quelconque
des revendications 1 a 5, caractérisé en ce que
l'isolant (20) comporte un élément fonctionnel sup-
plémentaire (5) , notammentfabriqué au travers d’'un
procédé de génération de mousse et qui comporte
plusieurs stries et/ou nombres équidistants, notam-
ment des stries et/ou nombres réalisés par des bos-
ses d'isolant (20) ou par des évidements dans I'iso-
lant (20) et/ou disposés a une certaine distance les
uns des autres dans la direction longitudinale (L) de
l'isolant (20) et/ou dans la direction de largeur (B) de
l'isolant (20) et présentant un marquage (50, 52).

Isolant de caisson de volet roulant (2a) selon I'une
quelconque des revendications 1 a 5, caractérisé
en ce que l'isolant (20) comporte un élément fonc-
tionnel supplémentaire (6), notamment fabriqué au
travers d’'un procédé de génération de mousse qui
comporte au moins un moyen de guidage a l'aide
duquel un outil de tranchage peut étre guidé pour
couper lisolant (20).

Isolant de caisson de volet roulant (2a) selon I'une
quelconque des revendications 1 a 7, caractérisé
en ce que lisolant (20) est fabriqué conjointement
avec I'élément fonctionnel (4, 5, 6), notamment d’'un
seul tenant, exclusivement au travers du procédé de
génération de mousse, notamment que l'isolant de
caisson de volet roulant (2a) est fabriqué exclusive-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

12

10.

1.

12.

13.

14.

22

ment au travers du procédé de génération de mous-
se et de fagon préférée, que l'isolant de coffre de
store (2a) est exempt de surfaces de cisaillement.

Systeme isolant pour 'agencement dans un caisson
de volet roulant et qui comporte au moins un premier
isolant de coffre de store (2a) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 8 et au moins un deuxiéme
isolant de coffre de store (3) pouvant étre couplés
entre eux a 'aide d’au moins une section de coupla-
ge supplémentaire de I'élément fonctionnel (4) du
premier isolant de coffre de store (2a) et/ou a 'aide
d’une section de couplage d’un élément fonctionnel
de lisolant de coffre de store supplémentaire (3).

Systeme isolant selon la revendication 9, caracté-
risé en ce que la section de couplage supplémen-
taire du premier isolant de coffre de store (2a) peut
étre couplée a la section de couplage du deuxieme
isolant de caisson de volet roulant (3) par extension
I'un dans l'autre et/ou par encliquetage.

Systeme isolant selon la revendication 9 ou 10, ca-
ractérisé en ce que la section de couplage du
deuxieme isolant de caisson de volet roulant (3) :

a. est réalisée sous la forme d'un évidement
dans I'isolant (20) ou sous la forme d’une bosse
de lisolant (20) ; ou

b. s’étend dans la direction longitudinale (L) de
I'isolant (20).

Systeme isolant selon 'une quelconque des reven-
dications 9 a 11, caractérisé en ce que le deuxiéme
isolant de coffre de store (3) comporte au moins un
moyen de réduction de rigidité visant a réduire la
résistance a la flexion de l'isolant (20).

Systeme isolant selon la revendication 12, caracté-
risé en ce que le moyen de réduction de rigidité
comporte au moins un évidement (31) ou plusieurs
évidements (31) ou encoches paralléles les uns par
rapport aux autres dans l'isolant (20).

Procédé de fabrication, notamment discontinue,
d’'un isolant de coffre de store (2a) selon I'une quel-
conque des revendications 1 a 8 ou d’'un deuxiéme
isolant de coffre de store (3) d’'un systeme isolant
selon 'une quelconque des revendications 9 a 13,
qui comporte les étapes suivantes :

a. insertion d’'un matériau pouvant mousser
dans une piece moulée contre-moulée par rap-
port a un isolant (20) a fabriquer de I'isolant de
caisson de volet roulant (2) a fabriquer et au
moins un contre-élément fonctionnel servant a
fabriquer I'au moins un élément fonctionnel (4,
5, 6) au niveau de l'isolant (20) ;
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b. émulsion du matériau introduit dans la piéce
moulée ; et

c. retrait de l'isolant de coffre de store (2) hors
de la piece moulée.

15. Systéme de caisson de volet roulant qui comporte
un caisson de volet roulant et au moins un isolant
de caisson de volet roulant (2a) inséré ou pouvant
étre inséré dans le caisson de volet roulant, notam-
ment de fagon ajustée, selon 'une quelconque des 70
revendications 1 a8 et comportant de fagon préférée
en outre au moins un deuxiéme isolant de caisson
de volet roulant (3) d’'un systeme isolant selon I'une

quelconque des revendications 9 a 13.
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