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(54) ROSTSTAB UND ROST FUR EINE SCHUBROSTFEUERUNG

(57)  Die Erfindung betrifft einen Roststab (4) und
Rost (3) fir eine Schubrostfeuerung, wobei der Roststab
ein U-férmiges Profil mit einem Ricken (1) und Seiten-
flachen (2) aufweist und luftgekihlt ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

im vorderen Bereich des Roststabes (4) mindestens ein
geschlossener Kanal (6) fur Primarluft (7) im Wesentli-
chen parallel zur Stirnseite (8) verlauft, der eine untere
Offnung (10) fir den Eintritt von Primarluft (7) und eine
obere Offnung (11) fiir den Austritt von Primarluft (7) auf-
weist, wobei die obere Offnung (11) in einen quer zur
Langsachse des Roststabes (4) verlaufenden Sammel-
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kanal (12) miindet und durch diesen durch eine Offnung
in der Seitenfliche (2) des Roststabes (4) austritt.

Die erfindungsgemaRe Lésung hat den Vorteil, dass
die ungerichtet aus dem Trichter kommende Primarluft-
strdbmung als gerichtete Strémung im Sinne einer opti-
malen Kihlung auf der Rostunterseite in den besonders
hoch belasteten Bereich des Roststabes und des Rostes
gefuhrtwird und die dann folgende Ableitung der erwarm-
ten Primarluft in das Brennbett so erfolgt, dass uner-
winschte Brenneffekte an der Roststaboberseite ver-
mieden werden. Weiterhin wird ein Verstopfen der Off-
nungen der Sammelkanale vermieden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Roststab nach dem
Oberbegriff des ersten Patentanspruches und einen
Rost fir eine Schubrostfeuerung.

[0002] Die Erfindung ist Gberall dort anwendbar, wo
Roststébe und ein Rost fiir eine Schubrostfeuerung ein-
gesetzt werden und eine Kiihlung der Roststabe in ihrem
vorderen Bereich mittels Primarluft erfolgt.

[0003] ZurKihlung der Roststdbe von Verbrennungs-
rosten einer Schubrostfeuerung dient die Verbrennungs-
luft, die als sogenannte Priméarluft durch den Verbren-
nungsrostin das daraufruhende Brennstoffbettgeblasen
wird. Der Kuhleffekt durch den Primarluftstrom wird be-
stimmt durch die SpaltgréRe zwischen den Roststében
oder durch definierte Austritts6ffnungen und den Stro-
mungswiderstand der Primarluft durch das Brennstoff-
bett an dieser Stelle. Wird der Primérluftstrom z. B. durch
flissige Schlacken verlegt, die den Spalt versperren oder
die Austritts6ffnungen verstopfen, so wird der betroffene
Roststab praktisch nicht gekunhlt.

[0004] Um die Kiihlung des Roststabes durch die Pri-
marluft zu verbessern, kann der Roststab auf der Unter-
seite mit Kiihlrippen versehen werden, die von der Pri-
marluft angeblasen werden.

[0005] Aus der DE 41 05 330 C1 ist ein Roststab mit
einem hohlkastenartigen Querschnitt bekannt. Zwischen
der Oberseite und der Unterseite dieses Roststabes sind
durch eine Mittelrippe zwei Kammern gebildet, die von
der Hinterseite her mit Luft beaufschlagt sind. Die Luft
tritt durch das Durchstrdomen der Kammern durch eine
Schlitzdiise an der Vorderseite des Roststabes in den
Verbrennungsraum aus. Bei dieser Art der Kiihlung be-
steht die Gefahr der Verstopfung der Schlitzdise, so
dass die Luft nicht aus dem Roststab austreten und die-
sen daher nicht kiihlen kann. Weiterhin bewirkt der Aus-
tritt der angewarmten Luft durch die diisenartige Offnung
in der Stirnwand einen Brenneffekt mit einem erhdhten
Brennstoffumsatz und Temperaturerh6hungen und be-
schleunigt damit eine lokale Zerstérung des Roststabes.
[0006] Weiterhin ist aus der EP 0 924 464 A2 ein ge-
kihlter Roststab bekannt, an dessen Unterseite auf eine
nicht ndher beschriebene Weise eine maanderférmig ge-
wundene, von Luft durchstrémte Rohrschlange befestigt
ist. Nach dem Durchstrémen der Rohrschlange tritt die
Luft aus dem Roststab auf dessen Unterseite durch seit-
lich angeordnete Austrittséffnungen aus. Bei einer unge-
nligenden Befestigung der Rohrschlange ist der Warme-
Ubergang vom Roststab in die kiihlende Luft durch die
Rohrschlange erheblich beeintrachtigt. Die maanderfor-
mig verlegte Rohrschlange fiihrt prinzipiell zu einer
asymmetrischen Temperaturverteilung im Roststab. Die
Folge ist ein Verziehen des Roststabes mit einer uner-
wilinschten Spaltbildung zwischen nebeneinander lie-
genden Roststaben. Die aus den seitlichen Austrittsoff-
nungen austretende Luft strémt nur auf einer Seite den
dahinter liegenden Roststab an, was wiederum zu einer
asymmetrischen Temperaturverteilung in dem betroffe-
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nen Roststab fuhrt. Dadurch, dass nur ein Kanal durch-
stromt wird, ist die mégliche Kuhlluftmenge sehr begrenzt
und damit die Kihlwirkung nur gering. Das Herstellen
derartiger Roststébe ist extrem aufwendig, wobei eine
intensive Kiihlung im Bereich der Auflage unnétig ist, da
die Roststabtemperaturen hier kaum Uber den Primar-
lufttemperaturen liegen.

[0007] DE 101 63 670 A1 beschreibt einen Roststab
fur eine Rostfeuerung, der ein U-férmiges Profil mit ei-
nem Ricken- und Seitenflanken aufweist und auf seiner
Unterseite mit einem von Luft durchstromten Kanalsys-
tem versehen ist, das auf der Unterseite des Roststabes
einen Austritt fiir die Luft im vorderen Bereich des Rost-
stabes aufweist. Die Kuhlluft wird Uber den Roststabtra-
ger dem Roststab zugefiihrt, was eine aufwendige L&-
sung darstellt.

[0008] Eine ahnlich komplizierte Lésung ist in DE 33
43 024 C2 beschrieben, bei der im Roststabtrager kihle
Primarluft zugefuhrt wird, die im Bereich der Roststabla-
gerung in den Roststab gefiihrt wird und den Roststab
im vorderen Bereich nach unten wieder verlasst.

[0009] Die US4 719 900 A beschreibt einen Roststab
fur eine Schubrostfeuerung der ein U-férmiges Profil mit
einem Ricken und Seitenflachen aufweist und luftge-
kihlt ist. Im vorderen Bereich des Roststabes ist ein of-
fener Kanal angeordnet. Der Roststab weist auf seinem
Rucken im vorderen Bereich eine Erhebung auf in der
quer zur Langsachse ein Sammelkanal angeordnet ist
aus dem Luft in das Schittgut auf den Rost entweicht.
Eine Kiihlung des benachbarten Roststabes erfolgtnicht.
[0010] Die EP 0103202 beschreibt einen Roststab fiir
eine Schubrostfeuerung, der ein U-férmiges Profil und
einen Ricken und Seitenflachen aufweist und luftgekuhlt
ist. Der Roststab weist nach unten eine Abdeckplatte,
offene Kanéle und eine Luftaustritts6ffnung im vorderen
Bereich der Seitenflachen auf. Die Seitenflachen sind im
Bereich der Luftaustrittséffnungen versetzt angeordnet.
Ein geschlossener Kanal zu einem quer zur Langsachse
den Roststab angeordneten Sammelkanal ist nicht vor-
handen. Problematisch kann das Verstopfen der
Luftaustritts6ffnung zwischen den Rosten durch den
Rostdurchfall sein.

[0011] Die nachdem Stand der Technik bekannten L6-
sungen sehen entweder eine aufwendige Kihlung des
Roststabes vor, bei der der gesamte Roststab gekuhlt
wird, oder der Austritt der angewarmten Luft aus dem
Roststab erfolgt in Form von Diisen oder Schlitzen, tiber
welche die angewarmte Luft direkt auf die Brennschicht
geleitet wird. Die dabei auftretenden hohen Austrittsge-
schwindigkeiten bewirken jedoch wie ein Brenner lokale
Uberhohte Brennstoffumsatze und Temperaturerhéhun-
gen. Dieser "Brennereffekt" bewirkt dann eine lokale Zer-
stérung des Roststabes.

[0012] Andere Lésungen sehenzwar Offnungeninden
Seitenflachen des Roststabes vor, diese kbnnen aber
aufgrund ihrer Bauweise und die Zufiihrung der Luft ver-
stopfen oder den benachbarten Roststab nur ungenu-
gend kihlen.
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[0013] Der Erfindung liegt damit die Aufgabe zugrun-
de, einen Rost mit Roststab zu entwickeln, bei dem zu-
nachst die ungerichtet aus dem Trichter kommende Pri-
marluftstrdmung im Sinne einer optimierten Kithlung auf
der Roststabunterseite in den besonders hoch belaste-
ten vorderen Bereich des Roststabes gelenkt wird und
die dann folgende Ableitung der erwarmten Primarluft in
das Brennbett so erfolgt, dass der unerwiinschte Bren-
nereffekt an der Roststaboberseite vermieden wird.
[0014] Weiterhin soll die Primarluft so zugefiihrt wer-
den, dass es nicht zu einer Verstopfung der Offnung in
der Seitenflache des Roststabes kommt.

[0015] Diese Aufgabe wird durch einen Roststab nach
den Merkmalen des ersten Patentanspruches und einen
Rost nach den Merkmalen des Anspruches 8 geldst.
[0016] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung
sind in den Unteranspriichen genannt.

[0017] Dieerfindungsgemale Ldsung siehteinen Rost
mit Roststaben fiir eine Schubrostfeuerung vor, bei dem
mehrere hintereinander liegende Roststabreihen von ne-
beneinander angeordneten Roststaben den Rostbelag
bilden. Eine Roststabreihe ist jeweils auf einem Rost-
stabtrager gelagert und stiitzt sich vorne dachziegelartig
auf der folgenden Roststabreihe ab. An jeden zweiten
Roststabtréger greift ein, nicht gezeigter, Antrieb an,
durch den die betreffende Roststabreihe vor und zuriick
bewegt wird. Die unterhalb des Rostbelags zugefiihrte
Primarluft kiihlt die Roststdbe und gelangt im Wesentli-
chen durch Spalte zwischen den einzelnen Roststaben
in die Brennstoffschicht (Brennbett).

[0018] Grundsatzlich kann der gesamte Rostbelag aus
erfindungsgemaRen Roststaben bestehen, die in ihrem
vorderen Bereich mindestens einen geschlossenen bzw.
einen allseits umschlossenen Kanal fiir die Primarluft
aufweisen. Dajedoch nicht die gesamte Flache des Ros-
tes thermisch in gleicher Weise belastet ist, ist es vorteil-
haft, wenn die erfindungsgemalen Roststabe zumindest
an den thermisch hoch belasteten Zonen des Rostbela-
ges eingesetzt werden, d. h. zusammen mit herkémmli-
chen Roststéaben.

[0019] Die Roststdbe weisen einen ebenen Riicken
ohne Aufbauten auf, auf dem sich das Brennbrett befin-
det. Die Seitenflachen der Roststébe verlaufen Uber ihre
gesamte Lange in etwa parallel zueinander.

[0020] Vorteilhaft ist es, mehrere, beispielsweise
sechs, derartige geschlossene Kanale im Roststab an-
zuordnen. Wie viele Roststabkiihlkanale anzuordnen
sind, hangt von der Breite des Rostes ab. Besonders
breite Roststédbe kdnnen auch mehr geschlossene Ka-
nale aufweisen. Der geschlossene Kanal kann unter-
schiedliche Querschnittsformen wie eine viereckige,
quadratische, runde oder eine ovale Form aufweisen.
Vorteilhaft ist eine quadratische Form.

[0021] Die Kanale fir Primarluftbzw. die Roststabkuhl-
kanale weisen eine untere Offnung fiir den Eintritt der
Primarluft und eine obere Offnung fiir den Austritt der
Primarluft auf. Die oberen Offnungen miinden in einen
Sammelkanal, der sich quer zur Langsachse des Rost-
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stabes erstreckt und in den in etwa parallel verlaufenden
Seitenflachen des Roststabs endet. Der Sammelkanal
und seine Offnung in der Seitenflaiche des Roststabes
kénnen die Form eines Langloches, eines Ovals oder
eine quadratische oder rechteckige Querschnittsform
aufweisen, wobei die Form eines Langloches besonders
geeignet ist.

[0022] Dieinden geschlossenen Kanalen angewarm-
te Luft wird iber den Sammelkanal mit geringer Ge-
schwindigkeit in die beiden Schlitze zwischen den ein-
zelnen Roststaben entlassen, wodurch zusétzliche loka-
le Temperaturiiberhéhungen, die durch den Brenneffekt
zustande kommen, vermieden werden.

[0023] Die Querschnitte und Ladngen der Roststabkuhl-
kanale und des Sammelkanals sind durch den Fach-
mann so dimensioniert, dass - unter Berlcksichtigung
der Randspalte zwischen den Roststaben als Alternativ-
Weg - eine fur die Kihlwirkung hinreichende Durchstro-
mung der Kiihlkanale erreicht wird. Zur Beurteilung der
auf den Stromungswegen lokal auftretenden Druckver-
luste und der sich daraus ergebenden Strdomungsvertei-
lungen nutzt der Fachmann vorzugsweise Berechnungs-
programme zur numerischen Strémungssimulation.
[0024] Der Sammelkanal ist im Roststab so angeord-
net, dass er sich bei der Giblicherweise auftretenden Ma-
terialbeanspruchung durch Biegung in der statisch wenig
belasteten neutralen Faser befindet, d.h. im Ubergangs-
bereich von Zugspannung auf Druckspannung. Damit
wird eine Schwachung der mechanischen Roststabfes-
tigkeit vermieden.

[0025] Vorteilhaft ist es weiterhin, an der Unterseite
des Roststabes Kiihlrippen anzuordnen, wobei es vor-
teilhaft ist, zum Beispiel zwei Kihlrippen auf der Unter-
seite des Roststabes anzuordnen. Selbstverstandlich
kénnen bei schmalen Roststédben auch weniger und bei
breiten Roststdben mehr Kihlrippen angeordnet sein.
[0026] Vorteilhaft ist es weiterhin, wenn das Langloch
ein Verhaltnis zwischen Lange zu Durchmesser zwi-
schen 3 bis 7 zu 1, vorzugsweise zwischen 5 zu 1, auf-
weist. Andere Verhaltnisse sollen dadurch nicht ausge-
schlossen sein.

[0027] Diese Dimensionierung hat sichim Zusammen-
hang mit dem geschlossenen Kanal im Roststab fir die
erforderliche Stromungsgeschwindigkeit der Primarluft
als besonders vorteilhaft erwiesen, sowohl in Hinblick
auf eine gute Kiihlung des benachbarten Roststabes als
auch im Hinblick darauf, dass ein Verstopfen der (")ffnung
durch Brenngut vermieden wird.

[0028] Bei einem Schubrost mit mehreren nebenein-
ander und hintereinander liegenden luftgekihlten Rost-
stében der erfindungsgemafien Art strémt die sogenann-
te Primarluft aus einer Hauptluftleitung, die sich in einem
Trichter unter dem Verbrennungsrost befindet, von unten
in die Roststabe des Verbrennungsrostes und durch de-
ren allseitig umschlossene Kuhlkanéle in den vorderen
Bereich des Roststabes und kihlt diesen. Nachdem die
Primarluft durch den oder die geschlossenen Kanale
oder in den Sammelkanal gestrémt ist, verldsst sie den
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Sammelkanal seitlich am Spalt, der durch die Seitenwan-
de von jeweils zwei nebeneinander angeordneten Rost-
stében gebildet wird.

[0029] Die Sammelkanale zweier nebeneinander lie-
gender Roststabe kdnnen versetzt zueinander angeord-
net sein, so dass durch die Priméarluft des einen Sam-
melkanals die Seitenwand des jeweils anderen Roststa-
bes gekihlt wird. Sind die Sammelkanale der Roststabe
zueinander versetzt angeordnet, trifit die Offnung des
Sammelkanals nicht auf die Offnung des jeweils gegen-
Uberliegenden Sammelkanals, sondern auf die zu kiih-
lenden Seitenwand des Roststabes. Um das zu errei-
chen, sind die Kanéle zu den Sammelkanalen jeweils
unterschiedlich lang auszufiihren. Es kénnen auch un-
terschiedliche Formen von Sammelkanalen und deren
Offnungen an nebeneinander liegenden Roststiben an-
geordnet sein.

[0030] Dererfindungsgemale Roststab ist besonders
geeignet, um an thermisch hoch belasteten Stellen eines
Rostes eingesetzt zu werden, ohne, dass es zu einer
Verstopfung der Offnung des Sammelkanals kommt.
[0031] Sofern der erfindungsgeméafer Roststab auf
dem Rost neben einem herkémmlichen Roststab ange-
ordnet ist, was in thermisch hoch belasteten Zonen des
Rostes der Fall sein sollte, erfolgt eine intensive Kiihlung
der Seitenflaichen des daneben liegenden Roststabes.
[0032] Dadurch, dass die Kihlkanale ihrerseits mit
Kuhlrippen versehen sind, erfolgt eine verbesserte Kih-
lung insbesondere an den thermisch hoch beanspruch-
ten Stellen des Roststabes.

[0033] Die erfindungsgemafe Losung hat den Vorteil,
dass die ungerichtet aus dem Trichter kommende Pri-
marluftstrdmung als gerichtete Strémung im Sinne einer
optimalen Kiihlung auf der Rostunterseite in den beson-
ders hoch belasteten Bereich des Roststabes und des
Rostes gefiihrt wird und die dann folgende Ableitung der
erwarmten Primarluft in das Brennbett so erfolgt, dass
unerwilnschte Brenneffekte an der Roststaboberseite
und Verstopfungen der Offnung des Sammelkanals ver-
mieden werden.

[0034] Durch das Ausgestalten der Kihlkanéle und
Sammelkanale weisen der erfindungsgemafe Roststab
und der erfindungsgemafRe Rost auch eine gegeniber
anderen Roststédben und Rosten verbesserte Notlaufei-
genschaft fir den Fall auf, dass die thermisch am héchs-
ten belasteten Stirnseiten des Roststabes im Betriebe
vollstdndige abgetragen wurden und an dieser Stelle ein
Kurzschluss zwischen Trichter und Brennbett entsteht.
Die anfanglich allseits umschlossenen Kuihlkanale sind
dann zwar zum Brennbett hin gedffnet, die noch vorhan-
denen Wande der Kihlkanale bilden aber eine verblei-
bende Rest-Abschottung zwischen Trichter und Brenn-
bett, so dass nur ein geringer Teil der Primarluft durch
diese Offnungen stromt.

[0035] Im Folgenden wird die Erfindung an einem Aus-
fuhrungsbeispiel und sechs Figuren naher erlautert. Die
Figuren zeigen:
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Figur 1:  Schematische Darstellung einer Schubfeue-
rung im Teilschnitt von der Seite

Figur 2:  Detail B von Figur 1 mit einem Teilschnitt von
der Seite

Figur 3:  Detail A von Figur 2

Figur 4:  Schnitt C-C von Figur 3

Figur 5:  Schnitt D-D von Figur 3

Figur 6:  Schnitt E-E von Figur 3

Figur 7:  Schnitt K-K von Figur 3.

[0036] Die Figur 1 zeigt in schematischer Darstellung

einen Ausschnitt einer Schubrostfeuerung im Teilschnitt
von der Seite. Der betrachtete Schubrost dient der Ver-
brennung von Brennstoff, beispielsweise Miill, der als
Brennstoffschicht auf den Verbrennungsrost aufge-
bracht wird. Der Rost 3 besteht aus Roststaben 4, die in
Roststabreihen hintereinander angeordnet sind und auf
ihrer einen Seite auf den Roststabtragern 5 aufliegenund
auf der anderen Seite auf dem jeweils nachfolgenden
Roststab 4. Jeder zweite Roststabtrager wird durch ei-
nen, nicht gezeigten, Antrieb vor und zurtickbewegt, so
dass die Brennstoffschicht von der Brennstoff-Aufgabe
kommend hin zum Schlackeabwurf bewegt wird. Die
Roststabe 4 der einzelnen Reihen liegen dachziegelartig
Ubereinander.

[0037] Unterdem Rost3istder Trichter 14 angeordnet,
durch den der Rostdurchfall abgeftihrt wird. In den Trich-
ter 14 mindet eine Leitung 13 fir Primarluft 7, die ihren
Weg 15 unter die Roststabe 4 nimmt und durch den Spalt,
den jeweils zwei Roststabe mit ihren in etwa parallel ver-
laufenden Seitenflachen 2 bilden, austritt, wobei die Pri-
marluft 7 zum einen einen Weg 16b durch den vorderen
Teil als auch durch den mittleren Teil 16a des Roststabes
nimmt und diesen dadurch kihlt. Um die vorgesehene
Kilhlung des Roststabes 4 und des Rostes 3 zu errei-
chen, sind der erfindungsgemaRe Roststab 4 und der
erfindungsgeméafle Rost 3 so aufgebaut, wie das aus
dem in Figur 2 gezeigten Detail hervorgeht.

[0038] Das Detail B (Figur 2) zeigt einen Schnitt B-B
von Figur 5 durch den erfindungsgemafen Roststab 4.
[0039] Die Roststabe 4 in Figur 2 weisen ein U-férmi-
ges Profil mit einem in etwa ebenen, geraden Riicken 1
und Seitenflachen 2 auf und sind mit einem Ende auf
dem Roststabtrager 5 gelagert. Jeder zweite Roststab-
tréager 5 fuhrt eine Bewegung 18 gegeniber einem nicht
bewegten Roststabtrager 5 aus, wodurch das Brenngut
Uber den Rost 3 bewegt wird. Der vordere Bereich des
Roststabes 4 mit der Stirnseite 8 liegt auf dem Riicken
1 des jeweils ndchsten Roststabes 4. Im vorderen Be-
reich des Roststabes 4 befinden sich mehrere nebenei-
nander liegende Kihlkanale 6, die geschlossen, das
heilt zu allen Seiten von Wandungen umgeben sind und
die in etwa parallel zur Stirnseite 8 des Roststabes 4
verlaufen. Diese Kiihlkanale 6 weisen eine untere Off-
nung 10 auf, durch die die Primarluft 7 einstrémt, und
eine obere (")ffnung 11, durch die die Primarluft 7 in einen
Sammelkanal 12 strdmt und durch diesen Sammelkanal
12, der quer zur Langsachse des Roststabes 4 angeord-
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netist, den Roststab 4 seitlich wieder verlasst. Die Kanale
oder Kiihlkanéle 6 und der Sammelkanal 12 leiten also
die Luft von der unteren Offnung 10 zu den beiden Off-
nungen des Sammelkanals 12 in der jeweiligen Seiten-
flache 2 des Roststabes 4. Wichtig ist es dabei, dass der
gerade Sammelkanal 12 unmittelbar unter dem Riicken
1 des Roststabes 4 verlauft und die Offnungen in der
Seitenflache 2 auch unmittelbar unter dem Riicken 1 an-
geordnet sind. Der Sammelkanal 12, der eine ovale Form
aufweist, wird zum einen durch die Unterseite des RU-
ckens 1 des Roststabes 4 und eine untere Begrenzung
gebildet, die mit der unteren Seite des Rickens 1 einen
Kanal mit ovalem Querschnitt bildet. Der Weg 15 der
Priméarluft 7 unter dem Rost 3 und durch die Roststabe
4 ist der Figur 2 zu entnehmen, wobei der Weg 16a der
Primarluft einerseits im mittleren Teil des Roststabes 4
durch den Schlitz fihrt, den zwei Roststdbe bilden, und
der Weg 16b der Priméarluft andererseits durch den vor-
deren Teil des Roststabes 4 gerade Uber die Kanéle 6
und den Sammelkanal 12 fiihrt. Der Sammelkanal 12
endet in der Seitenflache 2 des Roststabes 4 und weist
die Form eines Langloches auf. Zur bessern Kihlerwir-
kung der Priméarluft 7 sind an der Unterseite des Rost-
stabes 4 zwei Kiihlrippen 9 angeordnet.

[0040] Die Figur 3 zeigt das Detail A von Figur 2. Die
Schnitte C-C, D-D und E-E von Figur 3 sind jeweils den
Figuren 4, 5 und 6 zu entnehmen.

[0041] Die Figur 4 zeigt den quer zum Roststab 4 lie-
genden Sammelkanal 12, unter dem sich zwei Kihlrip-
pen 9 befinden und Uber denen sich der Riicken 1 des
Roststabes 4 befindet. Der Sammelkanal 12 miindet
beidseitig in die Seitenflache 2 des Roststabes 4 unmit-
telbar unter dem Ricken 1 des Rohrstabes 4.

[0042] Die Figur 5, die den Schnitt D-D von Figur 3
zeigt, zeigt drei Wande 17 zwischen sechs Kanalen 6
und zwei Kihlrippen 9 sowie die Ansicht des Schnittes
B-B.

[0043] Die Figur 6 zeigt sechs quadratische Kanéle 6,
die parallel zur Stirnseite 8 des Roststabes 4 verlaufen,
wobei zwei Kihlrippen 9 zwischen zwei Seitenwanden
mit Seitenflaichen 2 des Roststabes 4 angeordnet sind.
Die Kuhlrippen 9 wirken neben einer Kiihlung auch als
statische Elemente, mit denen die mechanische Belast-
barkeit des Roststabes 4 erhdht wird.

[0044] Die Figur 7 zeigt einen Schnitt durch die obere
Offnung 11 der Kanale 6 mit den dazwischenliegenden
Waénden 17, dem Sammelkanal 12 und den Kihlrippen
9 sowie den Seitenwanden 2. Die aus den oberen Off-
nungen 11 kommende Primarluft 16b verldsst den Rost-
stab 4 durch die seitlichen Offnungen des Sammelkanals
12 und kuhlt damit die Seitenwand 2 des nachstliegen-
den Roststabes.

Liste der verwendeten Bezugszeichen
[0045]

1 Ricken des Roststabes
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Seitenflache des Roststabes

Rost

Roststab

Roststabtrager

Kanal im Roststab fiir Primarluft (Roststabkuhl-
kanal)

7 Priméarluft nach Verlassen der Leitung 13
8 Stirnseite von 4

9 Kuhlrippe

10 Untere Offnung des Kanals 6

11 Obere Offnung des Kanals 6

12 Sammelkanal

13 Leitung flr Primarluft

14 Trichter unterhalb des Rostes

15 Weg der Priméarluft unter dem Rost

O~ WOWN

16b  Weg der Priméarluft durch den Roststab oder den
Rost im vorderen Teil des Roststabes
16a  Weg der Primarluft im mittleren Teil des Roststa-

bes
17 Wand zwischen den Kanélen 6
18 Bewegung des Roststabtragers 5

Patentanspriiche

1. Roststab (4) fiir eine Schubrostfeuerung, der ein U-
férmiges Profil mit einem geraden, ebenen Riicken
(1), einer Stirnseite (8) und Seitenflachen (2) auf-
weist und luftgekihlt ist, wobei im vorderen Bereich
des Roststabes (4) ein Kanal fir Priméarluft (7) und
in den Seitenflachen (2) eine Offnung fiir Primarluft
(7) angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass
im vorderen Bereich des Roststabes (4) mindestens
ein geschlossener Kanal (6) fur Primarluft (7) ange-
ordnetist, derim Wesentlichen parallel zur Stirnseite
(8) verlauft und eine untere Offnung (10) fiir den Ein-
tritt von Primarluft (7) aufweist, wobei der geschlos-
sene Kanal (6) in einem quer zur Langsachse des
Roststabes (4) verlaufenden Sammelkanal (12)
mdiindet, der (")ffnungen unmittelbar unter dem Ri-
cken (1) des Roststabes (4) in den Seitenflachen (2)
aufweist.

2. Roststab (4) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sechs geschlossene Kanale (6) im
Roststab (4) angeordnet sind.

3. Roststab (4) nach einem der Anspriiche 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, dass an der Unterseite
des Roststabes (4) Kihlrippen (9) angeordnet sind.

4. Roststab (4) nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwei Kiihlrippen (9) an der Untersei-
te des Roststabes (4) angeordnet sind.

5. Roststab (4) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Offnungen des
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Sammelkanals (12) in der Seitenflache (2) die Form
eines Langloches aufweisen.

Roststab (4) nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Langloch ein Verhaltnis von
Lange zu Durchmesser von 5 zu 1 aufweist.

Roststab (4) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass der Sammelkanal
(12) innerhalb des Roststabes (4) im Bereich der sta-
tisch neutralen Faser angeordnet ist.

Rost (3) fiir eine Schubrostfeuerung mit Roststab-
tragern (5), einer Leitung (13) fir Primarluft (7), ei-
nem Trichter (14) und neben- und hintereinander an-
geordneten luftgekihlten Roststaben (4) wobei die
einen Enden der Roststabe (4) auf dem Roststab-
trager (5) aufliegen und die anderen Enden der Rost-
stébe (4) auf dem jeweils nachsten Roststaben (4)
aufliegen, dadurch gekennzeichnet, dass der
durch die Roststdbe (4) gebildete Rost (3) durch
Roststébe (4) nach den Merkmalen des ersten Pa-
tentanspruches, in deren geschlossenen Kanal (6)
Primarluft von unten eintritt, die durch einen quer zur
Langsachse der Roststabe (4) verlaufenden Sam-
melkanal (12) gegeniliber der Seitenwand (2) des
jeweils danebenliegenden Roststabes (4) wieder
austritt gebildet wird.

Rost (3) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass nur ein Teil der Roststdbe (4) mit dem
gekiihlten Kanal (6) und dem Sammelkanal (12) ver-
sehen ist.

Rost (3) nach einem der Anspriiche 8 oder 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Sammelkanéle
(12) zweier nebeneinanderliegender Roststabe (4)
versetzt zueinander angeordnet sind.
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