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(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (10), aus-
gebildet und eingerichtet zum automatischen und porti-
onsweisen Zufuhren stabférmiger Artikel (11) der Tabak
verarbeitenden Industrie aus einem Magazin (12) an eine
nachgeordnete Einheit (13), umfassend einen aus Wan-
dungen (14) gebildeten und nach oben und nach unten
offenen Zufiihrkanal (15), in dem ein Sperrelement (17)
angeordnet ist, das automatisch aus einer SchlieRstel-
lung, in der das Zuflihren der Artikel (11) an die nachge-
ordnete Einheit (13) verhindert wird, in eine Durchgangs-
stellung, in der das Zufiihren der Artikel (11) an die nach-
geordnete Einheit (13) ermdglicht wird, und zuriick be-

wegbar ausgebildet ist, die sich dadurch auszeichnet,

dass das Sperrelement (17) aus mindestens zwei sepa-
raten und eine gemeinsame bauliche Einheit bildenden
Komponenten gebildet ist, ndmlich einem schwenkbar
ausgebildeten Klappenelement (18) und einem an dem
Klappenelement (18) an seiner freien, der Schwenkach-

se S gegeniberliegenden Kante K angeordneten Dicht-
element (19). Des Weiteren betrifft die Erfindung eine

Uberfiihrungsvorrichtung mit einer solchen Vorrichtung.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung, ausge-
bildet und eingerichtet zum automatischen und portions-
weisen Zufiihren stabférmiger Artikel der Tabak verar-
beitenden Industrie aus einem Magazin an eine nachge-
ordnete Einheit, umfassend einen aus Wandungen ge-
bildeten und nach oben und nach unten offenen Zufihr-
kanal, in dem ein Sperrelement angeordnet ist, das au-
tomatisch aus einer Schlief3stellung, in der das Zufiihren
der Artikel an die nachgeordnete Einheit verhindert wird,
in eine Durchgangsstellung, in der das Zufiihren der Ar-
tikel an die nachgeordnete Einheit ermdglicht wird, und
zurlick bewegbar ausgebildet ist.

[0002] Die Erfindung betrifft weiterhin eine Uberfiih-
rungsvorrichtung zum Uberfiihren stabférmiger Artikel
der Tabak verarbeitenden Industrie aus einem Magazin
in eine Forderleitung, umfassend eine Sendereinheit, die
eine rotierend antreibbare Trommel mit Mulden zum Auf-
nehmen und queraxialen Fordern der stabférmigen Arti-
kel von dem Magazin in den Bereich einer Ausblaszone
umfasst, wobei die Trommel in einer als Druckkammer
ausgebildeten Hauptkammer der Sendereinheit ange-
ordnetist, und dieser Druckkammer ausgehend vom Ma-
gazin in Zufihrrichtung der Artikel eine Vorrichtung zum
portionsweisen Zufiihren der stabférmigen Artikel und
daran anschlieend eine Druckschleuse zum Aufneh-
men und Zwischenspeichern der Artikel vorgeordnet ist.
[0003] Solche Vorrichtungen kommen in der Tabak
verarbeitenden Industrie zum Einsatz. In der Tabak ver-
arbeitenden Industrie, in der neben Zigaretten, Tabak-
stdcken etc. ausdriicklich auch nicht Tabak enthaltende
Artikel, wie z.B. Filter, Filterstabe etc. verarbeitet werden,
kommt es in unterschiedlichen Bereich der Produktion
vor, dass Massenstrome verarbeitet werden. Dabei kann
es vorkommen, dass die Artikel verfahrensbedingt por-
tionsweise zur Verfliigung gestellt werden sollen oder
mussen. Das kann z.B. an bestimmten Schnittstellen zwi-
schen unterschiedlichen Transporteinrichtungen
und/oder Maschinen der Fall sein. Als Beispiel sind an
dieser Stelle die Ubergabe der stabférmigen Artikel aus
einem vertikal oder schrag gerichteten Fallschacht auf
ein Transportband oder die Anbindung eines Magazins
einer Filteransetzmaschine an eine Empfangereinheit
genannt. Ein anderes Anwendungsbeispiel fir eine sol-
che Vorrichtung ist eine Uberfiihrungsvorrichtung mit ei-
ner Sendereinheit fir stabférmige Artikel. Im ersten An-
wendungsfall bilden das Transportband bzw. das Maga-
zin der Filteransetzmaschine die dem Magazin nachge-
ordnete Einheit. Im anderen Anwendungsfall bildet eine
Uberfiihrungsvorrichtung bzw. eine Druckschleuse mit
Portionierkammer derselben die nachgeordnete Einheit.
Die portionsweise Zuflihrung der stabférmigen Artikel
verhindert im letztgenannten Fall eine Uberfiillung der
Druckschleuse.

[0004] Beibekannten Vorrichtungen zum portionswei-
sen Zufiihren der stabférmigen Artikel sind als Sperrele-
ment axial bzw. linear bewegbare Schwerter, Trennele-
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mente oder dergleichen bekannt. Eine solche Vorrich-
tung zum portionsweisen Zuflihren der stabférmigen Ar-
tikelistinder DE 102010 010 075 B3 im Zusammenhang
mit einer eine Sendereinheit umfassenden Uberfiih-
rungsvorrichtung beschrieben. Darin ist beispielsweise
eine Vorrichtung zum portionsweisen Zufiihren beschrie-
ben, bei der das Magazin durch ein Sperrelement von
einer Portionierkammer als nachgeordnete Einheit ge-
trennt ist. Das Sperrelement ist als axiale Artikelsperre
ausgebildet. Der Nachteil besteht darin, dass die stab-
férmigen Artikel, beispielsweise Filterstabe, axial einge-
klemmt werden, was bei empfindlichen Artikeln zu De-
formationen derselben fiihren kann. Des Weiteren be-
steht die Gefahr, dass einzelne Artikel nur minimal, also
gerade noch so, von der axialen Artikelsperre gehalten
werden und sich dann im Laufe des Prozesses von al-
leine und trotz geschlossener Artikelsperre 16sen. Durch
die herunterfallenden Artikel kann dies zu Stérungen da-
runterliegender Komponenten fiihren.

[0005] Als Magazin, aus dem der Zufuihrkanal ge-
speist, also mit einem Massenstrom aus stabférmigen
Artikeln versorgt wird, kann jeder Vorrat, jeder Speicher,
jede Herstellungsmaschine oder dergleichen dienen.
Das Sperrelement im Zufiihrkanal dient dazu, dass nur
eine bestimmte Portion bzw. Anzahl an stabférmigen Ar-
tikeln quasi getaktet in die nachgeordnete Einheit fallen
kann. Zur Vermeidung der weiter oben im Zusammen-
gang mitden axial bewegbaren Sperrelementen genann-
ten Nachteilen ist es bekannt, das Sperrelement
schwenkbar zu gestalten, derart, dass es mittels Uiblicher
Betatigungsmechanismen aus einer SchlieBstellung in
eine Durchgangsstellung und zuriick schwenkbar aus-
gebildetist. Beim SchlieRen des Sperrelementes werden
die stabformigen Artikel oberhalb des Sperrelementes
nach oben verschoben. Es erfolgt quasi eine Trennung
des Massenstroms in eine nachste zur Verarbeitung vor-
gesehene Portion unterhalb des Sperrelementes und
den oberhalb des Sperrelementes angeordneten Mas-
senstrom. Bei den bekannten Sperrelementen, die ein-
stlickig ausgebildet sind und sich lber den gesamten
Querschnitt des Zufuhrkanals ausdehnen, tritt jedoch
weiterhin die bereits bekannte Problematik der Deforma-
tion einzelner Artikel auf. Beim SchlieRen des Sperrele-
mentes werden die sich im Bereich des Sperrelementes
befindlichen Artikel zwischen dem Sperrelement und der
Wandung des Zufiihrkanals eingeklemmt.

[0006] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrun-
de, eine einfache und Artikel schonende Vorrichtung zur
portionsweisen Zuflihrung stabférmiger Artikel aus ei-
nem Magazin an eine nachgeordnete Einheit zu schaf-
fen. Die Aufgabe besteht weiterhin darin, eine entspre-
chende Uberfiihrungsvorrichtung, umfassend eine Sen-
dereinheit vorzuschlagen.

[0007] Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung der
eingangs genannten Art dadurch geldst, dass das
Sperrelement aus mindestens zwei separaten und eine
gemeinsame bauliche Einheit bildenden Komponenten
gebildet ist, ndmlich einem schwenkbar ausgebildeten
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Klappenelement und einem an dem Klappenelement an
seiner freien, der Schwenkachse S gegeniberliegenden
Kante K angeordneten Dichtelement. Der Begriff "Dich-
telement" bedeutet in diesem Fall, dass ein Durchstrom
von Artikeln, insbesondere auch einzelner Artikel, ver-
hindert wird. Anders ausgedriickt bildet das aus Klap-
penelement und Dichtelement gebildete Sperrelement
keine spaltlose, eng an der Wandung des Zufiihrkanals
anliegende Dichtung. Der Begriff "bauliche Einheit" be-
deutet im Sinne der Erfindung, dass die einzelnen Kom-
ponenten in ihrem Funktionszustand fest aber ggf. auch
lI6sbar miteinander verbunden sind. Der Aufbau des
Sperrelementes aus mehreren separaten und damit an
unterschiedliche Anforderungen anpassbaren Kompo-
nenten, die in ihrem Funktionszustand eine gemeinsame
bauliche Einheit bilden, ermdglicht auf iberraschend ein-
fache und effiziente Weise das Kombinieren unter-
schiedlicher Anforderungen der Artikelzufiihrung, mit
dem Ergebnis einer besonders Artikel schonenden Zu-
fuhrung. Mit der einen Komponente, namlich dem Klap-
penelement, kann eine durch die Artikel ausgelibte Be-
lastung auf das Sperrelement aufgenommen und eine
Stitzfunktion beim SchlieRen des Sperrelementes und
in der SchlieBstellung ausgelibt werden. Mit der anderen
Komponente, namlich dem Dichtelement, kann im be-
sonders fir die Artikel sensiblen Bereich zwischen dem
Sperrelement und der Wandung des Zufiihrkanals eine
schonende und weniger stark auf die Artikel wirkende
Sperrwirkung erzielt werden.

[0008] Ineinerbevorzugten Weiterbildung istdie durch
das Klappenelement und das Dichtelement aufgespann-
te Sperrflache des Sperrelementes geringfligig kleiner
als der Querschnitt des Zufiihrkanals, derart, dass das
Dichtelementin der Schlief3stellung des Absperrelemen-
tes kontaktfrei zur Wandung des Zufiihrkanals ist. Ge-
ringfligig bedeutet in diesem Zusammenhang, dass das
Dichtelement zwar beriihrungslos zur Wandung ist, aber
der Abstand zwischen dem Dichtelement und der Wan-
dung in jedem Fall kleiner als der Durchmesser der stab-
férmigen Artikel ist. Durch das Vermeiden einer biindigen
bzw. engen und kontaktbehafteten Anlage des Sperre-
lementes an der Wandung des Zuflihrkanals wird das
Risiko des Einklemmens der Artikel reduziert.

[0009] Vorteilhafterweise besteht in der Schlie3stel-
lung des Sperrelementes ein Spalt zwischen dem Dich-
telement und der Wandung des Zufiihrkanals, der kleiner
ist als der Durchmesser eines einzelnen Artikels. Mit die-
ser Ausbildung des Spaltes ist ein optimales Mal} bean-
sprucht, das einerseits wirksam verhindert, dass Artikel
in der Schliel3stellung des Sperrelementes nach unten
in Richtung der nachgeordneten Einheit rutschen. Ande-
rerseits verhindert dieses Spaltmal wirkungsvoll das de-
formierende Einklemmen der Artikel zwischen dem
Sperrelement und der Wandung des Zufiihrkanals.
[0010] Eine besonders bevorzugte Ausfiihrungsform
zeichnet sich dadurch aus, dass das als Stiitzkorper aus-
gebildete Klappenelement aus einem harten, steifen Ma-
terial hergestellt ist, wahrend das als Dichtlippe ausge-
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bildete Dichtelement aus einem Material hergestellt ist,
das gegeniber dem Material des Klappenelementes
weicher und flexibler ist. Das Klappenelement ist vor-
zugsweise aus einem Metall ausgebildet, das hohe Kraf-
te aufnehmen kann. Die Dichtlippe ist vorzugsweise aus
einem Kunststoff ausgebildet und einerseits so hart, dass
sie zwar Artikel halten kann, anderseits aber so weich
bzw. nachgiebig, dass Artikel, die sich in Schlie3stellung
des Sperrelementes zwischen der Dichtlippe und der
Wandung befinden, nicht deformiert werden.

[0011] In einer besonders einfachen und Artikel scho-
nenden Ausfiihrung ist das Dichtelement bzw. die Dicht-
lippe aus elastischem Material, vorzugsweise Gummi
hergestellt. Damit ist eine besonders schonende und
dennoch stabile Sperrwirkung im Grenzbereich zwi-
schen dem Sperrelement und der Wandung des Zufuhr-
kanals erreichbar.

[0012] ZweckmaBigerweise ist das Klappenelement
rechenférmig ausgebildet. Damit wird der Druck auf die
Artikel beim SchlieRen des Sperrelementes weiter redu-
ziert, was die Artikel schonende Handhabung bzw. por-
tionsweise Zufiihrung unterstitzt.

[0013] Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform ist
dadurch gekennzeichnet, dass das Klappenelement mit-
tels eines Schwenk- oder Drehantriebs, vorzugsweise
eines Schwenkzylinders mit Endanschlag bewegbar ist.
Mit dieser Ausfiihrungsform ist das schnelle und prazise
Umstellen der Stellung des Sperrelementes realisierbar.
Durch die prazise Umstellung zwischen den Stellungen
werden die Artikel nicht unnétig belastet, da mit der An-
schlagstellung insbesondere der Spaltin der SchlieRstel-
lung reproduzierbar eingehalten wird.

[0014] In einer besonders bevorzugten Weiterbildung
ist die Schwenkachse S des Klappenelementes an einer
ersten planen Wandung des Zufiihrkanals angeordnet
und die der Schwenkachse S gegeniberliegende Wan-
dung des Zufiihrkanals bzw. der der Schwenkachse S
gegenuberliegende Abschnitt weist eine Radiuskontur
auf, deren Radiusmittelpunkt der Schwenkachse S des
Klappenelementes entspricht. Damit werden die Artikel
beim SchlieRen des Sperrelementes, die nach oben ver-
dréngt werden, tangential an dem Abschnitt mit der Ra-
diuskontur nach oben geschoben, wodurch eine Artikel
schonende Verdrangung der Artikel nach oben in Rich-
tung Magazin gewahrleistet ist.

[0015] Vorteilhafterweise ist die im Ubergangsbereich
zwischen einem planen Abschnitt und dem die Radius-
kontur aufweisenden Abschnitt derselben Wandung lie-
gende Ubergangsstelle der Wandung, die die Engstelle
des Zuflihrkanals in der SchlieBstellung des Sperrele-
mentes darstellt, konstruktiv und/oder materialbedingt
nachgebend ausgebildet und eingerichtet. Die Uber-
gangsstelle kann auch als "Knickstelle" bezeichnet wer-
den. Der Begriff "nachgebend" bedeutet im Sinne der
Erfindung ausweichend und/oder flexibel, derart, dass
ein zwischen dem Dichtelemente und der Wandung ein-
geklemmter Artikel gerade nicht deformiert wird. Damit
wird selbst der "letzte" Artikel, der beim Schliel3en des
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Sperrelementes gerade nicht mehr an die nachgeordne-
te Einheit durchgelassen wird, schonend zurtickgehal-
ten.

[0016] Vorzugsweise ist die Schwenkachse S des
Klappenelementes in Zufiihrrichtung der stabférmigen
Artikel oberhalb der Vorderkante des Dichtelementes in
seiner Schlie3stellung angeordnet. Dadurch wird er-
reicht, dass das Sperrelement und insbesondere das
Dichtelement beim SchlieBen ausschlieRlich eine Auf-
wartsbewegung ausiibt, um das Volumen unterhalb des
Sperrelementes in der nachgeordneten Einheit nicht zu
komprimieren.

[0017] Eine bevorzugte Ausfiihrungsform zeichnet
sich dadurch aus, dass die Lange des Klappenelementes
und/oder des Dichtelementes zur Veranderung des Ab-
stands zwischen dem Dichtelement und der Wandung
des Zufiihrkanals in der SchlieBstellung des Sperrele-
mentes einstellbar ist. Dadurch ist bei Bedarf eine An-
passung des Sperrelementes bzw. des Abstandes zwi-
schen dem Dichtelement und der Wandung des Zufihr-
kanals an unterschiedliche Artikeldurchmesser gewahr-
leistet.

[0018] Eine erfindungsgemaRe Weiterbildung ist da-
durch gekennzeichnet, dass zwischen der freien Kante
K des Klappenelementes und der Wandung des Zufiihr-
kanals, an der die Schwenkachse S angeordnet ist, und
zwar unterhalb der Schwenkachse S, ein flexibles Ab-
deckelement angeordnet ist, das den Bereich unterhalb
der Schwenkachse S schlief3t. Damit werden so genann-
te Querflieger und/oder das Herausfallen einzelner Arti-
kel aus dem Zufuhrkanal vermieden.

[0019] Vorteilhafterweiseistan der der Schwenkachse
S gegenulberliegenden Wandung des Zufiihrkanals
oberhalb der Vorderkante des Dichtelementes in seiner
SchlieBstellung ein volumenveranderliches Ausgleichs-
volumen erzeugbar. Beim SchlieBen des Sperrelemen-
tes wird ein bestimmtes Volumen an Artikeln in Richtung
des Magazins nach oben gedriickt. Insbesondere in ei-
nem Massenstrom wirkt sich diese Volumenanderung
negativ auf die Artikel aus. Durch das volumenverander-
liche Ausgleichsvolumen ist ein Ausweichraum geschaf-
fen, in den zumindest Teile des zurlickgedrangten Volu-
mens ausweichen kdnnen, ohne den nachstromenden
Massenstrom zu beeintrachtigen.

[0020] Besonders bevorzugt zeichnet sich die erfin-
dungsgemalie Vorrichtung dadurch aus, dass die Wan-
dung des Zufiihrkanals an der der Schwenkachse S ge-
genulberliegenden Wandung oberhalb der Vorderkante
des Dichtelementes in seiner SchlieRstellung unterbro-
chen ist und die freien und beabstandeten Kanten der
Wandungsabschnitte durch ein flexibles Abdeckelement
miteinander verbunden sind. Damit ist auf einfache Wei-
se ein Ausweichpuffer geschaffen, der sich bei Bedarf
vergrofRert und selbstandig wieder zuriickbildet.

[0021] Die erfindungsgemaRe Vorrichtung ist in unter-
schiedlichen Anordnungen und Maschinen, in denen aus
stabférmigen Artikeln gebildete Massenstrome verarbei-
tet oder diese Artikel im Bereich einer Schnittstelle ver-
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einigt werden, einsetzbar. Besonders geeignet ist eine
solche erfindungsgemaRe Vorrichtung in einer Uberfiih-
rungsvorrichtung mit den eingangs genannten Merkma-
len, die sich dadurch auszeichnet, dass die Vorrichtung
zum portionsweisen Zufiihren der stabférmigen Artikel
nach einem der Anspriiche 1 bis 14 ausgebildet und ein-
gerichtetist. Die sich daraus ergebenden Vorteile wurden
bereits im Zusammenhang mit der Vorrichtung zum por-
tionsweisen Zufiihren erlautert, weshalb zur Vermeidung
von Wiederholungen auf die entsprechenden Passagen
verwiesen wird. Gerade im Bereich der Uberfiihrungs-
vorrichtung wird jedoch auf tUberraschend einfache und
effektive Weise eine Verbesserung der Artikel schonen-
den Zuflihrung erreicht, da das portionsweise Bereitstel-
len schnell und zuverlassig und unter Vermeidung einer
Uberfiillung der Druckschleuse erfolgen kann. Durch das
Vermeiden der Uberfiillung kann die Druckschleuse oh-
ne die Gefahr des Einklemmens von Artikeln beispiels-
weise im Bereich eines oberen SchlieRschwertes ge-
schlossen werden. Insgesamt erméglicht die erfindungs-
gemaRe Ausbildung eine Artikel schonende Zuflihrung
der stabférmigen Artikel.

[0022] Vorzugsweise ist hinter dem Sperrelement der
Vorrichtung zum portionsweisen Zuflihren und vor der
Druckschleuse eine Portionierkammer angeordnet. Da-
mitistin der Uberfiihrungsvorrichtung die Portionierkam-
mer die nachgeordnete Einheit. Das Artikel schonende
Zufuhren ist in der genannten Konstellation besonders
zuverlassig gewabhrleistet.

[0023] Ineinerbevorzugten Ausfiihrungsform umfasst
die Uberfiihrungsvorrichtung eine Steuereinheit, mittels
der die Steuerung und/oder Regelung des Klappenele-
mentes in Abhangigkeit des von der Sendereinheit ge-
forderten Artikelbedarfs ausfuhrbar ist. Dadurch ist eine
kontinuierliche und zuverlassige Versorgung der Sen-
dereinheit mit maximal geschonten Artikeln gewahrleis-
tet.

[0024] Weitere zweckmaRige und/oder vorteilhafte
Merkmale und Weiterbildungen der Erfindung ergeben
sich aus den Unteranspriichen sowie der Beschreibung.
Besonders bevorzugte Ausfiihrungsformen werden an-
hand der beigefligten Zeichnung naher erlautert. In der
Zeichnung zeigt:

eine schematische Darstellung einer Uberfiih-
rungsvorrichtung mit einer erfindungsgema-
Ren Vorrichtung zum portionsweisen Zuflih-
ren stabférmiger Artikel,

Fig. 1

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer ersten
Ausfiihrungsform der erfindungsgemaRen
Vorrichtung zum portionsweisen Zufiihren mit
einem Sperrelement in Durchgangsstellung,
Fig. 3 die Vorrichtung gemaR Figur 2 mit einem
Sperrelement in SchlieRstellung,

Fig. 4 eine schematische Darstellung einer weiteren
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Ausfuhrungsform der erfindungsgemaRen

Vorrichtung zum portionsweisen Zufiihren mit

einem Sperrelement in Durchgangsstellung,
Fig. 5 die Vorrichtung gemaR Figur 4 mit einem
Sperrelement in Schlie3stellung,
Fig. 6 eine schematische Darstellung einer weiteren
Ausfuhrungsform der erfindungsgemaRen
Vorrichtung zum portionsweisen Zufiihren mit
einem Sperrelement in Durchgangsstellung,
Fig. 7 die Vorrichtung gemaR Figur 6 mit einem
Sperrelement in Schlie3stellung,
Fig. 8 eine schematische Darstellung einer weiteren
Ausfuhrungsform der erfindungsgemaRen
Vorrichtung zum portionsweisen Zufiihren mit
einem Sperrelement in Durchgangsstellung,
Fig. 9 die Vorrichtung gemaR Figur 8 mit einem
Sperrelement in Schlie3stellung, und
Fig. 10  eine schematische Darstellung einer weiteren
Ausfuhrungsform der erfindungsgemaRen
Vorrichtung zum portionsweisen Zufiihren mit
einem Sperrelement in Durchgangsstellung.

[0025] Die in der Zeichnung dargestellte Vorrichtung
dient zum portionsweisen Zufiihren von Filterstdben an
eine Uberfiihrungsvorrichtung. Die erfindungsgemaRe
Vorrichtung dient jedoch ausdricklich in gleicher Weise
auch zum portionsweisen Zufiihren anderer stabférmiger
Artikel, wie z.B. Zigaretten, Tabakstocken, Filter, Multi-
segmentfiltern, Tabakfiltern etc. an andere nachgeord-
nete Einheiten. Die in der Zeichnung dargestellte Uber-
fuhrungsvorrichtung ist ein Filtromat aus dem Hause der
Anmelderin. Die Vorrichtung zum portionsweisen Zuflh-
ren der stabférmigen Artikel kann aber auch anderen
Schnittstellen zum Anbinden unterschiedlicher Maschi-
nen oder anderen einen Massenstrom verarbeitenden
Maschinen der Tabak verarbeitenden Industrie zugeord-
net sein.

[0026] Die in der Zeichnung dargestellte Vorrichtung
10 ist zum automatischen und portionsweisen Zufiihren
stabférmiger Artikel 11 der Tabak verarbeitenden Indus-
trie aus einem Magazin 12 an eine nachgeordnete Ein-
heit 13 ausgebildet und eingerichtet und umfasst einen
aus Wandungen 14 gebildeten und nach oben und nach
unten offenen Zufiihrkanal 15, in dem, vorzugsweise an
dessendernachgeordneten Einheit 13 zugewandten En-
de 16, ein Sperrelement 17 angeordnet ist, das automa-
tisch aus einer Schlie3stellung (siehe z.B. Figur 3), in der
das Zufiihren der Artikel 11 an die nachgeordnete Einheit
13 verhindert wird, in eine Durchgangsstellung (siehe z.
B. Figur 2), in der das Zufiihren der Artikel 11 an die
nachgeordnete Einheit 13 ermdglicht wird, und zuriick
bewegbar ausgebildet ist. Als Magazin 12 kann jeder
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Vorrat, jeder Speicher, jede Herstellungsmaschine sowie
jede einen Massenstrom bevorratende und/oder férdern-
de und/oder produzierende Maschine und dergleichen
dienen, wobei als Massenstrom eine gro3e Anzahl, ndm-
lich gerade nicht vereinzelter und separat z.B. in Mulden
gefoérderter Artikel, Artikel bezeichnet werden. Die An-
ordnung des Sperrelementes 17 an dem der nachgeord-
neten Einheit 13 zugeordneten Ende des Zufiihrkanals
15 schlief3t nicht aus, dass sich die Wandungen 14 auch
unterhalb des Sperrelementes 17 weiter nach unten in
Richtung der nachgeordneten Einheit 13 erstrecken kon-
nen, so dass das Sperrelement 17 z.B. mittig im Zufihr-
kanal 15 angeordnet ist.

[0027] Diese Vorrichtung 10 zeichnet sich erfindungs-
gemalR dadurch aus, dass das Sperrelement 17 aus min-
destens zwei separaten und eine gemeinsame bauliche
Einheit bildenden Komponenten gebildet ist, namlich ei-
nem schwenkbar ausgebildeten Klappenelement 18 und
einem an dem Klappenelement 18 an seiner freien, der
Schwenkachse S gegenuberliegenden Kante K ange-
ordneten Dichtelement 19.

[0028] Die im Folgenden beschriebenen Merkmale
und Weiterbildungen stellen fir sich betrachtet oder in
Kombination miteinander bevorzugte Ausfiihrungsfor-
men dar. Es wird ausdrucklich darauf hingewiesen, dass
Merkmale, die inden Anspriichen und/oder der Beschrei-
bung zusammengefasst oder in einer gemeinsamen
Ausflhrungsform beschrieben sind, auch funktional ei-
genstandig die weiter oben beschriebene Vorrichtung 10
weiterbilden kénnen.

[0029] Das Klappenelement 18 ist mittels eines nicht
explizit dargestellten Betatigungsmechanismus
schwenkbar. Der Betatigungsmechanismus kann Be-
standteil der Vorrichtung 10 selbst oder einer zugeord-
neten Maschine sein. Die Wandungen 14 kénnen den
Zufuhrkanal 15 an allen Seiten vollstandig oder mindes-
tens teilweise schlieRen. Die Wandungen 14 sind zumin-
dest innenseitig vorzugsweise glattflachig ausgebildet
und aus einem Metall hergestellt. Selbstverstandlich
kénnen auch andere in der Nahrungs- und Genussmit-
telindustrie zugelassene Materialien zur Herstellung der
Wandungen 14 eingesetzt werden. Die Schwenkachse
S des Klappenelementes 18 ist vorzugsweise seitlich am
Zufuhrkanal 15 angeordnet. Damit liegt das Sperrele-
ment 17 in der Durchgangsstellung quasi an der die
Schwenkachse S aufweisenden Wandung 14a an bzw.
bildet optional sogar einen Teil von ihr. Mit anderen Wor-
ten kann die Wandung 14a mit der Schwenkachse S
durchgdngig und geschlossen ausgebildet sein. Die
Wandung 14a mit der Schwenkachse S kann aber auch
unterbrochen ausgebildet sein, so dass die Wandung
14a eine (")ffnung 20 aufweist, derart, dass zwei Wan-
dungsabschnitte 14a; und 14a, mit ihren freien Enden
21, 22 beabstandet zueinander liegen. In der Durch-
gangsstellung des Sperrelementes 17 deckt dieses die
Offnung 20 quasi ab.

[0030] Die durch das Klappenelement 18 und das
Dichtelement 19 aufgespannte Sperrfliche des Sperre-
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lementes 17 ist geringfligig kleiner als der Querschnitt
des Zufuihrkanals 15, derart, dass das Dichtelement 19
kontaktfrei zur Wandung 14 des Zufiihrkanals 15 ist. Mit
anderen Worten kann das Sperrelement 17 klemmfrei
und bertihrungslos zur Wandung 14 zwischen den End-
stellungen hin und her geschwenkt werden. Der Abstand
a zwischen der vorderen Kante P des Dichtelementes
19 und der Wandung 14 ist allerdings geringer als der
Durchmesser der stabférmigen Artikel 11, so dass in der
SchlieBstellung des Sperrelementes 17 kein Artikel 11
durchrutschen kann. Daher auch der Begriff Dichtele-
ment. Das Klappenelement 18 ist flichenmaRig deutlich
groRer als das Dichtelement 19. Anders ausgedriickt
wird der GroRteil des Querschnitts des Zufiihrkanals 15
in der SchlieBstellung des Sperrelementes 17 durch das
Klappenelement 18 gesperrt, wahrend das Dichtelement
19 lediglich den vergleichsweise kleinen Bereich des
Querschnitts zwischen der vorderen Kante K des Klap-
penelementes 17 und der Wandung 14 fir nachstrémen-
de Artikel 11 sperrt.

[0031] Der Abstand a zwischen der vorderen Kante P
des Dichtelementes 19 und der Wandung 14 in der
SchlieBstellung des Sperrelementes 17 zur Bildung ei-
nes Spaltes ist groRer 0,0mm und kleiner dem einfachen
Durchmesser der Artikel 11. Bevorzugt entspricht die
SpaltgroéRe deutlich weniger als dem einfachen Durch-
messer eines einzelnen der zuzufiihrenden Artikel 11. In
einigen Ausfiuhrungsformen kann der Spalt etwa dem
0,75fachen Durchmessers eines Artikels 11 entspre-
chen. Mit dem Begriff "etwa" wird zum Ausdruck ge-
bracht, dass es nicht auf die prazise Einhaltung dieses
Abstandes ankommt. Ein Abstand von beispielsweise
des 0,7 oder 0,8-fachen Durchmessers ist auch noch be-
sonders bevorzugt, um einerseits die sichere Sperrwir-
kung zu erreichen und andererseits das Artikel schadi-
gende Klemmen der Artikel 11 zu verhindern. Auch ein
Spalt mit einem Abstand a, der deutlich kleiner ist als der
0,75fache Durchmesser eines Artikels 11, kann beson-
ders bevorzugt sein.

[0032] Das als Stutzkdrper ausgebildete Klappenele-
ment 18 ist vorzugsweise aus einem harten, steifen Ma-
terial hergestellt ist, wahrend das als Dichtlippe ausge-
bildete Dichtelement 19 aus einem Material hergestellt
ist, das gegeniiber dem Material des Klappenelementes
18 weicher und flexibler ist. Flir das Klappenelement 18
bieten sich metallische Werkstoffe an. Das Klappenele-
ment 18 ist bezliglich Materialauswahl und Dimensionie-
rung derart ausgestaltet, dass es selbst bei maximaler
Belastung durch die Vielzahl der darauf liegenden Artikel
11 eine zuverlassige Stiutzfunktion gewahrleistet. Das
kann auch durch entsprechend harte/steife Kunststoffe
oder dergleichen erreicht werden. Das Dichtelement 19
ist vorzugsweise aus Gummi hergestellt. Andere elasti-
sche, nachgiebige und/oder weiche, namlich insbeson-
dere flexible Materialien sind ebenfalls einsetzbar. Das
Dichtelement 19 ist im Funktionszustand fest an dem
Klappenelement 18 angeordnet. Besonders bevorzugt
ist eine I6sbare Befestigung, um z.B. im Falle von Ver-
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schleil’ einen schnellen Austausch zu gewdhren oder im
Falle unterschiedlicher Artikeldurchmesser zur Verande-
rung des Abstands a ein anderes Dichtelement 19 mit
anderen geometrischen Abmessungen vorsehen zu kén-
nen.

[0033] Das Klappenelement 18 kann als flachiges und
geschlossenes Element ausgebildet sein. Vorzugsweise
ist das Klappenelement 18 jedoch rechenférmig ausge-
bildet. An der vorderen Kante K ist eine Nut oder derglei-
chen zur Aufnahme des Dichtelementes 19 ausgebildet.
Wie erwahnt, istdas Klappenelement 18, und damit auch
das Dichtelement 19, zwischen zwei Endstellungen hin
und her bewegbar. Um ein schnelles und prazises Um-
schalten zu gewahrleisten, ist das Klappenelement 18
mittels eines Schwenk- oder Drehantriebs, vorzugsweise
mittels eines Schwenkzylinders mit Endanschlag beweg-
bar. Andere mechanische und/oder elektronisch steuer-
bare Komponenten zur Begrenzung der Schwenkbewe-
gung sind aber ebenfalls einsetzbar.

[0034] Der Zufihrkanal 15 wird aus den Wandungen
14 gebildet. Die Wandungen 14 kdnnen allseitig gleich
ausgebildet sein. Der Querschnitt des Zuflihrkanals 15
kann ebenfalls durchgéngig gleich sein. Bevorzugtist der
Querschnitt oberhalb des Sperrelementes 17 jedoch gro-
Rer als unterhalb des Sperrelementes 17. Dadurch kann
eine Art Trichterwirkung erzielt werden. In einer beson-
ders bevorzugten Ausfiihrungsform (siehe z.B. Figuren
2 und 3) ist die Schwenkachse S des Klappenelementes
18 an einer ersten planen Wandung 14a des Zuflihrka-
nals 15 angeordnet. Die der Schwenkachse S gegen(-
berliegende Wandung 14b des Zufiihrkanals 15 bzw. der
der Schwenkachse S gegeniberliegende Abschnitt
weist dagegen mindestens partiell eine Radiuskontur
auf, deren Radiusmittelpunkt der Schwenkachse S des
Klappenelementes 18 entspricht. In dem Ubergangsbe-
reich zwischen einem planen Abschnitt 14b; und dem
gewolbten Abschnitt 14b, der Wandung 14b ist eine Art
"Knickstelle" gebildet, die gleichzeitig die Engstelle des
Zufuhrkanals 15 inder Schlief3stellung des Sperrelemen-
tes 17 darstellt. Die Schwenkachse S an der Wandung
14a ist vorzugsweise oberhalb der Knickstelle 23 der
Wandung 14b angeordnet. In diesem Fall ist dann auch
die Schwenkachse S des Klappenelementes 18 in Zu-
fuhrrichtung der stabférmigen Artikel 11 oberhalb dervor-
deren Kante P des Dichtelementes 19 in seiner
SchlieBstellung angeordnet. Anstelle des eine Radius-
kontur aufweisenden Abschnitts der Wandung 14b kann
in anderen Ausfiihrungsformen kann auch ein einfaches
gerades, planes und abgekantetes Blech vorgesehen
sein. Die Abkantung bildet dabei die erwahnte "Knick-
stelle". In der SchlieRstellung des Klappenelementes 18
befindet sich das Dichtelement 19 im Bereich der "Knick-
stelle".

[0035] Die Wandung 14b kann insbesondere im Be-
reich der Knickstelle 23 vorzugsweise zwischen einem
planen Abschnitt, namlich der Wandung 14b,, und dem
die Radiuskontur aufweisenden Abschnitt, ndmlich der
Wandung 14b,, die auch als abgekantetes Blech ausge-
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bildet sein kann, konstruktiv und/oder materialbedingt
nachgebend ausgebildet und eingerichtet sein, um dem
beim SchlieRen des Sperrelementes 17 durch den von
innen durch das Verdrangen des Artikel-Volumens auf
die Wandung 14b wirkenden Druck ausweichen zu kén-
nen.

[0036] Die Lange des Klappenelementes 18 und/oder
des Dichtelementes 19 ist zur Veranderung des Ab-
stands a zwischen dem Dichtelement 19 und der Wan-
dung 14b des Zufiihrkanals 15 in der SchlieRstellung des
Sperrelementes 17 einstellbar. Dazu kann das Sperre-
lement 17 z.B. teleskopisch ausgebildet sein. In anderen
Ausflihrungsformen kann die Lage/Position des Sperre-
lementes 17 bzw. dessen Schwenkachse S verlagerbar
sein. Das Dichtelement 19 kann auch relativ zum Klap-
penelement 18 in Richtung der Schwenkachse S oder
von dieser weg bewegbar ausgebildet sein.

[0037] Wie weiter oben bereits beschrieben, kann die
Wandung 14a, der die Schwenkachse S zugeordnet ist,
eine Offnung 20 aufweisen. Dadurch ist der Zufiihrkanal
15 mit Ausnahme des sich in Schlief3stellung befindli-
chen Sperrelementes 7 in jeder Stellung des Sperrele-
mentes 17 teilweise, namlich an der Wandung 14a un-
terhalb der Schwenkachse S, offen ausgebildet. Vor-
zugsweise ist zwischen der freien Kante K des Klappen-
elementes 18 und der Wandung 14 des Zuflihrkanals 15,
an der die Schwenkachse S angeordnet ist, und zwar
unterhalb der Schwenkachse S, ein flexibles Abdecke-
lement 24 angeordnet, das den Bereich unterhalb der
Schwenkachse S schlielt. Genauer verbindet das Ab-
deckelement 24 das Sperrelement 17 mit dem freien En-
de 22 der Wandung 14a,. Das Abdeckelement 24 kann
eine Art Tuch oder auch ein Kettenhemd oder derglei-
chen sein. Das Abdeckelement 24 kann auch ein festes,
starres Element sein, das am Klappenelement 18 befes-
tigt ist. Das Abdeckelement 24 deckt die gesamte Off-
nung 20 Uber die ganze Breite ab.

[0038] In den Ausfiihrungsformen der Vorrichtung 10
gemal der Figuren 4 bis 10 ist an der der Schwenkachse
S gegenuberliegenden Wandung 14b des Zufiihrkanals
15 oberhalb der Vorderkante P des Dichtelementes 19
in seiner SchlieBstellung ein volumenveranderliches
Ausgleichsvolumen 25 erzeugbar. Konkret ist das Aus-
gleichsvolumen 25 bereitgestellt. Beim SchlieRen des
Sperrelementes 17 kann ein Teil des Artikel-Volumens
26, das wieder nach oben in Richtung des Magazins 12
gedriickt wird, in das Ausgleichsvolumen 25 flieRen.
Beim Offnen des Sperrelementes 17 kann das Artikel-
Volumen 26 wieder entleert werden und zusatzlich zu
dem HauptVolumen 27 nach unten in Richtung der nach-
geordneten Einheit 13 flieRen. Besonders bevorzugt ist
die Wandung 14b des Zufiihrkanals 15 an der der
Schwenkachse S gegeniberliegenden Wandung 14a
oberhalb der Vorderkante P des Dichtelementes 19 in
seiner Schlief3stellung unterbrochen. Die freien und be-
abstandeten Kanten der Wandungsabschnitte 14b,,und
14b,4, sind durch ein Abdeckelement 28, z.B. vergleich-
bar mit dem Abdeckelement 24 im Bereich der Wandung
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14a, miteinander verbunden. Das Abdeckelement 28
kann fest/starr oder flexibel ausgebildet sein.

[0039] Wie bereits erwahnt, kann die Vorrichtung 10
in allen Maschinen der Tabak verarbeitenden Industrie,
in denen aus stabférmigen Artikeln 11 gebildete Massen-
strdme verarbeitet oder zusammengefihrt werden, ein-
gesetzt werden. Inden Figuren 6 und 7 ist beispielsweise
eine Ausflihrungsform dargestellt, in der ein Fallschacht
29 in die Vorrichtung 10 fuhrt. Mit der Vorrichtung 10
kann im Bereich der Anbindung eines Empfangers 30 an
ein Magazin 31 einer Filteransetzmaschine eine automa-
tische Umschaltung realisiert werden. In den Figuren 8
und 9 ist die Ubergabe aus dem Fallschacht 29 {iber die
Vorrichtung 10 auf ein Transportband 32 dargestellt. Die
Figur 10 beschreibt eine Anordnung, bei der ein Massen-
strom von einem Schragband 33 portionsweise auf das
Transportband 32 zugefiihrt wird.

[0040] Eine besonders bevorzugte Einsatzmdglichkeit
der Vorrichtung 10 ist in der Figur 1 dargestellt, die die
Vorrichtung 10 zum automatischen und portionsweisen
Zufuhren der Artikel 11 im Zusammenhang mit einer
Uberfiihrungsvorrichtung 33 zeigt. Diese z.B. unter der
Bezeichnung FILTROMAT bekannte Uberfiihrungsein-
richtung 33 zum Uberfiihren stabférmiger Artikel 11 der
Tabak verarbeitenden Industrie aus dem Magazin 12 in
eine Forderleitung umfasst eine Sendereinheit 34, die
eine rotierend antreibbare Trommel 35 mit Mulden zum
Aufnehmen und queraxialen Férdern der stabférmigen
Artikel 11 von dem Magazin 12 in den Bereich einer Aus-
blaszone 36 umfasst. Die Trommel 35 ist um die Rotati-
onsachse R rotierend antreibbar und innerhalb einer als
Druckkammer 37 ausgebildeten Hauptkammer 38 der
Sendereinheit 34 angeordnet. Der Druckkammer 37 ist
ausgehend vom Magazin 12 in Zufiihrrichtung der stab-
férmigen Artikel 11 die Vorrichtung 10 zum portionswei-
sen Zuflihren der stabférmigen Artikel 11 und daran an-
schlielend eine Druckschleuse 39 zum Aufnehmen und
Zwischenspeichern der stabférmigen Artikel 11 vorge-
ordnet.

[0041] Vorzugsweise ist stromabwarts, quasi hinter
dem Sperrelement 17 der Vorrichtung 10 zum portions-
weisen Zufihren und vor der Druckschleuse 39 eine Por-
tionierkammer 40 angeordnet. Die Druckschleuse 39 ist
sowohl zu der Portionierkammer 40 als auch zur Druck-
kammer 37 durch ein Schleusenelement 41 schlieRbar.
Das Magazin 12 ist durch die Vorrichtung 10 von der
Portionierkammer 40 abteilbar. Zum Steuern und/oder
Regeln des Sperrelementes 17 bzw. des Klappenele-
mentes 18 in Abhdngigkeit des von der Sendereinheit 34
geforderten Artikelbedarfs ist der Uberfiihrungsvorrich-
tung eine Steuereinheit zugeordnet. Die Steuerung kann
auch mitder Steuerung der Schleusenelemente 41 sowie
der Sendereinheit 34 insgesamt verkn(pft sein. Optional
kann auch eine Uibergeordnete Steuerung fiir alle Funk-
tionalitaten der Uberfiihrungsvorrichtung 33 vorgesehen
sein.

[0042] Die zeitliche Abstimmung bzw. das Timing der
Bewegungen von Sperrelement 17 einerseits und der
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Schleusenelemente 41 andererseits kann so gewahlt
werden, dass sich das Schleusenelement 41 der Druck-
schleuse 39 6ffnet, wenn das Sperrelement 17 mit seiner
Bewegung beginnt. Dadurch wird eine Komprimierung
des Artikel-Volumens oberhalb des Schleusenelemen-
tes 41 wirksam verhindert.

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung (10), ausgebildet und eingerichtet zum
automatischen und portionsweisen Zufiihren stab-
formiger Artikel (11) der Tabak verarbeitenden In-
dustrie aus einem Magazin (12) an eine nachgeord-
nete Einheit (13), umfassend einen aus Wandungen
(14) gebildeten und nach oben und nach unten of-
fenen Zufuhrkanal (15), in dem ein Sperrelement
(17) angeordnet ist, das automatisch aus einer
SchlieBstellung, in der das Zufiihren der Artikel (11)
an die nachgeordnete Einheit (13) verhindert wird,
in eine Durchgangsstellung, in der das Zufiihren der
Artikel (11) an die nachgeordnete Einheit (13) er-
moglicht wird, und zurlick bewegbar ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass das Sperrelement
(17) aus mindestens zwei separaten und eine ge-
meinsame bauliche Einheit bildenden Komponenten
gebildet ist, ndmlich einem schwenkbar ausgebilde-
ten Klappenelement (18) und einem an dem Klap-
penelement (18) an seiner freien, der Schwenkach-
se S gegeniberliegenden Kante K angeordneten
Dichtelement (19).

Vorrichtung (10) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die durch das Klappenelement
(18) und das Dichtelement (19) aufgespannte Sperr-
flache des Sperrelementes (17) geringfiigig kleiner
ist als der Querschnitt des Zufiihrkanals (15), derart,
dass das Dichtelement (19) in der SchlieBstellung
des Sperrelementes (17) kontaktfrei zur Wandung
(14) des Zufuhrkanals (15) ist.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass in der Schliel3stellung des
Sperrelementes (17) ein Spalt zwischen dem Dich-
telement (19) und der Wandung (14) des Zufiihrka-
nals (15) besteht, derkleineristals der Durchmesser
eines einzelnen Artikels (11).

Vorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass das als Stltzkor-
per ausgebildete Klappenelement (18) aus einem
harten, steifen Material hergestellt ist, wahrend das
als Dichtlippe ausgebildete Dichtelement (19) aus
einem Material hergestellt ist, das gegeniiber dem
Material des Klappenelementes (18) weicher und
flexibler ist.

Vorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
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10.

1.

12.

dadurch gekennzeichnet, dass das Dichtelement
(19) aus elastischen Material, vorzugsweise Gummi
hergestellt ist.

Vorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das Klappenele-
ment (18) rechenférmig ausgebildet ist.

Vorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass das Klappenele-
ment (18) mittels eines Schwenk- oder Drehantriebs,
vorzugsweise eines Schwenkzylinders mit Endan-
schlag bewegbar ist.

Vorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schwenkach-
se S des Klappenelementes (18) an einer ersten pla-
nen Wandung (14a) des Zufiihrkanals (15) angeord-
net ist und die der Schwenkachse S gegeniberlie-
gende Wandung (14b) des Zufiihrkanals (15) bzw.
der der Schwenkachse S gegenlberliegende Ab-
schnitt eine Radiuskontur aufweist, deren Radius-
mittelpunkt der Schwenkachse S des Klappenele-
mentes (18) entspricht.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der in einem Ubergangsbe-
reich zwischen einem planen Abschnitt der Wan-
dung (14b) und dem die Radiuskontur aufweisenden
Abschnitt derselben Wandung (14b) liegende Uber-
gangsabschnitt der Wandung (14b), der die Engstel-
le des Zufiihrkanals (15) in der SchlieRstellung des
Sperrelementes (17) darstellt, konstruktiv und/oder
materialbedingt nachgebend ausgebildetund einge-
richtet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schwenkachse S
des Klappenelementes (18) in Zuflhrrichtung der
stabférmigen Artikel (11) oberhalb der Vorderkante
P des Dichtelementes (19) in seiner Schlie3stellung
angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass die Léange des Klap-
penelementes (18) und/oder des Dichtelementes
(19) zur Veranderung des Abstands a zwischen dem
Dichtelement (19) und der Wandung (14b) des Zu-
fihrkanals (15) in der Schlie3stellung des Sperrele-
mentes (17) einstellbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass zwischen der freien
Kante K des Klappenelementes (18) und der Wan-
dung (14a) des Zufihrkanals (15), an der die
Schwenkachse S angeordnetist, und zwar unterhalb
der Schwenkachse S, ein flexibles Abdeckelement
(24) angeordnet ist, das den Bereich unterhalb der
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Schwenkachse S schlief3t.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass an der der Schwenk-
achse S gegeniberliegenden Wandung (14b) des
Zufuhrkanals (15) oberhalb der Vorderkante P des
Dichtelementes (19) in seiner SchlieRstellung ein vo-
lumenveranderliches Ausgleichsvolumen (25) er-
zeugbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Wandung (14b,) des Zufiihrka-
nals (15) an der der Schwenkachse S gegenuber-
liegenden Wandung (14a) oberhalb der Vorderkante
P des Dichtelementes (19) in seiner Schliel3stellung
unterbrochen ist und die freien und beabstandeten
Kanten der Wandungsabschnitte (14b,,, 14b4,)
durch ein flexibles Abdeckelement (28) miteinander
verbunden sind.

Uberfiihrungsvorrichtung (33) zum Uberfiihren stab-
formiger Artikel (11) der Tabak verarbeitenden In-
dustrie aus einem Magazin (12) in eine Forderlei-
tung, umfassend eine Sendereinheit (34), die eine
rotierend antreibbare Trommel (35) mit Mulden zum
Aufnehmen und queraxialen Férdern der stabférmi-
gen Artikel (11) vondem Magazin (12) in den Bereich
einer Ausblaszone (36) umfasst, wobei die Trommel
(35) in einer als Druckkammer (37) ausgebildeten
Hauptkammer (38) der Sendereinheit (34) angeord-
net ist, und dieser Druckkammer (37) ausgehend
vom Magazin (12) in Zufiihrrichtung der Artikel (11)
eine Vorrichtung (10) zum portionsweisen Zufiihren
der stabférmigen Artikel (11) und daran anschlie-
Rend eine Druckschleuse (39) zum Aufnehmen und
Zwischenspeichern der Artikel (11) vorgeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung
(10) zum portionsweisen Zuflihren der stabférmigen
Artikel (11) nach einem der Anspriiche 1 bis 14 aus-
gebildet und eingerichtet ist.

Uberfiihrungsvorrichtung (33) nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet, dass stromabwarts,
quasi hinter dem Sperrelement (17) der Vorrichtung
(10) zum portionsweisen Zufiihren und vor der
Druckschleuse (37) eine Portionierkammer (40) an-
geordnet ist.

Uberfiihrungsvorrichtung (33) nach Anspruch 15
oder 16, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine
Steuereinheit umfasst, mittels der die Steuerung
und/oder Regelung des Klappenelementes (18) in
Abhangigkeit des von der Sendereinheit (34) gefor-
derten Artikelbedarfs ausfiihrbar ist.
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