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(54) DISPOSITIF DE SUPPORT COMPRENANT UN MASQUE DE PROTECTION

(57)  Le dispositif de support (24) d'une piéce (12)
destinée a étre peinte, comprend au moins un masque
de protection (38) destiné a couvrir une zone de la piéce
(18), le masque de protection (38) comprenant une face
de contact (40) destinée a étre appliquée contre la zone

(18) de la piece (12) devant étre laissée vierge,
caractérisé en ce que le masque de protection (38) com-
prend un logement (42) rempli d’'un matériau de protec-
tion (43), le matériau (43) formant la face de contact (40)
du masque de protection (38).
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Description

[0001] Laprésenteinvention concerne un dispositif de
support d’'une piéce destinée a étre peinte, du type com-
prenant une piéce destinée a étre peinte, comprenant au
moins un masque de protection destiné a couvrir une
zone de la piéce, le masque de protection comprenant
une face de contact destinée a étre appliquée contre la
zone de la piece devant étre laissée vierge.

[0002] Unteldispositifsert parexemple pourle support
de becquets, de peaux de pare-chocs de véhicule auto-
mobile, ou d’autres piéces de carrosseries devant étre
peintes sur une ligne de production.

[0003] Afind’assurerunebonnefixation du pare-chocs
sur un véhicule automobile ou de permettre la fixation
d’éléments rapportés, il convient de laisser les zones de
fixation de la piece de carrosserie non peinte, car la pein-
ture empéche le maintien de I'adhésif de type ruban ou
le bon collage par dépdt de colle utilisé sur la piéce.
[0004] L’invention concerne également une structure
métallique (mécanique ou moulée) comprenant un tel
dispositif de support, une installation comprenant une
piéce a peindre accostée sur une telle structure et le pro-
cédé relatif a l'invention.

[0005] Des dispositifs de support du type précité sont
connus, par exemple du document US6387183. Cepen-
dant, la partie du dispositif de support visant a protéger
la zone destinée a rester vierge de peinture de la piéce
a peindre est située a distance de la piéce. Il est donc
possible d’avoir des projections, non voulues sur la zone
de la piéce destinée a rester vierge, ce qui entraine en-
suite des problemes d’adhésion des piéces rapportées
collées sur la zone non peinte.

[0006] De plus, I'application de peinture doit étre faite
par un appareil positionné trés exactement. Si celui-ci
est décalé, la variation d’angle entre le bord du masque
de protection et la piece entraine un décalage de la zone
qui est protégée par le masque de protection, et donc un
mauvais positionnement des piéces rapportées sur la
piéce peinte.

[0007] Un but de l'invention est donc d’améliorer I'ef-
ficacité du masque de peinture.

[0008] A cet effet, 'invention a pour objet un dispositif
de support, dans lequel le masque de protection com-
prend un logement rempli d’'un matériau de protection,
le matériau formant la face de contact du masque de
protection.

[0009] Le dispositif de support selon l'invention com-
prend donc un matériau de protection formant la face de
contact du masque de protection, ce quipermetd’assurer
un meilleur contact entre la piéce et la face de contact
du dispositif.

[0010] Selon des modes de réalisation particuliers de
linvention, le dispositif présente I'une ou plusieurs ca-
ractéristiques suivantes, prise(s) isolément ou suivant
toute(s) combinaison(s) techniquement possible(s) :

- le matériau de protection est amovible ;
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- le logement est formé par une goulotte, présentant
une cavité tournée vers la zone de la piéce devant
étre laissée vierge ;

- la goulotte est remplie avec une résine ou un joint,
faisant le lien entre la goulotte et la piece ;

- la goulotte est en fil d’acier ; et

- la goulotte est en inox ;

[0011] L’invention a en outre pour objet une structure
métallique comprenant un dispositif de support, tel que
défini ci-dessus.

[0012] La structure métallique pourra comprendre la
caractéristique suivante selon laquelle la structure mé-
tallique est une balancelle, comprenant des éléments de
réception de la piéce.

[0013] L’invention a également pour objet une instal-
lation comprenant une piece destinée a étre peinte ac-
costée sur un dispositif de support, tel que décrit ci-des-
sus, la zone de la piece devant rester vierge de peinture
étant accostée contre le masque de protection.

[0014] Enfin, l'invention concerne également un pro-
cédé comprenant les étapes suivantes :

- fourniture d’'un dispositif de support tel que défini ci-
dessus et d’'une piéce destinée a étre peinte ;

- accostage de la zone de la piece destinée a rester
vierge de peinture sur le masque de protection ;

- application de peinture sur la piéce ; et

- retrait de la piéce du dispositif de support.

[0015] D’autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention apparaitront a la lecture de la description qui va
suivre, donnée uniquement a titre d’exemple et faite en
se référant aux dessins annexés, dans lesquels :

- lafigure 1 est une vue de c6té d’'une installation de
peinture, comprenant un dispositif de support selon
I'invention ;

- lesfigures 2 et 3 sont des vues de c6té de différents
modes de réalisation d’un dispositif de support selon
I'invention.

[0016] La figure 1 illustre une installation de peinture
10 d’'une piéce 12, par exemple de carrosserie automo-
bile, devant étre peinte.

[0017] Unetelle piéce 12 de carrosserie comprend, de
facgon classique, une face externe 14 destinée a former
une surface extérieure d’'un véhicule automobile et une
face interne 16, opposée a la face externe 14, et formant
l'interface de montage de la piéce 12 de carrosserie sur
le véhicule automobile (non représenté). La face externe
14 formant une partie visible du véhicule, il convient que
celle-ci ait une apparence satisfaisante. A cet effet, la
face externe 14 de la piece 12 de carrosserie est peinte.
Au contraire, afin d’assurer une bonne fixation de la piéce
12 sur un véhicule automobile ou de permettre la fixation
d’éléments rapportés sur la face interne 16, il convient
de laisser des zones 18 de la face interne 16 de la piéce
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12 de carrosserie non peinte.

[0018] L’installation de peinture 10 comporte au moins
la piece 12 destinée a étre peinte et une structure mé-
tallique 20.

[0019] La structure métallique 20 est par exemple une
balancelle.
[0020] La structure métallique 20 comprend une ossa-

ture 22 et au moins un dispositif de support 24.

[0021] L’ossature 22 estpar exemple un méat 26, avan-
tageusement d’'une hauteur comprise entre 1 m et 2m,
et s’étendant a partir d’'un pied 28 disposé sur le sol.
[0022] Le mat 26 comporte par exemple une pluralité
d’éléments 30 de réceptions servant a soutenir la piéce
12 par I'intermédiaire du dispositif de support 24, et per-
mettant un réglage en hauteur de la piéce 12.

[0023] Les éléments de réception 30 sont disposés a
intervalles de longueur réguliers sur le mat 26, depuis
son extrémité supérieure jusqu’a une distance adéquate
du sol, afin d’éviter que la piéce 12 ne touche le sol lors-
qu’elle est maintenue par I'élément de réception 30 le
plus proche du sol.

[0024] Les éléments de réception 30 du méat 26 sont
de plus disposés en regard d’au moins une buse pulvé-
risatrice 32 de peinture.

[0025] La pluralité d’éléments de réception 30 permet
de disposer plusieurs piéces 12 sur le mat 26 afin de les
peindre simultanément.

[0026] Ledispositif de support24 comprend par exem-
ple un ou plusieurs bras 34 fixés de fagon amovible sur
un élément de réception 30 et agencés pour maintenir
une piéce 12 selon l'orientation souhaitée. Le dispositif
de support 24 permet ainsi de raccorder une piéce 12 a
un élément quelconque de réception 30.

[0027] Pour déplacer en hauteur une piece 12, le dis-
positif de support 24 peut étre désolidarisé de I'élément
de réception 30 sur lequel il a été fixé et étre solidarisé
a un autre élément de réception 30 a une hauteur diffé-
rente.

[0028] Le dispositif de support 24 est agencé de telle
sorte qu’une zone a peindre 36 de la piéce 12 soit dis-
posée en regard de la buse 32 de peinture lorsque ladite
piece 12 est fixée sur le dispositif de support 24.

[0029] Enréférence auxfigures?2et3,lapiece 12 com-
prend au moins une zone destinée a recevoir la peinture
36, et au moins une zone de ladite piéce devant rester
non peinte 18. Comme décrit précédemment, la zone a
peindre 36 est par exemple formée par tout ou partie de
la face externe 14 d’'une piéce 12 de carrosserie et la
zone a protéger 18 est formée par tout ou partie de la
face interne 16 de la piéce 12 de carrosserie.

[0030] Le dispositif de support 24 comprend égale-
ment, a cet effet, au moins un masque de protection 38.
Le masque 38 est solidaire d’un bras du dispositif de
support 24 d’une part, et d’autre part est destiné a étre
appliquée contre et a couvrir la zone a protéger 18, afin
que celle-ci ne soit pas exposée au nuage de peinture
issu de la buse 32. Le masque 38 comprend donc une
face de contact 40 destinée a étre placée contre la zone
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a protéger 18. Le contact entre le maque de protection
38 etla piéce 12 est un contact étanche. Ainsi, le masque
38 forme une barriere entre la zone a protéger 18 et le
nuage de peinture, ce qui permet de peindre la piece 12
sans avoir a éviter précisément la zone a protéger 18
tout en laissant cette zone a protéger 18 non peinte a
l'issu du cycle de peinture.

[0031] Lemasque 38 comprend unlogement42 rempli
d’'un matériau de protection 43.

[0032] Le logement est par exemple formé par une
goulotte 44 présentant une cavité 46 tournée vers lazone
de la piéce devant étre laissée vierge 18, sensiblement
al’opposé du bras du dispositif de support 24. La goulotte
44 peut étre en fil d’acier ou inox (voir figure 2) ou en
feuille de téle (voir figure 3).

[0033] La goulotte 44 peut étre formée par un ensem-
ble de pieces profilées laser ou un assemblage de pieces
profilées par cintrage numérique. Ainsi la goulotte 44 est
trés précisément de la forme et de la taille de la zone a
ne pas peindre 18, qui est par exemple une zone de
fixation, ce qui permet de définir précisément la forme et
'emplacement de la zone de fixation et par la suite de
bien positionner une piéce a coller.

[0034] Le matériau de protection 43 est par exemple
une résine ou un joint. Le matériau de protection 43 est
par exemple ignifugé et/ou résistant a une température
supérieure a 80°C. Le matériau de protection 43 dépasse
de la cavité 46 de la goulotte 44 vers la piece a peindre
12 et forme la face de contact 40 du matériau.

[0035] Dans un mode de réalisation de l'invention, le
matériau de protection 43 est amovible par rapport a la
goulotte 44.

[0036] Le masque 38 n’est pas nécessairement conti-
nu et peut comprendre une ou plusieurs ouvertures (non
représentées) permettant d’exposer a la peinture une ou
plusieurs parties dans la zone a protéger 18. En variante,
le masque 38 peut étre réalisé en plusieurs parties, cha-
que partie étant appliquée contre une zone a protéger 18.
[0037] Un procédé de peinture d’'une piéce 12 au
moyen de l'installation de peinture 10 selon l'invention
décrite ci-dessus va maintenant étre décrit.

[0038] Initialement, on dispose d’'une ossature métal-
lique 20 pourvue d’une pluralité d’éléments de réception
30.

[0039] Le masque 38 est fixé sur 'ossature métallique
20 par l'intermédiaire du dispositif de support 24. Le dis-
positif de support 24 se fixe par 'une de ses extrémités
dans un élément de réception 30.

[0040] Onaccroche la piéce 12 sur le dispositif de sup-
port 24, ce qui vient mettre en contact le masque 38 sur
la zone a protéger 18, par un contact étanche. Les di-
mensions du dispositif de support 24 sont agencées pour
que lorsque la piéce 12 est accrochée sur le dispositif de
support 24, le masque 38 se place automatiquement et
précisément sur la zone a protéger 18.

[0041] L’opération de peinture est effectuée par I'inter-
médiaire de la buse 32.

[0042] Entre chaque opération de peinture, la piece 12
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venant d’étre peinte est retirée du dispositif de support
24, puis remplacée par une nouvelle piéce 12 destinée
a étre peinte selon le méme procédé. Comme indiqué
précédemment, plusieurs pieces 12 peuvent étre peintes
simultanément en les fixant a différents éléments de ré-
ception 30 de la structure métallique 20. Dans ce cas, il
est entendu qu’autant de dispositifs de support 24 sont
également fixés a ces éléments de réception 30.
[0043] Au bout d’'un nombre prédéterminé de cycles
de peinture comme décrits ci-dessus, le matériau de pro-
tection 43 est retiré du masque 38. Le matériau de pro-
tection 43 est par exemple retiré du masque 38 au bout
d’une centaine de cycles de peinture.

[0044] Par la suite, la structure métallique 20 est net-
toyée a haute pression pour retirer la peinture accumu-
lIée. On remet par la suite le matériau de protection 43,
qui aurait été dégradé par cette étape de nettoyage a
haute pression.

[0045] En variante, le dispositif de support 24 pourrait
étre retiré de l'ossature 26 lors de I'étape de nettoyage
de la structure métallique 20.

Revendications

1. Dispositif de support (24) d’'une piece (12) destinée
a étre peinte, comprenant au moins un masque de
protection (38) destiné a couvrir une zone de la piéce
(18), le masque de protection (38) comprenant une
face de contact (40) destinée a étre appliquée contre
la zone (18) de la pieéce (12) devant étre laissée vier-
ge,
caractérisé en ce que le masque de protection (38)
comprend un logement (42) rempli d’'un matériau de
protection (43), le matériau (43) formant la face de
contact (40) du masque de protection (38).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le matériau de protection (43) est amovible.

3. Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le logement
(42) est formé par une goulotte (44), présentant une
cavité (46) tournée vers la zone (18) de la piéce (12)
devant étre laissée vierge.

4. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en
ce que la goulotte (44) est remplie avec une résine
ou un joint (43), faisant le lien entre la goulotte (44)
et la piece (12).

5. Dispositif selon 'une quelconque des revendications
3 et 4, caractérisé en ce que la goulotte (44) est en
fil d’acier.

6. Dispositif selon'une quelconque desrevendications
3 et 4, caractérisé en ce que la goulotte (44) est en
inox.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

7.

10.

Structure métallique (20) comprenant un dispositif
de support (24) selon 'une quelconque des reven-
dications précédentes.

Structure selon la revendication 7, caractérisée en
ce que la structure métallique (20) est une balancel-
le, comprenant des éléments de réception (30) de
la piece (12).

Installation (10) comprenant une piéce (12) destinée
a étre peinte accostée sur un dispositif de support
(24) selon I'une quelconque des revendications 1 a
6, la zone (18) de la piéce (12) devant rester vierge
de peinture étant accostée contre le masque de pro-
tection (38).

Procédé de peinture d’'une piéce comprenantles éta-
pes suivantes :

- fourniture d’un dispositif de support (24) selon
I'une quelconque des revendications 1 a 6 et
d’une piece (12) destinée a étre peinte ;

- accostage de la zone (18) de la piéce (12) des-
tinée a rester vierge de peinture sur le masque
de protection (38) ;

- application de peinture sur la piece (12) ;

- retrait de la piéce (12) du dispositif de support
(24).
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