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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Flissig-
keitsstrahl-Verschlussdise. Insbesondere betrifft die
vorliegende Erfindung eine - fir unterschiedliche Flis-
sigkeitsdurchsatze geeignete - Flissigkeitsstrahl-Ver-
schlussdiise mit vordruckgesteuert veranderbarem
Durchtrittsquerschnitt, umfassend

- ein Gehause mit einem FlUssigkeitseintritt und einer
Strahlaustritts6ffnung,

- einen in dem Gehause zwischen dem Flissig-
keitseintritt und der Strahlaustritts6ffnung angeord-
neten umstrombaren Strahlformkdrper, welcher ei-
nen Konusbereich mitin Richtung auf die Strahlaus-
tritts6ffnung des Gehauses weisender Spitze auf-
weist,

- und eine relativ zu dem Gehause und dem Strahl-
formkorper verschiebbare, mittels einer Federein-
richtung gegen die Umstréomungsrichtung des
Strahlformkoérpers vorgespannte Drosselhilse, wel-
che einen in einem mit dem Flussigkeitseintritt kom-
munizierenden Vordruckraum des Gehauses ge-
fuhrten Ringkolbenabschnitt und einen mit dem Ko-
nusbereich des Strahlformkdérpers zusammenwir-
kenden, gemeinsam mit diesem den ringférmigen
Durchtrittsquerschnitt definierenden Durchgang auf-
weist.

[0002] Anders als Sprihdisen, die bestimmungsge-
maf die Bildung feiner Tropfchen bzw. eines Flissig-
keitsnebels bezwecken, dienen Strahldiisen der Bildung
eines Flussigkeitsstrahls. Dies istinsbesondere dannan-
gezeigt, wenn die Flissigkeit von der Diise zu einem Ziel
eine vergleichsweise groRe Distanz zu Giberbriicken hat,
was typischerweise Hand in Hand geht mit dem Erfor-
dernis einer relativ starken Begrenzung der rdumlichen
Verbreitung (d.h. Biindelung) der die Diise verlassenden
Flussigkeit.

[0003] Aufeinen definierten Flissigkeitsdurchsatz ab-
gestimmte Flussigkeits-Strahldisen sind in verschiede-
nen Ausfiihrungen bekannt und im praktischen Ge-
brauch. Um auch bei im nennenswerten MaR unter-
schiedlichen Flissigkeitsdurchsatzen eine vergleichs-
weise prazise Strahlbildung zu erreichen, wurden die ein-
gangs angegebenen, gattungsgemaflen Flissigkeits-
Strahldisen mit vordruckgesteuert veranderbarem
Durchtrittsquerschnitt konzipiert. Diese verfligen - als
Flussigkeitsstrahl-Verschlussdisen - zusatzlich Gber ei-
ne Verschlussfunktion, indem der Durchtrittsquerschnitt
vollstandig verschlossen wird, wenn der Vordruck einen
vorgegebenen Wert unterschreitet, wodurch beispiels-
weise die ungewollte Entleerung von Zufiihrleitungen
verhindert wird. Allerdings ist bei diesen Flussigkeits-
strahl-Verschlussdisen in der Praxis immer wieder eine
Stérung der Strahlbildung zu beobachten.

[0004] Die GB 760972 offenbart eine Sprihdise, die
bereits bei vergleichsweise geringen Driicken eine Ver-
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teilung feinster Tropfchen bzw. eines Nebels innerhalb
eines Sprihkegels bewirken soll. Hierzu ist die Dise mit
einer Wirbelkammer ausgestattet, welche einer ringfor-
migen Zerstauberblende vorgeschaltet ist. Die Duse ist
in einen zweiten Betriebsmodus umstellbar, in dem eine
Strahlbildung erfolgt. In diesem Modus umstréomt die
Flussigkeit einen Pelton-Strahlformkorper und tritt an
dessen stromabwartigen Endbereich in ein axial verstell-
bares Rohr ein, welches in dem zweiten Betriebsmodus
den Stromungsweg zu der Zerstduberdiise versperrt,
wohingegen es in dem ersten Betriebsmodus (Sprihdii-
se)an dem Strahlformkdérper anliegt und den Strémungs-
weg um diesen herum versperrt. Die Menge der den ei-
nen oder den anderen Stromungsweg durchstromenden
Flussigkeit wird von Hand eingestellt.

[0005] Die EP 2127755 A1 offenbart eine ein integrier-
tes Ventil aufweisende Strémungsfiihrung, wie sie ins-
besondere einer Diise vorzuschalten ist. Um die - auf
eine VergleichmaRigung der Strdmung gerichtete - Wir-
kung der Strdmungsfiihrung zu verbessern wird vorge-
schlagen, dass ein in einem Gehause verschiebbares
Element einen Verschlusskérper sowie einen (in Stro-
mungsrichtung nachgeschalteten) Strémungsbegradi-
ger umfasst. Das Element ist mittels einer Feder derge-
stalt beaufschlagt, dass der Verschlusskorper gegen ei-
nen Dichtsitz vorgespannt ist.

[0006] Dievorliegende Erfindung hatsichimLichte des
vorstehend dargelegten Standes der Technik zur Aufga-
be gemacht, eine Flussigkeitsstrahl-Verschlussdiise der
eingangs angegebenen Art bereitzustellen, die sich
durch eine verbesserte Leistungsfahigkeit auszeichnet.
Insbesondere wird angestrebt, das Strahlbildungsver-
halten zu verbessern.

[0007] Gelbst wird diese Aufgabenstellung geman der
vorliegenden Erfindung, indem bei einer Flissigkeits-
strahl-Verschlussdiise der gattungsgemafRen Art ab-
stromseitig des Strahlformkdrpers und der Drosselhilse
an dem Gehause eine Leithiilse mit einem gegeniber
dem Querschnitt des Vordruckraumes geringeren, zum
Durchgang der Drosselhllse fluchtenden Durchgang
vorgesehen ist. Die erfindungsgemaRen Flissigkeits-
strahl-Verschlussdisen erweisen sich insbesondere hin-
sichtlich unterschiedlicher Einbausituationen im ent-
scheidenden Mal toleranter ist als bekannte gattungs-
gemale Flussigkeitsstrahl-Verschlussdisen, was die
Qualitat der Strahlbildung betrifft. Insbesondere lassen
sich mit erfindungsgemaRen Flissigkeitsstrahl-Ver-
schlussdiisen auch bei Einbausituationen mit flacher, d.
h. nur geringfiigig oder gar nicht geneigter Strahlrichtung
sehr gute Strahlbildungsergebnisse erzielen. Dies macht
die erfindungsgemaRen Flissigkeitsstrahl-Verschluss-
disen solchen bekannten gattungsgemaRen Strahldi-
sen Uberlegen, bei denen, wie dies durch die Erfinder
ermittelt wurde, eine mit der Einbaulage im Zusammen-
hang stehende Stdérung der Strahlbildung existiert. Wah-
rend namlich bekannte gattungsgemaRe Flissigkeits-
strahl-Verschlussdiisen in der Praxis das angestrebte
Ergebnis mit hinreichender Zuverlassigkeit nur bei be-



3 EP 3 031 531 B1 4

stimmten Einbaulagen zeigen, insbesondere indem das
Strahlbildungsverhalten bei mehr oder weniger nach un-
ten gerichteter Strahlrichtung zwar durchaus befriedi-
gend ist, sich aber bei einer Einbausituation, bei der die
Austrittsrichtung des Flussigkeitsstrahls zunehmend fla-
cher wird, signifikant verschlechtert, tritt dieser Nachteil
des Standes der Technik bei erfindungsgemafen Flis-
sigkeitsstrahl-Verschlussdiisen nicht auf. Diese liefern
gleichbleibend gute Strahlbildungsergebnisse unabhan-
gig von der Einbausituation.

[0008] Dieses Ergebnis lasst sich dadurch erklaren,
dass die Strahlbildung beeintrachtigende Flussigkeits-
ansammlungen innerhalb des Gehauses stromabwarts
derDrosselhiilse durch stromungstechnische Effekte un-
terbunden werden. Dort ggf. vorhandene Flissigkeit wird
durch den die Drosselhiilse verlassenden Flussigkeits-
strahl mitgerissen, vergleichbar zu der fiir eine Wasser-
strahlpumpe geltenden Situation.

[0009] Im Sinne der vorstehenden Definition der Erfin-
dung wird flr die Leithiilse, damit sie die erfindungsge-
maf ausgenutzte Wirkung hat, eine Mindesterstreckung
in axialer Richtung verlangt dergestalt, dass die axiale
Lange der Leithilse mindestens ebenso grol} ist wie der
Durchmesser ihres Durchgangs. Oder mit anderen Wor-
ten: Eine Leithilse im Sinne der vorliegenden Erfindung
liegt (nur) dann vor, wenn der Durchgang der Leithilse
mindestens ebenso lang ist wie dick. Zur Vermeidung
von Missverstandnissen wird Uberdies darauf hingewie-
sen, dass als Querschnitt des Vordruckraumes nicht
(nur) die dem Vordruck ausgesetzte Ringflache der Dros-
selhilse anzusehen ist, sondern vielmehr der (gesamte)
von dem Gehause umgrenzte Querschnitt, einschliellich
der von Einbauten wie insbesondere dem Strahlformkor-
per eingenommenen Querschnittsflache.

[0010] Der Querschnitt (die Querschnittsflache) des
Durchgangs der Leithllse betragt bevorzugt den 0,3- bis
0,5-fachen Wert der Querschnittsflache des Vordruck-
raumes, was - bei runden Konturen - einem Durchmes-
serverhaltnis des Durchgangs der Leithlilse zum Vor-
druckraumes zwischen etwa 0,55 und 0,7 entspricht. Der
Durchmesser des Durchgangs der Leithllse betragt be-
vorzugt den 1,0- bis 1,5-fachen, besonders bevorzugt
den 1,1- bis 1,3-fachen Wert des Durchmessers des
Durchgangs der Drosselhiilse. Die Leithiilse ist dabei be-
vorzugt so platziert, dass ihr Abstand zu der Drosselhiil-
se, wenn diese an dem Strahlbildungskoérper anliegt,
nichtgroReristals der 1,5-fache Wertdes Durchmessers
des Durchgangs der Drosselhiilse. Besonders bevorzugt
ist jener Abstand nicht grof3er als der 1,2-fache Wert des
Durchmessers des Durchgangs der Drosselhiilse.
[0011] Die Drosselhiilse erstreckt sich bevorzugt bis
zur Austrittséffnung des Gehauses. Sie ist, mit anderen
Worten, bevorzugtan dem Gehause angrenzend an des-
sen Strahlaustritts6ffnung vorgesehen. Dies ist glinstig
fir einen besonders kompakten Aufbau.

[0012] Eine andere bevorzugte Weiterbildung der Er-
findung zeichnet sich dadurch aus, dass der Strahlform-
korper ortsfest in dem Gehduse aufgenommen ist. Er
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kann dabei insbesondere untrennbar mit dem Gehause
verbunden, z.B. einstiickig mit diesem geformt sein. In
diesem Fall ist Leithiilse bevorzugt ein in das Gehause
eingesetztes gesondertes Bauteil. Zwischen der Leithul-
se und dem eigentlichen Gehause ist dabei bevorzugt
ein Ringraum ausgefuhrt, in welchem eine die Federein-
richtung fiir die Drosselhilse bildende Schraubenfeder
teilweise aufgenommen ist. Dies gestattet eine beson-
ders kompakte Ausfiihrung der Flissigkeitsstrahl-Ver-
schlussduse.

[0013] Insbesondere dann, wennder Strahlformkorper
nicht einstiickig mit dem Gehause geformt ist, kann die
Leithiilse allerdings auch einen integralen Bestandteil
des Gehauses bilden.

[0014] Wahrenddie vorliegende Erfindung sich fiir ver-
schiedene grundsatzliche Bauweisen von vordruckge-
steuerten Flissigkeitsstrahl-Verschlussdiisen gattungs-
gemaler Art eignet, so ist doch besonders bevorzugt,
wenn der Flussigkeitseintritt der Strahlaustritts6ffnung
gegenuberliegend angeordnet, d.h. die Flissigkeits-
strahl-Verschlussdisen in ihrer Langsrichtung durch-
stromt ist.

[0015] Soweitvorstehend (undinden Anspriichen) auf
einen "Durchmesser" (beispielsweise den des Gehauses
oder den der Durchgange von Drosselhillse und Leithul-
se) Bezug genommen wird, so ist hierunter bei einem
von einer Kreisform abweichenden Gestalt, Linie bzw.
Kontur der mittlere Durchmesser zu verstehen. Dieser
bestimmt sich als der Durchmesser eines Kreises, wel-
cher die gleiche Flache hat wie die von einer Kreisform
abweichende Gestalt, Linie bzw. Kontur.

[0016] Im Folgenden wird die vorliegende Erfindung
anhand zweier in der Zeichnung - jeweils in einem Axi-
alschnitt - veranschaulichter bevorzugter Ausfiihrungs-
beispiele naher erldutert. Dabei zeigt

Fig. 1 ein erstes Ausflihrungsbeispiel und

Fig.2 ein als Abwandlung des ersten Ausfihrungs-
beispiels ausgefiihrtes zweites Ausfiihrungs-
beispiel.

[0017] Die in Fig. 1 gezeigte Flissigkeitsstrahl-Ver-

schlussdiise mit vordruckgesteuert verdnderbarem
Durchtrittsquerschnitt umfasst als grundlegende Kompo-
nentenein Gehause 1, einen Strahlformkdérper 2 und eine
Drosselhiilse 3. Das im Wesentlichen rohrférmige Ge-
hause 1 weist einen Flissigkeitseintritt 4 und eine Strahl-
austritts6ffnung 5 auf. Letztere liegt dem Flussigkeitsein-
tritt 4 gegeniiber, so dass das Gehause in seiner Langs-
richtung durchstromt ist.

[0018] Der Strahlformkérper 2 ist zwischen dem Flis-
sigkeitseintritt 5 und der Strahlaustrittséffnung 5 ortsfest
in dem Gehduse 1 angeordnet. Er stiitzt sich (in einem
mit dem Flussigkeitseintritt 4 kommunizierenden Vor-
druckraum 6 des Gehauses 1) tber eine Mehrzahl von
Rippen 8 dergestalt an dem Gehause 1 ab, dass eine
Umstrémung des Strahlformkdrpers 2 moglich ist. Der
Strahlformkoérper 2 weist anstrémseitig ein sich konisch
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verjingendes Sackloch 9 und abstrémseitig einen Ko-
nusbereich 10 mit in Richtung auf die Strahlaustrittsoff-
nung 5 des Gehauses 1 weisender Spitze 11 auf. Zwi-
schen dem Konusbereich 10 des Strahlformkdrpers 2
und dem rohrférmigen Gehause 1 besteht ein Ringraum
12 mit sich in Durchstrémungsrichtung D vergroernder
Querschnittsflache.

[0019] Die weiterhin in dem Gehause 1 aufgenomme-
ne Drosselhilse 3 ist (in Langsrichtung des Gehauses
1) relativzu dem Gehause 1 (und somitauch dem ortsfest
zu diesem angeordneten Strahlformkorper 2) verschieb-
bar, so dass sie einen Drosselschieber bildet. Die Dros-
selhilse 3weist einen zentralen Durchgang 13 auf, wel-
cher mit dem Konusbereich 10 des Strahlformkorpers 2
in dem Sinne zusammenwirkt, dass er gemeinsam mit
diesem einen ringférmigen Durchtrittsquerschnitt 14 de-
finiert. Die Flache des ringférmigen Durchtrittsquer-
schnitts 14 ist veranderbar; sie hangt von der (axialen)
Stellung der Drosselhdilse 3 relativzum Strahlformkorper
2 ab.

[0020] Weiterhin weist die Drosselhiilse 3 einen Ring-
kolbenabschnitt 15 auf. Dieser ist dichtend in dem mit
dem Flussigkeitseintritt 4 kommunizierenden Vordruck-
raum 6 des Gehauses 1 gefiihrt, wobei die dem Vordruck
ausgesetzte, dem Flissigkeitseintritt 4 zugewandte Fla-
che als Stréomungsleitflaiche 17 nach Art eines Torusab-
schnitts gewdlbt ausgefihrt ist. Je nach dem in dem Vor-
druckraum 6 bestehenden Vordruck wird die Drosselhdil-
se 3 mehr oder weniger weit gegen die Kraft einer Fe-
dereinrichtung 18, welche durch eine sich an einem
Stltzring 19 abstitzenden Schraubenfeder 20 gebildet
ist und die Drosselhilse 3 gegen die Umstrémungsrich-
tung des Strahlformkérpers 2 vorgespannt, in Richtung
auf die Strahlaustrittséffnung 5 verschoben. Auf diese
Weise lasst sich tber den in dem Vordruckraum vorge-
gebenen Vordruck die Flache des zwischen dem Strahl-
formkdrper 2 und der Drosselhilse 3 gebildeten ringfor-
migen Durchtrittsquerschnitts 14 verstellen.

[0021] Abstromseitig des Strahlformkorpers 2 und der
Drosselhiilse 3 ist an dem Gehause 1 eine Leithulse 21
vorgesehen. Diese weist einen zum Durchgang 13 der
Drosselhiilse 3 fluchtenden Durchgang 22 auf und ist
mittels eines an ihr angeformten Kragens 23 mit dem
Stitzring 19 verbunden. Der Innendurchmesser der Leit-
hilse 21 ist erheblich geringer als der Innendurchmesser
des Gehauses 1 im Bereich des Vordruckraumes 6, d.h.
des AuRendurchmessers des Ringkolbenabschnitts 15
der Drosselhtllse 3. Bei dem gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel betragtder Durchmesser des Ringkolbenabschnitts
15 der Drosselhiilse 3 ca. 16mm, der Durchmesser des
Durchgangs 13 der Drosselhiilse 3 ca. 8mm und der
Durchmesser des Durchgangs 22 der Leithilse 21 ca.
10mm.

[0022] Die Wandstarke der Leithiilse 21 ist so bemes-
sen, dass zwischen der Leithlilse 21 und dem Gehause
1 ein Ringraum 24 gebildet ist. In diesem ist die Schrau-
benfeder 20 (teilweise) aufgenommen. Der Ringraum 24
ist Uber (nicht gezeigte) Bohrungen, welche die Wand
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des Gehauses 1 durchsetzen, bellftet, wobei durch die
betreffenden Bohrungen auch ggf. in dem Ringraum 24
angesammelte Flussigkeit ablaufen kann.

[0023] Die axiale Léange der Leithiilse 21 ist so bemes-
sen, dass maximale axiale Abstand der Drosselhiilse 3
von der Leithilse 21, d.h. der bei vollstandig geschlos-
senem Durchtrittsquerschnitt 14 bestehende axiale Ab-
stand der Drosselhiilse 3 von der Leithilse 21 etwa 8mm
betragt und somit etwa dem Durchmesser des Durch-
gangs 13 der Drosselhiilse 3 entspricht. Die Leithilse 21
bildet dabei einen Anschlag fir die Drosselhiilse 3 fir
deren Verschiebung in Richtung auf die Austritts6ffnung
5 (bei maximalem Vordruck in dem Vordruckraum 16).
[0024] BeiderinFig. 2 veranschaulichten Abwandlung
ist die Leithllse 21 integraler Bestandteil des Gehauses
1. Die Feder 20 stutzt sich an der Stirnseite der die Leit-
hiilse 21 bildenden Stufe ab; sie ragt in einen zwischen
dem Gehause 1 und der Drosselhiilse 3 ausgebildeten
Ringraum hinein. Der Strahlformkd&rper 2 bildet hier ein
gesondertes Bauteil. Die Rippen 8 sind (von der Zustrém-
seite her) in korrespondierende Nuten des Gehauses 1
eingesetzt. Ein in eine korrespondierende Ausnehmung
des Gehauses 1 eingesetzter Sicherungsring 25 sichert
den Strahlformkorper 2.

[0025] Im Ubrigen gelten fiir die in Fig. 2 veranschau-
lichte Abwandlung die Erlduterungen der Fig. 1, auf die
zur Vermeidung von Wiederholungen verwiesen wird.

Patentanspriiche

1. Flussigkeitsstrahl-Verschlussdiise mit vordruckge-
steuert veranderbarem Durchtrittsquerschnitt (14),
umfassend

- ein Gehause (1) mit einem Flissigkeitseintritt
(4) und einer Strahlaustritts6ffnung (5),

- einenin dem Gehause (1) zwischen dem Flis-
sigkeitseintritt (4) und der Strahlaustritts6ffnung
(5) angeordneten umstrémbaren Strahlformkor-
per (2), welcher einen Konusbereich (10) mit in
Richtung auf die Strahlaustritts6ffnung (5) des
Gehauses (1) weisender Spitze (11) aufweist,
- und eine relativ zu dem Gehause (1) und dem
Strahlformkdérper (2) verschiebbare, mittels ei-
ner Federeinrichtung (18) gegen die Umstro-
mungsrichtung des Strahlformkérpers (2) vor-
gespannte Drosselhiilse (3), welche einen in ei-
nem mit dem Flissigkeitseintritt (4) kommuni-
zierenden Vordruckraum (6) des Gehauses ge-
fuhrten Ringkolbenabschnitt (15) und einen mit
dem Konusbereich (11) des Strahlformkérpers
(2) zusammenwirkenden, gemeinsam mit die-
sem den ringférmigen Durchtrittsquerschnitt
(14) definierenden Durchgang (13) aufweist,

dadurch gekennzeichnet,
dass abstromseitig des Strahlformkérpers (2) und
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der Drosselhilse (3) an dem Gehause (1) eine Leit-
hilse (21) mit einem gegenitiber dem Querschnitt
des Vordruckraumes (6) geringeren, zum Durch-
gang (13) der Drosselhiilse (3) fluchtenden Durch-
gang (22) vorgesehen ist.

Flussigkeitsstrahl-Verschlussdiise nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass der Querschnitt
des Durchgangs (22) der Leithllse (21) mindestens
ebenso grof ist wie der Querschnitt des Durchgangs
(13) der Drosselhiilse (3).

Flussigkeitsstrahl-Verschlussdiise nach Anspruch
2, dadurch gekennzeichnet, dass der Querschnitt
des Durchgangs (22) der Leithiilse (21) groRer ist
der Querschnitt des Durchgangs (22) der Drossel-
hulse (21) .

Flussigkeitsstrahl-Verschlussdiise nach einem der
Anspriche 1bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der maximale axiale Abstand der Drosselhilse (3)
von der Leithilse (21) nicht groRer ist als der mittlere
Durchmesser des Durchgangs (22) der Leithilse
(21).

Flussigkeitsstrahl-Verschlussdiise nach einem der
Anspriche 1bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
der maximale axiale Abstand der Drosselhilse (3)
von der Leithilse (21) nicht groRer ist als der mittlere
Durchmesser des Durchgangs (13) der Drosselhdil-
se (3) .

Flussigkeitsstrahl-Verschlussdiise nach einem der
Anspriche 1bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der Flussigkeitseintritt (4) der Strahlaustritts6ffnung
(5) gegeniiberliegend angeordnet ist.

Flussigkeitsstrahl-Verschlussdiise nach einem der
Anspriche 1bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
der Strahlformkérper (2) ortsfest in dem Gehause
(1) aufgenommen ist.

Flussigkeitsstrahl-Verschlussdiise nach Anspruch
7, dadurch gekennzeichnet, dass der Strahlform-
koérper (2) untrennbar mit dem Gehause (1) verbun-
den ist, wobei die Leithiilse (21) ein in das Gehause
(1) eingesetztes gesondertes Bauteil bildet.

Flussigkeitsstrahl-Verschlussdiise nach Anspruch
8, dadurch gekennzeichnet, dass die Federein-
richtung (18) eine Schraubenfeder (20) umfasst,
welche teilweise in einen zwischen der Leithllse (21)
und dem Gehdause (1) gebildeten Ringraum (24) auf-
genommen ist.

Flussigkeitsstrahl-Verschlussdiise nach einem der
Anspriche 1bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Leithilse (21) einen integralen Bestandteil des
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Gehauses (1) bildet.

Claims

Liquid jet shut-off nozzle having a pre-pressure-con-
trolled variable passage cross-section (14) compris-

ing

- a housing (1) having a liquid inlet (4) and a jet
outlet opening (5),

- a jet shaping body (2) around which flow can
take place, arranged in the housing (1) between
the liquid inlet (4) and the jet outlet opening (2),
which jet shaping body (2) has a conical region
(10) with a tip (11) pointing in the direction of the
jet outlet opening (5) of the housing (1),

- and a throttle sleeve (3) pre-tensioned by
means of a spring device (18) towards the flow-
around direction of the jet shaping body (2),
which is displaceable relative to the housing (1)
and the jet shaping body (2), which has an an-
nular piston portion (15) guided in a pre-pres-
sure chamber (6) of the housing which commu-
nicates with the liquid inlet (4) and a passage
(13) which cooperates with the conical region
(11) of the jet shaping body (2) and which to-
gether with this defines the annular passage
cross-section (14),

characterized in that on the downstream side of
the jet shaping body (2) and the throttle sleeve (3),
a guide sleeve (21) having a passage (22) which is
smaller compared with the cross-section of the pre-
pressure chamber (6) and in alignment to the pas-
sage (13) of the throttle sleeve (3) is provided on the
housing (1).

The liquid jet shut-off nozzle according to claim 1,
characterized in that the cross-section of the pas-
sage (22) of the guide sleeve (21) is at least as large
as the cross-section of the passage (13) of the throt-
tle sleeve (3).

The liquid jet shut-off nozzle according to claim 2,
characterized in that the cross-section of the pas-
sage (22) of the guide sleeve (21) is greater than the
cross-section of the passage (22) of the throttle
sleeve (3).

The liquid jet shut-off nozzle according to one of
claims 1 to 3, characterized in that the maximum
axial distance of the throttle sleeve (3) from the guide
sleeve (21) is not greater than the average diameter
of the passage (22) of the guide sleeve (21).

The liquid jet shut-off nozzle according to one of
claims 1 to 4, characterized in that the maximum
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axial distance of the throttle sleeve (3) from the guide
sleeve (21) is not greater than the average diameter
of the passage (13) of the throttle sleeve (3).

The liquid jet shut-off nozzle according to one of
claims 1 to 5, characterized in that the liquid inlet
(4) is arranged opposite the jet outlet opening (5).

The liquid jet shut-off nozzle according to one of
claims 1 to 6, characterized in that the jet shaping
body (2) is accommodated fixedly in the housing (1).

The liquid jet shut-off nozzle according to claim 7,
characterized in that the jet shaping body (2) is
connected undetachably to the housing (1), wherein
the guide sleeve (21) forms a separate component
inserted in the housing (1).

The liquid jet shut-off nozzle according to claim 8,
characterized in that the spring device (18) com-
prises a helical spring (20) which is partially accom-
modated in an annular space (24) formed between
the guide sleeve (21) and the housing (1).

The liquid jet shut-off nozzle according to one of
claims 1to 6, characterized in that the guide sleeve
(21) forms an integral component of the housing (1).

Revendications

1.

Buse a obturateur a jet de liquide avec une section
transversale de passage (14) modifiable comman-
dée en pression, comprenant

- un boitier (1) avec une entrée de liquide (4) et
une ouverture de sortie de jet (5),

- un corps de formation de jet (2) apte a étre
entouré de liquide, disposé dans le boitier (1)
entre I'entrée de liquide (4) et 'ouverture de sor-
tie de jet (5), lequel présente une région conique
(10) avec une pointe (11) dirigée vers I'ouverture
de sortie de jet (5) du boitier (1),

- une douille d’étranglement (3) déplagable par
rapport au boitier (1) et au corps de formation
de jet (2), précontrainte contre la direction
d’écoulement autour du corps de formation de
jet (2) au moyen d’un dispositif a ressort (18),
laquelle présente une section de piston annu-
laire (15) guidée dans une chambre de pression
d’alimentation (6) du boitiercommuniquantavec
I'entrée de liquide (4), et un passage (13) coo-
pérant avec la région conique (10) du corps de
formation de jet (2) et définissant la section
transversale de passage (14) annulaire ensem-
ble avec celle-ci,

caractérisée en ce que

- en aval du corps de formation de jet (2) et de
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10.

la douille d’étranglement (3), il est prévu une
douille de guidage (21) sur le boitier (1), avec
un passage (22) réduit par rapport a la section
transversale de la chambre de pression d’ali-
mentation (6), en alignement avec le passage
(13) de la douille d’étranglement (3).

Buse a obturateur a jet de liquide selon la revendi-
cation 1, caractérisée en ce que la section trans-
versale du passage (22) de la douille de guidage
(21) est au moins aussi grande que la section trans-
versale du passage (13) de la douille d’étranglement

)

Buse a obturateur a jet de liquide selon la revendi-
cation 2, caractérisée en ce que la section trans-
versale du passage (22) de la douille de guidage
(21) est plus grande que la section transversale du
passage (22) de la douille d’étranglement (3).

Buse a obturateur a jet de liquide selon 'une des
revendications 1 a 3, caractérisée en ce que I'écart
axial maximal entre la douille d’étranglement (3) et
la douille de guidage (21) n’est pas plus grand que
le diameétre moyen du passage (22) de la douille de
guidage (21).

Buse a obturateur a jet de liquide selon I'une des
revendications 1 a 4, caractérisée en ce que I'écart
axial maximal entre la douille d’étranglement (3) et
la douille de guidage (21) n’est pas plus grand que
le diameétre moyen du passage (13) de la douille
d’étranglement (3).

Buse a obturateur a jet de liquide selon I'une des
revendications 1 a 5, caractérisée en ce que l'en-
trée deliquide (4) estdisposée en face de I'ouverture
de sortie de jet (5).

Buse a obturateur a jet de liquide selon I'une des
revendications 1 a 6, caractérisée en ce que le
corps de formation de jet (2) est regu de fagon im-
mobile dans le boitier (1).

Buse a obturateur a jet de liquide selon la revendi-
cation 7, caractérisée en ce que le corps de forma-
tion de jet (2) est relié au boitier (1) de fagon non
séparable, la douille de guidage (21) formant une
piece séparée insérée dans le boitier (1).

Buse a obturateur a jet de liquide selon la revendi-
cation 8, caractérisée en ce que le dispositif a res-
sort (18) comporte un ressort hélicoidal (20), lequel
est partiellement regu dans un espace annulaire (24)
formé entre la douille de guidage (21) et le boitier (1).

Buse a obturateur a jet de liquide selon I'une des
revendications 1 a 6, caractérisée en ce que la
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douille de guidage (21) forme un composant intégral
du boitier (1).
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