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(54) DOPPELLAGIGES RÖHRCHEN DER TABAK VERARBEITENDEN INDUSTRIE SOWIE 
VORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES DERARTIGEN RÖHRCHENS

(57) Die Erfindung betrifft ein doppellagiges Röhr-
chen (10) der Tabak verarbeitenden Industrie sowie eine
Vorrichtung zur Herstellung eines derartigen Röhrchens
als auch ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen
Röhrchens. Das erfindungsgemäße Röhrchen (10) ist
hergestellt aus einem ersten und einem zweiten Materi-
alstreifenabschnitt (11, 12), wobei der erste Materialstrei-
fenabschnitt (11) eine erste Breite aufweist und der zwei-
te Materialstreifenabschnitt (12) eine zweite Breite auf-
weist, wobei der erste und der zweite Materialstreifen-
abschnitt (11, 12) um einander derart gewickelt sind,
dass der erste Materialstreifenabschnitt (11) im Quer-
schnitt kreisförmig oder oval geformt ist und die die erste
Breite definierenden Kanten (13, 14) auf Stoß liegen, wo-
bei der zweite Materialstreifenabschnitt (12) im Quer-
schnitt kreisförmig oder oval geformt ist und die die zweite
Breite definierenden Kanten (15, 16) auf Stoß liegen, wo-
bei der zweite Materialstreifenabschnitt (12) außen um
den ersten Materialstreifenabschnitt (11) herum ange-
ordnet ist, wobei zwischen dem ersten und dem zweiten

Materialstreifenabschnitt (11, 12) ein Klebstoff (17, 18)
vorgesehen ist.
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