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(67)  Llinvention concerne une téte de distribution
pour un systeme de distribution d’'un produit, ladite téte
comprenant un corps (1) présentant un puits de montage
(3) de ladite téte sur un tube (6) d’'amenée sous pression
du produit et un logement (10) en communication avec
ledit puits par I'intermédiaire d’'un chemin de distribution
(11), ledit logement étant équipé d’une buse (12) délimi-
tant un espace de distribution (13) entre ledit chemin et
un passage de sortie (14) formé dans ladite buse, la buse
(12) étant équipée d’'uninsert (18) qui présente une mem-
brane (19) formant dans I'espace (13) une interface de
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communication (20) entre une partie amont (13a) dans
laquelle débouche le chemin (11) et une partie aval (13b)
qui alimente le passage de sortie (14), ladite membrane
étant déformable réversiblement par pression du produit
provenantde la partie amont (13a), entre un étataurepos
dans lequel la dimension de l'interface (20) est minimale
et un état contraint dans lequel la dimension de ladite
interface est augmentée pour assurer la distribution, la-
dite buse étant préférentiellement apte a assurer une ac-
tion microbiocide ou au moins microbiostatique sur le
produit contenu au moins dans la partie aval (13b).
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Description

[0001] L’invention concerne une téte de distribution
pour un systeme de distribution d’'un produit, un systeme
de distribution comprenant une telle téte fixée sur un tube
d’amenée sous pression du produit ainsi qu’un flacon
destiné a contenir un produit a distribuer au moyen d’un
tel systéme de distribution.

[0002] Dansune application particuliére, le produit flui-
de est de type lotion, gel ou créme, par exemple pour
une utilisation en cosmétique ou pour des traitements
pharmaceutiques.

[0003] On connait des systémes de distribution com-
prenant une pompe pourvue d'un tube d’amenée sous
pression du produit sur lequel une téte de distribution de
type bouton poussoir est fixée pour actionner le dépla-
cement dudit tube sur une course de distribution / aspi-
ration du produit.

[0004] En particulier, la téte de distribution peut com-
prendre un corps présentant un puits de montage de la-
dite téte surle tube d’'amenée et un chemin de distribution
du produit. Selon une réalisation, le chemin de distribu-
tion débouche dans un espace de distribution formé dans
une buse présentant un passage de sortie du produit.
Ainsi, par appui sur le corps de la téte de distribution, on
actionne la pompe pour distribuer le produit au travers
du passage de sortie sous la forme d’une noisette ou
d’un flot continu.

[0005] A travers le monde, diverses directives visent
a reglementer, maitriser et limiter la présence de subs-
tances potentiellement dangereuses pour la santé hu-
maine dans les produits notamment cosmétiques. L’une
d’elles est la directive européenne REACh (Registration
Evaluation and Authorisation of Chemicals). Aussi, une
tendance environnementale pousse les cosméticiens a
limiter, voire supprimer de leurs formules les conserva-
teurs qui sont souvent cause d’allergies ou d’intoléran-
ces.

[0006] Les produits cosmétiques deviennent donc de
plus en plus fragiles. En particulier, ils supportent diffici-
lement le stress mécanique ou thermique (causant par
exemple un déphasage), le contact de I'air (causant par
exemple un dessechement, une oxydation), et sont faci-
lement contaminables par les bactéries, levures et moi-
sissures.

[0007] Pour lutter contre ces contaminations, les for-
mulateurs tentent de renforcer I'activité conservatrice in-
trinséque de leurs produits en ajoutant des ingrédients
ayant une activité conservatrice comme certaines huiles
essentielles, des essences d'orange, de la vitamine C,...
quine sont pas déclarés en tant que conservateurs. Aus-
si, ils limitent I'activité libre de I'eau qu’ils tentent de main-
tenir basse (AW<0,6) afin que les bactéries ne se déve-
loppent pas ou peu. La norme NF 29621 décrit de tels
moyens. Mais les formulateurs butent rapidement sur les
limites d’'une telle stratégie.

[0008] D’un autre coté, tant au niveau du réservoir
dans lequel le produit est conditionné qu’au niveau de la
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téte de distribution, des flacons protecteurs apparaissent
sur le marché. En particulier, les flacons doivent empé-
cher la contamination microbiologique du produit, non
seulement lors du stockage mais surtout entre deux uti-
lisations, et notamment par rétro-contamination depuis
le passage de sortie vers l'intérieur du réservoir par l'in-
termédiaire de I'espace de distribution.

[0009] Pour ce faire, on a proposé des tétes de distri-
bution dont le passage de sortie est équipé d’'une mem-
brane déformable par pression du produit sur elle, entre
un état respectivement de fermeture et d’ouverture dudit
passage de sortie. En particulier, I'étanchéité de la fer-
meture entre deux distributions peut étre réalisée par pla-
quage de la membrane souple sur une géométrie rigide.
[0010] Toutefois cette stratégie trouve sa limite dans
l'impossibilité d’obtenir une interface de plaquage suffi-
samment intime pour empécher les contaminants de trés
faibles tailles de pénétrer dans I'espace de distribution
au travers de ladite interface.

[0011] En outre, la membrane plaquée dans le passa-
ge de sortie est en contact direct avec l'air extérieur, in-
duisant un risque de desséchement rapide de la faible
quantité de produit disposée au niveau de linterface
d’étanchéité. Ainsi, entre deux utilisations, a fortiori rela-
tivement espacées dans le temps, la membrane a ten-
dance a venir se coller en état fermé, un actionnement
de la distribution induisant une mise en pression du pro-
duit dans I'espace de distribution jusqu’a une valeur suf-
fisante pour assurer le décollement, conduisant alors a
une sortie brutale du produit au travers du passage ainsi
ouvert.

[0012] L’invention vise a perfectionner l'art antérieur
en proposant notamment une téte de distribution de con-
ception simple dans laquelle la distribution du produit est
assurée en évitant sa contamination microbienne entre
deux utilisations, notamment par rétro-contamination de-
puis le passage de sortie vers l'intérieur du réservoir, et
ce en maintenant une restitution progressive du produit
lors de I'actionnement de la distribution méme aprés une
non utilisation relativement prolongée.

[0013] A cet effet, selon un premier aspect, I'invention
propose une téte de distribution pour un systéme de dis-
tribution d’un produit, ladite téte comprenant un corps
présentant un puits de montage de ladite téte sur un tube
d’amenée sous pression du produit et un logement en
communication avec ledit puits par I'intermédiaire d’un
chemin de distribution, ledit logement étant équipé d’une
buse délimitant un espace de distribution entre ledit che-
min et un passage de sortie formé dans ladite buse, la
buse étant équipée d’'un insert qui présente une mem-
brane formant dans I'espace de distribution une interface
de communication entre une partie amont dans laquelle
débouche le chemin de distribution et une partie aval qui
alimente le passage de sortie, ladite membrane étant
déformable réversiblement par pression du produit pro-
venant de la partie amont, entre un état au repos dans
lequel la dimension de l'interface de communication est
minimale et un état contraint dans lequel la dimension
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de ladite interface est augmentée pour assurer la distri-
bution, ladite buse étant préférentiellement apte a assu-
rer une action microbiocide ou au moins microbiostatique
sur le produit contenu au moins dans la partie aval de
I'espace de distribution.

[0014] Selon un deuxiéme aspect, I'invention propose
un systéme de distribution d’un produit, ledit systeme
comprenant une telle téte de distribution et un tube
d’amenée sous pression du produit sur lequel le puits de
montage de ladite téte est fixé.

[0015] Selon un troisieme aspect, l'invention propose
un flacon comprenant un réservoir dans lequel un produit
estdestiné a étre conditionné, ledit réservoir étant équipé
d’'un tel systéme de distribution qui est monté de sorte a
mettre le tube d'amenée en communication avec ledit
réservoir pour permettre 'acheminement du produit de-
puis ledit tube d’'amenée vers le passage de sortie.
[0016] D’autres objets et avantages de l'invention ap-
paraitront dans la description qui suit, faite en référence
aux figures annexées, dans lesquelles :

- lafigure 1 est une vue en coupe longitudinale d’un
flacon de distribution selon un mode de réalisation
de I'invention ;

- lesfigures 2 sont des vues de la téte de distribution
du flacon de la figure 1, respectivement en perspec-
tive éclatée (figure 2a) et en coupe longitudinale (fi-
gure 2b) ;

- lafigure 3 est une vue en perspective montrant I'in-
térieur de la buse équipant la téte de distribution des
figures 2 ;

- lesfigures 4 sont des vues en perspective de l'insert
équipant la téte de distribution des figures 2, respec-
tivement orienté par l'arriere (figure 4a) et orienté
par I'avant (figure 4b) ;

- lesfigures 5 et 6 sont des représentations de la dis-
position de l'insert des figures 4 dans la buse de la
figure 3, montrant l'insert en état au repos (figures
5) et en état contraint (figures 6), respectivement en
vue arriere (figures 5a, 6a) et en coupe longitudinale
(figures 5b, 6b).

[0017] En relation avec les figures, on décrit une téte
de distribution de type bouton poussoir pour un systéme
de distribution d’un produit sous pression, par exemple
sous la forme d’une noisette ou d’un flot continu. Dans
un exemple d’application, le produit fluide est une lotion,
un gel ou une créme, pour un usage cosmeétique ou pour
des traitements pharmaceutiques.

[0018] Latéte dedistribution comprend un corps 1 pré-
sentant une jupe annulaire 2 qui entoure un puits 3 de
montage de ladite téte sur un tube d’'amenée sous pres-
sion du produit. Par ailleurs, la téte de distribution com-
prend une zone supérieure 4 permettant a I'utilisateur
d’exercer un appui digital sur ladite téte afin de pouvoir
la déplacer axialement.

[0019] Latéte de distribution est destinée a équiper un
systéme de distribution qui comprend un dispositif de
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prélevement 5 pourvu d’un tube 6 d’amenée sous pres-
sion d’un produit a distribuer, sur lequel le puits de mon-
tage 3 de ladite téte est fixé de fagon étanche pour per-
mettre, par déplacement axial de ladite téte, le déplace-
ment dudit tube sur une course de distribution / aspiration
du produit.

[0020] Le dispositif de prélevement 5 du systéme de
distribution peut comprendre une pompe a actionnement
manuel ou, dans le cas ou le produit est conditionné sous
pression, une valve a actionnement manuel. Ainsi, lors
d’'un déplacement manuel de la téte de distribution, la
pompe ou la valve est actionnée pour alimenter le tube
d’amenée 6 en produit sous pression.

[0021] En particulier, une pompe a actionnement ma-
nuel comprend classiquement un corps dans lequel sont
disposés des moyens nécessaires pour la mise sous
pression du produit a distribuer. Selon une réalisation
particuliére, la pompe est de type sans reprise d’air en
compensation du volume de produit distribué, de sorte
a ne pas introduire de contaminant dans le produit con-
ditionné.

[0022] De fagon connue, le systeme de distribution
comprend par ailleurs des moyens, par exemple une fret-
te 7, pour permettre son montage sur le réservoir d’'un
flacon 8 dans lequel un produit a distribuer est destiné a
étre conditionné, ainsi que des moyens pour alimenter
le dispositif de prélévement 5 en produit conditionné, par
exemple un tube plongeur disposé dans le réservoir ou,
comme représenté sur la figure 1, un piston 9 d’amenée
monté coulissant dans le corps dudit réservoir de sorte
a rassembler le produit dans ledit dispositif de préléve-
ment.

[0023] Lecorps1présente égalementunlogementan-
nulaire 10 qui est en communication avec le puits de
montage 3 par I'intermédiaire d’'un chemin de distribution
11. Dans le mode de réalisation représenté, le logement
10 est d’axe perpendiculaire a celui du puits de montage
3 pour permettre une distribution latérale du produit re-
lativement au corps 1. En variante non représentée, le
logement peut étre colinéaire au puits de montage, no-
tamment pour une téte de distribution formant embout
nasal de distribution.

[0024] Le logement 10 est équipé d’'une buse 12 déli-
mitant un espace de distribution 13 entre le chemin de
distribution 11 et un passage de sortie 14 formé dans
ladite buse. Dans le mode de réalisation représenté, le
logement 10 est pourvu d’une enclume 15 autour de la-
quelle la buse 12 est montée pour délimiter 'espace de
distribution 13, ladite enclume présentant au moins un
conduit 16 dans lequel au moins une partie du chemin
de distribution 11 s’étend. En particulier, le conduit 16
s’étend axialement dans la partie centrale de I'enclume
15, afin de permettre une alimentation centrale de I'es-
pace de distribution 13.

[0025] Ainsi, en fixant le puits de montage 3 sur le tube
d’amenée 6, la distribution du produit est réalisée par
appui sur le corps 1 pour actionner le déplacement dudit
tube afin d’acheminer le produit conditionné depuis le
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tube d’amenée 6 vers le passage de sortie 14.

[0026] La téte de distribution peut également étre uti-
lisée pour d’autres types de distribution. En particulier,
le réservoir du flacon 8 peut comprendre un corps souple,
la mise en pression du produit dans le tube d’amenée
s’effectuant alors par rapprochement des parois dudit
réservoir, sans mise en oeuvre d’une pompe.

[0027] Dans les modes de réalisation représentés, la
buse 12 présente une paroi latérale 12a cylindrique de
révolution quiest fermée vers'avant par une paroi distale
12b dans laquelle le passage de sortie 14 est formé.
[0028] L’association de la buse 12 dans le logement
10 est réalisée par emmanchement de la paroi latérale
12a. Pour ce faire, I'enclume 15 présente un chanfrein
15a formé sur son extrémité avant. En outre, le fond du
logement 10 présente une gorge 17 qui entoure I'enclu-
me 15 et dans laquelle une partie arriére de la paroi la-
térale 12a est disposée afin d’étre montée en contact
serrant entre ladite enclume et une paroi latérale du lo-
gement 10.

[0029] De fagon avantageuse, au moins la paroi laté-
rale 12a de la buse 12 peut étre réalisée en un matériau
dont la rigidité est supérieure a la rigidité du matériau
formantle corps 1. Ainsi, laraideurimportante de la paroi
latérale 12a permet d’éviter sa déformation lors de son
montage dans le logement 10. En outre, la raideur moins
importante du corps 1 permet une étanchéité améliorée
entre le puits de montage 3 et le tube d’'amenée 6.
[0030] La buse 12 est en outre équipée d’un insert 18
qui présente une membrane 19 formant dans I'espace
de distribution 13 une interface 20 de communication en-
tre une partie amont 13a dans laquelle débouche le che-
min de distribution 11 et une partie aval 13b qui alimente
le passage de sortie 14.

[0031] En particulier, la membrane 19 est déformable
réversiblement par pression du produit provenant de la
partieamont 13a, et ce entre un étatau repos, danslequel
la dimension de I'interface de communication 20 est mi-
nimale, et un état contraint, dans lequel la dimension de
ladite interface est augmentée pour assurer la distribu-
tion de produit.

[0032] Pour ce faire, l'insert 18 est réalisé en un ma-
tériau souple, notamment a base d’'un élastomeére ther-
moplastique (TPE) et/ou d’un polyéthyléne basse densi-
té (PEBD), de tels matériaux présentant de bonnes pro-
priétés en termes de déformation réversible.

[0033] La membrane 19 présente au moins un voile
déformable 21 délimitant une interface de communica-
tion 20 avec une portée intérieure 22 s’étendant sur la
faceinterne de la paroilatérale 12a, ledit voile étant agen-
cé pour fléchir par pression du produit sur lui en induisant
une réduction de la dimension extérieure dudit voile.
[0034] L’insert 18 présente en outre un pion central 23
autour duquel le voile 21 de la membrane 19 s’étend
radialement. En particulier, I'insert 18 est disposé dans
I'espace de distribution 13 de maniére a ce que le conduit
central 16 de I'enclume 15, et donc le chemin de distri-
bution 11, débouche axialement en regard du pion cen-
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tral 23, ce qui permet une répartition angulaire homogéne
du produit sortant dudit chemin dans la partie amont 13a
de I'espace de distribution 13.

[0035] Selon un mode de réalisation, la membrane 19
présente au moins deux, et notamment trois voiles 21
qui s’étendent chacun sur un secteur angulaire en étant
séparés angulairement par un pont 24, dont la rigidité
est supérieure a celle desdits voiles, notamment pour ne
pas fléchir par pression du produit sur lui.

[0036] Enrelationavecles figures, les ponts 24 s’éten-
dent radialement depuis la périphérie du pion central 23
en étant angulairement équirépartis, de maniere a ce que
les voiles 21 présentent des dimensions angulaires iden-
tiques. Ainsi, grace a leur agencement identique et a la
répartition angulaire homogéne du produit dans la partie
amont 13a, les voiles 21 soumis a la pression dudit pro-
duit se déforment de fagon homogene pour permettre
une augmentation sensiblement symétrique de la dimen-
sion de l'interface de communication 20.

[0037] Comme représenté notamment sur les figures
4, chaque voile 21 présente un soufflet 25 agencé pour
controler sa déformation sous I'effet de la pression du
produit. En particulier, en relation avec les figures 6, les
soufflets 25 sont agencés pour que la membrane 19 en
état contraint vienne en appui axial sur l'intérieur de la
paroi distale 12b en maintenant une interface de com-
munication 20 entre ledit appui et ladite paroi.

[0038] Enoutre,les ponts 24 s’étendentchacun depuis
une portion avantdu pion central 23 et présentent chacun
une butée avant 24a qui est en appui axial sur I'intérieur
de la paroi distale 12b, notamment sous I'effet de la pres-
sion exercée par le produit sur les voiles 21. En particu-
lier, les butées avant 24a s’étendent axialement au-dela
de I'extrémité avant 23a du pion central 23, de sorte a
éviter que ladite extrémité avant ne vienne occulter le
passage de sortie 14, notamment en cas de pression
importante du produit en partie amont 13a.

[0039] Entre deux distributions, du produit peut rester
immobilisé dans I'espace de distribution 13, le mettant
en contact avec l'air extérieur potentiellement contami-
nant par des bactéries et/ou des champignons. Ainsi, par
rétrodiffusion depuis le passage de sortie 14 dans I'es-
pace de distribution 13, au moins la dose de produit a
distribuer ultérieurement peut étre contaminée.

[0040] Pour limiter cette contamination, la buse 12 est
en outre apte a assurer une action microbiocide ou au
moins microbiostatique sur le produit contenu au moins
dans la partie aval 13b de I'espace de distribution 13. En
effet, dufaitde la présence de I'insert 18 et de la proximité
du passage de sortie 14, le produit contenu dans la partie
aval 13b est plus exposé a I'air extérieur que le produit
contenu dans la partie amont 13a, et présente donc plus
de risque de contamination par ledit air extérieur.
[0041] Pour ce faire, au moins les surfaces de la buse
12 qui délimitent la partie aval 13b, c’est-a-dire la surface
intérieure de la paroi distale 12b et la portée intérieure
22 délimitantl'interface de communication 20, sontagen-
cées pour assurer une action microbiocide ou au moins
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microbiostatique sur le produit. En variante, toute la face
interne de la paroi latérale 12a peut étre agencée pour
pouvoir assurer une action microbiocide ou au moins mi-
crobiostatique sur le produit, afin de permettre également
une décontamination du produit contenu dans la partie
amont 13a.

[0042] De fagon avantageuse, la surface extérieure de
la paroi distale 12b est également apte a assurer une
fonction microbiocide ou au moins microbiostatique pour
empécher la contamination des souillures disposées sur
elle entre deux distributions, assurant ainsi que le produit
distribué ultérieurement ne soit pas contaminé par les-
dites souillures.

[0043] Deméme,laparoilatérale 14adélimitantle pas-
sage de sortie 14 peut étre apte a assurer une fonction
microbiocide ou au moins microbiostatique, puisque le
produit contenu dans la partie aval 13b entre deux dis-
tributions est également en contact avec l'air extérieur.
[0044] Enrelation aveclafigure 3, le passage de sortie
14 présente un orifice 26 qui est délimité par une paroi
latérale 14a pourvue d’au moins une saillie intérieure 27,
et notamment de cinqg salillies intérieures 27, ce qui per-
met de distribuer le produit sous la forme d’'une nappe
rigidifiée. Ainsi, lorsque la paroi latérale 14a est apte a
assurer une fonction microbiocide ou au moins micro-
biostatique, on combine une rigidification de la nappe de
produit a distribuer au moyen des saillies latérales 27
avec une action contre la contamination du produit de
ladite nappe par les bactéries, levures et moisissures.
[0045] En particulier, on assure la décontamination du
produit qui, entre deux distributions, est localisé au voi-
sinage du passage de sortie 14 et on empéche la péné-
tration des bactéries, levures et moisissures dans le fla-
con 8 par l'intermédiaire du chemin de distribution 11.
[0046] Par ailleurs, du fait de la dimension minimale
de l'interface de communication 20 entre deux distribu-
tions, on limite le passage dans la partie amont 13a des
contaminants de trés faible taille provenant de I'extérieur,
et a fortiori du produit restant dans la partie aval 13b qui
en est potentiellement infesté. Ainsi, le risque de rétro-
contamination depuis le passage de sortie 14 vers I'in-
térieur du réservoir est limité.

[0047] En outre, dans la mesure ou la membrane 19
régulant le passage de produit a distribuer est disposée
dans la buse 12, c’est-a-dire dans un espace relative-
ment fermé, le contact de ladite membrane avec I'air ex-
térieur est limité, ce qui permet de réduire le risque de
desséchement de la faible quantité de produit disposé
au niveau de I'interface 20 formée par ladite membrane.
Ainsi, on limite le risque d’adhérence de la membrane
19 a la portée intérieure 22 en état de repos, et donc le
risque de surpression et de sortie brutale du produit a
distribuer ultérieurement.

[0048] Pour limiter davantage le risque d’adhésion de
la membrane 19 a la portée intérieure 22, le voile 21
présente, en relation avec la figure 5b, une dimension
extérieure au repos qui est inférieure a la dimension in-
térieure de la portée intérieure 22, afin d’empécher une

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

mise en contact dudit voile sur ladite portée intérieure.
[0049] En variante, le voile 21 peut présenter une di-
mension extérieure au repos qui est sensiblement égale
aladimension intérieure de la portée 22. Ainsi, la dimen-
sion au repos de l'interface de communication 20 est
sensiblement nulle, ce qui permet de limiter au maximum
le passage dans la partie amont 13a de contaminants
extérieurs et/ou de produit non distribué et potentielle-
ment contaminé.

[0050] Parailleurs,'insert 18 peut également étre apte
a assurer une action microbiocide ou au moins micro-
biostatique sur le produit contenu au moins au niveau de
linterface de communication 20. En particulier, l'insert
18 peut étre entierement constitué d’'un matériau présen-
tant des propriétés microbiocides ou au moins micro-
biostatiques, de sorte a participer avec la buse 12 a la
décontamination du produit restant dans la partie aval
13b aprés une utilisation du flacon 8, et ainsi éviter la
contamination par ledit produit restant du produit passant
dans ladite partie aval lors d’'une utilisation ultérieure du-
dit flacon.

[0051] Pour pouvoir assurer une action microbiocide
ou au moins microbiostatique, la buse 12 peut notam-
ment étre réalisée a base d’au moins un matériau pré-
sentant des propriétés microbiocides ou au moins micro-
biostatiques, afin que ladite buse soit active relativement
alinhibition en étant hostile au développement microbien
dans le produit disposé dans son voisinage.

[0052] Selon une réalisation, les propriétés microbio-
cides ou au moins microbiostatiques du matériau sont
obtenues par contact du produit avec un agent microbio-
cide ou au moins microbiostatique, par exemple en uti-
lisant un matériau métallique tel qu’un alliage de cuivre
ou de zinc ou un matériau comprenant au moins une
charge de telles particules métalliques ou ayant subi un
traitement de surface parfluoration, zingage ou cuivrage.
[0053] En particulier, la buse 12 peut comprendre du
cuivre métallique ou un alliage a base de cuivre métalli-
que qui, de par ses propriétés microbiostatiques, empé-
che laprolifération voire élimine les contaminants en con-
tact avec ladite buse, et ce sans migration dans le produit
d’'un quelconque agent antimicrobien. L’utilisation de la
buse 12 permet alors de localiser I'utilisation du cuivre
au niveau de I'espace de distribution, sans avoir a cuivrer
et/ou charger en particules de cuivre le corps 1 de la téte
de distribution.

[0054] De facon particulierement avantageuse, la bu-
se 12 comprend un alliage a base de cuivre, de nickel et
de zinc, notamment l'alliage CuNiy»Zny,, qui présente
en outre de bonnes propriétés en termes d’'usinage et de
résistance a la corrosion.

[0055] En particulier, la buse 12 peut étre réalisée en-
tierement en cuivre métallique ou en un de ses alliages,
notamment par mise en forme par emboutissage d’'une
feuille, une telle solution présentant notamment I'avan-
tage d’étre simple et peu colteuse a réaliser.

[0056] En variante, la buse 12 peut étre réalisée en
matériau synthétique, par exemple de type polyoléfine
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et notamment a base de polypropyléne (PP), dont au
moins une surface destinée a délimiter I'espace de dis-
tribution 13 est métallisée avec un dép6t de cuivre ou
d’un de ses alliages.

[0057] Selon une autre réalisation, la buse 12 est réa-
lisée en un matériau synthétique qui est chargé en par-
ticules de cuivre métallique avec un taux de charge suf-
fisant pour que des particules de cuivre soient disposées
sur la surface pour étre en contact avec le produit.
[0058] Les propriétés microbiocides ou au moins mi-
crobiostatiques du matériau peuvent également étre ob-
tenues par diffusion dans le produit d’'un agent antimi-
crobien, par exemple sur base organique tel que le Tri-
chlosan (dénomination commerciale de la société Mel-
coplast) ou sur base argent, ou encore minérale. En par-
ticulier, le matériau peut comprendre au moins une po-
lyoléfine, par exemple du polyéthyléne (PE), notamment
a basse densité (PEBD), du polypropyléne (PP) et/ou du
polystyréne, qui est chargée avec au moins un agent
antimicrobien.

[0059] Les propriétés microbiocides ou au moins mi-
crobiostatiques du matériau peuvent également étre ob-
tenues par irradiation du produit avec un rayonnement
de longueur d’onde adaptée, notamment au moyen d’un
matériau qui présente des propriétés de photolumines-
cence apres exposition a la lumiére extérieure.

[0060] En particulier, le matériau peut étre a base d’au
moins une polyoléfine, par exemple du polyéthyléne bas-
se densité (PEBD), ladite polyoléfine étant chargée avec
au moins un additif apte a émettre un rayonnement pho-
toluminescent qui présente une longueur d’'onde compri-
se entre 250 et 260 nanomeétres, et notamment de 254
nanomeétres, ce qui correspond al'ordre de grandeur des
rayonnements ultraviolets stérilisants.

Revendications

1. Téte de distribution pour un systeme de distribution
d’un produit, ladite téte comprenant un corps (1) pré-
sentant un puits de montage (3) de ladite téte sur un
tube (6) d’amenée sous pression du produit et un
logement (10) en communication avec ledit puits par
l'intermédiaire d’'un chemin de distribution (11), ledit
logement étant équipé d’une buse (12) délimitant un
espace de distribution (13) entre ledit chemin et un
passage de sortie (14) formé dans ladite buse, ladite
téte étant caractérisée en ce que la buse (12) est
équipée d'uninsert (18) qui présente une membrane
(19) formant dans I'espace de distribution (13) une
interface de communication (20) entre une partie
amont (13a) dans laquelle débouche le chemin de
distribution (11) et une partie aval (13b) qui alimente
le passage de sortie (14), ladite membrane étant dé-
formable réversiblement par pression du produit pro-
venant de la partie amont (13a), entre un état au
repos dans lequel ladimension de l'interface de com-
munication (20) est minimale et un état contraint
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10.

dans lequel la dimension de ladite interface est aug-
mentée pour assurer la distribution.

Téte de distribution selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que la membrane (19) présente au
moins un voile (21) déformable qui délimite une in-
terface de communication (20) avec une portée in-
térieure (22) de la buse (12), ledit voile étant agencé
pour fléchir par pression du produit sur lui en indui-
sant une réduction de la dimension extérieure dudit
voile.

Téte de distribution selon la revendication 2, carac-
térisée en ce que le voile (21) présente une dimen-
sion extérieure au repos qui est inférieure a la di-
mension intérieure de la portée (22) afin d’empécher
une mise en contact dudit voile sur ladite portée.

Téte de distribution selon I'une des revendications
2 ou 3, caractérisée en ce que la membrane (19)
présente au moins deux voiles (21) qui s’étendent
chacun sur un secteur angulaire, lesdits voiles étant
séparés angulairement par un pont (24) dont la rigi-
dité est supérieure a celle desdits voiles pour ne pas
fléchir par pression du produit sur lui.

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications 2 a 4, caractérisée en ce qu’un voile
(21) présente un soufflet (25) de contréle de la dé-
formation dudit voile par pression du produit sur lui.

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 5, caractérisée en ce que l'insert
(18) présente un pion central (23) autour duquel la
membrane (19) s’étend radialement.

Téte de distribution selon la revendication 6, carac-
térisée en ce que le chemin de distribution (11) dé-
bouche axialement en regard du pion (23).

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 7, caractérisée en ce que le loge-
ment (10) est pourvu d’'une enclume (15) autour de
laquelle la buse (12) est montée pour délimiter I'es-
pace de distribution (13), ladite enclume présentant
au moins un conduit (16) dans lequel au moins une
partie du chemin de distribution (11) s’étend.

Téte de distribution selon la revendication 8, carac-
térisée en ce que le conduit (16) s’étend axialement
dans la partie centrale de I'enclume (15).

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 9, caractérisée en ce que la buse
(12) présente une paroi distale (12b) dans laquelle
le passage de sortie (14) est formé, et une paroi la-
térale (12a) présentantune portéeintérieure (22) dé-
limitant I'interface de communication (20).
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Téte de distribution selon la revendication 10, ca-
ractérisée en ce que l'insert (18) présente au moins
une butée avant (24a) qui est en appui axial sur I'in-
térieur de la paroi distale (12b).

Téte de distribution selon I'une des revendications
10 ou 11, caractérisée en ce que la membrane (19)
en état contraint est agencée pour venir en appui
axial sur I'intérieur de la paroi distale (12b) en main-
tenant une interface de communication (20) entre
ledit appui et ladite paroi.

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications 1a 12, caractérisée en ce que labuse
(12) estréalisée a base d’au moins un matériau pré-
sentant des propriétés microbiocides ou au moins
microbiostatiques par diffusion d’un agent antimicro-
bien, par contact avec un agent microbiocide ou au
moins microbiostatique et/ou par irradiation avec un
rayonnement de longueur d’'onde adaptée.

Téte de distribution selon la revendication 13, ca-
ractérisée en ce que la buse (12) comprend du cui-
vre métallique ou un alliage a base de cuivre métal-
lique.

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 14, caractérisée en ce que l'insert
(18) est apte a assurer une action microbiocide ou
au moins microbiostatique sur le produit contenu au
moins au niveau de l'interface de communication
(20).

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 15, caractérisée en ce que le pas-
sage de sortie (14) présente un orifice (26) qui est
délimité par une paroi latérale (14a) pourvue d’au
moins une saillie intérieure (27).

Systeme de distribution d’un produit, ledit systéeme
comprenant une téte de distribution selon'une quel-
conque des revendications 1 a 16 et un tube (6)
d’amenée sous pression du produit surlequel le puits
de montage (3) de ladite téte est fixé.

Systeme de distribution selon la revendication 17,
caractérisé en ce qu’il comprend une pompe (5)
actionnée par la téte de distribution, ladite pompe
comprenant le tube (6) d'amenée sous pression du
produit.

Flacon (8) comprenant un réservoir dans lequel un
produit est destiné a étre conditionné, ledit réservoir
étant équipé d’'un systéme de distribution selon 'une
des revendications 17 ou 18 qui est monté de sorte
a mettre le tube d’amenée (6) en communication
avec ledit réservoir pour permettre I'acheminement
du produit depuis ledit tube d’amenée vers le pas-
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sage de sortie (14).
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