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base (20), chaque logement (22) comprenant deux cloi-
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un moyen de positionnement (30) du manche (18).

Au moins une cloison (24), venue de matiére avec
la base (20), est adaptée pour fléchir élastiquement et
transversalement pour permettre au manche (18) de
franchir le moyen de positionnement (30) du manche
(18).
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Description

[0001] Laprésenteinvention concerne unsupportpour
une série d’outils, en particulier pour clés a fourche ou
clés a oeil, chaque outil comprenant au moins une téte
de travail et un manche.

[0002] Le support est du type comprenant :

- une base de forme générale sensiblement plane;

- unepluralité de logements paralléles entre eux, cha-
que logement étant destiné a recevoir et retenir le
manche d’un outil correspondant de la série en po-
sition déterminée dans le support ;

- une pluralité de moyens de réception et de rétention
de téte d’outil, chaque moyen de réception et de ré-
tention étant associé a un logement et destiné a re-
cevoir et retenir la téte de travail de I'outil correspon-
dant dans une position déterminée dans le support ;

la pluralité de logements et la pluralité de moyens de
réception et de rétention étant solidaires de la base,
chaque logement comprenant deux cloisons sensible-
ment paralleles entre elles délimitant un canal, 'une au
moins des cloisons comportant un moyen de positionne-
ment du manche.

[0003] Les outils a main sont généralement commer-
cialisés en série d’outils disposés sur un support, lequel
support sert ultérieurement, dans les ateliers de mainte-
nance, a ranger la série d’outils et a contréler la présence
de tous les outils de la série sur le support.

[0004] Il est connu de la demande de brevet US-A-
2068308, de fabriquer un tel support de clés a partir de
téle d’acier, le support comprenant une base a partir de
laquelle s’étendent un élément de réception et de réten-
tion pour tétes d’outil et un élément formé de logements
pourmanches d’outil, 'élément formé de logements étant
distinct de la base et rapporté sur celle-ci.

[0005] Cependant, une telle conception est difficile a
mettre en oeuvre puisqu’elle nécessite de la découpe,
dupliage etdu sertissage et ne permet donc pas d’obtenir
un support d’outils a main pour un faible co(t de fabrica-
tion.

[0006] L’invention apourbutde simplifierlaconception
d’un support pour une série d’outils tout en réduisant les
colts de fabrication.

[0007] A cet effet, 'invention a pour objet un support
pour une série d’outils du type précité, caractérisé en ce
qu’au moins une cloison de chaque canal, venue de ma-
tiere avec labase, est adaptée pour fléchir élastiquement
et transversalement pour permettre au manche de fran-
chir le moyen de positionnement du manche.

[0008] Ainsi, I'invention assure un positionnement ef-
ficace du manche d’outil et permet de baisser le colt de
fabrication du support.

[0009] Selon d’autres modes de réalisation :

- chaque cloison est disposée sensiblement perpen-
diculairement a la base ;
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- lesmoyensderéception etde rétention de téte d’outil
viennent de matiére avec la base ;

- le moyen de positionnement du manche comprend
un bossage disposé en saillie transversale dans le
canal, et venu de matiére avec la cloison quile porte ;

- le support est moulé d’une seule piéce par injection
thermoplastique ;

- le support est moulé en matériau élastomére
thermoplastique ;

- le support comprend au moins une paroi latérale, de
préférence deux parois latérales venue(s) de matie-
re avec la base, qui délimite(nt) extérieurement un
ou les logements extréme(s), la ou chaque paroi la-
térale reliant la base aux moyens de réception et de
rétention de téte d’outil ;

- lesmoyensderéception etde rétention de téte d’outil
définissent a une extrémité de la base un espace de
réception de la téte d’outil, ladite extrémité de labase
formant une butée de rétention de la téte d’outil ;

- les moyens de réception et de rétention de la téte
d’outil comprennent un barreau étagé s’'étendant
sensiblement perpendiculairement a la direction lon-
gitudinale des canaux, le barreau ayantdes trongons
de dimensions complémentaires a celles d'une em-
preinte intérieure femelle des tétes d’outils de la sé-
rie.

- les moyens de réception et de rétention de la téte
d’outil comprennent une série de réceptacles en éta-
ges, chaque réceptacle s’étendant dans le prolon-
gement du canal associé, la série de réceptacles
ayant des trongons de formes complémentaires aux
formes extérieures des tétes d’outils de la série ;

- chaque trongon est espacé de la base ;

- les moyens de réception et de rétention ont des sec-
tions sensiblement circulaires progressivement
croissantes d’un trongon au suivant ;

- chaque moyen de réception et de rétention de téte
d’outil est disposé respectivement sensiblement
dans le méme plan que le logement associé du man-
che d’outil correspondant ;

- chaque canal est adapté pour recevoir le manche
d’outil associé avec jeu dans chaque direction de la
section du manche.

[0010] L’invention etsesavantages seront mieux com-
pris a la lecture de la description qui va suivre, donnée
uniqguement a titre d’exemple et faite en se référant aux
dessins annexés, sur lesquels :

- laFigure 1 est une vue en perspective d’'un support
pour une série d’outils selon I'invention ;

- la Figure 2 est une vue arriére du support pour une
série d’outils représenté a la Figure 1.

- laFigure 3 est une vue de face du support pour une
série d’outils représenté ala Figure 1, les outils étant
en place sur le support ;

- la Figure 4 est une vue en coupe selon la ligne IV-
IV de la Figure 3 ;
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- laFigure 5 est une vue en coupe a échelle agrandie
selon la ligne V-V de la Figure 3 ;

- la Figure 6 est une vue de dessous d’'un deuxiéme
mode de réalisation d’un support pour une série
d’outils selon l'invention ;

- la Figure 7 est une vue de dessous d’un troisiéme
mode de réalisation d’un support pour une série
d’outils selon l'invention ;

- la Figure 8 est une vue en coupe d'un quatriéme
mode de réalisation d’un support pour une série
d’outils selon l'invention ; et

- la Figure 9 est une vue de face représentant 'as-
semblage mécanique de deux supports pour une sé-
rie d’outils selon 'invention.

[0011] Les Figures 1 a 5 illustrent un support 10 pour
une série d’'outils 12 (Figure 3), en particulier pour des
clés a fourche, chaque outil comprenant au moins une
téte de travail 14 et 16 et un manche 18, la téte 14 étant
de type a profil ouvert en fourche et la téte 16 étant du
type a profil fermé en oeil dans I'exemple représenté a
la Figure 3. Le support 10 est moulé d’'une seule piéce
par injection thermoplastique d’'un matériau élastomere
thermoplastique, qui est par exemple un élastomére ther-
moplastique d’'une dureté comprise entre 50 shore D et
90 shore D.

[0012] Le support 10 comporte une base 20 de forme
générale sensiblement plane et en forme de trapeze.
[0013] Une pluralité de logements 22 s’étendent pa-
rallelement entre eux a partir de la base 20, chaque lo-
gement étant destiné a recevoir et retenir le manche 18
d’un outil correspondant de la série en position détermi-
née dans le support 10.

[0014] Une pluralité de moyens de réception et de ré-
tention 32 de téte d’outil 14 s’étend sensiblement per-
pendiculairement aux logements 22, chaque moyen de
réception et de rétention 32 étant associé a un logement
22 et destiné a recevoir et retenir la téte de travail 14 de
I'outil 12 correspondant dans une position déterminée
dans le support 10.

[0015] Les logements 22 et les moyens de réception
et de rétention 32 sont solidaires de la base 20.

[0016] Les logements intermédiaires 22 comprennent
des cloisons pleines 24 sensiblement paralléles entre
elles, délimitant un canal 22. Les cloisons extérieures
des deux logements extrémes forment respectivement
une paroi latérale 26, 28 extérieure.

[0017] Les parois latérales 26 et 28 relient la base 20
aux moyens de réception et de rétention 32 et sont dis-
posées au niveau des bases de la forme en trapéze. La
paroi 28 est ainsi de dimension longitudinale inférieure
a celle de la paroi 26.

[0018] Les cloisons 24 et les deux parois latérales 26
et 28, sont venues de matiére avec la base 20, sont en
saillie sensiblement perpendiculairement a cette base,
sur la méme face de celle-ci, et comportent chacune un
moyen de positionnement 30 du manche 18. Ce moyen
30 est formé par un bossage 30, venu de matiere avec
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la cloison 24 et/ou la paroi latérale 26 ou 28 qui le porte,
et disposé en saillie transversale dans le canal 22.
[0019] Les moyens de réception et de rétention 32 de
tétes d’outil sont également venus de matiere avec la
base 20 et comprennent un barreau étagé 32, creux, de
forme générale sensiblement conique, s’étendant sensi-
blement perpendiculairement a la direction longitudinale
des canaux 22. Un trongon 34, de dimension complé-
mentaire a celles de I'empreinte intérieure femelle 15
d’'une téte d’outil 14 de la série d’outils, définit un étage
du barreau 32. Chaque trongon 34 est espacé de la base
20 et retient transversalement la fourche 14 par rapport
au barreau 32.

[0020] Un étage du barreau 32 est disposé respecti-
vement sensiblement dans le méme plan que le loge-
ment 22 associé du manche 18 d’outil 12 correspondant
et le barreau 32 présente des sections progressivement
croissantes d’un trongon 34 au suivant.

[0021] Une languette 36 en saillie prolonge le barreau
étagé 32 dans la direction longitudinale des canaux 22.
Un marquage 37, venu de matiére avec la languette 36,
est disposé en vis-a-vis de chaque trongon 34 du barreau
étagé 32. Chaque marquage 37 indique la dimension
d’ouverture du profil intérieur femelle 15 de la téte 14 de
I'outil 12.

[0022] La base 20 comporte en outre une extrémité
effilée 38 tournée vers le barreau 32 et espacée de celui-
ci par un espace de réception 39 de la téte d’outil 14,
comme cela sera décrit ultérieurement.

[0023] Le barreau creux 32 débouche respectivement
dans chacune des parois latérales 26 et 28 au niveau
d’orifices respectifs 40 et 42 (Figure 4).

[0024] Une agrafe métallique 44 (Figure 4), position-
née entre deux nervures 45 de la face arriere de la base
20 (Figure 2), est rapportée et fixée par un élément de
fixation (non représenté), lui-méme vissé dans un trou
borgne 46. L’agrafe 44 permet d’accrocher le support a
la ceinture d’un utilisateur.

[0025] Une lumiére 48 est prévue dans le prolonge-
ment d’une des cloisons 24, et est dimensionnée de telle
maniére qu’une broche d’'un présentoir de vente puisse
traverser de part en part la base 20. Ainsi, le support 10
participe au conditionnement de vente de la série d’outils.
[0026] Comme représenté plus particulierement sur
les Figures 2, 4 et 5, des lumiéres 50 réalisées dans la
base 20 en vis-a-vis des bossages de positionnement
30 ensaillie transversale dans les canaux 22, permettent,
lors del'injection thermoplastique, le passage de broches
permettant le moulage d’une partie de chaque bossage
30.

[0027] La Figure 5 illustre une coupe a échelle agran-
die relative a la zone des bossages 30. Elle représente
un canal extréme 22 dans lequel est inséré un manche
d’outil 18. Un premier bossage 30 fait saillie transversa-
lement dans le canal 22 a partir de la paroi latérale 26.
Un deuxieme bossage 30 fait saillie dans le canal 22 a
partir de la cloison 24. Deux surfaces 52 et 54 délimitent
latéralement le canal 22, la base 20 délimitant la surface
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de fond 56 du canal 22. Les surfaces 52 et 54 sont en
légére dépouille pour permettre le démoulage lors de I'in-
jection thermoplastique.

[0028] Dans le prolongement de la lumiere 50, deux
surfaces 58 et 60 sensiblement planes et en dépouille
inversée par rapport aux surfaces 52 et 54, s’étendent
respectivement au-dela de la moitié de la hauteur de la
paroi latérale 26 et de la cloison 24 en direction de I'ex-
trémité libre de ces mémes paroi latérale et cloison. Une
surface inclinée 62 prolonge respectivement chacune
des surfaces 58 et 60, les surfaces 62 convergeant vers
le centre du canal. Deux surfaces planes et paralléles 64
prolongent dans I'axe longitudinal du canal 22 respecti-
vement chacune des surfaces inclinées 62 en direction
de I'extrémité libre de la paroi 26 et de la cloison 24.
Toujours en direction de I'extrémité libre de la paroi la-
térale 26 et de la cloison 24, une surface inclinée 66
prolonge respectivement chacune des surfaces planes
64, les surfaces 66 divergeant par rapport au centre du
canal dans la direction de I'extrémité libre de la paroi
latérale 26 et de la cloison 24.

[0029] Les surfaces 62, 64 et 66 forment respective-
ment des surfaces de retenue, de raccordement et d’en-
trée des bossages 30. La distance entre les surfaces de
raccordement 64 estinférieure a la plus petite dimension
de la section du manche 18, si bien que les surfaces de
retenue 62 sont adaptées pour retenir le manche de
I'outil.

[0030] En référence a la Figure 4, le positionnement
d'une clé a fourche 12 va maintenant étre décrit. Sur
cette Figure est représentée en traits mixtes, une pre-
miére étape du positionnement d’'une clé a fourche 12
sur le support d’outils 10. La fourche 14 de I'outil 12 est
présentée sur le trongcon 34 correspondant a la dimen-
sion d’ouverture du profil intérieur femelle 15 de I'outil
12, de telle maniere que la fourche 14 chevauche le tron-
con 34 associé.

[0031] Un des mors de la fourche 14 estintroduit dans
I'espace de réception 39 séparant la base 20 du barreau
32, le profil intérieur 15 s’adaptant sur le trongon 34 de
dimension complémentaire du barreau 32.

[0032] Le manche 18 forme alors un angle avec la di-
rection longitudinale du canal 22 du support 10. La sec-
tion du trongon 34 étant sensiblement circulaire, la clé
12 est alors apte a tourner autour d’un centre de rotation
défini par le centre de la section du trongon 34 chevauché
par la fourche 14. Dans un mouvement de rotation ten-
dant a rapprocher le manche 18 du canal 22 (fleche F
de la Figure 4), 'opérateur engage le manche 18 dans
celui-ci et vient mettre en contact le manche 18 avec les
surfaces inclinées d’entrée 66 du bossage 30. Sous I'ef-
fet de 'avance du manche 18 et par effet d’élasticité de
la cloison 24 et/ou de la paroi 26, les surfaces d’entrée
66 s’écartent 'une de l'autre, entrainant avec elles les
surfaces de raccordement 64, sur lesquelles le manche
18 glisse. En effet, les cloisons 24 et les parois latérales
26 et 28 sont adaptées pour fléchir élastiquement et
transversalement afin de permettre au manche 18 de
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franchir les bossages de positionnement 30 de ce man-
che.

[0033] Apres franchissement des surfaces de raccor-
dement 64 des bossages 30, le manche 18 vienten butée
sur le fond 56 du canal 22 et les surfaces de retenue 62
retiennent avec un jeu le manche 18 dans le logement
22 associé.

[0034] Chaque canal 22 présente une largeur légére-
ment supérieure a la plus petite dimension du manche
18 de I'outil 12 associé. De ce fait, la cloison 24 et la paroi
latérale 26 fléchissent élastiquement, depuis leur posi-
tion initiale non contrainte, etreviennent, une fois les bos-
sages de positionnement 30 franchis par le manche 18,
dans leur position initiale, méme si les logements adja-
cents sont occupés par d’autres outils. Ainsi, la cloison
24 et la paroi latérale 26 ne sont soumises a des con-
traintes de fléchissement que lors du franchissement du
bossage de positionnement 30 par le manche 18, ce qui
améliore la tenue dans le temps du matériau plastique.
Par suite, le manche 18 est retenu dans son logement
avec un léger jeu dans les deux directions de sa section
[0035] Dans la position de retenue du manche 18, I'ex-
trémité 38 de la base 20 forme une butée de rétention
du profil extérieur de la téte d’outil 14. Ainsi, la téte 14
est retenue transversalement par le barreau 32 et longi-
tudinalement par la butée 38, cette derniére s’opposant
effectivementau mouvement en translation longitudinale
de l'outil 12 par rapport au canal 22.

[0036] Dans les autres modes de réalisation qui vont
étre décrits maintenant, les éléments qui ont la méme
fonction que celle décrite précédemment conservent les
références numériques augmentées de 100.

[0037] Un second mode de réalisation, représenté a
la Figure 6, differe de celui représenté aux Figures 1a 5
en ce que le support 110 comporte deux séries de loge-
ments paralléles 122 disposées sensiblement dos a dos
et comportant une base commune 120, I'ensemble étant
moulé d’'une seule piéce en injection thermoplastique.
Deux parois 126 et 128 a bossages 130 délimitent laté-
ralementle support 110, des cloisons 124 portantde cha-
que cbté un bossage 130 délimitant les canaux 122. Le
support a, en vue de dessous, une forme générale a peu
prés rectangulaire avec la base 120 s’étendant en obli-
que de la paroi 126 a la paroi 128.

[0038] Un troisieme mode de réalisation de I'invention
représenté a la Figure 7 difféere du second mode de réa-
lisation illustré a la Figure 6 en ce que le support 210
pour une série d’outils se présente sous la forme d’'une
premiére série de logements paralleles 222A et d’'une
seconde série de logements paralléles 222B délimités
respectivement par des cloisons 224A, 224B et des pa-
rois latérales 226A, 228A, 226B, 228B. Ces cloisons et
parois viennent de matiére respectivementavec une pre-
miére base 220A et une deuxieme base 220B. Une arti-
culation 270, en particulier venue de matiére avec les
bases 220A et 220B permet I'ouverture en portefeuille
du support 210 de maniére a présenter les outils surune
méme face, tout en assurant une compacité du moyen
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de rangement des outils identique a celle du deuxiéme
mode de réalisation. Dans un mode de réalisation non
représenté, la charniére 270, venue de matiére, est rem-
placée par une charniére conventionnelle dans laquelle
les deux supports comportent des charnons complémen-
taires en emboitement mutuel, un axe traversant les
charnons de maniére a solidariser et articuler les deux
supports entre eux.

[0039] Un quatrieme mode de réalisation, représenté
a la Figure 8, difféere du premier mode de réalisation il-
lustré a la Figure 4 en ce que le support 310 d’outils est
adapté pour recevoir et retenir des clés a oeil 312, les
tétes 314 et 316 présentant un profil fermé en oeil. Les
moyens de réception et de rétention 332 de la téte d’outil
314 comprennent une série de réceptacles 332 en éta-
ges, chaque réceptacle 332 s’étendant dans le prolon-
gement du canal 322 associé. Chaque réceptacle 332
présente un trongon 334 en arc de cercle de forme com-
plémentaire a la forme extérieure 315 de la téte 314 a
profil fermé de I'outil 312 correspondant. Dans ce mode
de réalisation comme dans le premier mode de réalisa-
tion, chaque trongon 334 est espacé de labase 320. Les
moyens de réception et de rétention 332 de la téte d’outil
314 définissent a une extrémité 338 de la base 320 un
espace de réception 339 de la téte d’outil 314. Le profil
extérieur 315 de la téte 314 engagé dans I'espace de
réception 339, vient en butée contre I'extrémité 338 de
la base 320. Ainsi, I'extrémité 338 de la base 320 forme
une butée de rétention longitudinale de la téte 314, celle-
ci s’opposant au mouvement en translation longitudinale
de I'outil 312 par rapport au canal associé 322.

[0040] Comme représenté sur la Figure 8, le récepta-
cle 334 présente un passage entre I'extrémité 338 de la
base 320 et I'extrémité libre avant du réceptacle 334. Ce
passage représente environ 110° de la circonférence ex-
térieure de la téte 314 et a donc une dimension légere-
ment inférieure au diameétre extérieur 315 de la téte 314.
Ainsi, la téte est regue dans le réceptacle 334 par défor-
mation élastique de I'extrémité libre du réceptacle 334.
[0041] Dans un mode de réalisation non représenté,
le réceptacle 334 est relié par I'arriére a I'extrémité 338
de la base 320 et est de forme complémentaire a celle
de la surface extérieure 315 de la téte 314 de I'outil 312,
tout en conservant la caractéristique de butée 338.
[0042] Sur la Figure 9 est représenté un mode d’'as-
semblage mécanique d’'un premier support 10 et d’un
deuxieme support 410 de type analogue a celui du pre-
mier mode de réalisation, c’est-a-dire de type a barreau
creux étagé et débouchant respectivement au niveau de
chacune des parois latérales par un orifice respectif, les
supports 10 et 410 étant adaptés pour recevoir et retenir
les outils de dimensions différentes. Une tige filetée 80
est engagée a travers chacun des barreaux creux des
premier et deuxiéme supports par les orifices disposés
au niveau de chacune des parois latérales de chacun
des supports, puis un écrou 90 est vissé a I'extrémité de
la tige filetée dépassant du deuxieme support. Ainsi,
deux supports de méme type sont fixés cote a cbte, la
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tige filetée pouvant elle-méme étre reliée a un support
de mobilier de rangement.

[0043] Réalisé d’une seule piéce en matériau thermo-
plastique, le support selon l'invention présente des for-
mes arrondies et donc non agressives pour un opérateur,
a la différence de I'état de la technique défini précédem-
ment. Ainsi, le support selon I'invention revét une carac-
téristique d’ergonomie améliorée.

[0044] De plus, la conception des cloisons et parois
latérales de chaque canal, venues de matiére avec la
base, permet de maintenir avec un faible jeu en position
déterminée le manche dans le support sans faire subir
des contraintes mécaniques continues aux parties des
cloisons ou parois en flexion, améliorant ainsi la tenue
dans le temps du support, tout en garantissant un faible
co(t de fabrication.

Revendications

1. Support (10 ;110 ;210 ; 310) pour une série d’outils
(12 ; 312), en particulier pour clés a fourche (12) ou
clés a oeil (312), chaque outil comprenant au moins
une téte de travail (14 ; 16, 314, 316) et un manche
(18; 318), le support étant du type comprenant
une base (20 ; 120 ; 220 ; 320) de forme générale
sensiblement plane; une pluralité de logements (22 ;
122 ; 222 ; 322) paralléles entre eux, chaque loge-
ment étant destiné a recevoir et retenir le manche
(18 ; 318) d’un outil correspondant de la série en
position déterminée dans le support (10 ; 110 ;210 ;
310) ;
une pluralité de moyens de réception et de rétention
(32 ; 332) de téte d’outil (14 ; 16, 314, 316), chaque
moyen de réception et de rétention (32 ; 332) étant
associé a un logement (22 ; 122 ; 222 ; 322) et des-
tiné a recevoir et retenir la téte de travail (14 ; 16,
314, 316) de I'outil correspondant dans une position
déterminée dans le support (10; 110 ; 210 ; 310) ;
la pluralité de logements (22 ; 122 ; 222; 322) et la
pluralité de moyens de réception et de rétention (32 ;
332) étantsolidaires de labase (20 ; 120 ; 220 ; 320),
chaque logement (22 ; 122 ; 222 ; 322) comprenant
deux cloisons (24, 26, 28 ; 124, 126, 128 ; 224, 226,
228 ; 324) sensiblement paralléles entre elles déli-
mitantun canal (22 ; 122 ;222 ; 322), 'une au moins
des cloisons (24, 26, 28 ; 124, 126, 128 ; 224, 226,
228 ; 324) comportant un moyen de positionnement
(30; 130 ; 230 ; 330) du manche (18 ; 318),
caractérisé en ce que chaque canal (22 ; 122;
222 ; 322) présente une largeur légérement supé-
rieure a la plus petite dimension du manche (18 ;
318) de l'outil (12 ; 312) associé.

2. Support selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu’au moins une cloison (24, 26, 28 ; 124,126,128 ;
224,226, 228 ; 324) de chaque canal (22 ; 122; 222;
322), venue de matiére avec la base (20; 120; 220;
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320), estadaptée pour flechir élastiquement et trans-
versalement pour permettre au manche (18 ; 318)
de franchir le moyen de positionnement (30 ; 130 ;
230 ; 330) du manche (18 ; 318).

Support selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que chaque cloison (24, 26, 28; 124, 126, 128;
224,226, 228 ; 324) est disposée sensiblement per-
pendiculairement a la base (20 ; 120 ; 220 ; 320).

Support selon I'une quelconque des revendications
1a3,

caractérisé en ce que les moyens de réception et
de rétention (32 ; 332) de téte d’outil (14 ; 16, 314,
316) viennent de matiére avec la base (20 ; 120 ;
220 ; 320).

Support selon I'une quelconque des revendications
1a4,

caractérisé en ce que le moyen de positionnement
(30; 130; 230 ; 330) du manche (18 ; 318) com-
prend un bossage ( 30 ; 130 ; 230 ; 330) disposé en
saillie transversale dans le canal (22 ; 122 ; 222 ;
322), et venu de matiére avec la cloison (24, 26, 28 ;
124, 126, 128 ; 224, 226, 228 ; 324) qui le porte.

Support selon I'une quelconque des revendications
1a5,

caractérisé en ce que le support (10 ; 110; 210 ;
310) est moulé d’'une seule piéce par injection ther-
moplastique.

Support selon la revendication 6, caractérisé en ce
le support (10 ; 110 ; 210 ; 310) est moulé en maté-
riau élastomere thermoplastique.

Support selon I'une quelconque des revendications
1a7,

caractérisé en ce que le support (10 ; 110; 210 ;
310) comprend au moins une paroi latérale (26, 28 ;
126, 128 ; 226, 228), de préférence deux parois la-
térales venue(s) de matiére avec la base (20 ; 120 ;
220 ; 320), qui délimite(nt) extérieurement un ou les
logements extréme(s) (22 ; 122 ; 222 ; 322), la ou
chaque paroi latérale (26, 28; 126, 128; 226, 228)
reliant la base (20; 120; 220 ; 320) aux moyens de
réception et de rétention (32 ; 332) de téte d’outil
(14 ; 16, 314, 316).

Support selon I'une quelconque des revendications
1a8,

caractérisé en ce que les moyens de réception et
de rétention (32 ; 332) de téte d’outil (14 ; 16, 314,
316) définissenta une extremité (38 ; 338) delabase
(20 ; 120 ; 220 ; 320) un espace de réception (39 ;
339) de la téte d’outil (14 ; 16, 314, 316), ladite ex-
trémité de la base (20 ; 120 ; 220 ; 320) formant une
butée de rétention de la téte d’'outil (14 ; 16, 314,
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Support selon I'une quelconque des revendications
1a9,

caractérisé en ce que les moyens de réception et
de rétention (32) de la téte d’outil (14) comprennent
un barreau étagé (32), s’étendant sensiblement per-
pendiculairement a la direction longitudinale des ca-
naux (22 ;122 ;222 ;322), le barreau (32) ayant des
trongons (34) de dimensions complémentaires a cel-
les d’'une empreinte intérieure femelle (15) des tétes
d’outils (14) de la série.

Support selon I'une quelconque des revendications
1a9,

caractérisé en ce que les moyens de réception et
de rétention (332) de la téte d’outil (16, 314, 316)
comprennent une série de réceptacles (332) en éta-
ges, chaque réceptacle (332) s'étendantdans le pro-
longement du canal (322) associé, la série de récep-
tacles (332) ayant des trongons (334) de formes
complémentaires aux formes extérieures (315) des
tétes d’outils (16, 314, 316) de la série.

Supportselonlarevendication 10ou 11, caractérisé
en ce que chaque trongon (34 ; 334) est espacé de
la base (20 ; 120 ; 220 ; 320).

Support selon la revendication 12, caractérisé en
ce que les moyens de réception et de rétention (32 ;
332) ont des sections sensiblement circulaires pro-
gressivement croissantes d’un trongon (34 ; 334) au
suivant.

Support selon 'une quelconque des revendications
1213,

caractérisé en ce que chaque moyen de réception
et derétention (32 ; 332) de téte d’outil (14 ; 16, 314,
316) est disposé respectivement sensiblement dans
le méme plan que le logement (22 ; 122 ; 222 ; 322)
associé du manche (18 ; 318) d’outil (12 ; 312) cor-
respondant.

Support selon I'une quelconque des revendications
1a14,

caractérisé en ce que chaque canal (22 ; 122;
222 ; 322) est adapté pour recevoir le manche (18 ;
318) d’outil (12 ; 312) associé avec jeu dans chaque
direction de la section du manche.

Support selon I'une quelconque des revendications
1215,

caractérisé en ce que labase (20 ; 120 ; 220 ; 320)
comprend une extremité (38, 338) formantune butée
contre laquelle s’appuie la téte d’outil (14 ; 16, 314,
316).
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