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(67)  Schaumstoffpolsterelement, insbesondere
Schaumstoffmatratze, mit einem Polsterkérper aus ge-
schaumtem, elastischem Material, insbesondere Form-
kaltweichschaum, bei welchem mindestens ein Teil des
Polsterkorpers aus einer Vielzahl von einzelnen, neben-

SCHAUMSTOFFPOLSTERELEMENT, INSBESONDERE SCHAUMSTOFFMATRATZE

einander angeordneten, elastischen Schaumstoffblo-
cken (1) besteht, wobei zur Verbesserung der Stltzei-
genschaften die Schaumstoffblécke zumindest weitge-
hend freistehend ausgebildet sind.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 3 045 085 A1 2

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Schaum-
stoffpolsterelement, insbesondere Schaumstoffmatrat-
ze, mit einem Polsterkérper aus geschdumtem, elasti-
schem Material, insbesondere Formkaltweichschaum,
bei welchem mindestens ein Teil des Polsterkdrpers aus
einer Vielzahl von einzelnen, nebeneinander angeord-
neten, elastischen Schaumstoffblocken besteht.

[0002] Bekannte Schaumstoffmatratzen bestehen lb-
licherweise aus einem aus Weichschaumstoff ge-
schaumtem Matratzenkoérper, wobei sowohl tiber die Fla-
che als auch Uber die Héhe der Matratze Schaumstoff
mit unterschiedlichen Eigenschaften, insbesondere un-
terschiedliche Harte, verwendet werden kann. AulRer-
dem sind auch Schaumstoffmatratzen bekannt, bei de-
nen zumindest ein Teil des Matratzenkorpers aus einer
Vielzahl von einzelnen elastischen Schaumstoffblocken
gebildet ist. Die Schaumstoffblécke sind dabei ahnlich
wie bei Federkernmatratzen in Reihen und Spalten ne-
beneinander angeordnet und miteinander verbunden.
Zur Herstellung einer einheitlichen Liegeflache kénnen
die einzelnen Schaumstoffblécke mit einer zusatzlichen
Schaumstofflage abgedeckt sein.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Schaumstoffpolsterelement der genannten Art zu ver-
bessern. Insbesondere soll eine gute Punktelastizitat zu-
mindest in Teilbereichen der Polsterelementflache er-
reicht werden.

[0004] Die genannte Aufgabe wird durch ein Schaum-
stoffpolsterelement der eingangs genannten Art gelost,
bei welchem die Schaumstoffblécke zumindest weitge-
hend freistehend ausgebildet sind.

[0005] Durch das weitgehend freie Stehen der
Schaumstoffblocke kénnen diese unabhéngig voneinan-
der einfedern. Je nach GréRe der Schaumstoffblécke
kann somit eine gewtinschte Punktelastizitat in dem be-
troffenen Bereich des Polsterelements eingestellt wer-
den. Je kleiner die Stutzflache der Schaumstoffblécke
ist, desto hoher ist die Punktelastizitat, oder mit anderen
Worten, die Auflésung des zugehdrigen Bereichs des
Polsterelements.

[0006] Bevorzugt sind die Schaumstoffblécke allen-
falls an ihren oberen und/oder unteren Enden miteinan-
der gekoppelt. Die Blécke kdnnen beispielsweise an ih-
ren unteren Enden einstlickig mit einer durchgehenden
Schaumstoffschicht geformt und so tber diese miteinan-
der gekoppelt sein. Auch kann auf die einzelnen
Schaumstoffbldcke eine zusatzliche Schaumstoffschicht
aufgelegt sein, die mit den einzelnen Schaumstoffbl®-
cken verbunden, beispielsweise verklebt ist. Dadurch
sind die einzelnen Schaumstoffbldcke an ihrer Oberseite
miteinander gekoppelt. Dazwischen sind die einzelnen
Schaumstoffbldcke jedoch nicht miteinander gekoppelt
sondern frei. Dadurch kénnen sie bei Belastung weitge-
hend unabhangig voneinander einfedern, insbesondere
wenn nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
zwischen benachbarten Blécken jeweils ein Freiraum ge-
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lassen ist, benachbarte Blocke sich also nicht beriihren.
Die Querschnittserweiterung der Schaumstoffblécke
beim Komprimieren unter Belastung ist dadurch entspre-
chend den Freirdumen ungehindert oder zumindest bis
zu einem bestimmten Federweg ungehindert.

[0007] Nach einer weiteren bevorzugten Ausgestal-
tung der Erfindung weisen die Schaumstoffblécke min-
destens einen Beliftungskanal auf, insbesondere einen
vom oberen zum unteren Ende des jeweiligen Schaum-
stoffblocks durchgehenden Beliftungskanal. Dadurch
kann die Luftzirkulation des Polsterelements verbessert
werden.

[0008] AbgesehenvoneventuellenBeliftungskanalen
sind die Schaumstoffbldcke bevorzugt aus Vollmaterial
ausgebildet. Dadurch ergibt sich eine besonders gute
Stltzwirkung.

[0009] Nach einer weiteren bevorzugten Ausgestal-
tung der Erfindung weisen die Schaumstoffblécke eine
zumindest anndhernd konische Form auf, wobei die
Schaumstoffblécke insbesondere auch bombiert sein
kénnen. Der kleinste Querschnitt der Schaumstoffblocke
befindet sich dabei insbesondere auf Seiten der Stitz-
flache. Ein Verkippen der Schaumstoffblocke oder Ein-
knicken bei Belastung kann dadurch vermieden werden.
[0010] Erfindungsgemale Schaumstoffblécke koén-
nen in einem oder mehreren Bereichen eines Polstere-
lements vorgesehen sein. Es kann aber auch das ge-
samte Polsterelement aus erfindungsgemaRlen
Schaumstoffblécken aufgebaut sein. Beispielsweise
kénnen also erfindungsgeméafe Schaumstoffblocke
Uber die gesamte Flache einer Matratze vorgesehen
sein. Besonders bevorzugt ist es dabei, wenn die Ma-
tratze aus mehreren Modulen mit jeweils einer Vielzahl
von erfindungsgemaflen Schaumstoffblécken zusam-
mengesetzt ist, beispielsweise Modulen aus 5 x 5
Schaumstoffblocken, die Uber ihre Basis miteinander
verbunden sind. Durch die Verwendung solcher Module
kann die Herstellung verbilligt werden, da verschiedene
GréRen von Polsterelementen aus den Modulen zusam-
mengestellt werden kdénnen. Auch kénnen die Module
verwendetwerden, um erfindungsgemafie Schaumstoff-
blécke nurin einem oder mehreren Bereichen eines Pols-
terelements vorzusehen.

[0011] Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung ist auf die Abstitzseite der Schaumstoffblécke eine
Funktionsschicht, insbesondere eine weitere Schaum-
stoffschicht aufgebracht. Die Stitzeigenschaften und
insbesondere der Komfort des Polsterelements kénnen
dadurch verbessert werden.

[0012] Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung sind die Schaumstoffblécke unmittelbar in ihrer
Endform formgeschdaumt. Weitere Herstellungsschritte
kénnen dadurch vermieden werden.

[0013] Nach noch einer Ausgestaltung der Erfindung
sind die Schaumstoffblocke einschnittsfrei hergestellt.
Dadurch sind nicht nur die Herstellungskosten verringert,
sondern auch die Abstltzeigenschaften und die Haltbar-
keit verbessert.
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[0014] Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung ist die Schaumstoffverteilung Uber die Schaum-
stoffblocke homogen. Auch hierdurch kann die Stitzei-
genschaft der Schaumstoffblécke verbessert werden.
[0015] Nach noch einer Ausgestaltung der Erfindung
sind die Schaumstoffbldcke im unbelasteten Zustand
vollstdndig entspannt, also nicht in irgendeiner Weise
vorgespannt. Auch hierdurch ist die Herstellung verein-
facht.

[0016] Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in der
Zeichnung dargestellt und werden nachfolgend be-
schrieben. Es zeigen, jeweils in schematischer Darstel-
lung,

Fig. 1  eine perspektivische Ansicht von oben eines
erfindungsgeméafien Polsterelements,

Fig. 2  eine perspektivische Ansicht auf die Unterseite
des Polsterelements von Fig. 1,

Fig. 3  eine Draufsicht auf die Oberseite eines erfin-
dungsgemalen Polsterelements,

Fig. 4 eine Seitenansicht des Polsterelements von
Fig. 3 und

Fig. 5 einen Querschnitt durch einen einzelnen
Schaumstoffblock eines erfindungsgemafen
Polsterelements.

[0017] Dasin Fig. 1 und 2 dargestellte Polsterelement

besteht aus einer Vielzahl von Schaumstoffblocken 1,
insbesondere fiinfundzwanzig in Reihen und Spalten an-
geordnete Schaumstoffblécke 1. Die Schaumstoffblécke
1 sind einstiickig mit einer Schaumstoffgrundplatte 2 aus-
gebildet und daher liber diese miteinander verbunden.
Ansonsten sind die Schaumstoffblécke 1 voneinander
unabhangig, stehen also auf der Grundplatte 2 frei. Dem-
entsprechend kdnnen die Schaumstoffblocke 1 bei Be-
lastung unabhangig voneinander einfedern und gewahr-
leisten dadurch eine hohe Punktelastizitéat des Polstere-
lements.

[0018] Wie man erkennt, sind zwischen den Schaum-
stoffblocken 1 Freirdume 3 vorgesehen. Die bei Belas-
tung der Schaumstoffblocke 1 durch deren Kompression
auftretende Querschnittserweiterung ist dadurch weitge-
hend ungehindert moéglich. Die Gro3e der Freirdume zwi-
schen den einzelnen Schaumstoffblécken 1 kann nach
Bedarf gewahlt werden. So kénnen die Schaumstoffblé-
cke, wie in Fig. 3 und 4 dargestellt, einander an ihrer
Basis berthren. Die Beriihrung kann auch bis zu einer
gewissen Hohe lber der Basis vorliegen, so dass sich
die Freirdume zwischen den Schaumstoffblécken 1 nur
Uber eine gewisse Federhthe erstrecken.

[0019] Wie man in den Figuren erkennt, sind die
Schaumstoffblécke 1 leicht konisch ausgebildet, wobei
derkleinste Querschnitt auf Seiten der Stitzflache 4 liegt.
Des Weiteren ist erkennbar, dass die Schaumstoffblocke
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1 leicht bombiert sind, ihre Umfangswand also zur Stiitz-
flache 4 hin gebogen ausgebildet ist. Die Seitenwande
der Schaumstoffblocke kénnen aber auch gerade aus-
gebildet sein. AuBerdem kdnnen die Schaumstoffblécke
auch nicht konisch ausgebildet sein.

[0020] DasindenFig.1und2bzw. 3 und4dargestellte
Polsterelement kann fiir sich verwendet werden, bei-
spielsweise als Teil einer Matratze. Es kénnen aber auch
mehrere derartige Polsterelemente modulartig zu einem
gréReren Polsterelement, insbesondere einer Matratze,
zusammengesetzt werden. Insbesondere kann eine Ma-
tratze Uiber ihre gesamte Flache mit derartigen Modulen
versehen sein, so dass Uiber die gesamte Stiitzflache der
Matratze Schaumstoffbldcke 1 vorhanden sind. Des Wei-
teren kann auf die Stutzflache 4 der Schaumstoffblécke
1 eine weitere Schaumstoffschicht aufgelegt sein, wobei
die weitere Schaumstoffschicht mit den Schaumstoffbl6-
cken 1 verbunden, beispielsweise verklebt sein kann.
[0021] Wie man in den Fig. 2, 4 und 5 sieht, sind die
Schaumstoffblécke 1 jeweils mit einem durchgehenden
Bellftungskanal 5 versehen. Die Beliftungskanale 5 er-
strecken sich dabei bevorzugt tiber die gesamte Héhe h
der Schaumstoffblocke 1. Sie kdnnen anders als darge-
stellt auBer an ihrem unteren Ende auch an ihrem oberen
Ende offen ausgebildet sein. Bevorzugt sind die Bellf-
tungskanale 5 konisch ausgebildet. Dadurch ist die Her-
stellung vereinfacht.

[0022] Wie man in Fig. 5 erkennt, sind die Schaum-
stoffblocke 1 bis auf Bellftungskanale 4 voll ausgebildet.
Bevorzugt bestehen sie vollstdndig aus offenzelligem
Polyurethanschaumstoff. Auch die Grundplatte 2 und ei-
ne eventuell auf die Schaumstoffblécke 1 aufgelegte wei-
tere Schaumstoffschicht bestehen bevorzugt aus offen-
zelligem Polyurethanschaumstoff.

[0023] Die Schaumstoffverteilungin den Schaumstoff-
blécken 1 ist bevorzugt homogen. Die Schaumstoffblo-
cke 1 kénnen untereinander auch unterschiedliche Ei-
genschaften aufweisen, beispielsweise eine unter-
schiedliche Harte. Des Weiteren ist es moéglich, Module
aus einer Vielzahl von Schaumstoffblécken 1 mit unter-
schiedlichen Eigenschaften zusammenzustellen, bei-
spielsweise Module mit weicheren Schaumstoffblécken
1 und Module mit harteren Schaumstoffblécken 1.
[0024] Damit kdnnen Polsterelemente, insbesondere
Matratzen, mit unterschiedlichen Hartebereichen giins-
tig hergestellt werden.

Bezugszeichenliste
[0025]

Schaumstoffblock
Grundplatte
Freiraum
Stutzflache
Beliftungskanal

a s ON -

h  Blockhohe
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Patentanspriiche

1.

Schaumstoffpolsterelement, insbesondere
Schaumstoffmatratze, mit einem Polsterkérper aus
geschdumtem, elastischem Material, insbesondere
Formkaltweichschaum, bei welchem mindestens ein
Teil des Polsterkérpers aus einer Vielzahl von ein-
zelnen, nebeneinander angeordneten, elastischen
Schaumstoffblécken (1) besteht,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Schaumstoffblécke (1) zumindest weitgehend
freistehend ausgebildet sind.

Schaumstoffpolsterelement nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Schaumstoffblécke (1) allenfalls an ihren oberen
und/oder unteren Enden miteinander gekoppelt
sind.

Schaumstoffpolsterelement nach Anspruch 1 oder
2,

dadurch gekennzeichnet, dass

zwischen den Schaumstoffblocken (1) ein Freiraum
(3), insbesondere allseits zwischen den Schaum-
stoffblécken (1), vorgesehen ist.

Schaumstoffpolsterelement nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

zumindest ein Teil der Schaumstoffblocke (1) mit
mindestens einem Beliiftungskanal (5) ausgebildet
ist, welcher bevorzugt von oben nach unten durch-
gehend ausgebildet und/oder konzentrisch im
Schaumstoffblock (1) angeordnet ist.

Schaumstoffpolsterelement nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Schaumstoffblécke (1) bis auf eventuelle Bellf-
tungskanale (4) aus Vollmaterial gebildet sind.

Schaumstoffpolsterelement nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Schaumstoffblécke (1) zumindest annahernd ei-
ne konische Form aufweisen und/oderbombiert aus-
gebildet sind.

Schaumstoffpolsterelement nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Polsterelement aus Modulen mitje einer Vielzahl
von Schaumstoffblécken (1) zusammengesetzt ist,
die bevorzugt in Reihen und Spalten angeordnet
und, ebenfalls bevorzugt, Uiber ihre Basis miteinan-
derverbunden sind, insbesondere eine durchgehen-
de Basisplatte aus Schaumstoff.
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10.

1.

12.

Schaumstoffpolsterelement nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

auf die Stutzflachen (4) der Schaumstoffblocke (1)
eine Funktionsschicht, insbesondere eine weitere
Schaumstoffschicht, aufgebracht und bevorzugt mit
den Schaumstoffblécken (1) verbunden, insbeson-
dere verklebt ist.

Schaumstoffpolsterelement nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Schaumstoffblocke (1) unmittelbar in ihre End-
form formgeschaumt sind.

Schaumstoffpolsterelement nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Schaumstoffblocke einschnittsfrei ausgebildet
sind.

Schaumstoffpolsterelement nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Schaumstoffverteilung innerhalb der Schaum-
stoffblécke (1) zumindest weitgehend homogen ist.

Schaumstoffpolsterelement nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Schaumstoffblécke (1) in unbelastetem Zustand
vollstédndig entspannt sind.
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