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(54)  Zerstauber fiir eine elektronische Zigarette und elektronische Zigarette

(67)  Esistdas Zieldervorliegenden Erfindung, einen
Zerstauber fur eine elektronischen Zigarette und eine
elektronische Zigarette mit dem Zerstauber der elektro-
nischen Zigarette zur Verfiigung zu stellen, wobei das
Innere des Zerstaubers in zwei Arbeitsraume - Olspei-
chermagazin und Olleitungsmagazin - aufgeteilt ist. Die
vorliegende Erfindung stellt einen Zerstauber fir eine
elektronischen Zigarette zur Verfligung, aufweisend ein
Zerstaubungsrohr (50), eine im Zerstadubungsrohr ange-
ordnete Zerstdubungskomponente (40) und eine an ei-
nem Ende des Zerstdubungsrohrs angeordnete erste
Befestigungshllse (60). Der Zerstauber fir die elektro-
nischen Zigarette weist weiter ein Befestigungsrohr (90)
auf, wobei sich das Befestigungsrohr an dem einen Ende
des Zerstaubungsrohrs, angrenzend an die erste Befes-
tigungshiilse, befindet, und wobei das Befestigungsrohr
die Zerstdubungskomponente (40) aufnimmt und mitder
ersten Befestigungshilse (60) verbunden ist, und wobei
im Zerstaubungsrohr ein Olspeichermagazin ausgebil-
det ist, und wobei das Befestigungsrohr einen inneren
Raum aufweist, der ein Olleitungsmagazin ausbildet.
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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft das techni-
sche Gebiet der elektronischen Zigarette, insbesondere
einen Zerstauber fir eine elektronischen Zigarette und
eine elektronische Zigarette mitdem Zerstauber der elek-
tronischen Zigarette.

Stand der Technik

[0002] Rauchen ist schadlich fir die Gesundheit. Mit
der Erhéhung des Lebensstandards der Menschen wird
die Anschauung des gesunden Lebens auch weit ver-
breitet. Ein immer groRerer Wert wird darauf gelegt, das
Rauchen aufzugeben. In dieser Umgebung wird die elek-
tronische Zigarette als Ersatz der konventionellen Ziga-
rette entwickelt, und die elektronische Zigarette wird im-
mer beliebter bei den Leuten.

[0003] Elektronische Zigaretten und konventionelle Zi-
garetten haben ahnliches Aussehen und ahnlichen Ge-
schmack. Im Vergleich zur herkémmlichen Zigarette hat
die elektronische Zigarette sogar mehrere Geschma-
cker. Ahnlich der konventionellen Zigarette kann die elek-
tronische Zigarette beim Rauchen auch Rauch, Ge-
schmack und Geflihle erzeugen. Die elektronische Ziga-
rette ist ein Ersatzprodukt der Zigarette und dient haupt-
sachlich zum Aufgeben des Rauchens. Die elektronische
Zigarette hat einige Eigenschaften, welche denen der
konventionellen Zigarette &hnlich sind und kann den
Raucher erfrischen sowie das Vergniigen und die seit
vielen Jahren gebildete Rauchgewohnheit des Rauchers
befriedigen. Jedoch haben elektronische Zigaretten und
konventionelle Zigaretten auch wesentliche Unterschie-
de. Die elektronische Zigarette brennt nicht und enthalt
keinen Teer und keine der uber 460 chemischen Sub-
stanzen, die beim Brennen der herkdmmlichen Zigarette
erzeugt werden und Atemwegs- und Herz-Kreislauf-Er-
krankungen verursachen kénnen. Dadurch werden Kar-
zinogene der konventionellen Zigarette entfernt und es
kommt zu keinem "Passivrauchen"-Schaden anderer
Personen und zu keiner Umweltverschmutzung.

[0004] Die elektronische Zigarette weist zwei Teile auf:
Einen Zerstauber und eine Batteriekomponente. Im Zer-
stduber ist eine Zerstdubungskomponente angeordnet,
um das Zigarettendl zu zerstduben. Die Batteriekompo-
nente dient dazu, den Zerstauber mit elektrischer Ener-
gie zu versorgen, so dass die Zerstdubungskomponente
erhitzt wird, um das an der Zerstdubungskomponente
haftende Zigarettendl zu zerstauben.

[0005] Im Stand der Technik ist die im Zerstauber an-
geordnete Zerstdubungskomponente in der Regel direkt
dem Zerstaubungsrohr ausgesetzt. Die Zerstdubungs-
komponente beriihrt das Zigarettendl lange Zeit, was da-
zu fuhrt, dass Chemikalien in der Zerstaubungskompo-
nente im Zigarettendl freigesetzt werden und dadurch
eine Verschmutzung bewirkt wird. Die elektronische Zi-
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garette mit dem Zerstauber kann dem Benutzer auch
schaden. Aufgrund dessen ist es nétig, die Mangel zu
beseitigen.

Inhalt der vorliegenden Erfindung

[0006] Um die vorstehenden Méangel aus dem Stand
der Technik zu Gberwinden, stellt vorliegende Erfindung
einen Zerstauber der elektronischen Zigarette und eine
elektronische Zigarette mit dem Zerstauber der elektro-
nischen Zigarette zur Verfligung, wobei das Innere des
Zerstaubers in zwei Arbeitsraume - Olspeichermagazin
und Olleitungsmagazin - aufgeteilt ist.

[0007] Um das vorstehende Ziel der vorliegenden Er-
findung zu erreichen, wird die folgende technische L6-
sung eingesetzt:

Die vorliegende Erfindung stellt einen Zerstauber fur
eine elektronische Zigarette zur Verfligung, aufwei-
send ein Zerstdubungsrohr, eine im Zerstaubungs-
rohr angeordnete Zerstdubungskomponente und ei-
ne an einem Ende des Zerstaubungsrohrs angeord-
nete erste Befestigungshulse. Der Zerstauber fir die
elektronische Zigarette gemaf der vorliegenden Er-
findung weist weiter ein Befestigungsrohr auf, wobei
sich das Befestigungsrohr, angrenzend zur ersten
Befestigungshiilse, an dem einen Ende des Zerstau-
bungsrohrs befindet, und wobei das Befestigungs-
rohrdie Zerstdubungskomponente aufnimmtund mit
der ersten Befestigungshiilse verbundenist, und wo-
bei im Zerstaubungsrohr ein Olspeichermagazin
ausgebildet ist, und wobei das Befestigungsrohr ei-
nen inneren Raum aufweist, der ein (")Ileitungsma-
gazin ausbildet. Das Ziel der vorliegenden Anord-
nung liegt darin, den Zerstdubungsprozess im Be-
festigungsrohr zu integrieren, wobei das Innere des
Olspeichermagazins keinen Fremdstoff hat sowie
sauber ist.

[0008] Als eine weitere Verbesserung der vorliegen-
den Erfindung weist der Zerstauber der elektronischen
Zigarette weiter ein Luftrohr und eine zweite Befesti-
gungshilse auf, wobei die zweite Befestigungshiilse am
anderen Ende des Zerstaubungsrohrs angeordnet ist,
und wobei das Befestigungsrohr eine obere Wand auf-
weist, und wobei die obere Wand eine (")ffnung aufweist,
und wobei ein Ende des Luftrohrs durch die Offnung geht
und mit der Zerstdubungskomponente verbunden ist,
und wobei das andere Ende des Luftrohrs gegen die
zweite Befestigungshllse gehalten ist, und wobei zwi-
schen der AuRenwand des Luftrohrs und der Innenwand
der Offnung ein Spalt besteht, der eine Olleitungséffnung
ausbildet.

[0009] Als eine weitere Verbesserung der vorliegen-
den Erfindung weist die zweite Befestigungshiilse eine
Innengewindehiilse und eine AulRengewindehiilse auf,
dieim Eingriff sein kdnnen, wobei die Innengewindehiilse
mit dem Zerstaubungsrohr fest verbunden ist, und wobei
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zwischen der Innengewindehllse und dem Luftrohr ein
Spaltzum OlgieRen besteht, der eine OlgieRéffnung aus-
bildet, und wobei an der AuRengewindehiilse eine Dich-
tungshiilse angeordnet ist, und wobei die Dichtungshiil-
se fiir die Abdichtung der OlgieR6ffnung geeignet ist.
[0010] Als eine weitere Verbesserung der vorliegen-
den Erfindung sind weiter eine Feder und ein Schiebee-
lement im Befestigungsrohr angeordnet, wobei das
Schiebeelement einen ersten Rohrkorper, einen Vor-
sprung und einen zweiten Rohrkdrper aufweist, die auf-
einanderfolgend miteinander verbunden sind, und wobei
der erste Rohrkérper mit der Zerstdubungskomponente
verbunden ist, und wobei der zweite Rohrkérper mit dem
Luftrohrfest verbunden ist, und wobei ein Ende der Feder
gegen die erste Befestigungshilse gehalten ist, und wo-
bei das andere Ende gegen den Vorsprung gehalten ist,
und wobei das Schiebeelement sich unter der Wirkung
einer AulRenkraft nach oben und unten bewegt, um die
Olleitungséffnung freizulegen oder abzudecken.

[0011] Als eine weitere Verbesserung der vorliegen-
den Erfindung ist ein Silikongummiring an der Auflen-
wand des ersten Rohrkérpers angeordnet, wobei der Si-
likongummiring zur Abdichtung der Verbindungsstelle
zwischen dem ersten Rohrkdrper und der Zerstdubungs-
komponente dient.

[0012] Als eine weitere Verbesserung der vorliegen-
den Erfindung ist ein Dichtring an der AuBenwand des
zweiten Rohrkdrpers angeordnet, wobei der Dichtring
zur Abdichtung der Olleitungséffnung dient.

[0013] Als eine weitere Verbesserung der vorliegen-
den Erfindung ist der Hub der Aufwarts-und Abwartsbe-
wegung des Schiebeelements kleiner als der Hub der
AuBengewindehilse. Nachdem die AuRengewindehiilse
zu einem gewissen Grad abgeschraubt wurde, bewegt
sich das Schiebeelement unter der Wirkung der Feder-
kraft der Feder. Uber den Dichtring wird die Olleitungs-
éffnung abgedichtet. Das Olleitungsmagazin im Befesti-
gungsrohr bildet einen geschlossenen Raum aus und
wird von der dufleren Atmosphdrenumgebung isoliert.
Jedoch sind die AuBengewindehilse und die Innenge-
windehllse zu diesem Zeitpunkt noch nicht voneinander
getrennt, da der Hub der Aufwarts- und Abwartsbewe-
gung des Schiebeelements kleiner als der Hub der Au-
Rengewindehiilse ist. Die AuBengewindehilse wird wei-
ter nach aufen abgeschraubt. Nach dem fertigen Ab-
schrauben wird das Ol iiber den Spalt zwischen der In-
nengewindehiilse und dem Luftrohr ins Olspeicherma-
gazin im Zerstaubungsrohr eingegossen. Nach dem fer-
tigen EingieRen des Ols wird die AuRengewindehiilse
aufgeschraubt. Unter der Wirkung der Schubkraft der Au-
Rengewindehiilse schiebt das Luftrohr das Schiebeele-
ment. Das Olspeichermagazin ist mit dem Olleitungsma-
gazin verbunden. Uber den Spalt zwischen dem Luftrohr
und der oberen Wand flieRt das Zigarettendl aus dem
Olspeichermagazin ins Olleitungsmagazin. Dadurch
wird es auch verhindert, dass die Druckdifferenz zwi-
schen dem Inneren und AuBeren des Zerstaubungsrohrs
zum Auftreten einer schwerwiegenden Olleckage fiihrt.
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[0014] Es sollte darauf hingewiesen werden, dass die
als Bauteile der zweiten Befestigungshtlse dienende In-
nengewindehlilse und Auflengewindehllse bei vorlie-
gender Erfindung ebenfalls durch andere Bauteile mit
anderen Verbindungsverfahren ersetzt werden, z.B. ein
festes Element und ein bewegliches Element unter der
Verwendung der Steckverbindung. Entsprechend ist der
Hub der Aufwarts- und Abwartsbewegung des Schiebe-
elements kleiner als der Hub des beweglichen Elements.
[0015] Als eine weitere Verbesserung der vorliegen-
den Erfindung weist die Zerstdubungskomponente eine
mit der ersten Befestigungshilse fest verbundene Hillse,
eine Befestigungshlilse des Heizdrahts, eine Heizdraht-
komponente und einen Hiilsenoberdeckel auf, wobei die
Heizdrahtkomponente an der Befestigungshiilse des
Heizdrahts befestigt ist, und wobei die Befestigungshuil-
se des Heizdrahts klemmend an die Hilse angeschlos-
sen ist, und wobei der Hiilsenoberdeckel die Heizdraht-
komponente und die Befestigungshiilse des Heizdrahts
fest abdeckt und im Inneren der Hulse fixiert.

[0016] Als eine bevorzugte Lésung der vorliegenden
Erfindung ist das Zerstdubungsrohr aus transparentem
Material hergestellt. Dadurch ist es mdglich, durch das
Zerstaubungsrohr die Menge des Zigarettendls im Rohr
zu erblicken. Ferner hat der Zerstauber aus transparen-
tem Material ein besseres Aussehen.

[0017] Weiter stellt die vorliegende Erfindung eine
elektronische Zigarette zur Verfiigung, aufweisend ein
Zerstaubungsrohr und eine mit dem Zerstauber verbun-
dene Batteriekomponente, wobei der Zerstauber ein Zer-
stdubungsrohr, eine im Zerstaubungsrohr angeordnete
Zerstaubungskomponente und eine an einem Ende des
Zerstaubungsrohrs angeordnete erste Befestigungshil-
se aufweist. Der Zerstauber der elektronischen Zigarette
geman der vorliegenden Erfindung weist weiter ein Be-
festigungsrohr auf, wobei sich das Befestigungsrohr, an-
grenzend an die erste Befestigungshilse, an dem einen
Ende des Zerstaubungsrohrs befindet, und wobei das
Befestigungsrohr die Zerstdubungskomponente auf-
nimmt und mit der ersten Befestigungshiilse verbunden
ist, und wobei im Zerstdubungsrohr ein Olspeicherma-
gazin ausgebildet ist, und wobei das Befestigungsrohr
einen inneren Raum aufweist, der ein Olleitungsmagazin
ausbildet.

[0018] Im Vergleichzum Stand der Technik hat die vor-
liegende Erfindung folgende Vorteile: Bei dem Zerstau-
ber der elektronischen Zigarette und der elektronischen
Zigarette gemaR der vorliegenden Erfindung ist die in-
nere Struktur des Zerstaubers in zwei Arbeitsraume - Ol-
speichermagazin und Olleitungsmagazin - aufgeteilt. Die
Zerstaubungskomponente istim Bodenabschnitt des OI-
leitungsmagazins des Zerstaubers eingebettet. Im Ol-
speichermagazin besteht kein Fremdstoff. Das Innere
des Zerstaubers ist sauber. Dadurch entspricht der Zer-
stauber weiter der Gesundheitsanschauung der elektro-
nischen Zigarette.
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Kurze Beschreibung der Zeichnung
[0019]

Fig. 1 zeigt schematisch eine strukturelle Explosi-
onsansicht des Zerstaubers in der ersten Ausfiih-
rungsform der vorliegenden Erfindung.

Fig. 2 zeigt schematisch eine Querschnittansichtdes
Zerstaubers geman Figur 1 nach der Montage.

Fig. 3 zeigt schematisch eine Darstellung der elek-
tronischen Zigarette in der zweiten Ausflihrungsform
der vorliegenden Erfindung.

Ausfiihrliche Beschreibung der Ausfiihrungsformen

[0020] Im Zusammenhang mit den Ausfiihrungsfor-
men und den Figuren wird vorliegende Erfindung im Fol-
genden naher erlautert, damit das zu I6sende technische
Problem, die technischen L6sungen und die Vorteile der
vorliegenden Erfindung klarer werden. Es versteht sich,
dass die hier ausfiihrlich geschilderten Ausflihrungsfor-
men lediglich zur Erlauterung der vorliegenden Erfindung
dienen, statt den Schutzumfang der vorliegenden Erfin-
dung einzuschranken.

Erste Ausfiihrungsform:

[0021] Wiein Figur 1 dargestellt, weist der Zerstauber
der elektronischen Zigarette in der vorliegenden Ausfiih-
rungsform einen Elektrodenring 10, einen Isolationsring
20, eine erste Befestigungshiilse 30, eine Zerstadubungs-
komponente 40, ein Zerstdubungsrohr 50, eine zweite
Befestigungshlilse 60, einen Saugdisendeckel 70, ein
Luftrohr 80, ein Befestigungsrohr 90, einen Dichtring 91,
ein Schiebeelement 92, einen Silikongummiring 93 und
eine Feder 94 auf. Dabei weist die Zerstaubungskomp-
onente 40 eine Hillse 41, eine Befestigungshiilse des
Heizdrahts 42, eine Heizdrahtkomponente 43 und einen
Hulsenoberdeckel 44 auf. Die zweite Befestigungshiilse
60 weist eine Innengewindehiilse 61, eine Dichtungshil-
se 62 und eine AuRengewindehiilse 63 auf.

[0022] Wiein Figur2 dargestellt, ist der Elektrodenring
10 bei der Montage Uber den Isolationsring 20 mit der
ersten Befestigungshiilse 30 isolierend fest verbunden.
Die Hulse 41 ist mit der ersten Befestigungshilse 30 fest
verbunden. Die Befestigungshiilse des Heizdrahts 42 ist
klemmend an die Hiilse 41 angeschlossen. Die Heiz-
drahtkomponente 43 ist an der Befestigungshiilse des
Heizdrahts 42 befestigt, dann schlief3t der Hllsenober-
deckel 44 die Heizdrahtkomponente 43 und die Befesti-
gungshiilse des Heizdrahts 42 fest abdeckend ans Inne-
ren der Hilse 41 an. In der Herstellungspraxis kénnen
die Hilse 41 und die erste Befestigungshiilse 30 auch
einstiickig sein.

[0023] Das Befestigungsrohr 90 befindet sich, angren-
zend zur ersten Befestigungshilse 30, an einem Ende
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des Zerstaubungsrohrs 50, wobei das Befestigungsrohr
90 die Zerstaubungskomponente 40 aufnimmt und mit
der ersten Befestigungshilse 30 verbunden ist. Die Fe-
der 94 und das Schiebeelement 92 sind im Befestigungs-
rohr 90 angeordnet. Das Schiebeelement 92 weist einen
ersten Rohrkorper 922, einen Vorsprung 921 und einen
zweiten Rohrkérper 923 auf, die aufeinanderfolgend mit-
einander verbunden sind. Weiter ist ein Durchgangsloch
am Hulsenoberdeckel 44 angeordnet. Der erste Rohr-
korper 922 ist Uber den Silikongummiring 93 mit dem
Durchgangsloch abdichtend verbunden. Ein Ende der
Feder 94 ist gegen die erste Befestigungshilse 30 ge-
halten. Das andere Ende ist gegen den Vorsprung 921
gehalten. Das Befestigungsrohr 90 weist eine obere
Wand 99 auf, wobei die obere Wand 99 eine (")ffnung
aufweist, und wobei ein Ende des Luftrohrs 80 durch die
Offnung geht und mit dem zweiten Rohrkérper 923 ver-
bundenist, und wobei das andere Ende des Luftrohrs 80
gegen die zweite Befestigungshiilse 60 gehalten ist, und
wobei zwischen der AuRenwand des Luftrohrs 80 und
der Innenwand der (")ffnung ein Spalt besteht, der eine
Olleitungséffnung 98 ausbildet. Der Dichtring 91 ist an
der AuRenwand des zweiten Rohrkérpers 923 angeord-
net, wobei der Dichtring 91 zur Abdichtung der Ollei-
tungso6ffnung 98 dient.

[0024] Die beiden Enden des Zerstaubungsrohrs 50
sind jeweils mit der ersten Befestigungshilse 30 und der
zweiten Befestigungshiilse 60 fest verbunden. Die zwei-
te Befestigungshilse 60 weist eine Innengewindehiilse
61 und eine AuRengewindehlse 63 auf, die miteinander
im Eingriff sein kénnen, wobei die Innengewindehiilse
61 mit dem Zerstaubungsrohr 50 fest verbunden ist, und
wobei zwischen der Innengewindehllse 61 und dem
Luftrohr 80 ein Spalt zum OlgieRen besteht, der eine OI-
gieRoffnung 97 ausbildet, und wobei an der AuRRenge-
windehiilse 63 eine Dichtungshiilse 62 angeordnet ist,
und wobei die Dichtungshiilse 62 fiir die Abdichtung der
OlgieRéffnung 97 geeignet ist. Wenn die AuRengewin-
dehiilse 63 abgeschraubt wird, wird die Dichtungshiilse
62 auch herausgezogen, dadurch kann das Ol durch die
OlgieRéffnung 97 ins Olspeichermagazin eingegossen
werden. Der Saugdisendeckel 70 ist mit der AuRenge-
windehiilse 63 verbunden. In der Herstellungspraxis kén-
nen der Saugdisendeckel 70 und die AuRengewinde-
hiilse 63 auch einstlickig sein.

[0025] Es ist das Ziel der vorliegenden Ausfiihrungs-
form, einen Zerstauber der elektronischen Zigarette zur
Verfligung zu stellen, wobei das Innere des Zerstdubers
in zwei Arbeitsraume - Olspeichermagazin und Ollei-
tungsmagazin - aufgeteilt ist, und wobei im Zerstau-
bungsrohr 50 ein Olspeichermagazin ausgebildetist, und
wobei der innere Raum des Befestigungsrohrs 90 ein
Olleitungsmagazin ausbildet. Dadurch wird der Zerstau-
bungsprozess im Befestigungsrohr 90 integriert. Das In-
nere des Olspeichermagazins hat keinen Fremdstoff und
ist sauber.

[0026] Weiterhatdie vorliegende Ausflihrungsform die
Funktion, eine (")Ileckage zu verhindern. Dabei ist es das
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Realisierungsprinzip, dass der Hub des Schiebeele-
ments 92 kleiner als der Hub der AuRengewindehiilse
63 ist. Nachdem die AuRengewindehiilse 63 zu einem
gewissen Grad abgeschraubt wurde, bewegt sich das
Schiebeelement 92 unter der Wirkung der Federkraft der
Feder 94 nach oben. Uber den Dichtring 91 wird die Ol-
leitungséffnung 98 abgedichtet. Das Olleitungsmagazin
im Befestigungsrohr 90 bildet einen geschlossenen
Raum aus und wird von der duBeren Atmospharenum-
gebung isoliert. Jedoch sind die AulRengewindehiilse 63
und die Innengewindehlilse 61 zu diesem Zeitpunkt im-
mer noch eine dichte Struktur, da der Hub des Schiebe-
elements 92 kleiner als der Hub der AulRengewindehdilse
63 ist. Die AuBengewindehiilse 63 wird weiter nach au-
Ren abgeschraubt. Nach dem fertigen Abschrauben wird
das Ol iiber den Spalt zwischen der Innengewindehiilse
61 und dem Luftrohr 80 ins Olspeichermagazin im Zer-
stdubungsrohr 50 eingegossen. Nach dem fertigen Ein-
gieRen des Ols wird die AuRengewindehiilse 63 aufge-
schraubt. Unter der Wirkung der Schubkraft der Aufen-
gewindehlilse 63 schiebt das Luftrohr 80 das Schiebee-
lement 92. Die Olleitungséffnung 98 wird freigelegt. Das
Olspeichermagazin ist mit dem Olleitungsmagazin ver-
bunden. Das Zigarettendl flieRt durch die Olleitungsoff-
nung 98 aus dem Olspeichermagazin ins Olleitungsma-
gazin. Dadurch wird verhindert, dass die Druckdifferenz
zwischen dem Inneren und AuReren des Zerstaubungs-
rohrs 50 zum Auftreten einer schwerwiegenden Ollecka-
ge fuhrt.

[0027] Es sollte darauf hingewiesen werden, dass die
als Bauteile der zweiten Befestigungshilse 60 dienende
Innengewindehiilse 61 und Aufengewindehiilse 63 in
der vorliegenden Ausflihrungsform ebenfalls durch an-
dere Bauteile mitanderen Verbindungsverfahren ersetzt
werden kénnen, z.B. ein festes Element und ein beweg-
liches Element unter der Verwendung einer Steckverbin-
dung. Entsprechend ist der Hub der Aufwarts- und Ab-
wartsbewegung des Schiebeelements 92 kleiner als der
Hub des beweglichen Elements.

[0028] Als eine bevorzugte Lésung der vorliegenden
Ausfiihrungsform ist das Zerstaubungsrohr 50 aus trans-
parentem Material hergestellt. Dadurch ist es moglich,
durch das Zerstaubungsrohr 50 die Menge des Zigaret-
tendls im Rohr zu erblicken. Der Zerstauber aus trans-
parentem Material hat auch ein besseres Aussehen.
[0029] Es sollte darauf hingewiesen werden, dass der
Zerstauber der elektronischen Zigarette in der vorliegen-
den Ausfiihrungsform tber den Elektrodenring 10 mitder
externen Batteriekomponente elektrisch verbunden ist,
so dass die elektrische Energie dem Zerstauber zur Ver-
fugung gestellt wird. Tats&chlich kdnnen auch andere
Verfahren verwendet, z.B. werden der Zerstauber und
die externe Batteriekomponente Uber Leitungen mitein-
ander verbunden.

Zweite Ausfiihrungsform:

[0030] Wiein Figur 3 dargestellt, stellt die vorliegende
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Ausfihrungsform eine elektronische Zigarette zur Verfii-
gung, aufweisend einen Zerstduber 100 und eine Batte-
riekomponente 200. Der Zerstauber entspricht dem in
der ersten Ausfihrungsform zur Verfligung gestellten
Zerstauber der elektronischen Zigarette. Die elektroni-
sche Zigarette fur den Zerstauber der elektronischen Zi-
garette verflgt auch Gber die Vorteile des vorstehenden
Zerstaubers der elektronischen Zigarette.

[0031] Oben wurden das Prinzip und die Ausfiihrungs-
formen der vorliegenden Erfindung mit Hilfe der detail-
lierten Beispiele erlautert. Es versteht sich, dass die vor-
stehenden Ausfiihrungsformen lediglich dazu dienen,
beim Versténdnis der vorliegenden Erfindung zu helfen.
Sie sollen nicht als Einschréankung des Schutzumfangs
der vorliegenden Erfindung verstanden werden. Der
Durchschnittsfachmann auf dem betroffenen Gebiet
kann auf der Grundlage der Gedanken der vorliegenden
Erfindung Anderungen der Ausfilhrungsformen ausfiih-
ren.

Patentanspriiche

1. Zerstauber fur eine elektronische Zigarette, aufwei-
send ein Zerstdubungsrohr, eine im Zerstaubungs-
rohr angeordnete Zerstdubungskomponente und ei-
ne an einem Ende des Zerstaubungsrohrs angeord-
nete erste Befestigungshilse, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Zerstauber weiter ein Befesti-
gungsrohr aufweist, wobei sich das Befestigungs-
rohran dem einen Ende des Zerstdubungsrohrs, an-
grenzend an die erste Befestigungshllse, befindet,
wobei das Befestigungsrohr die Zerstdubungskom-
ponente aufnimmt und mit der ersten Befestigungs-
hllse verbunden ist, wobei im Zerstdubungsrohr ein
Olspeichermagazin ausgebildet ist, und wobei das
Befestigungsrohr einen inneren Raum aufweist, der
ein Olleitungsmagazin ausbildet.

2. Zerstauber nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Zerstduber der elektronischen
Zigarette weiter ein Luftrohr und eine zweite Befes-
tigungshilse aufweist, wobei die zweite Befesti-
gungshiilse am anderen Ende des Zerstaubungs-
rohrs angeordnetist, wobei das Befestigungsrohr ei-
ne obere Wand aufweist, und wobei die obere Wand
eine (")ffnung aufweist, wobei ein Ende des Luftrohrs
durch die Offnung geht und mit der Zerstaubungs-
komponente verbunden ist, wobei das andere Ende
des Luftrohrs gegen die zweite Befestigungshiilse
gehalten ist, und wobei zwischen der AuRenwand
des Luftrohrs und der Innenwand der Offnung ein
Spalt besteht, der eine Olleitungséffnung ausbildet.

3. Zerstauber nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zweite Befestigungshiilse eine
Innengewindehiilse und eine AuRengewindehilse
aufweist, die miteinander im Eingriff sein kénnen,
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wobei die Innengewindehiilse mit dem Zerstau-
bungsrohr fest verbunden ist, wobei zwischen der
Innengewindehiilse und dem Luftrohr ein Spalt zum
OlgieRen besteht, der eine OlgieRéffnung ausbildet,
wobei an der AuRengewindehiilse eine Dichtungs-
hllse angeordnet ist, und wobei die Dichtungshiilse
fur die Abdichtung der OlgieR6ffnung geeignet ist.

Zerstauber nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass weiter eine Feder und ein Schiebe-
element im Befestigungsrohr angeordnet sind, wo-
bei das Schiebeelement einen ersten Rohrkoérper,
einen Vorsprung und einen zweiten Rohrkérper auf-
weist, die aufeinanderfolgend miteinander verbun-
den sind, wobei der erste Rohrkérper mit der Zer-
stdubungskomponente verbunden ist, wobei der
zweite Rohrkérper mit dem Luftrohr fest verbunden
ist, wobei ein Ende der Feder gegen die erste Be-
festigungshllse gehalten ist, wobei das andere En-
de gegen den Vorsprung gehalten ist, und wobei das
Schiebeelement sich unter der Wirkung einer Au-
Renkraft nach oben und unten bewegt, um die Ollei-
tungsoffnung freizulegen oder abzudecken.

Zerstauber nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Silikongummiring an der AuRen-
wand des ersten Rohrkdrpers angeordnet ist.

Zerstauber nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Dichtring an der AuRenwand des
zweiten Rohrkoérpers angeordnetist, wobei der Dich-
tring zur Abdichtung der Olleitungséffnung dient.

Zerstauber nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Hub des Schiebeelements klei-
ner als der Hub der AuRBengewindehlilse ist.

Zerstauber nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zerstdubungskomponente eine
mit der ersten Befestigungshiilse fest verbundene
Hulse, eine Befestigungshiilse des Heizdrahts, eine
Heizdrahtkomponente und einen Hiilsenoberdeckel
aufweist, wobei die Heizdrahtkomponente an der
Befestigungshlilse des Heizdrahts befestigt ist, wo-
beidie Befestigungshiilse des Heizdrahts klemmend
an die Hulse angeschlossen ist, und wobei der Huil-
senoberdeckel die Heizdrahtkomponente und die
Befestigungshlilse des Heizdrahts fest abdeckt und
im Inneren der Hulse fixiert.

Zerstauber nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Zerstdubungsrohr aus transpa-
rentem Material hergestellt ist.

Elektronische Zigarette, aufweisend einen Zerstau-
ber und eine mit dem Zerstauber verbundene Bat-
terieckomponente, dadurch gekennzeichnet, dass
der Zerstauber ein Zerstauber flr eine elektronische
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Zigarette nach einem von Anspriichen 1 bis 9 ist.
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