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EP 3 049 198 B2
Beschreibung
Gebiet der Technik

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur seitlichen Fiihrung eines liber eine Metallband-
Fordervorrichtung laufenden Metallbandes umfassend zumindest ein Grundkérpermodul mit einer vertikalen Fiihrungs-
ebene.

Stand der Technik

[0002] Bei der Herstellung von Metallbandern werden diese mittels Metallband-Férdervorrichtungen, beispielsweise
Rollgédngen, zu Bearbeitungsmaschinen - beispielsweise Haspelvorrichtungen - geleitet, wo sie aufgewickelt werden.
Dabei ist es notwendig, die Metallbander einer seitlichen Fiihrung zu unterwerfen. Speziell vor Beginn des Aufwickelns
ist das erforderlich, um auf dem gewickelten Bund den Versatz der einzelnen Windungen so gering wie mdglich zu
halten um eine gleichmaRige Seitenflache zu erreichen. Vorrichtungen zur seitlichen Fiihrung werden beispielsweise
Fihrungslineale oder Einlauflineale genannt. Die Kanten des laufenden Metallbandes, auf welche die Vorrichtungen
zur seitlichen Fihrung einwirken, verursachen an den - auf den Flhrungslinealen beziehungsweise Einlauflinealen
befestigten - Schleillleisten beziehungsweise deren Schleil3flachen einen groRen Verschlei®. Die mit hohen seitlichen
Kraften gefihrten Bandkanten schneiden sich speziell bei diinneren Bandern unter Funkenflug Gber die komplette
Bandlange - welche tber 2000 m lang sein kann - in diese Schleil3leisten ein. Die Schlei3flachen der Schleil’leisten
missen abhangig vom Produktionsprogramm daher wéchentlich mehrmals erneuert werden.

[0003] Es ist bekannt, zur Verminderung des Aufwandes dabei nicht immer die gesamten Schleilleisten der Fih-
rungslineale auszutauschen, sondern beispielsweise durch Verschieben der Schleillleisten dem einschneidenden Band
neue Fuhrungsflachen auszusetzen; das ist beispielsweise in DE1427923 beschrieben. Nachteilig ist dabei, dass letzt-
endlich immer die aufwendig und teuer herzustellenden Fiihrungslineale ausgetauscht werden missen. Auflerdem
besteht die Gefahr, dass bei Veranderung des Abstandes der Spalt zwischen den Rollgangsrollen und dem Fiihrungs-
lineal Ausmalie annimmt, die eine Fehlfiihrung wie Einfadeln beziehungsweise ein Aufstauen des Metallbandes verur-
sachen kdnnen.

[0004] In einer Abwandlung dieser Strategie ist in DE69408332T2 vorgeschlagen, aus den inneren, dem Metallband
zugewandten Begrenzungsflachen der Fiihrungslineale herausragende Bereiche vorzusehen, die zwecks Exposition
neuer Bereiche zum Verschleily verschoben werden kénnen. Nachteilig ist dabei, dass beim Einfadeln des Anfanges
eines Metallbandes die Gefahr besteht, dass sich - vor allen bei diinnen Bandern - die Kanten des Bandkopfes an den
herausragenden Bereichen spie3en kénnen und das Metallband so beschadigt wird.

[0005] Um ein Einfadeln diinner Metallb&nder zwischen den Rollgangsrollen zu vermeiden, werden lblicherweise die
Achsabsténde der Rollgangsrollen so gering wie moglich gehalten, weshalb die herausragenden Bereiche sehr schmal
und damit die Fihrungsléangen der einzelnen herausragenden Bereiche sehr kurz sind. Zwischentische, welche den
Rollgangsrollenabstand und die Fiihrungslange vergrofRern wiirden, werden meist vermieden, um das Einfadeln des
Bandkopfes zu vermeiden und fertig gewalzte Bandunterseite nicht zu beschadigen.

[0006] Inder US2818954 wird vorgeschlagen, zur Fiihrung eine Vielzahl von in einem Winkel zur Beférderungsrichtung
angeordneten Flhrungsscheiben vorzusehen. Durch Verdrehen dieser Fiihrungsscheiben kénnen neue Bereiche zum
Verschleil exponiert werden. Der Oberbegriff der Anspriiche 1 und 15 basiert auf diesem Dokument. Eine bekannte
MaRnahme zur Vermeidung von eingeschnittenen Rillen sieht vor, um senkrecht zur Laufrichtung des Metallbandes
stehende Achsen drehbare Rollen aus den inneren, dem Metallband zugewandten Begrenzungsflachen der Fiihrungs-
lineale herausragen zu lassen. Das Abrollen an solchen Flhrungsrollen vermindert ihren Verschleil® und lasst keine
durchgehenden Rillen entstehen. Allerdings wachst bei Verwendung solcher Rollen zur seitlichen Fiihrung mit diinner
werdenden Metallbandern die Gefahr, dass deren Rander durch die Fiihrungsrollen beschadigt werden; daher ist der
Einsatz solcher Fiihrungslineale nur fur begrenzte Metallband-Dicken méglich. AulRerdem kénnen sich auch hier Kanten
des Bandkopfes an den herausragenden Fiihrungsrollen spiefl3en.

[0007] Die JP05161917 schlagt vor, zur Vermeidung von Beschadigung des Metallbandes "umbrella-like-rolls" zur
Fihrung in einem "side-guide" zu verwenden, die durch einen Flissigkeitsstrom in einer stdndigen Drehbewegung
gehalten werden.

Zusammenfassung der Erfindung
Technische Aufgabe

[0008] Esistdie Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Betrieb der Vorrichtung
vorzustellen, welches den Aufwand zum Austausch verschlissener Teile reduziert und fir alle Metallband-Dicken ge-
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eignet ist, ohne die genannten Nachteile aufzuweisen.
Technische Lésung

[0009] Diese Aufgabe wird geldst durch eine Vorrichtung zur seitlichen Fuhrung eines Uber eine Metallband-Férder-
vorrichtung laufenden Metallbandes umfassend zumindest ein Grundkérpermodul mit einer vertikalen Flihrungsebene,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein kontrolliert in mehrere definierte Drehpositionen drehbarer SchleiRkorper
mit Schleil3flache vorhanden ist, und

die Schleil’flache plan und in allen definierten Drehpositionen parallel zur Fiihrungsebene ist.

[0010] Die Metallband-Férdervorrichtung ist beispielsweise ein Rollgang, beispielsweise ein Rollgang einer Bandhas-
pelanlage. Die Forderebene der Metallband-Foérdervorrichtung ist in der Regel im Wesentlichen horizontal ausgerichtet.
[0011] Das Metallband ist beispielsweise ein Stahlband oder ein Aluminiumband.

[0012] Das Grundkdrpermodul mit Fiihrungsebene ist beispielsweise ein sogenanntes Fiihrungslineal oder Einlauf-
lineal, das eine zur Fiihrung des Metallbandes geeignete Flache, die Fihrungsebene, aufweist. Sie kann beispielsweise
von einer- oder mehreren - auf einem Stltzkorper befestigten VerschleiRplatte(n) gebildet sein; Stitzkérper und Ver-
schleiflplatte(n) zusammen bilden dann das Grundkdérpermodul.

[0013] Die Vorrichtung zur seitlichen Fiihrung kann ein Grundkdrpermodul umfassen oder mehrere Grundkérpermo-
dule. Beispielsweise zwei Grundkérpermodule, zur Filhrung an einer Seite des Metallbandes jeweils eines.

[0014] Die Fihrungsebene dient zur seitlichen Fiihrung des Metallbandes mittels Kontakt mit den Seiten des Metall-
bandes. Sie begrenzt die Bewegungsfreiheit des Metallbandes in ihre Richtung, wodurch das Metallband seitlich gefiihrt
wird. Die Fihrungsebene ist vertikal ausgerichtet.

[0015] Neben dem Grundkérpermodul umfasstdie Vorrichtung zur seitlichen Fiihrung auch zusatzlich zumindest einen
SchleilRkorper mit Schleilflache.

[0016] Der SchleiRkorper ist ein Kérper, der infolge der Filhrung des Metallbandes Verschleill unterliegt, und zwar an
einem Bereich, der als Schleifflache bezeichnet wird.

[0017] Der SchleilRkorper ist ein anderes Bauteil als das Grundkdrpermodul, kann aber in das Grundkdrpermodul
eingesetzt beziehungsweise an ihm befestigt sein.

[0018] Der Schleillkorper besitzt zumindest eine Schleilflache; diese ist bei Fiihrung des Metallbandes dem Metall-
band zugewendet und verschleiRt durch Kontakt mit dem Metallband im Zuge der seitlichen Fiihrung des Metallbandes.
[0019] Das Metallband schneidet sich in den SchleilRkérper ein - beispielsweise bei einem Stahl-Warmband, welches
mit einer Temperatur von etwa 600°C und einer Geschwindigkeit von circa 60 km/h gefiihrt werden muss -, was grund-
satzlich ein gewlinschter Effekt ist, denn die eingeschnittenen Konturen verstarken den Fihrungseffekt fur das Metall-
band. Nach einer Variante kann das Material des SchleilRkdrpers, oder zumindest seiner Schleil3flache, beziglich seiner
Harte so ausgewahlt werden, dass einerseits das Einschneiden von die Fiihrung verbessernden Konturen geférdert,
und andererseits die Austauschintervalle in akzeptablem Ausmal gehalten werden.

[0020] Nach einer Ausfiihrungsformweist zumindest ein SchleiRkérperzumindest ein Tragermaterial mit einer Be-
schichtung auf.

[0021] Es kann beispielsweise ein Tragermaterial oberflichenbeschichtet sein - beispielsweise keramisch, pulverbe-
schichtet, aufgeschweil}t; beispielsweise mit einem Material, dass verschleiBbestandiger ist als das Tragermaterial. Es
kann auch auf einem Tragermaterial eine Platte aus einem, gegebenenfalls vom Tragermaterial verschiedenen, Material
aufgebracht sein, beispielsweise durch Aufschrauben.

[0022] Eine Beschichtung, beispielsweise Oberflachenbeschichtung, des Tragermaterials kann auch aus mehreren
Schichten aus verschiedenen Materialien bestehen. Beispielsweise kann eine auf3ere Schicht relativ weich sein, um ein
Einschneiden des Metallbandes zu erleichtern zwecks Ausbildung von Fiihrungsrillen, und eine zwischen dieser dufleren
Schicht und dem Tragermaterial liegende Schicht relativ hart sein, was ein tieferes Einschneiden erschwert.

[0023] Beschichtung, beispielsweise Oberflichenbeschichtung, kann, je nach gewiinschter Nutzung, am Schlei3kor-
per uberall gleich sein oder segmentweise verschieden sein. Nach einer Ausfiihrungsform sind die SchleiRkérper derart
symmetrisch, dass sie nach Verschleil3 einer Seite einfach umgedreht werden kénnen und damit eine andere gleich
ausgepragte Seite dem Metallband zugewendet und verschlissen wird.

[0024] Die Schleil¥flache ist im unverschlissenen Zustand plan. Dabei ist mit umfasst, dass der SchleilRkdrper in der
Schleil’flache auch von vornherein - also vor Inbetriebnahme, im unverschlissenen Neuzustand - Fiihrungskonturen zur
Fihrung des Metallbandes aufweisen kann, welche durch das Einschneiden des Metallbandes wahrend des Betriebes
noch vertieft werden. Bevorzugt ist sie jedoch in unverschlissenem Zustand plan ohne solche Fiihrungskonturen aus-
geflhrt.

[0025] Die Schleiflache ist der Bereich des SchleilRkodrpers, der im Betrieb fiir die Fiihrung des Metallbandes vorge-
sehen ist. Selbstversténdlich kann der sogenannte SchleilRkérper auch Bereiche haben, die im Betrieb nicht mit dem
Metallband in Beriihrung kommen werden, beispielsweise aufgrund ihrer Entfernung von der pass-line des Rollgangs
beziehungsweise der durch die Oberkante der Rollgangsrollen definierten Ebene.
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[0026] Der SchleiBkérper kann rund sein oder andere Konturen haben. Er kann auch ausgebildet sein wie ein Rad
mit Speichen, wobei entsprechend die Felge des Rades die Schleilflache enthalten beziehungsweise bilden, und die
Speichen die Felge auf einer Drehachse fixieren.

[0027] Der SchleiRkérper kann auch seitlich angefast sein zur Vermeidung der Gefahr eines Spief3ens des Metall-
bandes am Rand des Schleikdrpers; wenn der Schleilkorper eine Scheibe ist also beispielsweise zwischen Seitenflache
und Grundflache der Scheibe.

[0028] Der Schleilkoérperkann, bevorzugt auRerhalb der Schleiflache, Fiihrungserhebungen aufweisen. In der Praxis
zeigt sich, dass Metallbander dazu neigen kénnen, an den Schleilkérpern hochzulaufen, also ihren Abstand vom un-
tersten Ende des SchleiRkdrpers zu vergrofiern. Um so ein unerwiinschtes Hochlaufen zu vermeiden, kénnen Fiih-
rungserhebungen am SchleilRkérper vorgesehen sein, die ein Hochlaufen und Verlassen der am Schleikérper vorge-
sehenen Schleil¥flache verhindern und gegebenenfalls das Metallband wieder nach unten lenken.

[0029] Solche Fiihrungserhebungen kénnen, beispielsweise mehrere, diskrete Erhebungen aus einer Flache des
SchleilRkorpers, die in einer Ebene mit der Schleif3flache liegt, sein; also voneinander getrennte einzelne Erhebungen
aus einer Ebene. Oder der Schleillkorper ist derart ausgefiihrt, dass an einem Rand der SchleiRflache neben der
Schleilflache eine Erhebung gegeniiber der Ebene der Schleif¥flache vorhanden ist, wobei diese Erhebung entweder
an diesem gesamten Rand vorhanden ist, oder Unterbrechungen aufweist, also nur teilweise an dem Rand vorhanden
ist. Die Erhebung ist dabei vorzugsweise derart ausgefiihrt, dass sie nicht abrupt aus der Ebene der Schleiflache auf
eine fixe Hohe aufsteigt, sondern ihre Ho6he mit zunehmendem Abstand vom Rand der Schleif¥flache zunimmt, genannt
Anlaufschrage.

[0030] Eine Fuhrungserhebung, speziell eine solche Anlaufschrage, verengt im Betrieb den seitlichen Platz fir das
Metallband. Die Verengung setzt dem Hochlaufen des Metallbandes einen Widerstand entgegen.

[0031] Der SchleiRkdrper ist kontrolliert in mehrere definierte Drehpositionen drehbar. Er kann also zumindest zwei
definierte Drehpositionen einnehmen, zwischen denen der Betreiber gezielt auswahlen und das Drehen entsprechend
kontrolliert steuern und/oder regeln kann.

[0032] Bevorzugt sind mehrere Schleilfkérper vorhanden. Dadurch kann Fiihrung in zunehmendem MaRe durch die
Schleilkoérper erfolgen.

[0033] Bevorzugt sind alle SchleilRkorper erfindungsgemaf ausgefihrt. Dadurch wird ein maximaler Nutzen aus den
mit der erfindungsgemafen Vorrichtung verbundenen Vorteilen gezogen.

Vorteilhafte Wirkungen der Erfindung

[0034] Im Vergleich zur US2818954 mit ihren in einem Winkel zur Beférderungsrichtung angeordneten Fihrungs-
scheiben kann mit der erfindungsgemafRen Vorrichtung durch die plane und parallel zur Fiihrungsebene stehende
Schleilflache eine gréRere Flihrungslange fiir das Metallband realisiert werden. Dadurch wird im Vergleich eine geringere
Flachenpressung hervorgerufen, was einerseits geringere Gefahr der Beschadigung einer Kante des Metallbandes
bedeutet und daher diinnere Bander behandelt werden kénnen. Andererseits tritt dadurch weniger Verschleill an den
SchleiRkorpern auf, was zu erhdhter Lebensdauer beziehungsweise geringerem Auswechselbedarf fiihrt; in der Praxis
ergibt sich beispielsweise ein sechsfach vergroRertes Auswechselintervall.

[0035] Gegenuber der JP05161917 mit rotierenden Rollen flihrt das erfindungsgemafe Einnehmen definierter Dreh-
positionen zu einer verbesserten Fiihrungsfunktion durch ein Einschneiden des Metallbandes in den Schleil3kérper und
verbesserter Verteilung des Verschleil3es auf verschiedene Regionen. Dadurch kénnen beispielsweise vergleichsweise
dinnere Metallbander behandelt werden.

[0036] Vorzugsweise sind die SchleilRkdrper austauschbar, so dass bei tbermaRigem Verschlei dieser Bauteile
einfach ersetzt werden kann. Ein demgegeniber aufwendigerer Austausch der Grundkdrpermodule -beziehungsweise
von Teilen der Grundkdrpermodule wie beispielsweise Verschleillplatten - ist seltener notwendig. Das erspart Aufwand
und Kosten bei der Instandhaltung der Vorrichtung zur seitlichen Fihrung.

[0037] Nach einer Ausfiihrungsform sind mehrere in mehrere definierte Drehpositionen drehbare SchleiRkdrper mit
Schleilflache vorhanden, und zumindest einer dieser Schleikérper istunabhangig von anderen SchleiRkérpern drehbar.
Dadurch kann beim Exponieren neuer Bereiche auf das Ausmalf des VerschleilRes individueller SchleiRkorper Riicksicht
genommen und individuell je nach Bedarf gedreht werden. Das kann den Erneuerungsaufwand fiir verbrauchte
SchleilBkorper weiter senken.

[0038] Nach einer Ausfiihrungsform sind mehrere in mehrere definierte Drehpositionen drehbare SchleiRkdrper mit
Schleilflache vorhanden, und zumindest einer dieser SchleilRkdrper ist abhangig von zumindest einem anderen dieser
Schleilkoérper drehbar. Dadurch kann beim Exponieren neuer Bereiche auf das Ausmalf? des Verschleil’es von Gruppen
von zumindest zwei Schleilfkérpern Riicksicht genommen werden, und solche Gruppen je nach Bedarf gedreht werden.
Das kann den Erneuerungsaufwand fiir verbrauchte SchleilRkoérper weiter senken.

[0039] Ein Schleilkorper ist drehbar um eine Drehachse. Wenn der Verschleill eines Bereiches der Schleil’flache
des SchleiRkorpers ein akzeptables Ausmald ibersteigt, kann der Schleikdrper kontrolliert um die Drehachse gedreht
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werden, wodurch ein noch unverbrauchter Bereich der Kante des Metallbandes zugewendet und durch sie verschlissen
wird. Durch mehrfaches kontrolliertes Drehen kann die Notwendigkeit zum Austausch der Schleil3flache beziehungs-
weise des SchleilRkorpers verzogert werden, da immer neue, noch nicht verschlissene Bereiche der Kante des Metall-
bandes zugewendet werden.

[0040] Bevorzugtistder SchleilRkorper beziiglich seines in Richtung Drehachse gesehenen Umfangs im Wesentlichen
drehsymmetrisch, besonders bevorzugt rotationssymmetrisch. Dabei ist mit umfasst, dass der SchleiRkérper an seinem
Rand Ausnehmungen hat, die einen derartigen Umfang streckenweise unterbrechen.

[0041] Das hat bei drehsymmetrischen SchleiBkdrpern den Vorteil, dass bei Drehung um 360/n Grad - wobei n die
Zahligkeit der Drehsymmetrie ist - das Ausmal der seitlichen Flihrung durch die SchleilRkérper -im Sinne von Kontakt
zwischen Metallband und Schlei’flache - im Wesentlichen unbeeinflusst davon bleibt, ob und wie oft der SchleilRkérper
ausgehend von einer Ausgangsposition um 360/n Grad verdreht wurde - die Lange, tber die gefuhrt wird - die Fih-
rungslange - bleibt immer gleich.

[0042] Bei rotationssymmetrischen SchleiRkérpern gilt das entsprechend, sogar unabhangig vom Drehwinkel.
[0043] Ganzbesonders bevorzugtist der Schleilkdrper eine runde Scheibe, deren Grundflache die Schiei¥flache des
SchleilRkorpers bildet, und die um eine Drehachse senkrecht zu ihrer Schlei’flache verdrehbar ist, wobei die Drehachse
im Mittelpunkt der runden Scheibe liegt. Der SchleiBkdrper ist in diesem Fall rotationssymmetrisch bezlglich der Dreh-
achse. Auf diese Weise wird das Metallband unabhangig davon, in welcher Drehposition sich der Schleikoérper befindet
- das heilt also, unabhangig davon, um wie viel Grad er ausgehend von einer Ausgangsposition verdreht wurde -von
der SchleiRflache immer Uber eine gleiche Lange gefiihrt. Das Ausmalf} der seitlichen Fiihrung durch den SchleiRkdrper
im Sinne von Kontakt zwischen Metallband und Schleil3flache bleibt also im Wesentlichen unbeeinflusst davon, wie sehr
der SchleiRkorper ausgehend von einer Ausgangsposition verdreht wurde. Selbstverstandlich kann die Lange, tber die
das Metallband von der SchleiRflache gefiihrt wird, aufgrund anderer Faktoren leicht variieren - beispielsweise kann sie
je nachdem, ob das Metallband in vorhandene Einschnitte in der Schleil3flache gerat und ihm dadurch eine leichte
Anderung der Laufrichtung aufgezwungen wird, leicht variieren.

Der Schleilkérper kann auch andere Formen haben als eine runde Scheibe zu sein, beispielsweise eine vieleckige
Scheibe - beispielsweise eine sechseckige Scheibe.

[0044] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist zumindest ein SchleiBkérper in einer Ausnehmung des zumindest
einen Grundkdérpermodules anordenbar. Wenn der zumindest eine SchleiRkérper in einer Ausnehmung des zumindest
einen Grundkdrpermodules angeordnet ist, ist es mdglich, eine gleichzeitige Fiihrung des Metallbandes durch das
Grundkoérpermodul und den SchleilRkdrper vorzunehmen - beispielsweise wenn die Schleilflache des SchleilRkdrpers
nicht Uber die Fihrungsebene des Grundkdrpermoduls hinausragt, sondern zumindest teilweise in ihr liegt. Wenn die
Schleilflache wie erfindungsgemal gefordert plan ist und parallel zur Fiihrungsebene liegt, kann das der Fall sein, denn
parallel zur Fihrungsebene umfasst auch in einer Ebene mit der Fiihrungsebene. Oder wenn die Schlei3flache des
Schleilkoérpers nicht tber die Fihrungsebene des Grundkdrpermoduls herausragt und nicht in ihr liegt, sondern vom
Metallband weiter entfernt ist als die Fiihrungsebene des Grundkérpermoduls - und zwar dann, wenn das Metallband
sich so weit in das Grundkdrpermodul einschneidet, dass es auch mit der SchleiRflache in Kontakt kommt und dadurch
gefuhrt wird.

[0045] Bevorzugt ist die Ausnehmung rund. Das ermdglicht einfaches Verdrehen eines in dieser Ausnehmung ange-
ordneten SchleilRkérpers, wenn diese bezliglich seiner Drehachse drehsymmetrisch oder rotationssymmetrisch ist. Wenn
die Ausnehmung nicht vollstandig vom Grundkérpermodul umschlossen ist, folgt in dieser Ausfiihrungsform der Rand
der Ausnehmung im Grundkérpermodul einem Teil eines Kreises.

[0046] Die Ausnehmung kann auch andere Formen haben.

[0047] BevorzugtermaRenistder Schleilkdrper- und gegebenenfalls die Ausnehmung - so angeordnet, dass der unter
die Rollgangsoberkante eintauchende Teil mdglichst groR ist.

[0048] Das Metallband lauft im wesentlichen entlang der Rollgangsoberkante; je groRer der Teil des SchleilRkorpers
- speziell eines rotationssymmetrischen SchleilRkérpers, und ganz besonders einer runden Scheibe als SchleilRkérper,
der unter die Rollgangsoberkante eintaucht, ist, desto groRer ist die von dem SchleiRkdrper dem Metallband zur Fiihrung
dargebotene Lange, was eine bessere Fiihrung bewirkt.

Im Falle eines runden Schleilkdrpers und einem Rollgang mit Rollgangrollen als Metallband-Férdervorrichtung ist es
daher bevorzugt, dass die Drehachse fir die drehbaren Schleikérper tber der Mitte zwischen den Drehachsen der
Rollgangsrollen liegt. Dann ist die fir den betreffendes SchleiRkdrper in dem betreffenden Rollgang die Realisierung
einer maximalen Fihrungslange maglich, denn in so einem Fall kann der SchleilRkérper tiefer in den Zwischenraum
zwischen den Rollgangsrollen eintauchen als wenn die Drehachse beziiglich der Mitte zwischen den Rollgangsrollen
seitlich versetzt ware.

[0049] Besonders bevorzugt ist eine Ausfiihrungsform, in der in einer runden Ausnehmung der SchleiRkdrper als
runde Scheibe, deren Grundflache die Schleil3flache des Schleilkorpers bildet, und die um eine Drehachse senkrecht
zu ihrer Schleif3flache verdrehbar ist, wobei die Drehachse im Mittelpunkt der runden Scheibe liegt, ausgefiihrt ist, wobei
bevorzugt der Schleilkdrper passgenau - selbstverstandlich mit geringem Spalt, um eine Drehbewegung zu ermdglichen
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- in der Ausnehmung angeordnet ist. Dann besteht nur eine geringe Gefahr, dass Kanten des Bandkopfes sich an
Spalten zwischen SchleilRkérper und Fiihrungsebene spielRen, und das Verdrehen des Schleilkorpers lasst sich
ohne Notwendigkeit zusatzlicher Bewegungen des SchleiRkdrpers bewerkstelligen. Bei einem als Vieleck-Scheibe
ausgebildeten SchleilRkdrper in einer passgenauen Ausnehmung wdare beispielsweise ein Verdrehen des
Schleilkoérpers nur moglich, nachdem der SchleilRkérper aus der Fiihrungsebene herausbewegt wird, nach dem
Verdrehen miisste sie wieder in die Flihrungsebene hineinbewegt werden. Das kostet Zeit und erfordert geeignete
Antriebsaggregate. Von Vorteil ist bei einer Vieleck-Scheibe in einer passgenauen Ausnehmung, dass praktisch
eine Sicherung gegen ein unbeabsichtigtes Verdrehen des SchleiRkdrpers besteht - also definierte Drehpositionen
durch die Form der Ausnehmung definiert sind.

[0050] Wenn die Ausnehmung ein Verdrehen ohne solches Herausbewegen/Hineinbewegen ermdglichen soll, muss
zwischen dem Rand der Ausnehmung und der Vieleck-Scheibe ein gentigend grof3er Spalt vorhanden sein. Das hat
den Nachteil, dass Ecken eines Bandkopfes sich an solchen Spalten spiel3en kénnen.

[0051] Nach einer Ausfilhrungsform umfasst die erfindungsgemalfe Vorrichtung zumindest einen SchleilRkorper, fur
den der Abstand seiner Schleif3flache von der Fiihrungsebene des Grundkdrpermoduls verstellbar ist. Damit kann der
SchleilRkorper oder das Grundkdrpermodul bezliglich Abstand zu einem zu fiilhrenden Metallband in verschiedene Po-
sitionen eingestellt werden. Beispielsweise kann, wenn der SchleiRkérper das Metallband berthrt, der Abstand ihrer
Schleilflache von der Fihrungsebene des Grundkdrpermoduls beispielsweise dadurch verandert werden, dass das
Grundkoérpermodul von dem Metallband wegbewegt wird. Bei einer anderen Variante wird der Schleilkdrper so in
Richtung Metallband bewegt, dass sich der Abstand ihrer Schlei3flache von der Fiilhrungsebene des Grundkérpermoduls
vergrofiert, beispielsweise so lange, bis der Schleil}kérper Kontakt mit dem Metallband hat; dabei vermindert sich eine
seitliche Bewegungsfreiheit fir das Metallband immer mehr.

[0052] In einer sogenannten Fiihrungsposition liegt zumindest ein Teil des SchleilRkérpers auBerhalb der Fiihrungs-
ebene des Grundkdrpermoduls, und zwar in Richtung der zu fiihrenden Kante des Metallbandes. Sie befindet sich also
naher am zu fihrenden Metallband als das Grundkdrpermodul; dann wird die seitliche Fiihrung des Metallbandes in
erster Linie von diesem Teil des Schleil3korpers beziehungsweise ihrer Schleil3flache durchgefiihrt, und nicht von der
Fihrungsebene des Grundkdérpermoduls. Auf diese Weise wird das teuer und aufwendig zu fertigende Grundkdrpermodul
erheblich weniger stark verschlissen, es unterliegt abgesehen vom Einlauf des Bandkopfes nahezu keinem Verschleil3.
[0053] Die SchleiRkdrper kdnnen beispielsweise in die Fihrungsposition - in welcher sie die alleinige Bandflihrung
Uibernehmen - eingestellt werden, sobald der Bandkopf des Metallbandes die Vorrichtung zur seitlichen Fiihrung passiert
hat, denn dann besteht keine Gefahr mehr, dass seine Ecken sich spiel3en. Der Verschleill des teuren Grundkoérper-
moduls wird dann erheblich vermindert, stattdessen verschleif3t erfindungsgeman der glinstig herstellbare Schlei3korper.
[0054] Beim Einlauf des Bandkopfes wiirde bei Schleifkdrpern in Fiihrungsposition die Gefahr bestehen, dass sich
die Ecken des Bandkopfes an diesen Schleilkdrpern spiellen. Fir so eine Phase kdnnen die Schleil3kérper so verstellt
werden - beispielsweise durch Einfahren in Ausnehmungen des Grundkdrpermoduls - dass sie nicht aus der Fiihrungs-
ebene hervorragen und daher keine Gefahr besteht, dass ein Bandkopf seine Ecken an Erhebungen aus der Fliihrungs-
ebene spieflten kann.

[0055] In einer sogenannten Grundkdrperposition kann der SchleilRkérper gegebenenfalls zusammen mit der Fih-
rungsebene des Grundkdrpermoduls die seitliche Fihrung des Metallbandes Gbernehmen. Das Metallband wird in
diesem Fall sowohl die Fiihrungsebene des Grundkérpermoduls als auch die SchleiRflache der SchleiRkoérper verschlei-
Ren.

[0056] Der Schleilkérper kann beispielsweise dadurch verstellt werden, dass er aus der Fiihrungsebene durch eine
Bewegung senkrecht zur Fiihrungsebene hinausgeschoben wird - mittels entsprechender Verstellvorrichtungen. Wenn
er senkrecht verschoben wird, liegt in der Flihrungsposition die gesamte SchleiRflache auRerhalb der Flihrungsebene,
und alle Punkte der Schleil3flache haben den gleichen Abstand zur Fiilhrungsebene, was einen gleichmafigen Verschlei
durch das Metallband begiinstigt.

[0057] Ein senkrecht zur Fihrungsebene erfolgendes Verschieben ist beispielsweise dann besonders bevorzugt,
wenn es sich bei dem SchleilRkérper um eine runde Scheibe handelt, deren Grundflache die Schleil3flache des
SchleilRkorpers bildet, und die um eine Drehachse senkrecht zu ihrer Schleiflache verdrehbar ist, wobei die Drehachse
im Mittelpunkt der runden Scheibe liegt. Dabei erfolgt das Verschieben in Richtung der Drehachse, welche auch senkrecht
zur Fihrungsebene steht. Eine derartige Ausfihrungsform ist besonders einfach zu bauen.

[0058] Nach einer speziellen Ausfiihrungsform davon ist fur zumindest einen SchleiRkérper unabhangig von anderen
SchleiRkorpern der Abstand seiner Schlei3flache von der Fiihrungsebene des Grundkdrpermoduls verstellbar.

[0059] Dadurch ist es moglich, die Zahl der seitliche Fiihrung gebenden SchleilRkdrperzu variieren, beispielsweise je
nach Anforderungen des gefilhrten Metallbandes. Dadurch kann gezielt auf Fihrungsbedarf mittels Fihrungsebene
oder Schleilkdrper in speziellen Bereichen der Vorrichtung Ricksicht genommen werden, und in solchen Bereichen
individuell pro SchleilBkorper verstellt werden. Damit kann der Verschleil nicht unbedingt bendtigter SchleilRkodrper
vermindert und damit der notwendige Instandhaltungsaufwand um ein vielfaches minimiert werden.
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[0060] Bevorzugt sind alle SchleiRkdrper so ausgefiihrt.

[0061] Nach eineranderen Ausflihrungsformdavon sind mehrere SchleilRkorper, furdie der Abstand ihrer SchleiRflache
von der Fihrungsebene des Grundkérpermoduls verstellbar ist, vorhanden, wobei er bei zumindest einem dieser
SchleilRkdrper abhangig von zumindest einem anderen dieser Schleilkorper verstellbar ist.

[0062] Dadurch kann gezielt auf Fiihrungsbedarf mittels Fiihrungsebene oder SchleilRkorper in speziellen, sich tber
die Ausdehnung von Gruppen von Schleilkérpern erstreckenden, Bereichen der Vorrichtung Riicksicht genommen
werden, und fir solche Gruppen je nach Bedarf verstellt werden. Das kann den Erneuerungsaufwand fiir verbrauchte
SchleilRkorper weiter senken und macht die Bedienung einfacher und erfordert weniger baulichen Aufwand gegentber
einer Einstellbarkeit unabhangig voneinander.

[0063] Bevorzugt sind alle dieser SchleilRkdrper abhangig von zumindest einem anderen dieser Schleikorper ver-
stellbar, also alle Schleikdrper im Verbund verstellbar.

[0064] Bevorzugt ist der zumindest eine SchleilRkorper, flir den der Abstand seiner Schleif3flache von der Fiihrungs-
ebene des Grundkorpermoduls verstellbar ist, wahrend des Bandlaufes verstellbar.

[0065] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist die Vorrichtung zumindest eine SchleiRkérper-Fiihrungsrolle
auf, die durch eine Ausnehmung der Schleiflache eines SchleiRkdrpers oder eine Offnung der SchieiRflache eines
Schleilkoérpers gefiihrt ist und zumindest teilweise aus dieser Schleif3flache hervorragt.

[0066] Unter einer Offnung derSchleiRflache istzu verstehen ein Loch in der SchleiBflache, das vollstandig von der-
Schleilflache umgeben ist. Im Gegensatz dazu ist eine Ausnehmung der SchleiRflache nicht vollstandig von der
Schleilflache umgeben.

[0067] Entsprechend kanninder erfindungsgemafien Vorrichtung bei Bedarf der Vorteil einer seitlichen Fiihrung durch
Fihrungsrollen genutzt werden, und wenn das nicht mehr gewtlinscht oder notwendig ist - beispielsweise bei diinnen
Metallbandern mit Dicken bis 5 mm -, die seitliche Flihrung wieder von den Schleil3flachen geleistet werden.

[0068] Das Vorsehen der SchleilRkdrper-Fihrungsrollen hat also den Vorteil, dass je nach Dicke des zu fliihrenden
Metallbandes zwischen Fihrung mittels Schleilkoérper-Fihrungsrollen und Fihrung mittels SchleiBkdrpern gewahlt
werden kann. Oder es kann je nachdem, ob Gefahr besteht, Ecken des Bandkopfes zu spieflen oder Kanten des
Metallbandes zu beschadigen, zwischen Fihrung mittels SchleiRkérper-Fihrungsrollen und Fihrung mittels
SchleiRkorpern gewahlt werden.

[0069] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist die Vorrichtung zumindest eine SchleiRkérper-Fiihrungsrolle
auf, die zumindest in

- eine Parkposition
und
- eine Fuhrungsposition

einstellbar ist.

[0070] In der sogenannten Flhrungsposition ist die SchleilRkorper-Fihrungsrolle geeignet, das iber die Metallband-
Fordervorrichtung laufende Metallband seitlich zu fiihren. In der sogenannten Parkposition ist sie nicht dazu geeignet -
dann wird das Metallband durch SchleilRkérper und/oder die Flihrungsebene gefiihrt.

[0071] Nach einer Ausfiihrungsform ist die SchleiRkdrper-Fiihrungsrolle an oder auf einem SchleilRkérper befestigt;
bevorzugt ist sie dabei durch Verdrehen der Schleikdrper in Parkposition oder Fiihrungsposition einstellbar.

[0072] Die SchleiBkorper-Fiihrungsrolle kann auch am Grundkérpermodul befestigt sein, oder an anderen Teilen der
Vorrichtung, oder an angrenzenden Vorrichtungen.

[0073] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist in der Fiihrungsposition die Rollenflache der SchleiRkdrper-Fiih-
rungsrolle durch eine Ausnehmung der SchleiRflache eines SchleiRkérpers oder eine Offnung der Schleilflache eines
SchleilRkorpers gefiihrt und ragt zumindest teilweise aus dieser Schleiflache hervor.

[0074] Nach einer Variante liegt dabei in der Parkposition die Rollenflache der SchleiRkérper-Fihrungsrolle von der
Kante eines zu filhrenden Metallbandes in Richtung SchleiRflaiche gesehen jenseits der Schleil¥flache. Wenn die Rol-
lenoberflache der SchleiRkdérper-Fihrungsrolle in Richtung der Schleil¥flache gesehen jenseits der Schleif¥flache -anders
ausgedrickt unterhalb der Schleikflache - liegt, tragt sie nicht zur seitlichen Flhrung bei. In der Fiihrungsposition ragt
die Rollenflache der Schleifkdrper-Fihrungsrolle zumindest teilweise aus der Schlei’flache hervor - von der
Schleilflache in Richtung von der Fiihrungsebene des Grundkdrpermoduls weg gesehen, oder anders ausgedriickt zur
Kante eines zu fiihrenden Metallbandes hin gesehen. Das Metallband kommt dann in erster Linie in Kontakt mit den
Schleilkoérper-Fihrungsrollen und wird in erster Linie durch sie geftihrt statt durch die SchleiRflache.

[0075] Dabei liegt die Drehachse der SchleilRkdrper-Fiihrungsrollen bevorzugt so, dass die SchleiRkérper-Fiihrungs-
rollen durch Kontakt mit dem Metallband in Drehbewegung versetzt werden. Das sorgt fir einen geringen Verschleil
der SchleilRkérper-Fuihrungsrollen, da zumindest ein Teil der vom Metallband beim Kontakt auf die SchleiRkérper-Fiih-
rungsrolle Uibertragenen Energie in eine Drehbewegung der Rollen umgesetzt wird, statt zu VerschleilRerscheinungen
beizutragen. Bevorzugt steht dabei die Drehachse der SchleiRkorper-Fiihrungsrolle im Wesentlichen senkrecht zur
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Laufrichtung des Metallbandes.

[0076] Die Schleilkorper-Fuihrungsrolle kann dabei beispielsweise durch Verschieben, oder Ausklappen beziehungs-
weise Einklappen, oder Verdrehenaus der Parkposition in die Fihrungsposition oder zuriick eingestellt werden.
[0077] Nach einer anderen Variante ragt dabei die Rollenflache der SchleilRkérper-Flhrungsrolle sowohl in der Park-
position als auch in der Fiihrungsposition von der Schleil3flache in Richtung Metallband gesehen zumindest teilweise
aus der Schleif¥flache hervor.

[0078] Durch Verdrehen des SchleiRkérpers wird die Position der Offnung oder Ausnehmung der SchleiRflache und
der aus dieser Offnung oder Ausnehmung hervorragenden SchleiRkérper-Fiihrungsrolle gedndert. Entsprechend kann
durch Verdrehen des SchleilRkdrpers in eine Position, in der ein zu flihrendes Metallband mit der Schleil3kérper-Fih-
rungsrolle in Kontakt kommen und dadurch gefiihrt werden kann, die Fihrungsposition eingestellt werden. Zwischen
Fihrung mittels SchleiRkdrper und Flihrung mittels SchleilRkérper-Fiihrungsrollen kann also einfach gewahlt werden.
[0079] In FuUhrungsposition liegt die Drehachse der SchleiRkdrper-Fuihrungsrollen bevorzugt so, dass die SchleiRkor-
per-Fihrungsrollen durch Kontakt mit dem Metallband in Drehbewegung versetzt werden. Das sorgt fiir einen geringen
Verschlei} der Schleilkodrper-Fihrungsrollen, da zumindest ein Teil der vom Metallband beim Kontakt auf die
SchleiRkorper-Fihrungsrolle Gbertragenen Energie in eine Drehbewegung der Rollen umgesetzt wird, statt zu Verschlei-
Rerscheinungen beizutragen.

[0080] Bevorzugt steht dabei die Drehachse der SchleilRkdrper-Fiihrungsrolle im Wesentlichen senkrecht zur Lauf-
richtung des Metallbandes.

[0081] In der Parkposition ist der SchleiRkérper beziehungsweise die Offnung in der Schleilfliche so positioniert,
dass die aus der Schleil3flache hervorragende SchleilRkdrper-Fiihrungsrolle nicht mit dem zu fiihrenden Metallband in
Kontakt kommt - die Fiihrung des Metallbandes erfolgt durch die SchleilRkorper.

[0082] Entsprechend kann in der erfindungsgemaRen Vorrichtung durch Einstellung der SchleiRkdrper-Fiihrungsrolle
in FUhrungsposition bei Bedarf der Vorteil einer seitlichen Fiihrung durch Schleikérper-Flhrungsrollen genutzt werden,
und wenn das nicht mehr gewiinscht oder notwendig ist - beispielsweise bei diinnen Metallbandern mit Dicken bis 5
mm -, durch Einstellung der SchleiRkdrper-Fiihrungsrolle in die Parkposition die seitliche Fiihrung wieder von den
Schleilflachen geleistet werden.

[0083] Das Vorsehen derartiger SchleiRkérper-Fihrungsrollen hat also den Vorteil, dass je nach Dicke des zu fiih-
renden Metallbandes zwischen Fiihrung mittels SchleiRkdrper-Flhrungsrollen und Fiihrung mittels SchleiRkérpern ge-
wahlt werden kann. Oder es kann je nachdem, ob Gefahr besteht, Ecken des Bandkopfes zu spiel’en oder Kanten des
Metallbandes zu beschadigen, zwischen Fuihrung mittels SchleilRkérper-Fihrungsrollen und Fihrung mittels
SchleiRkérpern gewahlt werden.

[0084] Beispielsweise ist bei dicken Metallbandern - beispielsweise mit Dicken tGber 5mm - die Gefahr, dass die
Bandkanten des Bandkopfes durch hervorstehende Rollen beschadigt werden sehr gering oder gar nicht gegeben. Bei
dicken Metallbandern wird man daher die SchleiRkérper-Flhrungsrolle noch vor dem Einlaufen des Metallbandes in
Fihrungsposition bringen.

[0085] Ebenso ist eine Kombination aus Fihrung des Metallbandes mit SchleiBkdrper-Flihrungsrollen und den
SchleiRkorper-Fihrungsrollen vor- oder nachgelagerten SchleiRkdrpern maglich.

[0086] Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Anmeldung ist ein Verfahren zur seitlichen Fiihrung von iiber eine
Metallband-Férdervorrichtung laufenden Metallbandern

mittels einer Vorrichtung zur seitlichen Fihrung eines Metallbandes umfassend zumindest ein Grundkérpermodul mit
Fihrungsebene sowie zumindest einen Schleilkdrper mit planer Schleil3flache,

dadurch gekennzeichnet, dass

nachdem ein erstes Metallband die Metallband-Férdervorrichtung durchlaufen hat, und bevor ein zweites Metallband
in die Metallband-Fordervorrichtung einlauft,

der SchleilRkorper kontrolliert von einer ersten definierten Drehposition in eine zweite definierte Drehposition gedreht
wird, wobei

die Schleil’flache in allen definierten Drehpositionen parallel zur Flihrungsebene ist.

[0087] Es gibt zwei oder mehr definierte Drehpositionen. Die Begriffe erste Drehposition und zweite definierte Dreh-
position bedeuten lediglich, dass es sich um zwei verschiedene Drehpositionen handelt. Sie bedeuten in diesem Zu-
sammenhang nicht, dass es zwangsweise lediglich zwei Drehpositionen gibt.

[0088] Die Begriffe erstes Metallband und zweites Metallband bedeuten lediglich, dass es sich um zwei verschieden
Metallbéander handelt. Sie bedeuten in diesem Zusammenhang nicht, dass es zwangsweise lediglich zwei Metallbander
gibt. Sie bedeuten in diesem Zusammenhang nicht, dass zwischen zwei aufeinanderfolgenden Metallbandern zwangs-
weise immer gedreht wird; ein Drehen kann auch erst stattfinden, nachdem mehrere Metallbdnder die Vorrichtung
durchlaufen haben, bevor ein weiteres Metallband die Vorrichtung durchlauft; auf dieses weitere Metallband kénnen
auch wieder mehrere Metallbander folgen, bevor erneut ein Drehen stattfindet.
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[0089] Beispielsweise kdnnen zuerst zehn Metallbander die Vorrichtung durchlaufen, dann erfolgt ein Drehen, bevor
ein elftes Metallband als erstes Metallband einer Gruppe von zehn weiteren Metallbédndern die Vorrichtung durchlauft.
Wahrend Metallband elf bis Metallband zwanzig die Vorrichtung durchlaufen, erfolgt kein Drehen.

[0090] Aufdiese Weise kdnnen definiert frische Bereiche der Schleifkdrper einem Verschleil exponiert werden, wobei
vorzugsweise die Fluhrungslange sich nicht durch veranderte Orientierung der SchleiRflachen verandert.

[0091] Nach einer Ausfiihrungsform ist das Verfahren dadurch gekennzeichnet, dass nach einer ersten Seitenfiih-
rungsphase an zumindest einer Seite des Metallbandes mittels Grundkdrpermodul, und gegebenenfalls Schleifkdrpern
und/oder SchleilRkérper-Fihrungsrollen,

in einer darauffolgenden zweiten Seitenfliihrungsphase die seitliche Flihrung auf zumindest einer Seite des Metallbandes
nur mittels SchleilRkorpern erfolgt. Gegebenenfalls umfasst die Vorrichtung zur seitlichen Fiihrung eines Metallbandes
auch zumindest eine SchleilRkdérper-Fiihrungsrolle.

[0092] Dabei kdnnen bei seitlicher Fihrung in der zweiten Seitenfiihrungsphase nur mittels SchleiRkorpern ein
SchleiBkorper oder mehrere SchleilRkorper seitlich flhren.

[0093] Eine erste Phase der seitlichen Fiihrung wird hier erste Seitenfiihrungsphase genannt.

[0094] Eine zweite Phase der seitlichen Flihrung wird hier zweite Seitenfiihrungsphase genannt.

[0095] Wie vorab beschrieben, gibt es Phasen der seitlichen Fiihrung fir ein zu filhrendes Metallband, in denen es
vorteilhaft ist, ein Metallband mittels der Fiihrungsebene zu fiihren, ohne dass aus dieser Erhebungen herausragen -
beispielsweise beim Einlauf des Bandkopfes. Das verursacht Verschleilt an der Fiihrungsebene. In so einer Phase kann
gegebenenfalls auch ein Schleikérper in Grundkdrperposition - also in einer Position, in der er keine Erhebung aus
der Fihrungsebene bildet - zusammen mit der Fiihrungsebene des Grundkérpermoduls die seitliche Fiihrung des Me-
tallbandes Gbernehmen. Das Metallband wird in diesem Fall sowohl die Fiihrungsebene des Grundkérpermoduls als
auch die Schleif3¢flache des SchleiRkorpers verschleil3en.

[0096] Wenn die Notwendigkeit einer solchen seitlichen Fiihrung fiir das betreffende Metallband voriiber ist - bei-
spielsweise wenn der Bandkopf den Bereich der erfindungsgemafen Vorrichtung verlassen hat -, wird erfindungsgeman
Verschleiy der Fihrungsebene vermieden, indem die Fihrung fir den GroRteil des Metallbandes nur noch mittels
Schleilkérper erfolgt.

[0097] Das kann beispielsweise mit der erfindungsgeméafien Vorrichtung mit zumindest einem Schleil3kérper, fir den
der Abstand ihrer Schleil3flache von der Fiihrungsebene des Grundkdrpermoduls verstellbar ist, erreicht werden.
[0098] Damit kann der Abstand der Schleilflache von der Fihrungsebene, und damit auch der Abstand zu dem zu
fuhrenden Metallband in eine Position eingestellt werden, in der sie dem Metallband naher ist als die Fiihrungsebene
des Grundkoérpermoduls - die Fiihrungsposition.

[0099] Die SchleilRkorper beziehungsweise Schlei’flachen kdnnen beispielsweise in die Flihrungsposition - in welcher
sie die alleinige Bandfiihrung Gibernehmen - eingestellt werden, sobald der Bandkopf des Metallbandes die Vorrichtung
zur seitlichen Fiihrung passierthat, denn dann besteht keine Gefahr mehr, dass seine Ecken sich spiel3en. Der Verschleil
des Grundkoérpermoduls wird dann fiir den GroRteil der Bandlange erheblich vermindert.

[0100] Nach einer anderen Ausfiihrungsform ist das Verfahren dadurch gekennzeichnet, dass nach einer ersten Sei-
tenflhrungsphase an zumindest einer Seite des Metallbandes mittels Grundkdérpermodul, und gegebenenfalls
SchleiRkérpern und/oder SchleilRkérper-Fihrungsrollen, in einer darauffolgenden zweiten Seitenflihrungsphase die seit-
liche Fiihrung auf zumindest einer Seite des Metallbandes auf eine der folgenden Arten erfolgt:

- nur mittels SchleiBkorper-Fiihrungsrollen,
- mittels SchleiBkérpern und Schleil3kérper-Fihrungsrollen.

[0101] In diesem Fall umfasst die Vorrichtung zur seitlichen Flihrung eines Metallbandes auch zumindest eine
Schleilkoérper-Fihrungsrolle.

[0102] Dabei kdnnen bei seitlicher Flihrung in der zweiten Seitenflihrungsphase nur mittels SchleiRkérper-Fihrungs-
rollen eine SchleilRkérper-Fihrungsrolle oder mehrere Schleikdrper-Fiihrungsrollen seitlich fuhren.

[0103] Dabei kdnnen bei seitlicher Fihrung in der zweiten Seitenfiihrungsphase mittels SchleiRkérpern und
SchleiRkorper-Fihrungsrollen ein Schleilkérper oder mehrere Schleil3kdrper, und eine SchleilRkdrper-Fiihrungsrolle
oder mehrere SchleiRkdrper-Fuhrungsrollen seitlich flihren.

[0104] Bevorzugt wird nach der ersten Seitenfiihrungsphase zumindest ein SchleiRkérper und/oder das zumindest
eine Grundkdérpermodul in eine Position verstellt, in der die SchleiRflache des SchleiRkérpers aulRerhalb der Fiihrungs-
ebene liegt. Es kann beispielsweise ein Schleilkoérper, dessen Schleif¥flache wahrend der ersten Seitenfliihrungsphase
innerhalb der Fihrungsebene liegt, weiter in Richtung des zu fiihrendes Metallbandes bewegt werden. Oder es kann
das Fihrungsmodul weiter in Richtung vom zu fiihrenden Metallband weg bewegt werden, so dass der SchleilRkérper,
der in seiner urspriinglichen Position verbleibt, sich ndher beim Metallband befindet als das Fiihrungsmodul.

[0105] Es erfolgt dabei die seitliche Flihrung des Metallbandes in der zweiten Seitenfihrungsphase mittels zumindest
einer SchleilRkorper-Fihrungsrolle. Wie vorab beschrieben, ist es bisweilen vorteilhaft, eine Fihrungsfunktion von
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SchleiRkoérper-Fihrungsrollen Gbernehmen zu lassen.

[0106] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform verlauft das erfindungsgemaRe Verfahren so, dass wahrend der
zweiten Seitenfuhrungsphase die seitliche Fihrung auf zumindest einer Seite des Metallbandes mittels mehrerer
SchleilRkorper erfolgt, wobei wahrend der zweiten Seitenfiihrungsphase zumindest ein SchleilRkoérper unter Verlust des
Kontaktes ihrer SchleiRflache mit dem Metallband vom Metallband weg verstellt wird,

dann dieser SchleiBkérper um eine Drehachse kontrolliert in eine neue definierte Drehposition gedreht wird,

und dann dieser SchleilBkorper wieder unter Aufbau von Kontakt inrer Schlei3flache mit dem Metallband zum Metallband
hin verstellt wird.

[0107] Dadurch ist es moglich, wahrend des Bandlaufes auf verschleilbedingten Bedarf nach Verstarkung der herr-
schenden Flhrungsfunktion reagieren zu kdnnen. Verschlissene Schlei3kérper konnen wahrend dem Bandlauf in Po-
sitionen verdreht werden, in denen noch unverschlissene Bereiche ihrer Schleillflache dem Metallband exponiert werden.
[0108] Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform wird die Art der seitlichen Fuhrung zwischen gleitender Fihrung
mittels SchleilRkérpern und abwalzender Fiihrung mittels Rollen umgestellt. Die Rollen kénnen Schleilkérper-Fihrungs-
rollen sein oder andere Rollen zur Fiihrung.

[0109] Nach einer Variante wird wahrend der seitlichen Fiihrung eines Metallbandes die Art der seitlichen Fiihrung
zwischen gleitender Fiihrung und abwalzender Fiihrung umgestellt. Ein Schritt dabei kann Drehen der SchleiRkorper
in eine neue definierte Drehposition sein, oder Verschieben, Ausklappen beziehungsweise Einklappen, oder Verdrehen
von Schleilkérper-Fiihrungsrollen oder anderen Rollen zur Fiihrung.

[0110] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform umfasst die Art der seitlichen Fiihrung sowohl gleitende Fihrung
mittels SchleilRkdrpern als auch abwalzende Fihrung mittels Rollen. Die Rollen kdnnen SchleilRkdrper-Fuhrungsrollen
sein oder andere Rollen zur Fiihrung.

[0111] Vorrichtungund Verfahren gemaf der Erfindung erlauben es, den Wartungsaufwand im Vergleich zu herkdmm-
lichen Vorrichtungen deutlich zu vermindern. Es wird der Zeitaufwand fiir den Austausch verschlissener Teile vermindert,
da durch das mehrfache Exponieren noch unverschlissener Bereiche der Schleil¥flache eines Schleilfkérpers zum Me-
tallband die SchleiRkdrper seltener als herkdmmliche Schieilleisten ausgetauscht werden miissen. Der Austausch kann
im Zuge anderer Wartungsstillstinde erfolgen, Produktionsausfall infolge eines kurzen Wartungsintervalls fiir
Schleilflachen kann so vermieden werden. Es wird auch der Kostenaufwand fiir den Austausch von Schleil3korpern
gering gehalten, da die SchleilRkorper einfach und billig gefertigt werden kénnen.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen
[0112] Nachfolgend wird die vorliegende Erfindung anhand mehrerer schematischer Figuren beispielhaft beschrieben.

Figur 1 zeigt schematisch eine herkdmmliche Vorrichtung zur seitlichen Flihrung eines tiber einen Rollgang laufenden
Metallbandes.

Figur 2 zeigt Teil einer Schleillleiste eines Einlauflineals einer bekannten Vorrichtung zur seitlichen Fiihrung eines
Uber einen Rollgang laufenden Metallbandes.

Figur 3 zeigt einen Ausschnitt einer erfindungsgeméafien Vorrichtung zur seitlichen Fiihrung eines iber einen Roll-
gang laufenden Metallbandes.

Figur 4 zeigt eine Vorrichtung wie in Figur 3 aufgeschnitten

Figur 5 zeigt fir eine erfindungsgemafRe Vorrichtung in Ausnehmungen des Grundkérpermoduls angeordnete
SchleilRkorper.

Figur 6 zeigt eine Ansicht entlang des Schnittes B-B aus Figur 5.

Figur 7 zeigt eine erfindungsgemale Vorrichtung mit SchleiRkérper-Fiihrungsrollen in Parkposition.

Figur 8 zeigt eine Ansicht entlang des Schnittes A-A aus Figur 7.

Figur 9 zeigt eine erfindungsgemale Vorrichtung mit Schleilkdrper-Fiihrungsrollen in Fiihrungsposition.

Figur 10 zeigt eine Ansicht entlang des Schnittes C-C aus Figur 9.

Figur 11 zeigt eine zu Figur 6 weitgehend analoge Figur mit beziglich Abstand zur Fihrungsebene verstellter
Schleil¥flache.

Figuren 12 und 13 zeigen Offnung und Ausnehmung der Schleilfliche eines Schleikdrper.

Figuren 14 bis 20 zeigen verschiedene Ausfiihrungsform eines Schleilkorpers.

Beschreibung der Ausfiihrungsformen
Beispiele

[0113] Figur 1 zeigt schematisch eine herkdmmliche Vorrichtung 1 zur seitlichen Fiihrung eines tiber einen Rollgang
laufenden Metallbandes 2 seitlich von oben. Das Metallband 2 1auft in Pfeilrichtung in Richtung Treiber 3 einer Haspel-
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anlage. Es wird mittels der Einlauflineale 4a, 4b seitlich gefiihrt.

[0114] Figur 2 zeigt einen Teil einer Schleillleiste 5 eines Einlauflineals 4a oder 4b einer bekannten Vorrichtung 1 zur
seitlichen Fiihrung eines (iber einen Rollgang laufenden Metallbandes aus Figur 1. Mittels der Fiihrungsebene 6 wird
ein Metallband gefiihrt. Dabei wird die Schleifleiste verschlissen und muss ausgetauscht werden.

[0115] Figur 3 zeigt einen Ausschnitt einer erfindungsgemafien Vorrichtung zur seitlichen Fiihrung eines ber einen
Rollgang als Metallband-Foérdervorrichtung laufenden Metallbandes. Gezeigt ist von der Vorrichtung ein Grundkérper-
modul 7 bestehend aus Stiitzkorper 8, tragend eine Verschleilplatte 9 mit vertikaler Fihrungsebene 10. Dargestellt sind
auch Rollgangsrollen 11 a, 11 b, 11 ¢, 11 d. Es ist auch dargestellt ein SchleilRkoérper 12, dessen Schleilflache 12a in
der Darstellung in einer Ebene mit der Flihrungsebene 10 liegt. Der Schleilkorper 12 ist kontrolliert in mehrere definierte
Drehpositionen drehbar. Die SchleiRflache 12aist plan undin allen definierten Drehpositionen parallel zur Fiihrungsebene
10. Der SchleilRkérper 12 ist eine runde Scheibe, deren Grundflache die Schleilflache des SchleilRkorpers bildet.
[0116] Der SchleilRkérper 12 ist in einer weitgehend runden Ausnehmung der Verschleil3platte 9 angeordnet - da die
VerschleilBplatte 9 den SchleiRkdrper 12 nicht volligumspannt, istdie Ausnehmung nicht ganz rund; derden SchleiRkorper
12 umfassende Teil ist jedoch Teil eines Kreises.

[0117] Zu sehen sind auch Anfasungen zwischen Grundflache und Seitenfliche der runden Scheiben der
SchleilRkorper 12, die im Vergleich zu SchleiRkérper ohne Anfasungen zur Vermeidung der Gefahr eines Spielens des
Metallbandes am Rand zwischen Seitenflache und Grundflache dienen.

[0118] In einem zu Figur 3 analogen Beispiel, das nicht extra dargestellt ist, ist der SchleiBkdrper um eine Drehachse
senkrecht zur Fiilhrungsebene verdrehbar. Die Drehachse liegt im Mittelpunkt der runden Scheibe. Die Drehachse ist
Uber der Mitte zwischen den Drehachsen der Rollgangsrollen angeordnet.

[0119] Figur 4 zeigt eine Vorrichtung wie in Figur 3 aufgeschnitten. Zu sehen ist das Grundkdrpermodul 7 bestehend
aus Stutzkorper 8 und die geschnittene VerschleiBplatte 9 mit Filhrungsebene 10. Der Schleikorper 12 ist auf einer
Verstellvorrichtung, hier einem Drehverstellmodul 13 befestigt, welches in dem Grundkdérpermodul 7 befestigt ist. Mittels
des Drehverstellmoduls 13 kann der SchleiBkérper 12 kontrolliert in mehrere definierte Drehpositionen gedreht werden.
AuBerdem kann mittels des Drehverstellmoduls 13 der Abstand der SchleiRflache 12a von der Fiihrungsebene 10 des
Grundkoérpermoduls 7 verstellt werden, indem der SchleilRkérper 12 aus der Fiihrungsebene 10 heraus verfahren sowie
auch wieder zurlick verfahren werden kann, was nicht extra dargestellt ist.

[0120] Figur 5 zeigt in weitgehend runden Ausnehmungen 14 eines Grundkdrpermoduls angeordnete SchleilRkorper
15a, 15b, 15¢, 15d. Rollgangsrollen 16a, 16b, 16c sind ebenso dargestellt. Die SchleilRkdrper 15a, 15b, 15¢, 15d sind
runde Scheiben, deren Grundflachen die SchleiRflachen 17a, 17b, 17¢c, 17d der SchleiRkorper 15a, 15b, 15¢, 15d bilden.
Die SchleiRkérper 15a, 15b, 15¢, 15d sind kontrolliert in mehrere definierte Drehpositionen drehbar, wobei in allen
definierten Drehpositionen die planen Schleil3flachen parallel zur Fihrungsebene 19 sind. Das Metallband 18 - hier ein
Stahlband - wird durch die Fiihrungsebene 19 und die SchleiRkérper 15a, 15b, 15¢, 15d, deren Schleil3flachen 173,
17b, 17c, 17d in der Fuhrungsebene 19 liegen, gefiihrt. Dargestellt sind fir den SchleiBkdrper 15b auch mehrere
SchleilRspuren 20a, 20b, 20c, die ein Metallband bereits in die Schleillkdrper 15b - nach mehrfachem kontrolliertem
Drehen in verschiedene definierte Drehpositionen - eingefressen hat.

[0121] Figur 6 zeigt eine Ansicht entlang des Schnittes B-B aus Figur 5 in Richtung SchleiRkdrper 15¢, wobei die
Fihrungsebene 19 nicht extra dargestellt ist.

[0122] Figur 7 zeigt eine zu Figur 5 weitgehend analoge Vorrichtung mit SchleiBkérpern 21a, 21 b, 21 c, 21 d. Es sind
SchleilRkorper-Fihrungsrollen 22a, 22b, 22¢, 22d vorhanden, welche zumindest in eine Parkposition und eine Fiihrungs-
position einstellbar ist. Dargestellt sind sie in Figur 7 in Parkposition. Das Metallband 23 - hier ein Stahlband - wird durch
die Fihrungsebene 24 und SchleiRkorper 21 a, 21 b, 21 c, 21 d, deren Schleiflachen in der Filhrungsebene 24 liegen,
geflhrt.

[0123] Figur 8 zeigt eine Ansicht entlang des Schnittes A-A aus Figur 7 in Richtung SchleiBkérper 21 ¢, wobei die
Fihrungsebene 24 nicht extra dargestellt ist.

[0124] Figur9 zeigt eine zu Figur 7 weitgehend analoge Ansicht, in der auf Bezugszeichen fiir in Figur 7 beschriebene
Teile zur besseren Ubersichtlichkeit verzichtet wurde. Dargestellt sind die SchleiRkdrper-Fiihrungsrollen 22a, 22b, 22c,
22d aus Figur 7 in Fihrungsposition. Das Metallband 23 wird durch die SchleilRkdrper-Fihrungsrollen 22a, 22b, 22c,
22d gefiihrt.

[0125] Figur 10 zeigt eine Ansicht entlang des Schnittes C-C aus Figur 9 in Richtung Schleilkdrper-Fiihrungsrolle
22c, wobei die Fiihrungsebene nicht extra dargestellt ist.

[0126] Die Rollenflachen der SchleiRkérper-Fiihrungsrollen 22a, 22b, 22¢, 22d in den Figuren 7 bis 10 ragen sowohl
in der Parkposition als auch in der Fihrungsposition von der Schleil3flache in Richtung Metallband gesehen teilweise
aus der SchleiRflaiche hervor. Sie sind durch eine Offnung der Schleilflache der jeweiligen SchleiRkérper 21 a, 21 b,
21 c, 21 d gefiihrt und ragen aus dieser Schleif3flache hervor.

[0127] Durch Verdrehen der SchleiBkérper 21 a, 21 b, 21 ¢, 21 d wird die Position der Offnungen der SchleiRflachen
zwischen Figur 7 und Figur 9 geandert. Die aus diesen Offnungen hervorragenden SchleiRkdrper-Fiihrungsrollen 21 a,
21 b, 21 c, 21 d werden entsprechend umpositioniert und ragen auch nach dem Verdrehen der SchleilRkérper 21 a, 21
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b, 21 ¢, 21 d aus diesen Offnungen heraus. Entsprechend werden sie in die Fiihrungsposition eingestellt.
[0128] Die SchleiRkorper-Fuhrungsrollen 22a, 22b, 22c, 22d kdnnen beispielsweise jeweils an Drehverstellmodulen

- wieinFigur4 mitdem Bezugszeichen 13 versehen - befestigt und durch sie dreh- und verstellbar, also in verschiedene
Positionen einstellbar, sein.

[0129] Sie kénnten auch an oder auf den SchleilRkérpern befestigt sein, oder am Grundkérpermodul.

[0130] Figur 11 zeigt eine zu Figur 6 weitgehend analoge Figur. Zusatzlich zu Figur 6 ist auch ein Teil der Fiihrungs-
ebene mit dem Bezugszeichen 25 dargestellt. Geschlossen umrandet ist der SchleiBkérper 15c¢ in einer Position dar-
gestellt, in der ihre Schlei3flache 17c¢ in einer Ebene mit der Fiihrungsebene 25 liegt. Strichliert umrandet ist er in einer
Position dargestellt, in der der Abstand ihrer Schleil3flache von der Fiihrungsebene verstellt, hier vergréfiert, wurde,
indem der SchleilRkérperaus der Fiihrungsebene durch eine Bewegung senkrecht zur Fiihrungsebene hinausgeschoben
wird - mittels einer nicht im Detail dargestellten Verstellvorrichtung.

[0131] Figur 12 und Figur 13 zeigen den Unterschied zwischen Ausnehmung der Schleilflaiche eines Schleikérpers
und Offnung der SchleiRflache eines Schleilkdrpers.

[0132] Unter einer Offnung der SchleiRflache ist zu verstehen ein Loch 27 in der SchleiRflache 28, das vollstandig
von der Schleil3flache 28 umgeben ist; gezeigt in Figur 12. Im Gegensatz dazu zeigt Figur 13 strichliert umrandet eine
Ausnehmung 29 der Schlei3flache 30, die nicht vollstdndig von der Schleif3flache 30 umgeben ist.

[0133] Figur 14 zeigt einen Ausschnitt einer Ausfiihrungsform eines SchleilRkérpers 30 in unverschlissenem Zustand.
Der SchleiBkorper 30 ist eine runde Scheibe mit einer planen Schleillflaiche 31. Am Rand 32 ist der Schleil3kdrper
angefast.

[0134] Figur 15 zeigt einen Ausschnitt einer Ausfiihrungsform eines SchleiRkérpers 33 in unverschlissenem Zustand.
Der SchleilRkérper 33 isteine runde Scheibe mit einer planen Schleil3flache 34. Eine von vornherein als Fiihrungskonturen
zur Fiihrung des Metallbandes in der Schlei¥flache 34 vorhandene Fihrungsrille 35 ist dargestellt. Am Rand 36 ist der
SchleiRkoérper angefast.

[0135] Figur 16 zeigt einen SchleilRkorper 33 gemal Figur 15 in seitlicher Ansicht auf die SchleiRflache 34. Zu sehen
sind mehrere Fihrungsrillen 35.

[0136] Figur 17 zeigt einen Ausschnitt einer Ausfiihrungsform eines SchleiRkérpers 36 in unverschlissenem Zustand.
Auf einem Tragermaterial 37 ist eine duBere, relativ weiche Schicht 38 zwecks Ausbildung von Fiihrungsrillen im Betrieb
vorhanden. Zwischen dieser aulReren Schicht 38 und dem Tragermaterial 37 liegt eine relativ harte Schicht 39, die ein
tieferes Einschneiden erschwert.

[0137] Diese beiden Oberflachenbeschichtungen Schicht 38 und Schicht 39 sind am SchleiRkdrper 36 auf beiden
Seiten symmetrisch angebracht, so dass Schleikdrper 36 nach Verschlei einer Seite einfach umgedreht werden kann
und damit die andere gleich ausgepragte Seite dem Metallband zugewendet und verschlissen wird.

[0138] Figur 18 zeigt eine seitliche Ansicht auf einen Schleillkdrper 40. Seine Schleil’flache 41 erstreckt sich um
seinen Umfang. AulRerhalb der Schlei3flache 41 sind mehrere, voneinander getrennte, einzelne Erhebungen aus einer
Flache 43 des Schleilfkorpers 42, die in einer Ebene mit der Schleif¥flache 41 liegt, als Fiihrungserhebungen 42 vor-
handen.

[0139] Figur 19 zeigt einen Ausschnitt eines Schnittes entlang der Linie A-A durch den SchleilRkérper 40 aus Figur
18. Zu sehen ist das Profil der Fiihrungserhebung 42; ebenfalls zu sehen ist, dass auf der anderen Seite des als runde
Scheibe ausgebildeten Schleilkdrpers 40 ebenfalls eine Fiihrungserhebung 44 vorhanden ist.

[0140] Figur 20 zeigt einen Ausschnitt aus einem SchleilBkorper 45, der derart ausgefihrt ist, dass an einem Rand
der Schleiflache 46 neben der Schlei3flache 46 eine Erhebung 47 gegentiber der Ebene der Schleilkflache 46 vorhanden
ist, wobei diese Erhebung 47 an diesem gesamten Rand der Schlei¥flache 46 vorhanden ist. Die Erhebung ist dabei
derart ausgefiihrt, dass ihre Hohe mit zunehmendem Abstand vom Rand der Schleif3flache zunimmt, also eine so
genannte Anlaufschrage 48 ausgebildet wird.

[0141] Diese Anlaufschrage 48 und auch die Fiihrungserhebungen 42 und 44 aus den Figuren 18 und 19 verengen
im Betrieb den seitlichen Platz fir das Metallband. Die Verengung setzt dem Hochlaufen des Metallbandes einen Wi-
derstand entgegen.

[0142] Obwohl die Erfindung im Detail durch die bevorzugten Ausfiihrungsbeispiele naher illustriert und beschrieben
wurde, so ist die Erfindung nicht durch die offenbarten Beispiele eingeschrankt und andere Variationen kdnnen vom
Fachmann hieraus abgeleitet werden.

Liste der Bezugszeichen
[0143]

1 Vorrichtung zur seitlichen Flihrung eines iber einen Rollgang laufenden Metallbandes
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4a, 4b

o ~NOo O;

9
10

11a, 11b, 11c, 11d

12

12a

13

14
15a,15b,15¢,15d
16a,16b,16¢c
17a,17b,17¢,17d
18

19

20a,20b,20c
21a,21b,21c,21d
22a,22b,22c,22d
23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

47

48
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Metallband

Treiber
Einlauflineale
Schleilleiste
Fihrungsebene
Grundkoérpermodul
Stutzkorper
Verschleil3platte
Fihrungsebene
Rollgangsrollen
SchleilRkorper
Schleilflache
Drehverstellmodul
Grundkoérpermodul
SchleilRkorper
Rollgangsrollen
Schleilflachen
Metallband
Fihrungsebene
SchleilRspur
SchleilRkorper
Schleilkorper-Fihrungsrollen
Metallband
Fihrungsebene
Fihrungsebene
Fihrungsebene
Loch
Schleiltflache
Ausnehmung
Schleil’flache
Schleiltflache
Rand
SchleilRkorper
Schleiltflache
Fihrungsrille

Rand
Tragermaterial
Schicht

Schicht
SchleilRkorper
Schleilflache
Fihrungserhebungen
Flache
Fihrungserhebung
SchleilRkorper
Schleilflache
Erhebung
Anlaufschrage
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Patentanspriiche

1.

10.

1.

Vorrichtung zur seitlichen Fihrung (1) eines Gber eine Metallband-Férdervorrichtung laufenden Metallbandes (2)
umfassend

zumindest ein Grundkdérpermodul (7) mit einer vertikalen Fiihrungsebene (10),

dadurch gekennzeichnet, dass

zumindest ein kontrolliert in mehrere definierte Drehpositionen drehbarer SchleiRkorper (12) mit SchileiRflache
(12a) vorhanden ist,

und

die Schleil’flache (12a) plan und in allen definierten Drehpositionen parallel zur Fiihrungsebene (10) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere in mehrere definierte Drehpositionen dreh-
bare Schleilkdrper (12) mit SchleiRflache (12a) vorhanden sind, und zumindest einer dieser SchleilRkorper (12)
unabhangig von anderen Schlei3kdrpern (12) drehbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere in mehrere definierte Drehpositionen dreh-
bare Schleilkdrper (12) mit SchleiRflache (12a) vorhanden sind, und zumindest einer dieser SchleilRkorper (12)
abhangig von zumindest einem anderen dieser Schleilkodrper (12) drehbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass sie zumindest einen SchleilRkorper
(12) umfasst, fir den der Abstand seiner Schleillflache (12a) von der Fiihrungsebene (10) des Grundkérpermoduls
(7) verstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass fiir zumindest einen Schleil3kdrper (12) unabhangig
von anderen SchleiRkorpern (12) der Abstand seiner SchleiRflache (12a) von der Fiihrungsebene (10) des Grund-
kérpermoduls (7) verstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere SchleiRkérper (12), fir die der Abstand
ihrer SchleilRflache (12a) von der Filhrungsebene (10) des Grundkdrpermoduls (7) verstellbar ist, vorhanden sind,
und er bei zumindest einem dieser Schleilfkdrper (12) abhangig von zumindest einem anderen dieser Schleikdrper
(12) verstellbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass sie zumindest eine Schlei3korper-
Flhrungsrolle (22a,22b,22c,22d) aufweist, die durch eine Ausnehmung (29) der Schleil¥flache (30) eines
SchleiBkérpers (12) oder eine Offnung der Schleikflache (27) eines SchleiRkérpers (12) gefiihrt ist und zumindest
teilweise aus dieser Schleif3flache hervorragt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass sie zumindest eine Schlei3korper-
Fihrungsrolle (22a,22b,22¢,22d) aufweist, die zumindest in

- eine Parkposition
und
- eine Fuhrungsposition

einstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass in der Fihrungsposition die Rollenflache der
Schleilkorper-Fihrungsrolle (22a,22b,22¢,22d) durch eine Ausnehmung (29) der SchleiRflache (30) eines Schleil3-
korpers (12) oder eine Offnung der Schleikflaiche (28) eines SchleiRkdrpers (12) gefiihrt ist und zumindest teilweise

aus dieser Schleil¥flache (28,30) hervorragt.

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der oder die SchleiRkorper seitlich
angefast sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet zumindest eine Schlei3flache von vorn-
herein Fiihrungskonturen zur Fiihrung des Metallbandes aufweist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein Schleikorper
zumindest ein Tragermaterial mit einer Beschichtung aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die SchleilRkérper derart symme-
trisch sind, dass er zumindest zwei gleich ausgepragte Seiten mit Schleil¥flachen umfasst.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Schieilkdrper zumindest eine
Fihrungserhebung aufweist, bevorzugt als Anlaufschrage oder als diskrete Erhebung.

Verfahren zur seitlichen Fiihrung von uber eine Metallband-Férdervorrichtung laufenden Metallbandern (2) mittels
einer Vorrichtung zur seitlichen Fiihrung (1) eines Metallbandes umfassend zumindest ein Grundkérpermodul (7)
mit Fihrungsebene (10) sowie zumindest einen SchleiRkdrper (12) mit planer Schiei¥flache (12a),

dadurch gekennzeichnet, dass

nachdem ein erstes Metallband die Metallband-Férdervorrichtung durchlaufen hat, und bevor ein zweites Me-
tallband in die Metallband-Férdervorrichtung einlauft,

der SchleilRkorper (12) kontrolliert von einer ersten definierten Drehposition in eine zweite definierte Drehposition
gedreht wird, wobei

die Schleil’flache (12a) in allen definierten Drehpositionen parallel zur Fiihrungsebene (10) ist.

Verfahren nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet, dass

nach einer ersten Seitenfiihrungsphase an zumindest einer Seite des Metallbandes (2) mittels Grundkérper-
modul (7), und gegebenenfalls SchleiRkoérpern (12) und/oder SchleiRkoérper-Flihrungsrollen (22a,22b,22¢,22d),
in einer darauffolgenden zweiten Seitenfiihrungsphase die seitliche Fiihrung auf zumindest einer Seite des
Metallbandes (2)

nur mittels SchleiRkorpern (12) erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 15, wobei die Vorrichtung zur seitlichen Fiihrung (1) zumindest eine SchleiRkdrper-Fih-
rungsrolle (22a,22b,22c,22d) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass

nach einer ersten Seitenfiihrungsphase an zumindest einer Seite des Metallbandes (2) mittels Grundkérper-
modul (7), und gegebenenfalls SchleiRkoérpern (12) und/oder SchleiRkérper-Flihrungsrollen (22a,22b,22¢,22d),
in einer darauffolgenden zweiten Seitenfiihrungsphase die seitliche Fiihrung auf zumindest einer Seite des
Metallbandes (2)

auf eine der folgenden Arten erfolgt:

- nur mittels Schleilkdrper-Fihrungsrollen (22a,22b,22¢,22d),
- mittels SchleiRkérpern (12) und SchleiRkdrper-Fihrungsrollen (22a,22b,22¢,22d).

Verfahren nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, dass nach der ersten Seitenfihrungsphase zu-
mindest ein SchleiRkérper (12) und/oder das zumindest eine Grundkdrpermodul (7) in eine Position verstellt wird,
in der die Schleilkflache (12a) des Schleilkdrpers (12) auRerhalb der Fiihrungsebene (10) liegt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend der zweiten Seitenfiih-
rungsphase die seitliche Flihrung auf zumindest einer Seite des Metallbandes (2) mittels mehrerer Schleillkdrper
(12) erfolgt, wobei wahrend der zweiten Seitenfliihrungsphase zumindest ein SchleiRkorper (12) unter Verlust des
Kontaktes seiner Schleil3flache (12a) mit dem Metallband (2) vom Metallband (2) weg verstellt wird,

dann dieser Schleikdrper (12) um eine Drehachse kontrolliert in eine neue definierte Drehposition gedreht wird,
und dann dieser SchleilRkorper (12) wieder unter Aufbau von Kontakt seiner Schleif3flache (12a) mit dem Metallband
(2) zum Metallband (2) hin verstellt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass die Art der seitlichen Fihrung
zwischen gleitender Fiihrung mittels SchleiRkdrpern (12) und abwalzender Fiihrung mittels Rollen umgestellt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass die Art der seitlichen Fihrung
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sowohl gleitende Fiihrung mittels SchleiRkérpern (12) als auch abwalzende Fiihrung mittels Rollen umfasst.

Claims

10.

1.

12.

Device for laterally guiding (1) a metal strip (2) running over a metal-strip conveying device, comprising at least one
main body module (7) having a vertical guide plane (10),
characterized in that

at least one wear body (12) having a wear face (12a), which in a controlled manner is rotatable to a plurality of
defined rotary positions is present,

and

the wear face (12a) is planar and in all defined rotary positions is parallel with the guide plane (10).

Device according to Claim 1, characterized in that a plurality of wear bodies (12) having a wear face (12a), which
are rotatable to a plurality of defined rotary positions are present, and at least one of these wear bodies (12) is
rotatable independently of other wear bodies (12).

Device according to Claim 1, characterized in that a plurality of wear bodies (12) having a wear face (12a), which
are rotatable to a plurality of defined rotary positions are present, and at least one of these wear bodies (12) is
rotatable dependently of at least one other of these wear bodies (12).

Device according to one of Claims 1 to 3, characterized in that said device comprises at least one wear body (12)
for which the spacing of the wear face (12a) thereof from the guide plane (10) of the main body module (7) is
readjustable.

Device according to Claim 4, characterized in that for at least one wear body (12) the spacing of the wear face
(12a) thereof from the guide plane (10) of the main body module (7) is readjustable independently of other wear
bodies (12).

Device according to Claim 4, characterized in that a plurality of wear bodies (12) for which the spacing of the wear
face (12a) thereof from the guide plane (10) of the main body module (7) is readjustable are present, and said
spacing of at least one of these wear bodies (12) is readjustable dependently of at least one other of these wear
bodies (12).

Device according to one of Claims 1 to 6, characterized in that said device has at least one wear-body guide roller
(22a, 22b, 22c¢, 22d) which is guided through a clearance (29) of the wear face (30) of a wear body (12) or an opening
of the wear face (27) of a wear body (12) and at least partially protrudes from this wear face.

Device according to one of Claims 1 to 7, characterized in that said device has at least one wear-body guide roller
(22a, 22b, 22c, 22d) which is adjustable to at least

- one parking position
and
- one guiding position.

Device according to Claim 8, characterized in that in the guiding position the roller face of the wear-body guide
roller (22a, 22b, 22c, 22d) is guided through a clearance (29) of the wear face (30) of a wear body (12) or an opening

of the wear face (28) of a wear body (12) and at least partially protrudes from this wear face (28, 30).

Device according to one of Claims 1 to 9, characterized in that the wear body or wear bodies is/are laterally
chamfered.

Device according to one of Claims 1 to 9, characterized in that at least one wear face from the outset has guide
contours for guiding the metal strip.

Device according to one of Claims 1 to 9, characterized in that at least one wear body has at least one support
material having a coating.
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Device according to one of Claims 1 to 9, characterized in that the wear bodies are symmetrical in such a manner
that said wear body comprises at least two identically developed sides having wear faces.

Device according to one of Claims 1 to 9, characterized in that the wear body has at least one guide elevation,
preferably as a run-up slope or as a discrete elevation.

Method for laterally guiding metal strips (2) running over a metal-strip conveying device

by means of a device for laterally guiding (1) a metal strip, the device comprising at least one main body module
(7) having a guide plane (10) and at least one wear body (12) having a planar wear face (12a),
characterized in that

after a first metal strip has passed through the metal-strip conveying device and before a second metal strip
runs into the metal-strip conveying device,

the wear body (12) is rotated in a controlled manner from a defined first rotary position to a defined second
rotary position, wherein

the wear face (12a) in all defined rotary positions is parallel with the guide plane (10).

Method according to Claim 15,
characterized in that

after a first lateral guiding phase on at least one side of the metal strip (2) by means of the main body module
(7) and optionally by wear bodies (12) and/or wear-body guide rollers (22a, 22b, 22c, 22d)

in a subsequent second lateral guiding phase lateral guiding on at least one side of the metal strip (2)

is performed only by means of wear bodies (12).

Method according to Claim 15, wherein the device for lateral guiding (1) has at least one wear-body guide roller
(22a, 22b, 22c, 22d),
characterized in that

after a first lateral guiding phase on at least one side of the metal strip (2) by means of the main body module
(7) and optionally by wear bodies (12) and/or wear-body guide rollers (22a, 22b, 22c, 22d)

in a subsequent second lateral guiding phase lateral guiding on at least one side of the metal strip (2)

is performed in one of the following manners:

- only by means of wear-body guide rollers (22a, 22b, 22c, 22d),
- by means of wear bodies (12) and wear-body guide rollers (22a, 22b, 22c, 22d).

Method according to Claim 16 or 17, characterized in that after the first lateral guiding phase at least one wear
body (12) and/or the at least one main body module (7) are/is readjusted to a position in which the wear face (12a)
of the wear body (12) lies outside the guide plane (10).

Method according to one of Claims 16 to 18, characterized in that during the second lateral guiding phase lateral
guiding is performed on at least one side of the metal strip (2) by means of a plurality of wear bodies (12), wherein
during the second lateral guiding phase at least one wear body (12) while losing contact between the wear face
(12a) of the latter and the metal strip (2) is readjusted away from the metal strip (2),

this wear body (12) then is rotated in a controlled manner about a rotation axis to a defined new rotary position,
and this wear body (12) then while restoring contact between the wear face (12a) of the latter and the metal

strip (2) is readjusted toward the metal strip (2).

Method according to one of Claims 15 to 19, characterized in that the manner of lateral guiding is switched between
sliding guiding by means of wear bodies (12) and rolling guiding by means of rollers.

Method according to one of Claims 15 to 19, characterized in that the manner of lateral guiding comprises both
sliding guiding by means of wear bodies (12) as well as rolling guiding by means of rollers.
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Revendications

1.

10.

1.

12.

Dispositif destiné a un guidage latéral (1) d’'une bande métallique (2) passant sur un dispositif de transport de bande
métallique, comprenant

au moins un module de corps de base (7) avec un plan de guidage (10) vertical,

caractérisé en ce que

au moins un corps d’usure (12), rotatif de maniere commandée dans plusieurs positions de rotation définies,
muni d’'une surface d’'usure (12a) est présent,

et

la surface d’'usure (12a) est plane et paralléle au plan de guidage (10) dans toutes les positions de rotation
définies.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que plusieurs corps d’'usure (12), rotatifs dans plusieurs
positions de rotation définies, munis d’'une surface d’usure (12a) sont présents, et au moins un desdits corps d’usure
(12) est rotatif indépendamment d’autres corps d'usure (12).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que plusieurs corps d’'usure (12), rotatifs dans plusieurs
positions de rotation définies, munis d’'une surface d’usure (12a) sont présents, et au moins un desdits corps d’usure
(12) est rotatif dépendamment d’au moins un autre parmi lesdits corps d’usure (12).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé en ce qu’il comprend au moins un corps
d’'usure (12) pour lequel I'espacement entre sa surface d’usure (12a) et le plan de guidage (10) du module de corps
de base (7) est réglable.

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce que, pour au moins un corps d'usure (12) indépendamment
d’autres corps d’usure (12), 'espacement entre sa surface d’usure (12a) et le plan de guidage (10) du module de
corps de base (7) est réglable.

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce que plusieurs corps d'usure (12), pour lesquels I'espacement
entre leur surface d'usure (12a) et le plan de guidage (10) du module de corps de base (7) estréglable, sont présents,
et il est réglable pour au moins un desdits corps d'usure (12) dépendamment d’au moins un autre parmi lesdits
corps d’usure (12).

Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1 a 6, caractérisé en ce qu’il présente au moins un rouleau
de guidage de corps d’usure (22a, 22b, 22c, 22d) qui est guidé grace a un évidement (29) de la surface d’'usure
(30) d'un corps d’usure (12) ou grace a un orifice de la surface d'usure (27) d’'un corps d’usure (12) et qui fait saillie
au moins partiellement hors de ladite surface d’usure.

Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1 a 7, caractérisé en ce qu’il présente au moins un rouleau
de guidage de corps d’usure (22a, 22b, 22c, 22d) qui peut étre placé au moins dans

- une position d’attente

et

- une position de guidage.
Dispositif selon la revendication 8, caractérisé en ce que, dans la position de guidage, la surface de rouleau du
rouleau de guidage de corps d’usure (22a, 22b, 22c¢, 22d) est guidée grace a un évidement (29) de la surface d’'usure
(30) d'un corps d’usure (12) ou grace a un orifice de la surface d’usure (28) d’un corps d’usure (12) et fait saillie au
moins partiellement hors de ladite surface d'usure (28, 30).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications 1 a 9, caractérisé en ce que le ou les corps d’usure est/sont
biseautés latéralement.

Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1 a 9, caractérisé en ce qu’au moins une surface d'usure
présente au début des contours de guidage destinés au guidage de la bande métallique.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications 1 a 9, caractérisé en ce qu’au moins un corps d’usure présente
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au moins un matériau support avec un revétement.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications 1 a 9, caractérisé en ce que les corps d’'usure sont symétriques
de sorte qu’ils comprennent au moins deux cétés formés de maniére identique et munis de surfaces d’usure.

Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1 a 9, caractérisé en ce que le corps d’'usure présente au
moins une surépaisseur de guidage, de maniére préférée sous forme de section biseautée ou de surépaisseur
discrete.

Procédé de guidage latéral de bandes métalliques (2) passant sur un dispositif de transport de bande métallique,
au moyen d’un dispositif de guidage latéral (1) d’'une bande métallique comprenant au moins un module de corps
de base (7) avec un plan de guidage (10) ainsi qu’au moins un corps d’usure (12) avec une surface d’'usure (12a)
plane,

caractérisé en ce que

aprés qu’une premiére bande métallique a parcouru le dispositif de transport de bande métallique, et avant
qu’une deuxieme bande métallique n’entre dans le dispositif de transport de bande métallique, le corps d’'usure
(12) est tourné de maniere commandée d’'une premiere position de rotation définie jusqu’a une deuxiéme
position de rotation définie, dans lequel

la surface d’'usure (12a) est paralléle au plan de guidage (10) dans toutes les positons de rotation définies.

Procédé selon la revendication 15,
caractérisé en ce que

apres une premiere phase de guidage latéral au niveau d’au moins un cbté de la bande métallique (2) au moyen
du module de corps de base (7), et éventuellement des corps d'usure (12) et/ou des rouleaux de guidage de
corps d’usure (22a, 22b, 22c, 22d),

le guidage latéral sur au moins un cété de la bande métallique (2) a lieu, dans une deuxieme phase de guidage
latéral consécutive,

uniqguement au moyen des corps d’'usure (12).

Procédé selon la revendication 15, dans lequel le dispositif destiné au guidage latéral (1) présente au moins un
rouleau de guidage de corps d'usure (22a, 22b, 22c, 22d),
caractérisé en ce que

apres une premiere phase de guidage latéral au niveau d’au moins un cbté de la bande métallique (2) au moyen
du module de corps de base (7), et éventuellement des corps d'usure (12) et/ou des rouleaux de guidage de
corps d’usure (22a, 22b, 22c, 22d),

dans une deuxiéme phase de guidage latéral consécutive, le guidage latéral sur au moins un cété de la bande
métallique (2) a lieu selon une des maniéres suivantes :

- uniquement au moyen des rouleaux de guidage de corps d’usure (22a, 22b, 22c, 22d),
- au moyen des corps d’usure (12) et des rouleaux de guidage de corps d’'usure (22a, 22b, 22c, 22d).

Procédé selon la revendication 16 ou 17, caractérisé en ce que, aprés la premiére phase de guidage latéral, au
moins un corps d’usure (12) et/ou le au moins un module de corps de base (7) est/sont placé(s) dans une position
dans laquelle la surface d’usure (12a) du corps d’usure (12) se trouve a I'extérieur du plan de guidage (10).

Procédeé selon I'une quelconque des revendications 16 a 18, caractérisé en ce que, pendant la deuxieme phase
de guidage latéral, le guidage latéral sur au moins un c6té de la bande métallique (2) a lieu au moyen de plusieurs
corps d'usure (12), dans lequel, pendant la deuxiéme phase de guidage latéral, au moins un corps d’usure (12) est
éloigné de la bande métallique (2) avec perte du contact entre sa surface d’usure (12a) et la bande métallique (2),

ledit corps d'usure (12) est ensuite tourné dans une nouvelle position de rotation définie de maniére commandée
par rapport a un axe de rotation,

et ledit corps d’usure (12) est ensuite a nouveau rapproché de la bande métallique (2) avec constitution d’un
contact entre sa surface d’usure (12a) et la bande métallique (2).
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20. Procédé selon I'une quelconque des revendications 15 a 19, caractérisé en ce que le type de guidage latéral est
interverti entre un guidage glissant au moyen de corps d'usure (12) et un guidage roulant au moyen de rouleaux.

21. Procédé selon 'une quelconque des revendications 15 a 19, caractérisé en ce que le type de guidage latéral
comprend aussi bien un guidage glissant au moyen de corps d’usure (12) qu’un guidage roulant au moyen de
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rouleaux.
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