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Beschreibung

[0001] Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung
gemass Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

[0002] Vorrichtungen zum Verschliessen von Behal-
tern mit einem Einsteckdeckel sind aus dem Stand der
Technik bekannt. Bei den Behaltern handelt es sich vor-
wiegend um geschweisste Gebinde, deren Inhalt haufig
nicht auf einmal aufgebraucht wird, d.h. der Behalter
muss nach der Entnahme eines Teils des Fiillguts mit
dem Einsteckdeckel immer wieder luftdicht verschliess-
bar sein. Dazu werden Einsteckdeckel verwendet, deren
Rand sich axial iber eine verhaltnismassig grosse Hohe,
beispielsweise 15 oder 20 mm erstreckt und in diesem
Bereich flachenbiindig an der Innenseite der Behalter-
6ffnung am oberen Rand anliegt. Um dem Behalter- und
auch dem Deckelrand eine erhdhte Steifigkeit angedei-
hen zulassen und scharfe Kanten zu vermeiden, werden
am Behalter und am Deckel die Kanten eingerollt und
ein sogenannter Rollbérdel gebildet. Bei eingestecktem
Deckel kommen die beiden gebdrdelten Rander im We-
sentlichen radial nebeneinander zu liegen, d.h. der Roll-
rand des Deckels kommtradial ausserhalb des Rollrands
des Behalters zu liegen. Die Verbindung zwischen dem
Behalter und dem eingesteckten Deckel stellt unter tb-
lichen Bedingungen einen sicheren Verschluss des Ge-
bindes dar. Da Behalter mit FUllmengen von bis zu 40
Liter Inhalt, wie chemische Produkte wie Farben, Lacke,
Lésungsmittel, Kleber, Verguss- und Dichtungsmassen
usw., oft Uber langere Strecken transportiert werden
missen und auf dem Transport durch unsorgféltige Be-
handlung umkippen oder, wenn sie gestapelt sind, aus
relativ grosser Hohe auf den Boden fallen kénnen, miis-
sen zusatzlich den Deckel mit dem Behélter verbindende
Sicherungsmittel vorgesehen werden. Eine seit langem
bekannte Sicherung wird durch einen Spannring erreicht,
welcher die Bérdel vom Behélter und vom Deckel C-for-
mig von aussen umfasst und auch den innenliegenden
Bordel des Behélters von unten untergreift. Diese im
Querschnitt C-férmigen Spannringe iberlappen sich an
deren Enden, d.h. die gestreckte Lange der Spannringe
ist grosser als der Umfang des Behélters bzw. des De-
ckels. Im Uberlappungsbereich sind die beiden Endbe-
reiche des Spannrings miteinander verbunden. Bei nicht-
wiederverschliessbaren Spannringen ist am einen Ende
eine Offnung ausgestanzt und am anderen Ende ist am
Spannring durch eine Stanzbiegeoperation eine nach
aussen gerichtete Lasche ausgebildet, welche durch die
Offnung nach aussen ragt. Durch einen Sicherungsstift
werden die beiden Enden miteinander fest verbunden.
Das Wiederverschliessen eines solchen Spannrings ist
ohne maschinelle Hilfe nicht méglich. Aus diesem Grun-
de sind seit langerem auch Spannringe bekannt gewor-
den, bei denen ein durch einen Hebel gebildeter, die bei-
den Enden zusammenziehender Verschluss, z.B. ein
Spannschloss, angeordnet ist. Im Gegensatz zum erst-
genannten Verschluss, der radial am Rand des Deckels
bzw. Behalters nur unwesentlich nach aussen vorsteht,
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Uberragt ein Hebelverschluss die Peripherie des Gebin-
des ganz wesentlich. Dies bedeutet, dass derart ver-
schlossene Behalter mit einer herkdmmlichen Ver-
schliessmaschine, der Schwenkhebel die Peripherie des
Spannrings nur geringfligig radial berragen nicht ver-
schlossen werden kdnnen. Zumindest istimmer ein Aus-
richten des Verschlusses beziiglich der Verschliessvor-
richtung auf die Lage des Spannschlosses notwendig,
was einen zusatzlichen Arbeitsschritt und zudem eine
nicht symmetrisch ausgebildete Verschliessvorrichtung
erfordert und damit eine Verzégerung beim Verschlies-
sen bedeutet. Auch sind an den Verschliesseinrichtun-
gen entsprechende Verkehrungen zu treffen.

[0003] Unter dem Namen "TOP EXPAND" ist ein sol-
cher Verschluss bekannt, mit dem es mdéglich ist, Behal-
ter mit Spannringverschluss mit einem Hebel mit dem
Behalter zu verbinden, indem der Rand des Deckels zu-
sammen mitdem Offnungsrand am Behélterin den durch
den Spannhebel geschlossenen Spannring hinein ex-
pandiert werden. Aber auch bei dieser Vorrichtung muss
der Behalter vor dem Expandieren in der Verschliessvor-
richtung derart ausgerichtet werden, dass der Bereich
des Spannhebels, also dem Spannschloss, von aussen
nicht durchgehend abgestitzt ist. Es erfolgt also auch
hier ein zusatzlicher und damit zeitverzégernder Arbeits-
schritt durch das Ausrichten des Spannverschlusses.
[0004] AusderUS 3,015,291 istweitereinVerschliess-
werkzeug fiir grosse Behalter (z. B. 10 - 30 Liter) bekannt.
Dieses von Hand bedienbare Geréat, das aus Gewichts-
grinden an einer Aufhangevorrichtung aufgehangt wer-
den muss, umfasst eine Vielzahl von an einem Ring ge-
lenkig angebrachten Schwenkhebeln, deren C-férmigen
Enden den aus einer Vielzahl einzelner beabstandeter
Lappen gebildeten Rand der Deckel unter den Rollrand
des Behélters umbiegen. Die Schwenkhebel sind tber
zwei von Hand bedienten bzw. betatigten Stangen tber
ein Hebelsystem schwenkbar. Da alle Schwenkhebel die
gleiche Ausbildung haben, ist das Verschliessen eines
Behalters mit einem Spannring mit oder ohne einem He-
belverschluss nicht méglich. Derart verschlossene De-
ckel sind aufwendig zu 6ffnen und sie kdnnen nach dem
Offnen héchstens noch eingesteckt, jedoch nicht mehr
gesichert werden.

[0005] Aus der EP 1 236 645 ist weiter ein Verfahren
und eine Vorrichtung zum Verschliessen eines Behalters
bekannt, dessen Deckel mit einem Spannring mit Spann-
schloss gesichert werden soll. Das Verschliessen des
auf den Behalter eingesteckten Deckels erfolgt durch ei-
ne peripher ausserhalb des Behalters umlaufende Rolle,
die in mehreren Umgangen sukzessive den Rand des
Spannrings unter den Bordeln des Deckels und des Be-
héalters umbiegt. Zwar ist es mdglich, Deckel mit Spann-
ring auf Behaltern zu sichern, jedoch kann diese Vorrich-
tung nur in einem von einem Schutzzaun umgebenen
Arbeitsbereich betétigt werden. Die umlaufende Rolle
Uberragt die Peripherie von Deckel und Behalter und ge-
fahrdet durch ihren mehrmaligen Umlauf mit hoher Ge-
schwindigkeit in der N@he befindliche Personen. Zudem
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wird der Deckel und der Behélter durch die punktuelle
radiale Krafteinwirkung verformt bzw. es miissen sehr
stabile Halteteile an der Verschliessvorrichtung vorgese-
hen sein, um eine Verformung des gesamten Behalters
und dadurch die Dichtigkeit des Deckels beeinflussende
Verformung zu vermeiden.

[0006] Eine Aufgabe dervorliegenden Erfindungistdie
Schaffung einer Vorrichtung, mit welcher Einsteckdeckel
mit Spannringen mit oder ohne einem Spannschloss,
welches durch einen radial abstehenden Hebel gespannt
wird, ohne Ausrichten des Spannschlosses oderder Vor-
richtung direkt nach dem Aufsetzen des Deckels samt
darauf bereits definitiv montierten Spannring auf den
Rand des Gebindes durch Verformen des unteren Rands
des Spannringes unter die im Spannring befindlichen
Rollbérdel am Behalter und am Deckel gesichert werden
kann.

[0007] Gelbst wird diese Aufgabe durch eine Vorrich-
tung geméass den Merkmalen des Patentanspruchs 1.
Vorteilhafte Ausgestaltungen der Vorrichtung sind in den
abhangigen Anspriichen umschrieben.

[0008] Durch den Einsatz einer Vielzahl auf der Peri-
pherie einer Scheibe angeordneter, um horizontal liegen-
de tangential verlaufende Achsen, schwenkbarer Hebel
gelingt es jegliche Art von Spannringen und, unabhéngig
von der Lage des Spannschlosses, den unteren Schen-
kel des Spannrings entlang dessen gesamten Umfang
in einem Arbeitsgang plastisch zu verformen und von
unten nach oben an die nebeneinander liegenden Bordel
von Deckel und Behalter anzudrticken. In einem Arbeits-
gang bzw. gleichen Hub einer pneumatisch oder hydrau-
lisch betatigten Tragerplatte wird der Deckel mit einem
darauf aufgesetzten und vom Spannhebel bereits dicht
geschlossenen und mit einem Splint gesicherte Spann-
ring am Behalter gesichert. Durch die im Wesentlichen
radial von aussen nach innen und von unten nach oben
verlaufende Bewegung der Hebelenden ist die Lage des
Spannhebels am Spannschloss am Spannring unwe-
sentlich, das heisst auch im Bereich des Spannhebels
wird der Spannring an die Bordel angepresst. Dadurch
kénnen die gestapelt herangefiihrten Deckel mit Spann-
ringen so, wie deren Spannringe gerade liegen, an den
Behalter herangefliihrt und danach axial auf diesen auf-
gesetzt werden. Durch die gegenseitige Verbindung zwi-
schen der Einflihr- und Riickhalteplatte zum Aufsetzen
bzw. Einschieben des Deckels in die Offnung am Behal-
ter und die Spannscheibe mitden daran angelenkten He-
beln sowie der Antriebsplatte, welche das Schwenken
der Hebel bewirkt, ist nur eine einzige vertikal verlaufen-
de Vorschubbewegung eines Hydraulik- oder Pneuma-
tikzylinders notwendig. Dasselbe gilt nach dem Ver-
schliessen, wenn die Verschliessvorrichtung wieder in
die Ausgangslage zurtickfahrt. Das Verformen und Um-
biegen des Spannrings erfolgt an jeder Stelle entlang
des Umfangs des Behalters gleichzeitig, wodurch keine
ungleichmassig wirkenden Krafte auf den Behalter, den
Deckel und den Spannring, einwirken. Der Verschliess-
vorgang erfolgt in einen Arbeitsgang beim Absenken der
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Verschliesseinrichtung auf den Behalter mit aufgelegtem
Deckel und Spannring.

[0009] Anhand eines Ausfiihrungsbeispiels mit einem
Spannring mit einem Hebelschloss wird die Erfindung
nachfolgend erlautert. Es zeigen:

Figur 1 eine perspektivisch aufgeschnittene Darstel-
lung einer Vorrichtung zum Verschliessen von
Metallbehaltern, teilweise in Schnittdarstel-
lung,

Figur 2  eine perspektivische Darstellung der Vorrich-
tung von schrag unten,

eine Seitenansicht eines Verschlusshebels in
Offenposition mit Deckel und Spannring (Be-
halter weggelassen),

Figur 3

eine Seitenansicht eines Verschlusshebels in
Offenposition mit eingesetztem Deckel und
Spannring nach Beginn des Verschliessvor-
gangs und

Figur 4

eine Seitenansicht eines Verschlusshebels in
Offenposition mit eingesetztem Deckel und
Spannring am Ende des Verschliessens.

Figur 5

[0010] In der perspektivischen Darstellung in Figur 1
ist die Vorrichtung 1 zum Verschliessen und Sichern mit
einem Spannring 39 von Gebinden dargestellt. Die Vor-
richtung 1 umfasst einen oberen scheibenférmigen Koér-
per 3 und einen beabstandet darunter angeordneten un-
teren scheibenférmigen Koérper 5, an denen die Betati-
gungsorgane fir die Vorrichtung 1 befestigt und gefiihrt
sind. Die beiden scheibenférmigen Kérper 3, 5 sind mit-
tels Schrauben 7 beabstandet gegenseitig verbunden
und bilden zusammen mit einer zwischen den Korpern
3, 5 angeordneten hohlzylindrischen Wand 12 und einer
als Kolben fungierenden Antriebsscheibe 9, die peripher
an der Wand 12 dichtend anliegt, einen doppelt wirken-
den pneumatischen Antrieb. Auf der Oberseite des obe-
ren Korpers 3 ist eine Befestigungskupplung 6 sichtbar,
mit welcher die Vorrichtung 1 an einem Gestell (nicht
dargestellt) aufgehangt gehalten wird. Die Antriebsschei-
be 9istim Hubraum 10 mit Druckluft vertikal verschiebbar
gefuihrt. Der Hubraum 10 wird durch die hohlzylindrische
Wand 12 und die Unterseite des oberen Kérpers 3 und
die Oberseite des unteren Koérpers 5 gebildet. Auf der
Peripherie der Antriebsscheibe 9 ist eine Kolbendichtung
8 aufgesetzt, um die beiden durch die Antriebsscheibe
9 unterteilten Abschnitte des Hubraums 10 abgedichtet
zu trennen. Die Zufuhr von Druckluft in den Kolbenraum
10 erfolgt Gber Druckluftleitungen 14,16. In den den Bo-
den und die Decke des Hubraums 10 bildenden beiden
scheibenférmigen Korpern 3,5in Figur 1 sind nur die An-
schlussstutzen der beiden Druckluftleitungen 14,16
sichtbar. Alternativ zu Druckluft kdnnte auch ein hydrau-
lischer oder ein elektrischer Antrieb eingesetzt werden.
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Durch den verhaltnismassig riesigen Kolbenquerschnitt,
der etwa dem Querschnitt eines Behalters 47 entspricht,
kann mit Druckluft vom vorhandenen Fabriknetz eine im-
mense Verstellkraft erzeugt werden.

[0011] Weiter ist die Antriebsscheibe 9 lber eine oder
mehrere Kolben- oder Fiihrungsstangen 11, welche den
unteren Koérper 5 durchdringen, mit einer darunter auf
einer vertikal angeordneten Fihrung verschiebbaren
vorzugsweise kreisringférmigen Lagerplatte 15 verbun-
den. An der Lagerplatte 15 sind peripher an deren Um-
fang eine Mehrzahl von tangential liegenden Hebellage-
rungen 17 befestigt.

[0012] In jeder Hebellagerung 17 ist in einer Bohrung
18 mit Achse A das erste Ende einer Schubstange 19 an
einem Lagerbolzen schwenkbar eingesetzt. Die zweiten
Enden der Schubstangen 19 sind um eine Achse B ge-
lenkig mit Schwenkhebeln 21 verbunden. Die zweiarmi-
gen Schwenkhebel 21 sind ihrerseits auf einer Achse C
schwenkbar an einer kreisférmigen Spannplatte 23 an-
gelenkt, welche an ihrer Unterseite mit mehreren Dis-
tanzbolzen 25 bestiickt ist, an deren unteren Ende eine
Deckel-Rickhalteplatte 27 befestigt ist (vergl. Figuren
3-5).

[0013] Die Spannplatte 23 mit den angelenkten
Schwenkhebeln 21 ist am unteren Ende einer Tragsaule
24 befestigt, welche Tragséaule 24 an ihrem oberen Ende
mitdem unten liegenden scheibenférmigen Korper 5 ver-
bunden ist. Auf der Tragsaule 24 ist die Lagerplatte 15
vertikal verschiebbar gefiihrt.

[0014] Die Schwenkhebel 21 weisen die Gestalt eines
mit einem Basisschenkel 29, einem Schliessschenkel 37
und einem mittig angeordneten Lagerschenkel 35 auf
den Kopf gestellten "F" auf. Am langen Schenkel 29 des
Schwenkhebels 21 ist an dessen Fuss 31 (Fuss oben-
liegend) eine Lagerbohrung 33 als Schwenklager aus-
gebildet. Am Kopf des "F" (Kopf untenliegend) ist recht-
winklig zum langen Schenkel 29 verlaufend der Umform-
und Schliessschenkel 37 ausgebildet. Mit seiner innen-
liegenden rampenférmig aufsteigenden Fuhrungsflache
38 ist der Schwenkhebel 21 dazu ausgebildet, einen
Spannring 39, der auf den Bérdeln am Deckel 43 und
am Behalter 47 aufgelegt ist, in axialer Richtung von un-
ten nach oben derart umzuformen, damit der untere
Schenkel 39’ des Spannrings 39 aus der anfanglich ge-
neigt zur Horizontalen stehenden Lage im Wesentlichen
in die Horizontale umgebogen wird. Um den Spannring
39 auch im Bereich eines Spannschlosses mit Spann-
hebel 45 vollstandig untergreifen zu kdnnen, ist die Lan-
ge des Schliessschenkels 37 grosser als der radiale Ab-
stand zwischen der Oberflache des Spannhebels 45 und
dem Mantel des Behalters 47. Es sei hier angemerkt,
dass der Spannring 39 aus Stahlblech mit einer Dicke
von 1-2 mm hergestelltist. Folglich sind sehr hohe Krafte
fur die plastische Umformung notwendig.

[0015] Zwischen dem Fuss 31 und dem Kopf 35 des
Schwenkhebels 21 ist weiter eine kiirzerer Lagerschen-
kel 40 mit einer versetzt zur Lagerbohrung 33 angeord-
neten Bohrung 41 ausgebildet. In der Bohrung 41, die

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ein Schwenklager um die Achse C bildet, ist ein Zapfen
42 eingefuhrt, welcher in der Spannplatte 23 tangential
zu dieser verlaufend in einer von der Spannplatte 23 ab-
stehenden Lasche 44 getragen wird.

Weiter ist in den Figuren 3, 4 und 5 der Deckel 43 zum
Verschliessen des Behalters 47 dargestellt. Der Behalter
47 ist in Figur 1 strichpunktiert angedeutet. Der Deckel
43 ist als Einsteckdeckel ausgebildet. Aufdessen oberen
Rand, welcher gebordelt ist, ist bereits der Spannring 39
mit C-formigem Querschnitt aufgesetzt und durch den
geschlossenen Spannhebel 45 sicheram Bordel des De-
ckelrands anliegend gehalten. Der Deckel 43 und der
daran befestigte Spannring 39 werden als Einheit an die
Vorrichtung 1 angeliefert und auf den Behalter 47 aufge-
bracht bzw. in diesen eingesteckt. Der geschlossene
Spannhebel 45 ist vorzugsweise bereits mit einem Splint
gesichert, der erst wieder beim Offnen des Behalters 47
fur die Entnahme von Fillgut entfernt wird.

[0016] Die Antriebsscheibe 9 ist in vertikaler Richtung
durch Zuflihren von Druckluft durch die Leitung 16 in dem
oberen Kolbenraum nach unten verschiebbar ausgebil-
det. Die FUhrungsstange 11, die mit der Antriebsscheibe
9 verbunden ist, fihrt dabei die Riickhalteplatte 27 nach
unten, bis diese auf dem Spannring 39 aufliegt und an
einer weiteren nach unten gerichteten Bewegung gehin-
dert wird.

[0017] Die Vorrichtung 1 ist mit einer Befestigungs-
kupplung 6 an einem Gestell (Gestell nicht dargestellt)
aufgehangt. Das Gestell kann nebst der Vorrichtung 1
auch unterhalb der Vorrichtung 1 eine Zuflihrung tragen,
z.B. ein Rollenband, fir geftillte Behalter 47. Das Gestell
ist aus bestehenden Anlagen bekannt und wird daher
nicht ndher beschrieben.

[0018] Nachfolgend wird die Funktionsweise der Vor-
richtung Schritt um Schritt beschrieben. Nach dem Ab-
fullen der Behalter 47 mit einem Fllgut, z.B. Farbe, Ver-
putz oder Kleber, werden diese z. B. durch einen Roboter
oder von Hand unter die Vorrichtung 1 gefiihrt und dort,
oder auch bereits zuvor, wird der Deckel 43 aufgesetzt.
Am Deckel 43 ist bereits der Spannring 39 befestigt und
das Spannschloss ist geschlossen und gesichert. Nach
dem Aufsetzen des Deckels 43 samt Spannring 39 Uber-
greift letzterer oben einerseits den Bérdel des Deckels
43 und damit auch den Bordel am Behalter 47, der in-
nerhalb des Boérdels des Deckels 43 liegt. Der im Quer-
schnitt C-férmig ausgebildete Spannring 39 liegt mit sei-
nem oberen Schenkel aufden Bordeln auf und der unten
liegende Schenkel 39’ des Spannrings 39 ragt schrag
nach unten, wobei der Bordel am Behalter 47 nicht un-
tergriffen wird, um nicht zuvor das Aufsetzen des Deckels
43 auf den Behalter 47 zu behindern.

[0019] Nach dem Positionieren des Behalters 47 unter
der Vorrichtung 1 mit dem darin eingesteckten Deckel
43 wird durch Einleiten von Druckluft durch die Leitung
16 in den Hubraum oberhalb der Antriebsscheibe 9 letz-
tere nach unten gefahren. Mitden an der Antriebsscheibe
9 befestigten Fiihrungsstangen 11 wird synchron auch
die Lagerplatte 15, die am unteren Ende der Fiihrungs-
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stangen 11 befestigt ist, nach unten gefahren. Ebenfalls
nach unten gefiihrt wird die Spannplatte 23 und die an
dieser unten befestigte Riickhalteplatte 27. Die Spann-
platte 23 und die Riickhalteplatte 27 sind an der Saule
24 vertikal gefiihrt. Die Spannplatte 23 sowie die Riick-
halteplatte 27 hdngen, verbunden mitden Schubstangen
19 und Schwenkhebeln 21, an der Lagerplatte 15. Beim
Absenken der Lagerplatte 15 senken sich die darunter
angehangte Spannplatte 23 und die Rickhalteplatte 27
durch ihr Eigengewicht nach unten. Sobald die Riickhal-
teplatte 27 am Deckel 43 bzw. dem Spannring 39 in An-
lage gelangt und folglich relativ zur Lagerplatte 15 nun
stillsteht, senkt sich die Lagerplatte 15 weiter ab, dabei
beginnen erst jetzt die Schwenkhebel 21, immer noch
angetrieben durch die Schubstangen 19, sich um die
Achse C zu schwenken. Vor dem weiteren Absenken der
Lagerplatte 15 liegt die Verbindungslinie der Achsen A-
B in einem stumpfen Winkel zu der Verbindungslinie der
Achsen B-C. Die Schwenkbewegung erfolgt anfanglich
sehr schnell, da die Schubstangen 19 in einem spitzen
Winkel zu den langen Schenkeln 29 liegen. Sobald die
Schwenkhebel 21 bzw. deren langer Schenkel 29 anna-
herndindie vertikale Lage gelangt sind, verlangsamt sich
die Geschwindigkeit der Drehbewegungen der Schub-
stangen 19 und der Schwenkhebel 21. Zu diesem Zeit-
punkt untergreifen die Schliessschenkel 37 mit deren
Fihrungsflachen 38 sukzessive den Spannring 39 bzw.
dessen schrag nach unten ragenden Schenkel 39’ und
driicken diesen durch plastisches Verformen an die Roll-
bordel. Die vorderen Enden der Schliessschenkel 37 ma-
chen in diesem Zeitraum eine von unten nach oben ver-
laufende Bewegung. In der Endposition des Absenkens
der Lagerplatte 15 befindet sich die Fiihrungsflache 38
in satter Anlage einerseits am Spannring 39 und dessen
unterem umlaufenden Schenkel 39’ in satter Anlage mit
dem Rollbérdel des Behalters 47. Die Verbindungslinie
der Achsen A-B liegt nun in einem spitzen Winkel in Ver-
bindungslinie der Achsen B-C. Ein Abheben des Deckels
43 vom Behaélter 47 ist danach nicht mehr méglich und
kann nur noch durch Offnen des Spannrings 39 erfolgen.
[0020] Durch Ablassen derLuftim oberen Hubraumteil
Uber der Antriebsscheibe 9 und Zufiihren von Druckluft
durch die untere Druckluftleitung 14 6ffnen sich die
Schwenkhebel 21, d. h. sie schwenken nach aussen und
gleichzeitig hebt sich die Riickhalteplatte 27 vom Behal-
ter 47 ab und es kann der verschlossene und gesicherte
Behalter 47 weggefihrt und ein neuer zugefihrt werden.
Alternativ zu einer Zufuhr von Druckluft durch die Druck-
luftleitung 14 an die Unterseite der Antriebsscheibe 9
kann unterhalb der Antriebsscheibe 9 eine Druckfeder,
wie eine Schraubenfeder oder ein Federringpaket ein-
gesetzt sein, welches die Ruickfiihrung der Antriebs-
scheibe 9 bewirkt. Selbstverstandlich wird bei Verwen-
dung einer Feder beim Verschliessen und Sichern des
Deckels eine hdhere Kraft auf der Oberseite der Antriebs-
scheibe 9 verlangt.
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Patentanspriiche

1.

Vorrichtung (1) zum Verschliessen von Behaltern
(47) aus Metall mit einem Einsteckdeckel (43) und
einem den Einsteckdeckel (43) mit dem Behalter
(47) gegen unbeabsichtigtes Offnen sichernden
Spannring (39), mit einem am Spannring (39) aus-
gebildeten Verschlusselement, umfassend einen
Antrieb fiir eine Verschliesseinrichtung, welche den
in den Behalter (47) eingesteckten Deckel (43) und
den auf dem Deckel (43) aufgesetzten und bereits
geschlossenen Spannring (39) an einen an der Be-
halter6ffnung ausgebildeten Rollrand durch Umfor-
men des Spannrings (39) anlegt,

dadurch gekennzeichnet,

- dass der Antrieb einen oberen scheibenformi-
gen Korper (3) und einen unteren scheibenfor-
migen Korper (5) sowie eine hohlzylindrische
Wand (12) umfasst, welche zwischen den bei-
den Korpern (3, 5) eingesetzt ist und mit diesen
einen Hubraum (10) bildet, in welchem eine als
Kolben fungierende Antriebsscheibe (9) einge-
setzt und mit einer Lagerplatte (15) der Ver-
schliesseinrichtung verbunden ist, wobei die La-
gerplatte (15) vom Antrieb entlang einer Fiih-
rung vertikal verschiebbar ist,

- dass die Lagerplatte (15) mit einer koaxial dar-
unter liegenden Spannplatte (23) verbunden ist,
- dass an der Peripherie der Spannplatte (23)
Schwenkhebel (21) mit je einem Schliessschen-
kel (37) um eine Achse C schwenkbar angelenkt
sind,

- dass die Schwenkhebel (21) durch peripher
anderLagerplatte (15) um Achse A schwenkbar
angelenkte Schubstangen (19) verbunden sind
und ein Kniegelenk bilden,

- dass unterhalb der Spannplatte (23) und mit
dieser verbunden eine Riickhalteplatte (27) an-
geordnet ist,

- dass die Rickhalteplatte (27) zur Auflage auf
dem Spannring (39) fungiert, um diesen gegen
die nach oben wirkende Schliesskraft der
Schwenkhebel (21) abzustitzen, und

- dass die Korper (3, 5) einen Durchmesser auf-
weisen, welcher etwa dem Durchmesser der zu
verschliessenden Behalter (47) entspricht.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schwenkhebel (21) die Gestalt
eines auf dem Kopf stehenden "F" aufweisen, wobei
am Fuss (31) des langen Schliessschenkels (29) ei-
ne Lagerbohrung (33) mit Achse B und am recht-
winklig zum langen Schliessschenkel (29) liegenden
zentralen Schenkel (40) eine Bohrung (41) mit Achse
C ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass der am Kopf des "F" liegende lange
Schliessschenkel (37) an seiner Innenseite eine
Fihrungsflache (38) aufweist, welche gegen das
freie Ende als aufsteigende Rampe ausgebildet ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Verbindungslinie
X zwischen den Achsen A und B und die Verbin-
dungslinie Y zwischen den Achsen B und C vor Be-
ginn des Verschliessvorgangs in einem stumpfen
Winkel und am Ende des Verschliessvorgangs in ei-
nem spitzen Winkel zueinander liegen.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 oder 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Fiihrungsflachen
(38) der Schwenkhebel (21) am Ende des Schliess-
vorgangs den unteren Schenkel (39') des Spann-
rings (39) untergreifen und diesen von unten nach
oben umlegen und an den Rollrand am Behélter (47)
anlegen.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lange des Schliessschenkels
(37) grosseristals der Abstand der grossten radialen
Ausdehnung des Spannschlosses mit dem Spann-
hebel am Spannring (39) vom Mantel des Behélters
(47).

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass in den oberen Kérper
(3) und/oder unteren Kérper (5) eine Druckluftleitung
(14, 16) mundet, durch welche Druckluft Uber
und/oder unterhalb der Antriebsscheibe (9) in den
Hubraum (10) einleitbar ist.

Claims

1. An apparatus (1) for closing containers (47) made
ofmetalthathave aninsert cover (43) and a clamping
ring (39) preventing the insert cover (43), together
with the container (47), from being opened uninten-
tionally, with a closing element formed on the clamp-
ing ring (39), comprising a drive for a closing device
which, by deforming the clamping ring (39), places
the cover (43) inserted into the container (47) and
the already closed clamping ring (39) placed on the
cover (43) against a rolled edge formed on the con-
tainer opening, characterized in that

-the drive comprises an upper disc-shaped body
(3), a lower disc-shaped body (5) and a hollow-
cylindrical wall (12) which is inserted between
the two bodies (3, 5) and, together with the
same, forms a displacement chamber (10) in
which a drive disc (9) acting as a piston is in-
serted and is connected to a bearing plate (15)
of the closing device, the bearing plate (15) be-
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ing vertically movable by the drive along a guide,
- the bearing plate (15) is connected to a clamp-
ing plate (23) positioned coaxially underneath,
- pivoting levers (21), each having a closing leg
(37), are hinged to the periphery of the clamping
plate (23) so as to be pivotable about an axis C,
- the pivoting levers (21) are connected by push
rods (19) hinged peripherally to the bearing plate
(15) so as to be pivotable about axis A, and form
a toggle joint,

- a restraining plate (27) is arranged below the
clamping plate (23) and connected thereto,

- the restraining plate (27) acts to rest on the
clamping ring (39) to support said clamping ring
counter to the upward closing force of the pivot-
ing levers (21), and

- the bodies (3, 5) have a diameter

that corresponds approximately to the diameter of
the containers (47) to be closed.

The apparatus according to Claim 1, characterized
in that the pivoting levers (21) have the shape of an
upside-down "F", a bearing hole (33) with an axis B
being formed in the base (31) of the long closing leg
(29), and a hole (41) with an axis C being formed in
the central leg (40) positioned at right angles to the
long closing leg (29).

The apparatus according to Claim 2, characterized
in that the long closing leg (37) positioned at the top
of the "F" has, on the inner side of said leg, a guide
surface (38) which, towards the free end, is designed
as an ascending ramp.

The apparatus according to any of Claims 1 to 3,
characterized in that the connecting line X between
the axes A and B and the connecting line Y between
the axes B and C are at an obtuse angle to one an-
other before the start of the closing operation and at
an acute angle to one another at the end of the clos-
ing operation.

The apparatus according to either of Claims 3 and
4, characterized in that, at the end of the closing
operation, the guide surfaces (38) of the pivoting le-
vers (21) engage under the lower leg (39’) of the
clamping ring (39) and fold said lower leg over from
downwards to upwards and place said lower leg
against the rolled edge on the container (47).

The apparatus according to Claim 5, characterized
in that the length of the closing leg (37) is greater
than the distance of the greatest radial extension of
the clamping lock, with the clamping lever on the
clamping ring (39), from the curved surface of the
container (47).
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The apparatus according to any of Claims 1 to 6,
characterized in that a compressed air line (14, 16)
opens into the upper body (3) and/or lower body (5),
it being possible to introduce compressed air, via
said compressed air line, into the displacement
chamber (10) above and/or below the drive disc (9).

Revendications

Dispositif (1) de fermeture de récipients (47) en métal
al’aide d’'un couvercle insérable (43) et d’une bague
de serrage (39) verrouillant le couvercle insérable
(43) avec le récipient (47) contre une ouverture in-
volontaire, avec un élément de fermeture formé sur
la bague de serrage (39), comprenant un entraine-
ment pour un dispositif de fermeture, lequel place le
couvercle (43) inséré dans le récipient (47) et la ba-
gue de serrage (39) placée sur le couvercle (43) et
déja fermée sur un bord roulé formé sur 'ouverture
du récipient en modifiant la forme de la bague de
serrage (39),

caractérisé en ce que

- 'entrainement comprend un corps supérieur
(3) en forme de disque et un corps inférieur (5)
en forme de disque, ainsi qu’une paroi cylindri-
que creuse (12), laquelle est placée entre les
deux corps (3, 5) et forme avec ceux-ci une
chambre (10), dans laquelle un disque d’entrai-
nement (9) opérant comme piston est placé et
relié avec une plaque d’appui (15) du dispositif
de fermeture, la plaque d’appui (15) étant dé-
placable verticalement le long d’un guidage par
I'entrainement,

- la plaque d’appui (15) est reliée avec une pla-
que de serrage (23) située coaxialementen des-
sous,

- en périphérie de la plaque de serrage (23), des
leviers pivotants (21) avec chacun une branche
de fermeture (37) sont articulés de fagon pivo-
tante sur un axe C,

- les leviers pivotants (21) sont reliés par des
bielles (19) articulées en périphérie surla plaque
d’appui (15) de fagon pivotante sur un axe A et
forment une liaison par pivot,

- une plaque de retenue (27) est disposée sous
la plaque de serrage (23) et reliée a celle-ci, et
- la plaque de retenue (27) fonctionne comme
appui sur la bague de serrage (39), afin de sou-
tenir celle-ci contre la force de fermeture des
leviers pivotants (21) s’exercant vers le haut, et
- les corps (3, 5) présentent un diameétre corres-
pondant environ au diameétre des récipients (47)
devant étre fermés.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en

ce que les leviers pivotants (21) présentent la forme
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d'un « F » renversé, un alésage de palier (33) avec
axe B étant formé au pied (31) de la branche de
fermeture longue (29) et un alésage (41) avec axe
C étant formé sur la branche centrale (40) perpen-
diculaire a la branche de fermeture longue (29).

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que la branche de fermeture longue (37) située
a la téte du « F » présente, sur son cété intérieur,
une surface de guidage (38), laquelle est formée
contre I'extrémité libre comme rampe montante.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 3, ca-
ractérisé en ce que la ligne X reliant les axes A et
B et la ligne Y reliant les axes B et C forment un
angle obtus avant le début du processus de ferme-
ture et un angle aigu a la fin du processus de ferme-
ture.

Dispositif selon I'une des revendications 3 ou 4, ca-
ractérisé en ce que, a la fin du processus de fer-
meture, les surfaces de guidage (38) des leviers pi-
votants (21) passent sous la branche inférieure (39’)
de la bague de serrage (39) et déplacent celle-ci du
bas vers le haut et la placent contre le bord roulé du
récipient (47).

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en
ce que la longueur de la branche de fermeture (37)
est supérieure a la distance de la plus grande exten-
sion radiale du tendeur avec le levier de serrage sur
la bague de serrage (39) a I'enveloppe du récipient
(47).

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 6, ca-
ractérisé en ce qu’une conduite a aircomprimé (14,
16) est raccordée au corps supérieur (3) et/ou au
corps inférieur (5), par laquelle de I'air comprimé
peut étre amené dans la chambre (10) sous et/ou
au-dessus du disque d’entrainement (9).
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