EP 3 060 712 B1

Patent Office

des vy (11) EP 3 060 712 B1

(1 9) ’ e Hllm”“mmllmll‘ll“mll“l |HH||‘H‘lll‘Hl‘l“l‘mll‘“l”ll‘
Patentamt
0 European

(12) EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT
(45) Veroffentlichungstag und Bekanntmachung des (51) IntCl.:
Hinweises auf die Patenterteilung: DOG6F 37/20 (2006.0%) DO6F 37/02 (2006.01)
13.12.2017 Patentblatt 2017/50 DO6F 37/22 (200607
(21) Anmeldenummer: 14781569.0 (86) Internationale Anmeldenummer:
PCT/EP2014/071609

(22) Anmeldetag: 09.10.2014
(87) Internationale Veroffentlichungsnummer:

WO 2015/058962 (30.04.2015 Gazette 2015/17)

(54) VERFAHREN ZUM BEFESTIGEN EINER UNWUCHTAUSGLEICHSVORRICHTUNG AN EINER
WASCHETROMMEL, ANORDNUNG FUR EIN HAUSHALTSGERAT UND HAUSHALTSGERAT

METHOD FOR FASTENING AN UNBALANCE CORRECTION DEVICE TO A WASHING DRUM,
ARRANGEMENT FOR A DOMESTIC APPLIANCE, AND DOMESTIC APPLIANCE

PROCEDE POUR FIXER UN DISPOSITIF DE COMPENSATION DE BALOURD A UN TAMBOUR,
AGENCEMENT POUR UN APPAREIL ELECTROMENAGER ET APPAREIL ELECTROMENAGER

(84) Benannte Vertragsstaaten: (72) Erfinder:
AL AT BE BG CH CY CZDE DK EE ES FI FR GB * KIESSLING, Robert
GRHRHUIEISITLILT LULV MC MK MT NL NO 10709 Berlin (DE)
PL PT RO RS SE SI SK SM TR * REICHNER, Holger
17291 Prenzlau (DE)
(30) Prioritat: 21.10.2013 DE 102013221289 * WEBER, Tom

10178 Berlin (DE)

(43) Veroffentlichungstag der Anmeldung:
31.08.2016 Patentblatt 2016/35 (56) Entgegenhaltungen:

EP-A2- 0787 847 DE-A1-102009 021 327

(73) Patentinhaber: BSH Hausgerite GmbH
81739 Miinchen (DE)

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen
Patents im Europaischen Patentblatt kann jedermann nach MaRgabe der Ausfiihrungsordnung beim Européischen
Patentamt gegen dieses Patent Einspruch einlegen. Der Einspruch gilt erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebuihr
entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentliibereinkommen).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 3 060 712 B1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Befes-
tigen einer ringférmigen Unwuchtausgleichsvorrichtung
an einer Waschetrommel eines Haushaltsgerats, wobei
die Unwuchtausgleichsvorrichtung in eine umlaufend
ausgebildete Aufnahme der Waschetrommel eingesetzt
wird. Die Erfindung betrifft auBerdem eine Anordnung fiir
ein Haushaltsgerat sowie ein Haushaltsgerat.

[0002] Wahrend eines Waschprozesses einer Wasch-
maschine kommt es bekanntlich zu einer zufalligen und
unregelmaRigen Verteilung der Waschestiicke in der
Waschetrommel. Es resultieren Unwuchten, die relativ
groRe mechanische Schwingungen der Waschetrommel
und damit auch grolRe mechanische Belastungen des
gesamten Haushaltsgerats verursachen. Einerseits wer-
den durch die resultierenden Schwingungen fir den Be-
nutzer unangenehme Geradusche erzeugt; andererseits
kann dies auch zu einer mechanischen Beanspruchung
des Bodenbelags fiihren, auf welchem das Haushalts-
gerat aufgestellt ist.

[0003] Um im Betrieb einer Waschmaschine die
Schwingungen der Waschetrommel zu verhindern oder
zumindest stark zu reduzieren, wird im Stand der Technik
bereits vorgeschlagen, eine ringférmige Unwuchtaus-
gleichsvorrichtung - auch unter der Bezeichnung "Ball-
Balancer" bekannt - an der Waschetrommel zu befesti-
gen. Eine derartige Unwuchtausgleichsvorrichtung weist
ein ringférmiges, hohles Gehause auf, in welchem sich
eine Ausgleichsmasse befindet, die beispielsweise in
Form von mehreren kugelférmigen Ausgleichselemen-
ten bereitgestellt ist. Diese Ausgleichsmasse istim Inne-
ren des Gehaduses bewegbar gelagert und tendiert im
Betrieb der Waschmaschine dazu, sich auf eine der Un-
wuchtmasse - bezlglich eines Durchmessers der Wa-
schetrommel - gegenliberliegende Seite zu verschieben,
um somit ein Gegengewicht fir die Unwuchtmasse und
folglich insgesamt ein Gleichgewicht herzustellen.
[0004] Vorliegendrichtetsich das Interesse auf die Be-
festigung einer solchen Unwuchtausgleichsvorrichtung
an einer Waschetrommel. Derartige Verfahren sind be-
reits aus dem Stand der Technik in vielfaltiger Ausge-
staltung bekannt. So beschreibt beispielsweise die
Druckschrift US 2011/0203325 A1 eine Ldsung, bei wel-
cherdas Gehause der Unwuchtausgleichsvorrichtung an
eine axiale Stirnwand der Waschetrommel angespritzt
wird.

[0005] Es istauRerdem bereits Stand der Technik, die
Unwuchtausgleichsvorrichtung mit Hilfe von Schrauben
an der Waschetrommel zu befestigen. In diesem Zusam-
menhang ist es beispielsweise bekannt, an einer axialen
Seite der Unwuchtausgleichsvorrichtung Fortsédtze mit
radialen Bohrungen bzw. so genannte Schraubdome
vorzusehen, welche jeweils zur Aufnahme einer Schrau-
be ausgebildet sind. Durch derartige Schraubdome wird
jedoch relativ viel Bauraum in axialer Richtung benétigt,
wodurchin nachteiliger Weise das Nutzvolumen des Wa-
scheraums der Trommel insgesamt deutlich reduziert
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werden muss. An diesem Stand der Technik ist des Wei-
teren als nachteilig der Umstand anzusehen, dass zu-
satzliche Befestigungselemente in Form von Schrauben
bereitgestellt werden miissen und auflerdem aufwendi-
ge Schraubvorgange erforderlich sind, die zu einer Ver-
zogerung des Montageprozesses fiihren.

[0006] Eine Schraubverbindung zwischen einer Un-
wuchtausgleichsvorrichtung und einer Waschetrommel
wird beispielsweise in der EP 2 154 285 A1 vorgeschla-
gen.

[0007] Des Weiteren beschreibt die KR 10 2008 037
420 A eine Anordnung, bei welcher eine Unwuchtaus-
gleichsvorrichtung Uber eine Rastverbindung an einer
Waschetrommel festgelegt ist. Bei der Ausfiihrungsform
gemal Fig. 1 von diesem Dokument sind an einem ra-
dialen AuRenumfang eines Gehduses der Unwuchtaus-
gleichsvorrichtung Rastelemente ausgebildet, welche in
korrespondierenden Rast6ffnungen der Waschetrom-
mel eingerastet sind. Die Rastelemente liegen dabei an
einer die jeweilige Rast6ffnung begrenzenden Kante axi-
al an, sodass eine formschlissige Verbindung in axialer
Richtung gebildet ist. Eine derartige Rastverbindung hat
insbesondere den Nachteil, dass es zu einem Losen der
Rastverbindung kommen kann. Im Betrieb der Wasch-
maschine kénnen namlich radiale Verformungen der
Waschetrommel - insbesondere eine Ovalisierung - auf-
treten, was zu einer radialen Verschiebung zwischen
dem Mantel der Waschetrommel einerseits und dem Ge-
hause der Unwuchtausgleichsvorrichtung andererseits
fuhren kann. Kommt es zu einer derartigen Verschie-
bung, so kénnen sich die Rastelemente der Unwucht-
ausgleichsvorrichtung von den jeweiligen Rast6ffnungen
I6sen, und es kann insgesamt zu einem Herausfallen der
Unwuchtausgleichsvorrichtung aus der axialen Vertie-
fung der Waschetrommel kommen. Ein weiteres Verfah-
ren zum Befestigen einer ringférmigen Unwuchtaus-
gleichsvorrichtung an einer Waschetrommel und einen
entsprechende Anordnung fiir ein Haushaltsgerat um-
fassend eine Waschetrommel und die Unwuchtaus-
gleichsvorrichtung ist aus DE 10 2009 021 327 A1 be-
kannt. Zur Herstellung der Anordnung wird die Unwucht-
vorrichtung, welche einen Fortsatz aufweist, in eine um-
laufend ausgebildete Aufnahme eingesetzt und der Fort-
satz in einer Freimachung einer die Aufnahme begrenz-
ende Wand verhakt.

[0008] Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Lésung auf-
zuzeigen, wie bei einem Verfahren der eingangs genann-
ten Gattung die Unwuchtausgleichsvorrichtung beson-
ders zuverlassig an der Waschetrommel befestigt wer-
den kann.

[0009] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch ein
Verfahren, durch eine Anordnung sowie durch ein Haus-
haltsgerat mit den Merkmalen gemaR den jeweiligen un-
abhéngigen Patentanspriichen geldst. Vorteilhafte Aus-
fuhrungen der Erfindung sind Gegenstand der abhangi-
gen Patentanspriiche, der Beschreibung und der Figu-
ren.

[0010] Ein erfindungsgemafes Verfahren dient zum
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Befestigen einer ringférmigen Unwuchtausgleichsvor-
richtung an einer Waschetrommel eines Haushaltsge-
rats, wobei die Unwuchtausgleichsvorrichtung in eine
umlaufend ausgebildete Aufnahme der Waschetrommel
eingesetzt wird. Ein an einem Gehduse der Unwuchtaus-
gleichsvorrichtung ausgebildeter Fortsatz wird erwarmt
und plastisch so verformt, dass der Fortsatz eine die Auf-
nahme begrenzende Wandung der Waschetrommel hin-
tergreift.

[0011] Erfindungsgemal® wird somit vorgeschlagen,
das Gehéause der Unwuchtausgleichsvorrichtung mit ei-
nem abstehenden Fortsatz bzw. Steg auszugestalten,
der zur Befestigung der Unwuchtausgleichsvorrichtung
an der Waschetrommel quasi um die die Aufnahme be-
grenzende Wandung der Waschetrommel unter Erwar-
men umgebogen wird, sodass der Fortsatz an einer von
der Aufnahme abgewandten Flache der Wandung an-
liegt. Durch ein derartiges Hintergreifen der Wandung
von dem Fortsatz wird eine besonders wirkungsvolle und
zuverldssige Befestigung der Unwuchtausgleichsvor-
richtung an der Waschetrommel erméglicht, welche dar-
Uber hinaus sehr gut automatisiert werden kann. Es sind
aullerdem keine zusatzlichen Befestigungselemente,
wie insbesondere Schrauben, erforderlich, sodass sich
der Einsatz von derartigen Befestigungselementen mit
den damit verbundenen Nachteilen hinsichtlich der Kos-
ten, des Bauraums und der zusatzlichen Montagezeit er-
tibrigt. Weil keine zusétzlichen Aussparungen bzw. Off-
nungen in der Waschetrommel selbst erforderlich sind,
wird die Steifigkeit der Waschetrommel durch diese Be-
festigungsart nicht beeintrachtigt. Dies wiederum fihrt
dazu, dass das Risiko einer Verformung der Wasche-
trommel im Betrieb reduziert ist. Im Vergleich zu einer
Rastlésung muss die Unwuchtausgleichsvorrichtung bei
der Montage nicht in aufwendiger Weise positioniert und
so ausgerichtet werden, dass die Rastelemente mit den
korrespondierenden Rastéffnungen zusammenfallen.
Dies reduziert wiederum den Aufwand bei der Montage.
[0012] Unter einer Unwuchtausgleichsvorrichtung
wird vorliegend eine Vorrichtung verstanden, welche
zum Ausgleich und somit zur Verhinderung von Unwuch-
ten der Waschetrommel ausgebildet ist. Die Unwucht-
ausgleichsvorrichtung kann eine bewegbar in dem Ge-
hause angeordnete Ausgleichsmasse - beispielsweise
in Form von mehreren kugelférmigen Elementen - auf-
weisen. Eine derartige Unwuchtausgleichsvorrichtung
kann auch als "Ball-Balancer" bezeichnet werden.
[0013] Das Gehaduse der Unwuchtausgleichsvorrich-
tung ist vorzugsweise einstlickig ausgebildet und kann
einen Grundkorper aufweisen, von welchem der genann-
te Fortsatz absteht. Wahrend in dem Grundkérper dann
die Ausgleichsmasse der Unwuchtausgleichsvorrich-
tung beweglich angeordnet ist, dient der Fortsatz zur Be-
festigung des Gehauses an der Waschetrommel. Das
Gehause kanninsgesamt als Spritzgussteil bereitgestellt
sein.

[0014] Bevorzugt ist die Aufnahme, in welche die Un-
wuchtausgleichsvorrichtung aufgenommen wird, durch
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eine an einer axialen Stirnseite der Waschetrommel aus-
gebildete axiale Vertiefung gebildet. Dann wird die Un-
wuchtausgleichsvorrichtung in die Aufnahme in axialer
Richtung aufgenommen. Die Montage der Unwuchtaus-
gleichsvorrichtung kann somit nach dem vollstédndigen
Herstellungsprozess der Waschetrommel vorgenom-
men werden.

[0015] Der genannte Fortsatz kann in einer Ausfiih-
rungsform ein vollstdndig umlaufender und somit ringfér-
miger Fortsatz sein, welcher die genannte Wandung der
Waschetrommel vollumfanglich umgreift. Alternativ istje-
doch auch méglich, den Fortsatz in Form eines ringseg-
mentférmigen Stegs auszugestalten und optional auch
mehrere solche Fortsatze vorzusehen, die in Umfangs-
richtung verteilt angeordnet sind. Ein umlaufender Fort-
satz hat den Vorteil der erh6hten Stabilitat; mehrere klei-
nere Fortséatze reduzieren wiederum den Montageauf-
wand.

[0016] Vorzugsweise beinhaltet das Verformen des
Fortsatzes, dass dieser um eine axiale Stirnkante der
Wandung umgebogen wird. Die Wandung kann also eine
axial angeordnete bzw. sich in axialer Richtung erstre-
ckende Wandung sein, welche an ihrer axialen Stirnseite
von dem Fortsatz hintergriffen wird. Auf diese Art und
Weise gelingt es, eine in radialer Richtung besonders
stabile und rutschfeste sowie betriebssichere Anordnung
der Unwuchtausgleichsvorrichtung an der Waschetrom-
mel zu schaffen, bei welcher in radialer Richtung ein
Formschluss zwischen dem Gehé&use und der Wéasche-
trommel bereitgestellt ist. Ein Lésen der Verbindung ist
somit selbst bei betriebsbedingten Verformungen der
Waschetrommel, wie etwa bei einer Ovalisierung, aus-
geschlossen.

[0017] Das Gehéause kann so ausgebildet sein, dass
der Fortsatz vor dem Verformen ein radialer Fortsatz ist,
welcher insbesondere in radialer Richtung nach aullen
zeigt. Beim Aufnehmen des Gehauses in die axiale Auf-
nahme bzw. Vertiefung der Waschetrommel kann der
Fortsatz somit einen Anschlag bilden, bis zu welchem
das Gehéause in die Vertiefung aufgenommen wird. Er-
findungsgemass wird bei dem Verformen des Fortsatzes
ein an einer von der Aufnahme abgewandten Seite der
Wandung, insbesondere an einem radialen AuRenum-
fang der Wandung, ausgebildeter und in Richtung von
der Aufnahme weg, insbesondere in radialer Richtung
nach aul3en, weisender Vorsprung der Waschetrommel
von dem Fortsatz hintergriffen bzw. umgriffen. Wird der
Fortsatz des Gehduses so verformt, dass er den genann-
ten radialen Vorsprung der Waschetrommel hintergreift,
sodass der Fortsatz des Gehauses den Vorsprung ins-
besondere vollstandig umgreift, so wird ein Formschluss
auch in axialer Richtung bereitgestellt. Auf diesem Wege
gelingt es, auch in axialer Richtung eine besonders sta-
bile und betriebssichere Anordnung der Unwuchtaus-
gleichsvorrichtung an der Waschetrommel zu ermdgli-
chen. Bevorzugt ist der genannte Vorsprung der Wa-
schetrommel durch einen Falz der Wandung gebildet.
Esistsomitbevorzugtder Falz, welcher von dem Fortsatz
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des Gehauses der Unwuchtausgleichsvorrichtung hin-
tergriffen wird. Der Falz ist vorzugsweise eine stirnseitige
Bordelung bzw. eine Verbindungsstelle zwischen einem
zylinderfdrmigen Mantel und einer axialen Stirnwandung
der Waschetrommel. Auf diese Art und Weise wird ein
ohnehin vorhandener Falz zusatzlich quasi als Befesti-
gungselement zur Befestigung der Unwuchtausgleichs-
vorrichtung genutzt.

[0018] Das Verformen des Fortsatzes erfolgt vorzugs-
weise unter Erwarmen eines thermoplastischen Kunst-
stoffmaterials. Zumindest der Fortsatz des Gehdauses -
insbesondere das gesamte Gehause der Unwuchtaus-
gleichsvorrichtung - ist némlich vorzugsweise aus einem
thermoplastischen Kunststoff gebildet. Dadurch kann ei-
ne plastische Verformung des Fortsatzes auch unter re-
lativ geringen Temperaturen und/oder mittels Ultra-
schallschweilen ermdglicht werden.

[0019] Es erweist sich als besonders vorteilhaft, wenn
das Erwarmen und insbesondere auch das Verformen
mittels einer Sonotrode durchgefiihrt wird, mittels wel-
cher eine mechanische Schwingung auf den Fortsatz
aufgebracht wird. Somit I8sst sich der Montageprozess
ohne viel Aufwand automatisieren. Der Fortsatz kann bei
dieser Ausfiihrungsform mittels der Sonotrode warm ver-
formt und hierbei um die Kante der angrenzenden Wan-
dung gebdrdelt werden.

[0020] Die Erfindung betrifft aulRerdem eine Anord-
nung fir ein Haushaltsgerat, mit einer Waschetrommel
zur Aufnahme von Waschestiicken, und mit einer ring-
férmigen Unwuchtausgleichsvorrichtung, welche in eine
umlaufend ausgebildete Aufnahme der Waschetrommel
eingesetzt ist, wobei die Unwuchtausgleichsvorrichtung
mittels eines an einem Gehause der Unwuchtausgleichs-
vorrichtung ausgebildeten Fortsatzes an der Wasche-
trommel festgelegt ist, der eine die Aufnahme begrenz-
ende Wandung der Wéaschetrommel hintergreift, wobei
der Fortsatz plastisch warm verformt ist, und somit an
einer von der Aufnahme abgewandten Flache der Wan-
dung anliegt.

[0021] Ein erfindungsgemalRes Haushaltsgerat zur
Pflege von Waschestlicken, insbesondere eine Wasch-
maschine, umfasst eine erfindungsgemafle Anordnung.
[0022] Die mit Bezug auf das erfindungsgemalRe Ver-
fahren vorgestellten bevorzugten Ausfiihrungsformen
und deren Vorteile gelten entsprechend fiir die erfin-
dungsgemafie Anordnung sowie fiir das erfindungsge-
male Haushaltsgerat.

[0023] Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus den Anspriichen, den Figuren und der Figurenbe-
schreibung. Alle vorstehend in der Beschreibung ge-
nannten Merkmale und Merkmalskombinationen sowie
die nachfolgend in der Figurenbeschreibung genannten
und/oder in den Figuren alleine gezeigten Merkmale und
Merkmalskombinationen sind nicht nur in der jeweils an-
gegebenen Kombination, sondern auch in anderen Kom-
binationen oder aber in Alleinstellung verwendbar.
[0024] Die Erfindung wird nun anhand eines bevorzug-
ten Ausfihrungsbeispiels sowie unter Bezugnahme auf
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die beigefiigten Zeichnungen naher erlautert.
[0025] Es zeigen:

Fig. 1 in schematischer Darstellung eine
Schnittansicht durch einen Bereich ei-
ner Anordnung mit einer Waschetrom-
mel und einer Unwuchtausgleichsvor-
richtung gemafR einer Ausfihrungs-
form der Erfindung;

Fig. 2 in schematischer Darstellung eine ver-
gréRerte Ansicht eines in Fig. 1 mit I
bezeichneten Bereiches, wobei ein
Verfahren zur Montage der Unwucht-
ausgleichsvorrichtung an der Wa-
schetrommel naher erlautert wird; und
Fig. 3aund 3b  schematische Darstellungen zur Er-
lauterung des Montageverfahrens.

[0026] Eine in Fig.1 gezeigte Anordnung 1 ist fir den
Einsatz in einer Waschmaschine konzipiert und umfasst
eine Waschetrommel 2 zur Aufnahme von Waschestu-
cken sowie eine Unwuchtausgleichsvorrichtung 3 zum
Ausgleich von Unwuchten der Waschetrommel 2. Die
Waschetrommel 2 hat einen Wascheraum 4, in welchen
die Waschestlicke aufgenommen werden kénnen und
welcher umfangsseitig durch einen zylinderférmigen,
umlaufenden Mantel 5 und stirnseitig durch eine vordere
axiale Stirnwandung 6 einerseits sowie eine hintere bzw.
rickseitige axiale Stirnwandung 7 andererseits begrenzt
ist. An einer Innenseite 8 des Mantels 5 sind in an sich
bekannter Weise sogenannte Waschemitnehmer 9 an-
gebracht, welche zur Verteilung der Waschestilcke in
dem Wascheraum 4 dienen.

[0027] Die Waschetrommel 2 wird in einem Laugen-
behalter tGber eine Welle 10 gelagert und mittels eines
Antriebsmotors drehbar um eine Drehachse 11 - insbe-
sondere eine horizontale Drehachse - angetrieben.
[0028] Die vordere axiale Stirnwandung 6 weist eine
(")ffnung 12 auf, durch welche die Waschestlicke in den
Wascheraum 4 eingebracht werden kénnen.

[0029] Die Unwuchtausgleichsvorrichtung 3 umfasst
ein, insbesondere aus einem thermoplastischen Kunst-
stoffmaterial gebildetes, Gehause 13, welches einen um-
laufend ausgebildeten und hohlen Grundkdrper 14 sowie
einen davon abstehenden Fortsatz 15 aufweist. Der
Grundkérper 14 ist im Querschnitt D-férmig ausgefihrt.
Das Gehause 13 ist in eine axiale Aufnahme 16 einge-
setzt, welche durch eine axiale Vertiefung in der vorderen
axialen Stirnwandung 6 der Waschetrommel 2 gebildet
ist.

[0030] Mitweiterem Bezug auf Fig. 1 ist die axiale Auf-
nahme 16 radial einerseits durch eine Wandung 17 und
andererseits durch einen axial verlaufenden Abschnitt
18 der Stirnwandung 6 sowie axial durch einen radial
angeordneten Randbereich 19 der Stirnwandung 6 be-
grenzt. Das Gehéause 13 ist so eingesetzt, dass ein D-
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férmiges bzw. bauchartiges Gewdlbe 20 des Grundkér-
pers 14 in Richtung zum Wascheraum 4 weist und somit
an dem Randbereich 19 anliegt.

[0031] Bezug nehmend nun auf Fig. 2, welche einen
in Fig. 1 mit Il angedeuteten Bereich in vergréf3erter Dar-
stellung zeigt, steht der Fortsatz 15 von einem ebenen
Bereich 21 des Grundkérpers 14 ab. Bei der Montage
wird das Gehaduse 13 zundchst so weit in die Aufnahme
16 axial eingefiihrt, bis der zunachst radial nach aufien
zeigende Fortsatz 15 in Anschlag mit einer axialen Stirn-
kante 22 der Wandung 17 gebracht wird. An der Wan-
dung 17 istaufRerdem einradial nach auen abstehender
Vorsprung 23 in Form eines Falzes ausgebildet, der
durch eine Bordelung des Mantels 5 mit der vorderen
axialen Stirnwandung 6 der Waschetrommel 2 gebildet
ist.

[0032] Nach dem Einfiihren des Gehduses 13 in die
Aufnahme 16 der Waschetrommel 2 wird der Fortsatz 15
unter Erwarmen plastisch verformt und um die axiale
Stirnkante 22 der Wandung 17 und somit auch um den
Vorsprung 23 umgebogen bzw. gebdrdelt. Der Fortsatz
15 wird also derart verformt, dass er nach dem Verformen
die Wandung 17, und insbesondere den radialen Vor-
sprung 23, hintergreift und mit seinem freien Ende 24 an
einer von der Aufnahme 16 abgewandten Flache 25 des
Mantels 5 axial hinter dem Vorsprung 23 anliegt. Der
Fortsatz 15 liegt auBerdem vollstdndig an dem Vor-
sprung 23 an, sodass dieser von dem Fortsatz 15 quasi
vollstdndig ummantelt bzw. umgriffen ist.

[0033] Die Wandung 17 ist also eine doppelwandige
Struktur, welche sowohl durch einen Bereich des Mantels
5 als auch durch einen Abschnitt der Stirnwandung 6
gebildet ist.

[0034] Zur Erwdrmung und Verformung des Fortsat-
zes 15 kann beispielsweise eine Sonotrode 26 genutzt
werden, wie sie schematisch in den Figuren 3a und 3b
angedeutet ist. Mittels einer derartigen Sonotrode 26
kann mechanische Schwingung auf den Fortsatz 15 auf-
gebracht werden, durch welche der Fortsatz 15 erwarmt
und plastisch verformt wird. Mittels der Sonotrode 26
kann also gleichzeitig die Erwdrmung und die Verfor-
mung des Fortsatzes 15 vorgenommen werden, wie dies
in den Figuren 3a und 3b schematisch dargestellt ist. In
Fig. 3a ist ein Zustand gezeigt, in welchem der Fortsatz
15 noch nicht verformt ist und weiterhin in radiale Rich-
tung zeigt. Durch das Ultraschallschwei3en wird dann
der Zustand gemaR Fig. 3b erreicht, in welchem der Fort-
satz 15 verformtist und die axiale Stirnkante 22 der Wan-
dung 17 hintergreift.

Bezugszeichenliste

[0035]

1 Anordnung

2 Waschetrommel

3 Unwuchtausgleichsvorrichtung
4 Wascheraum
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5 Mantel

6 Stirnwandung
7 Stirnwandung
8 Innenseite

9 Waschemitnehmer
10 Welle

11 Drehachse
12 Offnung

13  Geh&use

14 Grundkérper
15 Fortsatz

16  Aufnahme

17  Wandung

18  Abschnitt

19  Randbereich
20 Gewdlbe

21 Bereich

22  Stirnkante
23  Vorsprung
24  freies Ende
25  Flache

26  Sonotrode

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Befestigen einer ringformigen Un-
wuchtausgleichsvorrichtung (3) an einer Wasche-
trommel (2) eines Haushaltsgerats, wobei die Un-
wuchtausgleichsvorrichtung (3) in eine umlaufend
ausgebildete Aufnahme (16) der Waschetrommel
(2) eingesetzt wird, wobei ein an einem Gehause
(13) der Unwuchtausgleichsvorrichtung (3) ausge-
bildeter Fortsatz (15) ausgebildet ist, welcher eine
die Aufnahme (16) begrenzende Wandung (17) der
Waschetrommel (2) hintergreift, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Fortsatz (15) erwdrmt und plas-
tisch so verformt wird, dass der Fortsatz (15) die die
Aufnahme (16) begrenzende Wandung (17) der Wa-
schetrommel (2) hintergreift.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aufnahme (16) durch eine an
einer axialen Stirnseite der Waschetrommel (2) aus-
gebildete axiale Vertiefung gebildet ist, in welche die
Unwuchtausgleichsvorrichtung (3) axial aufgenom-
men wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Verformen umfasst, dass
der Fortsatz (15) um eine axiale Stirnkante (22) der
axial angeordneten Wandung (17) umgebogen wird.

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass beim Verfor-
men des Fortsatzes (15) ein an einer von der Auf-
nahme (16) abgewandten Seite der Wandung (17)
ausgebildeter und in Richtung von der Aufnahme
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(16) weg, insbesondere in radialer Richtung nach
aufden hin, weisender Vorsprung (23) von dem Fort-
satz (15) hintergriffen wird.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als Vorsprung (23) ein Falz der Wan-
dung (17) von dem Fortsatz (15) hintergriffen wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
der Fortsatz (15) des Gehauses (13) der Unwucht-
ausgleichsvorrichtung (3) aus einem thermoplasti-
schen Kunststoff gebildet ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Erwar-
men durch Ultraschallschweiflen und/oder mittels ei-
ner Sonotrode (26) durchgefiihrt wird, mittels wel-
cher eine mechanische Schwingung auf den Fort-
satz (15) aufgebracht wird.

Anordnung (1) fir ein Haushaltsgerat, mit einer Wa-
schetrommel (2) zur Aufnahme von Waschestlicken,
und mit einer ringférmigen Unwuchtausgieichsvor-
richtung (3), welche in eine umlaufend ausgebildete
Aufnahme (16) der Waschetrommel (2) eingesetzt
ist und mittels eines an einem Gehause (13) der Un-
wuchtausgleichsvorrichtung (3) ausgebildeten Fort-
satzes (15) an der Waschetrommel (2) festgelegt ist,
welcher eine die Aufnahme (16) begrenzende Wan-
dung (17) der Waschetrommel (2) hintergreift, da-
durch gekennzeichnet, dass ein an einer von der
Aufnahme (16) abgewandten Seite der Wandung
(17), insbesondere an einem radialen AulRenumfang
der Wandung (17), ausgebildeter und in Richtung
von der Aufnahme (16) weg, insbesondere in radia-
ler Richtung nach aulRen, weisender Vorsprung (23)
der Waschetrommel (2) von dem Fortsatz (15) hin-
tergriffen oder umgriffen ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Fortsatz (15) um eine axiale
Stirnkante (22) der Wandung (17) umgebogen ist.

Haushaltsgerat zur Pflege von Waschestlicken, mit
einer Anordnung (1) nach Anspruch 8 oder 9.

Claims

Method for fastening an annular unbalance compen-
sation device (3) to a washing drum (2) of a domestic
appliance, wherein the unbalance compensation de-
vice (3) is inserted into a circumferential receiving
part (16) of the washing drum (2), wherein a projec-
tion (15) is configured so as to be formed on a hous-
ing (13) of the unbalance compensation device (3),
which projection (15) engages behind a wall (17) of
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the washing drum (2), which wall (17) delimits the
receiving part (16), characterised in that the pro-
jection (15) is heated and plastically deformed such
that the projection (15) engages behind the wall (17)
of the washing drum (2), which wall (2) delimits the
receiving part (16).

Method according to claim 1, characterised in that
the receiving part (16) is formed by an axial recess
configured on an axial front face of the washing drum
(2), the unbalance compensation device (3) being
axially received in said axial recess.

Method according to claim 1 or 2, characterised in
that the deformation involves the projection (15) be-
ing bent around an axial front edge (22) of the axially
arranged wall (17).

Method according to one of the preceding claims,
characterised in that when the projection (15) is
deformed, said projection (15) engages behind a
protruding part (23) configured on a side of the wall
(17) remote from the receiving part (16) and facing
in the direction away from the receiving part (16), in
particular outwardly in the radial direction.

Method according to claim 4, characterised in that
the projection (15) engages behind a fold of the wall
(17) as a protruding part (23).

Method according to one of the preceding claims,
characterised in that at least the projection (15) of
the housing (13) of the unbalance compensation de-
vice (3) is formed from a thermoplastic material.

Method according to one of the preceding claims,
characterised in that the heating is carried out by
ultrasonic welding and/or by means of a sonotrode
(26), mechanical vibrations being applied to the pro-
jection (15) thereby.

Arrangement (1) for a domestic appliance compris-
ing a washing drum (2) for receiving items to be
washed and comprising an annular unbalance com-
pensation device (3) which is inserted into a circum-
ferential receiving part (16) of the washing drum (2)
and is secured to the washing drum (2) by means of
a projection (15) which is configured on a housing
(13) of the unbalance compensation device (3) and
which engages behind a wall (17) of the washing
drum (2) defining the receiving part (16), character-
ised in that projection (15) engages behind and/or
encompasses a protruding part (23) of the washing
drum (2) configured on a side of the wall (17) remote
from the receiving part (16), in particular on a radial
outer periphery of the wall (17), and facing in the
direction away from the receiving part (16), in par-
ticular outwardly in the radial direction.
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Arrangement (1) according to claim 8, character-
ised in that the projection (15) is bent around an
axial front edge (22) of the wall (17).

Domestic appliance for treating items to be washed
comprising an arrangement (1) according to claim 8
or 9.

Revendications

Procédé de fixation d’un dispositif de compensation
de balourd annulaire (3) a un tambour a linge (2)
d’un appareil ménager, dans lequel le dispositif de
compensation de balourd (3) est inséré dans un lo-
gement (16) exécuté sur le périmétre du tambour a
linge (2), dans lequel un prolongement (15) est exé-
cuté sur un carter (13) du dispositif de compensation
de balourd (3), lequel prolongement s’engage der-
riere une paroi (17) du tambour a linge (2) délimitant
le logement (16), caractérisé en ce que le prolon-
gement (15) est échauffé et déformé plastiquement
de sorte que le prolongement (15) s’engage derriére
la paroi (17) du tambour a linge (2) délimitant le lo-
gement (16).

Procédé selon larevendication 1, caractérisé en ce
que le logement (16) est constitué par une cavité
exécutée sur un coté frontal axial du tambour a linge
(2), dans laquelle le dispositif de compensation de
balourd (3) est logé axialement.

Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que la déformation englobe le faitde recourber
le prolongement (15) sur un bord frontal axial (22)
de la paroi disposée axialement (17).

Procédé selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que, lors de la déformation
du prolongement (15), le prolongement (15) s’enga-
ge derriére une saillie (23) exécutée sur un cbté de
la paroi (17) écarté du logement (16) et s’éloignant
du logement (16), en particulier vers I'extérieur dans
le sens radial.

Procédé selon larevendication 4, caractérisé en ce
que le prolongement (15) s’engage derriére un pli
de la paroi (17) en guise de saillie (23).

Procédé selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce qu’au moins le prolongement
(15) du carter (13) du dispositif de compensation de
balourd (3) est constitué en un thermoplastique.

Procédé selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que I'échauffement est réa-
lisé via un soudage par ultrasons et/ou au moyen
d’un sonotrode (26) qui applique une vibration mé-
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canique au prolongement (15).

Agencement (1) pour un appareil ménager, avec un
tambour a linge (2) servant a accueillir du linge, et
avec un dispositif de compensation de balourd an-
nulaire (3), inséré dans un logement (16) exécuté
sur le périmétre du tambour a linge (2) et fixé au
tambour a linge (2) au moyen d’un prolongement
(15) exécuté sur un carter (13) du dispositif de com-
pensation de balourd (3), lequel prolongement s’en-
gage derriére une paroi (17) du tambour a linge (2)
qui délimite le logement (16), caractérisé en ce que
le prolongement (15) s’engage derriére ou entoure
une saillie (23) du tambour a linge (2) exécutée sur
un cété de la paroi (17) écarté du logement (16), en
particulier sur un périmétre extérieur radial de la pa-
roi (17) et s’éloignant du logement (16), en particulier
vers 'extérieur dans le sens radial.

Dispositif (1) selon la revendication 8, caractérisé
en ce que le prolongement (15) est recourbé sur un
bord frontal axial (22) de la paroi (17).

10. Appareil ménager pour I'entretien du linge, avec un

agencement (1) selon la revendication 8 ou 9.
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