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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Staubfilterbeutel fir
eine Staubsaugeinrichtung nach dem Oberbegriff des
Anspruchs 1.

[0002] Die DE 20 2005 007 503 U1 beschreibt einen
Staubfilterbeutel, bei dem Teile der Filterflache oder auch
eine Seite des Staubfilterbeutels aus einer luftundurch-
lassigen Folie bestehen. Mit dieser Materialgestaltung
sollen sich Kosteneinsparungen ergeben sowie eine er-
héhte Robustheit gegen abrasive Belastungen durch
Staubpartikel im Saugbetrieb.

[0003] Die DE 20 2008 004 025 U1 offenbart einen
Staubfilterbeutel, bei dem die Halteplatte mittels eines
mehrlagigen Aufbaus aus einer Folie und einer Lage aus
einem elastischen Dichtungsmaterial mit dem Material
der Beutelwandung verschweil3t ist.

[0004] Die DE 10224 561 A1 beschreibt einen Staub-
filterbeutel, bei dem im Bereich der Halteplatte oder an
der Halteplatte ein Beutel-Sichtfenster ausgebildet ist,
welches bei hohem Beladegrad den Fullstand des Filter-
beutels von auen her erkennen Iasst.

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ei-
nen verbesserten Staubfilterbeutel der genannten Art zu
schaffen.

[0006] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe mit dem
Gegenstand des Anspruchs 1 gel6st. Es wird damit ein
Staubfilterbeutel fir eine Staubsaugeinrichtung vorge-
schlagen, umfassend

- einen Beutel mit einer Beutelwandung, die zumin-
dest abschnittsweise aus Filtermaterial ausgebildet
ist und eine Beuteleinlasséffnung aufweist

- eineHalteplatte, die eine Halteplatteneinlassoffnung
aufweist,

- wobeidie Halteplatte an der AulRenseite des Beutels
derart angeordnet ist, dass die Halteplatteneinlass-
6ffnung mit der Beuteleinlassoffnung fluchtet.

[0007] Wesentlich beidererfindungsgemalen Lésung
ist, dass die Beutelwand einen eine Kunststofffolie auf-
weisenden Abschnitt aufweist, der aus einer Kunststoff-
folie besteht oder der an einer dem Beutelinnenraum zu-
gewandten Seite und/oder an der BeutelauRRenseite
und/oder in einer Zwischenschicht eine Kunststofffolie
tragt,

wobei in diesem eine Kunststofffolie aufweisenden Ab-
schnitt der Beutelwand die Beuteleinlass6ffnung ausge-
bildet ist.

Da der Staubfilterbeutel im Bereich der Haltplatte den
die Kunststofffolie aufweisenden Abschnitt aufweist, ist
das Einschieben der Halteplatte in die Gerdteaufnahme
der Staubsaugeinrichtung erleichtert. Es ist kein Ver-
klemmen der Beutelwand zu befiirchten. Damit sind auch
Filtermaterialkombinationen mit groRer Dicke eher ein-
setzbar. Von Vorteil ist es, dass trotz des die Kunststoff-
folie aufweisenden Abschnitts der Beutelwand die Filter-
flache des Staubfilterbeutels gegenliber einem her-
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kommlichen Staubfilterbeutel, der keinen Kunststofffo-
lienabschnitt aufweist, nicht wesentlich verringert sein
muss.

Wesentlich ist, dass die Beuteleinlass6ffnung unmittel-
bar in dem die Kunststofffolie aufweisenden Abschnitt
der Beutelwand und dabei unmittelbar in der Kunststoff-
folie ausgebildet ist. Damit wird der Bereich der Einlas-
s6ffnung des Staubfilterbeutels besonders gut stabili-
siert. Der die Kunststofffolie aufweisende Abschnitt der
Beutelwand weist eine groRere Flachenerstreckung auf
als die Halteplatte. Dies stellt eine besonders gute Hand-
habung sicher. Die Halteplatte unmittelbar Giber dem die
Kunststofffolie aufweisenden Abschnitt der Beutelwand
angeordnet. Bei entsprechender relativer Flachenerstre-
ckung und Anordnung der Halteplatte einerseits und des
die Kunststofffolie aufweisenden Abschnitts der Beutel-
wand andererseits ist die Halteplatte auf dem die Kunst-
stofffolie aufweisenden Abschnitt der Beutelwand derart
angeordnet, dass der gesamte Teil des der Unterseite
der Halteplatte zugewandten Abschnitts der Beutelwand
als der die Kunststofffolie aufweisende Abschnitt der
Beutelwand ausgebildet ist.

Bei bevorzugten Ausfiihrungen kann der Staubfilterbeu-
tel so ausgebildet sein, dass der die Kunststofffolie auf-
weisende Abschnitt der Beutelwand einen auReren Be-
grenzungsrand aufweist, der mit einem inneren Begren-
zungsrand eines aus Filtermaterial bestehenden Ab-
schnitts der Beutelwand verschweilt ist.

Der die Kunststofffolie aufweisende Abschnitt der Beu-
telwand kann als ein die Beuteleinlass6ffnung und/oder
die Halteplatteneinlasséffnung radial umgebendes Feld
ausgebildet sein, das mit seinem duReren Begrenzungs-
rand mit einem oder mehreren aus Filtermaterial beste-
henden Abschnitt bzw. Abschnitten der Beutelwand ver-
schweifdt ist.

[0008] Es kann vorgesehen sein, dass der die Kunst-
stofffolie aufweisende Abschnitt der Beutelwand, der als
ein die Beuteleinlass6ffnung und/oder die Halteplatten-
einlasso6ffnung radial umgebendes Feld ausgebildet ist,
in einem Ausschnitt eines aus Filtermaterial bestehen-
den Abschnitt der Beutelwand angeordnet ist, wobei der
die Kunststofffolie aufweisende Abschnitt der Beutel-
wand einen dufReren Begrenzungsrand aufweist, der mit
dem Begrenzungsrand des Ausschnitts des aus Filter-
material bestehenden Abschnitts der Beutelwand ver-
schweildt ist.

[0009] Es sind bevorzugte Ausfiihrungen méglich, bei
denen der Staubfilterbeutel als Flachbeutel ausgebildet
ist. Der Flachbeutel kann dabei aus einer ersten Lage
und einer zweiten Lage ausgebildet sein. Diese beiden
Lagen sind randseitig vorzugsweise durch Verschwei-
Ren miteinander verbunden. Die erste Lage kann den
aus Kunststofffolie bestehenden Abschnitt der Beutel-
wand aufweisen, wobei die Beuteleinlasséffnung in die-
sem Abschnitt der Beutelwand ausgebildetist. Die zweite
Lage kann aus Filtermaterial bestehen.

[0010] Die erste Lage und die zweite Lage kénnen mit
deckungsgleichem, identischem, kreisformigem oder
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ovalem oder rechteckigem, vorzugsweise quadrati-
schem Grundriss ausgebildet sein.

[0011] Es kann vorgesehen sein, dass die erste Lage
und/oder die zweite Lage als einschichtige Lage oder
mehrschichtige Lage ausgebildet sind bzw. ist.

[0012] Die Erfindung wird nun anhand von Ausflh-
rungsbeispielen naher erldutert. Es zeigen

Fig. 1  ein Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsge-
mafien Staubfilterbeutels, die Halteplatte in der
Draufsicht zeigend von aulRen;

Fig. 2  den Staubfilterbeutel in Fig. 1 in einem Teil-
schnitt im Bereich der Beutelwand und dabei
die Halteplatte in der Rickansicht vom Beute-
linnenraum her zeigend.

[0013] Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
handelt es sich um einen Staubfilterbeutel 1 zum Einset-
zen in den Aufnahmeraum einer Staubsaugeinrichtung.
Der Staubfilterbeutel 1 umfasst einen Beutel 11 mit einer
auflenliegenden Halteplatte 12. Die Halteplatte 12 weist
eine Halteplatteneinlassoffnung 12e auf (siehe Fig. 1).
Der Beutel 11 weist eine Beuteleinlasséffnung 11e auf
(siehe Fig. 2). Die Halteplatte 12 ist auf dem Beutel auf
der AulRenseite des Beutels so positioniert, dass die Hal-
teplatteneinlasséffnung 12e mit der Beuteleinlassoff-
nung 11e fluchtet (siehe Figuren 1 und 2).

[0014] Die Halteplatteneinlassoéffnung 12e wird durch
den Innenrand 14i einer ringférmigen Gummidichtung 14
gebildet, die in einer zentralen Offnung der Halteplatte
angeordnet ist, indem sie im Bereich des Offnungsran-
des der zentralen Offnung der Halteplatte mit ihrem Au-
Renrand angeformt ist (siehe Fig. 1).

[0015] Die Beuteleinlassoéffnung 11e wird durch den
Offnungsrand 111ki einer Offnungin der Beutelwand 111
gebildet. Der Offnungsrand 111ki dieser Beuteleinlass-
6ffnung ist mit der Halteplatte 12 unter Ausbildung einer
ringférmig die Beuteleinlasséffnung 11e umgebenden
SchweilRnaht Si verschweildt (siehe Fig. 2).

[0016] Die Einlasséffnungen 11e, 12e sind bei nicht in
die Staubsaugeinrichtung eingesetztem Filterbeutel 1
durch eine an der Halteplatte 12 angelenkte Verschluss-
klappe 13 verschlossen (siehe Fig. 2). Die Verschluss-
klappe 13 ist durch eine Feder 15 in die Geschlossen-
stellung beaufschlagt. Die Feder 15 ist in Federaufnah-
men an der zur Beutelinnenseite gewandten Seite der
Halteplatte 12 und der Verschlussklappe 13 eingesetzt.
Sie stutzt sich mit ihrem einen Ende halteplattenseitig
und mit ihrem anderen Ende an der Verschlussklappe
ab (siehe Fig. 2).

[0017] Die Beutelwand 111, in der die Beuteleinlass-
6ffnung 11e ausgebildet ist, weist einen aus einer Kunst-
stofffolie ausgebildeten Abschnitt 111k (siehe Fig. 2) und
einen aus Filtermaterial bestehenden Abschnitt 111f auf.
Die Einlassoéffnung 11e istin dem aus der Kunststofffolie
ausgebildeten Abschnitt 111k ausgebildet (siehe Fig. 2).
[0018] Der aus der Kunststofffolie bestehende Ab-
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schnitt 111k istin einem Ausschnitt des aus Filtermaterial
bestehenden Abschnitts 111frandseitig miteinander ver-
bunden eingesetzt angeordnet. Der dulRere Rand 111ka
des aus Kunststofffolie ausgebildeten Abschnitts 111k
ist mit dem den Ausschnitt begrenzenden inneren Rand
111fi des aus Filtermaterial bestehenden Abschnitts 111f
Uber eine ringférmig geschlossene Schweillnaht Sa ver-
schweil3t (siehe Fig. 2).

[0019] In dem aus Kunststoff ausgebildeten Abschnitt
111k der Beutelwand 111 ist die Beuteleinlass6ffnung
11e ausgebildet (siehe Fig. 2). Die ringférmige
Schweillnaht Sa umgibt die in der Kunststofffolie des Ab-
schnitts 111k ausgebildete Beuteleinlasséffnung 11e.
Wesentlich ist, dass die Beuteleinlasséffnung 11e aus-
schlieBlich in dem aus Kunststoff ausgebildeten Ab-
schnitt 111k der Beutelwand ausgebildet ist (siehe Fig.
2).

[0020] Die Schweilnaht Sa, die den aus Filtermaterial
bestehenden Abschnitt 111f mit dem aus Kunststofffolie
bestehenden Abschnitt 111k verbindet, ist konzentrisch
zu der Schweilnaht Si, die den aus Kunststoff bestehen-
den Abschnitt 111k der Beutelwand mit der Halteplatte
12 verbindet (siehe Fig. 2). Der Abstand der
Schweillnahte Saund Sivariiert, da die dul3ere Schweil}-
naht Sa rechteckigen Verlauf aufweist und die innere
Schweillnaht Siim Wesentlichen kreisringférmigen Ver-
lauf hat. Der Abstand zwischen den Schweilndhten Sa
und Si ist Uber den gesamten Umfangsverlauf so grof3,
dass die gesamte Flache der dem Beutel zugewandten
Unterseite der Halteplatte 12 innerhalb des von der au-
Reren SchweilRnaht Sa umschlossenen, aus Kunststoff-
folie bestehenden Abschnitt 111k angeordnet ist und so-
mit die Unterseite der Halteplatte 12 ausschlieRlich auf
dem aus Kunststoff bestehenden Abschnitt 111k der
Beutelwand zur Auflage kommt (siehe Fig. 1).

[0021] Die den Abschnitt 111k der Beutelwand 111 bil-
dende Kunststofffolie besteht aus einem Thermoplast,
bevorzugt aus dem gleichen Material, wie die Halteplatte
12. Das Filtermaterial ist so gewahlt, dass sowohl die
Halteplatte 12 mit der Kunststofffolie, als auch die Kunst-
stofffolie mit dem Filtermaterial zu verschweilRen ist. Als
Schweillverfahren kommt zum Beispiel das Ultraschall-
Schweilverfahren in Frage. Die Kunststofffolie hat eine
Dicke von 30 - 300 pm, bevorzugt 100 - 200 pm, am
meisten bevorzugt zwischen 150 und 180 wm. Esistauch
moglich, die Kunststofffolie sowohl mit der Halteplatte 12
als auch mit dem Filtermaterial zu verkleben. Weiter kann
vorgesehen sein, dass die Kunststofffolie 111k mit dem
Filtermaterial 111f verklebt ist und mit der Halteplatte 12
verschweilt ist, oder umgekehrt.

[0022] Es hat sich bewahrt, folgende Gestaltungsre-
geln zu befolgen:

-  Die Abmessungen der Kunststofffolie 111k sind um-
laufend mindestens 10 mm gréRer als die Halteplat-
teneinlass6ffnung 12e und/oder die Beuteleinlass-
6ffnung 11e zu wahlen (siehe Figuren 1 und 2).
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-  Die Abmessungen der Kunststofffolie 111k sind klei-
ner als eine Flache, die ca. 50 mm umlaufend um
die Kontur der Halteplatte 12 verlauft (siehe Fig. 1).

- Die Kunststofffolie 111k ist mit der AuRenseite, d. h.
mit der Abstromseite des Filtermaterials 111f ver-
bunden.

-  Die Befestigung der Kunststofffolie 111k mit dem Fil-
termaterial 111f ist so gestaltet, beispielsweise
durch ein Uberlappendes Verschweillen, dass am
Ubergang zwischen der Kunststofffolie und dem Fil-
termaterial keine Kante entsteht (siehe Fig. 2).

- DasFiltermaterial 111fkann die Kunststofffolie 111k
im Inneren des Beutels 11 iberlappen.

-  Die Kunststofffolie 111k kann durchsichtig oder un-
durchsichtig ausgebildet sein.

- Die Kunststofffolie 111k kann aus einer einschichti-
gen Folie oder einer mehrschichtigen, coextrudier-
ten Folie ausgebildet sein.

[0023] Der Staubfilterbeutel 1 kann als Flachbeutel
oder aber auch als anderer Beuteltyp, z.B. Klotzboden-
beutel, ausgebildet sein. Im Falle des Flachbeutels kann
der Beutel aus einer ersten Lage und einer zweiten Lage
ausgebildet sein. Die beiden Lagen sind randseitig mit-
einander verschweil}t. Die erste Lage kann die Halteplat-
te 12 tragen und den aus Kunststofffolie bestehenden
Abschnitt 111k der Beutelwand 111 aufweisen. Die erste
Lage und die zweite Lage sind vorzugsweise mit de-
ckungsgleichem Grundriss ausgebildet und umlaufend
mit einer randseitigen Schwei3naht verschweilt.
[0024] Da der Staubfilterbeutel 1 bei den vorgesehe-
nen Ausfiihrungsbeispielen im Bereich der Halteplatte
jeweils kein Filtermaterial aufweist, ist beim Einschieben
der Halteplatte 12 in die Gerateaufnahme der Staubsau-
geinrichtung kein Verklemmen durch zu dickes Filterma-
terial zu befiirchten. Damit sind auch Filtermaterialkom-
binationen mit groRer Dicke problemlos einsetzbar.

Bezugszeichenliste

[0025]

1 Staubfilterbeutel

11 Beutel

11e Beuteleinlassoffnung

12 Halteplatte

12e Halteplatteneinlass6ffnung = 14i innerer Be-
grenzungsrand der Dichtung 14

13 Verschlussklappe

14 Dichtung

14i innerer Begrenzungsrand von 14 = 12e Halte-
platteneinlassoffnung

15 Feder
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111 Beutelwand

111f Abschnitt der Beutelwand aus Filtermaterial

111fi innerer Begrenzungsrand von 111f

111k Abschnitt der Beutelwand aus Kunststofffolie

111ka  &ulRerer Begrenzungsrand von 111k

111ki innerer Begrenzungsrand von 111k =11e Beu-
teleinlassoffnung

Sa Verbindungsnaht von 111f und 111k im Be-
reich 111fi / 111ka

Si Verbindungsnaht von 111k und 12 im Bereich
111ki / 11e

Patentanspriiche

1. Staubfilterbeutel (1) fur eine Staubsaugeinrichtung,
umfassend

- einen Beutel (11) mit einer Beutelwand (111),
die zumindest abschnittsweise aus Filtermate-
rial ausgebildet ist und eine Beuteleinlassoff-
nung (11e, 111ki) aufweist,

- eine Halteplatte (12), die eine Halteplattenein-
lassoffnung (12e, 14i) aufweist,

- wobei die Halteplatte (12) an der AulRenseite
des Beutels (11) derart angeordnet ist, dass die
Halteplatteneinlass6ffnung (12e, 14i) mit der
Beuteleinlassoffnung (11e, 111ki, Si) fluchtet,

wobei die Beutelwand (111) einen eine Kunststoff-
folie aufweisenden Abschnitt (111k) aufweist, der
aus einer Kunststofffolie besteht, und in diesem eine
Kunststofffolie aufweisenden Abschnitt (111k) der
Beutelwand (111) die Beuteleinlasséffnung (11e,
111ki, Si) ausgebildet ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass der die Kunststofffolie aufweisende Abschnitt
(111k) der Beutelwand (111) eine gréRere Flache-
nerstreckung aufweist als die Halteplatte (12), so-
dass der Staubfilterbeutel im Bereich der Halteplatte
frei von Filtermaterial ist.

2. Staubfilterbeutel nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Halteplatte (12) auf dem die Kunststofffolie
aufweisenden Abschnitt (111k) der Beutelwand
(111) derart angeordnet ist, dass der gesamte Teil
des der Unterseite der Halteplatte (12) zugewandten
Abschnitts der Beutelwand (111) als der die Kunst-
stofffolie aufweisende Abschnitt der Beutelwand
(111) ausgebildet ist.

3. Staubfilterbeutel nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Offnungsrand (111ki) der Beuteleinlassoff-
nung (11e) mit der Halteplatte (12) unter Ausbildung
einer ringférmig die Beuteleinlasséffnung (11e) um-
gebenden Schweil3naht (Si) verschweildt ist
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Staubfilterbeutel nach einem der vorangehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der die Kunststofffolie aufweisende Abschnitt
(111k) der Beutelwand (111) einen duReren Begren-
zungsrand (111ka) aufweist, der mit einem inneren
Begrenzungsrand (111fi) eines aus Filtermaterial
bestehenden Abschnitts (111f) der Beutelwand
(111) verschweilt ist.

Staubfilterbeutel nach einem der vorangehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der die Kunststofffolie aufweisende Abschnitt
(111k) der Beutelwand (111) als ein die Beutelein-
lassoffnung (11e, 111ki) und/oder die Halteplatten-
einlassoffnung (12e, 14i) radial umgebendes Feld
ausgebildet ist, das mit seinem &uleren Begren-
zungsrand (111ka) miteinem oder mehreren aus Fil-
termaterial bestehenden Abschnitt (111f) bzw. Ab-
schnitten (111f) der Beutelwand (111) verschweil3t
ist.

Staubfilterbeutel nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass der die Kunststofffolie aufweisende Abschnitt
(111k) der Beutelwand (111), der als ein die Beute-
leinlassoffnung (11e, 111ki) und/oder die Halteplat-
teneinlasséffnung (12e, 14i) radial umgebendes
Feld ausgebildet ist, in einem Ausschnitt eines aus
Filtermaterial bestehenden Abschnitt (111f) der Beu-
telwand (111) angeordnet ist, wobei der die Kunst-
stofffolie aufweisende Abschnitt (111k) der Beutel-
wand (111) einen &auleren Begrenzungsrand
(111ka) aufweist, der mit dem Begrenzungsrand
(111fi) des Ausschnitts des aus Filtermaterial beste-
henden Abschnitts (111f) der Beutelwand (111) ver-
schweilt ist.

Staubfilterbeutel nach einem der vorangehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Staubfilterbeutel (1) als Flachbeutel aus-
gebildetist, der aus einer ersten Lage und einer zwei-
ten Lage ausgebildet ist, die randseitig miteinander
verschweildt sind,

- wobei die erste Lage den aus Kunststofffolie
bestehenden Abschnitt (111k) der Beutelwand
(111) aufweist und dabei die Beuteleinlassoff-
nung (11e, 111ki) in dem aus Kunststofffolie be-
stehenden Abschnitt (111k) der Beutelwand
(111) ausgebildet ist, und

- wobei die zweite Lage aus Filtermaterial be-
steht.

Staubfilterbeutel nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
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10.

1.

dass die erste Lage und die zweite Lage mit de-
ckungsgleichem, identischem, kreisférmigem oder
ovalem oder rechteckigem, vorzugsweise quadrati-
schem Grundriss ausgebildet sind.

Staubfilterbeutel nach einem der Anspriiche 7 oder
8,

dadurch gekennzeichnet,

dass die erste Lage und/oder die zweite Lage als
einschichtige Lage oder mehrschichtige Lage aus-
gebildet sind bzw. ist.

Staubfilterbeutel nach einem der vorangehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kunststofffolie (111k) durchsichtig oder un-
durchsichtig ausgebildet ist.

Staubfilterbeutel nach einem der vorangehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kunststofffolie (111k) ist mit der Abstrém-
seite des Filtermaterials (111f) verbunden ist.

Claims

1.

Dust filter bag (1) for a vacuum cleaner device, com-
prising

- a bag (11) having a bag wall (111) which is
formed at least in portions of filter material and
comprises a bag inlet opening (11e, 111ki),

- aretaining plate (12) that comprises aretaining
plate inlet opening (12e, 14i),

- the retaining plate (12) being arranged on the
outside of the bag (11) in such a way that the
retaining plate inlet opening (12e, 14i) aligns
with the bag inlet opening (11e, 111ki, Si),

the bag wall (111) comprising a portion (111k) that
comprises a plastics film and consists of a plastics
film, and the bag inlet opening (11e, 111ki, Si) being
formed in this portion (111k) of the bag wall (111)
that comprises a plastics film,

characterised in that

the portion (111k) of the bag wall (111) that compris-
es the plastics film has a larger surface extension
than the retaining plate (12), and therefore the dust
filter bag is free from filter material in the region of
the retaining plate.

Dust filter bag according to claim 1,

characterised in that

the retaining plate (12) is arranged on the portion
(111k) of the bag wall (111) that comprises the plas-
tics filmin such a way thatthe entire partof the portion
of the bag wall (111) facing the underside of the re-
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taining plate (12) is formed as the portion of the bag
wall (111) that comprises the plastics film.

Dust filter bag according to either claim 1 or claim 2,
characterised in that

the opening rim (111ki) of the baginletopening (11e)
is fused to the retaining plate (12), forming an annular
weld seam (Si) that surrounds the bag inlet opening
(11e).

Dust filter bag according to any of the preceding
claims,

characterised in that

the portion (111k) of the bag wall (111) that compris-
es the plastics film has an outer delimiting edge
(111ka) which is fused to an inner delimiting edge
(111fi) of a portion (111f) of the bag wall (111) that
consists of filter material.

Dust filter bag according to any of the preceding
claims, characterised in that the portion (111k) of
the bag wall (111) that comprises the plastics film is
formed as an area that radially surrounds the bag
inlet opening (11e, 111ki) and/or the retaining plate
inlet opening (12e, 14i) and that is fused by its ex-
ternal delimiting edge (111ka) to one (111f) or more
portions (111f) of the bag wall (111) that consist of
filter material.

Dust filter bag according to claim 5,

characterised in that

the portion (111k) of the bag wall (111) that compris-
es the plastics film and is formed as an area that
radially surrounds the bag inlet opening (11e, 111ki)
and/or the retaining plate inlet opening (12e, 14i) is
arranged in a cutout of a portion (111f) of the bag
wall (111) that consists of filter material, the portion
(111k) of the bag wall (111) that comprises the plas-
tics film comprising an outer delimiting edge (111ka)
that is fused to the delimiting edge (111fi) of the cut-
out of the portion (111f) of the bag wall (111) that
consists of filter material.

Dust filter bag according to any of the preceding
claims,

characterised in that

the dust filter bag (1) is formed as a flat bag which
is formed of a first layer and a second layer that are
fused together at the edges,

- the first layer comprising the portion (111k) of
the bag wall (111) that consists of plastics film,
and the bag inlet opening (11e, 111ki) being
formed in the portion (111k) of the bagwall (111)
that consists of plastics film, and

- the second layer consisting of filter material.

Dust filter bag according to claim 7,
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10.

1.

characterised in that

thefirstlayer and the second layer are formed having
a congruent, identical, circular or oval or rectangular,
preferably square, horizontal projection.

Dust filter bag according to either claim 7 or claim 8,
characterised in that

the first layer and/or the second layer is/are formed
as a single-ply layer or multi-ply layer.

Dust filter bag according to any of the preceding
claims, characterised in that the plastics film (111k)
is transparent or opaque.

Dust filter bag according to any of the preceding
claims, characterised in that the plastics film (111k)
is connected to the outflow side of the filter material
(111f).

Revendications

1.

Sac a poussiéres filtrant (1) pour un équipement
d’aspiration, comprenant

- un sac (11) avec une paroi de sac (111) qui
est constituée au moins par trongons en maté-
riau filtrant et qui présente un orifice d’entrée de
sac (11e, 111ki),

- une plaque de retenue (12) qui présente un
orifice d’entrée de plaque de retenue (12e, 14i),
- dans lequel la plaque de retenue (12) est dis-
posée sur le cété extérieur du sac (11) de telle
sorte que l'orifice d’entrée de plaque de retenue
(12e, 14i) est en affleurement avec I'orifice d’en-
trée de sac (11e, 111ki, Si),

danslequellaparoide sac(111) présente un trongon
(111k) qui présente un film en matiere plastique et
qui se compose d’'un film en matiére plastique, et
I'orifice d’entrée de sac (11e, 111ki, Si) est constitué
dans ce trongon (111k) de la paroi de sac (111) pré-
sentant un film en matiére plastique,

caractérisé en ce que

le trongon (111k) de la paroi de sac (111) présentant
le film en matiere plastique présente une étendue
superficielle plus grande que la plaque de retenue
(12), de telle sorte que le sac a poussieres filtrant
est dépourvu de matériau filtrant dans la zone de la
plaque de retenue.

Sac a poussiéres filtrant selon la revendication 1,
caractérisé en ce que

la plaque deretenue (12) est disposée sur le trongon
(111k) de la paroi de sac (111) présentant le film en
matiere plastique de telle sorte que la totalité de la
partie du trongon de la paroi de sac (111) tourné vers
le coté inférieur de la plaque de retenue (12) est
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constituée en tant que trongon de la paroi de sac
(111) présentant le film en matiére plastique.

Sac a poussiéres filtrant selon la revendication 1 ou
2,

caractérisé en ce que

le bord d’orifice (111ki) de l'orifice d’entrée de sac
(11e) est assemblé par soudage avec la plaque de
retenue (12), avecformation d’un cordon de soudure
(Si) entourant en forme d’anneau l'orifice d’entrée
de sac (11e).

Sac a poussieres filtrant selon I'une des revendica-
tions précédentes,

caractérisé en ce que

le trongon (111k) de la paroi de sac (111) présentant
le film en matiére plastique présente un bord de li-
mitation (111ka) extérieur qui est assemblé par sou-
dage avec un bord de limitation (111fi) intérieur d’'un
trongon (111f) de la paroi de sac (111) composé de
matériau filtrant.

Sac a poussieres filtrant selon I'une des revendica-
tions précédentes,

caractérisé en ce que

le trongon (111k) de la paroi de sac (111) présentant
le film en matiére plastique est constitué en tant que
champ qui entoure radialement I'orifice d’entrée de
sac (11e, 111ki) et/ou I'orifice d’entrée de plaque de
retenue (12e, 14i) et qui, par son bord de limitation
(111ka) extérieur, est assemblé par soudage avec
un (111f) ou respectivement plusieurs trongons
(111f) de la paroi de sac (111) composé(s) de ma-
tériau filtrant.

Sac a poussieres filtrant selon la revendication 5,
caractérisé en ce que

le trongon (111k) de la paroi de sac (111) qui pré-
sente le film en matiére plastique et qui est constitué
en tant que champ qui entoure radialement I'orifice
d’entrée de sac (11e, 111ki) et/ou l'orifice d’entrée
de plaque de retenue (12e, 14i) est disposé dans
une découpe d’un trongon (111f) de la paroi de sac
(111) composé de matériau filtrant, dans lequel le
trongon (111Kk) de la paroi de sac (111) qui présente
le film en matiére plastique présente un bord de li-
mitation (111ka) extérieur qui est assemblé par sou-
dage avec le bord de limitation (111fi) de la découpe
du trongon (111f) de la paroi de sac (111) composé
de matériau filtrant.

Sac a poussieres filtrant selon I'une des revendica-
tions précédentes,

caractérisé en ce que

le sac a poussiéres filtrant (1) est constitué en tant
que sac plat qui est constitué d’'une premiére couche
etd’une deuxiéme couche quisontassemblées'une
avec l'autre par soudage c6té bord,
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- dans lequel la premiére couche présente le
troncon (111k) de la paroide sac(111) composé
du film en matiére plastique, et I'orifice d’entrée
desac (11e, 111ki) estenl'occurrence constitué
dans le trongon (111Kk) de la paroi de sac (111)
composeé du film en matiere plastique,

et

- dans lequel la deuxiéme couche se compose
de matériau filtrant.

Sac a poussiéres filtrant selon la revendication 7,
caractérisé en ce que

la premiére couche et la deuxiéme couche sont
constituées avec un tracé coincident, identique, cir-
culaire ou ovale ou rectangulaire, de préférence car-
ré.

Sac a poussiéres filtrant selon I'une des revendica-
tions 7 ou 8,

caractérisé en ce que

la premiére couche et/ou la deuxiéme couche sont
ou respectivement est constituée(s) en tant que cou-
che a strate unique ou couche a strates multiples.

Sac a poussiéres filtrant selon I'une des revendica-
tions précédentes,

caractérisé en ce que

le film en matiére plastique (111k) est constitué de
fagon transparente ou non transparente.

Sac a poussiéres filtrant selon I'une des revendica-
tions précédentes,

caractérisé en ce que

le film en matiére plastique (111k) est raccordé au
c6té de sortie d’écoulement du matériau filtrant
(1111).
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