EP 3 070 008 A1

(19)

Europdisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Veroffentlichungstag:
21.09.2016 Patentblatt 2016/38

(21) Anmeldenummer: 16000506.2

(22) Anmeldetag: 03.03.2016

(11) EP 3070 008 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntCl.:
B65B 25/24 (2006.01)
B65B 11/02(2006.01)

B65B 27/06 (2006-01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL AT BEBG CH CY CZDE DK EE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA ME
Benannte Validierungsstaaten:
MA MD

(30) Prioritat: 17.03.2015 DE 102015103878

(71) Anmelder: Fdhrenkdmper, Frank
32549 Bad Oeynhausen (DE)

(72) Erfinder: Fahrenkamper, Frank
32549 Bad Oeynhausen (DE)

(74) Vertreter: Rolf, Gudrun, LL.M
Rosenstein, Rolf, Frohoff
Rechtsanwailte und Patentanwalt
Partnerschaft mbB
Mauerstrafle 8
33602 Bielefeld (DE)

(54)

(67)  Eswird eine Einwickelvorrichtung mit einer Fih-
rung eines Abwicklers (1) einer Folienbahn (2) von einer
abzuwickelnden Folienrolle (3) entlang einer Umlauf-
bahn (4) um einen zu umwickelnden Korper (5;6) sowie
ein damit durchfuhrbares Arbeitsverfahren zur Verfu-
gung gestellt, die einen erheblich geringeren Bau- und
Betriebsaufwand erfordern, aber eine grof3e Variabilitat
beim Einwickeln von Kérpern beliebiger Abmessungen
und GroRRenverhaltnisse aufweisen, was dadurch erzielt
wird, dass die FUhrung von mindestens zwei separaten,
einen Abwickler (1) jeweils mindestens in zwei Richtun-

EINWICKELVORRICHTUNG UND DEREN ARBEITSVERFAHREN

gen (x;y) bewegen kénnenden Bewegungssystemen (7)
gebildetist, jedes eine ansteuerbare Haltevorrichtung (8)
fur einen Halteflansch (9) des Abwicklers (1) aufweist,
der zwei separate Halteflansche (9) besitzt, die Einwi-
ckelvorrichtung einen Prozessrechner aufweist, mit dem
die FUhrung des Abwicklers (1) entlang einer frei be-
stimmbaren Umlaufbahn (4) erzeugbar ist und er nach
einem Teilumlauf von einem Bewegungssystem (7) an
das nachste Bewegungssystem (7) Ubergebbar ist, so-
dass mitden Bewegungssystemen (7) ein Vollumlauf auf
der Umlaufbahn (4) erzeugbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Einwickelvorrichtung
und deren Arbeitsverfahren gemaR den Oberbegriffen
der Anspriiche 1 und 10.

[0002] Um Produkte z.B. aus der Metall-, Kunststoff-,
Holz- oder Reifenindustrie vor Beschadigung wahrend
des Transports und der Lagerung zu schiitzen, werden
diese am Ende einer Fertigungsstralle mit Verpackungs-
materialen wie Folien, Vliesstoffen, Krepppapier oder
korrosionsvorbeugenden Materialien eingewickelt. Um
den Einwickelvorgang wirtschaftlich zu gestalten, wer-
den hierzu Einwickelmaschinen eingesetzt. Eine be-
kannte Einwickelvorrichtung, DE 699 01 667 T2, weist
eine ovale Fihrung eines Abwicklers einer Folienbahn
von einer abzuwickelnde Folienrolle auf, wobei es zum
Einwickeln von Kérpern mit durchgehenden Offnungen,
wie etwa von Reifen oder Rollen von Metallb&ndern, so-
genannten Coils, erforderlich ist, den Abwickler durch die
(")ffnung hindurch steuern zu kdnnen, wozu die bekannte
Fiihrung zweigeteilt sein muss, um durch die Offnung im
einzuwickelnden Kérper hindurchgefiihrt werden zu kén-
nen.

[0003] Nachteilig an dieser bekannten Einwickelvor-
richtung ist nicht nur der erhebliche maschinentechni-
sche Aufwand zur Erzeugung einer teilbaren Fiihrung fiir
einen Abwickler, sondern ebenfalls die geringe Flexibili-
tat des damit ausfiihrbaren Einwickelverfahrens, da dies
beispielsweise bei sehr flachen Produkten zu einer deut-
lich kiirzeren Strecke fiihrt, die die Rolle pro Umdrehung
zurlicklegen muss, wodurch dann nicht mehr gewahr-
leistet ist, dass die Zugspannung im Verpackungsmate-
rial aufrechterhalten werden kann, sodass diese einbre-
chen kann woraufhin sich das Verpackungsmaterial un-
kontrolliert und spannungslos unter Bildung von Falten
und Taschen an den einzuwickelnden Korper anlegen
muss.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Einwickel-
vorrichtung und ein damit durchfiihrbares Arbeitsverfah-
ren zur Verfligung zu stellen, die einen erheblich gerin-
geren Bau- und Betriebsaufwand erfordern, aber eine
groRe Variabilitdt und Flexibilitdt beim Einwickeln von
Korpern beliebiger Abmessungen und unterschiedlichs-
ter GroRenverhaltnisse ermdglichen.

[0005] Die Losung dieser Aufgabe erfolgt erfindungs-
gemal mit den Merkmalen der Oberbegriffe im Zusam-
menhang mit den technischen Merkmalen der kenn-
zeichnenden Teile der Patentanspriiche 1 und 10.
[0006] Mit der erfinderischen Einwickelvorrichtung
lasst sich eine frei wahlbare Umlaufbahn eines Abwick-
lers einer Folienbahn von einer abzuwickelnden Folien-
rolle um einen einzuwickelnden Kérper herum oder durch
eine Offnung in einem solchen zu umwickelnden Kérpers
hindurch, wie etwa ringférmige Produkte wie Reifen oder
Coils, ermdglichen, da die Fuhrung eines Abwicklers
Uber einen angeschlossene Prozessrechner zur Verfi-
gung gestellt wird. Die neue Einwickelvorrichtung ermég-
licht es, die Bewegung eines Abwicklers individuell der
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optimalen Umlaufbahn um einen zu umwickelnden Kor-
peranzupassen, ebenso wie die Méglichkeit besteht, den
Abwickler auch direkt durch eine Offnung im einzuwi-
ckelnden Koérper hindurchsteuern zu kénnen.

[0007] Dadurch, dass die Fihrung von mindestens
zwei separaten, einen Abwickler jeweils mindestens in
zwei Richtungen (x;y) innerhalb einer Ebene bewegen
kénnenden Bewegungssystemen gebildet ist, jedes Be-
wegungssystem eine ansteuerbare Haltevorrichtung fiir
einen Halteflansch des Abwicklers aufweist und der Ab-
wickler zwei separate Halteflansche besitzt und die Ein-
wickelvorrichtung einen Prozessrechner aufweist, mit
dem die Fihrung des Abwicklers entlang einer frei be-
stimmbaren Umlaufbahn erzeugbar ist und der Abwickler
nach einem Teilumlauf seiner Umlaufbahn von einem
Bewegungssystem an das nachste Bewegungssystem
zu einem weiteren Teilumlauf Ubergebbar ist und mit al-
len Bewegungssystemen ein Vollumlauf auf der Umlauf-
bahn erzeugbar ist, Iasst sich eine Umlaufbahn wahlen,
die der Produktkontur optimal angepasstist, sodass auch
sehr breite und sehr diinne Produkte eingewickelt wer-
den kénnen, ohne dass eine Folienrolle unnétig lange
Umlaufwege zuriicklegen misste oder die Zugspannung
in der Folienbahn einbricht.

[0008] Zudem fallt eine als gegenstandliche Laufbahn
ausgebildete Fiihrung eines Abwicklers vollstandig weg,
sodass dieser frei und auch durch Offnungen in einem
einzuwickelnden Korper hindurchgesteuert werden
kann.

[0009] Beidererfinderischen Einwickelvorrichtung be-
stehen deswegen keine Einschrankungen hinsichtlich
der Produktgeometrie, da sich die Umlaufbahn optimal
an diese anpassen lasst, ebenso wie insgesamt die bau-
lichen Abmessungen der Einwickelvorrichtung sehr ge-
ring sind, ohne dass flr besonders breite oder flache
Produktgeometrien zuséatzliche bauliche MafRnahmen
notwendig waren. Weiterhin Iasst sich aufgrund der au-
tomatischen Haltevorrichtungen auch ein Wechsel der
Folienrolle einfach automatisieren. Diese Vorrichtung
besitzt also einen optimierten Verfahrweg um die Pro-
duktkontur und benétigt dabei nur einen geringen Ener-
gieverbrauch bei reduzierten Verarbeitungszeiten unter
sichergestellter gleichbleibender Wickelmaterialspan-
nung. Weiterhin ermdglicht die erfinderische Einwickel-
vorrichtung das Steuern des Abwicklers mit der Folien-
rolle durch relativ kleine Offnungen in ein- oder zu um-
wickelnden Koérpern.

[0010] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des Ge-
genstandes der Erfindung ergeben sich mit und in Kom-
bination aus den nachfolgenden Unteranspriichen. Ge-
maf einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der
Erfindung besteht ein Bewegungssystem aus mindes-
tens zwei sich kreuzenden, relativ zueinander bewegba-
ren einachsigen Linearsystemen, wobei diese etwa auf
einem kreuztischartigen Verbindungsbauteil unter einem
rechten Winkel oder auch unter verstellbaren Winkeln
angeordnet sind, sodass sich die Haltevorrichtungen an
den beiden Linearsystemen in zwei Richtungen inner-
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halb einer Ebene bewegen kdnnen, wodurch die frei
wahlbare Umlaufbahn ermdglicht wird.

[0011] Vorteilhaft kann ein Bewegungssystem auch
aus einem mehrachsigen Roboterarm bestehen und
kénnen auch gleichzeitig unterschiedliche Bewegungs-
systeme bei einer Einwickelvorrichtung zum Einsatz
kommen, ebenso wie verschiedenen Einwickelvorrich-
tungen mit unterschiedlichen Halte-, Greif- oder Kupp-
lungsvorrichtungen mit den angepassten Halte- oder
Kupplungsflanschen ausgestattet sein kénnen, sodass
insgesamt mehrere Kinematiken und eine wabhlfreie Auf-
teilung der Verfahrwege mdglich ist.

[0012] Beieiner vorteilhaften Anordnung von zwei Be-
wegungssystemen beidseitig eines einzuwickelnden
Korpers und einer Ausfiihrungsform eines ersten Line-
arsystems als vertikale Standers&ulen mit in senkrechter
Y-Richtung verstellbaren zweiten, in horizontaler X-Rich-
tung daran verfahrbaren Linearsystems mit endseitiger
Haltevorrichtung fiir einen Abwickler, lasst sich ein Be-
wegungsablauf eines Arbeitsverfahrens verwirklichen,
mit dem ein Abwickler einer Folienbahn abwechselnd
von einem Bewegungssystem an das andere Bewe-
gungssystem Ubergeben werden kann, welche jeweils
eine Teilumlaufbahn einer abzuwickelnden Folienrolle
um einen zu umwickelnden Kérper umlaufen, um nach
Ubergabe des Abwicklers entgegen der Umlaufrichtung
des Abwicklers diesem auf der anderen Seite des zu um-
wickelnden Kérpers wieder entgegenzukommen und
wieder daran anzukuppeln, sodass nach dem Lésen des
jeweils vorherigen Bewegungssystems dieses ebenfalls
den einzuwickelnden Kérper in entgegengesetzter Rich-
tung umfahrt, um den Abwickler auf der entgegengesetz-
ten Seite wieder zu Ubernehmen.

[0013] Besondersbevorzugtisthier eine Ausfiihrungs-
form, bei der die Haltevorrichtungen, die Halteflansche
und der Abwickler nur so grof3e AuRenabmessungen auf-
weisen, dass sie noch durch enge Offnungen eines ein-
zuwickelnden Kérpers hindurchsteuerbar und die Uber-
gabe entlang eines Ubergabeweges 'xU’ in, vor- und/
oder hinter einer Offnung eines einzuwickelnden Kérpers
durchfiihrbar ist.

[0014] Die erfinderische Einwickelvorrichtung lasst
sich vorteilhafterweise mit weiteren Vorrichtung zur Be-
wegung des Abwicklers auch in weitere Raumrichtungen
erweitern, etwa in jeweils senkrechter Z-Richtung der Y-
Saulen zu den beiden Hauptbewegungsrichtungen, wo-
zu dann noch die Drehung der einachsigen Linearsyste-
me um ihre eigenen Langsachsen hinzukommen kann.
[0015] Bevorzugterweise lasst sich mindestens ein
Bewegungssystem in eine Wechselposition des Abwick-
lers zur Aufnahme einer neuen Folienrolle steuern, wo-
durch ein Folienwechsel wesentlich schneller und siche-
rer durchfiihrbar ist.

[0016] Nachfolgend werden die Einwickelvorrichtung
und das Arbeitsverfahren anhand von Figuren naher be-
schrieben. Es zeigen:

Fig. 1  eine Skizze einer Einwickelvorrichtung beim
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Einwickeln eines Coils,

Fig.2 die Einwickelvorrichtung gemaR Fig. 1 beim
Einwickeln eines flachen Korpers in einem
zweiten Verfahrenszustand, und

Fig. 3 die Einwickelvorrichtung gemaR Fig. 2 in einem
dritten Verfahrenszustand.

[0017] Die beispielhaft dargestellte Einwickelvorrich-

tung besteht hier aus zwei separaten Bewegungssyste-
men 7, die jeweils von zwei kreuzweise angeordneten
einachsigen Linearsystemen 10;11 gebildetsind, von de-
nen jeweils ein erstes Linearsystem 10 als vertikale Stan-
dersdule in einer senkrechten Y-Richtung fungiert und
ein zweites Linearsystem 11 in horizontaler X-Richtung
verfahrbar daran angeordnet ist und wobei beide Bewe-
gungssysteme 7 beidseitig eines einzuwickelnden Kor-
pers 5;6 angeordnet sind. Die zueinander gerichteten
Stirnseiten der horizontalen Linearsysteme 11 sind mit
Haltevorrichtungen 8 ausgestattet, die ihrerseits mit Hal-
teflanschen 9 des Abwicklers 1 korrespondieren, sodass
dieser Uber eine von einem angeschlossenen Prozess-
rechner erzeugte Fiihrung entlang einer frei wahlbaren
Umlaufbahn 4 bewegbar ist und fir eine Folienbahn 2
einer abzuwickelnden Folienrolle 3 wahrend des gesam-
ten Einwickelvorgangs eine konstante Abzugsspannung
gewahrleistet werden kann, ohne dass die Gefahr be-
steht, dass sich ein Teil der Folienbahn nur unkontrolliert
und spannungslos an den zu umwickelnden Kérper 5;6
anlegen kann.

[0018] Von einem ersten Bewegungssystem 7, in den
Figuren links dargestellt, wird ein Abwickler 1 wahrend
eines fortgesetzten Abwickelns einer Folienbahn 4 von
einer Folienrolle 3 entlang einer ersten Teilumlaufbahn
um einen einzuwickelnden Koérper 5;6 bewegt und am
Ende der ersten Teilumlaufbahn an ein zweites Bewe-
gungssystem 7, in den Figuren rechts dargestellt, tber-
geben, welches den Abwickler 1 entlang einer zweiten
Teilumlaufbahn weiter um den einzuwickelnden Kérper
5;6 herum bewegt, wahrend das erste Bewegungssys-
tem 7 um den einzuwickelnden Korper 5,6 zurlick ver-
fahrt bzw. dem zweiten Bewegungssystem 7 zum Ende
seiner zweiten Teilumlaufbahn entgegenkommt und dort
den Abwickler 1 wieder Gibernimmt, woraufhin das zweite
Bewegungssystem um den einzuwickelnden Kérper 5
zurlick und dem ersten Bewegungssystem zum Ende
der ersten Teilumlaufbahn wieder entgegenfahrt, den
Abwickler 1 erneut Gbernimmt, woraufhin sich das Ar-
beitsverfahren wiederholt.

[0019] Die Ubergabe erfolgt dabei entlang eines Uber-
gabebereichs 'xU’ durch ein automatisches Ankoppeln
der Ubernehmenden Haltevorrichtung 8 an den jeweili-
gen Halteflansch 9 des Abwicklers 1 und erst einem da-
ran anschlieRenden Abkuppeln der jeweils anderen Hal-
tevorrichtung 8 von dem entsprechenden Halteflansch 9
bei kontinuierlich weiterbewegtem Abwickler 1, sodass
ein Zugspannungsverlustin der Folienbahn 2 sicher aus-
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geschlossen werden kann.

[0020] Die Bewegungssysteme 7 kdnnen um beliebig
gestaltete Kérper 6 herum oder auch durch mit Augen
bzw. Offnungen 12 versehene Kérper 5 hindurchgesteu-
ert werden, wobei eine Ubergabe des Abwicklers 1 auch
innerhalb oder auch vor- und/ oder hinter einer Offnung
12 erfolgen kann.

[0021] Die Bewegungsgeschwindigkeit vR des jeweils
freien Bewegungssystems 7 entgegen der Umfangsrich-
tung des Abwicklers 1 auf der Umlaufbahn 4 oder entlang
einem freien Ricklaufweg ist bei nur zwei Bewegungs-
systemen 7 zumindest bis kurz vor dem gegenseitigen
Kontakt der Haltevorrichtungen 8 des Linearsystems 11
mit dem Halteflansch 9 des Abwicklers 1 deutlich héher
als die Umfangsgeschwindigkeit vU des Abwicklers 1,
wobei sich die Ubergabe in einem Ubergabebereich xU
jeweils oberhalb und unterhalb eines Kérpers 5 oder in-
nerhalb und unterhalb eines Korpers 6 einstellt. Zur Kon-
stanthaltung der Abzugsspannung der Folienbahn 2 wird
vom Abwickler 1 sein Bremsmoment proportional zur
Menge des Folienmaterials auf der Folienrolle 3 veran-
dert, da mit einem konstanten Bremsmoment die Zug-
spannung durch den geringer werdenden Radius der Fo-
lienrolle 3 wahrend des Abwickelns unerwiinschterweise
ansteigen wiirde. Bei der Verwendung von mehr als zwei
Bewegungssystemen (7) kann die Ricklaufgeschwin-
digkeit VR und auch der Riicklaufweg frei ausgewahit
werden.

[0022] Wie in Fig. 1 dargestellt, kdnnen die Bewe-
gungssysteme 7 mit zusatzlichen Freiheitsgraden in Z-
Richtung jeweils senkrecht zu den X- und Y- Richtungen
bzw. senkrecht zur Blattebene ausgestattet sein, ebenso
wie die rechtwinkligen Linearsysteme 10;11 manuell
oder motorisch Uber die Drehwinkel a1 und o2 ver-
schwenkbar oder die Linearsysteme 10;11 selber manu-
ell oder motorisch um ihre Hochachsen 1 und B2 dreh-
bar ausgefiihrt sein kdnnen.

[0023] Bei der Verwendung von zwei oder mehr als
zwei Bewegungssystemen 7 lauft das Verfahren so ab,
dass erstes Bewegungssystem 7 mit einem daran ge-
haltenen Abwickler 1, diesen wahrend eines fortgesetz-
ten Abwickelns einer Folienbahn 2 von einer abzuwi-
ckelnden Folienrolle 3 entlang einer ersten Teilumlauf-
bahn um einen einzuwickelnden Kérper 5;6 bewegt und
am Ende der ersten Teilumlaufbahn an ein weiteres Be-
wegungssystem 7 tUibergibt, welches den Abwickler 1 ent-
lang einer weiteren Teilumlaufbahn weiter um den ein-
zuwickelnden Kérper 5;6 herum fiihrt, wahrend das erste
Bewegungssystem 7 um den einzuwickelnden Korper
5;6 zuriick verfahrt und einem letzten Bewegungssystem
7, bei zwei Bewegungssystemen dem Zweiten, bei vier
dem Vierten, zum Ende seiner letzten Teilumlaufbahn
entgegen kommt und dann den Abwickler 1 wieder tber-
nimmt, wobei das jeweils vorher in Betrieb gewesene
Bewegungssystem 7 nach Abgabe des Abwicklers 1 um
seine Teilumlaufbahn oder auf einem anderen Weg um
den einzuwickelnden Koérper 5;6 zurlick fahrt und dem
jeweils vorherigen Bewegungssystem 7 zum Ende des-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

sen Teilumlaufbahn entgegen kommt und den Abwickler
1 Ubernimmt, sodass dieser nach Durchlaufen aller Tei-
lumlaufbahnen aller Bewegungssysteme eine geschlos-
sene Umlaufbahn 4 umfahrt.

Patentanspriiche

1. Einwickelvorrichtung mit einer Flihrung eines Ab-
wicklers (1) einer Folienbahn (2) von einer abzuwi-
ckelnden Folienrolle (3) entlang einer Umlaufbahn
(4) um einen zu umwickelnden Koérper (5;6), da-
durch gekennzeichnet, dass die Fiihrung von min-
destens zwei separaten, einen Abwickler (1) jeweils
mindestens in zwei Richtungen (x;y) innerhalb einer
Ebene bewegen kdnnenden Bewegungssystemen
(7) gebildet ist, jedes Bewegungssystem (7) eine an-
steuerbare Haltevorrichtung (8) fir einen Hal-
teflansch (9) des Abwicklers (1) aufweist und der Ab-
wickler (1) zwei separate Halteflansche (9) besitzt,
die Einwickelvorrichtung einen Prozessrechner auf-
weist, mit dem die Fiihrung des Abwicklers (1) ent-
lang einer frei bestimmbaren Umlaufbahn (4) er-
zeugbar ist und dass der Abwickler (1) nach einem
Teilumlauf seiner Umlaufbahn (4) von einem Bewe-
gungssystem (7) an das nachste Bewegungssystem
(7) zu einem weiteren Teilumlauf Gbergebbar ist und
mitallen Bewegungssystemen (7) ein Vollumlauf auf
der Umlaufbahn (4) erzeugbar ist.

2. Einwickelvorrichtungnach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Bewegungssystem (7) min-
destens aus zwei sich kreuzenden, relativ zueinan-
der bewegbaren einachsigen Linearsystemen (10;
11) besteht.

3. Einwickelvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sich die beiden Linearsysteme
(10;11) eines Bewegungssystems (7) unter einem
rechten Winkel oder unter verstellbaren Winkeln
(a1;02) kreuzen.

4. Einwickelvorrichtung nach einem der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Bewegungssystem (7) aus einem mehrachsigen Ro-
boterarm besteht.

5. Einwickelvorrichtung nach einem der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zwei
Bewegungssysteme (7) beidseitig eines zu umwi-
ckelnden Kérpers (5;6) angeordnet sind.

6. Einwickelvorrichtung nach einem der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein
erstes Linearsystem (10) eines Bewegungssystems
(7) als vertikale Standersdule mit in senkrechter Y-
Richtung verstellbarem zweiten Linearsystem (11)
mitin horizontaler X-Richtung verfahrbarer Haltevor-
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richtung (8) fiir einen Abwickler (1) ausgebildet ist.

Einwickelvorrichtung nach einem der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Haltevorrichtungen (8) und der Abwickler (1) mit sei-
nen Halteflanschen (9) durch Offnungen (12) eines
einzuwickelnden Korpers (5) hindurchsteuerbar und
die Ubergabe entlang eines Ubergabeweges (xU)
in, vor- und/ oder hinter einer Offnung (12) des ein-
zuwickelnden Korpers (5) durchfihrbar ist.

Einwickelvorrichtung nach einem der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Bewegungssysteme (7) mit weiteren Vorrichtungen
zur Bewegung des Abwicklers (1) auch in weitere
Raumrichtungen ausgestattet sind.

Einwickelvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens ein Bewegungs-
system (7) in eine Wechselposition des Abwicklers
(1) zur Aufnahme einer neuen Folienrolle (3) steu-
erbar ist.

Arbeitsverfahren einer Eiriwickelvorrichtung gemafn
einem der vorgenannten Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein erstes Bewegungssystem
(7) miteinem daran gehaltenen Abwickler (1), diesen
wahrend eines fortgesetzten Abwickelns einer Foli-
enbahn (2) von einer abzuwickelnden Folienrolle (3)
entlang einer ersten Teilumlaufbahn um einen ein-
zuwickelnden Korper (5;6) bewegt und am Ende der
ersten Teilumlaufbahn an ein weiteres Bewegungs-
system (7) Ubergibt, welches den Abwickler (1) ent-
lang einer weiteren Teilumlaufbahn weiter um den
einzuwickelnden Korper (5;6) herum fuhrt, wahrend
das erste Bewegungssystem (7) um den einzuwi-
ckelnden Korper (5;6) zurlick verféahrt und einem
letzten Bewegungssystem (7) zum Ende seiner letz-
ten Teilumlaufbahn entgegen kommt und den Ab-
wickler (1) wieder ibernimmt, woraufhin das jeweils
vorherige in Betrieb gewesene Bewegungssystem
(7) nach Abgabe des Abwicklers (1) um seine Tei-
lumlaufbahn oder auf einem anderen Weg um den
einzuwickelnden Korper (5;6) zuriick fahrt und dem
jeweils vorherigen Bewegungssystem (7) zum Ende
dessen Teilumlaufbahn entgegen kommt und den
Abwickler (1) erneut ibernimmt, sodass dieser nach
Durchlaufen aller Teilumlaufbahnen eine geschlos-
sene Umlaufbahn (4) umfahrt.

Arbeitsverfahren nach Anspruch 10 dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Ubergabe durch ein auto-
matisches Ankoppeln der Haltevorrichtung (8) an
den Halteflansch (9) des Abwicklers (1) und ein
nachfolgendes Ldsen der jeweils anderen Haltevor-
richtung (8) vom zweiten Halteflansch (9) des Ab-
wicklers (1) erfolgt.
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12. Arbeitsverfahren nach einem der vorgenannten An-

spriiche 10 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
die Umlaufgeschwindigkeit des Abwicklers (1) wah-
rend der Ubergabe entlang eines Ubergabebereichs
xU konstant gehalten wird.

13. Arbeitsverfahren nach einem der vorgenannten An-

spriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass
die Umlaufgeschwindigkeit des Abwicklers (1) ent-
lang der Teilumlaufbahnen konstant gehalten oder
variiert wird.

14. Arbeitsverfahren nach einem der vorgenannten An-

spriiche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass
die Haltevorrichtungen (8) der Bewegungssysteme
(7) durch ein Auge oder eine Offnung (12) des zu
umwickelnden Kérpers (5) hindurchgesteuert wer-
denund eine Ubergabe innerhalb, vor und/ oder hin-
ter einer Offnung (12) erfolgt.
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