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Description

Domaine technique

[0001] La présente invention concerne un dispositif de
protection d’un joint d’étanchéité réalisé entre deux sur-
faces formant un angle entre elles et constitué d’un ma-
tériau adhésif, appliqué préalablement dans l’angle for-
mé par les deux surfaces.
[0002] Il s’agit plus particulièrement, mais non exclu-
sivement, de joints en silicone jouant un rôle d’étanchéité
et d’adhésif.

Etat de la technique

[0003] Ils sont couramment utilisés entre une paroi
d’une pièce d’eau et un appareil sanitaire tel que baignoi-
re, douche, lavabo.
[0004] Il pourra également s’agir de joints d’entourage,
utilisés lors de la rénovation de porte ou de fenêtre, et
de tous autres types d’application mettant en œuvre un
joint d’étanchéité.
[0005] Un inconvénient majeur et bien connu tient au
fait que ces joints se détériorent rapidement par le pas-
sage de l’eau ou par les moisissures provoquées par l’air
ambiant humide de ces pièces. Les joints sont alors inef-
ficaces et d’un aspect inesthétique.
[0006] Dans un autre domaine, il a été proposé dans
le document US 4 315 390 des profilés d’habillage d’an-
gle permettant de conférer une forme arrondie à un angle
saillant ou rentrant entre deux parois d’un bâtiment. La
fixation est réalisée par un produit à prise disposé sur
l’angle dans lequel une nervure dont la section est en
forme de flèche vient s’insérer. Le profilé est relativement
rigide en étant par exemple en aluminium et ne permet
pas de réaliser une étanchéité à l’eau ruisselante.

Description de l’invention

[0007] La présente invention telle que définie par la
revendication 1 a pour but de remédier à ces inconvé-
nients et concerne à cet effet un dispositif de protection
d’un joint d’étanchéité réalisé entre deux surfaces for-
mant un angle entre elles et constitué d’un matériau ad-
hésif, appliqué préalablement dans l’angle formé par les
deux surfaces, caractérisé en ce qu’il est constitué par
un couvre-joint agissant en combinaison avec le joint,
lequel couvre-joint est issu d’une bande profilée longitu-
dinale semi flexible de section pleine et globalement
triangulaire, dont l’un des côtés, supérieur, présente une
face apparente lisse, de largeur telle à relier les deux
surfaces d’angle après recouvrement du joint non durci,
ses deux autres côtés latéraux formant un angle au som-
met apte à pénétrer dans ledit joint non durci et compor-
tant des zones d’ancrage constituées par des rainures
longitudinales pour ancrage permanent dans celui-ci,
après durcissement, le sommet formé par les deux côtés
latéraux de la bande profilée triangulaire constituant le

couvre-joint étant tronqué longitudinalement pour former
un chanfrein, de manière à constituer une réservation au
matériau d’étanchéité formant le joint.
[0008] La présente invention concerne également les
caractéristiques qui ressortiront au cours de la descrip-
tion qui va suivre, et qui devront être considérées isolé-
ment ou selon toutes leurs combinaisons techniques
possibles.
[0009] Cette description donnée à titre d’exemple non
limitatif, fera mieux comprendre comment l’invention
peut être réalisée en référence aux dessins annexés sur
lesquels :

Brève description des figures

[0010]

- La figure 1 représente, en perspective éclatée, un
dispositif de protection d’un joint selon l’invention,
avant pose d’un couvre-joint à disposer en combi-
naison avec le joint non durci, préalablement appli-
qué entre deux surfaces d’angles, par exemple un
mur en faïence et un appareil sanitaire.

- La figure 2 représente, en perspective, le dispositif
de protection selon la figure 1, après pose du couvre-
joint.

- La figure 3 représente la section de la bande profilée
constituant le couvre-joint selon les figures 1 et 2,
selon un exemple de réalisation.

Description détaillée

[0011] L’invention concerne un dispositif de protection
d’un joint d’étanchéité 1 réalisé entre deux surfaces 2,3
formant un angle « α » entre elles et constitué d’un ma-
tériau adhésif, appliqué préalablement dans l’angle « α »
formé par les deux surfaces.
[0012] Ce dispositif est constitué par un couvre-joint 4
agissant en combinaison avec le joint 1, lequel couvre-
joint 4 est issu d’une bande profilée longitudinale semi
flexible de section « S » globalement triangulaire, dont
l’un des côtés, supérieur 4a, présente une face apparen-
te lisse, de largeur « l » telle à relier les deux surfaces
d’angle 2 et 3 après recouvrement du joint 1 non durci,
ses deux autres côtés latéraux 4b,4c formant un angle
au sommet « α1 » apte à pénétrer dans ledit joint 1 non
durci et comportant des zones 5,6 en creux pour ancrage
permanent dans celui-ci 1, après durcissement.
[0013] Selon le présent exemple de réalisation, les zo-
nes d’ancrage 5,6 de la bande profilée constituant le cou-
vre-joint 4 sont constituées par des rainures longitudina-
les dans lesquelles pénètre le joint 1 non durci, pour an-
crage après durcissement.
[0014] Plus précisément, les rainures longitudinales
d’ancrage 5,6 ont des sections en forme de queue d’aron-
de et sont disposées symétriquement, de part et d’autre
des côtés latéraux 4b,4c de la bande profilée triangulaire
constituant le couvre-joint 4.

1 2 
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[0015] Bien entendu, toute autre forme de section de
ces rainures 5,6 est possible, comme par exemple en
forme d’Oméga.
[0016] Selon une autre caractéristique, le sommet
« O » formé par les deux côtés latéraux 4b,4c de la bande
profilée triangulaire constituant le couvre-joint 4 est tron-
qué longitudinalement pour former un chanfrein 4d, de
manière à constituer une réservation au matériau d’étan-
chéité formant le joint 1.
[0017] Un tel chanfrein 4d permet non seulement de
centrer le joint 1 non encore durci, mais réserve un es-
pace permettant de laisser subsister un certain volume
« V » de matière devant jouer son rôle d’étanchéité. Ce
chanfrein 4d permet également de lisser les imperfec-
tions de l’angle « α » formé par les surfaces 2,3.
[0018] Comme le montre bien la figure 2, il est à noter
que le joint 1, non encore durci au moment de la pose
du couvre-joint 4, remplit non seulement le volume « V »
laissé libre par le chanfrein 4d, mais est repoussé éga-
lement vers les rainures 5,6 qu’il remplit, sous la pression
exercée manuellement par un opérateur sur le couvre-
joint 4 au moment de sa pose, fixant ce dernier au cours
d’une même opération.
[0019] Le volume du joint 1 préalablement disposé
dans l’angle « α » formé par les surfaces 2,3 correspond
sensiblement à celui du volume « V » délimité par le
chanfrein 4d, auquel s’ajoutent les volumes « V1 » et
« V2 » délimités par les rainures 5,6.
[0020] Le joint 1 se trouve ainsi réparti pour assurer
l’étanchéité, tout en assurant la fixation du couvre-joint
4. Le matériau d’étanchéité du joint 1 s’étend en outre le
long des deux côtés latéraux 4b, 4c. Il couvre donc une
largeur conséquente de l’angle afin de former une bonne
étanchéité sur les surfaces 2, 3. De plus, le matériau
adhère aux côtés latéraux 4b, 4c, ce qui assure aussi un
maintien du profilé par collage.
[0021] Selon une autre caractéristique de l’invention,
les extrémités latérales de la face apparente supérieure
4a de la bande profilée constituant le couvre-joint 4 sont
amincies pour former des lèvres souples 7,8. Celles-ci
contribuent à réaliser l’étanchéité de l’ensemble du dis-
positif.
[0022] Préférentiellement, la face apparente supérieu-
re 4a de la bande profilée constituant le couvre-joint 4
est concave. Ainsi, elle permet à l’eau de s’écouler de la
surface verticale 2 sur la surface horizontale 3, sans zone
de rétention d’eau.
[0023] Selon un avantage procuré par l’invention, le
matériau de la bande profilée constituant le couvre-joint
4 est transparent ou de couleur. Un effet décoratif est
ainsi obtenu, permettant d’accorder le couvre-joint 4 aux
couleurs de la faïence 9 recouvrant la surface 2, tran-
chant ainsi avec la couleur blanche de la surface 3, un
appareil sanitaire par exemple.
[0024] Avantageusement, le couvre-joint 4 est obtenu
à partir d’un profilé en matière plastique ou élastomère
réalisé par extrusion ou injection.

Revendications

1. Dispositif de protection d’un joint d’étanchéité (1)
réalisé entre deux surfaces (2,3) formant un angle
(α) entre elles et constitué d’un matériau adhésif,
appliqué préalablement dans l’angle (α) formé par
les deux surfaces, le dispositif de protection étant
constitué par un couvre-joint (4) agissant en combi-
naison avec le joint (1), lequel couvre-joint (4) est
issu d’une bande profilée longitudinale semi flexible
de section (S) globalement triangulaire, dont l’un des
côtés, supérieur (4a), présente une face apparente
lisse, de largeur (l) telle à relier les deux surfaces
d’angle (2 et 3) après recouvrement du joint (1) non
durci, ses deux autres côtés latéraux (4b,4c) formant
un angle au sommet (α1) apte à pénétrer dans ledit
joint (1) non durci et comportant des zones d’ancrage
constituées par des rainures longitudinales (5,6)
pour ancrage permanent dans celui-ci (1), après dur-
cissement, le sommet (O) formé par les deux côtés
latéraux (4b,4c) de la bande profilée triangulaire
constituant le couvre-joint (4) étant tronqué longitu-
dinalement pour former un chanfrein (4d), de maniè-
re à constituer une réservation au matériau d’étan-
chéité formant le joint (1), caractérisé en ce que la
surface de la section (S) est pleine.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les rainures longitudinales d’ancrage (5,6)
ont des sections en forme de queue d’aronde et sont
disposées symétriquement, de part et d’autre des
côtés latéraux (4b,4c) de la bande profilée triangu-
laire constituant le couvre-joint (4).

3. Dispositif selon l’une des revendications 1 à 2, ca-
ractérisé en ce que les extrémités latérales de la
face apparente supérieure (4a) de la bande profilée
constituant le couvre-joint (4) sont amincies pour for-
mer des lèvres souples (7,8).

4. Dispositif selon l’une des revendications 1 à 3, ca-
ractérisé en ce que la face apparente supérieure
(4a) de la bande profilée constituant le couvre-joint
(4) est concave.

5. Dispositif selon l’une des revendications 1 à 4, ca-
ractérisé en ce que le matériau de la bande profilée
constituant le couvre-joint (4) est transparente ou de
couleur.

6. Dispositif selon l’une des revendications 1 à 5, ca-
ractérisé en ce que le couvre-joint (4) est obtenu à
partir d’un profilé en matière plastique réalisé par
extrusion.

7. Dispositif selon l’une des revendications 1 à 5, ca-
ractérisé en ce que le couvre-joint (4) est obtenu à
partir d’un profilé en matière plastique réalisé par
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injection.

Patentansprüche

1. Vorrichtung zum Schutz einer Dichtung (1), die zwi-
schen zwei Flächen (2, 3) hergestellt wird, die einen
Winkel (α) zwischen sich bilden, und aus einem
Klebstoff besteht, der vorab im von den zwei Flächen
geformten Winkel (α) aufgetragen wird, wobei die
Schutzvorrichtung aus einer Abdeckleiste (4) be-
steht, die in Kombination mit der Dichtung (1) wirkt,
wobei die Abdeckleiste (4) von einem halbelasti-
schen profilierten Längsband mit einem allgemein
dreieckigen Querschnitt (S) stammt, von dem eine
der Seiten, die obere (4a), eine glatte sichtbare Seite
aufweist, mit einer derartigen Breite (1), dass sie die
zwei Winkelflächen (2 und 3) nach der Abdeckung
der nicht gehärteten Dichtung (1) verbindet, wobei
seine zwei anderen lateralen Seiten (4b, 4c) einen
Scheitelwinkel (α1) formen, der in die nicht gehärtete
Dichtung (1) eindringen kann, und aus Längsrillen
(5, 6) bestehende Verankerungszonen für die dau-
erhafte Verankerung in dieser (1) nach dem Härten
aufweisen, wobei die von den zwei lateralen Seiten
(4b, 4c) des die Abdeckleiste (4) bildenden dreiecki-
gen profilierten Bands gebildete Spitze (O) in Längs-
richtung abgestumpft ist, um eine Schräge (4d) zu
formen, um eine Aussparung für das die Dichtung
(1) bildende Dichtungsmaterial zu bilden, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fläche des Querschnitts
(S) gefüllt ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verankerungs-Längsrillen (5, 6)
schwalbenschwanzförmige Querschnitte haben und
symmetrisch auf beiden Seiten der lateralen Seiten
(4b, 4c) des die Abdeckleiste (4) bildenden dreiecki-
gen profilierten Bands angeordnet sind.

3. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die lateralen Enden
der oberen sichtbaren Seite (4a) des die Abdeckleis-
te (4) bildenden profilierten Bands verdünnt sind, um
geschmeidige Lippen (7, 8) zu formen.

4. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die sichtbare obere
Seite (4a) des die Abdeckleiste (4) bildenden profi-
lierten Bands konkav ist.

5. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass das Material des die
Abdeckleiste (4) bildenden profilierten Bands trans-
parent oder farbig ist.

6. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Abdeckleiste (4)

ausgehend von einem durch Strangpressen herge-
stellten Kunststoff-Profilteil erhalten wird.

7. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Abdeckleiste (4)
ausgehend von einem durch Spritzguss hergestell-
ten Kunststoff-Profilteil erhalten wird.

Claims

1. Device for protecting a seal (1) created between two
surfaces (2, 3) forming an angle (α) between them,
this seal consisting of an adhesive material previ-
ously applied in the angle (α) formed by the two sur-
faces, the protecting device consisting of a sealed
cover (4) acting together with the seal (1), which
sealed cover (4) is created from a semi flexible lon-
gitudinal profiled strip of generally triangular cross
section (S), one, upper side (4a) of which has a
smooth visible face of width (1) such that it connects
the two angle surfaces (2 and 3) after covering the
non-cured seal (1), its two other, lateral sides (4b,
4c) forming an apex angle (α1) that is able to pene-
trate into said non-cured seal (1) and comprising an-
choring zones consisting of longitudinal grooves (5,
6) for permanent anchoring in the seal (1), after cur-
ing, the apex (O) formed by the two lateral sides (4b,
4c) of the triangular profiled strip constituting the seal
cover (4) being longitudinally truncated so as to form
a chamfer (4d), thus constituting a reservation for
the sealing material forming the seal (1), character-
ized in that the surface of the cross section (S) is
solid.

2. Device according to Claim 1, characterized in that
the longitudinal anchoring grooves (5, 6) have dove-
tail-shaped cross sections and are arranged sym-
metrically, on either side of the lateral sides (4b, 4c)
of the triangular profiled strip that constitutes the seal
cover (4).

3. Device according to either of Claims 1 and 2, char-
acterized in that the lateral ends of the upper visible
face (4a) of the profiled strip constituting the seal
cover (4) are thinned to form flexible lips (7, 8).

4. Device according to one of Claims 1 to 3, charac-
terized in that the upper visible face (4a) of the pro-
filed strip constituting the seal cover (4) is concave.

5. Device according to one of Claims 1 to 4, charac-
terized in that the material of the profiled strip con-
stituting the seal cover (4) is transparent or coloured.

6. Device according to one of Claims 1 to 5, charac-
terized in that the seal cover (4) is obtained from a
profile of plastic material created by extrusion.
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7. Device according to one of Claims 1 to 5, charac-
terized in that the seal cover (4) is obtained from a
profile of plastic material created by injection.

7 8 
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