EP 3 078 770 B1

(19)

(12)

(45)

(21)

(22)

Europdisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 3078 770 B1

EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT

Veroffentlichungstag und Bekanntmachung des
Hinweises auf die Patenterteilung:

31.05.2017 Patentblatt 2017/22
Anmeldenummer: 15163189.2

Anmeldetag: 10.04.2015

(51)

Int Cl.:
DO2H 3/00 (2006.01)

(54)

MUSTERKETTENSCHARMASCHINE
SAMPLE WARPER
OURDISSOIR D’ECHANTILLONNAGE

(84)

(43)

(73)

(72)

Benannte Vertragsstaaten:

AL AT BE BG CH CY CZDE DKEE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR

Veroffentlichungstag der Anmeldung:
12.10.2016 Patentblatt 2016/41

Patentinhaber: Karl Mayer Textilmaschinenfabrik
GmbH
63179 Obertshausen (DE)

Erfinder:
Fuhr, Martin
63486 Bruchkobel (DE)

(74)

(56)

Baumann, Achim

63538 GroRkrotzenburg (DE)
Kraus, Tobias

63512 Hainburg (DE)

Vertreter: Knoblauch, Andreas
Patentanwilte Dr. Knoblauch PartGmbB
Reuterweg 51-53

60323 Frankfurt am Main (DE)

Entgegenhaltungen:
EP-A2- 1 231 306
DE-A1- 19 924 379

CH-A- 410 808

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen

Patents im Europaischen Patentblatt kann jedermann nach MaRgabe der Ausfiihrungsordnung beim Européischen
Patentamt gegen dieses Patent Einspruch einlegen. Der Einspruch gilt erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebuihr

entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentliibereinkommen).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 3 078 770 B1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Musterkettenschéar-
maschine mit einer Schartrommel, an deren Umfang
mehrere Transportflaichen angeordnet sind, die in einer
Richtung von einem axialen Ende der Schartrommel zum
anderen axialen Ende der Schartrommel bewegbar sind,
und mit einer Fadenfiihreranordnung, die mindestens ei-
nen Fadenflihrer aufweist, wobei der Fadenfihrer und
die Schartrommel relativ zueinander um eine Achse ro-
tierbar sind.

[0002] Eine derartige Musterkettenscharmaschine ist
aus EP 1 231 306 A2 bekannt. Hier werden die Faden
nicht unmittelbar auf den Transportflachen abgelegt,
sondern in Axialrichtung der Schartrommel gesehen da-
vor auf einem Hebel, der radial nach aufen geschwenkt
werden kann, wobei die Winkelstellung einstellbar ist.
Von diesem Hebel rutschen die Faden auf die Transport-
flachen. Da die Ablagestelle radial etwas aulRerhalb der
Transportflachen liegt, wird die Spannung der Faden
beim Herabrutschen herabgesetzt.

[0003] CH 410808 A zeigt eine Trocknungseinrichtung
fureine Fadenschar mit einer Trommel, an deren Umfang
mehrere Transportflachen angeordnet sind, die in eine
Richtung von einem axialen Ende zum anderen axialen
Ende der Trommel bewegbar sind. Die Faden werden in
Bandform durch eine Beleimungseinrichtung gefiihrt und
nach dem Aufwickeln auf die Trommel an einem Geblase
vorbeigefihrt. Um dem beim Trocknen erfolgenden
Schrumpfen der FAden Rechnung zu tragen, kénnen die
Transportflachen konvergierend angeordnet sein, wobei
der Winkel der Konvergenz einstellbar ist. Am Ende der
Transportflachen werden die Bander von der Trommel
ab und auf eine Spule aufgewickelt.

[0004] Eine weitere Musterkettenscharmaschine ist
beispielsweise aus EP 1 930 489 A1 bekannt.

[0005] In der Textilindustrie werden Musterketten-
scharmaschinen zur Herstellung von Muster- und Pro-
duktionsketten eingesetzt. Bei der Herstellung einer der-
artigen Kette werden einzelne Faden von einem Gatter
abgezogen und an einem axialen Ende auf den Umfang
der Schartrommel aufgewickelt. Hierbei werden die F&-
den aufden Transportflachen abgelegt, die sich von dem
entsprechenden Ende weg bewegen, um Platz zu schaf-
fen, damit weitere Faden aufgewickelt werden kdnnen.
Zum Aufwickeln kann entweder der Fadenfiihrer um den
Umfang der Schartrommel herum bewegt werden oder
der Fadenfiihrer kann stationar gehalten und die Schar-
trommel gedreht werden.

[0006] Die auf den Transportflachen aufliegenden Fa-
den stehen unter einer gewissen Spannung. Diese Span-
nung kann zu einer auf die Transportflachen wirkenden
radialen Kraft fiihren, die so grol ist, dass die Transport-
flache mit vertretbarem Aufwand nicht mehr bewegt wer-
den kann oder bei Aufbringen einer gréReren Antriebs-
leistung beschadigt wird. Wenn ein solcher Fall eintritt,
fuhrt dies zu einer Unterbrechung der Herstellung und
zu aufwandigen Wartungsarbeiten.
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[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Musterkettenscharmaschine mit einer hohen Produktivi-
tat bereitzustellen.

[0008] Diese Aufgabe wird bei einer Musterketten-
scharmaschine der eingangs genannten Art dadurch ge-
l6st, dass von den Transportflachen mindestens eine
Transportflache gegen eine Kraft einer Kraftgeberanord-
nung in eine Richtung auf die Achse zu verlagerbar ist.
[0009] Wenn die Transportflichen in Richtung auf die
Achse verlagert werden, dann éndert sich die Umfangs-
lange der Schartrommel, auf die die Faden aufgewickelt
werden. Diese Umfangslange wird kleiner, so dass die
Faden etwas relaxieren kdnnen und die Spannung der
Faden nachlasst oder zumindest eine geringere auf die
Transportflaichen wirkende Kraft erzeugt. Die Verlage-
rung der Transportflache muss nicht sehr groR sein. In
vielen Fallen reicht eine Verlagerungsbewegung von 1
mm oder weniger aus, um die auf die Transportflachen
wirkende Kraft in ausreichendem Malle zu vermindern.
Die Verlagerung der Transportflichen erfolgt im Betrieb,
also wahrend des Wickelvorgangs, nachdem bereits Fa&-
den aufgewickelt worden sind. Dementsprechend kann
die Umfangslange der Schartrommel, die durch die ent-
sprechenden radialen Positionen der Transportflachen
bestimmt ist, im Betrieb an die herrschenden Verhaltnis-
se angepasst werden. Die Kraftgeberanordnung erzeugt
die Kraft, die in die Richtung von der Achse weg wirkt.
[0010] Die Transportflache ist mit einer Kraft beauf-
schlagt ist, die in eine Richtung von der Achse weg wirkt.
Damit 1&sst sich die Verlagerung der mindestens einen
Transportflaiche sozusagen automatisieren und selbst-
tatig einstellen. Wenn die von der Spannung in den F&-
den bewirkte Kraft auf die Transportflache gréRer ist als
die Kraft, die in die Richtung von der Achse weg wirkt,
dann wird die Transportflache solange verlagert, bis die
von der Achse weg wirkende Kraftim Gleichgewicht steht
mit der von der Spannung der Faden erzeugten Kraft.
Die von der Achse weg wirkende Kraft kann so dimensi-
oniert werden, dass bei diesem Gleichgewichtszustand
eine Bewegung der Transportflachen in gewtlnschter
Weise mdglich ist.

[0011] Vorzugsweise wirkt die Kraft radial zur Achse.
Auch die Verlagerungsbewegung der Transportflache
erfolgt radial zur Achse. Durch die Verlagerungsbewe-
gung wird also lediglich eine "Durchmesserverringerung”
der Schartrommel, genauer gesagt der Auflagepositio-
nen der Faden auf der Schartrommel, bewirkt, nicht je-
doch eine weitergehende Anderung der Wickelgeomet-
rie.

[0012] Vorzugsweise ist eine Verlagerung der Trans-
portflache in eine Richtung von der Achse weg begrenzt.
Man kann daher zu Beginn des Aufwickelvorgangs defi-
nierte Verhaltnisse schaffen, auch wenn die von der Ach-
se weg wirkende Kraft eine gewisse GréRe erreicht. Die
Begrenzung der Verlagerung bedeutet, dass die Trans-
portflachen zu Beginn des Wickelvorgangs alle eine vor-
bestimmte definierte Position haben.

[0013] Bevorzugterweise sind mehrere Transportfla-
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chen in die Richtung auf die Achse zu verlagerbar, wobei
zwischen zwei verlagerbaren Transportflachen mindes-
tens eine nicht verlagerbare Transportflache angeordnet
ist. Insbesondere dann, wenn zwischen zwei verlager-
baren Transportflachen eine nicht verlagerbare Trans-
portflache angeordnet ist, also die verlagerbaren und die
nicht verlagerbaren Transportflachen abwechselnd an-
geordnet sind, hat dies den Vorteil, dass durch die Ver-
lagerungsbewegung der Transportflaichen in Richtung
auf die Achse zu keine Bewegung der aufgewickelten
Faden in Umfangsrichtung erforderlich ist, um die ent-
standenen Spannungen in den Faden zu vermindern.
Damit Iasst sich eine Kette mit hoher Qualitat erzeugen.
[0014] Hierbei ist bevorzugt, dass die Kraftgeberan-
ordnung mehrere Kraftgeber aufweist, die in eine Rich-
tung parallel zur Achse verteilt sind. Diese Kraftgeber
kénnen unabhangig voneinander arbeiten, so dass sie
die Verlagerung der Transportflachen nur dort bewirken,
wo die von der Spannung der Faden erzeugte Kraft auf
die Transportflachen wirkt.

[0015] Bevorzugterweise weist die Kraftgeberanord-
nung mindestens einen Druckzylinder auf. Ein Druckzy-
linder kann mit einem Fluid versorgt werden, um eine
gewisse Kraft zu erzeugen. Der Druckzylinder kann als
einseitig wirkender Druckzylinder ausgebildet sein.
[0016] Vorzugsweise ist der Druckzylinder als Pneu-
matikzylinder ausgebildet. Der Pneumatikzylinder wird
mit einem gasférmigen Druckmittel versorgt, beispiels-
weise mit Druckluft. Ein gasférmiges Druckmittel ist kom-
primierbar. Die vom Pneumatikzylinder erzeugte Kraft,
die in die Richtung von der Achse weg wirkt, hangt dann
von dem Druck ab, mit dem der Pneumatikzylinder ge-
speist ist.

[0017] Vorzugsweise ist der Pneumatikzylinder mit ei-
ner Quelle konstanten Drucks verbunden. Diese Quelle
kann beispielsweise ein Druckluftnetz sein, das einen
Betriebsdruck von beispielsweise 6 bar aufweist. Ein der-
artiger Druck steht in vielen Fallen zur Verfiigung.
[0018] Alternativ oder zusatzlich kann vorgesehen
sein, dass die Kraftgeberanordnung eine Federanord-
nung aufweist. In der Federanordnung kénnen ein oder
mehrere Federn vorgesehen sein. Diese Feder oder die-
se Federn kdbnnen komprimiert werden, wenn die durch
die Spannung der Faden erzeugte Kraft groRer ist als die
von der Feder erzeugte Kraft. Wenn die Feder oder die
Federn komprimiert werden, dann steigt diese Kraft an,
so dass sich auch hier ein selbstregelnder Vorgang er-
gibt.

[0019] Vorzugsweise liegt die Transportflache auf ei-
ner Stutzflache auf und die Stutzflache ist in eine Rich-
tung auf die Achse zu verlagerbar. Wenn die Stiitzflaiche
in Richtung auf die Achse zu verlagert wird, dann verla-
gert sich auch die Transportflache, weil die Transportfla-
che durch die aufgewickelten Faden gegen die Stitzfla-
che gepresst wird. Im Betrieb wird die Transportflache
mit einer gewissen Reibung lber die Stutzflache gefiihrt.
Wenn die Stitzflache in die Richtung auf die Achse zu
verlagert wird, dann I&sst die Kraft nach, die von der
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Spannung in den Faden erzeugt wird und die Reibung
zwischen der Transportflache und der Stitzflache wird
vermindert.

[0020] Vorzugsweiseistdie Transportflache als Trans-
portband ausgebildet, das um ein Tragerprofil umlauft.
Dies ist eine relativ einfache Ausbildung der Transport-
flache.

[0021] Vorzugsweise istdie Stitzflache am Tragerpro-
fil verlagerbar. Alternativdazu kann auch das Tragerprofil
verlagerbar sein. Mit beiden MaRnahmen kann man die
oben angesprochene "Durchmesserverringerung" des
Wickelpfades erreichen, die bewirkt, dass die Spannung
in den aufgewickelten Faden nachlasst.

[0022] Die Erfindung wird im Folgenden anhand von
bevorzugten Ausfiihrungsbeispielen in Verbindung mit
der Zeichnung beschrieben. Hierin zeigen:

Fig. 1 eine schematische perspektivische Darstel-
lung einer Musterkettenscharmaschine,

Fig.2 einen Langsschnitt durch eine Transportfla-
chenanordnung,

Fig. 3 eine Einzelheit Ill aus Fig. 2 in vergréRerter
schematischer und erganzter Darstellung,

Fig.4 eine Draufsicht auf die Transportflachenanord-
nung nach Fig. 2 und

Fig. 5 eine perspektivische Darstellung der Trans-
portflachenanordnung.

[0023] Eine Musterkettenschiarmaschine 1 weist eine

Schartrommel 2 auf, die mit einem schematisch darge-
stellten Wickelantrieb 3 verbunden ist. Der Wickelantrieb
3 ist in der Lage, die Schartrommel 2 beim Wickeln in
Richtung eines Pfeils 4 zu drehen.

[0024] Ineinem nichtnaher dargestellten Spulengatter
isteine Vielzahl von Spulen angeordnet. Im vorliegenden
Ausflhrungsbeispiel kdnnen bis zu 128 Spulen im Gatter
angeordnet sein.

[0025] Von jeder Spule wird ein Faden abgezogen und
durch eine Fadenflihrerése 5 eines Fadenfiihrers 6 ge-
leitet. Alle Fadenfiihrer 6 zusammen bilden eine Faden-
fuhreranordnung 7.

[0026] Die Fadenfiihrer 6 kdnnen so bewegt werden,
dass die Fadenflihrer6sen 5 und damit die Faden, die
durch die Fadenflhrer 6 gefiihrt werden, in Axialrichtung
Uber den Umfang der Schartrommel 2 gefiihrt werden.
Dort werden die von den Fadenfiihrerésen 5 gefiihrten
Faden dann auf Transportbdndern 8a, 8b abgelegt, die
Transportflachen 8 bilden. Die Transportflachen bewe-
gen sich parallel zur Achse der Schartrommel 2 von der
Stirnseite, an der die Fadenfihrer 6 angeordnet sind,
weg. Wenn Faden nicht auf dem Umfang der Schartrom-
mel 2 abgelegt werden sollen, dann werden die entspre-
chenden Fadenfiihrerdsen 5 vor die Stirnseite der Schar-
trommel 2 bewegt. Die nichtfurdie Erzeugung einer Kette
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bendtigten Faden werden dann auf eine Mittelschnur
(nicht dargestellt) aufgewickelt.

[0027] Um so genannte Fadenkreuze oder Schlichte-
teilungen zu bilden, sind Teilstabe 9 vorgesehen, die zwi-
schen den Transportbandern 8a, 8b angeordnet sind.
Jeder Teilstab 9 weist an seinem der Fadenfihreranord-
nung 7 zugewandten Ende eine Spitze 10 auf, die im
Wesentlichen radial nach aufien weist. Die Spitze 10 ist
hier unbeweglich am Teilstab 9 angeordnet.

[0028] Aus Griinden der Ubersicht sind die Fadenfiih-
rerdsen 5 alle vor der Stirnseite der Schartrommel 2 dar-
gestellt. Es ist aber offensichtlich, dass zum Fiihren der
Faden um den Umfang der Schartrommel 2 eine Bewe-
gung der Fadenfuihrer 6 erforderlich ist, die bewirkt, dass
die Fadenfiihrerésen 5 die axiale Ladnge der Schartrom-
mel, genauer gesagt die Transportbander 8 Uberstrei-
chen.

[0029] In Fig. 1 ist eine Ausfihrungsform einer Mus-
terkettenscharmaschine dargestellt, bei der sich die
Schéartrommel 2 dreht.

[0030] Die Erfindung ist aber in gleicher Weise bei ei-
ner Musterkettenscharmaschine anwendbar, bei der die
Schartrommel 2 beim Wickeln der Kette steht, wahrend
die Fadenfiihreranordnung 7 gegentiiber der Schartrom-
mel 2 gedreht wird.

[0031] In beiden Fallen ist eine Achse X vorhanden,
um die sich entweder die Schartrommel 2 oder die Fa-
denfiihreranordnung 7 dreht.

[0032] Die Transportbander 8a, 8b sind jeweils Be-
standteil einer Fadentransporteinheit 11, wie sie in den
Fig. 2, 4 und 5 dargestellt ist.

[0033] Die Fadentransporteinheit weist ein Tragerpro-
fil 12 auf, das Gber mehrere Grundtrager 13 am Umfang
der Schartrommel 2 befestigt ist.

[0034] Das Tragerprofil 12 weist eine Stutzflache 14
auf, die Uber eine Kraftgeberanordnung 15 an einer Bo-
denwand 16 abgestiitzt ist.

[0035] Fig. 3 zeigt zwei mdgliche Ausfihrungsformen
von Kraftgebern 17 der Kraftgeberanordnung 15. Die ein-
zelnen Kraftgeber 17 kénnen alternativ oder zusammen
verwendet werden.

[0036] Eine erste Ausfihrungsform eines Kraftgebers
17 ist ein Druckzylinder 18, der als einseitig wirkender
Druckzylinder ausgebildet sein kann. Vorzugsweise ist
der Druckzylinder 18 ein Pneumatikzylinder, dessen Ar-
beitsraum 19 mit einer Quelle 20 konstanten Drucks ver-
bundenist. Die Quelle 20 kann beispielsweise das Druck-
luftnetz einer Fabrik sein, in dem ein konstanter Druck
von 6 bar herrscht.

[0037] DerDruckzylinder 18 weisteinen Kolben 21 auf,
der sich maximal bis zu einer oberen Stirnwand 22 des
Druckzylinders 18 bewegen kann. Die obere Stirnwand
22 bildet damit eine Bewegungsbegrenzung. Sie be-
grenzt die Verlagerungsbewegung der Stiitzflache 14
von der Achse X weg und damit auch eine entsprechende
Verlagerungsbewegung des Transportbandes 8a, das
auf der Stitzflache 14 aufliegt.

[0038] Eine alternative Ausgestaltung des Kraftgebers
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17 wird durch eine Federanordnung 23 gebildet. Die Fe-
deranordnung 23 kann eine einzelne Feder 24 oder meh-
rere Federn umfassen. Die Feder 24 hatim entspannten
Zustand eine vorbestimmte Lange, die gleichzeitig die
maximale Verlagerung des Transportbandes 8a vom
Umfang der Schartrommel 2 weg bestimmt.

[0039] Wie man aus den Fig. 2 und 4 erkennen kann,
sind entsprechende Kraftgeber 17 lber die Lange der
Fadentransporteinrichtung 11 verteilt angeordnet.
[0040] In an sich bekannter Weise ist das Transport-
band 8 an der Fadentransporteinrichtung 11 an einem
Ende Giber Spannrollen 25 und am anderen Ende Uber
ein Antriebsrad 26 gefiihrt. Das Antriebsrad 26 wird Gber
eine Antriebseinheit 27 angetrieben, um das Transport-
band 8a mit seinem oberem Trum, das hier die Trans-
portflache 8 bildet, von der Seite der Schartrommel 2, an
der die Fadenfiihreranordnung 7 angeordnet ist, weg zu
bewegen.

[0041] Die Kraftgeber 17 haben eine Kraftrichtung, die
bezogen aufdie Achse X der Schartrommel oder die Ach-
se X des Gatters radial gerichtet ist.

[0042] In einer alternativen Ausgestaltung, die nicht
naher dargestellt ist, kann auch vorgesehen sein, dass
das gesamte Tragerprofil 12 Giber entsprechende Kraft-
geber 17 am Umfang der Schartrommel 2 abgestutzt ist.
[0043] Wie manin Fig. 1 erkennen kann, sind am Um-
fang der Schartrommel 2 mehrere Transportbénder 8a,
8b angeordnet. Man kann nun vorsehen, dass nur jedes
zweite Transportband 8a in Richtung auf die Achse der
Schartrommel 2 verlagerbar ist. Zwischen zwei verlager-
baren Transportb&ndern 8a befindet sich dann also ein
Transportband 8b, das in radialer Richtung stationar
bleibt. Wie weiter unten erldutert werden wird, vermeidet
man dadurch eine Bewegung von auf den Transportban-
dern 8a, 8b aufgewickelten Faden in Umfangsrichtung,
wenn die verlagerbaren Transportbander 8a radial nach
innen verlagert werden.

[0044] BeimHerstellenderMusterkette werden die Fa-
den mit Hilfe der Fadenfliihreranordnung 7 auf den Um-
fang der Schartrommel 2 aufgewickelt und dort auf den
Transportbandern 8a, 8b abgelegt. Wenn ein so genann-
tes "Band", also eine vorbestimmte Anzahl von gleich-
zeitig gewickelten Faden, fertiggestellt worden ist, wer-
dendie Transportbander 8a, 8b so bewegt, dass ihrradial
auBeres Trum, also die Transportflache 8, von der Stirn-
seite, an der die Fadenfiihreranordnung 7 angeordnet
ist, weg bewegt werden.

[0045] Dieaufden Transportbdndern 8a, 8b aufliegen-
den Faden stehen jedoch unter einer gewissen Span-
nung. Diese Spannung erzeugt eine Kraft, die radial nach
innen gerichtetist. Diese Kraft presst das jeweilige Trans-
portband 8a, 8b, genauer gesagt das obere Trum des
Transportbandes 8, also die Transportflache, gegen die
Stutzflache 14. Dadurch entsteht eine Reibungskraft, die
mitder Spannung und der Zahl der aufgewickelten Faden
ansteigt. Diese Reibungskraftkann so grof werden, dass
die Antriebseinheit 27 nicht mehr in der Lage ist, die
Transportbander 8a, 8b zu bewegen.
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[0046] Durch die Kraftgeberanordnung 15 kann die
Reibung automatisch und sozusagen selbstregelnd ver-
mindert werden. Wenn die Kraft, die von der Spannung
der aufgewickelten Faden herriihrt, die Kraft des Druck-
gebers 17 Ubersteigt, dann wird das verlagerbare Trans-
portband 8a mit der Stiitzflache 14 radial nach innen ver-
lagert, also auf die Achse der Schartrommel 2 zu. Da-
durch verringert sich der Radius eines Polygons, das
durch die Transportbander 8a, 8b aufgespannt wird, et-
was und damit gleichzeitig auch der Umfang dieses Po-
lygons. Die aufgewickelten Faden kdnnen daher etwas
relaxieren. lhre Spannung sinkt. Damit sinkt auch die auf
die Transportbander 8a, 8b wirkende Kraft und dement-
sprechend die Reibung zwischen den Transportbdndern
8a, 8b und den Stitzflachen14. Sollte durch ein Aufwi-
ckeln weiterer Faden erneut ein Kraftanstieg erfolgen,
so dass die Kraft wiederum die Kraft der Kraftgeber 17
Ubersteigt, kann die Stutzflache 14 mit dem verlagerba-
ren Transportband 8a erneut radial nach innen verfahren
werden, so dass die Faden erneut relaxieren kdnnen.
[0047] Die Verlagerungsbewegungdes Transportban-
des 8a ist hierbei allerdings sehr klein. Sie betragt 1 mm
oder sogar weniger als 1 mm. Der Aufbau des durch die
aufgewickelten Faden gebildeten Wickels wird dadurch
nicht beeintrachtigt.

[0048] Da nichtjedes Transportband 8a, 8b radial ver-
lagerbar ist, sondern vorzugsweise nur jedes zweite
Transportband 8a, &ndert sich bei einer radialen Verla-
gerung derradial verlagerbaren Transportbander die Zu-
ordnung der Transportbander 8a, 8b in Umfangsrichtung
nicht, so dass keine Bewegung der auf den Transport-
bandern 8a, 8b aufliegenden Faden in Umfangsrichtung
zu befiirchten ist. Dementsprechend werden die aufge-
wickelten Faden gegeniber den Transportbdndern 8a,
8b in Umfangsrichtung nicht bewegt.

Patentanspriiche

1. Musterkettenschadrmaschine (1) mit einer Schar-
trommel (2), an deren Umfang mehrere Transport-
flachen (8) angeordnet sind, die in einer Richtung
von einem axialen Ende der Schartrommel (2) zum
anderen axialen Ende der Schartrommel (2) beweg-
bar sind, und mit einer Fadenfiihreranordnung (7),
die mindestens einen Fadenfiihrer (6) aufweist, wo-
bei der Fadenfiihrer (6) und die Schartrommel (2)
relativ zueinander um eine Achse (X) rotierbar sind,
dadurch gekennzeichnet, dass von den Trans-
portflachen mindestens eine Transportflache (8) ge-
gen eine Kraft einer Kraftgeberanordnung (15) in ei-
ne Richtung auf die Achse (X) zu verlagerbar ist.

2. Musterkettenscharmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kraft radial zur

Achse (X) wirkt.

3. Musterkettenscharmaschine nach Anspruch 1 oder
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10.

1.

12.

13.

2, dadurch gekennzeichnet, dass eine Verlage-
rung der Transportflaiche (8) in eine Richtung von
der Achse (X) weg begrenzt ist.

Musterkettenscharmaschine nach einem der An-
spriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
mehrere Transportflachen in die Richtung auf die
Achse (X) zu verlagerbar sind, wobei zwischen zwei
verlagerbaren Transportflaichen mindestens eine
nicht verlagerbare Transportflache angeordnet ist.

Musterkettenschdarmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Kraftgeberanordnung (15) mehrere Kraftgeber
(17) aufweist, die in eine Richtung parallel zur Achse
(X) verteilt sind.

Musterkettenscharmaschine nach einem der An-
spriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Kraftgeberanordnung (15) mindestens einen
Druckzylinder (18) aufweist.

Musterkettenscharmaschine nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, dass der Druckzylinder
(18) als Pneumatikzylinder ausgebildet ist.

Musterkettenscharmaschine nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, dass der Pneumatikzylin-
der mit einer Quelle (20) konstanten Drucks verbun-
den ist.

Musterkettenschdrmaschine nach einem der An-
spriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Kraftgeberanordnung (15) eine Federanordnung
(23) aufweist.

Musterkettenschdrmaschine nach einem der An-
spriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die Transportflache (8) aufeiner Stutzflache (14) auf-
liegt und die Stutzflache (14) in eine Richtung auf
die Achse (X) zu verlagerbar ist.

Musterkettenscharmaschine nach Anspruch 10, da-
durch gekennzeichnet, dass die Transportflache
(8) als Transportband (8a) ausgebildet ist, das um
ein Tragerprofil (12) umlauft.

Musterkettenscharmaschine nach Anspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, dass die Stitzflache (14)
am Tragerprofil (12) verlagerbar ist.

Musterkettenscharmaschine nach Anspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, dass das Tragerprofil (12)
verlagerbar ist.
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Claims

10.

1.

Sample warper (1) having a warping drum (2), a plu-
rality of conveying faces (8) which are movable in a
direction from one axial end of the warping drum (2)
to the other axial end of the warping drum (2) being
disposed on the circumference thereof, and having
a thread-guide assembly (7) which has at least one
thread guide (6), wherein the thread guide (6) and
the sectional-warping drum (2) in relation to one an-
other are rotatable about an axis (X), characterized
in that at least one conveying face (8) of the con-
veying faces is displaceable against a force of a
force-generator assembly (15) in a direction towards
the axis (X).

Sample warper according to Claim 1, characterized
in that the force acts so as to be radial to the axis (X).

Sample warper according to Claims 1 or 2, charac-
terized in that displacement of the conveying face
(8) in a direction away from the axis (X) is limited.

Sample warper according to one of Claims 1 to 3,
characterized in that a plurality of conveying faces
are displaceable in the direction towards the axis (X),
wherein at least one non-displaceable conveying
face is disposed between two displaceable convey-
ing faces.

Sample warper according to one of Claims 1 to 4,
characterized in that the force-generator assembly
(15) has a plurality of force generators (17) which
are distributed in a direction parallel with the axis (X).

Sample warper according to one of Claims 1 to 5,
characterized in that the force-generator assembly
(15) has at least one pressure cylinder (18).

Sample warper according to Claim 6, characterized
in that the pressure cylinder (18) is configured as a
pneumatic cylinder.

Sample warper according to Claim 7, characterized
in that the pneumatic cylinder is connected to a con-
stant-pressure source (20).

Sample warper according to one of Claims 1 to 8,
characterized in that the force-generator assembly
(15) has a spring assembly (23).

Sample warper according to one of Claims 1 to 9,
characterized in that the conveying face (8) bears
on a support face (14) and the support face (14) is
displaceable in a direction towards the axis (X).

Sample warper according to Claim 10, character-
ized in that the conveying face (8) is configured as
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12.

13.

aconveyor belt (8a) which revolves around a support
profile (12).

Sample warper according to Claim 11, character-
ized in that the support face (14) is displaceable on
the support profile (12).

Sample warper according to Claim 12, character-
ized in that the support profile (12) is displaceable.

Revendications

Ourdissoir de chaine d’échantillonnage (1) compre-
nant un tambour d’ourdissoir (2), sur la périphérie
duquel sont agencées plusieurs surfaces de trans-
port (8), qui peuvent étre déplacées dans une direc-
tion d’une extrémité axiale du tambour d’ourdissoir
(2) a l'autre extrémité axiale du tambour d’ourdissoir
(2), et un agencement de guide-fil (7) qui présente
au moins un guide-fil (6), dans lequel le guide-fil (6)
et le tambour d’ourdissoir (2) peuvent tourner I'un
par rapport a l'autre autour d’un axe (X), caractérisé
en ce qu’au moins une surface de transport (8) parmi
les surfaces de transport peut étre déplacé a I'en-
contre d’'une force d’'un agencement applicateur de
force (15) dans une direction vers I'axe (X).

Ourdissoir de chaine d’échantillonnage selon la re-
vendication 1, caractérisé en ce que la force agit
radialement vers I'axe (X).

Ourdissoir de chaine d’échantillonnage selon la re-
vendication 1 ou 2, caractérisé en ce qu’un dépla-
cement de la surface de transport (8) est limité dans
une direction opposée a I'axe (X).

Ourdissoir de chaine d’échantillonnage selon 'une
quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé
en ce que plusieurs surfaces de transport peuvent
étre déplacées dans la direction vers I'axe (X), dans
lequel une surface de transport non déplagable est
agenceée entre deux surfaces de transport déplaga-
bles.

Ourdissoir de chaine d’échantillonnage selon 'une
quelconque des revendications 1 a 4, caractérisé
en ce que I'agencement applicateur de force (15)
présente plusieurs applicateurs de force (17) qui
sont répartis dans une direction parallele a 'axe (X).

Ourdissoir de chaine d’échantillonnage selon 'une
quelconque des revendications 1 a 5, caractérisé
en ce que 'agencement applicateur de force (15)
présente au moins un cylindre presseur (18).

Ourdissoir de chaine d’échantillonnage selon la re-
vendication 6, caractérisé en ce que le cylindre
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presseur (18) est congu sous la forme d’'un cylindre
pneumatique.

Ourdissoir de chaine d’échantillonnage selon la re-
vendication 7, caractérisé en ce que le cylindre
pneumatique est relié a une source (20) de pression
constante.

Ourdissoir de chaine d’échantillonnage selon 'une
quelconque des revendications 1 a 8, caractérisé
en ce que 'agencement applicateur de force (15)
présente un agencement a ressort (23).

Ourdissoir de chaine d’échantillonnage selon 'une
quelconque des revendications 1 a 9, caractérisé
en ce que la surface de transport (8) s’appuie sur
une surface de soutien (14) et la surface de soutien
(14) peut étre déplacée dans une direction vers I'axe
(X).

Ourdissoir de chaine d’échantillonnage selon la re-
vendication 10, caractérisé en ce que la surface de
transport (8) est congue sous la forme d’'une bande
de transport (8a) qui tourne autour d’un profilé por-
teur (12).

Ourdissoir de chaine d’échantillonnage selon la re-
vendication 11, caractérisé en ce que la surface de
soutien (14) peut étre déplacée sur le profilé porteur
(12).

Ourdissoir de chaine d’échantillonnage selon la re-
vendication 11, caractérisé en ce que le profilé por-
teur (12) peut étre déplacé.
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