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(54) BEHALTER, HERGESTELLT AUS EINEM WENDELFORMIG GEBOGENEN BLECHBAND

(57)  Ein Behalter, hergestellt aus einem einlagigen,

wendelférmig gebogenem Blechband (20.1, 20.2), wobei

im oberen oder im unteren Randbereich des Blechban-
des (20.1, 20.2) ein erster, wendelférmig verlaufender
Randabschnitt (22) des Blechbandes (20.1, 20.2) iber
eine wendelférmig verlaufende Ausbiegekante (24) mit
einem gekrimmten Bereich (B) zur AulRenseite (A) des
Behalters hin als Kragflansch ausgebogen ist, ein im un-
teren/oberen Randbereich des Blechbandes (20.1, 20.2)
zweiter wendelférmig verlaufender Randabschnitt (26)
vorhanden ist, die wendelférmig verlaufenden, jeweils
héhenmaRig benachbart aneinandergrenzenden Rand-

bereiche des Blechbandes (20.1, 20.2) Gber eine durch-
gangige wendelférmig verlaufende Schweilverbindung
(40) fluiddicht miteinander verbunden sind, gekennzeich-
net dadurch, dass der zweite Randabschnitt (26) des
Blechbandes (20.1, 20.2) geradlinig in der Ebene (E) des
Blechbandes (20.1, 20.2) lauft und die Schweildverbin-
dung (40) eine erste und eine zweite Schweil3naht (42,
44) aufweist, wobei die erste Schweil3naht (42) von der
AuBenseite (A) des Behalters her aufgebracht ist, die
zweite Schweillnaht (44) von der Innenseite (l) des Be-
hélters aufgebracht ist und beide Schweilnahte (42, 44)
in ihrem SchweiRgrund miteinander verschmolzen sind.
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Beschreibung
TECHNISCHES GEBIET

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Behal-
ter hergestellt aus einem einlagigen, wendelférmig ge-
bogenem Blechband, wobei im oberen oder im unteren
Randbereich des Blechbandes ein erster, wendelférmig
verlaufender Randabschnitt des Blechbandes Uber eine
wendelférmig verlaufende Ausbiegekante mit einem ge-
krimmten Bereich zur AuBenseite des Behalters hin als
Kragflansch ausgebogen ist, ein im unteren/oberen
Randbereich des Blechbandes zweiter wendelférmig
verlaufender Randabschnitt vorhanden ist, die wendel-
férmig verlaufenden, jeweils héhenmafRig benachbart
aneinandergrenzenden Randbereiche des Blechbandes
Uber eine durchgangige wendelférmig verlaufende
Schweillverbindung fluiddicht miteinander verbunden
sind.

STAND DER TECHNIK

[0002] Aus wendelférmig gebogenem Blechband her-
gestellte Behalter sind aus der DE 2 250 239 A oder der
EP 1181 115 B1 bekannt. Zum Herstellen von Behaltern
wird dabei aus einem Blechband eine Wendel mit einem
dem Behalterdurchmesser entsprechenden Durchmes-
ser geformt. Bei der Herstellung eines derartigen Behal-
ters werden die einander zugeordneten Wendelblech-
bandrander zunachst ausgebogen und anschlieRend auf
der AuRenseite des Behalters mittels eines Falzes fluid-
dicht miteinander verbunden. Hierzu werden die einan-
der gegeniberliegenden Langsrander des Blechbandes
jeweils U-férmig ausgebogen und die einander zugeord-
neten U-férmig ausgebogenen Blechrander werden in-
einander gelegt und anschlielend durch Falzen verbun-
den. Dieses System ist als Lipp-Doppelfalz-System am
Markt bekannt und vielfaltig bewahrt. Durch dieses Lipp-
Doppelfalz-System ist eine einfache und schnelle Her-
stellung der Behalter mit variablem Durchmesser und va-
riabler H6he mdglich. Transportable Biegeblech- und
Montagevorrichtungen gewahrleisten, dass der Behalter
an dem jeweiligen Aufstellungsort montiert werden kann
und das Transportvolumen entsprechend reduziert wer-
den kann.

[0003] Aus der DE 199 39 180 A1 ist bekannt, einen
Behalter derart herzustellen, dass ein erster
Randabschnitt unter Ausbildung einer wendelférmigen
verlaufenden Ausbiegekante zur AuRRenseite hin ausge-
bogen wird und ein zweiter Randabschnitt des benach-
bartdariiber angeordneten Blechbandes nach aulRen ab-
gebogen wird und dann durch einen Falz mit einem ers-
ten Randabschnitt verbunden wird.

[0004] Firdie bisherigen Anwendungen dieses Behal-
tersystems, beispielsweise zum Lagern von Schittgu-
tern aus der Land- und Forstwirtschaft oder von Bioabfall,
weisen die Behalter eine ausgezeichnete Stabilitat,
Dichtheit und Medienresistenz auf. Fir weitere Anwen-
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dungen wie beispielsweise die Lagerung von fluiden Me-
dien, wie pflanzliche Ole, Erdél oder dergleichen ist je-
doch ein deutlich gréReres Behaltervolumen erforderlich,
bei denendie Dichtheit zuverlassig gewahrleistet werden
muss. Die damit einhergehende erhéhte mechanische
Stabilitédt der Behalter kann durch die bekannten Falz-
systeme nicht ausreichend gewahrleistet werden. Insbe-
sondere stoRt das Falzsystem bei groRen Blechdicken
an seine Grenzen.

[0005] Um wendelférmig aus gebogenem Blechband
hergestellte Behalter bereit zu stellen, deren Anwen-
dungsspektrum vergroRert ist, insbesondere beziiglich
der Umsetzung eines groRen Speichervolumens
und/oder einer erhéhten mechanischen Stabilitat unter
Gewahrleistung einer dennoch einfachen und schnellen
Herstellbarkeit beziehungsweise Montage, wurden L&-
sungen entwickelt, die die Falzverbindung durch eine
Schweillverbindung ersetzen.

[0006] Die WO 2014/048515 A1 offenbart einen Be-
hélter, hergestellt aus einem wendelférmig gebogenen
Blechband der eingangs beschriebenen Art, wobei die
Randabschnitte der héhenmaRig tUbereinander verlau-
fenden benachbarten Randbereiche des Blechbandes
Uber eine SchweilRverbindung miteinander verbunden
sind. Dabei Uiberlappen sich die Randbereiche und wer-
den durch zwei getrennte Schweilnahte fluiddicht mit-
einander verbunden. Durch den vorhandenen Abstand
der Schweilnahte entsteht im Uberlappungsbereich be-
nachbarter Randbereiche des Blechbandes ein Spaltbe-
reich zwischen den Uberlappenden Wandungen, der
nach Herstellung des Behalters in nicht einfacher Art und
Weise kontrollierbar ist beztiglich méglicher Korrossions-
risiken oder dergleichen.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0007] Ausgehend von dem genannten Stand der
Technik beziglich der geschweildten Ausfiihrung liegt
der vorliegenden Erfindung die Aufgabe beziehungswei-
se das technische Problem zugrunde, einen Behélter be-
reit zu stellen, der das Anwendungsspektrum derartiger
Behalter weiter vergrof3ert, insbesondere - unter Beibe-
haltung der wirtschaftlichen Herstellbarkeit vor Ort durch
wendelférmige Blechbander - gewahrleistet, der Wand-
starken aufweist, die durch die bekannten Falzverfahren
nicht umsetzbar sind, héchste Anforderungen an Rein-
heit, Medienresistenz und Dichtheit erfiillt und eine dau-
erhaft zuverlassige Funktion gewahrleistet und die Um-
setzung von BehdltergréRen beziglich Durchmesser
und Hoéhe ermdglicht, die bisher nicht umsetzbar waren.
[0008] Der erfindungsgemaRe Behalter ist durch die
Merkmale des unabhéngigen Anspruchs 1 gegeben.

[0009] Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbil-
dungen sind Gegenstand der von dem unabhangigen
Anspruch 1 direkt oder indirekt abh&ngigen Anspriiche.
[0010] Der erfindungsgemale Behalter der eingangs
genannten Art zeichnet sich demgemaR dadurch aus,
dass er zweite Randabschnitt des Blechbandes geradli-
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nig in der Ebene des Blechbandes lauft, die Schweillver-
bindung eine erste und eine zweite Schweillnaht auf-
weist, wobei die erste, vorzugsweise zuerst hergestellte,
Schweilinaht von der AulRenseite des Behalters her mit
der auflenseitigen Wandung des zweiten Randabschnit-
tes und der Wandung des gekrimmten Bereiches ver-
schmolzen ist, die zweite, vorzugsweise danach herge-
stellte, Schweillnaht von der Innenseite her mit der Stirn-
flache des zweiten Randabschnittes des Blechbandes
verschmolzen ist und die SchweilRgriinde der ersten und
zweiten Schweillnaht miteinander verschmolzen sind, so
dass eine von der AulRenseite zur Innenseite hin verlau-
fende homogene, durchgeschweiflte SchweilRverbin-
dung vorhanden ist.

[0011] Bei der Herstellung der Schweiverbindung
wird vorzugsweise die erste Schweil3naht von der Au-
Renseite her zuerst aufgebracht und danach die zweite
Schweilinaht von der Innenseite her.

[0012] Es ist jedoch auch mdglich die zweite
Schweilinaht zuerstvon der Innenseite her aufzubringen
und danach die erste SchweilRnaht von der AuRenseite
her.

[0013] Alternativ kénnen beide Schweilinadhte auch
gleichzeitig aufgebracht werden.

[0014] Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung un-
ter Gewahrleistung einer hohen Stabilitédt zeichnet sich
dadurch aus, dass das Hohenniveau des oberen Randes
des ersten Randabschnittes und das Héhenniveau der
Stirnflache des zweiten Randabschnittes in Bezug auf
héhenmalRig benachbart angeordnete Randbereiche
des Blechbandes im Wesentlichen gleich ist.

[0015] Alternativ zeichnet sich eine vorteilhafte Aus-
gestaltung dadurch aus, dass das H6henniveau des obe-
ren Randes des ersten Randabschnittes und das Héhen-
niveau der Stirnflaiche des zweiten Randabschnittes in
Bezug auf h6henmalig benachbart angeordnete Rand-
bereiche des Blechbandes héhenmafig nach oben ei-
nen Abstand aufweist.

[0016] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung mittels
derer eine vorteilhafte, durchgehende Schweilverbin-
dung mit geringem Materialaufwand ermdglicht wird,
zeichnet sich dadurch aus, dass das Hohenniveau des
oberen Randes des ersten Randabschnittes und das H6-
henniveau der Stirnfliche des zweiten Randabschnittes
in Bezug auf héhenmaRig benachbart angeordnete
Randbereiche des Blechbandes hdhenmaRig nach un-
ten einen Abstand aufweist.

[0017] Hinsichtlich der praktischen Umsetzung hat
sich eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung beziig-
lich Herstellung und Gewahrleistung einer einfachen
Herstellung und zuverlassigen homogenen SchweilRver-
bindung als vorteilhaft herausgestellt, diese Verbindung
so auszubilden, dass der Abstand nach untenim Bereich
zwischen 50 % bis 100 % der Blechdicke des Blechban-
des liegt oder alternativ der Abstand nach oben im Be-
reich zwischen 50 % bis 200 % der Blechdicke des Blech-
bandes liegt.

[0018] Eine in der Praxis besonders einfache und zu-
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verlassig durchfiihrbare Ausgestaltungsvariante zeich-
net sich dadurch aus, dass die Breite der ersten
SchweilRnaht im Bereich zwischen 100 % bis 200 % der
Blechdicke des Blechbandes liegt und/oder die Breite
der zweiten Schweilnaht im Bereich zwischen 100 %
bis 300 % der Blechdicke des Blechbandes liegt.
[0019] Bezuglich einer rationellen und zuverldssigen
Durchfiihrung hat sich eine Ausfiihrungsvariante als vor-
teilhaftherausgestellt, bei dem der Radius des gekrimm-
ten Bereiches im Bereich zwischen 2 mm bis 20 mm liegt,
wodurch der Bereich der fir die erhdhten Anforderungen
bei Behaltern mit groBem Durchmesser und hohen Trag-
lasten problemlos erflillt werden kann.

[0020] Eine besonders bevorzugte Ausgestaltung, die
eine "glatte" Innenflache des Behalters gewahrleistet,
zeichnet sich dadurch aus, dass der zweite
Randabschnitt und der dritte Randabschnitt in der Mitte-
lebene des jeweils Ubereinander hdhenmaRig angeord-
neten Blechbandes liegen, so dass eine glatte Innenfla-
che im Verhaltnis des Behalters gewahrleistet ist, die auf-
grund der dargestellten SchweilRverbindung eine hohe
Festigkeit aufweist und keine innenseitig vorhandenen
Kanten besitzt, an denen Fillmaterial sich ablagern
kann.

[0021] Eine besonders bevorzugte Weiterbildung, die
eine hohe Steifigkeitim Verbindungsbereich gewahrleis-
tet, zeichnet sich dadurch aus, dass der gekriimmte Be-
reich der Ausbiegekante einen vergréRerten Radius auf-
weist und der gekrimmte Bereich einen zur Innenseite
hin Gberstehenden konvexen Bereich bildet, der dann in
den auskragenden ersten Randabschnitt iibergeht.
[0022] Der erfindungsgemale Behalter zeichnet sich
in einfachster Art und Weise dadurch aus, dass im Be-
reich der Verbindung hdhenmaRig Gibereinander angren-
zender Randbereiche des Blechbereiches eine
Schweillverbindung vorgesehen ist, die ein homogenes
Geflige aufweisen und die angrenzenden Randbereiche
zuverlassig miteinander verbinden, ohne dass - wie im
Stand der Technik - zwischen den Randbereichen Spalt-
bereiche vorhanden sind, die bezlglich méglicher Kor-
rossionsgefahren Potential beinhalten. Die homogene
DurchschweiRung im Randbereich aneinander grenzen-
der Blechbéander gewahrleistet eine hohe Tragfahigkeit
und eine dauerhaft zuverlassigen Funktion.

[0023] Gleichzeitig ermdglicht die erfindungsgemalie
Ausbildung die Herstellung von Behaltern mit groRen
Wanddicken, um Behéalter mit groBen Abmessungen
wirtschaftlich umsetzen zu kénnen, unter Beibehaltung
des Prinzips der Schweillverbindung der Rander eines
wendelférmig verlaufenden Blechbandes.

[0024] Weitere Ausfihrungsformen und Vorteile der
Erfindung ergeben sich durch die in den Anspriichen fer-
ner aufgefiihrten Merkmale sowie durch die nachstehend
angegebenen Ausflhrungsbeispiele. Die Merkmale der
Anspriiche kénnen in beliebiger Weise miteinander kom-
biniert werden, insoweit sie sich nicht offensichtlich ge-
genseitig ausschlieRen.
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KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNG

[0025] Die Erfindung sowie vorteilhafte Ausfiihrungs-
formen und Weiterbildungen derselben werden im Fol-
genden anhand der in der Zeichnung dargestellten Bei-
spiele naher beschrieben und erlautert. Die der Beschrei-
bung und der Zeichnung zu entnehmenden Merkmale
kénnen einzeln fir sich oder zu mehreren in beliebiger
Kombination erfindungsgemafl angewandt werden. Es
zeigen:
Fig. 1  Seitenansicht eines erfindungsgemaflen Be-
halters,

Fig. 2  vergrofRerte Darstellung eines Querschnitts
durch die Verbindungsstelle zwischen héhen-
mafRig benachbarten Randbereichen des
Blechbandes gemaR Detail | von Fig. 1, in ei-
nem ersten Ausflihrungsbeispiel,

Fig. 3  vergrofRerte Darstellung eines Querschnitts
durch die Verbindungsstelle zwischen héhen-
maRig benachbarten Randbereichen des
Blechbandes gemaR Detail Il von Fig. 1, in ei-
nem zweiten Ausfiihrungsbeispiel,

Fig. 4 vergroRerte Darstellung eines Querschnitts
durch die Verbindungsstelle zwischen héhen-
maRig benachbarten Randbereichen des
Blechbandes gemaf Detail Ill von Fig. 1, in ei-
nem dritten Ausflihrungsbeispiel.

WEGE ZUM AUSFUHREN DER ERFINDUNG

[0026] Die Fig. 1 zeigt eine Ansicht eines erfindungs-
gemalen Behalters 10, wie er zum Aufbewahren von
Schittgitern aus der Land- und Forstwirtschaft, bei-
spielsweise Getreide, Holzschnitzel oder Bioabfall,
ebenso eingesetzt werden kann oder zum Speichern von
Wasser, Abwasser oder Klarschlamm oder auch zum
Speichern von Gas oder Erddl. Der Behalter 10 ist auf
seiner AulRenseite und seiner Innenseite im Wesentli-
chen zylindrisch, insbesondere kreiszylindrisch, mit einer
vertikal ausgerichteten Langsachse 12.

[0027] Die Herstellung des Behélters 10 erfolgt unter
Verwendung eines wendelférmig gebogenen Blechban-
des 20 vorzugsweise unmittelbar am Aufstellungsort des
Behalters 10. Der Durchmesser 14 des Behélters 10
kann zwischen 4 m und 20 m oder mehr betragen. Die
Hoéhe 16 des Behalters 10 kann zwischen 2 m und 20 m
oder mehr betragen. Das Fassungsvolumen des Behél-
ters 10 kann beispielsweise zwischen 15 m3 und 8.000
m3 betragen. Die vorzugsweise homogene Dicke 50 (Fig.
2) des Blechbandes 20 betragt zwischen 2 mm und 12
mm, kann im vorliegenden Fall insbesondere mehr als 5
mm, vorzugsweise mehr als 6 mm und weniger als 12
mm betragen, beispielsweise zwischen 8 mm und 10
mm. Die Breite 18 des Blechbandes 20 kann zwischen
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20 cm und 100 cm betragen, insbesondere zwischen 30
cm und 80 cm und vorzugsweise zwischen 40 cm und
60 cm; im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel betragt die
Breite 18 des Blechbandes 20 etwa 50 cm.

[0028] In Fig. 2 ist das Detail | von Fig. 1 im Verbin-
dungsbereich dargestellt. Die AuRenseite des Behalters
10 ist mit dem Bezugszeichen A und die Innenseite mit
dem Bezugszeichen | gekennzeichnet. Dargestellt ist je-
weils der obere Randbereich eines unteren Blechbandes
20.1und eines in der Vertikalen oberseitig benachbarten
oberes Blechband 20.2. Beide Blechbander 20.1, 20.2
sind in einer Ebene E wendelférmig verlaufend angeord-
net, wobei die Ebene E die Mittelebene des Behélters 10
darstellt. Das untere Blechband 20.1 weist einen tber
eine Ausbiegekante 24 zur AuRenseite hin ausgeboge-
nen ersten Randabschnitt 22 auf, der einen Kragflansch
bildet. Im Bereich der Ausbiegekante 24 ist ein gekrimm-
ter Bereich B mit einem Biegeradius R vorhanden, an
den sich ein dritter Randabschnitt 28 des unteren Blech-
bandes 20.1 anschlief3t, der in der Ebene E liegt. Die
GroRe des Radius R kann im Bereich zwischen 2 mm
bis 10 mm oder mehr liegen.

[0029] Dererste Randabschnitt 22 istim Wesentlichen
rechtwinklig zum dritten Randabschnitt 28 vorhanden.
Der erste Randabschnitt 22 verlauft ebenfalls wendelfor-
mig. Das jeweilige Hohenniveau des ersten
Randabschnittes 22 ist in Figur 2 mit der Pfeilspitze H1
gekennzeichnet.

[0030] Benachbartin Vertikalrichtung nach obenistein
zweiter Randabschnitt 26 des oberen Blechrandes 20.2
vorhanden, der geradlinig in der Ebene E verlauft. Die
unterseitige Stirnflache 30 des zweiten Randabschnittes
26 des oberen Blechbandes 20.2 ist in einem Héhenni-
veau 20.2 angeordnet, wobei das Héhenniveau H2 in
Vertikalrichtung in einem Abstand D1 unterhalb des Ho6-
henniveaus H1 verlauft. Die rechte Kante der Stirnflache
30 liegt oberseitig an dem gekrimmten Bereich B an. Im
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel entspricht der Ab-
stand D1 zwischen dem Héhenniveau H1 und dem Ho6-
henniveau H2 im Wesentlichen der Blechdicke 50.
[0031] Die Verbindung des oberen Blechbandes 20.2
mit dem unteren Blechband 20.2 erfolgt liber eine wen-
delférmig verlaufende Schweil3verbindung 40.

[0032] Die Schweilverbindung 40 umfasst dabei eine
erste Schweillnaht 42, die als erste von der Aul3enseite
A her aufgebracht wird und mittels derer die AuRRenseite
des zweiten Randabschnittes 26 des oberen Blechban-
des 20.2 mit der Oberseite des gekrimmten Bereiches
B des unteren Blechbandes 20.1 verschmolzen wird. Des
Weiteren ist eine zweite Schweilnaht 44 vorhanden, die
nach dem Aufbringen der ersten Schweiflnaht 42 von
der Innenseite | her aufgebracht wird und die mit der
Stirnflache 30 des zweiten Randabschnittes 26 des obe-
ren Blechbandes 20.2 und der Oberseite des gekrimm-
ten Bereiches B des unteren Blechbandes 20.1 ver-
schmolzen ist. Beim SchweilRen werden auch die
Schweilgriinde der ersten und zweiten Schweillnaht 42,
44 miteinander verschmolzen, so dass eine von auf’en
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nach innen durchgehend homogene Schweilverbin-
dung 40 mit hoher Tragféhigkeit vorliegt. Gleichzeitig
wird eine absolute Dichtigkeit gewahrleistet.

[0033] Esistauch mdglich die zweite Schweilnaht 44
zuerstvon der Innenseite | her aufzubringen und danach
die erste SchweilRnaht von der AuRenseite A her aufzu-
bringen.

[0034] In einer alternativen Herstellart werden die ers-
te und zweite Schweillnaht 42, 44 gleichzeitig aufge-
bracht.

[0035] InFig. 3istein zweites Ausflihrungsbeispiel der
Verbindungskonstruktion eines unteren Randbereiches
eines oberen Blechbandes 20.2 mit dem oberen Rand-
bereich eines unteren Blechbandes 20.1 dargestellt, wo-
bei die Blechbander 20.1, 20.2 dieselbe Geometrie auf-
weisen wie die in Fig. 2 dargestellten Blechbander 20.1,
20.2. Gleiche Bauteile tragen dasselbe Bezugszeichen
und werden nicht nochmals erlautert.

[0036] Der Unterschied zu Fig. 2 besteht darin, dass
das obere Blechband 20.2 beziehungsweise dessen un-
tere Stirnflache 30 in einem Héhenniveau H2 angeordnet
ist, das in einem Abstand D2 oberhalb des Hohenniveaus
H1 der Oberseite des ersten Randabschnittes 22 des
unteren Blechbandes 20.1 verlauft. Der Abstand D2 ent-
spricht im Ausfuhrungsbeispiel im Wesentlichen der
Blechdicke 50. Durch die geometrische Anordnung ist
es moglich, eine Schweillverbindung mit der ersten
SchweilRnaht 42 und der zweiten SchweilRnaht 44 auf-
zubringen, die eine erhdhte Schweillnahtdicke aufweist,
was eine besonders hohe Tragfestigkeit der
Schweillverbindungskonstruktion bei gleichzeitiger Ge-
wahrleistung einer absoluten Dichtigkeit ermdglicht.
[0037] Bei den Ausflihrungsbeispielen gemaR Fig. 2
und Fig. 3 ist es auch mdglich, dass die zweite
Schweilinaht 44 so aufgebracht wird, dass sie nicht nur
mit der Stirnflache 30 des zweiten Randabschnittes 26
des oberen Blechbandes 20.2 verschmolzen ist sondern
auch mit dem unteren Randbereich der Innenwandung
des zweiten Randabschnittes 26 verschmolzen ist.
[0038] In Fig. 4 ist ein drittes Ausflihrungsbeispiel ge-
manR Detail Il von Fig. 1im Verbindungsbereich zwischen
einem oberen und einem unteren Blechband 20.1, 20.2
dargestellt, bei dem die prinzipielle Anordnung des un-
teren Blechbandes und des oberen Blechbandes der An-
ordnung gemaR den Ausflhrungsbeispielen von Fig. 3
entspricht, jedoch mit dem Unterschied, dass im Bereich
der Ausbiegekante 24 der Radius R1 des gekrimmten
Bereiches B1 wesentlich vergroRert ist und der ge-
krimmte Bereich B1 einen konvexen Bereich 48 auf-
weist, der zur Innenseite | hin Gbersteht und an dessen
unteren Endbereich der dritte Randabschnitt 28.1 und in
seinem oberen Endbereich der zweite Randabschnitt 22
(Kragflansch) angeformt ist. Das H6henniveau H2 der
Stirnflache 30 des zweiten Randabschnittes 26 des obe-
ren Blechbandes 20.2 ist gegeniiber dem Hoéhenniveau
H1 der Oberseite des ersten Randabschnittes 22 des
unteren Blechbandes 20.1 um das Abstandsmafl® D2
nach oben versetzt angeordnet. Die Verbindung der bei-
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den Randbereiche der Blechbander 20.1, 20.2 erfolgt
auch Uber eine Schweillverbindung 40 mit einer ersten
Schweillnaht 42, die von der AuRenseite A her aufge-
bracht wird und einer zweiten Schweillnaht 44, die von
der Innenseite her aufgebracht wird.

[0039] Auch hieristes so, dass die erste Schweilinaht
42 mit dem unteren Randbereich des zweiten
Randabschnittes 26 des oberen Blechbandes 20.2 und
oberseitig mit dem Endbereich des gekriimmten Berei-
ches B1 verschmolzen ist, die zweite SchweilRnaht 44
im unteren Randbereich mit der Innenseite | des zweiten
Randabschnittes 26 und bereichsweise mit der Obersei-
te des gekrimmten Abschnitts B1 verschmolzen ist,
gleichzeitig die Schweilgriinde beider Schweillndhte
42,44 miteinander verschmolzen sind und gleichzeitig
die Stirnflache 30 und der der Stirnflache 30 gegentber-
liegende oberseitige Bereich des gekrimmten Bereiches
B1 verschmolzen ist.

[0040] Durch den nach innen Uberstehenden konve-
xen Bereich 48 des gekrimmten Bereiches B1 wird die
Steifigkeit im Bereich der Verbindungskonstruktion er-
héht. Auch bei dieser Ausfiihrungsform liegt eine von der
AuBenseite A zur Innenseite | hin durchgeschweilite
Schweissverbindung 40 vor, die eine hohe Tragféhigkeit
bei gleichzeitig absoluter Dichtheit gewahrleistet.

Patentanspriiche

1. Behélter (10), hergestellt aus einem einlagigen,
wendelférmig gebogenem Blechband (20; 20.1,
20.2), wobei

- im oberen oder im unteren Randbereich des
Blechbandes (20; 20.1, 20.2) ein erster, wen-
delférmig verlaufender Randabschnitt (22) des
Blechbandes (20; 20.1, 20.2) iiber eine wendel-
férmig verlaufende Ausbiegekante (24) mit ei-
nem gekrimmten Bereich (B) zur AuRenseite
(A) des Behalters (10) hin als Kragflansch aus-
gebogen ist,

- einim unteren/oberen Randbereich des Blech-
bandes (20; 20.1, 20.2) zweiter wendelférmig
verlaufender Randabschnitt (26) vorhanden ist,
die wendelférmig verlaufenden, jeweils héhen-
maRig benachbart aneinandergrenzenden
Randbereiche des Blechbandes (20;20.1, 20.2)
Uber eine durchgéngige wendelférmig verlau-
fende Schweilverbindung (40) fluiddicht mitein-
ander verbunden sind,

- dadurch gekennzeichnet, dass

- der zweite Randabschnitt (26) des Blechban-
des (20; 20.1, 20.2) geradlinig in der Ebene (E)
des Blechbandes (20; 20.1, 20.2) lauft,

- die Schweiflverbindung (40) eine erste und ei-
ne zweite Schweillnaht (42, 44) aufweist, wobei
- die erste, vorzugsweise zuerst hergestellte,
SchweilRnaht (42) von der Auflenseite (A) des
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Behalters (10) her mit der auRenseitigen Wan-
dung des zweiten Randabschnittes (26) und der
Wandung des gekrimmten Bereiches (B) ver-
schmolzen ist,

- die zweite, vorzugsweise anschlieend herge-
stellte, Schweilnaht (44) von der Innenseite (1)
her mit der Stirnflache (30) des zweiten
Randabschnittes (26) des Blechbandes (20;
20.1, 20.2) verschmolzen ist und

- die Schweiltgrinde der ersten und zweiten
Schweillnaht (42, 44) miteinander verschmol-
zen sind, so dass eine von der Auflenseite (A)
zur Innenseite (I) hin verlaufende homogene,
durchgeschweifite Schweillverbindung (40)
vorhanden ist.

2. Behalter nach Anspruch 1,

3.

- dadurch gekennzeichnet, dass

-das Héhenniveau (H1) des oberen Randes des
ersten Randabschnittes (22) und das Héhenni-
veau (H2) der Stirnflache (30) des zweiten
Randabschnittes (26) in Bezug auf h6henmaRig
benachbart angeordnete Randbereiche des
Blechbandes (20) im Wesentlichen gleich ist.

Behalter nach Anspruch 1,

- dadurch gekennzeichnet, dass

-das Héhenniveau (H1) des oberen Randes des
ersten Randabschnittes (22) und das Héhenni-
veau (H2) der Stirnflache (30) des zweiten
Randabschnittes (26) in Bezug auf héhenmaRig
benachbart angeordnete Randbereiche des
Blechbandes (20) héhenmaRig nach oben einen
Abstand (D1) aufweist.

4. Behalter nach Anspruch 1,

- dadurch gekennzeichnet, dass

-das Héhenniveau (H1) des oberen Randes des
ersten Randabschnittes (22) und das Héhenni-
veau (H2) der Stirnflache (30) des zweiten
Randabschnittes (26) in Bezug auf héhenmaRig
benachbart angeordnete Randbereiche des
Blechbandes (20) héhenmaRig nach unten ei-
nen Abstand (D2) aufweist.

5. Behalter nach Anspruch 3,

6.

- dadurch gekennzeichnet, dass

- der Abstand (D1) im Bereich zwischen 50 %
bis 100 % der Blechdicke (50) des Blechbandes
(20) liegt.

Behalter nach Anspruch 2,

- dadurch gekennzeichnet, dass
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- der Abstand (D2) im Bereich zwischen 50 %
bis 100 % der Blechdicke (50) des Blechbandes
(20) liegt.

Behalter nach einem oder mehreren der vorstehen-
den Anspriiche,

- dadurch gekennzeichnet, dass

- die Breite der ersten Schweil3naht (42) im Be-
reich zwischen 100 % bis 200 % der Blechdicke
(50) des Blechbandes (20) liegt.

Behalter nach einem oder mehreren der vorstehen-
den Anspriiche,

- dadurch gekennzeichnet, dass

- die Breite der zweiten Schweiflnaht (44) im Be-
reich zwischen 100 % bis 300 % der Blechdicke
(50) des Blechbandes (20) liegt.

9. Behalter nach einem oder mehreren der vorstehen-
den Anspriiche,

- dadurch gekennzeichnet, dass

- der Biegeradius (R) des gekrimmten Berei-
ches (B) der Ausbiegekante (24) im Bereich zwi-
schen 2 mm bis 20 mm, insbesondere im Be-
reich zwischen 2 mm bis 10 mm liegt.

. Behalter nach einem oder mehreren der vorstehen-
den Anspriiche,

- dadurch gekennzeichnet, dass

- der zweite Randabschnitt (26) und ein an den
gekrimmten anschlielRenden Bereich (B) dritter
Randabschnitt (28) des Blechbandes (20) in Be-
zug auf benachbart héhenmaRig aneinander-
grenzender Blechbander (20; 20.1, 20.2) in ei-
ner Ebene (E) liegt.

11. Behalter nach einem oder mehreren der vorstehen-
den Anspriiche 1 bis 8 und 10,

- dadurch gekennzeichnet, dass

- der gekrimmte Bereich (B1) der Ausbiegekan-
te (24) einen vergroRerten Radius (R1) aufweist
und der gekriimmte Bereich (B1) einen zur In-
nenseite (I) hin Uberstehenden konvexen Be-
reich (48) bildet.
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