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(567)  Die Erfindung betrifft eine Mobelplatte mit einer
Grundplatte (1), die vorzugsweise als Holzspanplatte,
HDF- oder MDF-Platte ausgebildet ist und einem auf die
Grundplatte (1)aufgebrachten, vorzugsweise mehrere
Schichten (3, 4, 5) aufweisenden, polymeren Laminat
(2), wobei zumindest die oberste, von der Grundplatte

(1) abgewandte Schicht (3) des polymeren Laminats (2)
transparent oder transluzent ausgebildet ist, welche sich
dadurch auszeichnet, dass das polymere Laminat (2)
mindestens ein von den Randern (15) der Grundplatte
(1) beabstandetes Profilelement (14, 14’) aufweist, das
zur optischen Gestaltung der Mébelplatte dient.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Mébelplatte mit einer
Grundplatte, die vorzugsweise als Holzspanplatte, HDF-
oder MDF-Platte ausgebildet ist und einem auf die
Grundplatte aufgebrachten, vorzugsweise mehrere
Schichten aufweisenden, polymeren Laminat, wobei zu-
mindest die oberste, von der Grundplatte abgewandte
Schicht des polymeren Laminats transparent oder trans-
luzent ausgebildet ist.

[0002] Eine gattungsgemale Mobelplatte ist bei-
spielsweise in der DE 20 2011 004 030 U1 offenbart.
Mithilfe der hier offenbarten obersten, von der Grundplat-
te abgewandten Schicht des Laminats in transparenter
/ transluzenter Optik kann eine Glasoptik erzeugt wer-
den, welche gegeniiber Echtglas kostentechnische Vor-
teile bildet.

Eine weitere Mobelplatte sowie ein Verfahren zu ihrer
Herstellung, insbesondere fir eine

Grundplatte mit einer Echtglasplatte, ist in der DE 10
2004 017 319 offenbart. Nachteilig bei dieser Mébelplatte
ist das sehr aufwendige Herstellungsverfahren, bei dem
nicht ausgeschlossen werden kann, dass das auf der
Grundplatte befestigte Echtglas wahrend der Verarbei-
tung beschadigt bzw. zerstort wird.

Weiterhin nachteilig bei Mébelbauplatten mit Fronten aus
Echtglas ist, dass insbesondere Bearbeitungen der
Oberflache aufgrund des empfindlichen, spréden Werk-
stoffes Glas nur dul3erst schwierig und kostenaufwendig
durchfiihrbar sind.

Grundsatzlich besteht in der Mdbelindustrie jedoch ein
immer grolRer werdendes Bedurfnis nach einer individu-
ellen, optischen Gestaltung von Mdbelplatten mit groft-
moglicher Flexibilitdt in der Wahl der Materialien bei
gleichzeitig aber akzeptablen Kosten. Hierjedoch stolRen
Méobelplatten mit Fronten aus Echtglas an ihre Grenzen.
[0003] Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, die Nachteile des Standes der Tech-
nik zu Uberwinden und eine Mdbelplatte aufzuzeigen,
welche auf einfache und insbesondere kostengiinstige
Weise eine optische Aufwertung von Mdébelplatten er-
moglicht. Erfindungsgemal wird diese Aufgabe durch
die Merkmale des Anspruches 1 geldst. Weitere vorteil-
hafte Ausgestaltungen sind in den Unteranspriichen be-
schrieben.

[0004] Die erfindungsgeméaflie Mdbelplatte mit einer
Grundplatte, die vorzugsweise als Holzspanplatten,
HDF- oder MDF-Platte ausgebildet ist und einem auf die
Grundplatte aufgebrachten, vorzugsweise mehrere
Schichten aufweisenden, polymeren Laminat, wobei zu-
mindest die oberste, von der Grundplatte abgewandte
Schicht des polymeren Laminats transparent oder trans-
luzent ausgebildet ist, zeichnet sich dadurch aus, dass
das polymere Laminat wenigstens ein von den Randern
der Grundplatte beabstandetes Profilelement aufweist,
das zur optischen Gestaltung der Mdbelplatte dient. Vor-
teilhafterweise wird es durch diese erfindungsgemafe
Méobelplatte erstmals méglich, wirtschaftlich und kosten-
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guinstig Moébelplatten zur Verfliigung zu stellen, die in ih-
rem Design eine grof3tmadgliche Flexibilitat ermdglichen.
Erfindungsgemal wurde erkannt, dass eine gattungsge-
mafie Mobelplatte auf sehr einfache Weise mithilfe eines
entsprechend angeordneten Profilelementes in der
Oberflache des polymeren Laminates optisch aufgewer-
tet werden kann. Dies ist beispielsweise dadurch még-
lich, dass das an dem polymeren Laminat angeordnete
Profilelement an seiner Oberseite ein entsprechendes
Dekor aufweist oder das dieses Profilelement in einer
anderen Farbe eingefarbt ist als das daneben angeord-
nete polymere Laminat. So kann beispielsweise mittels
dererfindungsgemafRen Lehre die Haptik und das Design
sowohl einer Mébelplatte in Echtholz als auch in Echtglas
nachgeahmt werden.

[0005] Die erfindungsgemalRe Mobelplatte zeichnet
sich weiterhin dadurch aus, dass das Profilelement in
wenigstens einer Ausnehmung angeordnet ist. Diese
Ausnehmung kann vorteilhafterweise in eine Schicht des
polymeren Laminats eingebrachtwerden, z.B. durch CN-
Cgesteuerte Frasmaschinen oder in sogenannten Holz-
bearbeitungszentren (BAZ). Das Profilelement kann da-
bei in der Ausnehmung sowohl formschlissig und ins-
besondere auch stoffschliissig mit an sich bekannten
Klebstoffsystemen fixiert sein.

[0006] Vorteilhafterweise ist das Profilelement parallel
zu zumindest einem Rand der Grundplatte angeordnet,
wobei dieser Rand vorzugsweise eine gerade Linie bil-
det. Es liegt weiterhin im Rahmen der Erfindung, dass
mehrere beispielsweise linear verlaufende Profilelemen-
te an der erfindungsgemalen Mdbelplatte angeordnet
sind, um so insbesondere die Optik anforderungsgerecht
zu gestalten.

[0007] Es hat sich weiterhin als vorteilhaft herausge-
stellt bei der erfindungsgemaRen Mdbelplatte, dass Pro-
filelemente vorgesehen sind, die parallel und / oder senk-
recht und / oder diagonal und / oder kreisférmig und /
oder spiralférmig und dergleichen zueinander angeord-
net sind. Hierdurch ist eine Vielzahl von verschiedenen
Designvarianten mdglich, welche die Optik der erfin-
dungsgemalen Mdbelplatte sehr variabel gestalten las-
sen.

[0008] Bei der erfindungsgemalRen Mobelplatte ist
weiterhin vorteilhaft, dass das Profilelement einen V-for-
migen, U-férmigen, trapezférmigen, runden, ovalen,
halbrunden und dergleichen Querschnitt aufweist. Hier-
durch ist es wiederum vorteilhafterweise moglich, dass
durch bspw. die Geometrie, die Form, die Oberflache
bzw. die Farbe des Profilelementes sowohl das Design
als auch die Haptik sehr variabel gestaltbar sind.
[0009] Es hat sich ebenfalls als vorteilhaft herausge-
stellt bei der erfindungsgemaflen Mébelplatte, dass das
Profilelement im Querschnitt eine Dicke von etwa 0,05
bis 7 mm, vorzugsweise 0,3 bis 4 mm aufweist. Hierdurch
kénnen erfindungsgemafie Mdbelplatten zur Verfligung
gestellt werden, die verschiedenste Dicken aufweisen
und hier kénnen ebenfalls verschieden dicke Laminate
verwendet werden, in die das jeweilige Profilelement in
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der gewiinschten Dicke bzw. Tiefe einbringbar ist.
[0010] Dabei hat es sich weiterhin als vorteilhaft her-
ausgestellt, dass bei der erfindungsgemafien Mdbelplat-
te das Profilelement das Laminat wenigstens teilweise
Uberragt. Durch diese zweckmafRige Anordnung des Pro-
filelements kann die Haptik der Oberflache der Mébel-
platte variabel gestaltet werden.

[0011] Es hatsichweiterhin als vorteilhaft erwiesen bei
der erfindungsgemafRen Mdébelplatte, dass das Laminat
das Profilelement wenigstens teilweise Uberragt. Durch
diese vorteilhafte MaRnahme kann ebenfalls nicht nur
die Optik sondern auch die Haptik der Oberflache der
erfindungsgemaRen Mdobelplatte variabel gestaltet wer-
den.

[0012] In einer ebenfalls vorteilhaften Ausfiihrungs-
form der erfindungsgeméafRen Mdbelplatte ist das Profil-
element Uiber wenigstens eine Nut vom Laminat beab-
standet angeordnet. Durch diese vorteilhafte Ausgestal-
tung ist es ebenfalls méglich, die Optik und die Haptik
der erfindungsgeméafRen Mdobelplatte in den verschie-
densten Variationen zur Verfiigung zu stellen. In einer
weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsge-
maflen Mobelplatte ist die duRere Oberflache des poly-
meren Laminats und / oder des Profilelementes mit einer
Lackschicht versehen, welche eine Schutzfunktion fir
das polymere Laminat und / oder das Profilelement dar-
stellt und die in der Regel transparent bzw. transluzent
ausgebildet ist. Ein weiterer Vorteil der Lackschicht be-
steht darin, dass weiterhin die Kratzfestigkeit und / oder
die UV-Stabilitdt der erfindungsgemaRen Mobelplatte
verbessert ist.

[0013] Das polymere Laminat kann eine Gesamtdicke
von 0,5 bis 5 mm, vorzugsweise 1 bis 3 mm, aufweisen.
Zweckmaligerweise besteht die oberste Schicht des po-
lymeren Laminates aus PMMA (Polymethylmethacrylat)
und/oder PC (Polycarbonat) und/oder SAN (Styrol-
Acrylnitril); alternativ kann die oberste Schicht auch aus
einem Polyolefin bestehen. Diese oberste Schicht hat
zweckmaRigerweise eine Dicke von 1 bis 3 mm, z.B. 1,5
bis 2,5 mm. Die oberste Schicht ist zweckmaRigerweise
weiterhin transparent ausgebildet.

[0014] Darunter kann eine eingefarbte Schicht vorge-
sehen sein, welche ebenfalls noch eine gewisse Trans-
luzenz besitzt. Grundséatzlich kommen fir diese Schicht
dieselben Materialien in Frage wie fir die oberste
Schicht. Die Dicke dieser Schicht betragt zweckmaRiger-
weise 0,1 bis 0,3 mm.

[0015] Darunter befindet sich zweckmaRigerweise ei-
ne colorierte Schicht aus ABS (AcrylnitrilButadien- Sty-
rol) und/oder SAN, wobei diese Schicht zweckmaRiger-
weise eine Dicke von 0,2 bis 0,4 mm aufweist. Diese
Schicht kann die unterste Schicht des polymeren Lami-
nats sein und stellt dann zweckmaRigerweise die Ver-
bindung des polymeren Laminats mit der Grundplatte
her.

[0016] Generell kann das mehrschichtige polymere
Laminat durch ein Verbinden der einzelnen Schichten,
beispielsweise mittels eines Kalanderverfahrens oder
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aber auch durch eine Koextrusion der Schichten herge-
stellt sein. Denkbar sind aber auch andere Methoden zur
Herstellung des mehrschichtigen Laminates.
Grundsatzlich im Rahmen der Erfindung liegt es aber
auch, dass das Laminat nur aus der obersten Schicht
besteht und dann entsprechend einschichtig ausgebildet
ist.

[0017] EbensokannzwischenLaminatund Grundplat-
te eine farbige (ggf. auch weile oder schwarze), vor-
zugsweise blickdicht deckende, Lackschicht vorgesehen
sein, welche beispielsweise auf die Unterseite des La-
minats als Farbschicht auflackiert ist.

[0018] Im Rahmen der Erfindung liegt es, dass auf der
von dem polymeren Laminat abgewandten Seite der
Grundplatte ein sogenannter Gegenzug vorgesehen ist,
welcher einen Verzug der Mdbelplatte verhindert. Dieser
Gegenzug kann ebenfalls mehrschichtig aufgebaut sein,
z.B. mit einer Kernschicht aus einem Recyclat und beid-
seitig auf die Kernschicht aufgebrachten Schichten; wo-
bei die beiden randseitigen Schichten des Gegenzugs
beispielsweise aus einem Styrol-Copolymer, z.B. ABS,
oder PMMA bestehen kénnen und entweder beide aus
demselben Material bestehen (z.B. ABS-Innen-
schicht/ABS-Aullenschicht bzw. PMMA-Innen-
schicht/PMMA-Auenschicht) oder aus unterschiedli-
chen Materialien (z.B. ABS-Innenschicht/PMMA-AuRRen-
schicht oder PMMA-Innenschicht/ABS-AuRenschicht).
[0019] Die erfindungsgemalRe Mobelplatte zeichnet
sich weiterhin dadurch aus, dass das Profilelement nor-
mal zur Plattenebene gesehen innerhalb des polymeren
Laminats, vorzugsweise innerhalb der obersten Schicht
und / oder der mittleren Schicht und / oder der unteren
Schicht des polymeren Laminats und/ oderin der Grund-
platte endet. Hierdurch ist es wiederum mdglich, ver-
schieden dimensionierte Profilelemente in unterschied-
lichsten Dekoren und Raumformen fiir die Herstellung
von erfindungsgemafRen Mdbelplatten in unterschied-
lichsten Dimensionen, Dekoren, Optiken und Haptiken
zur Verfligung zu stellen.

[0020] Ebenfalls vorteilhaft bei der erfindungsgema-
Ren Mobelplatte ist, dass wenigstens zwei nebeneinan-
der angeordnete Laminate von wenigstens einem Profi-
lelement beabstandet angeordnet sind. Dies ermdglicht
es, verschieden dimensionierte bzw. colorierte Laminate
und/oder Profilelemente fur die Herstellung von erfin-
dungsgemalen Méobelplatten in verschiedensten Di-
mensionen, Dekoren, Optiken und Haptiken zur Verfi-
gung zu stellen.

[0021] Weiterhin zeichnet sich die erfindungsgemalie
Méobelplatte dadurch aus, dass die Grundplatte, das po-
lymere Laminat und / oder der Gegenzug randseitig mit
mindestens einer Kantenleiste versehen sind, welche
randseitig sowohl die Grundplatte als auch das polymere
Laminat und / oder den Gegenzug Uberdeckt. Durch die-
se Kantenleiste ist es bei der erfindungsgeméafien Mo-
belplatte mdglich, die Schmalseiten der Grundplatte, des
polymeren Laminats und / oder des Gegenzuges optisch
ansprechend zu tberdecken und gleichzeitig zu verhin-
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dern, dass in diese beispielsweise Flussigkeiten eindrin-
gen kénnen. Dabei kann es sich als vorteilhaft erweisen,
dass die Kantenleiste zumindest partiell transparent oder
transluzent ausgebildet ist und zwar im Uberdeckungs-
bereich zur transparenten bzw. transluzenten Schicht
des polymeren Laminats.

[0022] Es hat sich weiterhin als vorteilhaft herausge-
stellt bei der erfindungsgemaRen Mobelplatte, dass die
Grundplatte randseitig mit mindestens einer Kantenleiste
versehen ist, welche randseitig das polymere Laminat
nicht Giberdeckt. In dieser vorteilhaften Ausgestaltung ist
die Grundflache des polymeren Laminats um die ent-
sprechende Dicke der Kantenleiste gréRer als die Grund-
platte, so dass die Kantenleiste nur die Stirnseite der
Grundplatte Gberdeckt und unter dem dariiber angeord-
neten polymeren Laminat an diesem anliegt.

Die Kantenleiste wird dabei insbesondere stoffschllssig
mittels an sich bekannter Schmelzkleber oder einer
Funktionsschicht mit der Stirnseite der Grundplatte, des
polymeren Laminats und / oder des Gegenzuges ver-
bunden.

[0023] Die erfindungsgemafle Mdobelplatte zeichnet
sich weiterhin dadurch aus, dass der Werkstoff des Pro-
filelements ausgewahltist aus der Gruppe der polymeren
und / oder metallischen und / oder keramischen und /
oder duromeren und / oder lignocellulosische Materia-
lien. Durch diese Werkstoffe ist einerseits eine wirtschaft-
liche und kostengtinstige Herstellung des Profilelemen-
tes moglich und die erfindungsgemaie Mobelplatte kann
sowohl den optischen als auch den haptischen Anspri-
chen entsprechen und mit wenigstens einem derartigen
Profilelement versehen sein. Durch die Vielzahl der
Werkstoffe des Profilelementes ist es somit méglich, wirt-
schaftlich und kostengtinstig erfindungsgemafie Mébel-
platten zur Verfligung zu stellen, die alle Anforderungen
an die Optik bzw. die Haptik beispielsweise in der Kii-
chenmobelindustrie, aber auch in der Biromobelindust-
rie wie im gesamten Md&belbereich realisierbaren.
[0024] Im Folgenden soll die Erfindung nun anhand
dieser nicht beschrankten Ausfiihrungsbeispielen naher
beschrieben werden. Es zeigen:

Fig. 1  grundséatzlicher Aufbau einer erfindungsgema-
Ren Mobelplatte in einer Explosionsdarstel-
lung;

Fig. 2  perspektivische Schnittdarstellung einer erfin-
dungsgemaflen Mobelplatte mit einem Profile-
lement;

Fig. 3  Schnittdarstellung einer weiteren erfindungs-
gemalen Mdobelplatte mit Profilelement;

Fig. 4  Schnittdarstellung einer weiteren erfindungs-
gemalen Mdobelplatte mit Profilelement.

[0025] Fig. 1 zeigt einen grundséatzlichen Aufbau einer

Méobelplatte in einer Explosionsdarstellung, wobei die
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Méobelplatte hier noch nicht mit einem Profilelement ver-
sehen ist.

Die Mobelplatte weist eine Grundplatte 1 auf, welche im
Ausflihrungsbeispiel als MDF-Platte ausgebildet ist. Auf
diese Grundplatte 1 ist ein polymeres Laminat 2 aufge-
bracht, das drei miteinander koextrudierte Schichten 3,
4, 5 aufweist.

Die oberste Schicht 3 des polymeren Laminates 2 be-
steht im Ausflihrungsbeispiel aus einem transparenten
PMMA mit einer Schichtdicke von 2 mm.

Darunter ist als mittlere Schicht 4 eine eingefarbte PM-
MA-Schicht mit einer Dicke 0,2 mm angeordnet. Die un-
terste Schicht 5 des Laminates bildet eine 0,3 mm dicke,
colorierte Schicht aus ABS oder SAN.

Da auch die mittlere PMMA-Schicht 4 eine gewisse
Transluzenz aufweist, wird der optische Eindruck des po-
lymeren Laminates 2 auch durch die unterste Schicht 5
mitbestimmt.

Die unterste Schicht 5 stellt den Verbund von polymerem
Laminat 2 mit der Grundplatte 1 her, wobei das Laminat
2 z.B. mit einem nicht dargestellten Klebstoff auf die
Grundplatte 1 aufgeklebt ist.

Es ist ferner erkennbar, dass auf die oberste Schicht 3
des polymeren Laminates 2 eine die UV-Stabilitat erho-
hende Lackschicht 6 aufgetragen ist.

[0026] InderFig.1istaucherkennbar, dassdie Grund-
platte 1 auf ihrer dem polymeren Laminat 2 abgewandten
Seite einen sogenannten Gegenzug 7 aufweist, der
ebenfalls mehrschichtig aufgebaut ist.

Dieser Gegenzug 7 dientdazu, dass sich die Grundplatte
1 beim Auftragen des polymeren Laminates 2 bzw. im
spateren Gebrauch nicht einseitig verzieht.

Der Gegenzug 7 weist im Ausflihrungsbeispiel einen
dreischichtigen Aufbau auf.

Es ist eine Kernschicht 8 aus einem Recyclingmaterial
bspw. auf der Basis des Materials des polymeren Lami-
nates 2 vorgesehen, welche eine Dicke von 1 -2 mm, z.
B. 1,5 mm aufweist. Beidseitig sind hierauf Schichten 9,
9’ mit einer Dicke von jeweils 0,1 - 1 mm, z.B. 0,5 mm,
aufgetragen.

[0027] DiederGrundplatte 1 zugewandte Innenschicht
9 des Gegenzugs 7 besteht aus ABS oder einer Mi-
schung von ABS mit SAN, wahrend die AuRenschicht 9’
des Gegenzugs 7 aus PMMA besteht. Der Gegenzug 7
ist an der dem Laminat 2 gegenuberliegend angeordne-
ten Ruckseite der Grundplatte 1 angebracht, um die zu-
vor beschriebene dauerhafte Verzugsfreiheit der Mobel-
platte sicherzustellen.

Die Schmalseiten der Mobelplatte sind mit einer
Kantenleiste10 abgedeckt. Diese Kantenleiste10 weist
zwei Bereiche auf. Im Bereich der Uberdeckung der
Grundplatte 1 weist die Kantenleiste10 einen durchge-
farbten Abschnitt 11 auf. Im Bereich der Uberdeckung
des

polymeren Laminates 2 besitzt die Kantenleiste10 hin-
gegen einen aus einem transparenten oder transluzen-
ten Werkstoff, z.B. einem transparenten PMMA, beste-
henden Abschnitt 12. Die Verbindung zwischen
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Kantenleiste10 und Grundplatte 1 bzw. Laminat 2 wird
durch eine an der Kantenleiste10 angeordnete Funkti-
onsschicht 13 hergestellt.

Die Grundplatte 1 kann eine Dicke von 10 bis 20 mm
aufweisen, im Ausfiihrungsbeispiel betragt die Dicke 14
mm. Das polymere Laminat 2 weist entsprechend der
vorstehenden Ausfiihrungen eine Gesamtdicke von 2,5
mm auf.

Aufdas polymere Laminat 2 istdie UV-Schutzlackschicht
6 aufgetragen, welche eine Dicke von 10 bis 25 pm auf-
weist. Die Lackschicht 6 dient auRerdem zur Erhéhung
der Kratzfestigkeit.

[0028] InderFig. 2isteine perspektivische Schnittdar-
stellung einer erfindungsgemaflen Md&belplatte darge-
stellt.

[0029] Die Mdbelplatte weist eine Grundplatte 1 auf,
welche in diesem Ausfiihrungsbeispiel als Hochdichte
Faserplatte (HDF-Platte) ausgebildet ist.

Auf der Grundplatte 1 ist ein polymeres Laminat 2 ange-
ordnet, das drei miteinander verbundene Schichten 3, 4,
5 aufweist, deren Aufbau, Dimensionierung, Werkstoffe
analog zu den in der Fig. 1 beschriebenen sind.

[0030] Die Mobelplatte ist weiterhin so ausgebildet,
dass in dem polymeren Laminat 2 eine Ausnehmung 20
eingebracht ist, die im Querschnitt etwa prismatisch aus-
gebildet ist.

Die Ausnehmung 20 lauft in diesem Ausfiihrungsbeispiel
zum Rand 15 der Grundplatte 1 linear bzw. parallel und
bildet eine gerade Linie.

In der Ausnehmung 20 ist ein Profilelement 14 angeord-
net, welches durch einen nicht dargestellten Klebstoff in
der Ausnehmung 20 stoffschllssig fixiert ist.

[0031] Anden Schmalseiten der Mdbelplatte sind Kan-
tenleisten 10 angeordnet, die in diesem Ausfiihrungsbei-
spielin einer bestimmten Farbe bzw. einem Dekor durch-
gangig ausgebildet bzw. eingefarbt sind. Die Kantenleis-
ten 10 sind dabei so an der Mébelplatte angeordnet, dass
sie sowohl die Schmalseite der Grundplatte 1 als auch
die Schmalseite des polymeren Laminates 2 iberde-
cken.

In diesem Ausfiihrungsbeispiel ist das Profilelement 14
mit einem prismatischen Querschnitt ausgebildet und et-
wa parallel bzw. orthogonal zu den Randern 15 der
Grundplatte 1 angeordnet.

Das Profilelement 14 ist weiterhin so angeordnet, dass
seine der Grundplatte 1 gegenuberliegend angeordnete
Oberflache biindig zu der mit einer Lackschicht 6 verse-
henen Oberflache des polymeren Laminats 2 positioniert
ist.

Die Oberflache der Mébelplatte ist somit optisch anspre-
chend durch das Profilelement 14 gestaltet, welches in
diesem Ausflihrungsbeispiel das gleiche Dekor bzw. die
gleiche Farbe aufweist wie die randseitig angeordneten
Kantenleisten 10.

Die Ausnehmung 20 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel
so im polymeren Laminat 2 angeordnet, dass jeweils die
oberste Schicht 3 und die mittlere Schicht 4 durchdrun-
gensind, wahrend die unterste Schicht 5 unverandert ist.
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[0032] Es liegtjedoch auch im Rahmen der Erfindung,
dass das polymere Laminat 2 der M&belplatte eine oder
mehrere Ausnehmungen 20 aufweist, die nur in der
transparent ausgebildeten Oberschicht 3 des polymeren
Laminats 2 eingebracht sind.

Es liegt weiterhin im Rahmen der Erfindung, dass das
polymere Laminat 2 so ausgebildet ist, dass es das in
der Ausnehmung 20 angeordnete Profilelement 14 tber-
ragt. Hierdurch entsteht sowohl optisch als auch haptisch
eine ansprechende Mdbelplatte.

[0033] Das Profilelement 14 ist in diesem Ausflh-
rungsbeispiel aus einem polymeren Werkstoff herge-
stellt, der gleich ist zu dem polymeren Werkstoff der rand-
seitig angeordneten Kantenleiste 10.

Es liegt jedoch im Rahmen der Erfindung, dass wenigs-
tens zwei nebeneinander angeordnete Laminate 2 von
wenigstens einem Profilelement 14 beabstandet ange-
ordnet sind.

[0034] In der Fig. 3 ist ein Querschnitt durch eine er-
findungsgemafe M&belplatte mit Profilelementen 14, 14’
dargestellt.

Das Profilelement 14 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel
im Querschnitt etwa dreieckférmig ausgebildet und an
der obersten Schicht 3 des polymeren Laminats 2 ange-
ordnet.

[0035] Das Profilelement 14 weist in diesem Ausfilih-
rungsbeispiel im Querschnitt eine Hoéhe t auf, welche et-
wa der halben Dicke der obersten Schicht 3 des polyme-
ren Laminats 2 entspricht. Das Profielement 14 ist in die-
sem Ausflihrungsbeispiel weiterhin so ausgebildet, dass
auf seiner der Grundplatte 1 gegeniiberliegenden Ober-
flache ebenfalls eine Lackschicht 6 angeordnet ist, die
die gleiche Dicke aufweist wie die Lackschicht 6 auf der
obersten Schicht 3 des polymeren Laminats 2.

[0036] Uber eine Distanz L ist zum Profilelement 14
ein weiteres Profilelement 14" angeordnet. Das Profile-
lement 14’ ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel so ausge-
bildet, dass es das neben ihm angeordnete polymere
Laminat 2 Uberragt.

Weiterhin ist erkennbar, dass das polymere Laminat 2 in
diesem Ausflihrungsbeispiel zwei Profilelemente 14, 14’
aufweist, die von den Rander 15 der Grundplatte 1 be-
abstandet angeordnet sind. Die Profilelemente 14, 14’
sind in diesem Ausflhrungsbeispiel parallel zu zumin-
dest einem Rand 15 der Grundplatte 1 verlaufend ange-
ordnet, wobei dieser Rand 15 vorzugsweise eine gerade
Linie bildet. Die Profilelemente 14, 14’ sind weiterhin zu-
einander parallel verlaufend angeordnet.

[0037] Der Werkstoff des Profilelementes 14 ist aus-
gewahltaus der Gruppe der metallischen Materialien und
in diesem Ausflhrungsbeispiel ist das Profilelement 14
aus Aluminium hergestellt.

Der Werkstoff des Profilelementes 14’ ist ebenfalls aus
der Gruppe der metallischen Materialien ausgewahltund
in diesem Ausfiihrungsbeispiel besteht das Profilelement
14’ aus einem Edelstahl.

[0038] In der Fig. 4 ist ein Querschnitt einer weiteren
erfindungsgeméaflen Mdobelplatte mit Profilelement 14
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dargestellt.

Der Querschnitt sowie der prinzipielle Aufbau der Mébel-
platte ist analog zu der in Fig. 1 beschriebenen, ausge-
bildet.

[0039] In diesem Ausfiihrungsbeispiel weist das poly-
mere Laminat 2 eine Ausnehmung 20 auf, in der das
Profilelement 14 angeordnet ist.

Der Querschnitt der Ausnehmung 20 sowie des Profile-
lements 14 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel prisma-
tisch, insbesondere viereckig ausgebildet.

Die Ausnehmung 20 weist eine Tiefe t auf, die sowohl
die oberste Schicht 3 als auch die mittlere Schicht 4 und
die untere Schicht 5 des polymeren Laminats 2 durch-
dringt.

[0040] Das Profilelement 14 ist in diesem Ausflh-
rungsbeispiel kraftschlissig bzw. formschlissig in der
Ausnehmung 20 des polymeren Laminats 2 angeordnet.
[0041] Die Mobelplatte ist weiterhin so ausgebildet,
dass das Profilelement 14 parallel zu zumindest einem
Rand 15 der Grundplatte 1 verlauft, wobei dieser Rand
15 vorzugsweise eine gerade Linie bildet.

[0042] Die Mdobelplatte ist in diesem Ausflihrungsbei-
spiel ebenfalls so ausgebildet, dass das Profilelement 14
Uiber wenigstens eine Nut 21 vom Laminat 2 beabstandet
angeordnet ist. Durch diese vorteilhafte Ausgestaltung
kann einerseits die Optik der M&belplatte durch die Ge-
ometrie, die Farbe, das Design des Profilelements 14
gestaltet werden, wahrend durch Anordnung einer Nut
21 eine zusatzliche Aufwertung der Optik der M&belplatte
realisierbar ist, wahrend gleichzeitig die Haptik verbes-
sert ist.

[0043] Es liegtjedochim Rahmen der Erfindung, dass
wenigstens zwei nebeneinander angeordnete Laminate
2 von wenigstens einem Profilelement 14 beabstandet
angeordnet sind.

[0044] Der Werkstoff des Profilelements 14 ist in die-
sem Ausflihrungsbeispiel ausgewahlt aus der Gruppe
der polymeren Materialien, wobei das Profilelement 14
an seiner der Grundplatte 1 gegenuberliegend angeord-
neten Oberflache ein Dekorelement 16 aufweist.

Das Dekorelement 16 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel
stoffschliissig mit dem Profilelement 14 verbunden.
Das Dekorelement 16 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel
aus der Gruppe der metallischen Materialien ausgewahit
und als Metallfolie mit einer Dicke von 0,2 bis 0,4 mm
ausgebildet und aus dem Werkstoff Aluminium herge-
stellt.

[0045] Es liegtjedoch auch im Rahmen der Erfindung,
dass die Mobelplatte Profilelemente 14, 14’ aufweist, de-
ren Werkstoff ausgewahlt ist aus der Gruppe der kera-
mischen und / oder duromeren und / oder lignocellulosi-
sche Materialien, insbesondere bspw. Echtholz.
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- einer Grundplatte (1), die vorzugsweise als
Holzspanplatte, HDF- oder MDF-Platte ausge-
bildet ist, und

- einem auf die Grundplatte (1) aufgebrachten,
vorzugsweise mehrere Schichten (3, 4, 5) auf-
weisenden, polymeren Laminat (2),

- wobei zumindest die oberste, von der Grund-
platte (1) abgewandte Schicht (3) des polyme-
ren Laminats (2) transparent oder transluzent
ausgebildet ist,

dadurch gekennzeichnet, dass das polymere La-
minat (2) mindestens ein von den Randern (15) der
Grundplatte (1) beabstandetes Profilelement (14,
14’) aufweist, das zur optischen Gestaltung der M6-
belplatte dient.

Mébelplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Profilelement (14, 14’) in we-
nigstens einer Ausnehmung (20) angeordnet ist.

Mébelplatte nach Anspruch 1 bis 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Profilelement (14, 14’) pa-
rallel zu zumindest einem Rand (15) der Grundplatte
(1) verlauft, wobei dieser Rand (15) vorzugsweise
eine gerade Linie bildet.

Mébelplatte nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Profilelemente (14, 14’) vorge-
sehensind, die parallel und/oder senkrecht und/oder
diagonal und/oder kreisférmig und/oder spiralférmig
und dergleichen zueinander angeordnet sind.

Mobelplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass das Profilelement
(14, 14’) einen V-férmigen, U-férmigen, trapezférmi-
gen, runden, ovalen, halbrunden und dgl. Quer-
schnitt aufweist.

Méobelplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Profilelement
(14, 14’) im Querschnitt eine Dicke von etwa 0,05
bis 7 mm, vorzugsweise etwa 0,3 bis 4 mm, aufweist.

Méobelplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass das Profilelement
(14, 14’) das Laminat (2) wenigstens teilweise tber-
ragt.

Méobelplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass das Laminat (2) das
Profilelement (14, 14’) wenigstens teilweise Uber-
ragt.

Méobelplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass das Profilelement
(14, 14’) Uber wenigstens eine Nut (21) vom Laminat
(2) beabstandet angeordnet ist.



10.

1.

12.

13.

14.

11 EP 3 087 868 A1

Méobelplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass das Profilelement
(14, 14’) normal zur Plattenebene geseheninnerhalb
des polymeren Laminates (2), vorzugsweise inner-
halb der obersten Schicht (3) und/oder der mittleren
Schicht (4) und/oder der unteren Schicht (5) des po-
lymeren Laminats (2) und/oder innerhalb der Grund-
platte (1) angeordnet ist.

Méobelplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass wenigstens zwei ne-
beneinander angeordnete Laminate (2) von wenigs-
tens einem Profilelement (14) beabstandet angeord-
net sind.

Méobelplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass die Grundplatte (1),
das polymere Laminat (2) und/oder der Gegenzug
(7) randseitig mit mindestens einer Kantenleiste (10)
versehen sind, welche randseitig sowohl die Grund-
platte (1) als auch das polymere Laminat (2)
und/oder den Gegenzug (7) tberdeckt.

Méobelplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die Grundplatte (1)
randseitig mit mindestens einer Kantenleiste (10)
versehen ist, welches randseitig das polymere La-
minat (2) nicht Gberdeckt.

Méobelplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass der Werkstoff des
Profilelementes (14, 14’) ausgewahlt ist aus der
Gruppe der polymeren und/oder metallischen
und/oder keramischen und/oder duromeren
und/oder lignozellulosischen Materialien.
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