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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf den Seitenver-
schleilRschutz fir Rollen einer Rollenpresse und eine
Rolle einer Rollenpresse aufweisend diesen Seitenver-
schleiflschutz.

[0002] Rollenpressen, auch Gutbett-Walzenmihlen
genannt, weisen zwei Rollen gleichen Durchmessers
auf, zwischen denen das zu zerkleinernde Material ein-
gebracht wird und dort ein Materialbett bildet. Durch die
gegenlaufige Rotation der Rollen und den hohen Druck
auf das Material zwischen den Rollen erfolgt eine Kom-
paktierung.

[0003] Die Oberflachen der Rollen sind dabei einem
hohen Verschleil3 ausgesetzt. Aus diesem Grund wer-
den VerschleiRschutzschichten auf der Rollenoberflache
eingesetzt. Beispielsweise wird in der EP 0443 195 A1
vorgeschlagen Noppen aus Hartmetall durch SchweilRen
auf der Rollenoberflache aufzubringen. Eine andere, in
der DE 10 2010 024 221 A1 gezeigte, L6sung besteht
darin, eine Bandage auf die Rolle einer Rollenpresse aus
einer hochchromhaltigen Eisenlegierung aufzubringen.
Die Bandage ist zur Verbesserung des VerschleiRschut-
zes auldenseitig profiliert ausgebildet. Nicht zuletzt istbe-
kannt, Walzenkdrper in die Oberflache der Rolle einzu-
bringen, unter anderem aus der DE 4132 474 A1.
[0004] Problematisch erscheint der seitliche Ab-
schluss des VerschleiRschutzes. So miissen dort die ra-
dialen Presskréfte als auch axiale Krafte aufgenommen
werden. Der Verschleiflschutz sollte dabei die dul3eren
Bereiche der Stirnseiten der Rollen mit umfassen, da
seitlich austretendes Material dort zu Verschlei® fihrt.
US 2014/0361108 A1 beschreibt einen Schutz von Wal-
zenkanten mittels stirnseitig angeschraubter Ringseg-
mente. Zur Befestigung der Ringsegmente kommen axi-
al verlaufende Schrauben zum Einsatz, die in Quermut-
terbolzen Halt finden. Die Quermutterbolzen befinden
sich in Bohrungen in der Rollenoberflaiche und beein-
trachtigen den Schutz der Rollenoberflache.

[0005] In der EP 1 684 907 B1 wird vorgeschlagen,
eine Stirnflachenpanzerung im Bereich der umlaufenden
Walzenkante aus einer Vielzahl von zu einem Kreis an-
einandergereihten vorgefertigten Hartkdrpern zu bilden.
Die Hartkorper sind dabei bevorzugt hammerkopfférmig
und in radialen Nuten befestigt, insbesondere geklebt.
Nachteilig an dieser Stirnflachenpanzerung ist die Bruch-
gefahr der Hartkdrper. Zudem ist die Befestigung mittels
verkleben oder verléten nicht ohne weiteres I6sbar und
damit eine Reparatur der Rolle nicht, oder nur sehr
schwer mdoglich. Nicht zuletzt fiihren die groRen Ferti-
gungstoleranzen bei Bauteilen als Hartmetall zu groRen
Klebespalten oder zu erheblichen Problemen bei der
Montage wenn die Hartkérper UbermaR haben. Die gro-
Ren Klebespalten sind problematisch, da keine sichere
Verklebung mdglich ist und die Hartkdrper bei Betrieb
aus der Rollenoberflache fallen kénnen. Zudem muss
nachteilig fiir die groRen Klebespalte eine grolRe Menge
Klebstoff eingesetzt werden.
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[0006] Auch wird nachteilig fir die Verklebung von gro-
Ren Klebespalten ein spezieller Klebstoff benétigt. Uber-
groRRe Hartkdrper fiihren neben den Problemen bei der
Montage und den damit verbundenen Kosten auch zu
dem Risiko, dass bei der Montage Anrisse im Hartme-
tallkdrper entstehen, die zu einem spateren Versagen
fuhren. Nicht zuletzt verursacht der Einsatz von Hartme-
tall sehr hohe Kosten.

[0007] Aufgabenstellung der vorliegenden Erfindung
ist, einen Seitenverschleillschutz fiir die Rolle einer Rol-
lenpresse vorzuschlagen, der eine lange Standzeit hat
und eine einfache und schnelle Austauschbarkeit ermdg-
licht.

[0008] Erfindungsgemal wird dieser Aufgabe geldst
durch eine Rolle fiir eine Rollenpresse aufweisend einen
SeitenverschleiRschutz nach Anspruch 1 und eine Rol-
lenpresse nach Anspruch 14. Bevorzugte Weiterbildun-
gen der Erfindung sind Gegenstand von Unteranspri-
chen.

[0009] Die erfindungsgemafe Rolle fir eine Rollen-
presse mit einem SeitenverschleiRschutz besteht aus
mehreren SeitenverschleiRschutzelementen, die die
Rollenkante umschlieen. Die Seitenverschleilschutz-
elemente haben erfindungsgemaf einen Grundkorper
aus einem elastischen zéahen Material. Weiterhin hat der
Grundkorper einen Gewindebolzen auf der zur Rollen-
achse gerichteten Seite des Grundkorpers.

[0010] Nachfolgend zur Vereinfachung der Beschrei-
bung eine Definition der Seiten des Grundkérpers bzw.
des SeitenverschleiRschutzelementes. Im eingebauten
Zustand ist die Seite des Grundkdrpers, aus der der Ge-
windebolzen auskragt und die zum Mittelpunkt der Rolle
gerichtet ist (also die Kontaktflache zur Rolle) die Grund-
seite. Die dieser Seite gegenuberliegende Seite, die die
Mantelflache der Rolle bildet, wird als Deckseite bezeich-
net. Die im eingebauten Zustand die Stirnseite der Rolle
bildende Seite des Grundkorpers ist die Stirnseite und
die der Stirnseite gegenuberliegende Seite, die an die
Rasterpanzerung der Rolle angrenzt, ist die Rickseite.
Die verbleibenden Seiten, die an die benachbarten Sei-
tenverschleillschutzelemente angrenzen, werden als
Ringseiten bezeichnet.

[0011] In einer Ausfliihrung ist der Grundkdrper qua-
derférmig. Alternativ kdnnen Ringseiten (die Seiten des
Grundkorpers, die an andere Seitenverschleil’schutze-
lemente angrenzen) oder auch an die Rasterpanzerung
der Rolle so ausgebildet sein, dass ein Formschluss mit
den benachbarten SeitenverschleiRschutzelementen
bzw. der Rasterpanzerung ausgebildet wird.

[0012] In einer alternativen Ausgestaltung ist der
Grundkorper zylinderformig mit einer runden Grundfla-
che. Bevorzugt ist diese Grundflache einseitig als Aufla-
ge zur Befestigung der Hartkdrper abgeflacht.

[0013] In einer weiteren Ausfiihrung ist die zur Raster-
panzerung der Rolle gerichtete Seite des Grundkorpers
(die Ruckseite) nach auRen, also konvex gewdlbt, be-
sonders bevorzugt halbkreisférmig ausgefiihrt. Die Ras-
terpanzerung ist korrespondierend konkav ausgefiihrt.
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Vorteilhaft kann so die mechanische Stabilitdt des Sei-
tenverschleilschutzes erhdht werden.

[0014] In einer weiteren Ausgestaltung sind auf der
Deckseite und der Stirnseite des Grundkorpers Hartkor-
per befestigt. Die Hartkérper sind bevorzugt aus Hartme-
tall oder einer hochfeste Eisenlegierung (IFW), zum Bei-
spiel FeCrMoVC gefertigt.

[0015] Ineiner alternativen Ausgestaltung ist ein L-for-
miger Hartkorper vorgesehen, der Deck- und Stirnseite
des Grundkorpers abdeckt. Vorteilhaft muss so nur ein
Hartkorper auf dem Grundkorper befestigt werden und
die Rollenkante ist vollumfanglich geschiitzt.

[0016] In einer weiteren Ausfiihrung hat der L-férmige
Hartkorper eine nicht rotationssymmetrische Grundform,
beispielsweise dreieckférmig, und die Rasterpanzerung
der Rolle hat in diesem Bereich Anlageflachen fir den
Hartkorper. So ist vorteilhaft auf einfache Art und Weise
eine Verdrehsicherung fiir den Grundkérper und damit
auch das SeitenverschleiRschutzelement gewahrleistet.
[0017] In einer weiteren Ausfiihrung wird der Grund-
kérper durch die Rasterpanzerung der Rolle so um-
schlossen, dass der Grundkoérper axial fixiert ist und so
vorteilhaft Querkrafte, insbesondere in axialer Richtung
vonder Rolle weg aufnehmen kann. Beispielsweise kann
hierfuir der Gundkoérper rund ausgefihrt sein und die Auf-
nahme in der Rasterpanzerung umschliel3t den runden
Grundkoérper um mehr als 180°.

[0018] Bevorzugtsind die Hartkérper aufgelétet. Alter-
nativ besteht auch die Moglichkeit diese aufzukleben,
oder sie gieRtechnisch einzubringen. Auch sind Press-,
Schraub- und andere mechanische Verbindungen mog-
lich. Zudem sind thermische oder andere Beschichtun-
gen der VerschleiRgrundkorper auch denkbar.

[0019] Vorteilhaft kann mittels der Erfindung das Vo-
lumen des bendtigten Hartmetalls erheblich reduziert
werden, was einer deutlichen Kosteneinsparung gleich
kommt. Passungsprobleme beim Einbau der Hartkérper,
wie beim Stand der Technik sind nicht zu befiirchten.
Auch ist der Ausbau des Seitenverschleil3schutzes pro-
blemlos durch Ldsen der Schraubverbindung méglich,
das vormals notwendige aufwendige Erwarmen der
Klebverbindung kann entfallen. Vorteilhaft wird die Hal-
tefunktion der Seitenverschleilschutzelemente durch
den Grundkérper aus elastischem Material gewahrleis-
tet, was die Bruchgefahr erheblich reduziert.

[0020] Ein weiterer positiver Effekt ist, dass durch den
geringeren Hartmetalleinsatz im Randbereich der Rolle
der Badewannenverscheil3, also ein verschleibedingt
zur Rollenmitte hin gréRerer Verschleild der zu einem ab-
nehmenden Radius flihrt, reduziert wird. Vorteilhaft wird
so das erforderliche Schleifvolumen zur Beseitigung des
badewannenférmigen VerschleiRes vermindert.

[0021] Bevorzugt sind zwischen Seitenverschleillele-
ment und der Walzenkante Spannstifte angeordnet. Die
Spannstifte nehmen axiale oder auch tangentiale Krafte
auf. Die zur Rollenachse gerichtete Seite des Seitenver-
schleiflschutzelementes haben dafir Aufnahmen fir die
Spannstifte oder die Spannstifte selbst. Besonders be-
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vorzugt sind pro SeitenverschleiRschutzelement je zwei
Spannstifte im Bereich der Ringseiten angeordnet. Vor-
teilhaft kbnnen durch die Spannstifte auf den Seitenver-
schleilRschutz wirkende axiale und auch tangentiale Kraf-
te aufgenommen werden. Vorteilhaft gleichen die durch
die Bauart bedingten Federmdglichkeiten Toleranzen
zwischen den Anlageflachen aus.

[0022] In einer alternativen Ausgestaltung ist der Ge-
windebolzen gestuft, das heilt nahe dem Grundkorper
hat der Gewindebolzen einen Kraftaufnahmebereich mit
deutlich gréBerem Durchmesser. Der verdickte Bereich
des Gewindebolzens, der an den Grundkdrper angrenzt
wird auch als Bund bezeichnet. Der Bund wird im einge-
bauten Zustand von einem Aufnahmebereich der Rol-
lenkante umgeben, wodurch vorteilhaft die Axial- und
Tangentialkrafte aufgenommen werden. Bevorzugt bil-
den der Bund des Gewindebolzens und der Aufnahme-
bereich des Bundes in der Rollenkante eine Passung.
Vorteilhaft kdnnen die Spaltmale des
SeitenverschleiRschutzes durch die elastische Aufhan-
gung mittels Gewindebolzen deutlich reduziert werden.
[0023] Besonders bevorzugt sind elastische, zahe
Stahlsorten, insbesondere Verglitungs-, Feinkorn-
baustéhle oder Federstahle. Alternativ kdnnen auch an-
dere hochfeste zahe Metalle, z.B. Duraluminium verwen-
det werden.

[0024] Weiterhin bevorzugt ist die Auflage des Seiten-
verschleiRschutzelementes auf der Rollenkante eine Li-
nienauflage in axialer Richtung der Rolle. Durch die Li-
nienaufnahme wird eine statisch bestimmte Auflage er-
reicht und kann vorteilhaft ein Kippeln der Seitenver-
schleilRschutzelemente verhindert werden.

[0025] Das Aufsitzen eines Korpers auf zwei Flachen
mit unterschiedlichen Winkeln zueinander ist fertigungs-
technisch flir den Fall, dass der Koérper ebenfalls vollfla-
chig auf diesen Flachen aufsitzen soll sehr schwierig und
aufwandig herzustellen. Vorteilhaft sind runde Geomet-
rien die dann zu den so angewinkelten Aufstandflachen
einen Linienkontakt bilden dort wesentlich einfacher her-
zustellen.

[0026] Die erfindungsgemafe Rolle fir eine Rollen-
presse hat mindestens ein zuvor beschriebenes Seiten-
verschleiRschutzelement.

[0027] Dabei ist der Gewindebolzen des Seitenver-
schleillschutzelementes durch die Rollenkante gefiihrt
und verschraubt. Besonders bevorzugt hat die Ver-
schraubung des Gewindebolzens eine Vorspannkraft in
radialer Richtung.

[0028] Weiterhin bevorzugt ist zwischen Seitenver-
schleillschutzelement und Rollenkante ein Zwischene-
lement angeordnet. Bevorzugt ist der Gewindebolzen
oder ein Spannstift durch das Zwischenelement gefiihrt
oder dieses anderweitig in axialer bzw. tangentialer Rich-
tung fixiert, so dass ein Verrutschen verhindert wird.
Durch die Auswahl der Dicke der Zwischenelemente ist
die Hohe (also der Radius der Rolle) der Seitenver-
schleiRschutzelemente einstellbar. Vorteilhaft kann
durch die Héheneinstellung eine VerschleiReinstellung
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erfolgen und das nach dem Stand der Technik notwen-
dige Nachschleifen der Seitenverschleilschutzelemente
zurVerschleiBanpassung kann entfallen. Besonders vor-
teilhaft wird so auch der Austausch eines einzelnen Sei-
tenverschleiRschutzelementes erheblich erleichtert, da
dessen Hohe Uber die Zwischenelemente einstellbar ist
und ein Schleifen des Hartmetallkérpers zur Héhenan-
passung nicht noétig ist. Dieser Vorteil tritt auch beim Ein-
satz von neuen Seiten - VerschleilRelementen zu Tage,
das deren Hohe ohne Schleifen tber die Zwischenele-
mente beim Einbau angepasst werden kann.

[0029] Nachfolgend werden zwei Ausfiihrungsbeispie-
le der Erfindung anhand von Figuren erlautert. Dabei zei-
gen:

Figur 1  verschiedene Ansichten eines erfindungsge-
mafRen Seitenverschleilschutzelementes,

Figur2  eine Darstellung einer Rollenkante mit erfin-
dungsgemalen SeitenverschleilRschutzele-
menten entsprechend den Figuren 1,

Figur 3  eine weitere Ansicht der Rollenkante aus Fi-
gur 2,

Figur4  eine Seitenansicht der Rollenkante aus Figur
2,

Figur 5 zwei Ansichten einer alternativen Ausgestal-
tung eines SeitenverschleiRschutzelemen-
tes,

Figur 6 eine Seitenansicht einer Rollenkante mit Sei-
tenverschleilschutzelementen nach Figur 5,

Figur7 eine alternative Ausgestaltung eines Ver-
schleilschutzelementes, und

Figur 8 eine Rolle mit VerschleiRschutzelementen
nach Figur 7.

[0030] In der Figur 1 sind verschiedene Ansichten ei-

nes erfindungsgemaflen Seitenverschleilschutzele-
mentes 1 gezeigt. Dieses hat einen quaderférmigen,
elastischen Grundkoérper 11, welcher aus elastisch za-
hem Stahl gefertigt ist. Der Grundkdrper hat einen 11 hat
einen Gewindebolzen 13.

[0031] Im eingebauten Zustand ist die Seite des
Grundkorpers 11, aus der der Gewindebolzen 13 aus-
kragt, zum Mittelpunkt der Rolle gerichtet, also die Kon-
taktflache zur Rolle. Diese Seite wird im hier als Grund-
seite bezeichnet. Die dieser Seite gegeniberliegende
Seite, die die Mantelflache der Rolle bildet, wird als Deck-
seite bezeichnet. Die im eingebauten Zustand die Stirn-
seite der Rolle bildende Seite des Grundkdrpers 11 ist
die Stirnseite und die der Stirnseite gegentiberliegende
Seite, die an die Rasterpanzerung der Rolle angrenzt,
ist die Rlckseite. Die verbleibenden Seiten, die an die
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benachbarten SeitenverschleiBschutzelemente angren-
zen, werden als Ringseiten bezeichnet.

[0032] AufderDeckseite und der Stirnseite des Grund-
korpers 11 sind Hartkérper 12 aufgeldtet. Die Hartkorper
11 bestehen aus Hartmetall oder einer hochfeste Eisen-
legierung (IFW). Die Grundseite hat zwei halbkreisférmi-
ge Ausnehmungen 15 im Bereich der Ringseiten, die als
Aufnahme flir Spannstifte 2 dienen. Die Halbkreise sind
dabei so angeordnet, dass zwei benachbarte Seitenver-
schleiRschutzelemente 1 eine kreisformige Ausneh-
mung bilden, in die ein runder Spannstift einsetzbar ist.
Die Grundseite hat zudem zwei kreisférmige Linienauf-
lagen 14, die parallel zu den Ringseiten ausgerichtet
sind. Dadurch sind die Linienauflagen 14 zu den zwei
unterschiedlich geneigten Ebenen ausgerichtet.

[0033] Die Figuren 2 bis 4 zeigen
Seitenverschleilschutzelemente 1imin eine Rolle 4 ein-
gebauten Zustand. Der Gewindebolzen 13 ist dabei
durch die Rollenkante 41 geflihrt und mit einer Schrau-
benmutter 5 befestigt. Rlckseitig grenzt das Seitenver-
schleilRschutzelement 1 an die Rasterpanzerung 42 der
Rolle 4 an. Die Riickseite des SeitenverschleiRschutze-
lementes 1 ist hat je eine kreisférmige Auswoélbung im
Bereich der Ringseiten. Somit ist der Abstand von Stirn-
seite und Ruckseite im mittleren Bereich kleiner als im
Bereich der Ringseiten. Die an die Seitenverschleil3-
schutzelemente 1 angrenzender Seite der Rasterpanze-
rung 42 hat halbkreisférmige Ausnehmungen, die die
kreisformigen Auswdlbungen der Seitenverschleil3-
schutzelemente 1 aufnehmen. Die unterschiedlichen
Bohrungsformen zur Aufnahme der Seiten - Verschleil3-
elemente liegen in der Rastergeometrie der Rasterpan-
zerung.

[0034] Sowird eine Verzahnung zwischen den Seiten-
verschleiRschutzelementen 1 und der Rasterpanzerung
42 gebildet und ein Rillenverschleil? vermieden, die zu-
satzliche Stabilitat fiir den SeitenverschleiRschutz bietet.
Zwischen dem Grundkérper 11 und der Rollenkante 41
ist ein austauschbares Zwischenelement 3 angeordnet,
welches zur Einstellung der Hohe (Einbau unterschied-
licher Dicken fir die Hohenverstellung) der Seitenver-
schleilschutzelemente dient. Die Zwischenelemente 3
umschlieRen die Spannstifte 2 und liegen zudem in einer
Vertiefung der Rollenkante 41 und sind so gegen ein He-
rausfallen gesichert. Die Spannhiilsen 2 sitzen in Durch-
gangsbohrungen und kénnen so durch Ein- und Aus-
schlagen den verschiedenen Dicken der Zwischenele-
mente 3 angepasst oder ggf. durch neue ersetzt werden.
[0035] DieFiguren5und 6zeigen eine alternative Aus-
fuhrung des erfindungsgemafen Seitenverschleilschut-
zes. Die Axial- und Tangentialkrafte werden hier tber
einen Bund 16 des Gewindebolzens 13 lbertragen. Der
Grundkorper 11 ist zylindrisch aufgebaut, und hat somit
einfache Geometrien (Schraubenform), die einfach her-
gestellt werden kénnen. Die Aufnahme fiir den Bund 44
ist eine zylindrische Aufnahme, mit einer rechtwinklig zur
Schraubenachse liegenden, ebenen Auflageflache
[0036] Die Bohrung in der Rollenkante 41 zur Aufnah-
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me des Gewindebolzens 13 hat eine entsprechende Auf-
nahme 44 fiir den Bund 16. Die Auswolbung der Riick-
seite des SeitenverschleiRschutzelementes 1 ist bei die-
ser Ausfiihrung mittig bezogen auf die Riickseite. Das
Zwischenelement 3 umschlief3t hier den Gewindebolzen
13 und ist so lagegesichert.

[0037] Figur 7 zeigt eine alternative Ausgestaltung ei-
nes SeitenverschleiRschutzelementes 1. Dieses hat ei-
nen einteiligen Hartkorper 12. Dieser ist L-formig ausge-
bildet und bildet Deck- und Stirnseite des Seitenver-
schleilRschutzelementes 1. Der elastische Grundkdrper
11 ist zylinderférmig mit kreisrunder Grundflache, wobei
die Stirnseite des Grundkoérpers 11 abgeflacht ausgebil-
detist und so eine Auflage fir die Befestigung des Hart-
korpers 12 bildet.

[0038] Figur 8 zeigt eine Rolle 4 mit
Seitenverschleilschutzelementen 1 entsprechend Figur
7. Die Rasterpanzerung 42 der Rolle 4 hat bogenférmige
Aufnahmen 45 fir den Grundkdrper 11 des Seitenver-
schleiflschutzelementes 1 gemaR Figur 7. Diese bogen-
férmigen Aufnahme 45 umschlie3t den Grundkorper 13
(des SeitenverschleiRschutzelementes 1 gemaR Figur
7) um mehr als 180° und bildet so eine axiale Fixierung
des Grundkérpers 13. Uber den Aufnahmen 45 sind An-
lageflachen 46 fir den Hartkdrper 12 angeordnet, die
durch ihre Lage eine Verdrehsicherung fir den Hartkor-
per 12 bilden. Auch hier sind die Seitenverschleilschut-
zelemente 1 mit dem Gewindebolzen 13 durch die Rol-
lenkante 41 geflihrt und miteiner Schraubenmutter 5 ver-
schraubt und Zwischenelemente 3 vorgesehen.

Bezugszeichenliste:

[0039]

1 Seitenverschleillschutzelement
11 Grundkorper

12  Hartkorper

13  Gewindebolzen

14  Linienauflage

15  Aufnahme Spannstift

16  Stufung

2 Spannstift

3 Zwischenelement

4 Rolle

41 Rollenkante

42  Rasterpanzerung

43  Wolbung

44  Aufnahme Bund/ Stufung
45  Aufnahme Grundkérper
46  Anlageflache Hartkérper
5 Schraubenmutter

Patentanspriiche

1. Rolle (4) einer Rollenpresse aufweisend ein Seiten-
verschleilRschutzelement (1) miteinem Grundkérper
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(11) aus einem elastischen Material mit einem auf
einer zu einer Rollenachse gerichteten Seite des
Grundkorpers (11) auskragendem Gewindebolzen
(13), wobei der Gewindebolzen (13) des Seitenver-
schleilschutzelementes (1) durch eine Rollenkante
(41) der Rolle (4) gefuhrt ist

Rolle (4) einer Rollenpresse nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass

der Grundkérper (11) des SeitenverschleiRschutze-
lementes (1) quaderférmig oder zylindrisch mit run-
der Grundflache, die bevorzugt einseitig abgeflacht
ist, ist.

Rolle (4) einer Rollenpresse nach einem der voran-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die zur Rasterpanzerung (42) der Rolle gerichtete
Seite des Grundkorpers (11) des
Seitenverschleilschutzelements (1) mindestens ei-
ne Wolbung (43) aufweist, bevorzugt eine konkave
Wélbung und ansonsten quaderférmig ist.

Rolle (4) einer Rollenpresse nach einem der voran-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

auf der im eigebauten Zustand die Mantelflache und
die Stirnseite der Rolle bildenden Seiten des Grund-
kérpers (11) Hartkérper (12) befestigt sind.

Rolle (4) einer Rollenpresse nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, dass

ein L-férmiger Hartkorper befestigt ist, der sich von
der Mantelflache bis zur Stirnseite der Rolle (4) er-
streckt, also die Rollenkante abdeckt.

Rolle (4) einer Rollenpresse nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, dass

der/ die Hartkorper (12) aus Hartmetall oder einer
hochfesten Eisenlegierung (IFW) bestehen.

Rolle (4) einer Rollenpresse nach einem der Anspru-
che 4 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Hartkérper (12) aufgeldtet sind.

Rolle (4) einer Rollenpresse nach einem der voran-
gehenden Anspriiche

dadurch gekennzeichnet, dass

auf der zur Rollenkante (41) gerichteten Seite des
Grundkorpers (11) Aufnahmen fiir Spannstifte (15)
oder Spannstifte (2) angeordnet sind.

Rolle (4) einer Rollenpresse nach einem der voran-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Gewindebolzen (13) gestuft ist und vom Grund-
korper (11) ausgehend einen deutlich gréReren
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Durchmesser hat.

Rolle (4) einer Rollenpresse nach einem der voran-
gehenden Anspriiche

dadurch gekennzeichnet, dass

das elastische Material elastischer zéaher Stahl ist.

Rolle (4) einer Rollenpresse nach einem der voran-
gehenden Anspriiche

dadurch gekennzeichnet, dass

die Auflage der Grundkdrper (11) auf der Rolle eine
Linienauflage (14) in axialer Richtung der Rolle ist.

Rolle nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen Seiten-
verschleilRschutzelement (1) und Rollenkante (41)
ein in verschiedenen Dicken auswechselbares Zwi-
schenelement (3) angeordnet ist.

Rolle nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Gewindebol-
zen (13) des SeitenverschleiRschutzelementes (1)
durch eine Rollenkante (41) der Rolle (4) gefiihrt ist
und dort verschraubt ist, wobei die Verschraubung
eine Vorspannung hat.

Rolle nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkérper
(11) in der Rasterpanzerung axial fixiert ist und so
Querkrafte aufnehmen kann.

Rollenpresse aufweisend eine Rolle nach einem der
vorangehenden Anspriiche.

Claims

A roller (4) of a roller press comprising a side wear
protection element (1) with a base body (11) of an
elastic material with a threaded bolt (13) on the base
body side that projects from that directed toward a
roller axis, wherein the threaded bold (13) of the side
wear protection element (1) is run through a roller
edge (41) of the roller (4).

The roller (4) of a roller press according to Claim 1
characterized in that the base body (11) of the side
wear protection element (1) has a parallelepipedic
shape or is cylindrical with a round base surface
which is preferably flattened on one side.

The roller (4) of a roller press according to one of the
previous claims, characterized in that the side of
the base body (11) of the side wear protection ele-
ment (1) directed toward the steel screen shielding
(42) of the roller comprises at least one arch (43),
preferably a concave arch and otherwise has a par-
allelepipedic shape.
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The roller (4) of a roller press according to one of the
previous claims, characterized in that the hard bod-
ies (12) are fastened on the sides of the base body
(11) which form the jacket surface and the front side
of the roller in the assembled state.

The roller (4) of a roller press according to Claim 4,
characterized in that an L-shaped hard body is fas-
tened which extends from the jacket surface to the
front side of the roller (4) and therefore covers the
roller edge.

The roller (4) of a roller press according to Claim 4
or 5, characterized in that the hard body or hard
bodies (12) consist of hard metal or of a very firm
iron alloy (I FW).

The roller (4) of a roller press according to one of
Claims 4 to 6, characterized in that the hard bodies
(12) are soldered on.

The roller (4) of a roller press according to one of the
previous claims, characterized in that receptacles
for tensioning pins (15) or tensioning pins (2) are
arranged on the side of the base body (11) directed
toward the roller edge (41).

The roller (4) of a roller press according to one of the
previous claims, characterized in that the threaded
bolt (13) is stepped and has a distinctly greater di-
ameter starting from the base body (11).

The roller (4) of a roller press according to one of the
previous claims, characterized in that the elastic
material is an elastic, ductile steel.

The roller (4) of a roller press according to one of the
previous claims, characterized in that the support
of the base body (11) on the roller is a linear support
(14) in the axial direction of the roller.

The roller according to one of the previous claims,
characterized in that an intermediate element (3)
that can be replaced with different thicknesses is ar-
ranged between the side wear protection element
(1) and the roller edge (41).

The roller according to one of the previous claims,
characterized in that the threaded bolt (13) of the
side wear protection element (1) is run through a
roller edge (41) of the roller (4) and is screwed there,
wherein the screwing has a pre-tension.

The roller according to one of the previous claims,
characterized in that the base body (1) is axially
fixed in the steel screen shielding and can therefore
receive transverse forces.
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15. A roller press comprising a roller according to one

of the previous claims.

Revendications

Rouleau (4) d’'une presse a rouleaux présentant un
élémentde protection (1) contre 'usure latérale com-
portant un corps de base (11) constitué d’'une ma-
tiere élastique, lequel corps de base comporte un
boulon fileté (13) faisant saillie a partir d’'un cété du
corps de base (11) tourné vers un axe de rouleau,
le boulon fileté (13) de I'élément de protection (1)
contre l'usure latérale étant guidé a travers un bord
de rouleau (41) du rouleau (4).

Rouleau (4) d’'une presse a rouleaux selon la reven-
dication 1, caractérisé en ce que le corps de base
(11) de I'élément de protection (1) contre I'usure la-
térale est cuboide ou cylindrique avec une surface
de base ronde, de préférence aplatie d’'un cété.

Rouleau (4) d’une presse a rouleaux selon I'une des
revendications précédentes, caractérisé

en ce que le coté du corps de base (11) de I'élément
de protection (1) contre 'usure latérale faisant face
au blindage de grille (42) du rouleau présente au
moins une courbure (43), de préférence une cour-
bure concave, et autrement est cuboide.

Rouleau (4) d’'une presse a rouleaux selon I'une des
revendications précédentes, caractérisé

en ce que des corps durs (12) sont fixés sur les
cbtés du corps de base (11) formant la surface ex-
térieure et le coté frontal du rouleau a I'état monté.

Rouleau (4) d’'une presse a rouleaux selon la reven-
dication 4, caractérisé en ce qu’un corps dur en
forme de L est fixé, lequel s’étend de la surface ex-
térieure jusqu’au cbté frontal du rouleau (4), recou-
vrant ainsi le bord de rouleau.

Rouleau (4) d’'une presse a rouleaux selon la reven-
dication 4 ou 5,

caractérisé

en ce que le ou les corps durs (12) sont constitués
de métal dur ou d’un alliage de fer a haute résistance
(IFW).

Rouleau (4) d’une presse a rouleaux selon I'une des
revendications 4 a 6, caractérisé
en ce que les corps durs (12) sont soudés.

Rouleau (4) d’une presse a rouleaux selon I'une des
revendications précédentes, caractérisé

en ce que des logements destinés a des goupilles
de serrage (15) ou des goupilles de serrage (2) sont
disposé(e)s sur le cété du corps de base (11) tourné

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

1.

12.

13.

14.

15.

vers le bord de rouleau (41).

Rouleau (4) d’une presse a rouleaux selon I'une des
revendications précédentes, caractérisé

en ce que le boulon fileté (13) est étagé et présente
un diametre nettement plus grand a partir du corps
de base (11).

Rouleau (4) d’une presse a rouleaux selon I'une des
revendications précédentes, caractérisé

en ce que la matiére élastique est un acier élastique
résistant.

Rouleau (4) d’une presse a rouleaux selon 'une des
revendications précédentes, caractérisé

en ce que I'appui des corps de base (11) sur le rou-
leau estun appuilinéaire (14) dans la direction axiale
du rouleau.

Rouleau selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce qu’un élément intermédiaire
(3) échangeable en différentes épaisseurs est dis-
posé entre I'élément de protection (1) contre 'usure
latérale et le bord de rouleau (41).

Rouleau selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que le boulon fileté (13) de
I’élément de protection (1) contre 'usure latérale est
guidé a travers un bord de rouleau (41) du rouleau
(4) ety est vissé, le vissage étant précontraint.

Rouleau selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que le corps de base (11) est
maintenu axialement dans le blindage de grille et
peut ainsi absorber des forces transversales.

Presse a rouleaux présentant un rouleau selon 'une
des revendications précédentes.
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Figur 6
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Figur 7
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