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(54) SCHWELLENHALTERSYSTEM FUR UNTERSCHIEDLICHSTE BLENDRAHMENGEOMETRIEN

(67)  Verbinder (100) zum Verbinden des stehenden
Gutes eines Blendrahmens einer TUr oder eines Fens-
ters mit einer Schwelle, der Blendrahmen bestehend aus
wenigstens einem Profilelement (600) mit einer vorge-
gebenen AuBenkontur (601) und einem vorgegebenen
Querschnitt (602), die Schwelle bestehend aus einem
Schwellenprofil (500) mit einer vorgegebenen Aulien-
kontur (501), aufweisend ein erstes Stiitzelement (300),
mit einem ersten Verbindungsbereich (301), welcher mit
dem Schwellenprofil (500) verbindbar und vorzugsweise
an diesem fixierbar ist, und wobei der erste Verbindungs-
bereich (301) zumindest einen Teil der AuRenkontur
(501) des Schwellenprofils fortfiihrt, und miteinem ersten
Stutzbereich (302), welcher eine zumindest teilweise im
wesentlichen horizontal orientierte erste Stutzflache
(303) zur Abstltzung wenigstens eines Teils des Quer-
schnitts (602) des Profilelements (600) aufweist, und ein
zweites Stutzelement (200), mit einem zweiten Stiitzbe-
reich (201), welcher eine zumindest teilweise im wesent-
lichen horizontal orientierte zweite Stutzflache (202) zur
Abstlitzung eines verbleibenden Querschnitts des Profi-
lelements (600), welcher nichtdurch die erste Stutzflache
abgestutzt ist, und/oder zur Abstiitzung eines dem Pro-
filelement (600) vorgesetzten Anschlussprofils (700) auf-
weist, wobei der zweite Stiitzbereich (201) in Draufsicht
trapezférmig ist, wobei das erste Stiitzelement (300) ei-
nenzweiten Verbindungsbereich (305) aufweist, und das
zweite Stitzelement (200) einen dritten Verbindungsbe-
reich (240) aufweist, und wobei zweiter und dritter Ver-
bindungsbereich (305, 240) in solch einer Weise korre-
spondierend ausgefiihrt sind, dass der dritte Verbin-

dungsbereich (240) in wenigstens zwei unterschiedli-
chen vordefinierten Positionen mit dem zweiten Verbin-
dungsbereich (305) verbindbar ist.

Figur 4a
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung fiir die
Montage von Tir- oder Fensterelementen. Insbesondere
betrifft die Erfindung einen Verbinderzum Verbinden ei-
nes Blendrahmens einerTr oder eines Fensters mit de-
ren oder dessen Schwelle.

[0002] Die Hersteller von Blendrahmen furTiren oder
Fenster bieten eine breite Palette unterschiedlichster
Profilgeometrien an, um &sthetische, ©6konomische
und/oderfunktionelle Anforderungen, sowie die techni-
schen Spezifikationen zu erfiillen. Solche Anforderungen
und/oder Spezifikationen missen gleichsam auch durch
die Zubehoérelemente, die an den Blendrahmenprofilen
angebracht werden, wie beispielsweise Wetterschenkel
zum Schutz gegen Witterungseinfliisse, Vorsatzprofile
und dergleichen, mit erfiillt werden. Die Form der Blend-
rahmenprofile von Tilren oder der Fenstern, insbeson-
dere die Form der AuRRenkontur und des Querschnitts
der Blendrahmenprofile, kbnnen daheranwendungsbe-
zogen sehr stark variieren.

[0003] Verbinder zum Verbinden eines Blendrahmens
einerTur oder eines Fensters mit Schwellen sind im
Stand derTechnik bekannt. Aufgrund technischer Griin-
de, wie beispielsweise der Abdichtung und/oder Stabilitat
von Tur-oder Fensterrahmen in deren FulR3bereich, sowie
asthetischen Griinden, muss die Form wenigstens eines
Bereiches der AuRenkontur des Verbinders der AuRen-
kontur des Blendrahmenprofils, oder gegebenenfalls ei-
nes Vorsatzprofils im wesentlichen entsprechen.
[0004] Bekannte Verbinder weisen den Nachteil auf,
dass die Form ihrer AuRenkontu durch ihren Herstel-
lungsprozess vorgegeben ist. Diese Form kann nicht ver-
andert oder auf die verwendeten Blendrahmenprofilquer-
schnitte und etwaige Vorsatzprofile angepasst werden.
Allenfalls kbnnen bekannte Verbinder z.B. durch Frasen
in eine Form gebracht werden die dem Querschnitt des
Blendrahmenprofils im wesentlichen zu entspricht. Sol-
che Anpassungen sind aber umstandlich, zeitaufwendig,
kostenintensiv und fehleranfallig und bendétigen fiir eine
fachgerechte Ausfiihrung zudem besondere Bearbei-
tungswerkzeuge, was wiederum zu einem erhdhten Lo-
gistikaufwand fihrt.

[0005] Vor diesem Hintergrund ist es die Aufgabe der
vorliegenden Erfindung, einen Verbinderzum Verbinden
eines Blendrahmens einerTir oder eines Fensters mit
einer Schwelle bereitzustellen, der die Nachteile im
Stand der Technik zumindest teilweise iberwindet. Ins-
besondere soll ein Verbinderzum Verbinden eines
Blendrahmens einerTirodereines Fensters mit einer-
Schwelle bereitgestellt werden, welcher eine gewisse
Flexibilitdt bei der Verarbeitung, d.h. bei der Montage
derTurund etwaiger Vorsatzprofile gewahrleistet und zu-
dem den Herstellungsaufwand fur solche Verbinder re-
duziert.

[0006] Diese Aufgabe wird durch einen Verbinder zum
Verbinden eines Blendrahmens einer Tir oder eines
Fensters mit einer Schwelle gemalk dem unabhangigen
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Anspruch 1 geldst. Bevorzugte Ausfiihrungsformen sind
Gegenstand der jeweiligen abhangigen Anspriiche.
[0007] Demnach betrifft die Erfindung einen Verbin-
derzum Verbinden des stehenden Gutes eines Blend-
rahmens einer TUr oder eines Fensters mit einer Schwel-
le. Der Blendrahmen besteht aus wenigstens einem Pro-
filelement mit einer vorgegebenen AuflRenkontur und ei-
nem vorgegebenen Querschnitt. Die Schwelle besteht
aus einem Schwellenprofil mit einer vorgegebenen Au-
Renkontur.

[0008] DerVerbinder weist wenigstens zwei Stitzele-
mente auf. Das erste Stltzelement weist einen ersten
Verbindungsbereich auf, welcher mit dem Schwellenpro-
fil verbindbar und vorzugsweise an diesem fixierbar ist.
AuBerdem fihrt der erste Verbindungsbereich zumin-
dest einen Teil der AuBenkontur des Schwellenprofils
fort.

[0009] AuRerdem weillt das erste Stiitzelement einen
ersten Stltzbereich auf. Der erste Stlitzbereich weist ei-
ne erste Stitzflache auf, welche zumindest teilweise im
Wesentlichen horizontal orientiert ist. Diese erste Stiitz-
flache dient der Abstiitzung wenigstens eines Teils des
Querschnitts des Profilelements. Das zweite Stiitzele-
ment weist einen zweiten Stiitzbereich auf. Der zweite
Stitzbereich weist eine zumindest teilweise im wesent-
lichen horizontal orientierte zweite Stitzflache auf. Diese
zweite Stltzflache dient der Abstltzung eines verblei-
benden Querschnitts des Profilelements, welcher nicht
durch die erste Stltzflache abgestitzt ist, und/oder dient
derAbstitzung beispielsweise eines dem Profilelement
vorgesetzten Vorsatz- oder Anschlussprofils. Der zweite
Stltzbereich ist in Draufsicht drei-oder viereckig, vor-
zugsweise trapezférmig ausgefinhrt.

[0010] Das erste Stiitzelement und das zweite Stiitz-
element weisen einen zweiten Verbindungsbereich be-
ziehungsweise einen dritten Verbindungsbereich auf.
Der zweite und der dritte Verbindungsbereich sind in
solch einer Weise korrespondierend ausgefihrt, dass
diese in wenigstens zwei unterschiedlichen vordefinier-
ten Positionen miteinander verbindbar sind. Die zwei un-
terschiedlichen vordefinierten Positionen definieren we-
nigstens zwei vorgegebene montierte Zustande des ers-
ten und des zweiten Stlitzelements. Insbesondere defi-
nieren die zwei unterschiedlichen vordefinierten Positio-
nen einen ersten und einen zweiten montierten Zustand,
welche sich zumindest dadurch auszeichnen, dass sie
zwei verschiedene AulRenkonturen des Verbinders defi-
nieren.

[0011] Die wenigstens zwei montierten Zustande des
ersten und des zweiten Stltzelements stellen eine Mo-
dularitdt des Verbinders gemaR der Erfindung bereit
durch welche wenigstens ein Bereich der AuRenkontur
des Verbinders der Form des Querschnitts des Profile-
tements fir eine Mehrzahl von Blendrahmenprofilen
und/oderVorsatzprofilen entsprechen kann. Insbeson-
dere wird derVerbinder durch die Auswahl von geeigne-
ten ersten und zweiten Stlitzelementen flexibel flr die
Verwendung mit einer Mehrzahl von Profilelementen, oh-
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ne dass eine gleich grof3e Vielzahl von Verbindern Her-
gestellt werden muss, da durch die Kombinationsmdég-
lichkeiten verschiedener erster und zweiter Stiitzelemen-
te anwendungsbezogen und vor Ort auf die Kontur des
jeweils zum Einsatz kommenden Profilelements (ggf.
Vorsatzprofils) reagiert werden kann. Dieses Anpas-
sungsverfahren kannim wesentlichen ohne zusétzlichen
Aufwand und ohne besondere Bearbeitungswerkzeuge
durchgefiihrt werden und somit werden die Logistik und
die Komplexitdt der Anpassung wahrend des Einbaus
vereinfacht. AuBerdem werden Fehlanpassungen ver-
mieden, da die Verbindung zwischen erstem und zwei-
tem StiitzelementIdsbar und/oder veranderbar seinkann
und die erforderliche Form gegebenenfalls iterativ gefun-
den werden kann.

[0012] Im wesentlichen in jedem vorgegebenen mon-
tierten Zustand des ersten und des zweiten Stitzele-
ments ist derzweite Stiitzbereich in einer unterschiedli-
chen Anordnung beziiglich des ersten Stiitzbereichs und
derzweite Stiitzbereich kann so wenigstens teilweise un-
terschiedliche  Teilbereiche von Profilelementen
und/oder Anschluss- oderVorsatzprofilen abstitzen.
Dies es vorteilhaft, um auf einfache Weise auf die breite
Palette von Formen verschiedener Profilelemente
und/oder Anschluss- bzw. Vorsatzprofile wahrend der
Montage von Tir- oder Fensterelementen zu reagieren.
[0013] Um eine groRere Vielfalt von Profilelementen
und/oder Anschluss- oder Vorsatzprofilen mit unter-
schiedlichen Auflenkonturen abzudecken ist bei einer
Ausfiihrungsform der Erfindung die Form des zweiten
Stltzbereichs in Draufsicht wenigstens teilweise asym-
metrisch ausgefiihrt, insbesondere in der Form eines
asymmetrischen Trapezes, und weiter insbesondere als
rechtwinkliges Trapez.

[0014] Beieiner Ausfiihrungsform der Erfindung liegen
die erste Stitzflache und die zweite Stiitzflache im ver-
bundenen Zustand der beiden Stiitzelemente im wesent-
lichen in einer Ebene. Mit dieser Anordnung von der ers-
ten Stutzflache und der zweiten Stltzflache wird die Ver-
bindung des Verbinders mit den Profilelementen
und/oder mit den Anschluss- oderVorsatzprofilen ver-
bessert und die Abdichtung der vorgenannten Verbin-
dung wird erhéht, insbesondere dann, wenn die Profile-
lemente und/oder Anschluss- bzw. Vorsatzprofile werks-
seitig bereits auf ein vorgegebenes, im wesentlichen glei-
ches Langenmal abgelangt sind und im wesentlichen
normal zur Langserstreckungsrichtung des Profils ge-
schnitten sind.

[0015] In einer Ausfihrungsform der Erfindung weist
die zweite Stiitzflache in dem ersten und in dem zweiten
montierten Zustand in eine erste beziehungsweise in ei-
ne zweite Richtung, dieinsbesondere zueinander gegen-
Uberliegend ausgerichtet sein kdnnen. Beispielsweise
zeigt die zweite Stitzflache in dem ersten und in dem
zweiten montierten Zustand nach oben beziehungswei-
se nach unten. Das zweite Stiitzelement ist bei dieser-
Ausfiihrungsform somit beidseitig verwendbar, was ins-
besondere in Kombination mit einer Asymmetrie des
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zweiten Stlitzelement vorteilhaft ist, da auch hierdurch
eine weitere Mehrzahl von Profilelementen und/oder An-
schluss- oder Vorsatzprofilen mit unterschiedlichen Au-
Renkonturen allein durch die Verwendung eines asym-
metrischen zweiten Stiitzelements in jeweils einer nach
oben und einer nach unten weisenden Lage und zudem
in einer Mehrzahl von Positionen in diesen Lagen, zu-
ganglich wird.

[0016] In einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfin-
dung weisen der zweite Verbindungsbereich und der drit-
te Verbindungsbereich wenigstens einen Vorsprung, z.
B. eine Nase, beziehungsweise wenigstens eine Aus-
nehmung, z.B. eine Durchfliihrung oder eine Ausfalzung
auf, oder wenigstens eine Ausnehmung beziehungswei-
se wenigstens ein Vorsprung. Die Vorspriinge und die
Ausnehmungen sind so angeordnet, dass in den vorde-
finierten montierten Zustanden wenigstens ein Vor-
sprung des zweiten Verbindungsbereichs in wenigstens
eine Ausnehmung des dritten Verbindungsbereichs
und/oder wenigstens eine Vorsprung des dritten Verbin-
dungsbereichs in wenigstens eine Ausnehmung des
zweiten Verbindungsbereichs eingreift. Eine derartige
Anordnung von Vorspriingen und der Ausnehmungen
verstéarkt und/oder sichert einerseits die Verbindung des
ersten Stlitzelements mit dem zweiten Stiitzelement, an-
dererseits werden Fehlerquellen bei der Anpassung
durch diese Anordnung reduziert, da ein ZusammenfU-
gen des zweiten und dritten Verbindungsbereichs in an-
deren als den vordefinierten Positionen d.h. in Positionen
die nicht durch einen vordefinierten montierten Zustand
definiert sind, erschwert wird. Die Vorspriinge und Aus-
nehmungen an dem zweiten und/oder dritten Verbin-
dungsbereich dienen quasi als Art Kodierung fiir das Zu-
sammenflgen der beiden Verbindungsbereiche in klar
definierten Positionen.

[0017] In einer weiteren Ausflihrungsform wird ein fla-
chiges Material mit zumindest einem Teil der ersten
und/oderderzweiten Stutzflache verbunden und vor-
zugsweise auf dieser angebracht und fixiert. Vorzugs-
weise ist das flachige Material ein Dichtmaterial wie bei-
spielsweise ein flichiges Moosgummi, ein flachiges Si-
likonmaterial oder dergleichen. Ein solches Material ver-
starkt die Abdichtung der Verbindung der ersten bzw.
zweiten Stutzflache mit den jeweils durch diese abge-
stitzten Querschnitten des oder der Profilelemente
und/oder der Anschluss- oder Vorsatzprofile.

[0018] Beieiner Ausfiihrungsform der Erfindung ist die
Verbindung zwischen dem ersten Verbindungsbereich
und der Schwelle aus einer Gruppe ausgewahlt, welche
Steckverbindungen, Rastverbindungen, Klebeverbin-
dungen, Schraubverbindungen, Klemmverbindungen,
Nietverbindungen oder Kombinationen hiervon enthalt.
[0019] Beispielsweise kénnen der Verbindungsbe-
reich und das Schwellenprofil wenigstens ein Steckele-
ment beziehungsweise wenigstens einen Aufnahmebe-
reich aufweisen, welche zu mindestens teilweise form-
schlissig in einander greifen und deren Formen sich zu-
mindest teilweise entsprechen. Die Rolle des Verbin-
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dungsbereichs und die Rolle des Schwellenprofils kdn-
nen vertauscht sein, d.h. der Verbindungsbereich und
das Schwellenprofil kénnen wenigstens einen Aufnah-
mebereich beziehungsweise wenigstens ein Steckele-
ment bereitstellen.

[0020] Normalerweise ist bei der Montage eines Tur-
oder Fernsystems wenigstens ein Paar Verbinder erfor-
derlich, welche zwei gegeniberliegende und zumeist
spiegelsymmetrische Verbindungen bereit stellen. Um
den selben Typ eines erfindungsgeméafien Verbinders
fur diese beiden Verbindungen nutzbar zu machen, ist
es vorteilhaft, dass der Verbinder wenigstens teilweise
ebensymmetrisch in Bezug auf eine vertikal orientierte
Ebene, die sich in Langserstreckungsrichtung der
Schwelle erstreckt, ist. Alternative bestidnde auch die
Moglichkeit einer Achsensymmetrie entlang einer Achse,
die im wesentlichen parallel zur Langserstreckungsrich-
tung der Schwelle angeordnet ist. Somit weist in einer
derartigen Ausfihrungsform der Erfindung das erste
Stltzelement zwei zweite Verbindungsbereiche auf, wel-
che im wesentlichen symmetrisch im Bezug auf die ver-
tikal orientierte Ebene sind. Ein solches erstes Stiitzele-
ment lasst sich vorteilhaft fir beide der sich gegeniber
liegenden Verbindungen nutzen, was wiederum der Er-
héhung der Variantenvielfalt dient und damit den Auf-
wand der Produktion einer Vielzahl von Verbindern re-
duziert.

[0021] In einer Ausfihrungsform der Erfindung weist
das erste Stiitzelement wenigstens ein zumindest teil-
weise sich im wesentlichen vertikal erstreckendes An la-
geelement auf. Das Anlageelementist dazu vorgesehen,
dass das Profilelementim montierten Zustand hieran an-
liegt und bevorzugt mittels Befestigungsmitteln, wie z.B.
Stecken, Rasten, Kleben, Schrauben, Klemmen, Nieten
oder Ahnliches, befestigt ist. Durch das Anlageelement
wird eine Horizontalbewegung des Profilelements in Be-
zug auf die Schwelle im wesentlichen unterbunden. Vor-
zugsweise weist das Anlageelement dabei zumindest
teilweise einen Verlauf auf, der zu dem Verlauf der Au-
Renkontur des Profilelements korrespondiert, so dass
das Profilelement ein einer vorgegebenen Position am
ersten Stutzelement zur Anlage kommt und hieran fixier-
bar ist. Weiterhin kann das Anlageelement in der Form
eines Steckverbinders ausgefiihrt sein, der entweder in
das bevorzugt als Hohlprofil ausgefiihrte Profilelement
eingreift oder aber dieses umgreift.

[0022] Die Ausfiihrungsformen der Erfindung, insbe-
sondere die oben beschriebenen Ausfiihrungsformen,
sollten vorzugsweise aus einem steifen Material gefertigt
sein, um eine feste Verbindung zwischen der Schwelle
und Blendrahmen sicher zu stellen. Insbesondere sollte
das erste Stutzelement und/oder das zweite Stutzele-
ment aus Metall, vorzugweise aus Zinkguss, Aluminium,
eloxiertem Aluminium oder Stahl, und/oder aus einer
Kunststoffhartkomponente, bevorzugt aus einer Gruppe
bestehend aus Polyurethane, Polyvinylchlorid, Polyethy-
len, Vinyl und Potypropylen, gefertigt sein.

[0023] Nachfolgend werden verschieden Ausflh-
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rungsformen der Erfindung erlautert, wobei diese die Er-
findung nur Beispielshaft erlautern und keine Einschran-
kung des allgemeinen Erfindungsgedankens im Bezug
auf Abwandlungen darstellen. Dabei zeigt:

Fig. 1a  eine schematische Darstellung einer ersten
Ausfiihrungsform des zweiten Stiitzelements;

eine Draufsicht des zweiten Stiitzelements
gemal Fig. 1a;

Fig. 1b

Fig.2a  eine schematische Darstellung einer ersten

Ausfiihrungsform des ersten Stiitzelements;
Fig. 2b  eine Untersicht des ersten Stiitzelements ge-
mah Fig. 2a;
Fig. 3 eine Untersicht einer zweiten Ausfihrungs-
form des ersten Stitzelements;
Fig.4a eine schematische Darstellung eines ersten
montierten Zustands einer Ausfiihrungsform
des erfindungsgemafien Verbinders;
Fig. 4b  eine schematsiche Darstellung eines zweiten
montierten Zustands einerAusfiihrungsform
des erfindungsgemafien Verbinders;
Fig. 5 eine schematische Darstellung einer Ausfiih-
rungsform des erfindungsgemafien Verbin-
ders in Verbindung mit einem beispielhaften
Schwellenprofil, mit einem beispielhaften Pro-
filelement und mit einem beispielhaften An-
schlussprofil.

[0024] Fig. 1a und Fig. 1b zeigen eine schematische
Darstellung einer Schragansicht beziehungsweise einer
Draufsicht einer ersten Ausfiihrungsform des zweiten
Stltzelements 200 gemaR der vorliegenden Erfindung.
[0025] Derzweite Stiitzbereich 201 istim wesentlichen
symmetrisch im Bezug auf eine im wesentlichen horizon-
tal orientierte Ebene p. Somit weist der zweite Stlitzbe-
reich 201 eine erste im wesentlichen horizontal orientier-
te zweite Stitzflache 202 und eine zweite im wesentli-
chen horizontal orientierte zweite Stutzflache 203 auf.
Die beiden zweiten Stiitzflachen 202,203 sind im wesent-
lichen zueinander spiegelverkehrt wobei die erste zweite
Stutzflache 202 und die zweite zweite Stiitzflache 203 in
eine erste beziehungsweise in eine zweite, im wesentli-
chen gegeniiberliegende Richtung weisen.

[0026] Die zwei zweiten Stltzflachen 202, 203 sind in
einer Draufsicht (bzw. Untersicht) rechtwinklig trapezfor-
mig. Die zwei zweiten Stitzflachen 202, 203 weisen ver-
schiedene Durchfiihrungen 204 auf, um das zweite Stt-
zelement an verschiedenen Typen des Profilelements
600 (nicht dargestellt) und/oder verschiedenen Typen
des Anschluss- oder Vorsatzprofilsprofils 700 (nicht dar-
gestellt) zu fixieren.
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[0027] Der dritte Verbindungsbereich 240 ist im we-
sentlichen symmetrisch in Bezug auf die im wesentlichen
horizontal orientierte Ebene p und weist eine erste 210
und eine zweite 211 im wesentlichen zueinander spie-
gelsymmetrische und im wesentlichen horizontal orien-
tierte Verbindungsflache auf, welche im wesentlichen
rechteckférmig ist. Der dritte Verbindungsbereich 240
weist eine erste 205 und eine zweite 205’ runde Durch-
fuhrung auf, welche sich von der ersten Verbindungsfla-
che 210 bis zu derzweiten Verbindungsflache 211 erstre-
cken und im wesentlichen lotrecht zu den zwei Verbin-
dungsflachen 210,211 sind. Diese zwei Durchfilhrungen
205,205 dienen der Fixierung des zweiten Stitzele-
ments 200 an einem ersten Stiitzelement 300 (nicht dar-
gestellt).

[0028] Die zwei Verbindungsflachen 210, 211 weisen
zudem zwei Ausnehmungen, insbesondere eine erste
Ausfalzung 206 und eine zweite Ausfalzung 206’ auf,
welche die Verbindung des zweiten Stltzelements 200
mit einem ersten Stltzelement 300 (nicht dargestellt) si-
chern. AuRerdem erschweren die zwei Ausfalzungen
206, 206’ das Herstellen einerfalschen Verbindung, also
einer nicht vordefinierten Verbindung zwischen dem
zweiten Stltzelement 200 und einem ersten Stutzele-
ment 300 (nicht dargestellt).

[0029] Fig. 2a und Fig. 2b zeigen eine schematische
Darstellung in Schragansicht beziehungsweise die Un-
tersicht einer ersten Ausfiihrungsform des ersten Stiitz-
elements 300 gemaR der vorliegenden Erfindung.
[0030] Der erste Verbindungsbereich 301 stellt einen
Aufnahmebereich 316 bereit, welcher eine im wesentli-
chen vertikal orientierte Aufnahmeflache 312 aufweist.
Die Aufnahmeflache weist zwei Durchfiihrungen 306 auf,
welche in Untersicht im wesentlichen symmetrisch in Be-
zug auf eine Achse s angeordnet sind. Die zwei Durch-
fuhrungen 306 dienen der Fixierung des ersten Verbin-
dungsbereichs 301 mit einem Schwellen profil 500 (nicht
dargestellt) z.B. mittels Schrauben oder dergleichen.
[0031] Das erste Stltzelement weist eine im wesent-
lichen vertikal orientierte Innenflache 313 auf, welche im
wesentlichen parallel zu der Aufnahmeflache 312 ange-
ordnet ist. Die Innenflache 313 weist zwei Durchfiihrun-
gen 308 auf, welche in Untersicht im wesentlichen sym-
metrisch in Bezug auf die Achse s angeordnet sind. Au-
Rerdem sind die zwei Durchflihrungen 308 der Innenfla-
che 313 in einer Flucht mit den zwei Durchfiihrungen 306
der Aufnahmeflache 312 liegend und somit kann sich z.
B. eine Schraube gleichzeitig durch eine Durchfiihrung
306 der Aufnahmeflache 312 und eine Durchfiihrung 308
der Innenflache 313 hindurcherstrecken. Somit wird der
Fixierung des ersten Stltzelements an einem Schwel-
lenprofil 500 (nicht dargestellt) verstarkt.

[0032] Der erste Stiitzbereich 302 weist eine im we-
sentlichen horizontal orientierte erste Stutzflache 303
auf, welche wenigstens einen Teil des Querschnitt 602
des Profilelements 600 (nicht dargestellt) abstitzt.
[0033] Dererste Stlitzbereich 302 weist ein sich im we-
sentlichen vertikal erstreckendes Anlageelement 304
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auf, welches wiederum eine Durchfihrung 311 aufweist.
Das Anlageelement 304 dient der Abstltzung eines Pro-
filelements 600 (nicht dargestellt) in horizontaler Rich-
tung und wird mittels der Durchfiihrung 311 an dem vor-
genannten Profilelement 600 fixiert. Der zweiten Verbin-
dungsbereich 305 stellt eine im wesentlichen horizontal
orientierte im wesentlichen rechteckférmige Aulienfla-
che 315 bereit. Die AuRenflache 315 weist eine erste 309
und eine zweite 309’ runde Durchfiihrung auf, welche
lotrecht zu der AufRenflache 315 sind. Die zwei Durch-
fuhrungen 309, 309’ dienen der Fixierung eines zweiten
Stltzelements 200 (nicht dargestellt) an dem ersten Stit-
zelement 300. Die AuBenflache 315 weist einen Vor-
sprung 310 auf, welcher die Verbindung des ersten Ab-
stitzelements 300 mit einem zweiten Abstltzelement
200 sichert und Uberdies eine korrekte Verbindung zwi-
schen dem ersten Abstltzelement 300 und einem zwei-
ten Abstiitzelement 200 (nicht dargestellt), also eine Ver-
bindung, wie sie fiir die jeweiligen beiden Stiitzelemente,
die zum Einsatz kommen vordefiniert ist.

[0034] Figur 3 zeigt die Untersicht einer zweiten Aus-
fuhrungsform des ersten Stiitzelements 300. Diese Aus-
fuhrungsform des ersten Stltzelements 300 weist die be-
schriebenen Merkmale derAusfihrungsform nach Fig.
2a und Fig. 2b auf, weshalb hier zur Vermeidung von
Wiederholungen auf eine erneute Beschreibung verzich-
tet und auf die vorstehende Beschreibung verwiesen
wird.

[0035] In Untersicht ist die Ausfiihrungsform nach Fi-
gur 3 symmetrisch in Bezug auf die Achse s. Somit weist
das erste Stitzelement 300 zwei zueinander spiegelver-
kehrten zweiten Verbindungsbereiche 305 auf, welche
die beschriebenen Merkmale der Ausfiihrungsform nach
Fig. 2 aufweisen. Somit ist diese Ausfliihrungsform des
ersten Stiitzelements 300 beidseitig verwendbar. Insbe-
sondere kann das erste Stiitzelement 300 in Verbindung
mitdem zweiten Stiitzelement 200 nach Fig. 1 verwendet
werden, da das zweite Stitzelement 200 nach Fig. 1im
wesentlichen ebensymmetrisch in Bezug auf die horizon-
tal Ebene p ist.

[0036] Fig. 4a und Fig. 4b zeigen schematische Dar-
stellungen in Schragansicht eines ersten beziehungs-
weise eines zweiten montierten Zustands einer Ausfuh-
rungsform des erfindungsgemafen Verbinders 100. Ins-
besondere besteht der Verbinder 100 aus dem ersten
Stltzelement 300, wie in Fig. 2a und Fig. 2b beschrieben,
und aus dem zweiten Stitzelement 200, wie in Fig. 1a
und Fig. 1b beschrieben.

[0037] Indem ersten montierten Zustand (vgl. Fig. 4a)
ist die AuBenflache 315 des ersten Stiitzelements 300
in Anlage mit der zweiten Verbindungsflache 211 des
zweiten Stltzelements 200. Die erste Durchfiihrung 309
der AuRenflache 315 liegt in einer Flucht mit der ersten
Durchfiihrung 205 des dritten Verbindungsbereichs 240.
Somit kann z.B. eine Schraube gleichzeitig in die erste
Durchfiihrung 205 des dritten Verbindungsbereichs 240
und die erste Durchfiihrung 309 der AuRenflache 315
eingreifen, um die Fixierung der zwei Stitzelemente
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200,300 aneinander zu gewahrleisten.

[0038] AuRerdem istder Vorsprung 310 der Auenfla-
che 315 in derzweiten Ausfalzung 206’ der zweiten Ver-
bindungsflache 211 aufgenommen. In diesem verbun-
denen Zustand sind die erste zweite Stutzflache 202 des
zweiten Stitzbereichs 201 und die erste Stltzflache 303
des ersten Stitzbereichs 302 im wesentlichen kompla-
nar, d.h. sie liegen im wesentlichen in einer Ebene.
[0039] In dem zweiten montierten Zustand (vgl. Fig.
4b) ist die AuBenflache 315 des ersten Stiitzelements
300 in Anlage mit der ersten Verbindungsflache 210 des
zweiten Stitzelements 200. Die zweite Durchfiihrung
309’ der AulRenflache 315 liegt in einer Flucht mit der-
zweiten Durchfiihrung 205’ des dritten Verbindungsbe-
reichs 240. Somit kann z.B. eine Schraube gleichzeitig
in die zweite Durchflihrung 205’ des dritten Verbindungs-
bereichs 240 und die zweite Durchfiihrung 309’ der Au-
Renflache 315 eingreifen, um die Fixierung derzwei Stut-
zelemente 200, 300 aneinanderzu gewahrleisten.
[0040] AuRerdem wird der Vorsprung 310 der AuRen-
flache 315 in der ersten Ausnehmung 206 der ersten
Verbindungsflache 210 aufgenommen. In diesem ver-
bundenen Zustand sind die zweite zweite Stitzflache
203 des zweiten Stutzbereichs 201 und die erste Stltz-
flache 303 des ersten Stiitzbereichs 302 im wesentlichen
komplanar.

[0041] Figur 5 zeigt eine schematische Darstellung in
Schragansicht der Ausfiihrungsform des Verbinders 100
nach Fig. 4a und Fig. 4b in Verbindung mit einem vorge-
gebenen Schwellenprofil 500, mit einem vorgegebenen
Profilelement 600 und mit einem vorgegebenen An-
schlussprofil 700. Ein Bereich der vorgegebenen Aullen-
kontur 501 des Schwellenprofils 500 bildet ein Steckele-
ment, welches in dem Aufnahmebereich 316 des ersten
Verbindungsbereichs 301 aufgenommen wird, um die
Verbindung zwischen dem Verbinder 100 und dem
Schwellenprofil 500 zu erméglichen. Das Schwellenprofil
500 wird zu mindesten teilweise am ersten Stltzelement
fixiert z.B. durch Schrauben und/oder Nieten.

[0042] Die erste Stutzflache 303 des ersten Stltzbe-
reichs 302 des ersten Stltzelements 300 stlitz wenigs-
tens einen Teils des Querschnitts 602 des Profilelements
600 ab. Wenigstens ein Teil der Aul3enkontur 601 des
Profilelements 600 liegt dabei an dem Anlageelement
304 an. Insbesondere wird der AuRenkontur 601 durch
z.B. eine Schraube oder eine Niete, welche durch die
Durchfilhrung 311 des Anlageelements 304 greift, an
dem Anlageelement 304 befestigt und somit wird eine
Horizontalbewegung des Profilelements 600 in Bezug
auf die Schwellenprofil 500 im wesentlichen unterbun-
den.

[0043] Auf der ersten zweiten Stutzflache 202 des
zweiten Stltzbereichs 201 ist ein flachiges Dichtmaterial
800 vorgesehen, wie z.B. einem Moosgummi oder Sili-
konmaterial. Insbesondere entspricht die Form des fla-
chigen Dichtmaterials 800 der Form der ersten zweiten
Stutzflache 202 des zweiten Stutzbereichs 201. Eine Fla-
che 701 des Anschlussprofils 700 wird auf dem flachigen
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Dichtmaterial 800 angeordnet und wird durch die erste
zweite Stitzflache 202 abgestitzt. Das Anschlussprofil
700 wird durch z.B. Schrauben und/oder Nieten, weiche
in wenigstens einer der Durchfiihrungen 204 der ersten
zweiten Stltzflache 202 eingreifen, an der ersten zweiten
Stutzflache 202 befestigt.

Patentanspriiche

1. Verbinder (100) zum Verbinden des stehenden Gu-
tes eines Blendrahmens einer Tir oder eines Fens-
ters miteiner Schwelle, der Blendrahmen bestehend
aus wenigstens einem Profilelement (600) mit einer
vorgegebenen AulRenkontur (601) und einem vorge-
gebenen Querschnitt (602), die Schwelle bestehend
aus einem Schwellenprofil (500) mit einer vorgege-
benen Aufienkontur (501), aufweisend:

ein erstes Stitzelement (300), mit

einem ersten Verbindungsbereich (301), wel-
cher mit dem Schwellenprofil (500) verbindbar
und vorzugsweise an diesem fixierbar ist, und
wobei der erste Verbindungsbereich (301) zu-
mindest einen Teil der AuRenkontur (501) des
Schwellenprofils fortfiihrt, und mit

einem ersten Stitzbereich (302), welcher eine
zumindest teilweise im wesentlichen horizontal
orientierte erste Stitzflache (303) zur Abstit-
zung wenigstens eines Teils des Querschnitts
(602) des Profilelements (600) aufweist, und
ein zweites Stltzelement (200), mit

einem zweiten Stiitzbereich (201), welcher eine
zumindest teilweise im wesentlichen horizontal
orientierte zweite Stiitzflache (202) zur Abstit-
zung eines verbleibenden Querschnitts des Pro-
filelements (600), welcher nicht durch die erste
Stitzflache abgestutzt ist,

und/oder zur Abstitzung eines dem Profilele-
ment (600) vorgesetzten Anschlussprofils (700)
aufweist, wobei der zweite Stiitzbereich (201) in
Draufsicht trapezférmig ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

das erste Stiitzelement (300) einen zweiten Ver-
bindungsbereich (305) aufweist, und

das zweite Stiitzelement (200) einen dritten Ver-
bindungsbereich (240) aufweist, wobei

zweiter und dritter Verbindungsbereich (305,
240) in solch einer Weise korrespondierend
ausgeflhrt sind, dass der dritte Verbindungsbe-
reich (240) in wenigstens zwei unterschiedli-
chen vordefinierten Positionen mit dem zweiten
Verbindungsbereich (305) verbindbar ist.

2. Verbinder (100) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
der zweite Stitzbereich (201) in Draufsicht asymme-
trisch trapezférmig ist, insbesondere rechtwinklig
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trapezformig.

Verbinder (100) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die erste Stitzflache (303) und die zweite Stutzfla-
che (202) im verbundenen Zustand der beiden Stit-
zelemente (200,300) imwesentlichenin einer Ebene
liegen.

Verbinder (100) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die wenigstens zwei unterschiedlichen vordefinier-
ten Positionen des dritten Verbindungsbereichs
(240) in seiner Verbindung mit dem zweiten Verbin-
dungsbereich (305) wenigstens einen ersten und ei-
nen zweiten montierten Zustand definieren, in wel-
chen die zweite Stitzflache (202) in eine erste be-
ziehungsweise in eine zweite Richtung weist, wobei
die zwei vorgenannten Richtungen zueinander ge-
geniberliegend ausgerichtet sind.

Verbinder (100) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

der zweite Verbindungsbereich (305) und der dritte
Verbindungsbereich (240) wenigstens eine Vor-
sprung (310) beziehungsweise wenigstens eine
Ausnehmung und/oderwenigstens eine Ausneh-
mung beziehungsweise wenigstens eine Vorsprung
aufweisen, wobei in den vordefinierten montierten
Zustanden wenigstens ein Vorsprung (310) des
zweiten Verbindungsbereichs (305) in wenigstens
eine Ausnehmung des dritten Verbindungsbereichs
(240) und/oder wenigstens eine Vorsprung des drit-
ten Verbindungsbereichs (240) in wenigstens eine
Ausnehmung des zweiten Verbindungsbereichs
(305) eingreift.

Verbinder (100) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

ein flachiges Material, vorzugsweise ein flachiges
Dichtmaterial (800) wie beispielsweise eine flachi-
ges Moosgummi oder Silikonmaterial, mit zumindest
einem Teil der ersten und/oderderzweiten Stutzfla-
che (202) verbunden ist und vorzugsweise auf die-
serfixiert ist, wobei die Form des flachigen Materia-
len der Form der zweiten Stiutzflache (202) zumin-
dest teilweise entspricht.

Verbinder (100) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das zweite Stltzelement (200) zwei Stutzflachen
(202,203) aufweist, welche im wesentlichen symme-
trisch zu einer im wesentlichen horizontal orientier-
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10.

1.

ten Ebene sind.

Verbinder (100) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

der erste Verbindungsbereich (301) und die Schwel-
le (501) durch eine Verbindung verbunden sind, die
aus einer Gruppe ausgewahlt ist, die Steckverbin-
dungen, Rastverbindungen, Klebeverbindungen,
Schraubverbindungen, Klemmverbindungen, Niet-
verbindungen oder Kombinationen hiervon enthalt.

Verbinder (100) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das erste Stltzelement (300) zwei zweite Verbin-
dungsbereiche (305) aufweist, welche im wesentli-
chen symmetrisch in Bezug auf wenigstens eine im
wesentlichen vertikal orientierte Ebene sind oder
symmetrisch in Bezug auf wenigstens eine im we-
sentlichen parallel zur Langserstreckungsrichtung
der Schwelle orientierten Achse sind.

Verbinder (100) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das erste Stltzelement (300) wenigstens ein zumin-
dest teilweise sich im wesentlichen vertikal erstre-
ckendes Anlageelement (304) aufweist, welches da-
zu vorgesehen ist, dass das Profilelement (600) im
montierten Zustand hieran anliegt und bevorzugt
mittels befestigungsmitteln befestigt ist, und durch
welches eine Horizontalbewegung des Profilele-
ments (600) in Bezug auf die Schwelle im wesentli-
chen unterbunden wird.

Verbinder (100) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das erste Stutzelement (300) und/oder das zweite
Stitzelement (200) aus Metall, vorzugweise aus
Zinkguss oder Aluminium, und/oder aus Kunststoff,
bevorzugt aus einer Gruppe bestehend aus Polyu-
rethane, Polyvinylchlorid, Polyethylen, und Polypro-
pylen, gefertigt sind.
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