EP 3 098 030 A1

(1 9) Europdisches

: Patentamt

European
Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 3 098 030 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
30.11.2016 Patentblatt 2016/48

(21) Anmeldenummer: 15169325.6

(22) Anmeldetag: 27.05.2015

(51) IntClL:

B25F 5/02(2006.0%)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL AT BEBG CH CY CZDE DK EE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA ME
Benannte Validierungsstaaten:
MA

(71) Anmelder: HILTI Aktiengesellschaft
9494 Schaan (LI)

(72) Erfinder: Burger, Helmut

86944 UnterdieBen (DE)

(74) Vertreter: Hilti Aktiengesellschaft

Corporate Intellectual Property
Feldkircherstrasse 100
Postfach 333

9494 Schaan (LI)

(54) HANDWERKZEUGMASCHINENGEHAUSE

(57)  Handwerkzeugmaschinengeh&use (100) mit ei-
nem ersten Gehduseteil (10) an dessen Rand (11) ein
erster Stufenfalz (13) ausgebildet ist und mit einem zwei-
ten Gehauseteil (20) an dessen Rand (21) ein zweiter
Stufenfalz (23) ausgebildetist, wobei der erste Stufenfalz
(13) und der zweite Stufenfalz (23) zueinander komple-
mentar zueinander ausgebildet sind, so dass das erste

Fig. 1

20

Gehéauseteil (10) und das zweite Gehauseteil (20) in ei-
ner Zusammensetzrichtung (Z) zusammengesetzt wer-
den kdnnen, wobei am Rand (11) des ersten Gehause-
teils (10) eine Nut (15) und am Rand (21) des zweiten
Gehauseteils (20) eine Feder (25) ausgebildet ist, die
eine quer zur Zusammensetzrichtung (Z) formschlissige
Nut-Feder-Verbindung (15, 25) bilden.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Hand-
werkzeugmaschinengehduse mit einem ersten Gehau-
seteil, an dessen Rand ein erster Stufenfalz ausgebildet
ist und mit einem zweiten Gehéauseteil, an dessen Rand
ein zweiter Stufenfalz ausgebildet ist. Der erste Stufen-
falz und der zweite Stufenfalz sind zueinander komple-
mentadr ausgebildet, sodass das erste Gehauseteil und
das zweite Gehauseteil in einer Zusammensetzrichtung
zusammengesetzt werden kénnen. Derartige Hand-
werkzeugmaschinen sind grundsatzlich aus dem Stand
der Technik bekannt und finden Verwendung bei Hand-
werkzeugmaschinen wie beispielsweise Kombiham-
mern oder Bohrhammern.

[0002] Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein
Handwerkzeugmaschinengehduse anzugeben, dessen
erstes und zweites Gehdauseteil sicher zusammenge-
setzt werden kénnen, wobei das Handwerkzeugmaschi-
nengehause besonders materialsparend bereitgestellt
werden kann.

[0003] Die Aufgabe wird bei einem Handwerkzeugma-
schinengehause der eingangs genannten Art dadurch
geldst, dass am Rand des ersten Gehauseteils eine Nut
und am Rand des zweiten Gehauseteils eine Feder aus-
gebildet ist, die eine quer zur Zusammensetzrichtung
formschlissige Nut-Feder-Verbindung bilden. Beson-
ders bevorzugt ist die Nut-Feder-Verbindung senkrecht
zur Zusammensetzrichtung und/oder in langlicher Er-
streckungsrichtung des Randes formschlissig.

[0004] Die Erfindung schlieRt die Erkenntnis ein, dass
Handwerkzeugmaschinengehduse typischerweise aus
Kunststoff gefertigt sind, insbesondere mittels Spritz-
gussverfahren, was Verzug und Schwindung an den Ge-
h&useteilen verursachen kann. Dadurch sind die Gehau-
seteile des Handwerkzeugmaschinengehauses unter
Umstanden nicht mafRhaltig. Die Erfindung schliel3t
ebenfalls die Erkenntnis ein, dass bei Handwerkzeug-
maschinengehdusen des Standes der Technik, eine Ver-
bindung von erstem Stufenfalz und zweitem Stufenfalz
typischerweise durch innenliegende Verstarkungsstre-
ben und/oder Verstarkungsstege stabilisiert werden
muss. Nachteilig ist dabei zum einen, dass sich eine Ma-
terialanhaufung im Bereich der Stufenfalzpaarung ergibt,
was zu Einfallstellen, beispielsweise Undichtigkeiten an
der AulRenseite des Handwerkzeugmaschinengehauses
fuhrt. Zum anderen weisen die im Stand der Technik ty-
pischen Verstarkungsstreben oder Verstarkungsstege
eine geringe Festigkeit auf, da sie aus Griinden der Ma-
terialsparsamkeit typischerweise sehr diinn ausgefiihrt
werden. Als weiterer Nachteil von Handwerkzeugma-
schinengehausen des Standes der Technik kann festge-
halten werden, dass die besagten Verstarkungsstreben
oder Verstarkungsstege eine Stérgeometrie bewirken,
die einen Luftungsstrom eines vorgesehenen Kiihlungs-
lifters durch Erzeugung ungewollter Luftverwirbelungen
nachteilig beeinflusst.

[0005] In Abkehrdazu ist erfindungsgemaf zusatzlich
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zu der Stufenfalzverbindung, die durch den ersten und
den zweiten Stufenfalz realisiert wird, eine Nut-Feder-
Verbindung vorgesehen, die einen Verzicht auf die eben
beschriebenen Verstarkungsstreben und Verstarkungs-
stege ermdglicht, d.h. materialsparend und dabei gleich-
zeitig besonders stabil ist.

[0006] In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung
ist die Nut am in Zusammensetzrichtung langeren Ab-
schnitt des ersten Stufenfalzes vorgesehen. Die Feder
kann am in Zusammensetzrichtung kiirzeren Abschnitt
des Stufenfalzes vorgesehen sein. Es hat sich als vor-
teilhaft herausgestellt, wenn die Nut und die Feder derart
an den jeweiligen Randern der Gehduseteile angeordnet
sind, dass sie von auf3erhalb des Geh&uses nicht sicht-
bar sind, wenn das erste Gehauseteil und das zweite
Gehéuseteil zusammengesetzt sind.

[0007] Die Nut kann zusammen mit dem langeren Ab-
schnitt des ersten Stufenfalzes einen ersten Nebenstu-
fenfalz bilden. GleichermalRen kann die Feder zusam-
men mit einem in Zusammensetzrichtung langeren Ab-
schnitt des zweiten Stufenfalzes einen zweiten Neben-
stufenfalz bilden. Bevorzug sind der erste Nebenstufen-
falz und der zweite Nebenstufenfalz komplementar zu-
einander ausgebildet. Derart ergibt sich vorteilhaft ein
besonders sicherer Zusammenbhalt von erstem und zwei-
tem Gehauseteil in zusammengesetztem Zustand.
[0008] In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung
weist die Nut und/oder die Feder ein Hohe-Breite-Ver-
héltnis zwischen 1:1 und 1:3 auf. Ein H6he-Breite-Ver-
héltnis betragt bevorzugt etwa 1:2. Unter einer Héhe ist
vorliegend eine Erstreckung der Nut und/oder der Feder
parallel zur Zusammensetzrichtung zu verstehen. Unter
einer Breite ist vorliegend eine Erstreckung der Nut
und/oder der Feder quer zur Zusammensetzrichtung,
insbesondere senkrecht zur Zusammensetzrichtung und
in langlicher Erstreckungsrichtung des Randes zu ver-
stehen.

[0009] Es hat sich als vorteilhaft herausgestellt, wenn
die Nut und/oder die Feder eine Héhe von etwa 2 mm
und eine Breite von etwa 5 mm aufweist. Bevorzugt weist
die Feder abgerundete oder abgeschragte Ecken auf,
um ein Einfihren der Feder in die Nut im Zuge eines
Zusammensetzens von erstem und zweitem Gehause-
teil zu erleichtern.

[0010] Bevorzugtist die Hohe der Nut und/oder ist die
Hoéhe der Feder groRer als die Falzhéhe des ersten
und/oder zweiten Stufenfalzes in Zusammensetzrich-
tung.

[0011] Bevorzugt weist der erste Nebenstufenfalz, be-
vorzugt in Zusammensetzrichtung, eine gréRere Falzho-
he als der erste Stufenfalz auf und/oder weist der zweite
Nebenstufenfalz, bevorzugt in Zusammensetzrichtung,
eine grofRere Falzhdhe als der zweite Stufenfalz auf.
[0012] Ineinerweiteren bevorzugten Ausgestaltungist
am Rand des ersten Gehauseteils und am Rand des
zweiten Gehauseteils wenigstens eine weitere Nut-Fe-
der-Verbindung ausgebildet. Bevorzugt ist die weitere
Nut-Feder-Verbindung beziehungsweise sind die weite-
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ren Nut-FederVerbindungen von der ersten Nut-Feder-
Verbindung entlang der Rénder beabstandet.

[0013] Der erste Stufenfalz und der zweite Stufenfalz
kénnen derart ausgestaltet sein, dass sie eine eigene
Nut-Feder-Verbindung bilden.

[0014] Es hat sich als vorteilhaft herausgestellt, wenn
das erste Gehauseteil und/oder das zweite Gehauseteil
frei von Verstarkungsstreben und/oder Verstarkungsste-
gen ist, bevorzugt frei von solchen, die von einer Ober-
flache des ersten Gehauseteils und/oder des zweiten
Gehd&useteils, deren Flachennormale quer zur Zusam-
mensetzrichtung orientiertist, abragen und/oder frei Gber
die Rander hinausragen.

[0015] Das Handwerkzeugmaschinengehduse be-
steht bevorzugt aus Kunststoff, und kann mittels Spritz-
gielBens hergestellt sein. In einer besonders bevorzugten
Ausgestaltung ist das erste Gehauseteil ein Gehduseo-
berteil und das zweite Gehauseteil ein Gehauseunterteil.
Das Handwerkzeugmaschinengehéuse ist bevorzugt
von einer Handwerkzeugmaschine umfasst. Weitere
Vorteile ergeben sich aus der folgenden Figurenbe-
schreibung. In den Figuren ist ein bevorzugtes Ausfiih-
rungsbeispiel dervorliegenden Erfindung dargestellt. Die
Figuren, die Beschreibung und die Anspriiche enthalten
zahlreiche Merkmale in Kombination. Der Fachmann
wird die Merkmale zweckmassigerweise auch einzeln
betrachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen
zusammenfassen.

[0016] In den Figuren sind gleiche und gleichartige
Komponenten mit gleichen Bezugszeichen beziffert.
[0017] Es zeigen:

Fig. 1 ein bevorzugtes Ausflihrungsbeispiel eines

Handwerkzeugmaschinengehduses;
Fig. 2  eine Draufsichtaufein zweites Gehduseteil des
Handwerkzeugmaschinengehduses der Fig. 1,
mit eingezeichneten Schnittlinien A- Aund B -
B;
Fig. 3  eine Schnittansicht A - A des zweiten Gehau-
seteils der Fig. 2;
Fig. 4 eine Schnittansicht B - B des zweiten Gehau-
seteils der Fig. 2.

Ausfiihrungsbeispiel:

[0018] Ein Handwerkzeugmaschinengehause 100 ist
ausschnittsweise in Fig. 1 dargestellt. Das Handwerk-
zeugmaschinengehause 100 weist einen ersten Gehau-
seteil 10 und einen zweiten Gehauseteil 20 auf. Im vor-
liegenden Fall ist das erste Gehauseteil 10 ein Gehau-
seoberteil und das zweite Gehauseteil 20 ein Gehau-
seunterteil. Das erste Gehauseteil 10 weist einen Rand
11 auf, der im dargestellten Ausflihrungsbeispiel nach
unten orientiert ist. Am Rand 11 des ersten Gehauseteils
10 ist ein Stufenfalz 13 ausgebildet. Am Rand 21 des
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zweiten Gehauseteils ist ein zweiter Stufenfalz 23 aus-
gebildet. Der Rand 21 des zweiten Stufenfalzes 23 istim
dargestellten Ausflihrungsbeispiel nach oben orientiert.
Der erste Stufenfalz 13 und der zweite Stufenfalz 23 sind
komplementar zueinander ausgebildet. Derart kénnen
das erste Gehauseteil 10 und das zweite Gehauseteil 20
in einer Zusammensetzrichtung Z zusammengesetzt
werden.

[0019] AmRand 11 desersten Gehauseteils 10isteine
Nut 15 ausgebildet. Am Rand 21 des zweiten Gehause-
teils 20 ist eine Feder 25 ausgebildet. Nut 15 und Feder
25 bilden eine Nut-Feder-Verbindung. Die Nut-Feder-
Verbindung 15, 25 ist quer zur Zusammensetzrichtung
Zformschlissig. Die Querrichtung Q, die durch den Rich-
tungspfeil gekennzeichnet ist, ist vorliegend senkrecht
zur Zusammensetzrichtung Z orientiert. Mit anderen
Worten sind das erste Gehauseteil 10 und das zweite
Gehauseteil 20, wenn diese zusammengesetzt sind,
nicht in Querrichtung Q gegeneinander beweglich.
[0020] Die Hohe H der Nut 15 und der Feder 25 sind
groRer als die Falzhéhe F des ersten Stufenfalzes 13
und des zweiten Stufenfalzes 23 in Zusammensetzrich-
tung Z.

[0021] Wie der Fig. 1 entnommen werden kann, ist die
Nut 15 am in Zusammensetzrichtung Z langeren Ab-
schnitt 17 des ersten Stufenfalzes 13 vorgesehen. Der
neben dem langeren Abschnitt 17 liegende kiirzere Ab-
schnitt 18 des ersten Stufenfalzes 13 ist vorliegend frei
von einer Nut. Die Feder 25 ist am in Zusammensetz-
richtung Z kiirzeren Abschnitt 28 des zweiten Stufenfal-
zes 23 vorgesehen. Genauer gesagt ist die Feder 25 im
vorliegend dargestellten Ausfiihrungsbeispiel an den
kirzeren Abschnitt 28 des zweiten Stufenfalzes 23 an-
geformt. Der langere Abschnitt 27 des zweiten Stufen-
falzes 23 verbleibt in Zusammensetzrichtung Z frei von
einer Feder.

[0022] Die Nut 15 bildet zusammen mit dem langeren
Abschnitt 17 des ersten Stufenfalzes 13 einen ersten Ne-
benstufenfalz 19. Die Feder 25 bildet zusammen mit ei-
nem in Zusammensetzrichtung Z langeren Abschnitt 27
des zweiten Stufenfalzes 23 einen zweiten Nebenstufen-
falz 29. Der erste Nebenstufenfalz 19 und der zweite Ne-
benstufenfalz 29 sind komplementar zueinander ausge-
bildet, was zu einem besonders sicheren Zusammenhalt
von erstem Gehauseteil 10 und zweitem Gehauseteil 20
fuhrt.

[0023] Im in Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
weisen die Nut 15 und die Feder 25 ein Hohe-Breite-
Verhaltnis von circa 1:1 auf, wobei das Bezugszeichen
H die parallel zur Zusammensetzrichtung Z orientierte
Hohe der Nut 15 respektive der Feder 25 bezeichnet und
wobei das Bezugszeichen B die senkrecht zur Zusam-
mensetzrichtung Z orientierte Breite B der Nut 15 respek-
tive der Feder 25 bezeichnet.

[0024] Eine Oberflaiche OF des ersten Gehauseteils
10 und des zweiten Gehauseteils 20, die in zusammen-
gesetztem Zustand des Handwerkzeugmaschinenge-
hause 100 in Richtung der Gehduseinnenseite gerichtet
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ist, ist ebenfalls in Fig. 1 bezeichnet. Die Nut 15 und die
Feder 25 sind demnach derartan den jeweiligen Randern
11, 21 angeordnet, dass sie von aufierhalb des Hand-
werkzeugmaschinengehduse 100, d.h. vorliegend von
hinten, nicht sichtbar sind, wenn das erste Gehéauseteil
10 und das zweite Gehauseteil 20 zusammengesetzt
sind.

[0025] Fig. 2 zeigt eine Draufsicht auf das in Fig. 1
dargestellte zweite (untere) Gehauseteil 20. Senkrecht
zur Querrichtung Q ist eine Schnittlinie A - A, die durch
die Feder 25 verlauft, dargestellt. Eine Schnittlinie B - B
verlauft durch einen Abschnitt des zweiten Gehauseteils
20, der frei von einer Feder ist. Wie der Fig. 2 entnommen
werden kann, ist der kirzere Abschnitt 28 des zweiten
Stufenfalzes 23 mit der Feder 25 ausgestattet, wohinge-
gen der langere Abschnitt 27 des zweiten Stufenfalzes
23 ohne Feder verbleibt. Der zweite Nebenstufenfalz 29
ist zwischen Feder 25 und dem in Zusammensetzrich-
tung Z (dargestellt durch einen in die Papierebene wei-
senden Pfeil) Iangeren Abschnitt 27 des zweiten Stufen-
falzes 23 gebildet.

[0026] InFig. 3 istnunmehrder Schnitt A - A des zwei-
ten (unteren) Gehauseteils 20 der Fig. 2 dargestellt. Wie
der Fig. 3 entnommen werden kann, ist der zweite Ne-
benstufenfalz 29 gleichschenklich beziiglich Nut 25 und
langerem Abschnitt 27 ausgebildet.

[0027] Fig. 4 zeigt ein Schnittbild B - B des zweiten
Gehauseteils 20 entsprechend der in Fig. 2 eingezeich-
neten Schnittlinie B - B. Der zweite Stufenfalz 23 geht
von derjenigen Oberflache OF aus, die zum Inneren des
Gehauses orientiert ist. Die Breite des langeren Ab-
schnittes 27 und des kiirzeren Abschnittes 28 des zwei-
ten Stufenfalzes 23 sind im dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel etwa gleich breit. Die Feder 25 erstreckt sich
Uber die gesamte Breite des kiirzeren Abschnittes 28
des zweiten Nebenstufenfalzes 23.

[0028] Aus der Zusammenschau der Fig. 1 bis 4 wird
deutlich, dass die Nut 15 und die Feder 25 derart an den
jeweiligen Randern 11, 21, angeordnet sind, dass die
Nut und die Feder von aufRerhalb des Gehduses 100,
das heif3t von der von der Oberflaiche OF abgewandten
Seite nicht sichtbar sind, wenn das erste Gehauseteil 10
und das zweite Gehduseteil 20 zusammengesetzt sind.
GleichermalRen sind sowohl das erste Gehauseteil 10
und das zweite Gehduseteil 20 frei von Verstarkungs-
streben und Verstarkungsstegen, die von der Oberflache
OF des ersten Gehauseteils 10 und des zweiten Gehau-
seteils 20 abragen. Dies gilt sowohl in Richtung der Fla-
chennormale der Oberflache OF senkrecht zur Zusam-
mensetzrichtung Z als auch beziglich eines Hinausra-
gens Uber die Rander 11, 21 parallel zur Zusammensetz-
richtung Z. Dies gilt selbstverstandlich mit Ausnahme der
erfindungsgemaRen Feder 25.

Bezugszeichenliste
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10 Erstes Gehauseteil

11 Rand des ersten Gehauseteils

13 Erster Stufenfalz

15 Nut

17 Langerer Abschnitt des ersten Stufenfalzes
18 Kirzerer Abschnitt des ersten Stufenfalzes
19 Erster Nebenstufenfalz

20 Zweiter Gehauseteil

21 Rand des zweiten Gehauseteils

23 Zweiter Stufenfalz

25 Feder

27 Langerer Abschnitt des zweiten Stufenfalzes
28 Kirzerer Abschnitt des zweiten Stufenfalzes

29 Zweiter Nebenstufenfalz

100 Handwerkzeugmaschinengehause

B Breite

F Falzhdhe

H Hohe

OF zum Gehauseinneren gerichtete Oberflache
Q Querrichtung

z Zusammensetzrichtung

Patentanspriiche

1. Handwerkzeugmaschinengehduse (100) mit einem
ersten Gehauseteil (10) an dessen Rand (11) ein
erster Stufenfalz (13) ausgebildet ist und mit einem
zweiten Gehauseteil (20) an dessen Rand (21) ein
zweiter Stufenfalz (23) ausgebildetist, wobeiderers-
te Stufenfalz (13) und der zweite Stufenfalz (23)
komplementar zueinander ausgebildet sind, so dass
das erste Gehauseteil (10) und das zweite Gehau-
seteil (20) in einer Zusammensetzrichtung (Z) zu-
sammengesetzt werden kénnen,
dadurch gekennzeichnet, dass am Rand (11) des
ersten Gehauseteils (10) eine Nut (15) und am Rand
(21) des zweiten Gehauseteils (20) eine Feder (25)
ausgebildet ist, die eine quer zur Zusammensetz-
richtung (Z) formschlissige Nut-Feder-Verbindung
(15, 25) bilden.

2. Handwerkzeugmaschinengehause (100) nach An-
spruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Nut (15) im in
Zusammensetzrichtung (Z) langeren Abschnitt (17)
des ersten Stufenfalzes (13) vorgesehen ist
und/oder die Feder (25) am in Zusammensetzrich-
tung (Z) kiirzeren Abschnitt (28) des zweiten Stufen-
falzes (23) vorgesehen ist.

3. Handwerkzeugmaschinengehduse (100) nach An-
spruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Nut (15) und
die Feder (25) derart an den jeweiligen Randern (11,
21) angeordnet sind, dass sie von aullerhalb des
Gehauses (100) nicht sichtbar sind, wenn das erste
Gehauseteil (10) und das zweite Gehauseteil (20)
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zusammengesetzt sind.

Handwerkzeugmaschinengehduse (100) nach An-
spruch 2 oder 3,

dadurch gekennzeichnet, dass die Nut (15) zu-
sammen mit dem langeren Abschnitt (17) des ersten
Stufenfalzes (13) einen ersten Nebenstufenfalz (19)
bildet und die Feder (25) zusammen mit einem in
Zusammensetzrichtung (Z) langeren Abschnitt (27)
des zweiten Stufenfalzes (23) einen zweiten Neben-
stufenfalz (29) bildet, wobei der erste Nebenstufen-
falz (19) und der zweite Nebenstufenfalz (29) kom-
plementar zueinander ausgebildet sind.

Handwerkzeugmaschinengehduse (100) nach ei-
nem vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Nut (15)
und/oder die Feder (25) ein Hohe-Breite-Verhaltnis
zwischen 1:1 und 1:3 aufweist, bevorzugt von etwa
1:2.

Handwerkzeugmaschinengehduse (100) nach ei-
nem vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Nut (15)
und/oder die Feder (25) eine Hohe von etwa 2 mm
und eine Breite von etwa 5 mm aufweist.

Handwerkzeugmaschinengehduse (100) nach ei-
nem vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Feder (15) ab-
gerundete oder abgeschragte Ecken aufweist, um
ein Einfuhren der Feder (15) in die Nut (25) zu er-
leichtern.

Handwerkzeugmaschinengehduse (100) nach ei-
nem vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass am Rand (11) des
ersten Gehdauseteils (10) und am Rand (21) des
zweiten Gehauseteils (20) wenigstens eine weitere
Nut-Feder-Verbindung ausgebildet ist, die von der
ersten Nut-Feder-Verbindung (15, 25) entlang der
Rander (11, 21) beabstandet ist.

Handwerkzeugmaschinengehduse (100) nach ei-
nem vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Héhe (H) der
Nut (15) und/oder der Feder (25) groRer als die Falz-
héhe (F) des ersten Stufenfalzes (13) und/oder des
zweiten Stufenfalzes (23) in Zusammensetzrichtung

).

Handwerkzeugmaschinengehduse (100) nach ei-
nem vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass das erste Gehau-
seteil (10) und/oder das zweite Gehauseteil (20) frei
von Verstarkungsstreben und/der Verstarkungsste-
gen ist, bevorzugt frei von solchen, die von einer
Oberflache (OF) des ersten Gehauseteils (10)
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1.

12.

und/oder des zweite Gehauseteils (20), deren Fl&-
chennormale quer zur Zusammensetzrichtung (2)
orientiert ist, abragen und/oder frei Gber die Rander
(11, 21) hinausragen.

Handwerkzeugmaschinengehéuse (100) nach ei-
nem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Handwerkzeugmaschi-
nengehause (90) aus Kunststoff besteht, bevorzugt
hergestellt mittels SpritzgieRen.

Handwerkzeugmaschinengehéuse (100) nach ei-
nem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das erste Gehauseteil ein Ge-
hauseoberteil und das zweite Gehauseteil ein Ge-
hauseunterteil ist.
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