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(54) SCHABLONE
(67)  Die Erfindung betrifft eine Schablone, welche ei-

ne rahmenférmige oder kastenférmige, sich vorzugswei-
se nach unter leicht verjlingend ausgebildete, Ausgestal-
tung mit einer umlaufende Wandung und bei kastenfor-
miger Ausgestaltung auch einem Boden aufweist, fir die
Erzeugung von GielRformen bzw. einer Verschleil-
schicht in metallurgischen GefalRen durch Trocknung ei-
ner warmabbindenden, in den Zwischenraum zwischen
Wandung des Behalters einerseits und Wandung sowie
ggf. Boden der Schablone andererseits eingefiiliten, Rie-
selmasse.

Um eine Mdglichkeit anzugeben, mit der eine Erhit-
zung durch HeiBluft, Brenner oder Infrarotstrahlung ver-
mieden werden kann, soll zumindest die Wandung und
sofern vorhanden auch der Boden der Schablone jeweils
aus einem stromleitenden, bei Stromfluss widerstands-
beheizten Material gebildet sein, wobei Wandung und
ggf. Boden jeweils an den zwei am weitesten voneinan-
der entfernt liegenden Punkten zwei Stromanschluss-
punkte zur Bildung jeweils eines Heizleiters aufweisen
und bei kastenférmiger Ausgestaltung die Wandung und
der Boden gegeneinander isoliert sind.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Schablone, welche
eine rahmenférmige oder kastenférmige, sich vorzugs-
weise nach unten leicht verjiingend ausgebildete, Aus-
gestaltung mit einer umlaufenden Wandung und bei kas-
tenférmiger Ausgestaltung auch einen Boden aufweist,
fur die Erzeugung von GielRformen bzw. einer Ver-
schleiflschicht in metallurgischen Gefalen durch Trock-
nung einer warmabbindenden, in den Zwischenraum
zwischen Wandung des GefalRes einerseits und Wan-
dung sowie ggf. Boden der Schablone andererseits ein-
gefllliten, Rieselmasse.

[0002] Beider Stahlherstellung wird der flissige Stahl
zunachstin ein als Zwischenbehalter (Tundish) oder Ver-
teiler ausgebildetes Gefal geleitet, das mit einer hitze-
festen Verkleidung versehen ist. Diese Verkleidung wird
aufgebracht, indem innerhalb des Zwischenbehalters ei-
ne Form, Schablone genannt, angebracht wird, welche
einen geringen Abstand zu der Wandung des Zwischen-
behaélters freilasst, in den eine trockene Rieselmasse
(VerschleiBmasse) gegeben wird, die durch Erhitzung
der Schablone dann abbindet und erstarrt. Ahnliches gilt
auch fur metallurgische GielRformen.

[0003] Aus der Praxis ist bekannt, dass die Erhitzung
durch HeilRluft, Brenner oder Infrarotstrahlung erfolgt,
woflr entsprechende Geratschaften bendtigt und betrie-
ben werden mussen.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Mdglichkeit
anzugeben, mit der die Erhitzung ohne solche zusatzli-
chen Geréatschaften realisierbar ist.

[0005] Diese Aufgabe wird dadurch gel6st, dass zu-
mindest die Wandung und sofern vorhanden auch der
Boden der Schablone jeweils aus einem stromleitenden,
bei Stromfluss widerstandsbeheizten Material gebildet
sind, wobei Wandung und ggf. Boden jeweils an den zwei
am weitesten voneinander entfernt liegenden Punkten
zwei Stromanschlusspunkte zur Bildung jeweils eines
Heizleiters aufweisen und dass bei kastenférmiger Aus-
gestaltung die Wandung und der Boden gegeneinander
isoliert sind. Dabei kann die Wandung und/oder der Bo-
den vorteilhafterweise ausschlieRlich aus einem strom-
leitenden, bei Stromfluss widerstandsbeheizten Material
gebildet sein. Die beiden am weitesten voneinander ent-
fernt liegenden Punkte der Wandung mit den zwei Stro-
manschlusspunkten grenzen wiederrum aneinander an,
sind aber gegeneinander isoliert, so dass der Strom den
"langen Weg" durch die Wandung nehmen muss und
diese somit erhitzt. Gleiches gilt auch fiir den Boden.
[0006] Hierbei wird der Strom direkt durch die Schab-
lone geleitet und die Schablone selbst stellt den "Wider-
standsdraht" dar, wodurch Schalung und Heizenergieer-
zeugung in einem Bauteil kombiniert sind. Da somit keine
Zwischenbauteile oder Ubertragungsmedien verwendet
werden, die durch ihre Teilwirkungsgrade den Gesamt-
wirkungsgrad verschlechtern wiirden, handelt es sichum
ein energetisch besonders wirtschaftliches Verfahren,
mit dem sehr hohe Wirkungsgrade von bis Gber 90 %
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erzielbar sind.

[0007] Auchkdnnendeutlich hbhere Temperaturenals
im Stand der Technik Ublich realisiert werden, wobei die
Maximaltemperatur im Prinzip nur noch durch die Werk-
stoffwahl der Schablone und der Isolatoren sowie die
Stromversorgung begrenzt ist, wodurch in der Riesel-
massentechnik zukulnftig dann neue Bindersysteme ein-
setzbar sind.

[0008] Die leicht verjiingend ausgebildete Ausgestal-
tung, sofern sie vorgesehen ist, kann dabei einen stump-
fen Innenwinkel, beispielsweise von 93° bis 105°, vor-
zugsweise ca. 98°, zwischen der umlaufenden Wandung
und dem Boden aufweisen.

[0009] Erfindungsgemal® kann zumindest die Wan-
dung und der Boden der Schablone jeweils aus einem
metallischen Material, vorzugsweise aus einer warmfes-
ten Edelstahllegierung, gebildet sein, welche einen fir
die Widerstandserhitzung vorteilhaft hohen elektrischen
Widerstand hat.

[0010] Vorzugsweise kann die umlaufende Wandung
aus mehreren Ubereinander angeordneten, aneinander
anschlieBenden und sich zur Wandung ergénzenden
umlaufenden streifenférmigen Teilbereichen bestehen,
wobei aneinander angrenzende streifenférmige Teilbe-
reiche gegeneinander isoliert sind. Hierdurch ist der Lei-
terquerschnitt (der einzelnen Teilbereiche) geringer als
bei einer voll hohen Wandung, so dass der Strombedarf
geringer ausfallt. Vorteilhafterweise kann die Héhe der
einzelnen Teilbereiche 15 cm bis 50 cm, insbesondere
ca. 30 cm, betragen.

[0011] Bei einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel
der Erfindung kann die Wandung bzw. die Teilbereiche
der Wandung jeweils Plattenelemente und Eckelemente
umfassen, wobei die Abwicklung entlang der Héhe eine
einheitliche Lange aufweist, so dass eine mdglichst
gleichmaRige Erhitzung entlang der Langserstreckung
gegeben ist.

[0012] Erfindungsgemal® kdénnen die Eckelemente
aus mehreren Lagen Blech bestehen und insgesamt die
gleiche Materialstéarke haben wie die Plattenelemente,
so dass eine flexible Eckengestaltung gegeben ist und
die Widerstandswerte dort unverandert gegenulber den
Plattenelementen sind. Die Eckbereiche kdnnen damit
ein Ausdehnen beim Erhitzen und ein Schrumpfen beim
Abkuhlen aufnehmen.

[0013] Vorzugsweise kann zumindest ein Eckelement
fur eine Umlenkung von ca. 90° mehrfach abgekantet
sein, wodurch leicht eine entsprechende Umlenkung re-
alisierbar ist.

[0014] Vorteilhafterweise kann zumindest ein Eckele-
ment im Bereich seiner beiden Auflenkanten jeweils ei-
nen dort auf die Oberflache aufgesetzten Kontaktstreifen
aufweisen, so dass hierdurch ein definierter elektrischer
Anschluss gegeben ist.

[0015] Weiterhin kann auch der Boden aus mehreren
nebeneinander angeordneten, aneinander anschlieRen-
den und sich zum Boden erganzenden streifenférmigen
Teilbereichen bestehen, wobei aneinander angrenzende
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streifenférmige Teilbereiche gegeneinander isoliert sind.
Hierdurch ist der Leiterquerschnitt (der einzelnen Teilbe-
reiche) geringer als bei einem (iber die gesamte Breite
des Bodens reichenden einzelnen Bodenteil, so dass der
Strombedarf geringer ausféllt. Vorteilhafterweise kann
die Breite der einzelnen Teilbereiche 15 cm bis 50 cm,
insbesondere ca. 30 cm, betragen.

[0016] Erfindungsgemal kénnen aneinander angren-
zende streifenformige Teilbereiche durch eine Ver-
schraubung mit elektrischer Isolierung miteinander ver-
bunden sein, so dass eine stabile und l6sbare Verbin-
dung mit Standard-Verbindungselemente gegeben ist.
Dies kann fur die Teilbereiche der Wandung und/oder
des Bodens jeweils untereinander gelten, aber auch fiir
die Verbindung von Teilbereichen des Bodens mit Teil-
bereichen der Wandung.

[0017] Auch kann die Wandung und/oder der Boden
bzw. zumindest ein streifenférmiger Teilbereich von
Wandung und/oder Boden mit insbesondere quer zur
Langserstreckung, d. h. zur Stromflussrichtung, dieses
Teilbereiches angeordneten und entlang der Langser-
streckung im Abstand zueinander vorgesehen Verstei-
fungen versehen sein, die selbst bei einer Schweillbe-
festigung entlang der gesamten Lange aufgrund ihrer
Ausrichtung keine Auswirkung auf die Widerstandserhit-
zung haben.

[0018] Auch kann die Wandung und/oder der Boden
bzw. zumindest ein streifenférmiger Teilbereich von
Wandung und/oder Boden mit wenigstens einer langs
der Langserstreckung dieses Teilbereiches angeordne-
ten Versteifung versehen sein, wobei diese lediglich
punktuell angeschweildt sein kann.

[0019] Fir eine gute und Uber die Hohe gleichmalige
Stromeinkopplung kénnen die Stromanschlusspunkte
der Wandung als Uber die Héhe der Wandung reichende
Kupferleisten und/oder die Stromanschlusspunkte des
Bodens als Uiber die Breite des Bodens reichende Kup-
ferleisten und/oder die Stromanschlusspunkte der Teil-
bereiche als Uber die Hohe bzw. Breite der Teilbereiche
der Wandung reichende Kupferleisten ausgebildet sein.
[0020] Bei einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel
der Erfindung kénnen die Wandung und der Boden bzw.
die Teilbereiche der Wandung und/oder die Teilbereiche
des Bodens in Reihenschaltung durch geeignete, an den
Stromanschlusspunkten angeschlossene Verbindungs-
elemente elektrisch leitend miteinander verbunden sein.
[0021] Vorzugsweise kann die Wandung und/oder der
Boden flexibel mit einem zentralen Gestell verbunden
sein, so dass ein Ausdehnen/Schrumpfen bei Tempera-
turveranderungen ohne hohe Spannungen im Material
der Schablone méglich ist.

[0022] Dabeikann das zentrale Gestell, vorzugsweise
Uber ein vorgesehenes Gegengewicht und/oder pneu-
matische oder hydraulische Zylinder, riickstellend aus-
gebildet sein, so dass beim Abktihlen eine entsprechen-
de Riickstellung erfolgt.

[0023] Vorzugsweise kann die Schablone oberseitig
durch einen Deckel zumindest teilweise verschlossen

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

sein und/oder es kann ein Geblase zur Umwalzung der
im Inneren der Schablone befindlichen Luft vorgesehen
sein. Durch den Deckel wird die im inneren befindliche
Luft isoliert, wodurch zudem Warmeverluste reduziert
werden und zudem eine gleichmaRigere Erhitzung resul-
tiert. Letzteres wird auch durch eine Luftumwalzung mit-
tels eines Geblases erreicht. Zudem kann durch das Ge-
blase in der Abklihlphase auch ein Luftaustausch bewirkt
werden, was die Abkuhlzeit verkiirzt

[0024] Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe
wird zudem gel6st durch ein System mit einer Schablone
nach einem der vorhergehenden Anspriiche fir die Er-
zeugung einer Verschleilschicht in metallurgischen Ge-
falBen bzw. GieRformen durch Trocknung einer warmab-
bindenden, in den Zwischenraum zwischen Wandung
des Behalters einerseits und Wandung sowie ggf. Boden
der Schablone andererseits eingefillten, Rieselmasse,
wobei das System einen an eine Stromversorgung an-
schlieRbaren, vorzugsweise thyristorisierter, Stromum-
former zur Umformung des Stroms in eine kleine Span-
nung, vorzugsweise Schutzkleinspannung, umfasst, an
dem die Schablone elektrisch angeschlossenist. Je nach
Leistung des Stromumformers werden Temperaturen
von ca. 450°C in 2 bis 5 min erreicht, und die Trocknung
der warmabbindenden Rieselmasse erfolgt dann in un-
gefahr weiteren 5 min.

[0025] Im Folgenden wird einin den Zeichnungen dar-
gestelltes Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung erlautert.
Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Teil-
bereichs einer erfindungsgemaflen Schablo-
ne,

Fig. 2 eine Draufsicht des Gegenstands nach Fig. 1,

Fig. 3 eine seitliche AulRenansichtdes Gegenstands
nach Fig. 1,

Fig. 4 eine erste perspektivische Ansicht eines Eck-
elementes,

Fig. 5 eine zweite perspektivische Ansicht des Ge-
genstands nach Fig. 4,

Fig. 6 eine seitliche AulRenansichtdes Gegenstands
nach Fig. 4,

Fig. 7 eine Innenansicht in Langsrichtung des End-
bereichs des Gegenstands nach Fig. 1,

Fig. 8 eine Innenansicht in Léngsrichtung des mitt-
leren Bereichs des Gegenstands nach Fig. 1,

Fig. 9 das Detail "X" des Gegenstands nach Fig. 7
und

Fig. 10  das Detail "Y" des Gegenstands nach Fig. 2.
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[0026] In allen Figuren werden fir gleiche bzw. gleich-
artige Bauteile tUbereinstimmende Bezugszeichen ver-
wendet.

[0027] Fig. 1 zeigt in perspektivischer Darstellung ei-
nen Teil einer erfindungsgemalen Schablone 1 fir die
Erzeugung von GieRformen bzw. einer
VerschleiBschicht in metallurgischen Geféflen durch
Trocknung einer warmabbindenden Rieselmasse. Dabei
stellt der gezeigte Teilbereich etwas mehr als die Halfte
der in Draufsicht ungeféhr spiegelbildlichen Schablone
1 dar. Die Symmetrieachse A-A ist in Fig. 2 eingezeich-
net.

[0028] Die Schablone 1 weist dabei eine kastenférmi-
ge, sich nach unten leicht verjingend ausgebildete Aus-
gestaltung mit einer umlaufenden Wandung 2 und einem
Boden 3 auf.

[0029] Wie auch aus Fig. 3 ersichtlich, besteht die um-
laufende Wandung 2 aus mehreren lbereinander ange-
ordneten, aneinander anschlieBenden und sich zur Wan-
dung 2 ergadnzenden umlaufenden streifenférmigen Teil-
bereichen 4, wobei aneinander angrenzende streifenfor-
mige Teilbereiche 4 gegeneinander isoliert sind. Zudem
umfassendie Teilbereiche 4 der Wandung 2 entlang ihrer
Langserstreckung jeweils Plattenelemente 5 und Ecke-
lemente 6.

[0030] Die Ausgestaltung und der Aufbau der Eckele-
mente 6 ist in den Fig. 4, Fig. 5 und Fig. 6 im Detail ge-
zeigt. Wie insoweit ersichtlich, bestehen die Eckelemen-
te 6 aus mehreren Lagen Blech 7, wobei die Lagen Blech
7 zusammen die gleiche Materialstarke haben wie die
Plattenelemente 5. Das Eckelement 6 ist fur eine Um-
lenkung von ca. 90° dabei mehrfach abgekantet (vgl. Fig.
4 und Fig. 6).

[0031] Zwischen den Teilbereichen 4 der Wandung 2
und den Teilbereichen 4 des Bodens 3 sind ebenfalls
Eckelemente 6 vorgesehen. Diese kdnnen aus mehreren
Lagen Blech 7 bestehen, sie kénnen aber auch wie die
Plattenelemente 5 aus einem durchgehenden massiven
Material bestehen. Die Eckbereiche, an denen die jewei-
ligen Eckelemente 6 der Bodenkanten und ein Eckele-
ment 6 der Wandung aufeinandertreffen, kbnnen ander-
weitig verschlossen werden, beispielsweise durch ent-
sprechend angeschlossenes und stromdurchflossenes
Metallgewebe oder derrgleichen.

[0032] Im Bereich derbeiden Aulenkanten jedes Eck-
elementes 6, die entsprechend der verjingend ausge-
bildeten Ausgestaltung der Schablone 1 ebenfalls schrag
ausgerichtet sind, ist auf der Oberflache jeweils ein auf-
gesetzter Kontaktstreifen 8 aus Kupfer fir einen definier-
ten elektrischen Anschluss vorgesehen.

[0033] Wie in den Figuren 2, 7 und 8 gezeigt, besteht
auch der Boden 3 aus mehreren nebeneinander ange-
ordneten, aneinander anschlieRenden und sich zum Bo-
den 3 erganzenden streifenférmigen Teilbereichen 4.
Auch hier sind aneinander angrenzende streifenformige
Teilbereiche 4 gegeneinander isoliert. Dies gilt auch fiir
aneinander angrenzende streifenférmige Teilbereiche 4
von Wandung 2 einerseits und Boden 3 andererseits.
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[0034] Dabei ist die Verbindung von aneinander an-
grenzenden Teilbereichen 4 durch eine Verschraubung
9 mit elektrischer Isolierung in Form von beiderseitigen
Bundbuchsen 10 und zwischen den StolRkanten der Teil-
bereiche 4 angeordneten Isolatorplatten 11 gegeben
(vgl. Fig. 9 und 10). Gleiches gilt auch fir die Verbindun-
gen von Plattenelementen 5 untereinander oder mit Eck-
elementen 6. Hierzu sind jeweils entsprechend angewin-
kelte Kantenbereiche an den Stol3kanten der Teilberei-
che 4 bzw. der Plattenelemente 5 oder der Eckelemente
6 vorgesehen.

[0035] Wie inden Figuren 1 und 7 gezeigt, weisen die
Plattenelemente 5 der Wandung 2 quer zur Léngserstre-
ckung, d. h. zur Stromflussrichtung, dieses Teilbereiches
4 angeordnete Versteifungen 12 auf.

[0036] Die Teilbereiche 4 der Wandung 2 und die Teil-
bereiche 4 des Bodens 3 sind in Reihenschaltung durch
geeignete, an Stromanschlusspunkten 14 angeschlos-
sene Verbindungselemente 13 elektrisch leitend mitein-
ander verbunden. Dies ist beispielsweise in den Figuren
1 bis 3 sowie 7 und 8 erkennbar.

[0037] Derin Stromflussrichtunggesehenjeweils erste
und letzte Teilbereich 4 ist anfangs- bzw. endseitig mit
angeschlossenen Verbindungselementen 15 elektrisch
leitend mit einer in der Zeichnung nicht dargestellten
Stromversorgung verbunden, die beispielsweise ein Um-
former sein kann. Dies ist in Fig. 1 dargestellt.

[0038] Insoweit erfolgt der Stromdurchfluss lber das
erste Verbindungselement 15, welches Uber den Stro-
manschlusspunkte 14 an einem ersten Plattenelement
5 in der obersten Reihe angeschlossen ist. Der Strom-
fluss geht weiter Uber ein erstes Eckelement 6, ein stirn-
seitiges Plattenelement 5 und ein zweites Eckelement 6
in ein weiteres Plattenelement 5, welche parallel zu dem
ersten Plattenelement 5 verlauft. Da die dargestellte
Schablone 1 insgesamt spiegelsymmetrisch ausgebildet
ist, gehtes analog weiter. Nachdem der Stromfluss durch
den obersten Teilbereich 4 der Wandung 2 erfolgt ist geht
er Uber ein Verbindungselement 13 weiter in den nachst-
tieferen Teilbereich 4 der Wandung 2, und so fort. An-
schlieRend erfolgt dann eine Verbindung zu dem ersten
Plattenelement 5 des Bodens 3 und danach zu dem zwei-
ten Plattenelement 5 des Bodens 3. Von hier erfolgt dann
eine Verbindung zurtick Uber das zweite Verbindungse-
lement 15, welches an dem Ende des letzten Plattene-
lements 5 des Bodens 3 angeschlossen ist.

Patentanspriiche

1. Schablone (1), welche eine rahmenférmige oder
kastenférmige, sich vorzugsweise nach unten leicht
verjingend ausgebildete, Ausgestaltung mit einer
umlaufenden Wandung (2) und bei kastenférmiger
Ausgestaltung auch einem Boden (3) aufweist, fir
die Erzeugung von GielRformen bzw. einer Ver-
schleilschicht in metallurgischen GefaRen durch
Trocknung einer warmabbindenden, in den Zwi-
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schenraum zwischen Wandung des GefélRes einer-
seits und Wandung (2) sowie ggf. Boden (3) der
Schablone (1) andererseits eingefillten, Rieselmas-
se, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest die
Wandung (2) und sofern vorhanden auch der Boden
(3) der Schablone (1) jeweils aus einem stromleiten-
den, bei Stromfluss widerstandsbeheizten Material
gebildet sind, wobei Wandung (2) und ggf. Boden
(3) jeweils an den zwei am weitesten voneinander
entfernt liegenden Punkten zwei Stromanschluss-
punkte (14) zur Bildung jeweils eines Heizleiters auf-
weist/aufweisen und dass bei kastenférmiger Aus-
gestaltung die Wandung (2) und der Boden (3) ge-
geneinander isoliert sind.

Schablone (1) nach dem vorhergehenden Anspruch,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest die
Wandung (2) und der Boden (3) der Schablone (1)
jeweils aus einem metallischen Material, vorzugs-
weise aus einer warmfesten Edelstahllegierung, ge-
bildet sind.

Schablone (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die um-
laufende Wandung (2) aus mehreren ibereinander
angeordneten, aneinander anschlieRenden und sich
zur Wandung (2) erganzenden umlaufenden strei-
fenférmigen Teilbereichen (4) besteht, wobei anei-
nander angrenzende streifenférmige Teilbereiche
(4) gegeneinander isoliert sind.

Schablone (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Wan-
dung (2) bzw. die Teilbereiche (4) der Wandung (2)
jeweils Plattenelemente (5) und Eckelemente (6)
umfassen, wobei die Abwicklung entlang der Héhe
eine einheitliche Lange aufweist.

Schablone (1) nach dem vorhergehenden Anspruch,
dadurch gekennzeichnet, dass die Eckelemente
(6) aus mehreren Lagen Blech (7) bestehen und ins-
gesamt die gleiche Materialstarke haben wie die
Plattenelemente (5).

Schablone (1) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest ein Eckelement
(6) fur eine Umlenkung von ca. 90° mehrfach abge-
kantet ist.

Schablone (1) nach einem der Anspriiche 4 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein
Eckelement (6) im Bereich seiner beiden Auflenkan-
ten jeweils einen dort auf die Oberflaiche aufgesetz-
ten Kontaktstreifen (8) aufweist.

Schablone (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Bo-
den (3) aus mehreren nebeneinander angeordne-
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

ten, aneinander anschlieRenden und sich zum Bo-
den erganzenden streifenférmigen Teilbereichen (4)
besteht, wobei aneinander angrenzende streifenfor-
mige Teilbereiche (4) gegeneinander isoliert sind.

Schablone (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass aneinan-
der angrenzende streifenférmige Teilbereiche (4)
durch eine Verschraubung (9) mit elektrischer Iso-
lierung miteinander verbunden sind.

Schablone (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Wan-
dung (2) und/oder der Boden (3) bzw. zumindest ein
streifenférmiger Teilbereich (4) von Wandung (2)
und/oder Boden (3) mit, vorzugsweise quer zur
Langserstreckung dieses Teilbereiches (4) ange-
ordneten und entlang der Langserstreckung im Ab-
stand zueinander vorgesehen, Versteifungen (12)
versehen ist.

Schablone (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Wan-
dung (2) und/oder der Boden (3) bzw. zumindest ein
streifenférmiger Teilbereich (4) von Wandung (2)
und/oder Boden (3) mit wenigstens einer langs der
Langserstreckung dieses Teilbereiches (4) ange-
ordneten Versteifung versehen ist.

Schablone (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Stro-
manschlusspunkte (14) der Wandung (2) als tber
die Héhe der Wandung (2) reichende Kupferleisten
und/oder die Stromanschlusspunkte des Bodens (3)
als Uiber die Breite des Bodens (3) reichende Kon-
taktstreifen (8), vorzugsweise Kupferleisten,
und/oder die Stromanschlusspunkte (14) der Teilbe-
reiche (4) als Uber die Hohe bzw. Breite der Teilbe-
reiche (4) der Wandung (2) reichende Kontaktstrei-
fen (8), vorzugsweise Kupferleisten, ausgebildet
sind.

Schablone (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Wan-
dung (2) und der Boden (3) bzw. die Teilbereiche (4)
der Wandung (2) und/oder die Teilbereiche (4) des
Bodens (3) in Reihenschaltung durch geeignete, an
den Stromanschlusspunkten (14) angeschlossene
Verbindungselemente (13) elektrisch leitend mitein-
ander verbunden sind.

Schablone (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Wan-
dung (2) und/oder der Boden (3) flexibel mit einem
zentralen Gestell verbunden sind.

Schablone (1) nach demvorhergehenden Anspruch,
dadurch gekennzeichnet, dass das zentrale Ge-
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stell, vorzugsweise Uber ein vorgesehenes Gegen-
gewicht und/oder pneumatische oder hydraulische
Zylinder, rickstellend ausgebildet ist.

Schablone (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Scha-
blone (1) oberseitig durch einen Deckel zumindest
teilweise verschlossen ist und/oder ein Geblase zur
Umwalzung der im Inneren der Schablone (1) be-
findlichen Luft vorgesehen ist.

System mit einer Schablone (1) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche fir die Erzeugung einer
VerschleiBschicht in metallurgischen Gefalien bzw.
Gieformen durch Trocknung einer warmabbinden-
den, in den Zwischenraum zwischen Wandung des
Gefales einerseits und Wandung (2) sowie ggf. Bo-
den (3) der Schablone (1) andererseits eingefiillten,
Rieselmasse, dadurch gekennzeichnet, dass das
System einen an eine Stromversorgung
anschlieBbaren Stromumformer zur Umformung
des Stroms in eine kleine Spannung, vorzugsweise
Schutzkleinspannung, umfasst, an dem die Schab-
lone (1) elektrisch angeschlossen ist.
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