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(54) TRANSPORT- UND LAGERVORRICHTUNG

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine Trans-
port- und Lagervorrichtung (1), insbesondere Flachpa-
lette, umfassend
- einen Tragrahmen (2) mit einem im Wesentlichen vier-
eckigen Umriss, der an jeder seiner vier Seiten zwei Ein-
griffsöffnungen (3, 4) aufweist, die für einen Eingriff zwei-
er Greifarme eines Gabelstaplers, Hubwagens oder der-

gleichen eingerichtet sind, sowie
- einen Deckel (12) aus Stahl, der an einer Oberseite des
Tragrahmens (2) befestigt ist und auf dem mittels der
Transport- und Lagervorrichtung (1) zu transportieren-
des und/oder zu lagerndes Ladegut angeordnet werden
kann, wobei der Deckel (12) eine erste Deckelplatte (120)
und zumindest eine zweite Deckelplatte (121) aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Trans-
port- und Lagervorrichtung, insbesondere Flachpalette,
umfassend einen Tragrahmen mit einem im Wesentli-
chen viereckigen Umriss, der an jeder seiner vier Seiten
zwei Eingriffsöffnungen aufweist, die für einen Eingriff
zweier Greifarme eines Gabelstaplers, Hubwagens oder
dergleichen eingerichtet sind, sowie einen Deckel aus
Stahl, der an einer Oberseite des Tragrahmens befestigt
ist und auf dem mittels der Transport- und Lagervorrich-
tung zu transportierendes und/oder zu lagerndes Lade-
gut angeordnet werden kann.
[0002] Transport- und Lagervorrichtungen der ein-
gangs genannten Art sind aus dem Stand der Technik
bekannt. Derartige Transport- und Lagervorrichtungen
werden insbesondere im Frachtflugverkehr und in
Frachtfluglogistikeinrichtungen eingesetzt und weisen
einen quadratischen Umriss mit standardisierten Außen-
abmessungen (typischerweise 2100 mm x 2100 mm) auf.
Der Deckel, der an der Oberseite des Tragrahmens an-
gebracht ist und auf dem das zu transportierende
und/oder zu lagernde Ladegut angeordnet werden kann,
ist bei den vorbekannten Transport- und Lagervorrich-
tungen einteilig ausgebildet. Stahl-Coils, aus denen die-
se einteiligen Deckel hergestellt werden können, sind re-
lativ teuer und insbesondere in der geforderten Stahl-
stärke schwer zu beschaffen, da sie speziell auf das ent-
sprechende Maß angefertigt werden müssen.
[0003] Die Erfindung macht es sich daher zur Aufgabe,
eine Transport- und Lagervorrichtung der eingangs ge-
nannten Art zur Verfügung zu stellen, die kostengünsti-
ger hergestellt werden kann.
[0004] Die Lösung dieser Aufgabe liefert eine Trans-
port- und Lagervorrichtung der eingangs genannten Art
mit den Merkmalen des kennzeichnenden Teils des An-
spruchs 1. Die Unteransprüche betreffen vorteilhafte
Weiterbildungen der vorliegenden Erfindung.
[0005] Eine erfindungsgemäße Transport- und Lager-
vorrichtung zeichnet sich dadurch aus, dass der Deckel
eine erste Deckelplatte und zumindest eine zweite De-
ckelplatte aufweist. Der Erfindung liegt die Idee zugrun-
de, den Deckel, der an der Oberseite des Tragrahmens
angebracht ist, anders als im Stand der Technik nicht
einteilig, sondern mindestens zweiteilig auszuführen. Die
beiden Deckelplatten können insbesondere aus einem
Stahl-Coil hergestellt werden, der ein standardisiertes
Maß in Bezug auf die Stärke des Stahls und die Coil-
Breite aufweist. Derartige Stahl-Coils sind einfach ver-
fügbar und kostengünstiger als spezielle Stahl-Coils, aus
denen einteilige Deckel für die Transport- und Lagervor-
richtungen bislang hergestellt wurden.
[0006] In einer bevorzugten Ausführungsform wird vor-
geschlagen, dass die erste und zweite Deckelplatte un-
terschiedliche Breiten aufweisen. Die breitere der beiden
Deckelplatten kann vorzugsweise eine Breite aufweisen,
die der Breite des zur Herstellung verwendeten Stahl-
Coils entspricht. Dadurch kann die Herstellung des De-

ckels vereinfacht werden, da nur die Breite einer der bei-
den Deckelplatten angepasst werden muss.
[0007] In einer besonders bevorzugten Ausführungs-
form besteht die Möglichkeit, dass die Breiten der ersten
und zweiten Deckelplatte so gewählt sind, dass der De-
ckel mittels der beiden unterschiedlich breiten Deckel-
platten in einem Verhältnis von etwa 2/3 zu 1/3 geteilt
ist. Wenn die Breite der breiteren der beiden Deckelplat-
ten der Breite des zur Herstellung verwendeten Stahl-
Coils entspricht, können die Deckelplatten besonders
materialsparend hergestellt werden, da die schmalere
Deckelplatte halb so breit wie die breitere Deckelplatte
ist. In einer vorteilhaften Ausführungsform kann vorge-
sehen sein, dass die Transport- und Lagervorrichtung
einen Boden aufweist, der an einer Unterseite des Tra-
grahmens befestigt ist. Der an der Unterseite des Tra-
grahmens angebrachte, insbesondere mit diesem ver-
schweißte, Boden kann in vorteilhafter Weise Beschädi-
gungen des Tragrahmens während des Gebrauchs der
Transport- und Lagervorrichtung verhindern.
[0008] Vorzugsweise kann der Boden eine erste Bo-
denplatte und zumindest eine zweite Bodenplatte auf-
weisen. Analog zum Deckel und anders als im Stand der
Technik wird in dieser Ausführungsform auch der Boden
nicht einteilig, sondern mindestens zweiteilig ausgeführt.
Die beiden Deckelteile können insbesondere aus einem
Stahl-Coil hergestellt werden, der ein standardisiertes
Maß in Bezug auf die Stärke des Stahls und die Coil-
Breite aufweist. Derartige Stahl-Coils sind einfach ver-
fügbar und kostengünstiger als spezielle Stahl-Coils, aus
denen die einteiligen Böden für die Transport- und La-
gervorrichtung bislang hergestellt wurden.
[0009] Vorzugsweise können die erste und zweite Bo-
denplatte unterschiedliche Breiten aufweisen. Die brei-
tere der beiden Bodenplatten kann auch hier vorzugs-
weise eine Breite aufweisen, die der Breite des zur Her-
stellung verwendeten Stahl-Coils entspricht. Dadurch
kann die Herstellung des Bodens vereinfacht werden, da
nur die Breite einer der beiden Bodenplatten angepasst
werden muss.
[0010] In einer bevorzugten Ausführungsform wird vor-
geschlagen, dass die Breiten der ersten und zweiten Bo-
denplatte so gewählt sind, dass der Boden mittels der
beiden unterschiedlich breiten Bodenplatten in einem
Verhältnis von etwa 2/3 zu 1/3 geteilt ist. Wenn die Breite
der breiteren der beiden Bodenplatten der Breite des zur
Herstellung verwendeten Stahl-Coils entspricht, können
die Bodenplatten besonders materialsparend hergestellt
werden, da die schmalere Bodenplatte halb so breit wie
die breitere Bodenplatte ausgeführt ist.
[0011] In einer besonders bevorzugten Ausführungs-
form kann vorgesehen sein, dass die Bodenplatten und
Deckelplatten so angeordnet sind, dass die breitere der
beiden Bodenplatten der schmaleren der beiden Deckel-
platten und die schmalere der beiden Bodenplatten der
breiteren der beiden Deckelplatten gegenüberliegt.
Durch diese Maßnahme kann die Stabilität der Trans-
port- und Lagervorrichtung erhöht werden, da keine ein-
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heitliche Sollbruchstelle auf beiden Seiten des Tragrah-
mens vorhanden ist.
[0012] Vorzugsweise kann der Tragrahmen vier Eck-
rahmenteile umfassen, die sich abschnittsweise entlang
zweier benachbarter Seiten des Tragrahmens erstre-
cken. Die Eckrahmenteile können vorteilhaft in den Eck-
bereichen abgerundet ausgebildet sein.
[0013] Um das auf dem Deckel angeordnete Ladegut
sichern zu können, ist es zweckmäßig, dass die Eckrah-
menteile mindestens einen Halteabschnitt umfassen, an
dem ein Ladungssicherungsmittel lösbar befestigbar ist.
Die Haltemittel können insbesondere so ausgebildet
sein, dass an ihnen ein Ladungssicherungsgurt befestigt
werden kann.
[0014] Um Aufbauten oder spezielle Ladungssiche-
rungsmittel an der Transport- und Lagervorrichtung an-
bringen zu können, besteht in einer vorteilhaften Ausfüh-
rungsform die Möglichkeit, dass an einer Innenseite ei-
nes jeden Eckrahmenteils in einem Eckbereich jeweils
eine, vorzugsweise hohlzylindrisch geformte, Einsteck-
hülse ausgebildet ist.
[0015] Vorzugsweise kann der Tragrahmen an jeder
seiner vier Seiten zwei Einsätze aufweisen, die jeweils
eine der Eingriffsöffnungen umfassen. Durch die Ein-
griffsöffnungen der Einsätze kann jeweils ein Greifarm
eines Gabelstaplers oder dergleichen eingeführt werden.
[0016] Zur Erhöhung der Stabilität kann der Tragrah-
men eine innere, gitterartige Verstärkungsstruktur auf-
weisen.
[0017] In einer bevorzugten Ausführungsform wird vor-
geschlagen, dass die gitterartige Verstärkungsstruktur
eine Mehrzahl von Verstärkungsstreben umfasst, die als
Vierkantprofile ausgebildet sind. Vierkantprofile zeich-
nen sich im Vergleich zu C- oder L-förmigen Profilen
durch eine größere Stabilität aus.
[0018] Vorzugsweise können sich die Verstärkungs-
streben ausgehend von einem der Einsätze zu einem
diesem gegenüberliegenden Einsatz paarweise parallel
zueinander erstrecken und in Längsrichtung voneinan-
der beabstandet hintereinander angeordnet sein.
[0019] Weitere Merkmale und Vorteile der vorliegen-
den Erfindung werden deutlich anhand der nachfolgen-
den Beschreibung eines bevorzugten Ausführungsbei-
spiels unter Bezugnahme auf die beiliegenden Abbildun-
gen. Darin zeigen:

Fig. 1 eine isometrische Darstellung einer Transport-
und Lagervorrichtung, die gemäß einem bevor-
zugten Ausführungsbeispiel der vorliegenden
Erfindung ausgeführt ist,

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Transport- und Lager-
vorrichtung gemäß Fig. 1,

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht der Transport-
und Lagervorrichtung, deren Unterseite in die-
ser Darstellung erkennbar ist,

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht der Transport-
und Lagervorrichtung, deren Oberseite in die-
ser Darstellung erkennbar ist,

Fig. 5 eine Seitenansicht der Transport- und Lager-
vorrichtung.

[0020] Eine Transport- und Lagervorrichtung 1, die ge-
mäß einem bevorzugten Ausführungsbeispiel der vorlie-
genden Erfindung ausgeführt ist und als Flachpalette
ausgebildet ist, weist einen Tragrahmen 2 mit einem im
Wesentlichen viereckigen Umriss auf. Der Tragrahmen
2 weist an jeder seiner vier Seiten jeweils zwei Eingriffs-
öffnungen 3, 4 auf, die für einen Eingriff zweier Greifarme
eines Gabelstaplers, Hubwagens oder dergleichen ein-
gerichtet sind.
[0021] Der Tragrahmen 2 umfasst an seinen Eckbe-
reichen vier Eckrahmenteile 5, die abgerundet ausgebil-
det sind und sich jeweils abschnittsweise entlang zweier
benachbarter Seiten des Tragrahmens 2 erstrecken.
Ferner weist der Tragrahmen 2 an jeder seiner vier Seiten
ein Rahmenmittelteil 6 auf. Darüber hinaus sind an jeder
der vier Seiten des Tragrahmens 2 zwei Einsätze 7, 8
vorgesehen, die jeweils zwischen dem Rahmenmittelteil
6 und einem der Eckrahmenteile 5 angeordnet sind. Die
Einsätze 7, 8 umfassen jeweils eine der Eingriffsöffnun-
gen 3, 4, die hinsichtlich ihrer Breite und Höhe so dimen-
sioniert sind, dass durch diese jeweils ein Greifarm eines
Gabelstaplers, Hubwagens oder dergleichen hindurch-
geführt werden kann. Um das Einführen der Greifarme
zu vereinfachen, weisen die Einsätze 7, 8 jeweils zwei
schräge, nach innen weisende Einführbleche 70, 71, 80,
81 auf, die Führungen für die Greifarme bilden.
[0022] Der Tragrahmen 2 weist darüber hinaus eine
innere, gitterartige Verstärkungsstruktur auf, die zwi-
schen einem der Einsätze 7 und einem diesem gegen-
überliegenden Einsatz 8 jeweils aus sechs Verstär-
kungsstreben 90-95 gebildet ist, welche sich paarweise
parallel zueinander erstrecken und in Längsrichtung von-
einander beabstandet hintereinander angeordnet sind.
Um eine besonders hohe Stabilität zu erreichen, sind die
Verstärkungsstreben 90-95 als Vierkantprofile ausgebil-
det. In Längsrichtung gesehen sind zwischen hinterein-
ander angeordneten Verstärkungsstreben 90-95 jeweils
zwei sich in Hochrichtung parallel zueinander erstre-
ckende Längsverbindungsschenkel 100, 101 vorgese-
hen. Zwischen den Längsverbindungsschenkeln 100,
101 ist eine Öffnung ausgebildet, durch die ein Greifarm
eines Gabelstaplers, Hubwagens oder dergleichen seit-
lich eingreifen kann. Durch diese Maßnahme wird er-
reicht, dass die Greifarme an jeder der vier Seiten des
Tragrahmens 2 in die dort vorgesehenen Eingriffsöffnun-
gen 3, 4 eingreifen und sich zumindest abschnittsweise
durch die gitterartige Verstärkungsstruktur hindurch er-
strecken können, so dass die Transport- und Lagervor-
richtung 1 vom Boden angehoben und bewegt werden
kann.
[0023] Um die Verstärkungsstruktur des Tragrahmens
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2 weiter zu stabilisieren, sind die Verstärkungsstreben
90-95 in der Mitte zwischen zwei einander gegenüber-
liegenden Einsätzen 7, 8 jeweils durch einen Querver-
bindungsschenkel 102, der vorzugsweise als Flacheisen
ausgeführt ist, in Querrichtung miteinander verbunden.
Die Verstärkungsstruktur des Tragrahmens 2 weist in der
Mitte eine sich in diagonaler Richtung erstreckende zen-
trale Verstärkungsstrebe 14 auf, die vorzugsweise eben-
falls als Vierkantprofil ausgebildet ist.
[0024] Unter weiterer Bezugnahme auf Fig. 3 weist die
Transport- und Lagervorrichtung 1 einen Boden 11 auf,
der durch zwei unterschiedlich breite Bodenplatten 110,
111 aus Stahl gebildet ist, die an einer Oberseite des
Tragrahmens 2 befestigt, vorzugsweise mit diesem ver-
schweißt, sind. Eine erste Bodenplatte 110 ist breiter als
eine zweite Bodenplatte 111 ausgebildet. Mittels der bei-
den unterschiedlich breiten Bodenplatten 110, 111 ist der
Boden 11 im Verhältnis 2/3 zu 1/3 geteilt. Vorzugsweise
weisen die Bodenplatten 110, 111 eine Materialstärke
von etwa 2,5 mm auf. Die Materialstärken der beiden
Bodenplatten 110, 111 sind identisch, so dass der Boden
11 eben ist.
[0025] Wie in Fig. 4 zu erkennen weist die Transport-
und Lagervorrichtung 1 ferner einen Deckel 12 auf, der
durch zwei unterschiedlich breite Deckelplatten 120, 121
aus Stahl gebildet ist, die an einer Oberseite des Tra-
grahmens 2 befestigt, vorzugsweise mit diesem ver-
schweißt, sind. Eine erste Deckelplatte 120 ist breiter als
eine zweite Deckelplatte 121 ausgebildet. Mittels der bei-
den unterschiedlich breiten Deckelplatten 120, 121 ist
der Deckel 12 im Verhältnis 2/3 zu 1/3 geteilt. Vorzugs-
weise weisen die Deckelplatten 120, 121 eine Material-
stärke von etwa 3 mm auf. Die Materialstärken der beiden
Deckelplatten 110, 111 sind vorzugsweise identisch, so
dass der Deckel 11 eben ist.
[0026] Die Bodenplatten 110, 111 und die Deckelplat-
ten 120, 121 sind so an der Unterseite beziehungsweise
Oberseite des Tragrahmens 2 angebracht, dass die erste
(breite) Bodenplatte 110 und die zweite (schmale) De-
ckelplatte 121 einander gegenüberliegen. Folglich liegen
die zweite (schmale) Bodenplatte 111 und die erste (brei-
te) Deckelplatte 120 einander gegenüber. Durch diese
Maßnahmen wird die Stabilität der Transport- und La-
gervorrichtung 1 weiter erhöht, da die Ausbildung einer
Sollbruchstelle verhindert werden kann.
[0027] Jedes der Eckrahmenteile 5 weist zwei Halte-
abschnitte 50, 51 auf, an denen zum Beispiel ein Halte-
gurt oder Halteseil zur Sicherung des Ladeguts, das auf
dem Deckel 12 der Transport- und Lagervorrichtung 1
angeordnet ist, befestigt werden kann.
[0028] An einer Innenseite eines jeden Eckrahmenteils
5 ist im Eckbereich jeweils eine hohlzylindrische Ein-
steckhülse 15 ausgebildet. In diesen Einsteckhülsen 15
können Aufbauten für die Transport- und Lagervorrich-
tung 1 und/oder spezielle Ladungssicherungsmittel an-
gebracht werden.

Patentansprüche

1. Transport- und Lagervorrichtung (1), insbesondere
Flachpalette, umfassend

- einen Tragrahmen (2) mit einem im Wesentli-
chen viereckigen Umriss, der an jeder seiner
vier Seiten zwei Eingriffsöffnungen (3, 4) auf-
weist, die für einen Eingriff zweier Greifarme ei-
nes Gabelstaplers, Hubwagens oder derglei-
chen eingerichtet sind, sowie
- einen Deckel (12) aus Stahl, der an einer Ober-
seite des Tragrahmens (2) befestigt ist und auf
dem mittels der Transport- und Lagervorrich-
tung (1) zu transportierendes und/oder zu la-
gerndes Ladegut angeordnet werden kann,

dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel (12) ei-
ne erste Deckelplatte (120) und zumindest eine
zweite Deckelplatte (121) aufweist.

2. Transport- und Lagervorrichtung (1) nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass die erste und
zweite Deckelplatte (120, 121) unterschiedliche
Breiten aufweisen.

3. Transport- und Lagervorrichtung (1) nach Anspruch
2, dadurch gekennzeichnet, dass die Breiten der
ersten und zweiten Deckelplatte (120, 121) so ge-
wählt sind, dass der Deckel (12) mittels der beiden
unterschiedlich breiten Deckelplatten (120, 121) in
einem Verhältnis von etwa 2/3 zu 1/3 geteilt ist.

4. Transport- und Lagervorrichtung (1) nach einem der
Ansprüche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Transport- und Lagervorrichtung (1) einen Boden
(11) aufweist, der an einer Unterseite des Tragrah-
mens (2) befestigt ist.

5. Transport- und Lagervorrichtung (1) nach Anspruch
4, dadurch gekennzeichnet, dass der Boden (11)
eine erste Bodenplatte (110) und zumindest eine
zweite Bodenplatte (111) aufweist.

6. Transport- und Lagervorrichtung (1) nach Anspruch
5, dadurch gekennzeichnet, dass die erste und
zweite Bodenplatte (110, 111) unterschiedliche Brei-
ten aufweisen.

7. Transport- und Lagervorrichtung (1) nach Anspruch
6, dadurch gekennzeichnet, dass die Breiten der
ersten und zweiten Bodenplatte (110, 111) so ge-
wählt sind, dass der Boden (11) mittels der beiden
unterschiedlich breiten Bodenplatten (110, 111) in
einem Verhältnis von etwa 2/3 zu 1/3 geteilt ist.

8. Transport- und Lagervorrichtung (1) nach einem der
Ansprüche 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet,
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dass die Bodenplatten (110, 111) und Deckelplatten
(120, 121) so angeordnet sind, dass die breitere der
beiden Bodenplatten (110, 111) der schmaleren der
beiden Deckelplatten (120, 121) und die schmalere
der beiden Bodenplatten (110, 111) der breiteren der
beiden Deckelplatten (120, 121) gegenüberliegt.

9. Transport- und Lagervorrichtung (1) nach einem der
Ansprüche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
der Tragrahmen (2) vier Eckrahmenteile (5) umfasst,
die sich abschnittsweise entlang zweier benachbar-
ter Seiten des Tragrahmens (2) erstrecken.

10. Transport- und Lagervorrichtung (1) nach Anspruch
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Eckrahmen-
teile (5) mindestens einen Halteabschnitt (50, 51)
umfassen, an dem ein Ladungssicherungsmittel lös-
bar befestigbar ist.

11. Transport- und Lagervorrichtung (1) nach einem der
Ansprüche 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet,
dass an einer Innenseite eines jeden Eckrahmen-
teils (5) in einem Eckbereich jeweils eine, vorzugs-
weise hohlzylindrisch geformte, Einsteckhülse (15)
ausgebildet ist.

12. Transport- und Lagervorrichtung (1) nach einem der
Ansprüche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass der Tragrahmen (2) an jeder seiner vier Seiten
zwei Einsätze (7, 8) aufweist, die jeweils eine der
Eingriffsöffnungen (3, 4) umfassen.

13. Transport- und Lagervorrichtung (1) nach einem der
Ansprüche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass der Tragrahmen (2) eine innere, gitterartige
Verstärkungsstruktur aufweist.

14. Transport- und Lagervorrichtung (1) nach Anspruch
13, dadurch gekennzeichnet, dass die gitterartige
Verstärkungsstruktur eine Mehrzahl von Verstär-
kungsstreben (90-95) umfasst, die als Vierkantpro-
file ausgebildet sind.

15. Transport- und Lagervorrichtung (1) nach Anspruch
14, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Ver-
stärkungsstreben (90-95) ausgehend von einem der
Einsätze (7) zu einem diesem gegenüberliegenden
Einsatz (8) paarweise parallel zueinander erstre-
cken und in Längsrichtung voneinander beabstandet
hintereinander angeordnet sind.
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