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WARMEDAMMSYSTEM ZUR VERTIKALEN, LASTABTRAGENDEN VERBINDUNG VON AUS

BETON ZU ERSTELLENDEN GEBAUDETEILEN

(57) Um ein Warmedammsystem zur vertikalen,
lastabtragenden Verbindung von aus Beton zu erstellen-
den Gebaudeteilen anzugeben, welches variabel ein-
setzbar ist und entsprechend der jeweiligen statischen
Erfordernisse an eine Vielzahl von Anwendungsfallen
angepasst werden kann, wird ein Warmedammsystem
angegeben, welches einen Isolationskdrper und ein oder
mehrere Druckelemente aufweist. Dabei ist der Isolati-
onskoérper erfindungsgemal derart ausgestaltet, dass er
eine Mehrzahl von sich vertikal von einer Oberseite bis
zu einer Unterseite durch den Isolationskérper erstre-
ckender Ausnehmungen aufweist, in welcher eine vari-
able Anzahl der als Einzeldruckelemente ausgeflihrten
Druckelemente einsetzbar sind. Somit kann die Anzahl
und gegebenenfalls auch die Beschaffenheit der Einzel-
druckelemente an die jeweils vorliegenden statischen
Anforderungen angepasst werden, so dass das Warme-
dadmmsystem fir eine Vielzahl unterschiedlicher Anwen-
dungsfalle geeignet ist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Warme-
dadmmsystem zur vertikalen, lastabtragenden Verbin-
dung von aus Beton zu erstellenden Gebaudeteilen, wel-
ches einen Isolationskérper und ein oder mehrere Druck-
elemente aufweist.

[0002] Im Hochbau werden tragende Gebaudeteile
haufig aus mit Bewehrungen versehenen Betonkons-
truktionen erstellt. Aus energetischen Griinden werden
solche Gebaudeteile in der Regel dann mit einer von au-
Ren angebrachten Warmedammung versehen. Insbe-
sondere die Geschossdecke zwischen Tiefgeschoss,
wie beispielsweise Keller oder Tiefgarage, und Erdge-
schoss wird haufig auf der Tiefgeschossseite mit einer
deckenseitig angebrachten Warmedammung versehen.
Hierbei ergibt sich die Schwierigkeit, dass die tragenden
Gebaudeteile, auf denen das Gebaude ruht, wie etwa
Stltzen und AuRenwande, in lastabtragender Weise mit
den darlber befindlichen Geb&udeteilen, insbesondere
der Geschossdecke, verbunden sein missen. Dies wird
in der Regel dadurch erreicht, dass die Geschossdecke
bei durchgehender Bewehrung monolithisch mit den tra-
genden Stitzten und AuRenwanden verbunden wird.
Hierbei entstehen jedoch Warmebriicken, die sich nur
schlecht durch eine nachtraglich von auf3en angebrachte
Warmedammung beseitigen lassen. In Tiefgeragen wird
beispielsweise haufig der obere, zur Geschossdecke
weisende Abschnitt der tragenden Betonstiitzen mit ei-
ner Warmedammung ummantelt. Dies ist nicht nur auf-
wendig und optisch wenig ansprechend, sondern fihrt
auch zu unbefriedigenden bauphysikalischen Ergebnis-
sen und vermindert zudem den in der Tiefgarage verfiig-
baren Parkraum.

[0003] Aus der Schrift EP2405065 ist ein druckkrafti-
bertragendes und isolierendes Anschlusselement be-
kannt, welches zur vertikalen, lastabtragenden Verbin-
dung von aus Beton zu erstellenden Gebdudeteilen zum
Einsatz kommt. Es besteht aus einem Isolationsk&rper
und mehreren darin eingebetteten Druckelementen.
Durch die Druckelemente verlaufen Querkraftbeweh-
rungselemente, die sich zum Anschluss an die aus Beton
zu erstellenden Gebdudeteile im Wesentlichen vertikal
Uber die Oberseite und die Unterseite des Isolationskor-
pers hinaus erstrecken. Der Isolationskérper kann bei-
spielsweise aus Schaumglas oder expandiertem Poly-
styrol-Hartschaumstoff und die Druckelemente aus Be-
ton, Faserbeton oder Faserkunststoff hergestellt werden.
[0004] Durch den Isolationskérper wird eine thermi-
sche Trennung der Uber diesen verbundenen Gebaude-
teile, insbesondere zwischen einer AulRenwand und ei-
ner darauf aufliegenden Geschossdecke, bewirkt, wobei
die aus dem Gebaude resultierende Druckkraft tber die
Druckelemente an das darunter befindliche Gebaudeteil
weitergeleitet wird. Nachteilig hierbei erweist sich, dass
entweder die Lage und Grof3e der Druckelemente an die
Statik des Gebaudes angepasst und somitdas Anschlus-
selement individuell hergestellt werden muss, oder dass
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das Anschlusselement fiir eine maximale Auflast ausge-
legt werden muss, so dass es in vielen Anwendungsfal-
len Gberdimensioniert ist.

[0005] Die vorliegende Erfindung hat sich daher zur
Aufgabe gestellt, ein Warmedammsystem zur vertikalen,
lastabtragenden Verbindung von aus Beton zu erstellen-
den Gebaudeteilen anzugeben, welches variabel ein-
setzbar ist und entsprechend der jeweiligen statischen
Erfordernisse an eine Vielzahl von Anwendungsfallen
angepasst werden kann.

[0006] Die Aufgabe wird gelést durch ein Warme-
dammsystem gemafl Anspruch 1. Vorteilhafte Ausge-
staltungen sind den abhangigen Anspriichen zu entneh-
men.

[0007] Bei einem Warmedammsystem der eingangs
genannten Art, welches einen Isolationskdrper und ein
oder mehrere Druckelemente aufweist, wird der Isolati-
onskérper erfindungsgemal derart ausgestaltet, dass er
eine Mehrzahl von sich vertikal von einer Oberseite bis
zu einer Unterseite durch den Isolationskorper erstre-
ckender Ausnehmungen aufweist, in welche eine vari-
able Anzahl der als Einzeldruckelemente ausgeflihrten
Druckelemente einsetzbar sind. Somit kann die Anzahl
und gegebenenfalls auch die Beschaffenheit der Einzel-
druckelemente an die jeweils vorliegenden statischen
Anforderungen angepasst werden, so dass das Warme-
dammsystem fir eine Vielzahl unterschiedlicher Anwen-
dungsfalle geeignet ist.

[0008] Vorzugsweisewerden aullerdem ein oder meh-
rere Blindstopfen aus warmedammendem Material vor-
gesehen, welche in nicht mit Druckelementen belegte
Ausnehmungen eingesetzt sind, bzw. eingesetzt werden
kénnen. Durch solche Blindstopfen wird verhindert, dass
beim Betonieren Flissigbeton in die offenen Ausneh-
mungen eindringen kann, was sich nachteilig auf die bau-
physikalischen Eigenschaften des Warmedammsys-
tems auswirken wirde.

[0009] Beieinerbevorzugten Ausfihrungkannder Iso-
lationskdrper quaderférmig ausgeformt sein. Ein solcher
quaderférmiger Isolationskdrper kann entweder einzeln,
beispielsweise fiir eine kleinere Stlitze, im Verbund mit
mehreren Isolationskérpern, oder im Reihenverbund ei-
ner Vielzahl solcher Isolationskérper, beispielsweise flir
eine Stltzwand, eingesetzt werden.

[0010] Der Isolationskdrper kann aul3erdem eine zu-
mindest anndhrend mittige Durchgangso6ffnung aufwei-
sen, welche sich von der Oberseite bis zur Unterseite
durch den Isolationskorper erstreckt und eine im Ver-
gleich zu den Ausnehmungen gréRere Querschnittsfla-
che hat. Ein solcher Isolationskdrper kann als verlorene
Schalung beim Erstellen eines Gebaudeteils aus Frisch-
beton verwendet werden, indem dieser Isolationskorper
als oberer Abschluss in eine Schalung firr das zu erstel-
lende Gebaudeteil integriert wird. Die Durchlasséffnung
ermdglichtdas Einfillen von Frischbeton in die Schalung,
sowie das anschlieRende Einfiihren eines Flaschenrutt-
lers zwecks Verdichtung des Betons innerhalb der Scha-
lung. Vorzugsweise wird hierbei zudem ein in die Durch-
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gangso6ffnung einsetzbarer Verschlussstopfen aus war-
medammendem Material vorgesehen. Dieser wird nach
dem Betonieren und nach Entfernung etwaiger in der
Durchgangsoffnung verbliebener Frischbetonreste indie
Durchgangséffnung eingesetzt, um diese zu verschlie-
Ren. Hierdurch wird sichergestellt, dass nicht durch in-
nerhalb der Durchgangso6ffnung verbliebene Betonreste
eine Warmebrlicke durch den Isolationskorper entsteht.
[0011] Die Druckelemente werden innerhalb der Aus-
nehmungen des Isolationskérpers vorzugsweise durch
Reibschluss gehalten. Die Druckelemente werden somit
einfach unter Krafteinwirkung von oben oder unten in die
Ausnehmungen des Isolationskérpers hineingeschoben,
wo sie unter Reibschluss selbsthaltend verbleiben. Dies
ermoglicht einen aulerst einfachen Zusammenbau des
Warmedammsystems und ein gutes und sicheres Hand-
ling beim Erstellen der Gebaudeteile.

[0012] Die Druckkdrper und gegebenenfalls die Blind-
stopfen kdénnen eine Zylinderform mit vorzugsweise
kreisrundem, elliptischem oder polygonalem Querschnitt
aufweisen. Besonders bevorzugt ist hierbei eine Zylin-
derform mit kreisrundem Querschnitt.

[0013] Des Weiteren kdnnen bei dem erfindungsge-
malen Warmedammsystem ein oder mehrere durchge-
hende Bewehrungselemente vorgesehen sein, die sich
im Wesentlichen vertikal Gber die Oberseite und die Un-
terseite des Isolationskdrpers hinaus erstrecken. Hier-
durch wird ein sicherer Anschluss des Warmedammsys-
tems an die oberhalb und unterhalb zu erstellenden Ge-
baudeteile gewahrleistet. Derartige, vorzugsweise stab-
férmige Bewehrungselemente erméglichen eine Lastu-
bertragung vorrangig in Zugrichtung, wahrend eine Kraft-
Ubertragung in Druckrichtung durch die Einzeldruckele-
mente erfolgt.

[0014] Wenndie Bewehrungselemente an mindestens
einem Ende eine Krépfung aufweisen, wird hierdurch ein
einfacher Anschluss an die Bewehrung der dariiber bzw.
darunter zu erstellenden Gebaudeteile ermdglicht.
[0015] Die Druckelemente werden vorzugsweise aus
hochfestem oder ultrahochfestem Beton hergestellt, wel-
cher eine Festigkeit von Giber 150Nm pro mm? erreicht.
[0016] Weitere Merkmale, Vorteile und Eigenschaften
der vorliegenden Erfindung werden im Folgenden an-
hand der Figuren und anhand von Ausfiihrungsbeispie-
len erlautert. Es zeigt:

Fig. 12  eine isometrische Darstellung eines Isolati-
onskérpers mit mehreren Ausnehmungen
zum Einsatz von Einzeldruckelementen,

Fig. 1b  eine Anzahl von Blindstopfen zum Einsatz in
die Ausnehmungen des Isolationskorpers aus
Fig. 1a,

Fig. 1c  ein Einzeldruckelement mit durchgehendem
Bewehrungsstab,

Fig. 2 in einer isometrischen Darstellung den Zu-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

sammenbau eines Warmedammsystems ei-
nes ersten Ausfiihrungsbeispiels aus den in
den Fig. 1abis 1c gezeigten Einzelkomponen-
ten und
Fig. 3 in einer isometrischen Darstellung ein zweites
Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgema-
Ren Warmedammsystems mit separaten Be-
wehrungselementen.

[0017] ImFolgendenwerden Ausfihrungsbeispiele ei-
nes Warmedammsystems beschrieben, welches vorran-
gig zur vertikalen, lastabtragenden Anbindung von Stit-
zen im Untergeschossbereich an die dariber liegenden
Gebaudeteile Anwendung findet. Unter einer Stiitze wird
ein vertikales Bauteil verstanden, das Lasten hauptsach-
lich in Richtung seiner Langsachse aufnimmt und wei-
terleitet. Die DIN Norm 1041-1 definiert eine Stiitze als
stabférmiges Druckglied, dessen gréfere Querschnitts-
abmessung in Abgrenzung zu einer Wand das Vierfache
derkleineren Abmessung nicht Gbersteigt. Daneben kén-
nen die beschriebenen Warmedammsysteme aber auch
zum Anschluss einer Stitzwand an die dariiber liegen-
den Gebaudekonstruktion, insbesondere eine dartber
liegenden Geschossdecke, eingesetzt werden.

[0018] Statisch wird die Verbindungsstelle zwischen
einer Stitze und einer dartiber liegenden Gebaudekon-
struktion wie etwa einer Geschossdecke, als gelenkiger
Anschlusspunkt betrachtet und gerechnet, wobei der Ge-
lenkpunkt an der Unterkante der Decke liegt. Praktisch
werden solche Stiitzen heute in der Regel monolithisch
mit der daruber liegenden Geschossdecke verbunden,
indem die Bewehrung der Stiitze bis in die Geschossde-
cke durchgefihrt wird. Wird an der Unterseite der Ge-
schossdecke spater eine Warmedammung angebracht,
so bildet der Anschlusspunkt der Stiitze eine Warmebru-
cke. Das erfindungsgemalRe Warmeddmmsystem
schafft hier Abhilfe, indem es ein Koppelelement zur
Lastaufnahme zwischen Stiitze und Geschossdecke mit
gleichzeitig warmeddmmenden Eigenschaften bereit-
stellt. In den Fig. 1a bis 1c sind die Komponenten eines
solchen Warmedammsystems einzeln dargestellt.
[0019] Fig. 1a zeigt ein Isolierkoérper 10 als einen qua-
derfdrmigen Block warmeddmmenden Materials. Als
warmedammendes Material kommt beispielsweise ein
Mineraldammstoff, ein Holzwolle-Mehrschichtdamm-
stoff, ein expandierter Polystyrol-Hartschaumstoff (EPS,
XPS) oder Schaumglas in Betracht.

[0020] Der Isolationskérper weist eine Oberseite 10a
auf, die als Anlageflache fiir eine dariiber zu erstellende
Geschossdecke dient. Die Unterseite 10b des Isolations-
korpers dient gleichzeitig als Abschluss fur ein darunter
befindliches tragendes Gebaudeteil, wie etwa eine Stlt-
ze. Der Isolationskorper weist mehrere sich vertikal von
der Oberseite 10a bis zu der Unterseite 10b erstreckende
Ausnehmungen mit kreisrundem Querschnitt auf, die als
Aufnahme fiir entsprechende Druckkorper dienen. In et-
wa mittig istin dem Isolationskérper 10 eine Durchgangs-
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6ffnung 12 angeordnet, welche sich ebenfalls von der
Oberseite 10a bis zur Unterseite 10b durch den Isolati-
onskoérper 10 erstreckt. Die Durchgangs6ffnung hat eine
im Vergleich zu den Ausnehmungen 11a bis 11h fir die
Druckkorper groRere Querschnittsflache.

[0021] In die Ausnehmungen 11a bis 11h kénnen,
missen jedoch nicht, entsprechende zylindrische Ein-
zeldruckkorper eingesetzt werden. Solange dies nicht
der Fall ist, werden die Ausnehmungen 11a bis 11h mit
entsprechenden Blindstopfen 13a bis 13h aus warme-
ddmmendem Material verschlossen. Fig. 1b zeigt bei-
spielhaft die acht Blindstopfen 13a bis 13h welche in die
Ausnehmungen 11a bis 11h eingesetzt werden.

[0022] In Fig. 1cist ein Einzeldruckkorper 14 gezeigt,
welcher in eine der Ausnehmungen 11a bis 11h des Iso-
lationskorpers 10 eingesetzt werden kann. Der Einzel-
druckkorper 14 hat eine zylindrische Form, wobei der
Durchmesser des Einzeldruckkorpers 14 in etwa so grofl
gewahlt ist, wie der Durchmesser der Ausnehmungen
11abis 11 h. Gegebenenfalls kann der Durchmesser des
Einzeldruckkdrpers 14 auch geringfiigig grésser gewahlt
sein, so dass beim Einsetzen in eine der Ausnehmungen
11abis 11h der Dammstoff, aus dem der Isolationskérper
10 besteht, geringfligig komprimiert wird und der Einzel-
druckkorper 14 somit in der Ausnehmung 11a bis 11h
durch Haftreibung sicher gehalten wird.

[0023] Die axiale Lange des Druckkorpers 14 ent-
spricht in etwa der Hohe des Isolationskérpers 10, so
dass im eingesetzten Zustand die Oberseite und Unter-
seite des Einzeldruckkorpers mit der Oberseite 10a bzw.
der Unterseite 10b des Isolationskdrpers 10 biindig ab-
schlief3t. Moglich ist es jedoch auch, die axiale Léange
des Druckkraftelements 14 geringfligig groer zu wah-
len, so dass der Einzeldruckkérper 14 im eingesetzten
Zustand geringfligig Gber die Oberseite 10a bzw. die Un-
terseite 10b des Isolationskdrpers 10 hinaussteht, so
dass beim Betonieren der darunterliegenden Stitze bzw.
der darliber liegenden Geschossdecke eine sichere An-
bindung des Druckkdrpers 14 an die betreffende Beton-
konstruktion erzielt wird.

[0024] Durch den Druckkérper 14 verlauft axial ein
durchgehender Bewehrungsstab 15, der in den Druck-
kérper 14 eingebettet und von diesem formschlissig um-
schlossen ist. Der Bewehrungsstab 15 dient als Beweh-
rungselement zum Anschluss an die dariiber bzw. dar-
unter zu erstellenden Gebaudeteile und soll vor allem
zwischen diesen auftretende Zugkréafte Ubertragen, so-
wie in geringerem Umfang gegebenenfalls auch Quer-
kréafte.

[0025] Als Material zur Herstellung des Druckkorpers
14 bietet sich hochfester Beton mit einer Druckfestigkeit
>50Nmm?2, vorzugsweise jedoch ultrahochfester Beton
(UHPC) mit einer Druckfestigkeit von >150Nmm2 an. Der
Bewehrungsstab 15 besteht zumindest in dem Bereich,
in welchem er den Druckkoérper 14 durchquert, aus einer
Metalllegierung mit méglichst niedriger Warmeleitfahig-
keit wie beispielsweise Edelstahl. Da Edelstahl im Ver-
gleich zu normalem Baustahl relativ teuer ist, kann auch
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nur der mittige Bereich des Bewehrungsstabs 15 aus
Edelstahl bestehen, wahrend die Verlangerungen im
oberen und unteren Bereich des Bewehrungsstabes aus
daran angeschweiftem normalem Baustahl bestehen
kénnen.

[0026] In Fig. 2 wird in einem ersten Ausflihrungsbei-
spiel ein Zusammenbau des erfindungsgemaen War-
medammsystems gezeigt. In die Ausnehmungen 11a bis
11h des Isolationskérpers 10 sind zunachst die zugehd-
rigen Blindstopfen 13a bis 13h eingesetzt. Diese kénnen
jedes einzeln durch einen entsprechenden Druckkorper
14 ersetzt werden. Die Anzahl und Anordnung der Druck-
korper wird hierbei in Abhangigkeit der statischen Anfor-
derungen des jeweiligen Anwendungsfalls bestimmt. Im
vorliegenden Beispiel sollen von den insgesamt acht
moglichen Ausnehmungen 11abis 11h vier Ausnehmun-
gen 11a, 11c, 11e und 11 g mit entsprechenden Einzel-
druckkorpern 14a, 14c, 14e und 14g belegt werden. Hier-
zu werden nun zunachst die im Auslieferungszustand
des Isolationskdrpers 10 vorhandenen Blindstopfen 13a,
13c, 13e und 13g aus dem Isolationskorper 10 heraus-
gedrickt. Dies ist durch entsprechende Pfeile gezeigt.
In die nun leeren Ausnehmungen 11a, 11 ¢, 11eund 11g
kénnen nun entsprechende Einzeldruckkorper 14a, 14c,
14e und 149 eingesetzt werden. Durch jeden der Einzel-
druckkorper 14a, 14c, 14e und 149 verlauft ein entspre-
chender durchgehender Bewehrungsstab 15a, 15c, 15e
und 15g. Das so konfektionierte Warmedadmmsystem
kann nun auf der Baustelle in die Schalung der zu erstel-
lenden Gebaudeteile, also zunachst der Schalung fir die
unter dem Warmedammsystem zu erstellende Stitze
eingesetzt werden. Die Bewehrungsstabe 15a, 15¢, 15e
und 15g werden dabei vorzugsweise mit entsprechen-
den, fur die Stiitze vorgesehenen Bewehrungselemen-
ten verbunden.

[0027] Anschliefend kann durch die Durchgangsoff-
nung 12 in dem Isolationskérper 10 Flissigbeton in die
Schalung der Stiitze eingefillt werden. Ist die Schalung
ausreichend befiillt, so kann durch die Durchgangsoff-
nung ein Flaschenrittler eingeflihrt werden mit dessen
Hilfe der Frischbeton innerhalb der Schalung der Stiitze
verdichtet wird. Hierbei entweichen etwaige Luftein-
schlisse aus dem Frischbeton. Ist nach dem Rutteln die
Schalung nicht mehr bis zur Unterkante des Isolations-
korpers 10 mit Flissigbeton geflllt, so kann gegebenen-
falls Beton nachgeftillt werden. Es sollte jedoch darauf
geachtet werden, dass die Durchlasséffnung 12 inner-
halb des Isolationskérpers 10 von Flissigbeton frei
bleibt, damit keine Warmebriicke durch den Isolations-
korper 10 gebildet wird. Etwa vorhandene Betonreste
sollten gegebenenfalls entfernt werden. AnschlieRend
kann die Durchgangséffnung 12 mittels eines Ver-
schlussstopfens (nicht gezeigt) verschlossen werden.
[0028] Ist die aus Beton erstellte Stiitze ausgehartet,
so kann die Schalung entfernt werden. Der Isolations-
korper verbleibt als verlorener Teil der Schalung am obe-
ren Ende der Stitze. Nun kann mit dem Erstellen der von
der Stitze getragenen Geschossdecke begonnen wer-
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den. Hierzu wird wiederum eine entsprechende Scha-
lung erstellt, deren Oberseite mit der Oberseite 10a des
Isolationskdrpers 10 blindig abschlieRen sollte. Eine ent-
sprechende Bewehrung der Geschossdecke wird mit
den oberhalb des Isolationskdérpers 10 herausragenden
Enden der Bewehrungsstabe 15a, 15¢, 15e und 15g ver-
bunden. AnschlieRend kann die Geschossdecke wie ge-
wohnt betoniert werden.

[0029] Ein zweites Ausflihrungsbeispiel fir ein erfin-
dungsgemaflies Warmedammsystemistin Fig. 3 gezeigt.
Der Isolationskérper 10 entspricht hierbei im Wesentli-
chen dem lIsolationskérper des ersten Ausfiihrungsbei-
spiels. Er weist ebenfalls acht zylindrische Ausnehmun-
gen zur Aufnahme von Einzeldruckkérpern auf, die im
Auslieferungszustand durch Blindstopfen 13a bis 13h
verschlossen sind. In der Mitte des Isolationskdrpers 10
befindet sich die ebenfalls zylindrische Durchgansoff-
nung 12, welche zum Einfillen und Verdichten von
Frischbeton dient.

[0030] InderinFig. 3 gezeigten Verwendung des War-
medammsystems sind die im Auslieferungszustand vor-
handenen Blindstopfen 13a bis 13h aus den Ausneh-
mungen des Isolationskdrpers 10 herausgedriickt und
durch entsprechende zylindrische Einzeldruckkorper
14a’ bis 14h’ ersetzt. Die Druckkdrper 14a’ bis 14h’ un-
terscheiden sich von den Druckkérpern 14a bis 14g des
erstens Ausflihrungsbeispiels dadurch, dass diese keine
die Druckkoérper durchdringenden Bewehrungselemente
15a bis 15g aufweisen. Vielmehr sind vier separate Be-
wehrungsstabe 15a’ bis 15d’ durch das vergleichsweise
weiche Dammmaterial, aus welchem der Isolationskor-
per 10 besteht, hindurchgesteckt und durchdringen die
Unterseite und Oberseite des Isolationskorpers 10 in et-
wa senkrecht. Die Bewehrungsstabe 15a’ bis 15d” kén-
nen mit der Bewehrung der darunter bzw. dartber zu
erstellenden Gebéaudeteile verbunden werden und die-
nen vor allem dazu, zwischen diesen auftretende Zug-
krafte zu Ubertragen.

[0031] Nach dem Erstellen einer entsprechenden
Schalung wird das unter dem Warmedammsystem zu
erstellende Gebaudeteil, insbesondere eine Saule, bei
der das Isolationselement als oberer Abschluss und
gleichzeitig verlorener Schalungskérper dient, kann
durch die Durchgangséffnung 12 Frischbeton eingefiillt
und mittels eines Flaschenrttlers verdichtet werden. An-
schlielend werden gegebenenfalls verbliebene Frisch-
betonreste aus der Durchgangsoéffnung 12 entfernt und
ein Verschlussstopfen 16 aus warmeddmmendem Ma-
terial in diese eingesetzt. AnschlieRend kann, wie im ers-
ten Ausfiihrungsbeispiel auch eine Schalung fir das
oberhalb des Warmedadmmsystems zu erstellende Ge-
baudeteil, insbesondere eine Geschossdecke, aufge-
baut, eine entsprechende Bewehrung erstellt und mitden
Bewehrungsstaben 15a’ bis 15d’verbunden und an-
schlielend das Gebdudeteil aus Frischbeton erstellt wer-
den.

[0032] Wie im ersten Ausflihrungsbeispiel auch ist es
vorteilhaft, wenn zumindest der mittlere Teil der Beweh-
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rungsstabe 15a’ bis 15d’ aus einer schlecht warmelei-
tenden Metalllegierung, insbesondere Edelstahl besteht,
wahrend die oberen und unteren Enden der Beweh-
rungsstabe 15a’ bis 15d’ aus normalem Baustahl beste-
hen konnen, der mit den mittleren Edelstahlabschnitten
durch ein Fligeverfahren, insbesondere SchweilRverfah-
ren, stoffschllissig verbundenist. AuRerdem kann es vor-
teilhaft sein, wenn die Bewehrungsstabe 15a’ bis 15d’
im oberen und/oder unteren Bereich gekropft ausgefihrt
sind (nicht gezeigt), damit diese gegebenenfalls besser
an eine vertikal verlaufende Armierung der dartber bzw.
darunter zu erstellenden Gebaudeteile angeschlossen
werden kénnen.

[0033] Die Abmessungen des Isolationskdrpers 12 be-
tragen in den Ausfiihrungsbeispielen, ohne das die Er-
findung hierauf beschrankt ware, ca. 25 x 25 cm in der
Grundflache bei einer Héhe von ca. 10m cm. Die Einzel-
druckkorper 14 haben eine geringfligig groRere Hohe
von 11 bis 13 cm bei einem Durchmesser von ca. 5 cm.
Die Bewehrungsstébe 15 haben einen Durchmesser von
10 mm, wobei hier auch gréRere Starken von z.B. 14 mm
moglich sind. Die Durchgangséffnung 12 hat im Ausfiih-
rungsbeispiel einen Durchmesser entsprechend DN120.
[0034] Typischerweise wird die Hohe der Isolations-
korper entsprechend der Starke einer vorgesehenen
Dammstoffschicht zwischen 8 und 20 cm, vorzugsweise
zwischen 10 und 15 cm gewahlt. Die Hohe (bzw. Lange)
der Einzeldruckelemente ist entsprechend angepasst.
[0035] Die Grundflache der Isolationskorper ist an ein
Rastermal3, wie z.B. 25 cm oder 30 cm, von typischer-
weise zu erstellenden Betonkonstruktionen (Stitzen
oder Wanden) angepasst, um eine mdglichstflexible Ver-
wendung zu ermdglichen.

[0036] Jedes Einzeldruckelement 15 kann im Ausfiih-
rungsbeispiel eine Druckkraft von 150 kN aufnehmen,
so dass bei insgesamt 8 eingesetzten Druckelementen
eine Druckkraft von 1200 kN Ubertragen werden kann.
Bei hoheren Belastungen kénnen mehrere Isolationskor-
per fur eine gréRere Stltze kombiniert werden, beispiels-
weise kénnen fir eine langliche Stiitze mit einer Grund-
flache von 25 x 75 cm drei Isolationskdrper nebeneinan-
der angeordnet werden.

Patentanspriiche

1. Warmedammsystem zur vertikalen, lastabtragen-
den Verbindung von aus Beton zu erstellenden Ge-
baudeteilen, welches einen Isolationskérper (10)
und einen oder mehrere Druckelemente (14, 14a,
14c, 14e, 14g, 14a’ bis 14h’) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Isolationskérper (10) eine Mehrzahl sich vertikal
von einer Oberseite bis zu einer Unterseite durch
den Isolationskérper (10) erstreckender Ausneh-
mungen (11a bis 11h) aufweist, in welche eine vari-
able Anzahl der als Einzeldruckelemente ausgefiihr-
ten Druckelemente (14, 14a, 14c, 14e, 14g, 14a’ bis
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14h’) einsetzbar sind.

Warmedammsystem nach Anspruch 1, umfassend
ein oder mehrere Blindstopfen (13abis 13h) aus war-
medammendem Material, welche in nicht mit Druck-
elementen (14) belegte Ausnehmungen (11a bis
11h) eingesetzt oder einsetzbar sind.

Warmedammsystem nach Anspruch 1 oder 2, bei
dem der Isolationskdrper (10) quaderférmig ausge-
formt ist.

Warmedammsystem nach einem der vorangehen-
den Anspriche, bei dem der Isolationskérper (10)
eine zumindest anndhernd mittige Durchgangsoff-
nung (12) aufweist, welche sich von der Oberseite
bis zur Unterseite durch den Isolationskorper (10)
erstreckt und eine im Vergleich zu den Ausnehmun-
gen (11a bis 11h) gréRere Querschnittsflache hat.

Warmedammsystem nach Anspruch 4 mit einem in
die Durchgangsoffnung einsetzbaren Verschluss-
stopfen (16) aus warmedammendem Material.

Warmedammsystem nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, bei dem die Druckelemente (14,
1443, 14c, 14e, 14g, 14a’ bis 14h’) durch Reibschluss
in den Ausnehmungen (11a bis 11 h) des Isolations-
kérpers (10) gehalten werden.

Warmedammsystem nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, bei dem die Druckkdrper (14, 14a,
14c, 14e, 149, 14a’ bis 14h’) und gegebenenfalls die
Blindstopfen (13a bis 13h) eine Zylinderform mit vor-
zugsweise kreisrundem, elliptischem oder polygo-
nalem Querschnitt aufweisen.

Warmedammsystem nach einem der vorangehen-
den Anspriiche mit durchgehenden, sich im Wesent-
lichen vertikal Gber die Oberseite und die Unterseite
des Isolationskdrpers hinaus erstreckenden Beweh-
rungselementen (15, 15a, 15¢, 15e, 15g, 15a’ bis
15d’).

Warmedammsystem nach Anspruch 7, bei dem die
Bewehrungselemente (15, 15a, 15c, 15e, 15g, 15a’
bis 15d’) an zumindest einem Ende eine Krdpfung
aufweisen.

Warmedammsystem nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, bei dem die Druckelemente (14,
14a, 14c, 14e, 149, 14a’ bis 14h’) aus einem hoch-
festen Beton hergestellt sind.
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