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VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER UBERSCHNITTENEN BOHRPFAHLWAND

Ein Verfahren zur Herstellung einer Giberschnit-

tenen Bohrpfahlwand (8), wobei nach dem Einbringen
von Primar-Pfahlen (9) jeweils zwischen zwei nebenei-
nander liegende Primar-Pfahle (9) ein Sekundar-Pfahl
(10) mit Uberschnitt eingebracht wird, ist im Hinblick auf

ein besonders schnelles und einfaches Herstellen einer
Uberschnittenen Bohrpfahlwand derart ausgestaltet,
dass der Sekundar-Pfahl (10) als Schneckenbohrpfahl
ausgebildet wird.

Fig. 3
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung einer Uberschnittenen Bohrpfahlwand, mit einer in
einen Untergrund einbringbaren Bohrschnecke und ei-
nem Antrieb zum Drehen und Vorschieben der Bohr-
schnecke in den Untergrund, wobei die Bohrschnecke
mindestens eine in einer Langsrichtung der Bohrschne-
cke verlaufende Wendel sowie Schneidwerkzeuge zur
frAsenden und/oder spanenden und/oder schneidenden
Bearbeitung des Untergrunds aufweist.

[0002] Verfahrendereingangs genannten Art sind aus
der Praxis bekannt und existieren in unterschiedlichen
Ausfiihrungsformen und GrofRen. Derartige Vorrichtun-
gen werden im Rahmen der Schneckenbohrtechnik,
auch bekannt als Schneckenortbeton (SOB), zur Bohr-
pfahlgrindung verwendet. Mit Pfahl- und Bohrpfahlgriin-
dungen koénnen die Lasten von Tragwerken in tiefere,
tragfahige Bodenschichten abgetragen werden. Pfahl-
grindungen in Schneckenbohrtechnik sind gegeniber
der herkdmmlichen Ramm-und Bohrpfahltechnik beson-
ders erschitterungs- und Iarmarm und eignen sich daher
auch fur den dicht bebauten innerstadtischen Bereich
oder in der Umgebung von schwingungsempfindlichen
Produktionsanlagen. Da Schneckenbohrpfahle unver-
rohrt - also ohne Rohre, die vorher in die Bohrl6cher ein-
gebracht werden mussen - direkt auf der Baustelle her-
gestellt werden, kénnen ungeplante Anderungenim Ver-
gleich zu verrohrten Bohrsystemen relativ einfach um-
gesetzt werden.

[0003] Bei einem Ublichen SOB-Verfahren wird ein
Pfahl mit einer hohlen Bohrschnecke gebohrt und nach
Erreichen einer Solltiefe durch Betonzufuhr tber ein in
der Bohrschnecke verlaufendes Seelenrohr der Bohr-
schnecke bei gleichzeitigem Herausziehen der Bohr-
schnecke betoniert. Hierzu ist das obere Ende mit einem
Ublichen Betondruckaufnehmer permanent mit einer Zu-
fuhrungsleitung fiir Frischbeton verbunden. Wahrend
des Bohrens und Betonierens wird die Bohrlochwandung
durch die bodengefillten Schneckengénge abgestiitzt.
[0004] Schneckenbohrpfahle werden stets bis zur Ge-
landeoberflache betoniert, um ein nachtragliches Ein-
setzten einer Bewehrung zu ermdglichen. Diese Beweh-
rung wird bei diesen Pfahlen unmittelbar nach dem Be-
tonieren in den frischen Betonschaft des Pfahls einge-
stellt, gegebenenfalls mit leichter Einzieh- oder Rittelhil-
fe. Die Bewehrung kann nach unten hin konisch ausge-
bildet sein, um ein zentrisches Eindringenin den frischen
Beton des Bohrpfahls zu ermdglichen.

[0005] Eine Ubliche Pfahlherstellung erfolgt mit einer
lickenlosen und méglichstautomatisierten und qualitats-
sichernden Bohrdatenerfassung. Mit dieser Bohrdaten-
erfassung werden u.a. der Bohrfortschritt, der Herstel-
lungszeitraum, die Drehung der Bohrschnecke, der Be-
tonierdruck und die Betonmenge erfasst.

[0006] Bei dem SOB-Verfahren ist eine wesentlich
wirtschaftlichere Herstellung von Pfahlen méglich als bei
der herkémmlichen Erzeugung von Pfahlen mittelsinden
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Boden eingebrachten Rohren. Beim SOB-Verfahren las-
sen sich Pfahle insbesondere schneller erzeugen als bei
dem herkdmmlichen Verfahren.

[0007] Des Weiterenistes aus dem Stand der Technik
bekannt, Gberschnittene Bohrpfahlwédnde mit der her-
kdmmlichen Technik mit vorher in Bohrlécher einge-
brachten Rohren zu erzeugen. Dabei schneiden die ein-
zubringenden Rohre angrenzende Primar-Pféhle an, wo-
bei die einzubringenden Rohre gleichzeitig durch die an-
geschnittenen Primar-Pfahle beim Einbringen gefiihrt
werden. Derartige Rohre weisen Ublicherweise Schneid-
werkzeuge an einem Rohrende auf.

[0008] Ausgehend von dem oben beschriebenen
Stand der Technik liegt der vorliegenden Erfindung die
Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung eines
Schneckenbohrpfahls anzugeben, wonach ein beson-
ders schnelles Herstellen von Schneckenbohrpfahlen
bei besonders vielen unterschiedlichen Untergriinden
mit konstruktiv einfachen Mitteln ermdglicht ist.

[0009] Erfindungsgemal wird die voranstehende Auf-
gabe durch ein Verfahren mit den Merkmalen des An-
spruchs 1 geldst.

[0010] In erfindungsgeméaler Weise ist erkannt wor-
den, dass durch geschickte Anordnung der Schneid-
werkzeuge eine Optimierung der Vorrichtung und im
Konkreten der Bohrschnecke im Hinblick auf einen ef-
fektiven Betrieb bei insbesondere unterschiedlichsten
Untergriinden auf Gberraschend einfache Weise ermdg-
licht ist. Hierzu sind in weiter erfindungsgemafRer Weise
im Konkreten Schneidwerkzeuge an einem AulRenrand
der mindestens einen Wendel zumindest abschnittswei-
se angeordnet. Durch diese Abkehr von ausschlielich
nach unten, d.h. in Bohrrichtung, angeordneten Schneid-
werkzeugen ist eine besonders sichere und gleichmafRi-
ge Fraswirkung wahrend des Einbringens der Bohr-
schnecke in den Untergrund bereitgestellt. Diese Fras-
wirkung unterstitzt insbesondere auch die Fiihrung der
Bohrschnecke beim Einbringen eines Sekundar-Pfahls
im Uberschnitt zu bereits erzeugten Primar-Pfahlen. Die
Verwendung von Bohrrohren ist dabei nicht mehr erfor-
derlich, so dass die Schneckenbohrtechnik auch bei der
Herstellung von Sekundar-Pfahlen einer lberschnitte-
nen Bohrpfahlwand in vorteilhafter Weise eingesetzt
werden kann. Somit kdnnen mit der erfindungsgemafen
Vorrichtung auch Uberschnittene Bohrpfahlwande
schneller und damit wirtschaftlicher errichtet werden als
mit herkdbmmlichen Technologien.

[0011] Folglich wird die voranstehende Aufgabe durch
ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 1 ge-
16st, wobei der Schneckenbohrpfahl ein Sekundar-Pfahl
einer Uberschnittenen Bohrpfahlwand ist. Auf der Basis
der vorliegenden Erfindung ist es in vorteilhafter Weise
moglich, von der Ublichen Technik mit einzubringenden
Bohrrohren abzuweichen und Sekundar-Pfahle mittels
Schneckenbohrtechnik zu erstellen. In vorteilhafter Wei-
se kénnen hierbei zwei Primar-Pféhle mittels Schneid-
werkzeugen angeschnitten werden. Weiter vorzugswei-
se kdnnen Zwischenflachen der erzeugten Anschnitte an
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den Priméar-Pfahlen beim Einbringen der Bohrschnecke
abgefrast werden. Im Ergebnis wird hierdurch ein siche-
res Erzeugen von Sekundar-Pfahlen zwischen nebenei-
nander liegenden Primar-Pfahlen bei iberschnittenen
Bohrpfahlwanden ermdéglicht.

[0012] Die Schneidwerkzeuge sind an dem Aulen-
rand der mindestens einen Wendel zumindest ab-
schnittsweise angeordnet. Je nach Erfordernis kénnen
die Schneidwerkzeuge in gréRerer Dichte oder mit gro-
Rerem Abstand zueinander angeordnet sein. Auch mis-
sen die Schneidwerkzeuge - je nach Anwendungsfall -
nicht entlang der gesamten Wendel sondern beispiels-
weise nur in einem vorderen bis mittleren Bereich der
Wendel angeordnetsein. Hierbei kann die Ausgestaltung
der Wendel und insbesondere die Bestiickung der Wen-
delmit Schneidwerkzeugen an deren Auenrand je nach
Erfordernis und auch unter Berlicksichtigung von wirt-
schaftlichen Aspekten mit mehr oder weniger Schneid-
werkzeugen realisiert sein.

[0013] Zur Realisierung einer besonders symmetri-
schen und beim Einbringen in einen Untergrund in Bezug
auf auftretende Drehmomente ausgeglichenen Ausge-
staltung kann die Bohrschnecke zwei Wendeln aufwei-
sen. Diese kdnnen im Sinne einer Doppelhelix mit zwei
umeinander laufenden einfachen Wendeln angeordnet
sein. Eine derartige Struktur kann auch als zweigangige
Schraube bezeichnet werden. Eine derartige Doppelhe-
lix-Struktur ist beim Einbringen in inhomogene Unter-
griinde besonders glinstig, da die symmetrische Anord-
nung der Wendeln ein seitliches Verlaufen der Bohr-
schnecke weitestgehend verhindert. Eine sichere Posi-
tionierung eines erzeugten Bohrpfahls wird hierdurch er-
moglicht.

[0014] Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung der Vor-
richtung kdnnen sich die an dem Aufenrand angeord-
neten Schneidwerkzeuge im Wesentlichen radial zur
Langsrichtung der Bohrschnecke erstrecken. Diese ra-
diale Anordnung hat den Vorteil, dass bei der Reinigung
einer Bohrschnecke herkdmmliche Schneckenputzer -
durch die Schneidwerkzeuge unbehindert - eingesetzt
werden kénnen. Die Schneckenputzer gelangen dabei
im Konkreten ohne Behinderung in die Zwischenrdume
zwischen den Wendeln.

[0015] Im Hinblick auf einen problemlosen langanhal-
tenden Einsatz der Vorrichtung kénnen die Schneidwerk-
zeuge auswechselbare Schneidelemente und/oder
Wechselstollen aufweisen. Im Fall abgenutzter oder ver-
schlissener Schneidwerkzeuge lasst sich somit eine ein-
fache Wiederherstellung der Funktionsfahigkeit der Vor-
richtung - durch einen einfachen Austausch - erreichen.
Auf aufwandige Schweilarbeiten zur Befestigung von
Schneidwerkzeugen an der Wendel kann dabei verzich-
tet werden.

[0016] Im Hinblick auf ein sicheres und zielgerichtetes
Einbringen der Bohrschnecke in einen Untergrund kann
die Bohrschnecke ein Fiihrungselement zur Fiihrung der
Bohrschnecke beim Einbringen in den Untergrund auf-
weisen. Hierdurch ist ein zielgerichtetes Einbringen der
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Bohrschnecke auch bei inhomogenem Untergrund mog-
lich. Bei der Ausgestaltung des Fiihrungselements kén-
nen unterschiedliche Untergrundmaterialien beriicksich-
tigt werden.

[0017] Inbesonders vorteilhafter Weise kann das Fih-
rungselement an einem Kopfbereich oder Fraskopf der
Bohrschnecke oder an einem vorderen Ende der min-
destens einen Wendel angeordnet oder ausgebildet
sein. Dabei kann das Fihrungselement vorzugsweise
Schneidwerkzeuge aufweisen, um eine Untergrundbe-
arbeitung wahrend der Fiuhrungsfunktion vorzunehmen.
[0018] Ebenfalls im Hinblick auf ein sicheres Einbrin-
gen der Bohrschnecke in den Untergrund kann ein Kopf-
bereich der Bohrschnecke oder die mindestens eine
Wendel eine vorzugsweise zweischneidige Schneidleis-
te aufweisen. Eine derartige Schneidleiste kann nicht nur
zum Bearbeiten des Untergrunds, sondern auch zur Be-
reitstellung einer Fiihrung fir die Bohrschnecke dienen.
Beispielsweise bei der Herstellung eines Sekundar-
Pfahls bei Uiberschnittenen Bohrpfahlwanden kann die
Schneidleiste zum einen zum Anschneiden der an den
zu erzeugenden Sekundar-Pfahl angrenzenden Primar-
Pféhle dienen. Unmittelbar nach dem Anschneiden der
Primar-Pfahle kann dabeieine Fihrung durch die Priméar-
Pfahle erfolgen, da die Schneidleisten durch die in den
Primar-Pfahlen erzeugten Ausnehmungen in ihrer Dreh-
bewegung gefiihrt werden kdénnen.

[0019] Eine derartige Schneidleiste kann sich entlang
eines vorgebbaren Abschnitts oder entlang vorgebbarer
Abschnitte eines Durchmessers der Bohrschnecke er-
strecken. Dabei kann sich die Schneidleiste im Wesent-
lichen bis zum auReren Rand des Durchmessers hin er-
strecken, um beispielsweise im Wesentlichen in Ausneh-
mungen in Primar-Pfahlen gefiihrt zu werden, die beim
Herstellen eines Sekundar-Pfahls in den angrenzenden
Primar-Pfahlen erzeugt werden. Alternativ hierzu kann
sich eine Schneidleiste entlang eines Durchmessers der
Bohrschnecke genau so weit erstrecken, dass sie exakt
zwischen zwei Primar-Pfahle passt. Auch hierdurch ist
eine Fihrungsfunktion beim Einbringen der Bohrschne-
cke zwischen die Primar-Pfahle erreicht. Bei einer kon-
kreten Ausgestaltung, bei der in Langsrichtung der Bohr-
schnecke eine mittige Leitung fir einzubringenden fri-
schen Beton ausgebildetist, kdnnen zwei Schneidleisten
realisiert sein, die sich jeweils zwischen etwa derinneren
Leitung und jeweils einem Primar-Pfahl erstrecken.
[0020] In vorteilhafter Weise kann jeweils eine
Schneidleiste an einer Wendel an deren vorderem Ende
ausgebildet sein, so dass bei einer Realisierung von zwei
Wendeln bei der Bohrschnecke zwei Schneidleisten eine
FlUhrungsfunktion ibernehmen kénnen, die sich in sym-
metrischer Weise entlang einem Durchmesser der Bohr-
schnecke erstrecken.

[0021] Weiterhin hinsichtlich einer sicheren Fihrung
der Bohrschnecke beim Einbringen in einen Untergrund
und hinsichtlich eines einfachen Einbringens in den Un-
tergrund kann die mindestens eine Wendel in einem vor-
deren Bereich der Wendel mit einem sich entlang zumin-
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dest einem Abschnitt des Durchmessers allmahlich ver-
ringernden Durchmesser ausgebildet sein. Mit anderen
Worten kann die mindestens eine Wendel an ihrem vor-
deren Ende konisch oder kegelférmig verjingt ausgebil-
det sein. Eine derartige Ausbildung ist insbesondere
beim Herstellen eines Sekundér-Pfahls von besonderem
Vorteil, da sich die Bohrschnecke beim Einbringenin den
Untergrund ganz besonders kontinuierlich und allmah-
lich in angrenzende Priméar-Pfahle einarbeiten kann oder
einarbeitbar ist. Dabei kénnen Priméar-Pfahle besonders
gleichmaRig mit der fir den Sekundar-Pfahl erforderli-
chen Ausnehmung versehen werden.

[0022] Beider Wahl der Anzahl an Schneidelementen
oder Schneidwerkzeugen am AuRenrand der mindes-
tens einen Wendel ist zu beachten, dass zu viele Schnei-
delemente oder Schneidwerkzeuge eine Querschnitts-
verengung bedeuten, was zu einer Vorschubminderung
fihren kann.

[0023] Bei einer Ausbildung einer Schneidleiste am
vorderen Ende einer Wendel kénnen die Wendeln den
beim Einschneiden in einen Primar-Pfahl stehenbleiben-
den Querschnitt darliber nach oben wegscheren.
[0024] Es gibt nun verschiedene Mdglichkeiten, die
Lehre der vorliegenden Erfindung in vorteilhafter Weise
auszugestalten und weiterzubilden. Dazu ist einerseits
auf die nachgeordneten Anspriiche und andererseits auf
die nachfolgende Erlduterung bevorzugter Ausfiihrungs-
beispiele der Erfindung anhand der Zeichnung zu ver-
weisen. In Verbindung mit der Erlauterung der bevorzug-
ten Ausflhrungsbeispiele der Erfindung anhand der
Zeichnung werden auch im Allgemeinen bevorzugte
Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Lehre erlau-
tert. In der Zeichnung zeigen

Fig. 1  ein erstes Ausflihrungsbeispiel eines vorderen
Endes einer Bohrschnecke einer erfindungsge-
mafen Vorrichtung, wobei dieser Teil der Bohr-
schnecke in einer Seitenansicht und in einer
Unteransicht gezeigt ist,

Fig. 2 ein zweites Ausfiihrungsbeispiel eines vorde-
ren Endes einer Bohrschnecke einer erfin-
dungsgemalen Vorrichtung, wobei dieser Teil
der Bohrschnecke in einer Seitenansicht und
in einer Unteransicht gezeigt ist, und

Fig. 3  in einer schematischen Darstellung einen Ab-
schnitt einer Gberschnittenen Bohrpfahlwand.

[0025] Fig. 1 zeigt ein erstes Ausfihrungsbeispiel ei-
nes Teils einer Bohrschnecke 1 einer erfindungsgema-
Ren Vorrichtung zur Herstellung eines Schneckenbohr-
pfahls. Die Vorrichtung weist eine in einen Untergrund
einbringbare Bohrschnecke 1 und einen hier nicht ge-
zeigten Antrieb zum Drehen und Vorschieben der Bohr-
schnecke 1 in den Untergrund auf. In Fig. 1 ist ein vor-
derer Teil einer Bohrschnecke 1 gezeigt, wobei dieser
vordere Teil in zwei Perspektiven gezeigt ist. Im unteren
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Bereich der Fig. 1 ist eine Seitenansicht des Teils der
Bohrschnecke 1 gezeigt, die um eine Langsrichtung 2
der Bohrschnecke 1 drehbar ist. Im oberen Bereich der
Fig. 1 istdieser vordere Teil der Bohrschnecke 1 in einer
Unteransicht dargestellt.

[0026] Die Bohrschnecke 1 weist zwei in der Langs-
richtung 2 der Bohrschnecke 1 verlaufende Wendeln 3
sowie Schneidwerkzeuge 4 zur frdsenden und/oder spa-
nenden und/oder schneidenden Bearbeitung des Unter-
grunds auf.

[0027] Im Hinblick auf ein besonders schnelles Her-
stellen von Schneckenbohrpféhlen bei besonders vielen
unterschiedlichen Untergriinden sind an einem AulRen-
rand 5 der Wendeln 3 abschnittsweise Schneidwerkzeu-
ge 4 angeordnet. Die entlang den AulRenréndern 5 der
Wendeln 3 angeordneten Schneidwerkzeuge 4 ermdég-
lichen ein gleichmaRiges Frasen, Spanen oder Schnei-
den eines Untergrunds oder eines Primar-Pfahls bei der
Herstellung eines Sekundar-Pfahls einer lberschnitte-
nen Bohrpfahlwand.

[0028] Entlang der Langsrichtung 2 der Bohrschnecke
1 verlauftin der Bohrschnecke 1 und innerhalb der Wen-
deln 3 eine Leitung zur Zufiihrung von frischem Beton
fur den zu erzeugenden Schneckenbohrpfahl. Die Wen-
deln 3 verlaufen somit um die Leitung herum.

[0029] Am vorderen oder unteren Ende des Teils der
Bohrschnecke 1 ist ein Fiilhrungselement 6 angeordnet.
Das Fuhrungselement 6 weist ebenfalls Schneidwerk-
zeuge 4 auf.

[0030] An den vorderen Enden der Wendeln 3 ist je-
weils eine zweischneidige Schneidleiste 7 ausgebildet.
Die Schneidleisten 7 sind entlang eines vorgebbaren Ab-
schnitts eines Durchmessers der Bohrschnecke 1 bis hin
zum aufleren Rand des Durchmessers ausgebildet. Die
auBeren Enden der Schneidleisten 7 reichen somit im
Wesentlichen bis zum AuRenrand 5 der Wendeln 3.
Durch diese Schneidleisten 7 ist eine Fiihrungsfunktion
beim Einbringen der Bohrschnecke 1 in den Untergrund
realisiert. Im Konkreten erstrecken sich die Schneidleis-
ten 7 von einem im Wesentlichen durch die Leitung fur
den Beton gebildeten Innenbereich der Bohrschnecke 1
bis zum AuBenrand 5 der Wendeln 3.

[0031] Am dem Fihrungselement 6 abgewandten En-
de des auch als Fraskopf bezeichenbaren vorderen Teils
der Bohrschnecke 1 ist ein Kopplungsbereich zum An-
koppeln eines oder weiterer Abschnitte der Bohrschne-
cke 1 ausgebildet.

[0032] Fig. 2 zeigt einen Teil einer Bohrschnecke 1 ge-
maR einem zweiten Ausfiihrungsbeispiel der erfindungs-
gemaRen Vorrichtung. Dabei entspricht Fig. 2 in ihrem
Aufbau der Fig. 1, wobei sich bei diesem zweiten Aus-
fuhrungsbeispiel lediglich die Wendeln 3 und die
Schneidleisten 7 von dem ersten Ausfihrungsbeispiel
unterscheiden.

[0033] Ansonstenzeigtauch Fig. 2 das zweite Ausfiih-
rungsbeispiel in einer Seitenansicht sowie in einer Un-
teransicht.

[0034] Bei dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel sind die
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beiden Wendeln 3 in einem vorderen Bereich mit einem
sich entlang eines Abschnitts des Durchmessers allmah-
lich verringernden Durchmesser ausgebildet. Mit ande-
ren Worten laufen die Wendeln 3 zum vorderen Ende
der Bohrschnecke 1 hin - entlang einem Langsabschnitt
der Bohrschnecke 1 - konisch oder sich verjiingend oder
kegelférmig zu. Dies hat zur Folge, dass sich die
Schneidleisten 7 an den vorderen Enden der Wendeln 3
nicht bis zum &uReren Rand des Durchmessers der
Bohrschnecke 1 hin erstrecken, sondern kiirzer ausge-
bildet sind.

[0035] BeiderHerstellung einer Giberschnittenen Bohr-
pfahlwand kann die Breite der Bohrschnecke 1 im Be-
reich der Schneidleisten 7 dem Abstand zwischen zwei
Primar-Pfahlen entsprechen, so dass durch das vordere
Ende der Bohrschnecke 1 oder der Wendeln 3 eine Fuh-
rung der Bohrschnecke 1 zwischen den Primar-Pfahlen
erreicht wird.

[0036] Bei dem in Fig. 2 gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel wirden die Schneidleisten 7 lediglich den zwischen
angrenzenden Primar-Pfahlen vorliegenden Bereich des
Untergrunds bearbeiten und nicht mehr die Primar-Pfah-
le selbst, wie dies bei dem in Fig. 1 gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel der Fall ware.

[0037] Die von den Schneidleisten 7 aus entlang den
Wendeln 3 zunehmende GréRe des Durchmessers der
Bohrschnecke 1 bis hin zu dem in Fig. 2 gezeigten hin-
teren Bereich des vorderen Teils der Bohrschnecke 1
ermoglicht ein besonders sicheres und kontinuierlich tie-
fer gehendes Einschneiden in Primar-Pfahle beim Ein-
bringen der Bohrschnecke 1 in den Untergrund. Dabei
wird das an den Primar-Pfahlen abzutragende Betonma-
terial durch das Drehen der Bohrschnecke 1 kontinuier-
lich - quasi nach oben - abgetragen oder abgefrast oder
abgeschert.

[0038] Bei der Unteransicht der Fig. 2 sieht man be-
sonders deutlich, dass sich die Schneidwerkzeuge 4 der
Wendeln 3 entlang eines breiteren radialen Bereichs er-
strecken als dies bei dem in Fig. 1 gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel der Fall ist, bei dem sich die Schneidwerk-
zeuge 4 lediglich entlang eines durch den Aufenrand 5
gebildeten Kreises befinden.

[0039] Fig. 3 zeigt in einer schematischen Darstellung
einen Teil einer Uberschnittenen Bohrpfahlwand 8 wah-
rend deren Herstellung. Nach dem Einbringen von Pri-
mar-Pfahlen 9 werden die Sekundar-Pfahle 10 zwischen
nebeneinander liegende Primér-Pfahle 9 mit Uberschnitt
eingebracht. Bei der in Fig. 3 gezeigten Bohrpfahlwand
8 ist der in der Figur links dargestellte Sekundar-Pfahl
10 nicht bis zum oberen Rand 11 der Bohrpfahlwand 8
ausgebildet.

[0040] Bei der in Fig. 3 gezeigten Bohrpfahlwand 8
sieht man deutlich die in den Primar-Pfahlen 9 beim Ein-
bringen der Sekundar-Pféhle 10 erzeugte Ausnehmung
12. Hinsichtlich weiterer vorteilhafter Ausgestaltungen
des erfindungsgemafen Verfahrens zur Herstellung ei-
nes Schneckenbohrpfahls wird zur Vermeidung von Wie-
derholungen auf den allgemeinen Teil der Beschreibung
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sowie auf die beigefligten Anspriiche verwiesen.
[0041] SchlieRlich sei ausdriicklich darauf hingewie-
sen, dass die voranstehend beschriebenen Ausfiih-
rungsbeispiele lediglich zur Erérterung der beanspruch-
ten Lehre dienen, diese jedoch nicht auf die Ausfih-
rungsbeispiele einschranken.

Bezugszeichenliste

[0042]

1 Bohrschnecke

2 Langsrichtung

3 Wendel

4 Schneidwerkzeug
5 AuBenrand

6 Fihrungselement
7 Schneidleiste

8 Bohrpfahlwand

9 Primar-Pfahl

10  Sekundar-Pfahl
11 Oberer Rand

12 Ausnehmung
Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung einer Uberschnittenen
Bohrpfahlwand (8), wobei nach dem Einbringen von
Primar-Pfahlen (9) jeweils zwischen zwei nebenei-
nander liegende Primar-Pfahle (9) ein Sekundar-
Pfahl (10) mit Uberschnitt eingebracht wird,
dadurch gekennzeichnet, dass der Sekundar-
Pfahl (10) als Schneckenbohrpfahl ausgebildet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Schneckenbohrpfahl mit einem
SOB (Schneckenortbeton)-Verfahren ausgebildet
wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Schneckenbohrpfahl mit
einer Vorrichtung zur Herstellung eines Schnecken-
bohrpfahls ausgebildet wird, die eine in einen Unter-
grund einbringbare Bohrschnecke (1) und einen An-
trieb zum Drehen und Vorschieben der Bohrschne-
cke (1) in den Untergrund aufweist, wobei die Bohr-
schnecke (1) mindestens eine in einer Langsrich-
tung (2) der Bohrschnecke (1) verlaufende Wendel
(3) sowie Schneidwerkzeuge (4) zur frasenden
und/oder spanenden und/oder schneidenden Bear-
beitung des Untergrunds aufweist und wobei an ei-
nem AufRenrand (5) der mindestens einen Wendel
(3) zumindest abschnittsweise Schneidwerkzeuge
(4) angeordnet sind.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die an dem AuRenrand (5) an-
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geordneten Schneidwerkzeuge (4) im Wesentlichen
radial zur Langsrichtung (2) der Bohrschnecke (1)
erstrecken und/oder dass die Schneidwerkzeuge (4)
auswechselbare Schneidelemente und/oder Wech-
selstollen aufweisen.

Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Bohrschnecke (1) ein Fih-
rungselement (6) zur Fiihrung der Bohrschnecke (1)
beim Einbringen in den Untergrund aufweist.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Fihrungselement (6) an einem
Kopfbereich oder Fraskopf der Bohrschnecke (1)
oder an einem vorderen Ende der mindestens einen
Wendel (3) angeordnet oder ausgebildetist und vor-
zugsweise Schneidwerkzeuge (4) aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass ein Kopfbereich der
Bohrschnecke (1) oder die mindestens eine Wendel
(3) eine vorzugsweise zweischneidige Schneidleiste
(7) aufweist.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die Schneidleiste (7) entlang
eines vorgebbaren Abschnitts oder entlang vorgeb-
barer Abschnitte eines Durchmessers der Bohr-
schnecke (1), vorzugsweise bis im Wesentlichen
zum auleren Rand des Durchmessers hin oder ex-
akt zwischen zwei Primar-Pfahle (9) passend, er-
streckt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die mindestens eine
Wendel (3) in einem vorderen Bereich der Wendel
(3) mit einem sich entlang zumindest einem Ab-
schnitt des Durchmessers allmahlich verringernden
Durchmesser ausgebildet ist.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwei Primar-Pfahle (9) mittels
Schneidwerkzeugen (4) angeschnitten und vorzugs-
weise beim Einbringen der Bohrschnecke (1) Zwi-
schenflachen der erzeugten Anschnitte abgefrast
werden.
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Fig. 2
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Fig. 3
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