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(67)  Zur Herstellung von Formen oder Kernen fiir
GieRereizwecke aus einer Mischung (M) aus Formstoff
oder Sand und wenigstens einem Binder wird die Mi-
schung (M) mittels einer Mischvorrichtung (20) gemischt
und mit Hilfe einer Zuflihreinrichtung (30) wenigstens ei-
ner Sandvorratseinheit (40) einer Kern- oder Formher-
stellungsvorrichtung (50) zugefiihrt, wobei der mi-
schungsfreie Bereich (21) der Mischvorrichtung (20) we-
nigstens zeitweise und/oder die zwischen der Mischvor-
richtung (20) und der Kern- oder Formherstellungsvor-
richtung (50) befindliche Zuflhreinrichtung (30) und/oder
die Sandvorratseinheit (40) hinter der Zufiihreinrichtung
(30) und vor der Kern- oder Formherstellungsvorrichtung
(50) mittels einer Flussigkeit (71) befeuchtet oder feucht
gehalten wird, wobei die zum befeuchten dienende Flis-
sigkeit (71) durch wenigstens einen Ultraschallzerstau-
ber (60) zu einem schwebefahigen Aerosol zerstaubt und
der Mischvorrichtung (20) und/oder der Zuflhreinrich-
tung (30) und/oder der Sandvorratseinheit (40) Uber
Rohrleitungen (81, 82, 83) zugefiihrt wird.

gL

//
=

s I\

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 3 117 928 A1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung von Formen oder Kernen, insbesondere fiir GielRe-
reizwecke, wobei Formstoff oder Sand und wenigstens
ein Binder, der zumindest Uberwiegend anorganisch,
wasserldslich und/oder hygroskopisch ist, mittels einer
Mischvorrichtung gemischt werden und wobei diese Mi-
schung mit Hilfe einer Zufiihreinrichtung wenigstens ei-
ner Sandvorratseinheit einer Kern- oder Formherstel-
lungsvorrichtung zugefihrt wird.

[0002] Die Erfindung betrifftferner eine Vorrichtung zur
Herstellung von Formen oder Kernen, insbesondere flr
GieRereizwecke, mit einer Mischvorrichtung zum Vermi-
schen von Formstoff oder Sand und einem Binder, der
wenigstens Uberwiegend anorganisch, wasserldslich
und/oder hygroskopisch ist, und mit einer Zufuhreinrich-
tung zum Weiterleiten der Mischung zu einer Sandvor-
ratseinheit einer Kern- oder Formherstellungsvorrich-
tung.

[0003] Ein derartiges Verfahren und eine vergleichba-
re Vorrichtung sind aus der Praxis bekannt und haben
sich bewahrt.

[0004] Es kann jedoch passieren, dass wahrend des
Mischvorgangs und auch danach in dem Binder ur-
springlich enthaltene Feuchtigkeit austritt, so dass die
Mischung stellenweise antrocknet und verkrustet, was
einerseits die Weiterbeférderung und Zufiihrung der Mi-
schung zur Kern- oder Formherstellungsvorrichtung er-
schweren und andererseits die Mischvorrichtung sowie
die nachgelagerte Zufiihreinrichtung und die Sandvor-
ratseinheit verschmutzen lassen kann. Auch die Form-
herstellungsvorrichtung selbst kann durch verklumpte
Mischung verstopft werden. Ausschuss, Produktions-
stopp und ein hoher Reinigungsaufwand der gesamten
Anlage - von der Mischvorrichtung bis hin zur Formher-
stellungsvorrichtung - kdnnen die Folge sein.

[0005] Bisherwerdendiese Probleme durch kurze Rei-
nigungsintervalle, durch Kilhlung der Mischung oder ge-
gebenenfalls durch eine Erhéhung des Bindemittelan-
teils, also durch zusatzlichen Aufwand reduziert werden.
[0006] Es besteht deshalb die Aufgabe, ein Verfahren
und auch eine Vorrichtung der eingangs genannten Art
zu schaffen, bei welcher ein friihzeitiges Antrocknen und
Verkrusten der Mischung und die damit einhergehende
Verschmutzung der Mischvorrichtung und/oder der Zu-
fuhreinrichtung und/oder Sandvorratseinheit weitgehend
vermieden wird.

[0007] ZurL&sung dieser Aufgabe sieht das eingangs
definierte Verfahren vor, dass der mischungsfreie Be-
reich der Mischvorrichtung wenigstens zeitweise
und/oder der zwischen der Mischvorrichtung und der
Kern- oder Formherstellungsvorrichtung befindliche mi-
schungsfreie Bereich der Zuflihreinrichtung und/oder der
mischungsfreie Bereich der Sandvorratseinheit hinter
der Zuflihreinrichtung und vor der Kern- oder Formher-
stellungsvorrichtung befeuchtet oder feucht gehalten
werden. Durch das Befeuchten stellt sich in den genann-
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ten Bereichen eine hohe Luftfeuchtigkeit ein, die ein Ver-
dunsten oder Austreten von Feuchtigkeit aus der Mi-
schung unterbinden oder vermindern kann. Somit kann
die Mischung weder vollstandig noch teilweise ausharten
oder antrocknen oder Verkrustungen bilden. Verschmut-
zungen der Mischvorrichtung und/oder der Zuflhrein-
richtung und/oder der Sandvorratseinheit, aber auch der
Kern- oder Formherstellungsvorrichtung, kénnen also
vermindert und/oder die notwendigen Reinigungsinter-
valle verlangert werden. Dieser Umstand kann sich ins-
besondere positiv auf die Produktivitat des Kern- und
Formherstellungsprozesses auswirken und dartber hin-
aus koénnen die Reinigungsintervalle verlangert und die
Reinigungskosten gesenkt werden.

[0008] Besonders glnstig ist es dabei, wenn der mi-
schungsfreie Bereich der Mischvorrichtung zumindest
wahrend des Mischvorgangs wenigstens zeitweise be-
feuchtet oder feuchtgehalten wird. Vor allem durch den
Mischvorgang kénnte Feuchtigkeit aus der Mischung in
den mischungsfreien Bereich austreten. Durch die Be-
feuchtung des mischungsfreien Bereichs kann in einfa-
cher Weise verhindertwerden, dass Feuchtigkeit aus der
Mischung austritt, diese antrocknet, sich an Teilen der
Mischvorrichtung festsetzt und die Mischvorrichtung ver-
schmutzt.

[0009] AuBRerdem kann es glinstig sein, wenn ein Ver-
dunsten oder Austreten von Feuchtigkeit aus der Mi-
schung dadurch vermindert oder unterbunden wird, dass
oberhalb der Mischung durch Zufiihrung von Feuchtig-
keit die Luftfeuchtigkeit hochgehalten, insbesondere auf
etwa 70 % bis 100 %, vorzugsweise auf etwa 80 % bis
100 % gehalten wird. Solche Luftfeuchtigkeitswerte mi-
nimieren den Feuchtigkeitsgradienten zwischen der Mi-
schung und der die Mischung umgebenden Luft, wo-
durch eine Abgabe von Feuchtigkeit aus der Mischung
an die Luft durch Verdunsten und ein damit einherge-
hendes, ungewolltes Ausharten der Mischung weitest-
gehend verhindert werden kann.

[0010] Dabeiist es moglich, dass die zum Befeuchten
dienende Flissigkeit oder das zum Befeuchten dienende
Wasser mittels Ultraschall zu einem schwebefahigen Ae-
rosol zerstaubt und der Mischvorrichtung und/oder der
Zuflhreinrichtung und/oder der Sandvorratseinheit zu-
geflihrt wird. Das schwebfahige Aerosol weist dabei der-
art kleine Flussigkeitsbestandteile auf, dass diese direkt
verdunsten und die Luftfeuchtigkeit steigern kénnen, oh-
ne zuvor zu kondensieren und ohne sich als Kondensat
in der Mischvorrichtung und/oder der Zuflhreinrichtung
und/oder der Sandvorratseinheit niederschlagen. Die
GroRe der durch Ultraschall erzeugten Flussigkeitsteil-
chen kannin der GréRenordnung von 0,01 mm oder dar-
unter liegen. Gleichzeitig wird eine ausreichend hohe
Luftfeuchtigkeit erzielt, die das Austrocknen des Sand-
Binder-Gemischs verhindern kann. Sowohl| der Misch-
vorgang als auch die Zufiihrung und die Bevorratung des
Sandbindergemischs kénnen prozesssicher erfolgen.
[0011] Das Aerosol beziehungsweise die Menge die-
ses schwebfahigen Aerosols und die Grof3e des mit dem
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Aerosol versehenen Volumenstroms kann durch Veran-
derung der von dem/den Ultraschallgeber(n) abgegebe-
nen Pulspakete und/oder durch Veranderung der Span-
nung des/der Ultraschallgeber eingestellt werden. Auf
diese Weise lasst sich die Menge des schwebfahigen
Aerosols, womit die die Mischvorrichtung und/oder die
Sandvorratseinheit befeuchtet wird, an die vorhandenen
Verhaltnisse wie Atmospharenfeuchtigkeit, GréRe des
zu befeuchtenden Volumens und Umgebungstempera-
tur anpassen.

[0012] Eine besonders zweckmaBige Ausgestaltung
des erfindungsgeméafien Verfahrens kann darin beste-
hen, dass das schwebefahige Aerosol gebildet und tiber
eine oder mehrere Leitungen der Mischvorrichtung
und/oder der Zufihreinrichtung und/oder der Sandvor-
ratseinheit zugeleitet wird. Die Erzeugung des Aerosols
geschieht somit auRerhalb der Misch-, Zufiihr- und/oder
der Sandvorratseinheit. Fiir die Herstellung des Aerosols
wird also in der Misch-, Zuflihr- und/oder der Sandvor-
ratseinheit kein zusatzlicher Bauraum benétigt. Dennoch
ist es mdglich, eine ausreichend hohe Luftfeuchtigkeit
bereitzustellen, so dass ein Antrocknen des Sand-Bin-
der-Gemisches vermieden werden kann, ohne aber zu-
viel Flussigkeit zuzufiihren, wodurch insbesondere der
Binder eventuell ausgeschwemmt oder geldst werden
kénnte.

[0013] Zur Lésung der Aufgabe ist die eingangs defi-
nierte Vorrichtung dadurch gekennzeichnet, dass an der
Mischvorrichtung und/oder an der Zufiihreinrichtung
und/oder an der Sandvorratseinheit eine deren Inneres
beaufschlagende oder in deren Inneres miindende Be-
feuchtungseinrichtung vorgesehen ist. Mit Hilfe der Be-
feuchtungseinrichtung kann das Erzeugen und die Auf-
rechterhaltung der gewiinschten Luftfeuchtigkeit in be-
sonders einfacher Weise erreicht werden, so dass das
Risiko eines Antrocknens aufgrund von Feuchtigkeits-
verlust der Mischung in der Mischvorrichtung und/oder
in der Zufuihreinrichtung und/oder in der Sandvorratsein-
heit vermindert sein kann. Dies kann in giinstiger Weise
die Verschmutzung der Mischvorrichtung und/oder der
Zufuhreinrichtung und/oder der Sandvorratseinheit, aber
auch der nachgelagerten Kern- oder Formherstellungs-
vorrichtung, vermindern.

[0014] Dabei ist es moglich, dass die Befeuchtungs-
einrichtung wenigstens einen Ultraschallgeber in Form
eines Ultraschallzerstaubers fir Wasser oder fir eine
insbesondere Wasser enthaltende Flissigkeit aufweist.
Die Erfindung macht sich also die Tatsache oder Er-
kenntnis zunutze, dass mit Ultraschallzerstaubern Was-
ser oder eine Wasser enthaltende Flussigkeit derart zer-
staubt werden kann, dass die einzelnen Tropfchen klei-
ner als 20 Tausendstel Millimeter oder sogar kleiner als
10 Tausendstel Millimeter sein kbnnen, so dass sie in
Luftfeuchtigkeit Gbergehen und sich nicht oder kaum als
Feuchtigkeitsfilm auf Teilen der Mischvorrichtung
und/oder der Zufuhreinrichtung und/oder der Sandvor-
ratseinheit niederschlagen.

[0015] Dabei ist es besonders glinstig, wenn der/die
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Ultraschallzerstauber und ein dazu gehérende Flissig-
keitsreservoir rdumlich von der Mischvorrichtung
und/oder von der Zuflhreinrichtung und/oder von der
Sandvorratseinheit getrennt angeordnet und mit
dem/den zu befeuchtenden Bereich(en) tiber zumindest
eine Rohr- oder Schlauchleitung verbunden ist/sind. Ver-
suche haben gezeigt, dass das durch einen Ultraschall-
zerstauber aus Wasser oder aus einer wasserhaltigen
Flussigkeit gebildete schwebende Aerosol problemlos
Uber mehrere Meter durch eine solche Leitung transpor-
tiert werden kann, um an gewiinschter Stelle ausrei-
chend feuchte Luft bereitzustellen, die ein Eintrocknen
des Gemisches aus Sand oder Formstoff und Binder ins-
besondere in der Mischvorrichtung selbst, der Zufiihrein-
richtung und/oder der Sandvorratseinheit verhindert, oh-
ne diese Mischung aber zu sehr zu durchndssen. Das
Flussigkeitsreservoir mit dem/den Ultraschallgeber(n)
kann so in vorteilhafter Weise an einer Stelle der Form-
oder KernschieBmaschine beziehungsweise nahe die-
ser Maschine angeordnet werden, wo ausreichend Platz
dafur vorhanden ist.

[0016] Besonders zweckmaRig dabei ist es, wenn die
Mischvorrichtung, die Zufiihreinrichtung und die Sand-
vorratseinheit jeweils Uber eine Rohr- oder Schlauchlei-
tung mit der Befeuchtungseinrichtung verbunden sind.
Mit separat fur die einzelnen Vorrichtungsbereiche vor-
handenen Rohr- oder Schlauchleitungen kann feuchte
Luft individuell auf die einzelnen Prozessschritte abge-
stimmt in die Mischvorrichtung, die Zuflihreinrichtung
und/oder die Sandvorratseinheit eingeleitet werden. So
kann mit noch gréRerer Sicherheit verhindert werden,
dass das Sandbindergemisch in einem der vorgenann-
ten Bereiche Feuchtigkeit verliert, antrocknet und diese
verschmutzt.

[0017] Eineerfindungsgeméafie Weiterbildung der Vor-
richtung kann vorsehen, dass die Anzahl der Ultraschall-
zerstduber mindestens der Anzahl der Rohr- oder
Schlauchleitungen entspricht und je Rohr- oder
Schlauchleitung wenigstens ein Ultraschallzerstduber
vorgesehen ist. Mit wenigsten einem Ultraschallzerstau-
ber je Rohrleitung ist es mdglich, dass selbst bei unter-
schiedlichen Luftfeuchtigkeitswerten in den zu befeuch-
tenden Bereichen eine ausreichende Menge an Flissig-
keit zerstaubt und den jeweiligen Bereichen zugefiihrt
werden kann, um ein Austrocknen und Verkrusten der
Mischung zu verhindern.

[0018] AuBerdem kann es glinstig sein, wenn zur Be-
férderung der Feuchtigkeit oder des Aerosols von
dem/den Ultraschallzerstduber(n) zu der Mischvorrich-
tung und/oder Zufihreinrichtung und/oder Sandvorrats-
einheit ein Ventilator oder ein Druckgasanschluss insbe-
sondere oberhalb der Flissigkeitsoberflache im Fliissig-
keitsreservoir angeordnet ist. Das Aerosol kdnnte zwar
vor allem bei relativ kurzen Leitungen aufgrund seines
Eigendrucks zu der Mischvorrichtung und/oder Zuflhr-
einrichtung und/oder Sandvorratseinheit strémen, je-
doch kann ein Ventilator oder ein Druckgasanschluss
diese Strémung verbessern beziehungsweise auch ei-
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nen grolReren Abstand des Ultraschallzerstdubers von
den mitfeuchter Luftzu versorgenden Bereichen der Vor-
richtung erméglichen. Ferner kénnen durch einen Ven-
tilator und/oder einen Druckgasanschluss Héhenunter-
schiede zwischen dem Ultraschallzerstduber und der be-
sagten Bereiche der Vorrichtung an der Kernschiel3ein-
richtung Gberwunden werden. Vor allem kann das Aero-
sol auch nach oben geférdert werden, so dass der Ultra-
schallzerstauber mit dem Flissigkeitsreservoir auch tie-
fer angeordnet sein kann, wo in der Regel genligend
Platz dafiir vorhandenist. Auflerdem ist bei einer solchen
Anordnung von Vorteil, dass ein eventuell auftretendes
Kondensat an den inneren Wandungen des Rohres oder
des Schlauches, worin das Aerosol transportiert wird,
nach unten in das FlUssigkeitsreservoir zurilickflieRen
kann.

[0019] Eine abgewandelte Ausflihrungsform der Erfin-
dung kann vorsehen, dass die Zuflihreinrichtung wenigs-
tens ein beweglicher Transportkibel ist. Mit einem be-
weglichen Transportkiibel als Zufiihreinrichtung ist es
moglich, das Sand-Binder-Gemisch von der Mischvor-
richtung zu der Sandvorratseinheit der Kern- oder Form-
herstellungsvorrichtung auch tber gréRere Distanzen zu
transportieren.

[0020] Nachstehend ist ein Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung anhand der Zeichnung néher beschrieben. Die
einzige Figur zeigt in schematisierter Darstellung

einen Langsschnitt einer Mischvorrichtung, einer Zufihr-
einrichtung sowie einer Sandvorratseinheit mit anhangi-
ger Kern- oder Formherstellungsvorrichtung sowie eine
Befeuchtungseinrichtung mit zwei Ultraschallzerstau-
bern und Flissigkeitsreservoir und mit drei Zufiihrleitun-
gen, von denen eine zu der Mischvorrichtung, eine zu
der Zufiihreinrichtung und eine zu der Sandvorratsein-
heit verlauft.

[0021] Eine im Ganzen mit 1 bezeichnete Vorrichtung
zur Herstellung von Formen oder Kernen, im Ausfiih-
rungsbeispiel zur Herstellung von Kernen fir Giele-
reizwecke, weist eine Mischvorrichtung 20 mit einem
Mischwerkzeug 22 zum Herstellen einer Mischung M
durch Vermischen von Formstoff oder Sand und einem
Binder, eine Zufuhreinrichtung 30 zum Weiterleiten der
Mischung M zu einer Sandvorratseinheit 40 mit einer Ver-
schlusseinrichtung 42 sowie eine Kern- oder Formher-
stellungsvorrichtung 50 auf.

[0022] Zur Befeuchtung der Luft in der Vorrichtung 1
dient eine Befeuchtungseinrichtung 2 mit zwei Ultra-
schallzerstdubern 60 fir Wasser oder fiir eine insbeson-
dere Wasser enthaltende Flissigkeit 71 und mit einem
Flussigkeitsreservoir 70. Mit Hilfe dieser Ultraschallzer-
stduber 60 kann die Flissigkeit 71 zu einem feinen Ae-
rosol zerstdubt werden. Dieses Aerosol ist durch die bei-
den Wolkenpilze 61 im Inneren des Flissigkeitsreser-
voirs 70 in der Figur angedeutet.

[0023] Eine nicht dargestellte Ausfiihrungsform der
Vorrichtung kann aber auch vorsehen, dass drei Ultra-
schallzerstauber 60 vorgesehen sind, von denen jeweils
einer einer der drei Rohrleitungen 81, 82 und 83 zuge-
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ordnet ist, sodass also fiir die Flissigkeitszufuhr in die
zu befeuchtenden Bereiche je Rohrleitung 81, 82 und 83
wenigstens ein Ultraschallzerstduber zur Verfligung
steht. So kann die Feuchtigkeitsmenge fir die einzelnen
Bereiche individuell bemessen und zugefiihrt werden.
[0024] Anhand der Figur ist auch zu erkennen, dass
die Befeuchtungseinrichtung 2 mit den Ultraschallzer-
stédubern 60 und dem Flissigkeitsreservoir 70 rdumlich
von der Mischvorrichtung 20, der Zufiihreinrichtung 30
und der Sandvorratseinheit 40 getrennt angeordnet, je-
doch mit den zu befeuchtenden Bereichen tiber Rohrlei-
tungen 81, 82 und 83 verbunden sind, die direkt von dem
Flussigkeitsreservoir 70 in die genannten Bereiche der
Vorrichtung 1 hineinreichen und dort mischungsfreie Be-
reiche 21, 31 und 41 mit feuchter Luft versorgen. Im Aus-
fuhrungsbeispiel weist nicht nur die Mischvorrichtung 20,
sondern auch die Zufihreinheit 30 und die Sandvorrats-
einheit 40 zumindest zeitweise jeweils einen mischungs-
freien Bereich 31 und 41 auf.

[0025] Im flissigkeitsfreien Bereich des Flissigkeits-
reservoirs 70 ist darliber hinaus ein Ventilator 90 sowie
ein Druckgasanschluss 10 zu erkennen. Entweder der
Ventilator 90 oder der Druckgasanschluss 10 oder be-
vorzugt beide dienen der Beférderung und des Trans-
ports des von den Ultraschallzerstaubern 60 hergestell-
ten Aerosols Uber die Rohrleitungen 81, 82 und 83 zu
der Mischvorrichtung 20, der Zufiihreinrichtung 30 und
der Sandvorratseinheit 40.

[0026] Uber die Rohrleitungen 81, 82 und 83 wird aus-
reichend feuchte Luft oberhalb der Mischung M in die
Mischungsvorrichtung 20, die Zuflihreinrichtung 30 und
die Sandvorratseinheit 40 eingeblasen, so dass die Mi-
schung M in keinem der drei Bereiche der Vorrichtung 1
ausharten und antrocknen kann, was die Verschmutzung
der Vorrichtung 1 verhindert und dadurch den unterbre-
chungsfreien Betrieb der Vorrichtung 1 verbessert sowie
die Qualitat der erzeugten Sandkerne steigert.

[0027] Eine abgewandelte, nicht naher dargestellte
Ausfuhrungsform der Vorrichtung 1 kann vorsehen, dass
die Zuflihreinrichtung 30 wenigstens ein Transportkibel
ist, der beispielsweise mit Hilfe einer Schienenbahn oder
mit einem Kran zwischen Mischvorrichtung 20 und Sand-
vorratseinheit40 bewegt werden kann. Insbesondere zur
Uberbriickung gréRerer Distanzen zwischen der Misch-
vorrichtung 20 und der Sandvorratseinheit 40 kann dies
gunstig sein.

[0028] Zur Herstellung von Formen oder Kernen fir
GieRereizwecke aus einer Mischung M aus Formstoff
oder Sand und wenigstens einem Binder wird die Mi-
schung M mittels einer Mischvorrichtung 20 gemischt
und mit Hilfe einer Zufihreinrichtung 30 wenigstens einer
Sandvorratseinheit 40 einer Kern- oder Formherstel-
lungsvorrichtung 50 zugeflihrt, wobei der mischungsfreie
Bereich 21 der Mischvorrichtung 20 wenigstens zeitwei-
se und/oder die zwischen der Mischvorrichtung 20 und
der Kern- oder Formherstellungsvorrichtung 50 befindli-
che Zufiihreinrichtung 30 und/oder die Sandvorratsein-
heit 40 hinter der Zufiihreinrichtung 30 und vor der Kern-
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oder Formherstellungsvorrichtung 50 mittels einer Flis-
sigkeit 71 befeuchtet oder feucht gehalten wird, wobei
die zum befeuchten dienende Flissigkeit 71 durch we-
nigstens einen Ultraschallzerstduber 60 zu einem
schwebefahigen Aerosol zerstdubt und der Mischvor-
richtung 20 und/oder der Zuflhreinrichtung 30 und/oder
der Sandvorratseinheit 40 Uber Rohrleitungen 81, 82 und
83 zugefihrt wird.

Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Herstellung von Formen oder Kernen,
insbesondere fir GieRereizwecke, wobei Formstoff
oder Sand und wenigstens ein Binder, der zumindest
Uberwiegend anorganisch, wasserloslich und/oder
hygroskopisch ist, mittels einer Mischvorrichtung
(20) gemischtwerden und wobei diese Mischung (M)
mit Hilfe einer Zufiihreinrichtung (30) wenigstens ei-
ner Sandvorratseinheit (40) einer Kern- oder Form-
herstellungsvorrichtung (50) zugefiihrt wird, da-
durch gekennzeichnet, dass der mischungsfreie
Bereich (21) der Mischvorrichtung (20) wenigstens
zeitweise und/oder der zwischen der Mischvorrich-
tung (20) und der Kern- oder Formherstellungsvor-
richtung (50) befindliche mischungsfreie Bereich
(31) der Zufuhreinrichtung (30) und/oder der mi-
schungsfreie Bereich (41) der Sandvorratseinheit
(40) hinter der Zufuhreinrichtung (30) und vor der
Kern- oder Formherstellungsvorrichtung (50) be-
feuchtet oder feucht gehalten werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der mischungsfreie Bereich (21) der
Mischvorrichtung (20) zumindest wahrend des
Mischvorganges wenigstens zeitweise befeuchtet
oder feucht gehalten wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Verdunsten oder Austreten
von Feuchtigkeit aus der Mischung (M) dadurch un-
terbunden wird, dass oberhalb der Mischung (M)
durch Zuflihrung von Feuchtigkeit die Luftfeuchtig-
keit hochgehalten, insbesondere auf etwa 70 % bis
100 %, vorzugsweise auf etwa 80 % bis 100 % ge-
halten wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die zum Befeuchten
dienende Flussigkeit (71) oder das zum Befeuchten
dienende Wasser mittels Ultraschall zu einem
schwebeféhigen Aerosol zerstdubt und der Misch-
vorrichtung (20) und/oder der Zuflihreinrichtung (30)
und/oder der Sandvorratseinheit (40) zugefuhrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass das aus der Flissig-
keit (71) gebildete Aerosol und die GroRe des mit
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10.

1.

dem Aerosol versehenen Volumenstroms durch
Veranderung der von dem/den Ultraschallgeber(n)
abgegebenen Pulspakete und/oder durch Verande-
rung der Spannung des/der Ultraschallgeber(s) ein-
gestellt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das schwebefadhige
Aerosol gebildet und iber eine oder mehrere Leitun-
gen (81,82,83) der Mischvorrichtung (20) und/oder
der Zufiihreinrichtung (30) und/oder der Sandvor-
ratseinheit (40) zugeleitet wird.

Vorrichtung zur Herstellung von Formen oder Ker-
nen, insbesondere fiir GielRereizwecke, mit einer
Mischvorrichtung (20) zum Vermischen von Form-
stoff oder Sand und einem Binder, der wenigstens
Uberwiegend anorganisch, wasserléslich und/oder
hygroskopisch ist, und mit einer Zufiihreinrichtung
(30) zum Weiterleiten der Mischung (M) zu einer
Sandvorratseinheit (40) einer Kern- oder Formher-
stellungsvorrichtung (50), dadurch gekennzeich-
net, dass an der Mischvorrichtung (20) und/oder an
der Zufuhreinrichtung (30) und/oder an der Sandvor-
ratseinheit (40) eine deren Inneres beaufschlagende
oder in deren Inneres miindende Befeuchtungsein-
richtung (2) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Befeuchtungseinrichtung (2) we-
nigstens einen Ultraschallgeber in Form eines Ultra-
schallzerstaubers (60) fir Wasser oder fir eine ins-
besondere Wasser enthaltende Flussigkeit (7 1) auf-
weist.

Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der/die Ultraschallzerstauber
(60) und ein dazu gehérendes Flussigkeitsreservoir
(70) raumlich von der Mischvorrichtung (20)
und/oder von der Zuflhreinrichtung (30) und/oder
von der Sandvorratseinheit (40) getrennt angeord-
net und mit dem/den zu befeuchtenden Bereich(en)
Uber zumindest eine Rohr- oder Schlauchleitung
(81,82,83) verbunden ist/sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Mischvorrichtung
(20), die Zufihreinrichtung (30) und die Sandvorrats-
einheit (40) jeweils Uber eine Rohr- oder Schlauch-
leitung (81, 82, 83) mit dem Flussigkeitsreservoir
(70) verbunden sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 7 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass die Anzahl der Ultra-
schallzerstauber (60) mindestens der Anzahl der
Rohr- oder Schlauchleitungen (81,82,83) entspricht
und je Rohr- oder Schlauchleitung (81,82,83) we-
nigstens ein Ultraschallzerstduber (60) vorgesehen
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ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass zur Beférderung der
Feuchtigkeit oder des Aerosols von dem/den Ultra-
schallzerstauber(n) (60) zu der Mischvorrichtung
(20) und/oder Zufihreinrichtung (30) und/oder
Sandvorratseinheit (40) ein Ventilator (9) oder ein
Druckgasanschluss (10) insbesondere oberhalb der
Flussigkeitsoberflache im Fllssigkeitsreservoir (70)
angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zufiihreinrichtung
(30) wenigstens ein beweglicher Transportkiibel ist.
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