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(54) LEUCHTENGEHAUSE

(67)  Die vorliegende Erfindung betrifft ein Leuchten-
gehause (10), aufweisend eine Aufnahmedffnung (20)
zur Aufnahme eines Konverters (30) mit einem Boden-
bereich (21) sowie einer ersten und einer zweiten Sei-
tenwand (22, 23), die sich einander gegeniberliegend
vom Bodenbereich (21) weg erstrecken, wobei wenigs-
tens ein Teil (24) des Bodenbereichs (21) zur Auflage

des Konverters (30) mit der ersten Seitenwand (22) einen
rechten Winkel o einschliet, und wobei der Teil (24) des
Bodenbereichs (21) zur Auflage des Konverters (30) mit
der zweiten Seitenwand (23) einen Winkel 3 gréRer als
90° einschlief3t, so dass sich der Abstand zwischen den
Seitenwanden (22, 23) mit zunehmendem Abstand vom
Bodenbereich (21) vergrof3ert.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Leuchten-
gehause mit einer Aufnahme6ffnung zur Aufnahme ei-
nes Konverters mit einem Bodenbereich sowie zwei ein-
ander gegenuberliegenden Seitenwanden, welche sich
vom Bodenbereich weg erstrecken und welche beispiels-
weise bei mittels Druckguss hergestellten Gehdusen
herstellungsbedingt derart abgewinkelt zueinander ste-
hen, dass die Aufnahmedffnung sich vom Bodenbereich
weg vergroRert, um in diesem Fall eine Entformungs-
schrage fir Druckguss-GielRwerkzeuge zu bilden. Die
Erfindung betrifft ferner eine Leuchte mit einem erfin-
dungsgemafien Leuchtengehause, Leuchtmitteln und
Konverter sowie ein Leuchtensystem mit wenigstens
zwei erfindungsgemafllen Leuchtengehdusen bzw.
Leuchten.

[0002] Aus dem Stand der Technik sind vergleichbare
Leuchtengehduse bekannt. Insbesondere sind hier
Druckgussgehduse und dabei bevorzugt beim Einsatz
als Leuchtengehause Aluminiumdruckgussgehduse zu
nennen. Weisen diese eine Konverteraufnahmeéffnung
auf, so weitet sich diese von ihrem Bodenbereich nach
oben weg auf, um mit den so bereitgestellten und von-
einander weg abgewinkelten Seitenwanden eine Entfor-
mungsschrage fir die GieBwerkzeuge beim Druckguss
zu bilden. Ohne eine solche Entformungsschrage ware
eine Entformung nicht ohne Weiteres moglich, da dann
die GieRwerkzeuge in komplizierter Weise mehrteilig
ausgebildet sein und gefiihrt werden missten.

[0003] Sind nun beispielsweise Aluminiumdruckguss-
gehause fir Leuchten vorgesehen, so kdnnen diese eine
vorbezeichnete Aufnahme fiir einen Konverter in dem
Gehause aufweisen. Diese wird in der Regel bei dem
Druckgussvorgang in das Leuchtengehduse direkt ein-
gebracht. Wie zuvor beschrieben, weitet sich diese Auf-
nahmedffnung vom Bodenbereich nach oben hin weg
auf, wobei die Seitenwéande in der Regel beziiglich des
Bodenbereichs jeweils um einen Winkel von ca. 3 bis 6°
nach aulRen und voneinander weg abgewinkelt sind. Dies
ist, wie gesagt, herstellungsbedingt erforderlich, um eine
einfache Entformung bei Druckgussvorgang zu ermég-
lichen.

[0004] Es hat sich bei derartigen Leuchtengehausen
als nachteilig erwiesen, dass eine flachige Warmekopp-
lung eines in der Konverteraufnahmedéffnung aufgenom-
menen Konverters zu den schrag stehenden Seitenwan-
den nur unzureichend bzw. gar nicht mdéglich ist. Dies ist
darauf zurtickzufiihren, dass der Konverter, wenn er in
die Aufnahmedffnung eingesetzt ist, zwar (flachig) auf
dem Bodenbereich aufliegt, jedoch zu den abgewinkelt
stehenden Seitenwanden keine direkte flachige Warme-
kopplung mdglich ist. Da es sich bei Konvertern in der
Regel um Standardkomponenten handelt, kénnen diese
auch nicht an die Form des Leuchtengehauses ange-
passt werden, so dass zwischen den Seitenwénden so-
wie dem Konverter ein Luftspalt besteht, welcher sich
negativ auf den Warmehaushalt sowohl der elektrischen
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Komponenten wie dem Konverter als auch der elektro-
nischen Komponenten wie den Leuchtmitteln auswirkt.
[0005] Insbesondere ist aufgrund der Entformungs-
schrage das Positionieren des Konverters derart, dass
eine Warmeabgabe Uber seinen TC-Punkt an das Ge-
hause stattfinden kann, nicht méglich. Ebenso ist die An-
ordnung des Konverters derart, dass sein TC-Punkt fl&-
chig auf den Bodenbereich aufliegt, nicht wiinschens-
wert, da in der Regel Leuchtmittel gerade auf der dem
Bodenbereich abgewandten Seite des Leuchtengehau-
ses vorgesehen sind, deren Funktion und Lebensdauer
durch eine erhéhte Warmeaufnahme beeintrachtigt wiir-
de.

[0006] Es ist somit eine Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, ein Leuchtengehause der eingangs genannten
Art derart bereitzustellen, dass eine mdglichst grof3fla-
chige Auflage eines Konverters mit einem Leuchtenge-
hause in einer entsprechenden Aufnahmeéffnung zur
thermischen Kopplung und somit zur Warmeabfuhr an
das Leuchtengehduse bereitgestellt ist.

[0007] Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand der
unabhangigen Anspriiche geldst. Die abhdngigen An-
spriiche bilden den zentralen Gedanken der Erfindung
in besonders vorteilhafter Weise weiter.

[0008] GemaR einem ersten Aspekt betrifft die Erfin-
dung ein Leuchtengehéause, welches eine Aufnahmeoff-
nung zur Aufnahme eines Konverters mit einem Boden-
bereich sowie einer ersten und einer zweiten Seitenwand
aufweist. Die beiden Seitenwande erstrecken sich ein-
ander gegenuberliegend vom Bodenbereich weg. Die
Seitenwénde stehen sich alsoim Wesentlichen einander
gegenuber. Wenigstens ein Teil des Bodenbereichs zur
Auflage des Konverters (im Folgenden auch Auflagebe-
reich genannt) schlie3t mit der ersten Seitenwand einen
rechten Winkel o ein. Mit der zweiten Seitenwand
schlielt der Auflagebereich einen Winkel B gréRer als
90° ein, so dass sich der Abstand zwischen den Seiten-
wanden mit zunehmendem Abstand vom Bodenbereich
vergrofert. Die Seitenwande sind also zueinander ab-
gewinkelt vorgesehen, so dass die Aufnahmedffnung
sich vom Bodenbereich nach oben weg verbreitert, um
beispielsweise eine Entformungsschrdge fir ein
GieBwerkzeug zur Herstellung eines Druckgussgehau-
ses bereitzustellen. In diesem Fall wére das Leuchten-
gehéause ein Druckgussleuchtengehduse bevorzugt aus
Aluminium; also einem Aluminiumdruckgussleuchtenge-
hause.

[0009] Aufgrund dererfindungsgemafen strukturellen
Anpassung des Leuchtengehduses kann die Warmeab-
fuhr eines in einer Aufnahmeéffnung des Leuchtenge-
hauses aufgenommenen Konverters verbessert werden.
Da zwischen dem fiir die Konverterauflage bereitgestell-
ten Teildes Bodenbereichs einerseits sowie der zur War-
meabfuhr vorgesehenen ersten Seitenwand der Konver-
teraufnahmedffnung andererseits ein rechter Winkel o
bereitgestellt ist, kann der in der Regel im Querschnitt
rechteckig ausgebildete Konverter biindig und in flachi-
gen Kontakt mit dem Auflagebereich sowie der ersten
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Seitenwand in die Konverteraufnahmedéffnung einge-
setzt werden. Somit wird an diesen wenigstens zwei Sei-
ten ein flachiger (unter "flachig" wird im Rahmen der Er-
findung bevorzugt "vollflachig" verstanden) Kontakt zwi-
schen Konverter und Gehause in der Konverteraufnah-
medffnung bereitgestellt, der eine deutlich verbesserte
Warmekopplung ermdglicht. Somit kann eine entspre-
chende Leuchte dann auch in Bereichen mit hohen Um-
gebungstemperatur eingesetzt werden, wie beispiels-
weise in hohen Lagerhallen, in denen im Sommer auch
héhere Temperaturen auftreten. Da der Winkel  zwi-
schen dem Auflagebereich sowie der zweiten Seiten-
wand gréRer als 90° ist, bleibt auch eine fiir ein Druck-
gussgehause erforderliche Entformungsschrage erhal-
ten.

[0010] Seitenwande und Bodenbereich begrenzen,
wie beschrieben, die Aufnahmedéffnung also vorzugswei-
se an drei Seiten. Die beiden Seitenwéande bilden hierbei
bevorzugt mitdem Bodenbereich im Wesentlichen einen
U-férmigen Querschnitt, so dass eine im Wesentlichen
gangige Ausgestaltung einer Aufnahmedffnung auf-
rechterhalten bleibt. Aufgrund der speziellen Ausgestal-
tung des Auflagebereichs erstreckt sich der die beiden
Seitenwande verbindende Bodenbereich oder wenigs-
tens dessen Auflagebereich quer - also geneigt - zwi-
schen den beiden Seitenwanden, so dass zwischen Auf-
lagebereich einerseits und den jeweiligen Seitenwénden
andererseits die zuvor beschriebenen Winkel bereitge-
stellt sind.

[0011] Vorzugsweise vergréRert sich der Abstand zwi-
schen den Seitenwanden mit zunehmenden Abstand
vom Bodenbereich weg kontinuierlich, was herstellungs-
technisch beispielsweise bei Druckgussgehausen fiir die
Ausgestaltung der entsprechenden GielRwerkzeuge zur
Entformung vorteilhaft ist.

[0012] Dervon dem Auflagebereich einerseits und der
zweiten Seitenwand andererseits eingeschlossenen
Winkel betragt vorzugsweise zwischen 92° und 110°, be-
sonders vorzugsweise zwischen 94° und 102°. Sind die
Seitenwande beispielsweise beziiglich des Leuchtenge-
hauses symmetrisch zueinander angeordnet, so schlie-
Ren die beiden Seitenwande bezlglich einer Symmet-
rieebene derselben jeweils einen Winkel von 1° bis 10°,
vorzugsweise 2° bis 6° ein. Mit anderen Worten sind die
beiden Seitenwande jeweils um einen Winkel von 1° bis
10°, vorzugsweise 2° bis 6° von der Symmetrieebene
nach auRen weg geneigt vorgesehen. Auf diese Weise
kann ein fiir eine Entformungsschrage bei der Herstel-
lung von Druckgussgehdusen bevorzugt notwendige
Entformungsschrage bereitgestellt werden.

[0013] Die der Aufnahmedffnung abgewandte Seite
des Bodenbereichs bildet bevorzugt einen Aufnahmebe-
reich fir Leuchtmittel. Diese Leuchtmittel sind bevorzugt
LEDs bzw. OLEDs, welche Uiber den vorbezeichneten
Konverter betrieben werden, und sind insbesondere be-
vorzugt als entsprechende (O)LED-Module bereitge-
stellt, welche vorzugsweise flachig auf den Aufnahme-
bereich vorgesehen sind, um eine optimale thermische
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Kopplung zum Leuchtengehéuse zu ermdglichen. Be-
vorzugt weist das Leuchtengehduse, genauer der Auf-
nahmebereich fir Leuchtmittel, Leuchtmittelaufnahme-
elemente auf. Diese kénnen beispielsweise als Gewin-
debohrung oder Rastelemente und dergleichen ausge-
bildet sein, um die Leuchtmittel vorzugsweise l6sbar an
dem Leuchtengehause vorzusehen.

[0014] Vondem Leuchtengehéuse bzw. insbesondere
von den vorbezeichneten Seitenwanden erstrecken sich
vorzugsweise seitlich nach auen weg Kuihlrippen des
Leuchtengehauses. Diese dienen der VergréRerung der
Flache des Leuchtengehauses, um eine optimale War-
meabfuhr zu erméglichen. Die Kihlrippen kénnen Uber-
dies zur optischen Aufwertung des Gehduses dienen.
[0015] In einer bevorzugten Ausgestaltungsform kann
der Auflagebereich Rippenelemente aufweisen, die dann
eben der Auflage des Konverters dienen. Diese Rippen-
elemente kdnnen sich beispielsweise quer zu einer
Langsersterstreckung der Aufnahmedéffnung erstrecken
und erstrecken sich besonders bevorzugt als Verldnge-
rung bzw. Verbindung der vorbezeichneten Kihlrippen;
also quasi durch das Leuchtengehause hindurch. Auf-
grund der Ausgestaltung des Auflagebereichs in Form
von Kihlrippen kann die Auflageflache des Konverters
zu dem Gehause an einer beispielsweise den Leucht-
mitteln zugewandten Seite der Konverteraufnahmeoff-
nung verringert werden, um eine thermische Beeintrach-
tigung der Leuchtmittel moéglichst gering zu halten. Da
aufgrund der erfindungsgemafen Ausgestaltung jedoch
eine groRflachige Auflageflache zu der ersten Seiten-
wand geschaffen ist, kann eine optimale Warmeabfuhr
von dem Konverter an das Gehause bei gleichzeitig ge-
ringer thermischer Beeintrachtigung der Leuchtmittel er-
moglicht werden. Insbesondere kann durch das Abfiih-
ren der Warme vom Konverter (iber die Kiihlrippen bzw.
die Rippenelemente die Lebensdauer des Konverters er-
héht werden, was beispielsweise zu einer Reduzierung
der Wartungskosten sowie Ersatzteile flhrt.

[0016] Insbesondere wenn das Leuchtengehause ein
Druckgussleuchtengehause beispielsweise aus Alumi-
nium ist, ist, wie zuvor bereits beschrieben, der sich ver-
gréRernde Abstand zwischen den Seitenwanden mit zu-
nehmenden Abstand vom Bodenbereich als Entfor-
mungsschrage bei der Herstelllung des Leuchtengehau-
ses ausgebildet, so dass trotz der neuen Geometrie der
Aufnahmedéffnung insbesondere im Bodenbereich sich
keine Beeintrachtigung bei der Herstellung eines ent-
sprechenden Druckgussleuchtengehauses ergibt.
[0017] GemaR einem weiteren Aspekt betrifft die Er-
findung eine Leuchte aufweisend ein Leuchtengehause
geman der Erfindung sowie ferner mit Leuchtmitteln und
einem in der Aufnahmedffnung vorgesehenen Konver-
ter. Der Konverter steht hierbei in flachiger Anlage mit
dem Auflagebereich sowie der ersten Seitenwand, wie
dies zuvor bereits beschrieben wurde. Die Vorteile einer
solchen Leuchte ergeben sich wie zuvor bereits darge-
stellt.

[0018] Zwischen dem Konverter sowie der zweiten
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Seitenwand ist bevorzugt ein Positionierelement vorge-
sehen, um den Konverter in Anlage mit der ersten Sei-
tenwand zu halten. Das Positionierelementist hierbei be-
vorzugt I6sbar vorgesehen. So kann das Positionierele-
ment beispielsweise als Keil ausgebildet sein, welcher
in besonders bevorzugter Weise eine thermische Kopp-
lung zwischen dem Konverter sowie der zweiten Seiten-
wand bereitstellt. Alternativ ist es auch denkbar, dass
das Positionierelement als Feder ausgebildet ist, um den
Konverter somit zur Anlage mit der ersten Seitenwand
in Richtung der ersten Seitenwand vorzuspannen. Dies
hat den Vorteil, dass aufgrund der Federvorspannung
eine sichere, dauerhafte flachige Anlage des Konverters
insbesondere zur ersten Seitenwand aufrechterhalten
bleiben kann.

[0019] Der Konverter steht bevorzugt mit derjenigen
seiner Seiten, Uber die die meiste Warme abgegeben
wird, in flachiger Anlage mit der ersten Seitenwand. So-
mit kann die vom Konverter ausgehende Warme gezielt
in das Leuchtengeh&use und bevorzugtin einem Bereich
des Gehdauses, an dem Kuhlrippen vorgesehen sind, ab-
gegeben werden. AulRerdem kann aufgrund dieser An-
ordnung eine Warmeabgabe zu einer die Leuchtmittel
aufweisenden Seite gegenliberliegenden Seite der Kon-
verteraufnahmedffnung vermieden werden. Insbeson-
dere ist der Konverter mit seinem TC-Punkt in flachiger
Anlage mit der ersten Seitenwand. Durch eine (voll-)fla-
chige Kontaktierung des Konverters mit dem Gehause
Uber seinen TC-Punkt kann ein mdglichst idealer Zu-
stand zur Warmeabfuhr erzielt werden. Hierzu ist der
Konverter bevorzugt an seine Langsachse seitlich ge-
kippt in der Konverteraufnahmeéffnung bereitgestellt,
um eben mit seiner Oberseite, Uber die in der Regel die
meiste Warme abgefihrt wird, in Flachenkontakt mit der
ersten Seitenwand zu gelangen. Bevorzugt sind an dem
Gehause entsprechende Aufnahmen bereitgestellt, um
das Positionierelement und insbesondere die Feder
am/im Gehause zu halten, um eine dauerhafte, sichere
und gleichbleibende Positionierung des Konverters zu
ermoglichen.

[0020] Der Konverter kann, wie meist Ublich, Befesti-
gungsvorrichtungen aufweisen, tber die er mit dem
Leuchtengehduse vorzugsweise l6sbar verbunden ist.
Hierzu kénnen im Leuchtengehduse entsprechende Be-
festigungsvorrichtungen vorgesehen sein. Bei einer der-
artigen Ausgestaltung ist der Konverter in der Regel mit
seiner Rickseite auf der Auflageflache in der Konverter-
aufnahmedffnung eingesetzt und dann entsprechend mit
dem Leuchtengehause verbunden;insbesondere mittels
Verschraubung. Bei einer derartigen Orientierung des
Konverters kann auf einfache Weise eine meist lbliche
Durchgangsverdrahtung von einem langlichen Leuch-
tensystem, wie es im Weiteren beschrieben wird, reali-
siert werden. Eine Seitenwand des Konverters steht
dann in flachigem Kontakt mit der ersten Seitenwand.
[0021] Gemal einem dritten Aspekt betrifft die Erfin-
dung ein eben solches Leuchtensystem, welches we-
nigstens zwei Leuchtengehduse oder zwei Leuchten ge-
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maf der Erfindung aufweist. Die Leuchtengehduse bzw.
Leuchten sind dabei vorzugsweise stirnseitig miteinan-
der in Anlage bzw. miteinander verbunden. In einer be-
sonders bevorzugten Ausgestaltungsform sind die
Leuchtengehause bzw. Leuchten derart miteinander ver-
bunden, dass die Konverteraufnahmed&ffnungen der so
angeordneten Leuchtengehduse bzw. Leuchten anein-
ander anschlieen, um beispielsweise eine zusammen-
héangende Aufnahmedffnung des Leuchtensystems zu
bilden. Somit ist es beispielsweise denkbar, bei wenigs-
tens zwei oder mehr entsprechend aneinander gereihten
Leuchtengehausen, soweit erforderlich nur einen Kon-
verter fir mehrere Leuchtmittel mehrerer Leuchten(-ge-
hause) bereitzustellen. Ebenso kann auf einfache Weise
eine entsprechende Durchgangsverdrahtung vorgese-
hen werden.

[0022] Im Folgenden wird ein Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung anhand der einzigen Fig. 1 ndher beschrieben.
[0023] Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemale Leuchte 1
mit einem erfindungsgeméafen Leuchtengehause 10.
[0024] Das Leuchtengehause 10 ist bspw. als Druck-
gussleuchtengehause bereitgestellt. Insbesondere wird
als Material hierfir Aluminium verwendet, so dass das
Leuchtengehduse dann als Aluminiumdruckgussleuch-
tengehaduse bereitgestellt ist.

[0025] Wie Figur 1 zu entnehmen ist, weist das Leuch-
tengehaduse 10 eine Aufnahmedffnung 20 bspw. zur Auf-
nahme eines Konverters 30 auf. Der Konverter 30 dient
dabei zum Betrieb von Leuchtmitteln 40 einer erfindungs-
gemaRen Leuchte 1, wie sie im Weiteren noch beschrie-
ben wird..

[0026] Die Aufnahmedffnung 20 weist einen Bodenbe-
reich 21 sowie eine erste Seitenwand 22 und eine zweite
Seitenwand 23 auf. Die beiden Seitenwande 22, 23 ste-
hen einander gegentiber. Die Seitenwande 22, 23 erstre-
cken sich einander gegenuberliegend vom Bodenbe-
reich 21 - hier nach oben - weg.

[0027] Wie Figur 1 zu entnehmen ist, schliel3t erfin-
dungsgemal wenigstens ein Teil 24 des Bodenbereichs
21, der der Auflage des Konverters 30 dient und somit
auch als Auflagebereich 24 bezeichnet wird, mit der ers-
ten Seitenwand 22 einen rechten Winkel o ein. Auf diese
Weise steht, wie Figur 1 zu entnehmen ist, ein in das
Leuchtengehause 10 eingesetzter Konverter 30 wenigs-
tens Uber zwei seiner Seiten 31, 32 in flachiger Anlage
mit dem Leuchtengehause 10, um somit eine optimierte
thermische Kopplung zu dem Leuchtengehduse 10 zu
ermdglichen und eine Warmeabfuhr sicher bereitzustel-
len.

[0028] Der Auflagebereich 24 schliel3t mit der zweiten
Seitenwand 23 einen Winkel B gréRer 90° ein, so dass
sich der Abstand A zwischen den Seitenwénden 22, 23
mit zunehmendem Abstand vom Bodenbereich 21 ver-
gréRert. Die Seitenwénde 22, 23 sind also zueinander
nach auRen abgewinkelt bereitgestellt, um somit eine
vom Bodenbereich 21 weg sich aufweitende Aufnahme-
6ffnung 20 bereitzustellen. Die auf diese Weise schrag
zueinander stehenden Seitenwande 22, 23 sind insbe-
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sondere dafir erforderlich, wenn das Leuchtengehause
10 als Druckgussleuchtengehduse ausgebildet ist, um
somit eine Entformungsschrage fir entsprechende
GieRBwerkzeuge bereitzustellen.

[0029] Wie Figur 1 zu entnehmen ist, bilden folglich die
Seitenwande 22, 23 mit dem Bodenbereich 21 im We-
sentlichen einen U-fdrmigen Querschnitt, so dass dem
Grunde nach ein fur eine Aufnahmeéffnung 20 im We-
sentlichen bekannter Querschnitt bereitgestelltist, in den
gangige Konverter 30 eingesetzt werden kdnnen. Der
den Verbindungsschenkel des "U" bildende Auflagebe-
reich 24 verlauft in einer links-rechts-Richtung geman
dem Ausfluihrungsbeispiel der Figur 1 bevorzugt leicht
schrag nach unten, um mit den Seitenwanden 22, 23 die
vorbezeichneten Winkel o, B einzuschliel3en.

[0030] Figur1istzuentnehmen, dass sich der Abstand
A zwischen den beiden Seitenwénden 22, 23 bevorzugt
mit zunehmendem Abstand vom Bodenbereich 21 kon-
tinuierlich vergréRert, was insbesondere dann vorteilhaft
ist, wenn die Seitenwande 22, 23 als Entformungsschra-
ge bei der Druckguss-Herstellung des Leuchtengehdu-
ses 10 ausgebildet sind, um somit eine sichere und ein-
fache Entformung zu ermdglichen.

[0031] Bevorzugt ergibt sich insbesondere auf Grund
der Bereitstellung einer Entformungsschrége, dass der
von dem Auflagebereich 24 mit der zweiten Seitenwand
23 eingeschlossene Winkel  zwischen 920 und 110°
und bevorzugt zwischen 94° und 102° betragt. Somit
kann gangigen Anforderungen an Entformungsschragen
gerecht werden.

[0032] Wie Figur 1 zu entnehmen ist, sind die Seiten-
wande 22, 23 bevorzugt derart in dem Leuchtengehduse
10 ausgebildet, dass sie spiegelsymmetrisch zueinander
insbesondere beziiglich einer entsprechenden Symme-
trieebene E derselben vorgesehen sind. Bezlglich einer
solchen Symmetrieebene E schlieRen die Seitenwande
22, 23 jeweils einen Winkel y, 8 von vorzugsweise 10 bis
10°, besonders bevorzugt 2° bis 6° ein. Die Seitenwande
22, 23 sind also jeweils um einen Winkel y, 8 von 10 bis
10°, vorzugsweise 2° bis 6° von der Symmetrieebene E
nach auBen weg geneigt, um eben bspw. eine Entfor-
mungsschrage fir die Aufnahmeéffnung 20 insbesonde-
re bei Druckgussleuchtengehdusen 10 bereitzustellen.
[0033] Das Leuchtengehduse 10 weist bevorzugt ei-
nen Aufnahmebereich 11 fir Leuchtmittel 40 auf. Als Auf-
nahmebereich 11 dient bevorzugt die der Aufnahmeoff-
nung 20 abgewandte Seite des Bodenbereichs 21. Somit
ist eine moglichst kurze Strecke zwischen Konverter 30
und Leuchtmittel 40 gewahrleistet, so dass eine entspre-
chende Verkabelung kurz ausgebildet sein kann.
[0034] Bevorzugt weist ein entsprechender Aufnah-
mebereich 11 zur (I6sbaren) Aufnahme flr Leuchtmittel
40 Leuchtmittelaufnahmeelemente 12 auf. Diese kénnen
den Anforderungen entsprechend auf unterschiedlichste
Weise ausgebildet sein und bspw. als Aufnahmedffnung
fur die Leuchtmittel 40 und/oder als Gewindebohrung
und/oder als Rastelemente und dergleichen ausgebildet
sein; bevorzugt integral mit dem Leuchtengehause 10.
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[0035] Wie Figur 1 zu entnehmenist, kann das Leucht-
mittel 40 bspw. LEDs 41 aufweisen, welche besonders
bevorzugt in Form eines LED-Moduls 42 bereitgestellt
sind. Auch andere Leuchtmittel wie bspw. OLEDs oder
andere Leuchtmittel sind denkbar.

[0036] Den Leuchtmitteln 40 in Abstrahlrichtung vor-
geschaltet (in Figur 1 nach unten) kénnen ferner optische
Elemente 43 vorgesehen sein. Zur Befestigung dersel-
ben kann das Leuchtengehause 10 bevorzugt ebenfalls
Aufnahmeelemente 13 aufweisen, um das optische Ele-
ment 43 entsprechend (I6sbar) zu lagern.

[0037] Des Weiteren kann, wie Figur 1 zu entnehmen
ist, ferner eine Leuchtmittelabdeckung 44 bereitgestellt
sein, die gegebenenfalls auch zum Tragen der optischen
Elemente 43 und gegebenenfalls auch der Leuchtmittel
40 dienen kann. Zur Aufnahme dieser Leuchtmittelabde-
ckung 44 kénnen ebenfalls entsprechende Aufnahmee-
lemente bspw. integral in dem Leuchtengehé&use 10 vor-
gesehen sein.

[0038] Das Leuchtengehduse 10 weist ferner bevor-
zugt sich seitlich nach aulRen weg erstreckende Kiihlrip-
pen 15,i6 auf. GemalR einer besonders bevorzugten Aus-
gestaltungsform erstrecken sich diese Kiihlrippen 15, 16
direkt seitlich von den Seitenwanden 22, 23 der Aufnah-
medffnung 20 nach auBen weg und ermdglichen somit
eine bestmdgliche Warmeabfuhr der von dem Konverter
30 abgegebenen Warme, die aufgrund der Ausgestal-
tung der Aufnahmedéffnung 20 bevorzugt Gberwiegend
an die erste Seitenwand 22 der Aufnahmedffnung 20 ab-
gegeben wird.

[0039] Der Auflagebereich 24 weist bevorzugt Rippen-
elemente 25 auf. Diese erstrecken sich bevorzugt quer
zu einer Langserstreckung der Aufnahmedffnung; in Fi-
gur 1 also in einer links-rechts-Richtung. Eine solche
Kuhlrippe 25istin Figur 1im Querschnittdargestellt. Hier-
bei erstreckt sich das bzw. die Rippenelement(e) 25 be-
vorzugt als Verlangerung bzw. Verbindung der Kihlrip-
pen 15, 16, so dass eine durchgangige Kihlrippenstruk-
tur bereitgestellt ist, um die Warmeabfuhr ausgehend
bspw. vom Konverter 30 bzw. den Leuchtmitteln 40 wei-
ter zu optimieren.

[0040] Die Kombination des erfindungsgemafien
Leuchtengehauses 10 sowie der Leuchtmittel 40 und des
in der Aufnahmeéffnung 20 vorgesehenen Konverters
30 wird erfindungsgemaR als Leuchte 1 bezeichnet. Auf-
grund der erfindungsgemaRen geometrischen Ausge-
staltung der Aufnahme6ffnung 20 kann somit, wie in Fi-
gur 1 gezeigt, der Konverter 30 in flachiger Anlage mit
dem Auflagebereich 24 sowie der ersten Seitenwand 22
stehen. Eine optimierte Warmeabfuhr trotz abgewinkelt
zueinander bereitgestellter Seitenwande 22, 23 bspw.
zur Bildung einer Entformungsschrage kann somit er-
moglicht werden.

[0041] Um auch Uber eine langere Betriebsdauer eine
sichere Anlage des Konverters 30 insbesondere an der
ersten Seitenwand 22 zu gewabhrleisten, ist bevorzugt
zwischen dem Konverter 30 einerseits sowie der zweiten
Seitenwand 23 andererseits ein Positionierelement 50
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vorgesehen. Mittels dieses Positionierelements 50 wird
der Konverter 30 in Anlage mit der ersten Seitenwand
22 gehalten. Das Positionierelement 50 ist dabei bevor-
zugt I6sbar vorgesehen. Bspw. kann das Positionierle-
ment 50 als Keil bereitgestellt sein, welcher zwischen
den Konverter 30 sowie der zweiten Seitenwand 23 ein-
geklemmt oder anderweitig (I6sbar) befestigt wird. Ein
solcher Keil kann dabei bspw. derart ausgebildet sein,
dass er ebenfalls zur Warmeabfuhr beitragt; insbeson-
dere durch eine flachige Anlage zum Konverter 30 einer-
seits und zur zweiten Seitenwand 23 andererseits und
ferner dadurch, dass er aus einem entsprechenden gut
warmeleitenden Material - bspw. Aluminium - hergestellt
ist.

[0042] GemaR einer bevorzugten Ausgestaltungsform
ist das Positionierelement 50 als Feder ausgebildet, um
den Konverter 30 somit zur Anlage mit der ersten Sei-
tenwand 22 in Richtung eben der ersten Seitenwand 22
vorzuspannen. Somit kann eine sichere Anlage Uber eine
lange Betriebsdauer der Leuchte 1 gewabhrleistet wer-
den. Die Feder 50 stiitzt sich hierbei bevorzugt in dem
Leuchtengehduse 10 ab. Bspw. kann die Feder 50 in
dem Leuchtengehause 10 gelagert sein. Hierzu kann das
Leuchtengehause bspw. ferner eine Abdeckung 60 auf-
weisen, die die dem Bodenbereich 21 gegeniberliegen-
de Seite der Aufnahmedffnung 20 bzw. des Leuchten-
gehauses 10 insgesamt abdeckt und bspw. als auch Auf-
hangung des Leuchtengehduses 10 bzw. der Leuchte 1
dient.

[0043] Wiein Figur 1 zu sehen ist, kann der Konverter
30 bevorzugt um seine Langsachse (diese erstreckt sich
senkrecht zur Zeichenebene) seitlich gekippt in der Kon-
verteraufnahmedffnung 20 eingesetzt sein, so dass er
bevorzugt mit derjenigen seiner Seiten 31, Uber die die
meiste Warme abgegeben wird, in flachiger Anlage mit
der ersten Seitenwand 22 steht. Insbesondere ist dabei
der TC-Punkt des Konverters 30 in flachiger Anlage mit
der ersten Seitenwand 22.

[0044] DerKonverter 30 kannbevorzugtBefestigungs-
vorrichtungen (nicht gezeigt) aufweisen, tUber die er mit
dem Leuchtengehduse 10 bevorzugt I6sbar verbunden
ist bzw. verbindbar ist. Dies entweder in der in Figur 1
gezeigten seitlich gekippten Ausrichtung. Es ist jedoch
auch denkbar, dass der Konverter 30 in géngiger Weise
orientiert (also bspw. Bodenbereich des Konverters 30
in flachiger Anlage mit Auflagebereich 24 und Seiten-
wand 32 in flachiger Anlage mit erster Seitenwand 22)
ist und dann mittels der Befestigungsvorrichtungen mit
dem Leuchtengehduse 10 verbunden wird. Hierbei ist
insbesondere eine I6sbare Verbindung bevorzugt; bspw.
eine Verschraubung. Bei einer derartigen Orientierung
des Konverters 30 kann insbesondere eine Durchgangs-
verdrahtung einfach realisiert werden.

[0045] Hierzu ist die Erfindung ferner auf ein Leuch-
tensystem gerichtet, welches sich durch wenigstens zwei
erfindungsgemaRe Leuchtengehduse 10 bzw. zwei er-
findungsgemafRe Leuchten 1 auszeichnet. Die Leuchten-
gehause 10 bzw. die Leuchten 1 sind dabei bevorzugt

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

stirnseitig miteinander in Anlage bzw. miteinander ver-
bunden und bilden dabei insbesondere ein langliches
Leuchtensystem aus. In einer bevorzugten Ausgestal-
tungsform schlieBen die Konverteraufnahmedéffnungen
20 der so zu einem Leuchtensystem angeordneten
Leuchtengehduse 10 bzw. Leuchten 1 aneinander an,
um bspw. eine zusammenhangende Aufnahmedffnung
20 des Leuchtensystems zu bilden. Dies erméglicht eine
besonders einfache Realisierung einer Durchgangsver-
drahtung. Auch ist es somit mdglich, die Anzahl der Kon-
verter 30 auf ein Minimum zu reduzieren, so dass nicht
zwingend jedes Leuchtengehause 10 mit einem Konver-
ter 30 fur den Betrieb des Leuchtensystems bzw. der
Leuchtmittel 40 bestiickt sein muss.

[0046] Die Erfindung ist nicht auf das zuvor beschrie-
bene Ausflihrungsbeispiel beschrénkt, solange sie vom
Gegenstand der folgenden Anspriiche umfasstist. So ist
insbesondere die geometrische Form des Leuchtenge-
hauses 10, der Kuihlrippen 15, 16, der Aufnahmedéffnung
20, des Aufnahmebereichs 11 fir Leuchtmittel 40 und
dergleichen nicht durch die vorliegende Anmeldung be-
schrankt. Das Leuchtengehduse 10 ist beispielsweise
alslangliches Leuchtengehause 10 ausgebildet. Die Auf-
nahmedffnung 20 erstreckt sich bevorzugt als langliche
Aufnahmeodffnung 20 wenigstens Uber einen Teil oder
entlang des gesamten (langlichen) Leuchtengehéuses
10, wobei die Aufnahmedffnung 20 bevorzugt an den
schmalen Stirnseiten des Leuchtengehduses 10 nach
aullen seitlich offen ist, um bspw. eine zusammenhan-
gende Aufnahmedffnung 20 bei entsprechend angeord-
neten Leuchtengehdusen 10 zur Bildung eines Leuch-
tensystems auszubilden.

[0047] Auch ist es denkbar, dass andere Komponen-
ten als bspw. ein Konverter 30 in der Aufnahmedéffnung
20 vorgesehen ist bzw. zusatzlich vorgesehen ist. Auch
ist die Erfindung nicht auf einen bestimmten Neigungs-
winkel des Auflagebereichs 24 sowie der Seitenwande
22, 23 beschrankt, solange der Auflagebereich 24 mit
der ersten Seitenwand 22 einen rechten Winkel o ein-
schliel3t und der Auflagebereich 24 mit der zweiten Sei-
tenwand 23 einen Winkel 3 grofRer als 90° einschlief3t,
um bevorzugt eine Entformungsschrage bspw. flr ein
Druckgussleuchtengehause auszubilden. Die Erfindung
ist jedoch nicht zwingend auf Druckgussleuchtengehau-
se beschrankt. Das Leuchtengehéuse 10 ist bevorzugt
aus einem gut warmeleitenden Material wie bspw. Alu-
minium hergestellt, wobei die Erfindung nicht auf ein be-
stimmtes Material beschrankt ist.

Patentanspriiche

1. Leuchtengehause (10), aufweisend:
eine Aufnahmedéffnung (20) zur Aufnahme eines
Konverters (30) mit einem Bodenbereich (21)

sowie einer ersten und einer zweiten Seiten-
wand (22, 23), die sich einander gegentiberlie-
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gend vom Bodenbereich (21) weg erstrecken,
wobei wenigstens ein Teil (24) des Bodenbe-
reichs (21) zur Auflage des Konverters (30) mit
der ersten Seitenwand (22) einen rechten Win-
kel o einschlieftt, und

wobei der Teil (24) des Bodenbereichs (21) zur
Auflage des Konverters (30) mitder zweiten Sei-
tenwand (23) einen Winkel  gréfRer als 90° ein-
schliel3t, so dass sich der Abstand zwischen den
Seitenwanden (22, 23) mit zunehmendem Ab-
stand vom Bodenbereich (21) vergrofiert.

Leuchtengehause (10) gemal Anspruch 1, wobei
die Seitenwande (22, 23) mitdem Bodenbereich (21)
im Wesentlichen einen U-férmigen Querschnitt bil-
den.

Leuchtengehause (10) gemal Anspruch 1 oder 2,
wobei sich der Abstand zwischen den Seitenwénden
(22, 23) mit zunehmendem Abstand vom Bodenbe-
reich (21) kontinuierlich vergréRert.

Leuchtengehause (10) gemal einem der vorherge-
henden Anspriiche, wobei der von dem Teil (24) des
Bodenbereichs (21) zur Auflage des Konverters (30)
mit der zweiten Seitenwand (23) eingeschlossene
Winkel B zwischen 92-110°, vorzugsweise 94-102°
betragt.

Leuchtengehause (10) gemal einem der vorherge-
henden Anspriiche, wobei die Seitenwande beziig-
lich einer Symmetrieebene (E) derselben jeweils ei-
nen Winkel y, 6 von 1-100, vorzugsweise 2-6° ein-
schlielen, also um einen Winkel y, 6 von jeweils
1-100, vorzugsweise 2-6° von der Symmetrieebene
(E) nach auf3en geneigt sind.

Leuchtengehause (10) gemal einem der vorherge-
henden Anspriiche, wobei die der Aufnahmedffnung
(20) abgewandte Seite des Bodenbereichs (21) ei-
nen Aufnahmebereich (11) fir Leuchtmittel (40) bil-
det, welcher vorzugsweise Leuchtmittelaufnahmee-
lemente (12) aufweist.

Leuchtengehause (10) gemal einem der vorherge-
henden Anspriiche, wobei sich seitlich von dem
Leuchtengehause (10), insbesondere von den Sei-
tenwanden (22, 23) nach aulRen weg Kiihlrippen (15,
16) des Leuchtengehauses (10) erstrecken.

Leuchtengehause (10) gemal einem der vorherge-
henden Anspriiche, wobei der Teil (24) des Boden-
bereichs (21) zur Auflage des Konverters (30) Rip-
penelemente (25) aufweist, welche sich vorzugswei-
se quer zu einer Langserstreckung der Aufnahme-
6ffnung (20) erstrecken und sich ferner bevorzugt
als Verlangerung bzw. Verbindung der Kihlrippen
(15, 16) erstrecken.
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9.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

Leuchtengehause (10) gemal einem der vorherge-
henden Anspriiche, wobei das Leuchtengehause
(10) ein Druckgussleuchtengehduse ist, vorzugs-
weise ein Aluminiumdruckgussleuchtengehduse.

Leuchtengehduse (10) gemal einem der vorherge-
henden Anspriiche, wobei der sich vergréRernde
Abstand zwischen den Seitenwanden (22, 23) mit
zunehmendem Abstand vom Bodenbereich (21) als
Entformungsschrage beider Herstellung des Leuch-
tengehduses (10) ausgebildet ist.

Leuchte (1) aufweisend ein Leuchtengehause (10)
gemal einem der vorhergehenden Anspriiche mit
Leuchtmitteln (40) sowie einem in der Aufnahmeoff-
nung (20) vorgesehenen Konverter (30), welcher in
flachiger Anlage mit dem Teil (24) des Bodenbe-
reichs (21) zur Auflage des Konverters (30) sowie
der ersten Seitenwand (22) steht.

Leuchte (1) nach Anspruch 11, wobei zwischen dem
Konverter (30) sowie der zweiten Seitenwand (23)
ein Positionierelement (50) vorgesehen ist, um den
Konverter (30) in Anlage mit der ersten Seitenwand
(22) zu halten, wobei das Positionierelement (50)
vorzugsweise losbar vorgesehen ist, und wobei das
Positionierelement (50) vorzugsweise eine Feder ist,
um den Konverter (30) zur Anlage mit der ersten
Seitenwand (22) in Richtung der ersten Seitenwand
(22) vorzuspannen.

Leuchte (1) gemaf einem der Anspriiche 11 bis 12,
wobei der Konverter (30) mit derjenigen seiner Sei-
ten, Uber die die meiste Warme abgegeben wird, ins-
besondere mit seinem TC-Punkt, in flachiger Anlage
mit der ersten Seitenwand (22) steht.

Leuchte (1) gemaf einem der Anspriiche 11 bis 13,
wobei der Konverter (30) Befestigungsvorrichtun-
gen aufweist, Gber die er mit dem Leuchtengehéause
(10) vorzugsweise I6sbar verbunden ist.

Leuchtensystem aufweisend wenigstens zwei
Leuchtengehause (10) gemaf einem der Anspriiche
1 bis 10 oder zwei Leuchten (1) gemaR einem der
Anspriiche 11 bis 14, welche vorzugsweise stirnsei-
tig miteinander in Anlage bzw. miteinander verbun-
den sind, wobei ferner bevorzugt die Konverterauf-
nahmedffnungen (20) der so angeordneten Leuch-
tengehduse (10) bzw. Leuchten (1) aneinander an-
schlieen, um eine zusammenhangende Aufnah-
medffnung (20) des Leuchtensystems zu bilden.
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