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(54) VENTILVORRICHTUNG FUR GETRANKEBEHALTER, GETRANKEBEHALTER,

FULLVORRICHTUNG UND VERFAHREN

(57)  Die vorliegende Erfindung offenbart eine Ventil-
vorrichtung (10) fir Getrankebehalter, die einen Ven-
tilgrundkorper (11) mit zumindest einem Zapfventil (4)
aufweist, der dazu ausgebildet ist, fluiddicht mit einem
fluiddichten Aufnahmebehaltnis des Getrankebehalters
verbunden zu werden, und eine Innenseite (1) hat, die in
einer Montageanordnung zu einem Innenraum des flu-
iddichten Aufnahmebehaltnisses weist und eine Betati-
gungsseite (B) hat. An dem Ventilgrundkérper (11) liegt
jeweils zumindest ein Fllport (32) und ein Entliftungs-
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port (22) vor, denen jeweils ein von der Betatigungsseite
(B) betatigbares Fillventil (3) und ein Entliftungsventil
(2) zugeordnet ist. Dabei liegen Fillventil (3), Entlif-
tungsventil (2) und Zapfventil (4) jeweils als getrennte
Komponenten in der Ventilvorrichtung (10) vor. Darliber
hinaus werden ein Getrankebehalter mit Ventilvorrich-
lung (10), und ein Fillverfahren sowie ein Set bestehend
aus dem Getrankebehalter mit der erfindungsgemalen
Ventilvorrichtung und eine Fullvorrichtung offenbart.
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Beschreibung

[0001] Die nachfolgende Erfindung bezieht sich auf ei-
ne Ventilvorrichtung fur Getrankebehalter, den Getran-
kebehéalter selbst, der eine solche erfindungsgemale
Ventilvorrichtung aufweist, schlief3lich ein Set, das den
Getrénkebehalter und die erfindungsgemafie Ventilvor-
richtung sowie eine Fullvorrichtung aufweist, und auf ein
Verfahren zum Beflillen eines solchen Getrankebehél-
ters.

[0002] AuRerinFlaschenund Dosenwerden Getranke
und andere Fliissigkeilen wie Ole oder auch Nicht-Le-
bensmittel oft in Kartonagen oktaedrischer (Tetra Pak®)
oder anderer Grundformen verpackt. Gangig und be-
kannt ist insbesondere fiir Weine und Safte die so ge-
nannte Bag-In-Box-Verpackung (BIB) auch "Baginbox",
"baginabox", "bag-in-tube", die aus einem fluiddichten
Innenbeutel bzw. Schlauchbeutel besteht, der in eine
meist aus Kartonage bestehende Umverpackung ge-
packt wird. Der Innenbeutel wird damit geschiitzt und die
Flussigkeit nicht dem direkten Sonnenlicht ausgesetzt.
Einer der Vorteile der Bag-In-Box-Systeme besteht da-
rin, dass nach dem Anzapfen prinzipbedingt ausge-
schlossenist, dass der Inhalt mit Luftsauerstoffin Kontakt
kommt. Wird eine entsprechende Fllssigkeitsmenge
entnommen, stromt nicht etwa Luft nach, sondern der
Beutel zieht sich in dem Aufienbehéltnis um den entspre-
chenden Betrag zusammen. Auf diese Art und Weise
lassen sich auch grofere Gebinde mit Fassungsvolumi-
na von mehreren Litern nach dem Anbruch komfortabel
und sicher vor Verderben aufbewahren.

[0003] Der Befiillprozess bei BIB-Systemen, wie aus
dem Stand der Technik bekannt, ist ein offener Flllpro-
zess, d. h., das Fullmedium wird durch eine Full6ffnung,
die in der Regel mit einem Ring versteift ist, dem Innen-
beutel zugefiihrt, bis der Beutel voll ist. Dann werden
eventuelle Lufteinschliisse herausgestrichen und an-
schliefend wird von aulRen das Zapfventil eingesetzt,
das ansonsten beim Befiillprozess keine weitere Rolle
spielt und lediglich zum Zapfen verwendet wird.

[0004] BIB-Systeme eignen sich nichtfir die Abfiillung
von kohlensaurehaltigen Getréanken, da bei diesen bis-
her beim Befiillen die Kohlensaure ausgast und es zu
unkontrolliertem Aufschaumen kommt; Produkte, deren
Qualitat durch einen definierten Kohlenséuregehalt be-
stimmt wird, werden bereits bei der Abflillung schal. Fer-
ner kann mit dem nachtraglich und von au3en eingesetz-
ten Zapfventil nicht die geforderte Druckfestigkeit, die bei
Bieren typischerweise bis 5 bar betragt, erreicht werden;
das Zapfventil wiirde durch den Innendruck einfach wie-
der heraus gedriickt.

[0005] Ausgehend hiervon ist es die Aufgabe der vor-
liegenden Erfindung, eine verbesserte Ventilvorrichtung
zu schaffen, mit der kohlensdurehaltige Flissigkeiten in
Getrénkebehalter abgefiillt und wieder entnommen wer-
den kénnen.

[0006] Diese Aufgabe wird durch eine Ventilvorrich-
tung mit den Merkmalen des unabhangigen Anspruchs
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1 geldst.

[0007] Ferner ergibt sich die Aufgabe, einen verbes-
serten Getrankebehaélter zu schaffen, der sich zur Befil-
lung mit kohlensaurehaltigen Flissigkeiten eignet.
[0008] Diese Aufgabe wird durch einen Getréankebe-
héalter mit den Merkmalen des Anspruchs 12 geldst.
[0009] Daruber hinaus liegt der Erfindung die weitere
Aufgabe zu Grunde, eine Vorrichtung oder ein Set, resp.
eine Kombination aus mehreren Vorrichtungen zu schaf-
fen, die das Beflillen von Getrankebehaltern auch mit
kohlensaurehaltigen Flussigkeiten unter Qualitatserhalt
ermdglicht. Diese Aufgabe wird durch das Set mit den
Merkmalen des Anspruchs 14 geldst.

[0010] SchlieRlich ergibt sich noch die Aufgabe, ein
verbessertes Verfahren zum Beflllen eines Getrankebe-
hélters zu schaffen.

[0011] Diese Aufgabe wird durch das Befiillverfahren
mit den Merkmalen des Anspruchs 16 geldst.

[0012] Bevorzugte Ausfihrungsbeispiele werden je-
weils durch die Unteranspriiche beschrieben.

[0013] Die erfindungsgemafe Ventilvorrichtung fir
Getrankebehalter weist in einer ersten Ausfihrungsform
einen Ventilgrundkérper mit zumindest einem Zapfventil
auf, der dazu ausgebildet ist, mit einem fluiddichten Auf-
nahmebehaltnis des Getrankebehalters verbunden zu
werden. Der Ventilgrundkérper hat eine Innenseite, die
in einer Montageanordnung zu einem Innenraum des flu-
iddichten Aufnahmebehéltnisses weist und eine Betati-
gungsseite, von der aus das Zapfventil betatigt werden
kann.

[0014] An dem Ventilgrundkdrper liegt ferner jeweils
zumindest ein Fillport mit einem Fillventil und ein Ent-
liftungsport mit einem Entliftungsventil vor. Fullventil
und Entliftungsventil sind jeweils von der Betatigungs-
seite betatigbar. Das Fullventil, das Entliftungsventilund
Zapfventil liegen jeweils als getrennte Komponenten in
der Ventilvorrichtung vor, so dass vorteilhaft die Fluid-
strdme durch diese Ventile getrennt gefiihrt und kontrol-
liert werden kénnen.

[0015] Unter einem fluiddichten Aufnahmebehéltnis
kann bei einteiligen Getrankebehaltern der Getréankebe-
héalter selbst verstanden werden, oder aber bei mehrtei-
ligen Getrankebehaltern das Teil des Getrankebehalters,
in dem die Flussigkeit aufgenommen ist, beim Bag-In-
Box-System ist das Aufnahmebehéltnis der Beutel, der
in das AuRenbehaltnis eingesetzt wird.

[0016] Das fluiddichte Aufnahmebehaltnis ist Giber das
Fuallventil von der Betatigungsseite her befillbar und
durch das Entliftungsventil kann die beim Befiillen ver-
dréngte Luft oder vor dem Befillen in den Behalter ge-
pumptes Schutzgas entweichen. Die Betatigungsseite
kann auch mit "AuRenseite" bezeichnet werden, da von
dort aus die Ventile, Zapfventil sowie Fillventil und Ent-
liftungsventil bedientwerden sollen. Das Vorgehen beim
Befullen weicht mit der erfindungsgemaflen Ventilvor-
richtung von dem bisher bei BIB-Systemen verwendeten
Prozess ab, denn die Ventilvorrichtung ist schon vor dem
Befullen fluiddicht mit dem fluiddichten Aufnahmebehalt-
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nis, beispielsweise dem einem Beutel einer BIB-Verpa-
ckung, verbunden. Die Zufiihrung des Fillfluids erfolgt
Uber das Fillventil, das vor dem Beflillen von der Beta-
tigungsseite her betatigt bzw. gedffnet wurde; Luft oder
Schutzgas kann beim Befillen durch das Entliiftungs-
ventil entweichen. Mit der erfindungsgemafen Ventilvor-
richtung ist daher ein geschlossener Befillprozess mog-
lich, der einerseits Hygienevorteile bietet, da Luftkontakt
prinzipbedingt ausgeschlossen ist, und sich anderseits
fur kohlensaurehaltlge Flissigkeiten eignet: Es kann hier
eine Befullung unter Druck stattfinden, sodass das bisher
unvermeidliche Ausgasen und Aufschaumen des Fllflu-
ids vermieden werden kann.

[0017] Bel kohlensaurehaltigen Flissigkeiten, etwa
Bier, Prosecco, Sekt oder Softdrinks, kann der Druck im
Behalter bis zu 5 bar betragen, sodass ein druckbestan-
diges Aufnahmebehaltnis verwendet werden muss. Bei
Bag-In-Box-Systemen beispielsweise ist dies ein druck-
bestandiger Beutel, der als Schlauchbeutel ausgebildet
sein kann, d. h. aus einem Endlosmaterial herstellbar ist.
[0018] In erster Linie ist die erfindungsgemafe Ventil-
vorrichtung fir BIB-Systeme vorgesehen, kann aber
grundsatzlich auch fir andere Typen von Getrankebe-
haltern verwendet werden, etwa flir Getrankekartons oh-
ne Innenbehaltnis, Partydosen oder andere; es ist aller-
dings zu beachten, dass ein separates Bellftungsventil
in dem Behaélter vorzusehen ist, wenn es sich bei dem
Aufnahmebehéltnis um einen nicht zusammenziehba-
ren, d. h. formstabilen Behalter handelt.

[0019] Wenn kohlensaurehaltige Getréanke wie Biere
0. &. abgefiillt werden sollen, muss das verwendete Auf-
nahmebehaltnis, insbesondere der Beutel der Bag-In-
Box-Verpackung, eine entsprechende Druckfestigkeit
aufweisen. In Kombination mit der erfindungsgemafen
Ventilvorrichtung ist es dann mdglich, kohlensaurehalti-
ge Getranke ohne Entzug der Kohlensaure in Bag-In-
Box abzufiillen und direkt ohne weitere Vorrichtungen,
bspw. einer CO,-Anlage, zu zapfen.

[0020] Wenn im Folgenden die Rede von "Getranken"
oder "Getréankebehalter" ist, ist damit nicht ausgeschlos-
sen, dass auch andere Flussigkeiten, etwa Ole oderauch
nicht zum Verzehr bestimmte Flissigkeiten (Nicht-Le-
bensmittel), mit der erfindungsgemaflen Ventilvorrich-
tung abgefullt und/oder entnommen, resp. gezapft wer-
den.

[0021] In einer weiteren Ausfiihrungsform kann vorge-
sehen sein, dass der Ventilgrundkdrper topfférmig ist. Es
ist dabei vorgesehen, dass in der Montageanordnung
eine Topfinnenseite zu dem Innenraum des fluiddichten
Aufnahmebehaltnisses weist. Der Ventilgrundkorper hat
vorteilhafter Weise einen Verbindungsflansch, mit dem
der Ventilgrundkérper mit dem fluiddichten Aufnahme-
behéltnis verbunden, etwa verklebt, verschweil3t oder
Uber Heilsiegeln befestigt werden kann. Der Ven-
tilgrundkorper kann ferner einen Verriegelungsbund auf-
weisen, der dazu vorgesehen ist, eine Kopplung der Ven-
tilvorrichtung mit einer Flllvorrichtung zu ermdglichen.
[0022] Um eine besonders hohe Druckbestandigkeit
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zu erreichen, kann der Verbindungsflansch insbesonde-
re von innen mit dem fluiddichten Aufnahmebehéltnis,
etwa dem Beutel der Bag-In-Box-Verpackung, verbun-
den werden und mdglichst grof¥flachig sein. Hierdurch
stutzt sich der Verbindungsflansch auf dem fluiddichten
Aufnahmebehaltnis respektive Beutel ab, sodass dieser
nicht so leicht unter der Druckeinwirkung aus dem fluid-
dichten Aufnahmebehaltnis gedriickt wird, wahrend eine
groRe Oberflache fiir eine feste und dauerhafte Verbin-
dung vorteilhaft ist.

[0023] In einer noch weiteren Ausfuhrungsform kén-
nen das Fullventil und das Entliftungventil jeweils durch
einindem Ventilgrundkérperausgebildetes Ventilgehau-
se, das sich von der Innenseite zu der Betatigungsseite
des Ventilgrundkdérpers, erstreckt, und pro Ventilgehau-
se jeweils einen in dem Ventilgehduse gefiihrten Venti-
leinsatz gebildet werden. Das Ventilgehduse weist dabei
an einem zu der Betatigungsseite des Ventilgrundkor-
pers weisenden Ende einen einragenden Ventilsitz auf,
auf dem der Ventileinsatz mit einem Dichtabschnitt dich-
tend aufliegt. Das Ventilgehause kann etwa durch einen
dinnwandigen Hohlzylinder gebildet werden, der an der
Innenseite des Ventilgrundkérpers vorliegt und sich bis
zu der Betatigungsseite erstreckt.

[0024] Die Ventileinsatze kdnnen bspw. jeweils aus ei-
nem Elastomer, bevorzugt Gummi, bestehen. Der Dicht-
abschnittdes Ventileinsatzes kann dabei ein massiv aus-
geflihrter Korper sein, der mit seinem Auflenumfang auf
dem jeweiligen Ventilsitz des Filloder Entliftungsventils
aufliegt. Es kann auch vorgesehen sein, dass sich das
Fullventil und das Entliftungsventil abschnittsweise ein
Ventilgehause teilen, d. h., die jeweiligen Ventilgehause
abschnittsweise untereinander verbunden sind.

[0025] Ferner kann das Ventilgehduse jeweils an ei-
nem zu der Innenseite des Ventilgrundkérpers weisen-
den Ende einen Auflagebund aufweisen und der Venti-
leinsatz jeweils an einem dem Dichtabschnitt abgewand-
ten Ende einen elastischen Halteabschnitt haben, der in
Langsrichtung des Ventileinsatzes elastisch ist. Der Hal-
teabschnitt stltzt sich dabei mit einem AuRenumfang auf
dem Auflagebund ab.

[0026] Die Elastizitat, die der Halteabschnitt in Langs-
richtung des Ventileinsatzes bereitstellt, ist dazu vorge-
sehen, eine (")ffnungsbewegung, d. h., ein Abheben des
Dichtabschnitts des Ventileinsatzes von dem Ventilsitz
zu ermdglichen. Vorteilhafter Weise wird tiber den elas-
tischen Halteabschnitt eine Vorspannkraft erzeugt, die
in einem Ruhezustand den Dichtabschnitt auf den Ven-
tilsitz presst. Um das Fill- oder Entliftungsventil zu 6ff-
nen, wird von aufen durch den Fll- bzw. Entliftungsport
der Dichtabschnitt in Langsrichtung eingedriickt, wo-
durch der Halteabschnitt des Ventileinsatzes verformt
und der Dichtabschnitt von dem Ventilsitz abgehoben
wird.

[0027] Der Halteabschnitt zumindest eines der Venti-
leinsatze kann dabei scheibenférmig sein und etwa einen
AuBenring mit einer Mehrzahl radial verlaufender elasti-
scher Speichen aufweisen, die die Elastizitat in Langs-
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richtung bereitstellen. Durch die elastischen Speichen
wird sowohl die Vorspannung erreicht, als auch die
Langsbewegung des Ventileinsatzes ermoglicht, die
letztlich zum Abheben des Dichtabschnitts bendétigt wird.
[0028] Fernerkann vorgesehen sein, dass wenigstens
das Ventilgehause des Fiillventils oder das Ventilgehau-
se des Entliftungsventils an seinem zu der Innenseite
des Ventilgrundkorpers weisenden Ende jeweils von ei-
ner Halteplatte mit zumindest einer Durchtrittséffnung
bedeckt ist. Der Halteabschnitt des Ventileinsatzes ist
dabei zwischen dem Auflagebund des Ventilgehduses
und der Halteplatte festgelegt. Es kann aber auch eine
gemeinsame Halteplatte fur die Ventilgehause des Full-
ventils und des Entliftungsventils vorliegen, etwa eine
Halteplatte in Form einer "8" (numerisches Zeichen acht).
Dennoch sind die Ventile an sich dabei als getrennt zu
handhabende Komponenten zu verstehen - die Halte-
rung in einer gemeinsamen Halteplatte stort nicht das
vorteilhaft getrennte Handhaben der Ventile.

[0029] Die Halteplatte sorgt insbesondere dafir, dass
unter Einwirkung der Betatigungskraft von aulRen der
Ventileinsatz bzw. die Ventileinsatze nicht verschoben
werden, sondern die Bewegung des Dichlabschnitts in
Langsrichtung alleine aufgrund der elastischen Verfor-
mung des Halteabschnitts des Ventileinsatzes erfolgt.
Die Halteplatte kann mit dem/den Ventilgehduse(n) etwa
verklippst oder verschweillt sein, wobei dies schoninder
Fertigung der Ventilvorrichtung vor dem Einsetzen in das
fluiddichte Aufnahmebehaltnis geschieht. Die Durchtritt-
soffnung(en) ist/sind nétig, damit bei montierter Halte-
platte noch Fluid (Flissigkeit bzw. Luft/Schutzgas) durch
das Fiill- bzw. das Entluftungsventil flieBen kann.
[0030] GemaR einer noch weiteren Ausfiihrungsform
kénnen der oder die Halteplalte(n) jeweils zu dem Halt-
abschnitt des Ventileinsatzes weisend eine Vertiefung
haben, in der der Ventileinsatz bei einer Betatigung des
Fillventils und/oder des Entliftungsventils abschnitts-
weise aufgenommen werden kann. Alternativ oder zu-
satzlich kann es sich bei der Durchtrittséffnung der/des
dem Fllventil zugeordneten Halteplatte bzw. Halteplat-
tenabschnittes um eine zentrisch angeordnete Bohrung
handeln. Die Durchtrittséffnungen der/des dem EntlUf-
tungsventil zugeordneten Halteplatte bzw. Halteplatten-
abschnittes kénnen umfanglich verteilt angeordnete
Ausnehmungen sein.

[0031] In der zentrisch angeordneten Bohrung der
dem Fiullventil zugeordneten Halteplatte kann in einer
weiteren Ausflihrungsform ein Steigrohr oder Schlauch
befestigt werden. Uber das Steigrohr oder den Schlauch
kann bei Uberkopfmontage der Ventilvorrichtung zudem
bei Bedarf gezapft werden, sodass Fiillport und Fllventil
dann eine Entleerfunktion ibernehmen. Die Montagepo-
sition der Ventilvorrichtung an dem fluiddichten Aufnah-
mebehallnis und die Lange des Steigrohrs oder Schlau-
ches kann dabei so dimensioniert werden, dass sich die-
ser bis zu einer tiefsten Stelle des fluiddichten Aufnah-
mebehéltnisses erstreckt und so ein vollstdndiges Ent-
leeren ermdglicht. In dieser Ausfliihrungsform ist zum
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Entnehmen/Zapfen eine spezielle externe Zapfvorrich-
tung nétig, die mit dem Ventilgrundkérper der Ventilvor-
richtung gekoppelt wird und dichtend in den Fllport ein-
gesteckt wird. Die Abmessungen des Fiillports und des
zugeordneten Fllventils kdnnen so ausgewahlt werden,
dass gangige Zapfhahne bzw. Flachfittinge damit gekop-
pelt werden kénnen.

[0032] Daruber hinaus kann das Ventilgehduse des
Entliftungsventils  einen oder mehrere Entlif-
tungschlitz(e) aufweisen. Vorteilhaft handelt es sich da-
bei um wenigstens einen Schlitz in der Mantelflache des
Hohlzylinders, der das Ventilgehause bildet, etwa einen
Langsschlitz. Es kdnnen aber auch zwei oder mehr
Langsschlitze vorgesehen sein, die umfanglich verteilt
sind. Durch die Entliftungsschlitze kann Luft oder
Schutzgas, das sich auch nach dem Befiillen noch in
dem fluiddichten Aufnahmebehaltnis gesammelt hat,
entweichen, insbesondere konnen so Luft- oder Schutz-
gasansammlungen erfasst werden, die aufgrund der La-
ge und Form des Ventilgehauses des Entliftungsventils
eben nicht durch die Durchtrittséffnungen der Halteplatte
entliftet bzw. entgast werden konnten. Durch die vorteil-
haft getrennte Gestaltung der Full- und Entliftungsven-
tile bzw. durch den Einsatz getrennter bildender Kompo-
nenten hierflr ist es méglich, das Entliftungsventil mit
den vorteilhaften Entliftungsschlitzen auszustatten, die
im Fllventil stéren wirden. Schliel3lich kdnnen Fllport
und/oder Entliftungsport an der Betatigungsseite des
Ventilgrundkérpers jeweils eine Senkung, etwa eine Ke-
gelsenkung, aufweisen. In diese Senkungen kann zum
Befullen eine Fullvorrichtung mit einem Fdullabschnitt
bzw. Flllrohr eingesetzt werden, die/das in den Senkun-
gen zuverldssig abgedichtet werden kann. Alternativ
oder zusatzlich kann das Zapfventil ein Auslaufrohr auf-
weisen, das sich von dem Ventilgrundkdrper weg er-
streckt und in einem vorbestimmten Abstand von dem
Ventilgrundkérper eine Auslauféffnung hat.

[0033] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
kann in dem Auslaufrohr eine Zugstange gefiihrt sein,
an deren zu der Innenseite des Ventilgrundkdrpers wei-
senden Ende eine Dichtkappe angeordnet ist, die auf
einer Dichtflache an der Innenseite des Ventilgrundkor-
pers dichtend aufliegt. An dem anderen Ende der Zug-
stange liegt eine Betatigungsvorrichtung vor, die sich an
dem Auslaufrohr abstiitzt und dazu ausgebildet ist, in
einem Aktivierungszustand eine Zugkraft in einer von der
Innenseite des Ventilgrundkérpers weg weisenden Rich-
tung auf die Zugstange auszuliben und die Dichtkappe
auf die Dichtflache zu pressen und in einem Deaktivie-
rungszustand eine Bewegung der Zugstange in einer zu
der Innenseite des Ventilgrundkdrpers weisenden Rich-
tung zu bewirken und die Dichtkappe von der Dichtflache
abzuheben.

[0034] Durch Bewegen der Zugstange in der zur In-
nenseite des Ventilgrundkérpers weisenden Richtung
wird die Dichtkappe von der Dichtflache abgehoben und
der Fluiddurchlass freigegeben; dies ist der Zustand des
Zapfventils, in dem gezapft werden kann.
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[0035] Um die Ventilvorrichtung bei der Fertigung ein-
facher montieren zu kbnnen, kann an der Innenseite des
Ventilgrundkérpers um die Dichtflache der Dichtkappe
herum eine Einfihrhilfe vorliegen, bevorzugt eine Mehr-
zahl umfanglich verteilter in Langsrichtung der Zugstan-
ge verlaufender Fihrungsstege.

[0036] BeiderBetatigungsvorrichtung kann es sichum
ein elastisches Hitchen handeln, das sich mit seinem
AuBenumfang an einem einragenden Bund des Auslauf-
rohrs abstltzt und mit dem die Zugstange verbunden ist,
bspw. durch eine Schnappverbindung. Das elastische
Hutchen ist in Langsrichtung der Zugstange zusammen-
pressbar, um die Betatigungsvorrichtung von dem Akti-
vierungszustand in den Deaktivierungszustand zu tber-
fuhren. Es erzeugt eine Vorspannkraft, die Uber die Zug-
stange auf die Dichtkappe Ubertragen wird, um diese auf
die Dichtflache zu pressen.

[0037] Ferner kann an dem freien Ende des Auslauf-
rohrs ein Betatigungselement vorliegen, das dazu aus-
gebildet ist, das elastische Hitchen bei Betatigung zu-
sammenzupressen. Bei dem Betatigungselement kann
es sich beispielsweise um eine Schraubkappe handeln,
die auf den Aullenumfang des Auslaufrohrs aufgesetzt
ist. Es ist aber auch eine Ausfiihrungsform ohne Betati-
gungselement denkbar, sodass vorgesehen sein kann,
das elastische Hitchen zur Betatigung direkt zusam-
menzudriicken und so das Zapfventil zu 6ffnen.

[0038] Zapfventile mit Auslaufrohr sind insbesondere
im Zusammenhang mit Bag-In-Box-Verpackungen aus
dem Stand der Technik in verschiedenen Ausfiihrungs-
formen bekannt; es kann daher vorgesehen sein, ein sol-
ches bei der erfindungsgemafien Ventilvorrichtung ein-
zusetzen.

[0039] Die Schraubkappe kann entweder auf ein Au-
Rengewinde an der Mantelflache des Auslaufrohrs auf-
geschraubt werden, sodass bei Verdrehung eine Bewe-
gung in Langsrichtung erzeugt wird, die auf das elasti-
sche Hitchen einwirkt, oder aber eine Art Bajonettver-
schlusssystem haben.

[0040] Um zu verhindern, dass die Drehbewegung der
Schraubkappe auf das elastische Hiitchen einwirkt und
dieses bei wiederholter Verwendung beschadigt, kann
ferner zwischen der Schraubkappe und dem elastischem
Hutchen eine Zwischenscheibe angeordnet sein, die ge-
gen eine Drehbewegung um die Langsachse des Aus-
laufrohrs gesperrt ist. Alternativ oder zusatzlich kénnen
Mittel vorgesehen sein, die verhindern, dass die
Schraubkappe unbeabsichtigt abgezogen wird, insbe-
sondere zumindest zwei radial einwarts ragende Stifte
der Schraubkappe, die jeweils in eine umfanglich verlau-
fende Nut auf der AuRenmantelflache des Auslaufrohrs
eingreifen.

[0041] DieWandlungderDrehbewegungder Schraub-
kappe in eine Bewegung in Langsrichtung kann insbe-
sondere dadurch realisiert sein, dass die Zwischenschei-
be auf einer zu der Schraubkappe weisenden Stirnseite
zumindest eine Rampe aufweist, die in Kontakt mit zu-
mindest einer korrespondierenden Rampe an einer zu
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der Zwischenscheibe weisenden Innenstirnflache der
Schraubkappe steht. Die jeweiligen Rampen der Zwi-
schenscheibe und der Schraubkappe kénnen insbeson-
dere in Umfangsrichtung verlaufen, sodass eine Umset-
zung der Drehbewegung in eine langsaxiale Bewegung
Uber einen vergleichsweise groRen Verdrehbereich der
Schraubkappe mdglich ist. Alternativ kann ein gewohn-
liches Bewegungsgewinde vorgesehen sein.

[0042] DererfindungsgeméalRe Getrankebehalter weist
in einer ersten Ausfiihrungsform ein fluiddichtes Aufnah-
mebehaltnis und eine mit dem Aufnahmebehaltnis ver-
bundene erfindungsgemaRe Ventilvorrichtung zur Ent-
nahme von Flissigkeiten auf, die es neben der Entnah-
me von Flissigkeit auch ermdglicht, das Aufnahmebe-
héltnis zu flllen. Die Ventilvorrichtung wird, wie erlautert,
bereits bei der Behalterherstellung mit dem fluiddichten
Aufnahmebehaltnis verbunden, sodass der Getrankebe-
halter respektive das fluiddichte Aufnahmebehéltnis in
einem geschlossenen Prozess befiillt werden kann, mit
entsprechenden hygienischen Vorteilen und der Még-
lichkeit unter Druck zu fillen.

[0043] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform kann
es sich bei dem fluiddichten Aufnahmebehéltnis um ei-
nen Beutel, insbesondere einen druckfesten und unter
Druckeinwirkung formstabilen Beutel, handeln, mit der
der Verbindungsflansch des Ventilgrundkdrpers der
Ventilvorrichtung von innen verschweilt, verklebt oder
Uber ein HeilRsiegelverfahren verbunden ist. Der Getran-
kebehalter kann zudem ein AuRenbehéltnis aufweisen,
in dem das fluiddichte Aufnahmebehéltnis aufgenom-
men ist und das eine Durchtrittséffnung fur die Ventilvor-
richtung hat, sodass die Betatigungsseite zuganglich ist
und das Zapfventil bedient werden kann. Bei dem Au-
Renbehaltnis kann es sich beispielsweise um einen Kar-
ton handeln, der selbst nicht druckfest ist, vorteilhaft aber
das fluiddichte Aufnahmebehaltnis vor Beschadigungen
schitzt und als bedruckbare Flache genutzt werden
kann. Die Eigenschaft "formstabil" bedeutet hierin, dass
sich der Beutel unter Druckbelastung nicht verformt, da-
mit dieser auch im druckbeaufschlagten Zustand in das
AuBenbehéltnis passt. Es ist hierbei aber nicht ausge-
schlossen und sogar erwinscht, dass der Beutel in un-
befilltem und drucklosen Zustand zusammenziehbar
bzw. zusammenfaltbar ist.

[0044] Das fluiddichte Aufnahmebehaltnis respektive
der Beutel kann bspw. aus einer Kunststofffolie, insbe-
sondere aus Faserverbundkunststoff, bestehen. Alterna-
tiv kann das Aufnahmebehaltnis aber auch aus Blech
oder anderen geeignet erscheinenden Materialien be-
stehen, die innenbeschichtet sein konnen; auch muss es
sich bei dem Aufenbehaltnis nicht zwingend um einen
Karton handeln, eine Holzkiste o. &. ist auch denkbar. Es
handelt sich auch nicht zwingend um eine Bag-In-Box-
Verpackung, sondern die Erfindung bezieht ausdriicklich
auch andere Behalterbauarten wie Fasser, insbesonde-
re Partydosen o. &., mit ein.

[0045] Um kohlensaurehaltige Getranke in BIB-Syste-
me zu flllen, wird erfindungsgeman also ein Set aus ei-
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nem Getrankebehalter mit erfindungsgeméafier Ventil-
vorrichtung sowie eine Fullvorrichtung zum Beflillen des
Getrénkebehalters geschaffen. Die erfindungsgemaRe
Fullvorrichtung zum Befiillen eines Getréankebehalters
weist wenigstens zwei Betatigungselemente auf, die da-
zu ausgebildet sind, das Fillventil und das Entliftungs-
ventil von der Betatigungsseite der Ventilvorrichtung her
getrennt voneinander zu betdtigen. Darliber hinaus hat
die Fullvorrichtung einen Flllabschnitt, durch den ein
Fillmedium zuflhrbar ist und der dichtend auf den Full-
port der Ventilvorrichtung aufgesetzt werden kann.
[0046] Die Betatigungselemente der Fullvorrichtung
sind so angeordnet, dass diese genau in dem Abstand
voneinander vorliegen, der dem Abstand des Fiill- und
Entliftungsports der Ventilvorrichtung entspricht. Uber
die Betatigungselemente werden die unter den Fll- und
Entliftungsports liegenden Fill- bzw. Entliftungsventile
eingedriickt, um diese zu 6ffnen. Das Fillmedium kann
danndurchdenFillportin den Getrankebehalter einstro-
men und Luft bzw. Schutzgas kann aus dem Entliiftungs-
ventil aus dem Getrankebehalter gelangen.

[0047] GemalR einer weiteren Ausfiihrungsform kén-
nen die Betatigungselemente als Zapfen, StoRel oder
Dornen ausgebildet sein und der Fillabschnitt ein Full-
rohr aufweisen, wobei ein freies Ende des Fllrohrs dich-
tend in der Senkung des Flllports aufgenommen werden
kann. Ferner kann die Fillvorrichtung einen Be-/Entga-
sungsabschnitt aufweisen, der dichtend in dem Entlif-
tungsport der Ventilvorrichtung aufgenommen werden
kann und dazu dient, dem Getrankebehalter entweder
ein Schutzgas zuzufiihren oder darin befindliches
Schutzgas bzw. Luft definiert ausstromen zu lassen.
[0048] An dem freien Ende des Fillrohrs kann eine
Dichtung angeordnet sein, beispielsweise ein O-Ring, es
kann aber auch eine Abdichtung ohne separate Dichtung
erfolgen, etwa durch Zusammenwirkung kegeliger Dicht-
flachen. Die Senkung, insbesondere die Kegelsenkung,
des Fill- und/oder Entliftungsports trégt zudem zu einer
verbesserten Zentrierung des Fllrohrs bei. Die Zufiih-
rung von Fullfluid bzw. Abfiihrung von Luft/Schutzgas
erfolgt hierbei quasi in einem Ringspalt zwischen dem
jeweiligen Betatigungselement und dem Fillport, wie
auch dem Entliftungport.

[0049] Die erfindungsgemale Ventilvorrichtung kann
konstruktiv als Ventilaufsatz umgesetzt werden, der in
einem industriellen Beflllprozess eingebunden werden
kann. An dem Ventilaufsatz ist dann eine Zufiihrleitung
vorgesehen, Uber die das zu fillende Medium zugefiihrt
wird. Eine vereinfachte Einflihrung der Betatigungsolo-
mente der Flllvorrichtung ist hierbei, wie erwahnt, Uber
die Senkungen des Fll- bzw. des Entliftungsports mog-
lich. Es kann ferner vorgesehen sein, dass die Fullvor-
richtung eine Verriegelungsvorrichtung aufweist, tUber
die sie wahrend der Beflllung formschliissig mit der Ven-
tilvorrichtung verbunden bleibt; insbesondere kann die
Verriegelungsvorrichtung den Verriegelungsbund der
Ventilvorrichtung hintergreifen.

[0050] Das erfindungsgemafRe Verfahren zum Befll-
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len eines erfindungsgemalen Getrankebehalters um-
fasst in einer ersten Ausfiihrungsform die Schritte:

a) Betatigen des Fullventils und des Entiiftungsven-
tils der Ventilvorrichtung,

b) Einstrémen Lassen eines Fillfluids durch das Fll-
ventil, dadurch optional Verdrangen von in dem flu-
iddichten Aufnahmebehaltnis vorliegender Luft oder
Schutzgas und durch das Entliftungsventil ausstro-
men Lassen,

c) Durchfiihren von Schritt b) bis das fluiddichte Auf-
nahmebehaéltnis voll ist, dann Aufheben der Betati-
gung des Fllventils und des Entliftungsventils.

[0051] Das optional im Schritt b) ausgefiihrte Verdran-
gen von Luft oder Schutzgas kann entfallen, wenn ein
evakuierter bzw. vollstdndig zusammen gefaltetes Be-
héaltnis beflllt werden soll. Es ist ersichtlich, dass durch
das getrennte Vorliegen der Komponenten Fillventil und
Entliftungsventil erst moglich wird, dass zeitgleich durch
das Eine ein Fullfluid einstrémen und durch das Andere
Luft oder Schutzgas ausstrémen kann.

[0052] Ferner kannim Schritt a) des Fillverfahrens ei-
ne erfindungsgemale Fillvorrichtung mit der Ventilvor-
richtung gekoppelt werden und das Fillventil und das
Entliftungsventil mit den jeweiligen Betatigungselemen-
ten der Fillvorrichtung betatigt werden. Nach dem Ende
des Beflllvorgangs im Schritt ¢) wird die Fillvorrichtung
dann wieder von der Ventilvorrichtung getrennt.

[0053] SchlieRlich ist es noch mdglich, dass vor dem
Schritt b) in einem Schritt a’) dem fluiddichten Aufnah-
mebehaltnis Gber den Be-/Entgasungsabschnitt der Full-
vorrichtung und das Entliftungsventil der Ventilvorrich-
tung ein Schutzgas, z.B. CO,, zugefiihrt wird, um den
Behalter zu spiilen. Dieses Schutzgas wird dann in dem
Schritt b) beim Befiillen wieder aus dem Behélter ver-
drangt.

[0054] Diese und weitere Vorteile werden durch die
nachfolgende Beschreibung unter Bezug auf die beglei-
tenden Figuren dargelegt. Der Bezug auf die Figuren in
der Beschreibung dient der Unterstiitzung der Beschrei-
bung und dem erleichterten Verstandnis des Gegen-
stands. Gegenstande oder Teile von Gegensténden, die
im Wesentlichen gleich oder ahnlich sind, kénnen mit
denselben Bezugszeichen versehen sein. Die Figuren
sind lediglich schematische Darstellungen von Ausfih-
rungsbeispielen der Erfindung.

[0055] Es zeigen:

Fig.1 eine Draufsicht der Ventilvorrichtung,

Fig.2 eine Untersicht der Ventilvorrichtung,

Fig. 3 einen Langsschnitt der Ventilvorrichtung,

Fig.4 einen weiteren Langsschnitt der Ventilvorrich-
tung,

Fig. 5 noch einen weiteren Langsschnitt der Ventil-
vorrichtung.

[0056] Mit der erfindungsgemalen Ventilvorrichtung
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10, wie sie in den Figuren gezeigtist, ist es iberraschend
moglich, Getréankebehalter bzw. allgemeine fluiddichte
Aufnahmebehéltnisse, etwa Bag-In-Box-Beutel, in ei-
nem geschlossenen Verfahren unter Einhaltung strenger
Hygieneanforderungen auch mit kohlensaurehaltigen
Flussigkeiten zu befiillen. Das Vorgehen weicht hierbei
von dem bisher Ublichen ab; bisher wurde der Beutel
Uber eine Befiilléffnung Uberfillt, dann Restluft aus dem
Bag-In-Box-Beutel gestrichen und von auf3en das Zapf-
ventil in die Befilloéffnung eingesetzt. Es versteht sich
von selbst, dass die bisher verwendete Methode nicht
fur kohlensaurehaltige Flissigkeiten geeignet (Auf-
schaumen beim Befillen) und hygienisch nicht optimal
war.

[0057] Die erfindungsgeméafRe Ventilvorrichtung 10,
die in Fig. 1 in einer Draufsicht dargestellt ist, die die in
einer Montageanordnung aufen liegende Betatigungs-
seite B zeigt, hat einen Ventilgrundkérper 11 mit einem
Verbindungsflansch 111, der schon vor dem Befiillen von
innen mit dem fluiddichten Aufnahmebehaltnis verbun-
den, bevorzugt verschweifdt, wird. Aufgrund der Befesti-
gung von innen und des groRflachigen Verbindungs-
flanschs 111 ergibt sich eine verbesserte Druckfestigkeit.
Ferner liegt an dem Ventilgrundkérper 11 ein Fllventil
3 vor, Uber das in einem geschlossenen Beflillvorgang
das Fullmedium zugeflhrt wird; in dem fluiddichten Auf-
nahmebehaltnis befindliche Luft oder Gas kann dabei
durch das Entliftungsventil 2 entweichen. Das Fiillventil
3 und das Entliftungsventil 2 werden hauptsachlich bei
der Beflillung bendtigt; spater beim Verbraucher bleiben
diese in der Regel verschlossen und es kann uber das
Zapfventil 4 gezapft werden. Neben der Eignung fir koh-
lensaurehaltige Flissigkeiten bietet die erfindungsge-
male Ventilvorrichtung 10 den Vorteil, dass Flussigkei-
ten damit unter strengsten Hygienevorschriften abgefillt
werden kénnen; der Getrankebehélter kann beispiels-
weise auch vor Start des Befiillvorgangs sterilisiert wer-
den und/oder mit einem Schutzgas (z. B. CO,) gesplilt
werden.

[0058] DerVentilgrundkérper 11 kann geeigneter Wei-
se aus einem Kunststoff bestehen (z. B. PP, ABS, POM)
und in einem SpritzgieRverfahren kostenglinstig herge-
stellt werden.

[0059] InFig.2istdie Ventilvorrichtung 10 in einer Un-
tersicht, d. h., von der zum Inneren des Getrankebehal-
ters weisenden Innenseite 1 dargestellt. Hierbei ist zu
erkennen, dass das Zapfventil 4, das Fllventil 3und das
Entliftungsventil 2 eine fluidische Verbindung zu der In-
nenseite | haben.

[0060] Die Funktion des Zapfventils 4 wird anhand des
Langsschnitts R-R (siehe Fig. 1), derin der Fig. 3 gezeigt
ist, detailliert erldutert. Das Zapfventil 4 hat ein Auslauf-
rohr 44, das sich von dem Ventilgrundkorper 11 weg er-
streckt. Von dem Ventilgrundkérper 11 beabstandet hat
das Auslaufrohr 44 eine Auslauféffnung 45, durch die
das Fullmedium gezapft werden kann. In dem Auslauf-
rohr 44 ist eine Zugstange 41 gefiihrt, die an ihrem zu
derInnenseite des Ventilgrundkérpers 11 weisenden En-
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de mit einer Dichtkappe 43 verbunden ist, die auf einer
Dichtflache 47 dichtend aufliegt. Die Verbindung der
Dichtkappe 43 mit der Zugstange 41 ist vorliegend im 2-
Komponenten Spritzgussverfahren realisiert. Die Ver-
bindung der Zugstange 41 mit der Dichtkappe 43 kann
aber in einer nicht figurativ gezeigten Ausfiihrungsform
auch anders realisiert sein. An ihrem anderen Ende, d.
h., zum freien Ende des Auslaufrohres 44 weisend, ist
die Zugstange 41 mit einem elastischen Hiitchen 42 ver-
bunden, das sich mit seinem AuRenumfang auf einem
einragenden Bund 46 des Auslaufrohres 44 abstiitzt. Das
elastische Hitchen 42 spannt dabei die Zugstange 41
vor, sodass die Dichtkappe 43 auf die Dichtflache 47 ge-
presst wird. Zum Betéatigen des Zapfventils 4 wird die
Zugstange 41 in Richtung Innenseite | verfahren, sodass
die Dichtkappe 43 von der Dichtflache 47 abgehoben
wird. Dies kann entweder (nicht figurativ gezeigt) durch
Eindriicken des elastischen Hitchens 42 mit dem Finger
geschehen oder aber wie in Fig. 3 gezeigt Uber eine
Schraubkappe 5, die auf das elastische Hitchen 42 ein-
wirkt, denn beim Drehen der Schraubkappe 5 wird die
Drehbewegung in eine Bewegung in langsaxialer Rich-
tung gewandelt. Zur Wandlung der Bewegung ist ein Ge-
triebe vorgesehen, das durch zwei korrespondierende
Rampenpaare 51,61 gebildet wird, von denen je eine
Rampe 51,61 an der Schraubkappe 5 und ein weiteres
an einer zwischen dem elastischen Hutchen 42 und der
Innenseite der Schraubkappe 5 angeordneten Zwi-
schenscheibe 6 vorliegt. Die Rampenpaare 51,61 ver-
laufen hierbeiin Umfangsrichtung. Die Zwischenscheibe
6 hat den Zweck, das elastische Hitchen 42 nicht der
Drehbewegung der Schraubkappe 5 auszusetzen, so-
dass diese nicht beschadigt wird; ferner tragt sie in der
vorliegenden Ausfiihrungsform das eine Rampenpaar
61. In einer nicht figurativ gezeigten Ausfihrungsform ist
als Alternative auch vorstellbar, dass die Schraubkappe
5 auf ein AuRengewinde des Auslaufrohrs 44 aufge-
schraubt wird.

[0061] SchlieRlich erkennt man im L&ngsschnitt der
Fig. 3 gut die Form des Ventilgrundkérpers 11: Dieser
ist topfférmig aufgebaut, wobei die Topfinnenseite in ei-
ner Montageanordnung zum Innenraum des fluiddichten
Aufnahmebehéltnisses weist. Der Verbindungsflansch
111 ist zur Verbindung mit dem fluiddichten Aufnahme-
behaltnis vorgesehen; dieser wird bevorzugt von innen
mit einer Wandung des fluiddichten Aufnahmebehaltnis-
ses, etwa des Bag-In-Box-Beutels verschweil}t, sodass
auch bei Druckbeaufschlagung des fluiddichten Aufnah-
mebehaltnisses die Ventilvorrichtung 10 sicher sitzt und
nicht heraus gedriickt werden kann.

[0062] In Fig. 4 ist eine weitere Langsschnittansicht
der Ventilvorrichtung 10 gezeigt, wobei der Schnitt ent-
lang der Schnittebene N-N st (siehe Fig. 1) erfolgt. Hierin
sind insbesondere das Fiillventil 3 und das Entliftungs-
ventil 2 gut zu erkennen, sodass deren Funktion erlautert
werden kann. Grundsatzlich besteht das Fullventil 3 und
das Entliftungsventil 2 jeweils aus einem Ventilgehause,
das hier durch zwei Hohlzylinder 113 (siehe Fig. 2), die
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an der Topfinnenseite des Ventilgrundkérpers 11 vorlie-
gen, und jeweils einem darin gefiihrten Ventileinsatz
21,31. Bei den Ventileinsatzen 21,31 handelt es sich um
im Wesentlichen rotationssymmetrische Korper aus
Gummi oder einem anderen Elastomer die jeweils einen
Dichtabschnitt 212,312 haben, mit dem sie auf einem
Ventilsitz 23,33 anliegen, der innenseitig an dem topffor-
migen Ventilgrundkdrper vorliegt. Durch die separate
Verwendung verschiedener Ventile pro Funktion Fillen
und Entliften kbnnen einfache Bauteile bzw. Komponen-
ten gewahlt werden, die glinstig zu fertigen sind. Die Ven-
tilsitze 23,33 werden jeweils durch einen in den Hohlzy-
linder 113, der das Ventilgehduse bildet, einragenden
Bund gebildet. AuRenseitig schlielt sich daran der Ent-
lGftungsport 22 und der Flllport 32 an, die jeweils eine
Senkung 221,321 haben, indie eine Fillvorrichtung dich-
tend eingesetzt werden kann; die Abdichtung kann dabei
entweder in der Senkung Uber elastische Dichtelemente,
etwa O-Ringe, Kegelpressung oder aber auf der planen
Oberflache des Ventilgrundkdrpers 11 erfolgen. Neben
der Abdichtung dienen die Senkungen 221, 321 aber
auch noch einer erleichterten Zentrierung der Fillvorrich-
tung.

[0063] Die Ventileinsatze 21,31 haben an ihrem dem
Dichtabschnitt212,312 abgewandten Ende jeweils einen
Halteabschnitt 211,311, der hier jeweils mehrere radial
verlaufende Speichen 211,311’ hat, die sich an einer
Halteplatte 7 abstiitzen, die passend in die Hohlzylinder
113 eingesetzt ist, die das Ventilgehause bilden. In der
Halteplatte 7 liegen die Durchtritts6ffnung 71 des Full-
ventils 3 und die Durchtritts6ffnung 72 des Entliftungs-
ventils 2 vor.

[0064] Die Speichen 211°,311’ spannen die Ventilein-
satze 21,31 elastisch vor und driicken sie mit inren Dicht-
abschnitten 212,312 auf die Ventilsitze 23,33. Um die
Ventile 2,3 zu 6ffnen, muss der Dichtabschnitt 212,312
von dem Ventilsitz abgehoben werden; dies kann von
der Betatigungsseite B des Ventilgrundkérpers 11 da-
durch erfolgen, dass die Ventileinsatze 21,31 mit einem
Dorn 0.a. entlang ihrer Ldngsachse eingedriickt werden.
Der Halteabschnitt 211,311 bzw. dessen Speichen
211°,311’ wird/werden hierbei elastisch verformt; zwi-
schen dem halteplattenseitigen Ende der Ventileinsatze
21,31 und der Halteplatte 7 besteht im geschlossenen
Ventilzustand ein Abstand, der die nétige Bewegungs-
freiheit fir die Abhebebewegung der Ventileinsatze
21,31 bereit stellt.

[0065] Damitdie Ventileinsatze 21,31 bei der Montage
leichter eingesetzt werden kénnen sind an der Innen-
wand der Hohlzylinder 113 (siehe Fig. 2), die jeweils das
Ventilgehause bilden, Flihrungsstege 112 angeordnet,
die in Langsrichtung verlaufen und umféanglich verteilt
angeordnet sind; die Fihrungsstege 112 stellen zudem
auch die Zentrierung der Ventileinsatze 21,31 bei jedem
Betatigungsvorgang sicher.

[0066] Zum Befiillen kann eine spezielle Fillvorrich-
tung eingesetzt werden, die von auen auf den Ven-
tilgrundkorper 11 aufgesetzt wird. Die Fullvorrichtung hat
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zumindest ein Betatigungselement, mitdem das Fllven-
til 3 von auBen betatigt, sprich gedffnet, wird. Die Fill-
vorrichtung ist figurativ nicht gezeigt, wird dennoch hier
beschrieben, da die Ausgestallung der Ventilvorrichtung
10 in Wechselwirkung mit der Ausgestaltung der Fullvor-
richtung steht.

[0067] Um eine Befiillung ohne Luftkontakt zu ermdg-
lichen, hat die Fullvorrichtung einen Fillabschnitt, z. B.
ein Rohrstiick oder Nippel, an dessen Endabschnitt eine
Dichtung, z. B. ein O-Ring, vorliegt oder die ein kegeliges
Dichtende hat. Dieses Dichtende wird dann in den Full-
port 32 eingefiihrt, wobei die Senkung 321 des Fillports
32 eine zuverlassige Abdichtung sicherstellt. Zusatzlich
kann die Fillvorrichtung auch einen Be-/Entliftungsab-
schnitt haben, der analog in den Entliftungsport 22 ge-
steckt wird; prinzipiell ist es aber méglich, dass die Ent-
lGftung in die Umgebung erfolgt. Ferner kann insbeson-
dere vorgesehen sein, dass die Fillvorrichtung eine Ver-
riegelungsvorrichtung hat, die formschliissig den Verrie-
gelungsbund 115 der Ventilvorrichtung 10 hintergreift,
sodass Fullvorrichtung und Ventilvorrichtung 10 wah-
rend des Beflllvorgangs sicher verbunden sind.

[0068] Zur Funktion des Zapfventils 4 wird erganzend
auf Fig. 5 verwiesen, die einen Langsschnittin der Ebene
Q-Q zeigt (siehe Fig. 1). Sobald die Dichtkappe 43 wie
oben beschrieben mittelbar durch Betatigen der
Schraubkappe 5, Eindriicken des elastischen Hiitchens
42 sowie der daraus resultierenden Verschiebebewe-
gung der Zugstange 41 von seiner Dichtflache 47 abge-
hoben wird, kann gezapft werden. Nach Zurlickschnap-
pen des elastischen Hiitchens 42 bzw. Zuriickdrehen der
Schraubkappe 5 liegt die Dichtkappe 43 wieder auf der
Dichtflaiche 47 an und der Getrankebehalter ist ver-
schlossen.

BEZUGSZEICHENLISTE
[0069]

10 Ventilvorrichtung
11 Ventilgrundkdrper

111 Verbindungsflansch

112 Fihrungsstege

113 Hohlzylinder des Fullventils/Entliftungsventils
114 Entliftungsschlilz(e) des Entliftungsventils
115  Verriegelungsbund

2 Entliftungsventil

21 Ventileinsatz des Entliftungsventils

211 Halteabschnitt des Ventileinsatzes

211’ Speichen des Halteabschnitts

212 Dichtabschnitt des Ventileinsatzes

22 EntlGftungsport

221 Senkung des Entliftungsports

23 Ventilsitz des Entliftungsventils

3 Fillventil

31 Ventileinsatz des Fllventils

311 Halteabschnitt des Ventileinsatzes
311" Speichen des Halteabschnitts
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312 Dichtabschnitt des Ventileinsatzes

32 Fullport

321 Senkung des Fillports

33 Ventilsitz des Fillventils

4 Zapfventil

41 Zugstange

42 Elastisches Hitchen

43 Dichtkappe

44 Auslaufrohr

45 Auslauféffnung

46 Einragender Bund des Auslaufrohrs

47 Dichtflache des Zapfventils

5 Schraubkappe

51 Rampe der Schraubkappe

6 Zwischenscheibe

61 Rampe der Zwischenscheibe

7 Halteplatte

71 Durchtritts6ffnung der Halteplatte fir das Fiull-
ventil

72 Durchtritts6ffnungen der Halteplalte fir das Ent-
lGftungsventil

73 Zum Halteabschnitt weisende Vertiefung der
Halteplatte

8 Betatigungsseite des Ventilgrundkorpers

| Innenseite des Ventilgrundkorpers

Patentanspriiche

1. Ventilvorrichtung (10) fur Getrankebehélter, die ei-

nen Ventilgrundkérper (11) mit zumindest einem
Zapfventil (4) aufweist,
wobei der Ventilgrundkérper (11)

- dazu ausgebildet ist, mit einem fluiddichten
Aufnahmebehaltnis des Getrankebehélters ver-
bunden zu werden, und

- eine Innenseite (I) hat, die in einer Montagea-
nordnung in einen Innenraum des fluiddichten
Aufnahmebehaltnisses weist,

und eine Betatigungsseite (B) hat,

dadurch gekennzeichnet, dass

andem Ventilgrundkdrper (11) jeweils zumindest ein
Fullport (32) mit einem Fllventil (3) und ein Entlif-
tungsport (22) mit einem Entliftungsventil (2) vorlie-
gen, wobei das Fillventil (3) und das Entliftungs-
ventil (2) jeweils von der Betatigungsseite (B) beta-
tigbar sind und wobei Fillventil (3), Entliftungsventil
(2) und Zapfventil (4) jeweils als getrennte Kompo-
nenten in der Ventilvorrichtung (10) vorliegen.

Ventilvorrichtung (10) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass

- der Ventilgrundkérper (11) topfférmig ist, wobei
eine Topfinnenseite dazu ausgebildet ist, in der
Montageanordnung in den Innenraum (l) des
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fluiddichten Aufnahmebehaltnisses zu weisen,
- und wobei bevorzugt der Ventilgrundkorper
(11) einen Verbindungsflansch (111) aufweist,
mit dem der Ventilgrundkérper (11) mit dem flu-
iddichten Aufnahmebehaltnis verbindbar ist, be-
vorzugt verklebbar, verschweillbar und/oder
Uber ein HeiBsiegelverfahren verbindbar,
und/oder

- der Ventilgrundkérper (11) einen Verriege-
lungsbund (115) aufweist.

3. Ventilvorrichtung (10) nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

- das Fullventil (3) und das Entliftungsventil (2)
jeweils ein Ventilgehduse, das in dem Ven-
tilgrundkorper (11) vorliegt und sich von der In-
nenseite (1) zu der Betatigungsseite (B) des Ven-
tilgrundkorpers (11) erstreckt,

und jeweils einen in dem Ventilgehause gefiihr-
ten Ventileinsatz (21,31) aufweisen,

- wobei das Ventilgehduse an einem zu der Be-
tatigungsseite (B) des Ventilgrundkérpers (11)
weisenden Ende einen einragenden Ventilsitz
(23,33) aufweist, auf dem der Ventileinsatz
(21,31) miteinem Dichtabschnitt (212,312) dich-
tend aufliegt, und

- wobei bevorzugt das Ventilgehduse jeweils
durch einen Hohlzylinder (113) gebildet wird,
der an der Innenseite (1) des Ventilgrundkérpers
(11) vorliegt und sich bis zu der Betatigungsseite
(B) erstreckt.

4. Ventilvorrichtung (10) nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

- das Ventilgehduse jeweils an einem zu der In-
nenseite (I) des Ventilgrundkdrpers (11) weisen-
den Ende einen Auflagebund aufweist, und
der Ventileinsatz (21,31) jeweils an einem dem
Dichtabschnitt (212,312) abgewandten Ende ei-
nen Halteabschnitt (211,311) hat, der in Langs-
richtung des Ventileinsatzes (21,31) elastisch
ist,

wobei der Halteabschnitt (211,311) sich mit ei-
nem AuRenumfang auf dem Auflagebund ab-
stltzt,

- wobei bevorzugt der Halteabschnitt (211,311)
zumindest eines der Ventileinsatze (21,31)
scheibenférmig ist und bevorzugt einen AulRen-
ring mit einer Mehrzahl radial verlaufender elas-
tischer Speichen (211°,311’) aufweist.

5. Ventilvorrichtung (10) nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Ventilgehause des Fillventils (3) und/oder des
Entliftungsventils (2) an seinem zu der Innenseite
des Ventilgrundkorpers (11) weisenden Ende je-
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weils von einer Halteplatte (7) mit zumindest einer
Durchtrittséffnung (71,72) bedeckt ist, wobei der
Halteabschnitt (211,311) des Ventileinsatzes
(21,31) zwischen dem Auflagebund und der Halte-
platte (7) festgelegt ist,

und wobei bevorzugt eine gemeinsame Halteplatte
(7) fur die Ventilgehduse des Fillventils (3) und des
Entliftungsventils (2) vorliegt, besonders bevorzugt
eine Halteplatte (7) in Form des Zeichens "8".

Ventilvorrichtung (10) nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass

- die Halteplatte(n) (7) jeweils zu dem Haltab-
schnitt (211,311) des Ventileinsatzes (21,31)
weisend eine Vertiefung (73) hat/haben, in der
der Ventileinsatz (21,31) bei einer Betatigung
des Fullventils (3) und/oder des Entluftungsven-
tils (2) abschnittsweise aufnehmbar ist und/oder
- die Durchtrittséffnung (71) der/des dem Fiill-
ventil (3) zugeordneten Halteplatte (7) oder Hal-
teplattenabschnittes bevorzugt eine zentrisch
angeordnete Bohrung (71) ist und die Durchtritt-
sOffnungen (72) der/des dem Entliftungsventil
(2) zugeordneten Halteplatte (7) oder Halteplat-
tenabschnittes umfanglich verteilt angeordnete
Ausnehmungen (72) sind.

Ventilvorrichtung (10) nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

in der zentrischen Bohrung (71) der Halteplatte (7)
oder des Halteplattenabschnitts, die/der dem Fiill-
ventil (3) zugeordnet ist, ein Steigrohr oder Schlauch
befestigbar ist.

Ventilvorrichtung (10) nach zumindest einem der An-
spriiche 3 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Ventilgehause des Entliftungsventils (2) zumin-
dest einen Entliftungsschlitz aufweist, bevorzugt zu-
mindest einen Schlitz (114) in der Mantelflache des
Hohlzylinders (113), besonders bevorzugt zumin-
dest einen Langsschlitz (114), am meisten bevor-
zugt zwei oder mehr umfanglich verteilte Langs-
schlitze (114).

Ventilvorrichtung (10) nach zumindest einem der An-
spriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass

- der Fullport (32) und/oder der Entliftungsport
(22) an der Betatigungsseite (B) des Ven-
tilgrundkorpers (11) jeweils eine Senkung
(221,321), bevorzugt eine Kegelsenkung auf-
weisen und/oder

- das Zapfventil (4) ein Auslaufrohr (44) aufweist,
das sich von dem Ventilgrundkérper (11) weg
erstreckt, wobei das Auslaufrohr (44) bevorzugt
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10

von dem Ventilgrundkorper (11) beabstandet ei-
ne Auslauféffnung (45) aufweist.

10. Ventilvorrichtung (10) nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

in dem Auslaufrohr (44) eine Zugstange (41) gefiihrt
ist, an deren zu der Innenseite des Ventilgrundkor-
pers (11) weisendem Ende eine Dichtkappe (43) an-
geordnet ist, die auf einer Dichtflache (47) an der
Innenseite des Ventilgrundkorpers (11) aufliegt,
wobei an dem anderen Ende der Zugstange (41) ei-
ne Betatigungsvorrichtung vorliegt, die sich an dem
Auslaufrohr (44) abstitzt und dazu ausgebildet ist,

- in einem Aktivierungszustand eine Zugkraft in
einervonder Innenseite des Ventilgrundkérpers
(11) weg weisenden Richtung auf die Zugstange
(41) auszuliben und die Dichtkappe (43) auf die
Dichtflache (47) zu pressen, und

- in einem Deaktivierungszustand eine Bewe-
gung der Zugstange (41) in einer zu der Innen-
seite des Ventilgrundkdrpers (11) weisenden
Richtung zu bewirken und die Dichtkappe (43)
von der Dichtflache (47) abzuheben,

- wobei bevorzugt an der Innenseite (1) des Ven-
tilgrundkorpers (11) um die Dichtflache (47) der
Dichtkappe (43) herum eine Einfuhrhilfe vor-
liegt, bevorzugt eine Mehrzahl umfénglich ver-
teilter in Langsrichtung der Zugstange (41) ver-
laufender Fiihrungsstege (112).

11. Ventilvorrichtung (10) nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, dass
die Betatigungsvorrichtung

- ein elastisches Hutchen (42) aufweist, das sich
mit seinem AulRenumfang an einem einragen-
den Bund (46) des Auslaufrohrs (44) abstiitzt
und mit dem die Zugstange (41) verbunden ist,
bevorzugt durch eine Schnappverbindung, wo-
bei das elastische Hitchen (42) in Langsrich-
tung der Zugstange (41) kompressibel ist,

- und wobei bevorzugt an dem freien Ende des
Auslaufrohrs (44) ein Betatigungselement zum
Komprimieren des elastischen Hitchens (42)
vorliegt, und

- besonders bevorzugt eine Schraubkappe (5)
ist, die auf dem AuRenumfang des Auslaufrohrs
(44) sitzt.

12. Getrankebehalter,

der ein fluiddichtes Aufnahmebehaltnis und eine mit
dem Aufnahmebehéltnis verbundene Ventilvorrich-
tung zur Entnahme von Flissigkeiten aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Ventilvorrichtung eine Ventilvorrichtung (10)
nach zumindest einem der Anspriiche 1 bis 11 ist.
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13. Getrankebehalter nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet, dass

- das fluiddichte Aufnahmebehaltnis ein Beutel,
bevorzugt ein druckfester und unter Druckein-
wirkung formstabiler Beutel, ist und der Verbin-
dungsflansch (111) des Ventilgrundkérpers (11)
der Ventilvorrichtung (10) von innen mit dem
Beutel verschweildt, verklebt oder Uber ein
Heillsiegelverfahren verbunden ist und/oder

- der Getrankebehalter ein AuRenbehaltnis auf-
weist, in dem das fluiddichte Aufnahmebehaltnis
aufgenommeniist, wobei das AuRenbehaltnis ei-
ne Durchtrittséffnung fir die Ventilvorrichtung
(10) hat.

14. Set, umfassend einen Getrankebehalter nach An-

spruch 12 oder 13 und eine Fllvorrichtung zum Be-
fillen des Getrankebehalters,
wobei die Fullvorrichtung

- zumindest zwei Betatigungselemente auf-
weist, die dazu ausgebildet sind, das Fiillventil
(2) und das Entliftungsventil (3) von der Beta-
tigungsseite (B) der Ventilvorrichtung (10) her
zu betatigen,

- einen Fullabschnitt aufweist, durch den ein
Fillmedium zufihrbar ist und der dichtend auf
den Fillport (32) der Ventilvorrichtung (10) auf-
setzbar ist.

15. Set nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet, dass

- die Betatigungselemente der Fillvorrichtung
als Zapfen, StoRRel oder Dornen ausgebildet sind
und/oder

- der Fillabschnitt ein Fullrohr aufweist, wobei
einfreies Ende des Fillrohrs bevorzugt dichtend
in der Senkung (321) des Fullports (32) auf-
nehmbar ist und/oder

- die Fllvorrichtung eine Verriegelungsvorrich-
tung aufweist, die bevorzugt dazu ausgebildet
ist, den Verriegelungsbund des Ventilgrundkor-
pers (11) der Ventilvorrichtung (10) zu hinter-
greifen und/oder

- die Fdlllvorrichtung einen Be-/Entgasungsab-
schnitt aufweist, der dichtend in dem Entlif-
tungsport (22) der Ventilvorrichtung aufnehm-
bar ist.

16. Verfahren zum Beflillen eines Getrankebehalters

nach Anspruch 12 oder 13, umfassend die Schritte:

a) Betatigen des Fullventils (3) und des Entlif-
tungsventils (2) der Ventilvorrichtung (10),

b) Einstrdmen Lassen eines Fllfluids durch das
Fullventil (3), dadurch optional Verdrangen von
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1"

in dem fluiddichten Aufnahmebehéltnis vorlie-
gender Luft oder Schutzgas und durch das Ent-
ltftungsventil (2) ausstromen Lassen,

c) Durchfiihren von Schritt b) bis das fluiddichte
Aufnahmebehaltnis voll ist, dann Aufheben der
Betatigung des Fiillventils (3) und des Entlif-
tungsventils (2).

17. Verfahren nach Anspruch 16,

wobeiin dem Schritta) Koppeln einer Fillvorrichtung
nach Anspruch 14 oder 15 mit der Ventilvorrichtung
(10) und Betatigen des Fllventils (3) und des Ent-
liftungsventils (2) mittels der Betatigungselemente
der Fllvorrichtung, und in dem Schritt c) Trennen
der Flllvorrichtung von der Ventilvorrichtung (10),
ausgefihrt wird,

und bevorzugt vor dem Schritt b) ein Schritt a’) dem
fluiddichten Aufnahmebehaltnis tGber den Be-/Ent-
gasungsabschnitt der Fullvorrichtung und das Ent-
liftungsventil (2) der Ventilvorrichtung (10) Zufiihren
eines Schutzgases, ausgefihrt wird.
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Fig. 3
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