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(54)  SPEISER MIT EINEM DESSEN SPEISEROFFNUNG UBERSPANNENDEN NETZARTIGEN

GEWEBE

(57)  Ein Speiser (10) in Form eines Kopfspeisers
zum Einsetzen in eine beim Giel’en von Metallen ver-
wendete Giel3form, bestehend aus einem einen inneren
Hohlraum (12) als Speiservolumen umschlielenden,
aus einem exothermen und/oder isolierenden Material
bestehenden Speiserkorpus (11), welcher in seiner dem
in der GieRRform ausgebildeten Formhohlraum zuge-
wandten Bodenflache (15) eine Speiserdffnung (16) zum
Verbinden des inneren Hohlraumes (12) des Speiserkor-
pus (11) mit dem Formhohlraum der GieRform wahrend
des GieRvorganges aufweist, dadurch gekennzeichnet,

dass an dem Speiserkorpus (11) ein aus einem hitzebe-
stéandigen Material bestehender ringférmiger Rahmen
(17) mit einem darin aufgespannten, aus einem feuer-
festen Material bestehenden netzartigen Gewebe (18)
festgelegtist, welches die Speiseréffnung (16) des Spei-
serkorpus (11) Uberspannt, wobei der Rahmen (17) an
der Bodenflache (15) des Speiserkorpus (11) derart an-
geordnet ist, dass das netzartige Gewebe (18) bei in die
Giel3form eingeformten Speiser (10) unmittelbar an der
Oberflache des durch das Abgieflen gebildeten Guss-
stlicks positioniert ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Speiser in Form ei-
nes Kopfspeisers zum Einsetzen in eine beim Giellen
von Metallen verwendete Giel3¢form, bestehend aus ei-
nem einen inneren Hohlraum als Speiservolumen um-
schlieBenden, aus einem exothermen und/oder isolie-
renden Material bestehenden Speiserkorpus, welcher in
seiner dem in der GielRform ausgebildeten Formhohl-
raum zugewandten Bodenfliche eine Speiseréffnung
zum Verbinden des inneren Hohlraumes des Speiser-
korpus mit dem Formhohlraum der Giel3form wahrend
des GieRRvorganges aufweist.

[0002] In der GieRereitechnik ist es haufig notwendig,
in den Giel3formen zusatzliche Speiser anzuordnen, de-
ren Speiserkorpus sich beim Abguss des Gussstlickes
mit dem flissigen Metall flllt und bei der Erstarrung des
Gussstiicks auftretende Volumendefizite ausgleicht, um
eine Lunkerbildung im Gussstiick zu verhindern. Dazu
missen die Speiser so beschaffen sein, dass das darin
eingespeiste flissige Metall spater als das Gussstiick
erstarrt, damit wahrend des Erstarrungsvorganges ein
Materialtransport zum Gussstlick hin stattfinden kann,
derdas Gussstlick dichtspeist. Hierzu bestehen die Spei-
ser aus einem exothermen und/oder isolierenden Mate-
rial oderwerden als sogenannte Naturspeiser in dem das
GieBmodell einschlieBenden Formsand ausgeformt. Im
Rahmen von bekannten Verfahren zur Herstellung von
mit Speisern zu versehenden Giel3formen werden die
Speiser mit einer beliebigen geometrischen Form an der
zu speisenden Stelle des spateren Gussstlicks an dem
GieBmodell angeordnet und bei der Erstellung der
Giel3form durch Verdichtung des eingebrachten Form-
sandes fest eingeformt beziehungsweise ausgeformt.
Bei einem anderen Verfahren werden beim Abformen
des GieBmodells mittels des Formsandes Hohlrdume
geschaffen, in welche einzelne, aus einem exothermen
und/oder isolierenden Material bestehende Speiser
nachtraglich eingesetzt werden und dadurch an den
durch das Entformen des Gielmodells in der GieRRform
geschaffenen Formhohlraum angeschlossen sind. Da-
bei werden Speiser als sogenannte Kopfspeiser regel-
maRig auf der GieRmodelloberfliche beziehungsweise
auf dem spateren Gusstlick angeordnet. Ein Speiser mit
den eingangs genannten gattungsgemalen Merkmalen
ist beispielsweise aus der DE 20 2013 104 863 U1 be-
kannt.

[0003] BeimEinsatzvon Speisernbestehtgenerelldas
Problem, dass nach dem Abguss in dem Speiserkorpus
jeweils erstarrtes Gussmaterial in Form von sogenann-
ten Speiserresten verbleibt, die nach dem Entformen des
Gussstiicks von diesem entfernt werden missen. Um
diese Abtrennung zu erleichtern, ist die Verwendung von
sogenannten Brechkernen bekannt, die auf der dem
Formhohlraum der GielRform zugewandten Unterseite
des Speiserkorpus an dem Speiserkorpus festgelegt
werden, aus einem feuerfesten Material bestehen und
eine Durchtritts6ffnung aufweisen, Uber die das aus dem
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Formhohlraum der Gief3form aufsteigende heille Metall
indeninneren Hohlraum des Speiserkorpus beziehungs-
weise von dort aus wieder zurlck in den Formhohlraum
stromt. Die in der Regel durch Schiefen in einer
Schielmaschine hergestellten Brechkerne sind schei-
benférmig ausgebildet, wobei die Durchtrittséffnung von
einer im scheibenférmigen Brechkernkdrper ausgebilde-
ten Einschnirung gebildet ist, um dadurch eine Soll-
bruchstelle fir das Abbrechen des Speiserrestes von der
Oberflache des Gusstilickes zu schaffen. Eine derartige
Anordnung des Speisers mit einem Brechkern ist bei-
spielsweise aus der WO 2009/103539 A1 bekannt.
[0004] Durch Benutzung sind nun Brechkerne mit ei-
nem darin verankerten, die von der Einschniirung gebil-
dete Durchtritts6ffnung berspannenden netzartigen
Gewebe bekannt. Diese netzartigen Gewebe erlauben
einerseits den Eintritt des flissigen Metalls in den Hohl-
raum des Speiserkorpus beziehungsweise daraus zu-
rick in den Formhohlraum, bilden andererseits aber auf-
grund des Umsplilens der Netzstruktur durch das heille
Metall nach dem Erstarren des Gusstuicks eine von dem
Gewebe durchsetzte Metallschicht aus und schaffen so-
mit eine definierte Materialschwéache, wobei ein Abschla-
gen des entstandenen Speiserrests genau im Verlaufe
der Gewebeschicht geschieht. Dazu wird das netzartige
Gewebe bei der Herstellung des Brechkerns in der Ebe-
ne der Einschniirung in die Schie3form eingelegt und mit
der zur Herstellung des Brechkerns eingesetzten feuer-
festen Formstoffmischung umschossen.

[0005] Mit dem Einsatz eines derart ausgebildeten
Brechkerns ist zunachst der Nachteil verbunden, dass
mit der Anordnung des netzartigen Gewebes im Inneren
des Brechkerns ein Abstand des Gewebes von der Ober-
flache des Gussstlickes bedingt ist, sodass nach Abbre-
chen des Speiserrests in der von dem netzartigen Ge-
webe gebildeten Sollbruchstelle immer noch ein Teil des
Speiserrests am Gussteil verbleibt, der wiederum durch
aufwendige Putzarbeiten noch beseitigt werden muss.
Hinzu kommt, dass der Brechkern als solcher ein zusatz-
liches und insbesondere bei Einbeziehung eines netzar-
tigen Gewebes aufwendig herzustellendes Bauteil dar-
stellt.

[0006] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, einen Speiser mit den eingangs genannten Merkma-
len dahingehend zu verbessern, dass ein Brechkern ent-
fallen kann und trotzdem das Auftreten von nach dem
Abguss an dem Gussstlick verbleibenden und durch
Putzarbeiten zu beseitigenden Metallresten weiter ein-
geschrankt ist.

[0007] Die Loésung dieser Aufgabe ergibt sich ein-
schlieBlich vorteilhafter Ausgestaltungen und Weiterbil-
dungen der Erfindung aus dem Inhalt der Patentanspri-
che, welche dieser Beschreibung nachgestellt sind.
[0008] DieErfindungsiehthierzueinen Speiser mitden
eingangs genannten Merkmalen vor, bei welchem an
dem Speiserkorpus ein aus einem hitzebesténdigen Ma-
terial bestehender ringférmiger Rahmen mit einem darin
aufgespannten, aus einem feuerfesten Material beste-
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henden netzartigen Gewebe festgelegt ist, welches die
Speiserdffnung des Speiserkorpus Uberspannt, wobei
der Rahmen an der Bodenflache des Speiserkorpus der-
art angeordnet ist, dass das netzartige Gewebe bei in
die GielRform eingeformten Speiser unmittelbar an der
Oberflache des durch das AbgieRen gebildeten Guss-
stlicks positioniert ist.

[0009] MitderErfindungistderwesentliche Vorteil ver-
bunden, dass aufgrund der Anordnung des Rahmens mit
dem von ihm gehaltenen netzartigen Gewebe an der Bo-
denflache des Speisers die Ebene des netzartigen Ge-
webes in der unteren, auf dem GieSmodell aufliegenden
Bodenflache des Speisers gelegen ist, sodass die von
dem netzartigen Gewebe ausgebildete Sollbruchstelle
fiir das Abbrechen des Speiserrestes unmittelbar an die
Oberflache des Gussstiicks verlagert ist. Somit entsteht
kaum ein zuséatzlicher Putzaufwand. Ein weiterer Vorteil
besteht darin, dass der Rahmen mit dem netzartigen Ge-
webe einfacher herzustellen ist als ein herkdmmlicher
Brechkern mit einem darin angeordneten Netz. Soweit
eine ausreichende Spannung des netzartigen Gewebes
im FlieBweg zwischen Formhohlraum und Speiser si-
chergestellt sein muss, damit das Gewebe bei dem
Durchstrémen mit dem fliissigen Metall wahrend des Ab-
gusses nichtinden Formhohlraum und damitin die Guss-
stlickstruktur hineingezogen wird, ermdglicht die Anord-
nung des Rahmens eine entsprechende Spannung und
Halterung des netzartigen Gewebes in dem Rahmen.
Der Einsatz eines aus einem hitzebestandigen Material
bestehenden Rahmens zur Halterung des gespannten
netzartigen Gewebes bietet zudem den Vorteil, dass der
Rahmen nicht durch das den Brechkern durchstrémende
heile Metall aufgeschmolzen wird und damit keine fur
den GieBprozess schadlichen Verbrennungsgase ent-
stehen.

[0010] Nacheinem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
ist vorgesehen, dass der Rahmen aus zwei gegeneinan-
der gelegten und das netzartige Gewebe zwischen sich
aufnehmenden Teilrahmen besteht, die nach Aufbringen
der erforderlichen Spannung des netzartigen Gewebes
gegeneinander festlegbar sind, wobei die Teilrahmen zu
ihrer gegenseitigen Festlegung verschweilt, insbeson-
dere an einzelnen Punkten punktverschweillt sein kon-
nen.

[0011] Erfindungsgemal kann vorgesehen sein, dass
die Breite des Rahmens der Materialstarke des Speiser-
korpus an dessen Bodenflache entspricht und der Rah-
men auf die Bodenflache des Speiserkorpus aufgelegt
und an dem Speiserkorpus festgelegt ist, wobei diese
Festlegung beispielsweise durch eine Klemmverbindung
von Rahmen und Speiserkorpus oder durch Ankleben
hergestellt sein kann.

[0012] Hierzu kann im Einzelnen vorgesehen sein,
dass der Rahmen zumindest bereichsweise nach aulen
Uber den Umfang des Speiserkorpus Ubersteht und der
Uberstehende Bereich des Rahmens bei auf die Boden-
flache aufgelegtem Rahmen bis zur Anlage am AulRen-
umfang des Speiserkorpus hochgebogen ist, sodass der
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hochgebogenen Bereich den Rahmen an dem Speiser-
korpus festklemmt. Hierbei ist es nicht erforderlich, dass
der Rahmen auf seinem gesamten Umfang mit dem
Speiserkorpus verklemmt ist, vielmehr reicht es aus,
wenn der Rahmen Uber seinen Umfang verteilt eine
Mehrzahl von Uber den Speiserkorpus Uberstehenden
und zur Festlegung des Rahmens an dem Speiserkorpus
hochzubiegenden Zungen aufweist.

[0013] Alternativkann vorgesehen sein, dass der Rah-
men mit der Bodenflache des Speiserkorpus verklebt ist.
[0014] Hinsichtlich der Ausbildung des netzartigen Ge-
webes kann erfindungsgemaRl vorgesehen sein, dass
das netzartige Gewebe zur Verringerung des Durchstro-
mungswiderstandes ein Durchgangsloch mit einer gerin-
geren Abmessung als die Durchtritts6ffnung des Brech-
kerns aufweist. Im Einzelnen kann dabei nach einem
Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung vorgesehen sein,
dass das Durchgangsloch eine Flache von 10 bis 50 Pro-
zent der von dem Rahmen umschlossenen Flache der
Durchtritts6ffnung des Brechkerns aufweist, wobei die
Netzweite, das heillt die Weite der Netzéffnungen, 1 bis
20 Millimeter bei einer Breite der die Netzstruktur bilden-
den Faden von 1 bis 15 Millimetern betragt.

[0015] Nach einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
kann der Rahmen aus Metall als dem hitzebesténdigen
Material bestehen. Da die dem Speiser abgewandte Un-
terseite des Rahmens von der Seite der Giel3form bzw.
von deren Formhohlraum her in Kontakt mit dem flissi-
gen Metall kommen kann, kdnnte sich wegen der Hitze
des flissigen Metalls das Gussteil mit dem Rahmen ver-
binden, was wiederum ein Abtrennen des Speiserrestes
erschweren wiirde. Daher ist bei dem Einsatz von Metall
als Material fur die Herstellung des Rahmens vorgese-
hen, dass die dem Formhohlraum zugewandte Untersei-
te des Rahmens mit einer feuerfesten Beschichtung ver-
sehenist. Hierzu kann beispielsweise eine feuerfeste Ko-
killenschlichte verwendet werden.

[0016] Alternativ kann der Rahmen aus Keramik oder
einem Feuerfestmaterial als jeweils hitzebestédndigem
Material bestehen.

[0017] In der Zeichnung ist ein Ausfihrungsbeispiel
der Erfindung wiedergegeben, welches nachstehend be-
schrieben ist. Es zeigen:

Fig. 1:  Einen Speiser mit einem an dessen Unterseite
festgelegten, ein netzartiges Gewebe auf-
spannenden Rahmen in einem schematisier-
ten Querschnitt,

Fig. 2:  den Rahmen gemaR Fig. 1 in einer Einzeldar-
stellungin dessen Zustand vor der Befestigung
am Speiserkorpus,

Fig. 3: den Rahmen gemafR Figur 2 in einer Drauf-
sicht,

Fig.4: denRahmen gemaR Fig. 2 in der an dem Spei-
serkorpus befestigtem Gestalt ohne Darstel-
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lung des zugehdrigen Speiserkorpus,

Fig. 5: den Rahmen gemal Fig. 4 in einer Draufsicht.
[0018] Der aus Fig. 1 ersichtliche Speiser 10 weist ei-
nen Speiserkorpus 11 auf, der einen einen inneren Hohl-
raum 12 als sogenanntes Speiservolumen umschlielRen-
den Wandbereich 13 und einen oberen Deckelbereich
14 umfasst. Dem Deckelbereich 14 liegt eine untere Bo-
denflache 15 gegenlber in der eine Speiserdffnung 16
ausgebildet ist. Die Speiseréffnung 16 stellt bei in die
Giel3form eingeformten Speiser 10 die Verbindung zwi-
schen dem inneren Hohlraum 12 des Speiserkorpus und
dem in der GielRform ausgebildeten Formhohlraum her,
sodass wahrend des GielRvorganges das in den Form-
hohlraum eingebrachte flissige Metall durch die Spei-
ser6ffnung 16 in den inneren Hohlraum 12 eintreten und
gegebenenfalls in Wege eines "Nachsaugens" wieder in
den Formhohlraum zurickflieRen kann.

[0019] An der unteren Bodenflache 15 des Speisers
10 ist ein Rahmen 17 angebracht, der ein netzartiges
Gewebe 18 hélt, welches die in der unteren Bodenflache
15 ausgebildete Speiserdffnung 16 des Speiser 10 tber-
spannt.

[0020] Der Rahmen 17 besteht aus zwei Teilrahmen,
namlich einem oberen, dem Speiserkorpus 11 zuge-
wandten Teilrahmen 19 und einem unteren, dem Spei-
serkorpus 11 abgewandten Teilrahmen 20, wobei die
beiden Teilrahmen 19, 20 das netzartige Gewebe 18 zwi-
schen sich aufnehmen. Nach Aufbringen der erforderli-
chen Spannung des netzartigen Gewebes 18 sind die
beiden Teilrahmen 19, 20 aneinander fixiert, vorzugswei-
se miteinander verschweillt. Somit entsteht ein stabiles
und bei der Herstellung des Speisers sicher handhabba-
res Bauteil.

[0021] Wie sich aus den Figuren 2 bis 4 ergibt, weist
derin seiner Breite der Materialstarke des Speiserkorpus
11 an dessen Bodenflache 15 entsprechende Rahmen
17 Uber seinen Umfang verteilt eine Mehrzahl von tber
den Umfang des Speiserkorpus 11 Uiberstehenden Zun-
gen 22 auf, wobei bei dem dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel die Zungen 22 nur an dem oberen Teilrahmen
19 ausgebildet sind. Nach Auflegen des Rahmens 17 auf
die untere Bodenflache 15 des Speiserkorpus 11 werden
die Zungen 22 hochgebogen, bis sie in eine klemmende
Anlage an dem auRBeren Umfang des Speiserkorpus 11
gelangen und dadurch den Rahmen 17 an dem Speiser-
korpus 11 festlegen.

[0022] Aus den Figuren 3 beziehungsweise 5 ist noch
ersichtlich, dass das netzartige Gewebe 18 in seiner Mit-
te zur Verringerung des Durchstrdomungswiderstandes
ein Durchgangsloch 23 mit einer geringeren Abmessung
als die Speiseréffnung 16 des Speisers 10 aufweist. Fer-
ner sind die im Bereich der Zungen 22 angeordneten
Punkte 21 erkennbar, an denen die beiden Teilrahmen
19, 20 nach Einlegen und Spannen des netzartigen Ge-
webes 18 dazwischen punktverschweifdt sind.

[0023] Dieindervorstehenden Beschreibung, den Pa-
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tentansprichen, der Zusammenfassung und der Zeich-
nung offenbarten Merkmale des Gegenstandes dieser
Unterlagen kénnen einzeln als auch in beliebigen Kom-
binationen untereinander flr die Verwirklichung der Er-
findung in ihren verschiedenen Ausfiihrungsformen we-
sentlich sein.

Patentanspriiche

1. Speiser (10) in Form eines Kopfspeisers zum Ein-
setzen in eine beim Gieflen von Metallen verwende-
te Giel3form, bestehend aus einem einen inneren
Hohlraum (12) als Speiservolumen umschlief3en-
den, aus einem exothermen und/oder isolierenden
Material bestehenden Speiserkorpus (11), welcher
in seiner dem in der GielRform ausgebildeten Form-
hohlraum zugewandten Bodenflache (15) eine Spei-
ser6ffnung (16) zum Verbinden des inneren Hohl-
raumes (12) des Speiserkorpus (11) mit dem Form-
hohlraum der GieRform wahrend des Gieflvorgan-
ges aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass an
dem Speiserkorpus (11) ein aus einem hitzebestan-
digen Material bestehender ringférmiger Rahmen
(17) mit einem darin aufgespannten, aus einem feu-
erfesten Material bestehenden netzartigen Gewebe
(18) festgelegt ist, welches die Speiserdffnung (16)
des Speiserkorpus (11) Uberspannt, wobei der Rah-
men (17) an der Bodenflache (15) des Speiserkor-
pus (11) derart angeordnet ist, dass das netzartige
Gewebe (18) beiin die GielRform eingeformten Spei-
ser (10) unmittelbar an der Oberflache des durch
das AbgiefRen gebildeten Gussstlicks positioniert ist.

2. Speiser (10) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Rahmen (17) aus zwei gegen-
einander gelegten und das netzartige Gewebe (18)
zwischen sich aufnehmenden Teilrahmen (19, 20)
besteht, die nach Aufbringen der erforderlichen
Spannung des netzartigen Gewebes (18) gegenein-
ander festlegbar sind.

3. Speiser (10) nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Teilrahmen (19, 20) zu ihrer ge-
genseitigen Festlegung verschweift, insbesondere
punktverschweifdt sind.

4. Speiser (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Breite des Rah-
mens (17) der Materialstarke des Speiserkorpus
(11) an dessen Bodenflache (15)entspricht und der
Rahmen (17) auf die Bodenflache (15) des Speiser-
korpus (11) aufgelegt und an dem Speiserkorpus
(11) festgelegt ist.

5. Speiser (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der Rahmen (17) zu-
mindest bereichsweise nach aufen tber den Um-
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fang des Speiserkorpus (11) Gbersteht und der tiber-
stehende Bereich des Rahmens (12) bei auf die Bo-
denflache (15) aufgelegtem Rahmen (17) bis zur An-
lage am AuRenumfang des Speiserkorpus (11)
hochgebogen ist, sodass der hochgebogene Be-
reich den Rahmen (17) an dem Speiserkorpus (11)
festklemmt.

Speiser (10) nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Rahmen (17) Uiber seinen Um-
fang verteilt eine Mehrzahl von tiber den Speiserkor-
pus (11) Uberstehenden und zur Festlegung des
Rahmens (17) an dem Speiserkorpus (11) hochzu-
biegenden Zungen (22) aufweist.

Speiser (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, bei
welchem der Rahmen (17) mit der Bodenflache (15)
des Speiserkorpus (11) verklebt ist.

Speiser (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, bei
welchem der Rahmen (17) aus Metall besteht.

Speiser (10) nach Anspruch 9, bei welchem die dem
Formhohlraum der Gief3form zugewandte Untersei-
te des Rahmens (17) mit einer feuerfesten Beschich-
tung versehen ist.

Speiser (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, bei
welchem der Rahmen (17) aus Keramik besteht.

Speiser (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, bei
welchem der Rahmen (17) aus einem Feuerfestma-
terial besteht.

Speiser (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, bei
welchem das netzartige Gewebe (18) ein Durch-
gangsloch (23) aufweist, welches eine geringere Ab-
messung als die Speiserdffnung (16) des Speisers
(10) aufweist.

Speiser (10) nach Anspruch 12, bei welchem das
Durchgangsloch (23) eine Flache von 10 bis 50 Pro-
zent der von dem Rahmen (17) umschlossenen Fla-
che des netzartigen Gewebes (18) aufweist.

Speiser (10) nach Anspruch 12 oder 13, bei welchem
die Weite der Netz6ffnungen im netzartigen Gewebe
(18) 1 Millimeter bis 20 Millimeter bei einer Breite der
die Netzstruktur bildenden Faden von 1 Millimeter
bis 15 Millimeter betragt.
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