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(67)  DieErfindung bezieht sich auf einen Rundkamm
(1) einer Kdmmmaschine mit einem, parallel zu seiner
Drehachse (D) angeordneten Grundkérper (5), auf des-
sen Aussenumfang (U) mindestens ein Kdmmelement
(K1-K4) aufliegt und wenigstens einem, mit dem Kam-
melement verbundenen Halteelement (10, 40), welches
wenigstens eine Gewindebohrung (18) aufweist, in wel-
che jeweils ein erster, mit einem Gewinde versehener
Endabschnitt (E1) eines Gewindebolzens (6) hineinragt,
welcher einen Mittenabschnitt (14) aufweist, der durch
eine radial ausgerichtete Offnung (12) des Grundkérpers
(5) hindurchragt und der Gewindebolzen (6) mit einem
zweiten Endabschnitt (E2) versehen ist, mit welchem er
sich auf einer inneren Stutzflache (26) des Grundkorpers
(5)im Bereich der jeweiligen Offnung (12) abstiitzt, wobei
die Querschnittsflache des zweiten Endabschnittes (E2)
die Querschnittsflache der jeweiligen Offnung (12) zu-
mindest teilweise Uberragt. Um ein Verspannen der
Kammgarnituren bei der Montage zu vermeiden wird vor-
geschlagen, dass der erste Endabschnitt (E1) des jewei-
ligen Gewindebolzens (6) einen kleineren Durchmesser
(d1) aufweist als der Durchmesser (d) des Mittenab-
schnittes (14) und zwischen der inneren Stitzflache (26)
des Grundkorpers (5) und dem zweiten Endabschnitt
(E2) des Gewindebolzens (6) ein Federelement (30, 31)
vorgesehen ist.

BEFESTIGUNGSVORRICHTUNG FUR KAMMELEMENTE AN EINEM RUNDKAMM

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 3 141 638 A1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Rund-
kamm einer Kdmmmaschine mit einem, parallel zu seiner
Drehachse angeordneten Grundkérper, auf dessen Aus-
senumfang (Umfangsflache) mindestens ein Kdmmele-
ment aufliegt und wenigstens einem, mit dem Kamme-
lement verbundenen Halteelement, welches wenigstens
eine Gewindebohrung aufweist, inwelche jeweils ein ers-
ter, mit einem Gewinde versehener Endabschnitt eines
Gewindebolzens hineinragt, welcher einen Mittenab-
schnitt aufweist, der durch eine radial ausgerichtete Off-
nung des Grundkdrpers hindurchragt und der Gewinde-
bolzen mit einem zweiten Endabschnitt versehen ist, mit
welchem er sich auf einerinneren Stiitzflache des Grund-
kérpers im Bereich der jeweiligen Offnung abstiitzt, wo-
bei die Querschnittsflache des zweiten Endabschnittes
die Querschnittsflache der jeweiligen Offnung zumindest
teilweise Uberragt.

[0002] Aus der DE-33 36 876 A1 ist eine Ausfliihrung
bekannt, wobei die Kdmmelemente fiir einen Rundkamm
aus mehreren, mit einer Zahngarnitur versehenen Zahn-
segmenten bestehen, welche durch Langsbolzen zu-
sammengehalten werden. Die Langsbolzen ragen dabei
in Bohrungen, welche in den Zahnsegmenten vorgese-
hen sind. Mehrere hintereinander angeordnete Kdmme-
lemente (auch Riegel genannt) bilden dabei ein Kdmm-
segment mit einer geschlossenen Kdmmflache. Dabei
sind die Zahnsegmente des jeweiligen Kdmmelementes
mit einer schwalbenschwanzférmigen Aussparung ver-
sehen, Uber welche sie Uber einen Haltekdrper miteinem
Grundkorper des Rundkammes verbunden werden. Der
Haltekorper ist dabei mit einem entsprechenden schwal-
benschwanzférmigen Gegenprofil versehen, tber wel-
ches er in die Aussparung der Zahnsegmente eingreift
und tber eine Schraubverbindung in einer entsprechend
ausgebildeten Aussparung des Grundkérpers gehalten
wird.

[0003] Eine ahnliche Ausfliihrung ist aus der veroffent-
lichten CH 706 344 A2 bekannt, wobei Zahngarnituren
auf einem Haltestab befestigt sind, welcher tiber schwal-
benschwanzférmige Befestigungsmittel mit einem
Grundkorper verbunden werden. Auch hierbei ist eine
Schraubverbindung vorgesehen, Uber welche das Be-
festigungsmittel mit dem Grundkdrper verbunden wird.
In der Praxis werden zum Anziehen der Schrauben ma-
ximale Drehmomente vorgegeben, Gber welche die Hal-
tekorper, bzw. die Haltestabe zur Befestigung der Kam-
melemente mit dem Grundkorper verbunden, bzw. ver-
spannt werden. Mit dieser Vorgabe eines maximalen
Drehmomentes soll verhindert werden, dass sich die
Kammelemente verziehen, wenn sie beim Befestigungs-
vorgang gegen die dussere Umfangsflache des Grund-
kérpers verspannt werden. Bei Verwendung eines Dreh-
momentschlissel kénnen diese Vorgaben auch erfullt
werden, so dass keine Verziige beiden KAmmelementen
entstehen, welche zu masslichen Abweichung fiihren
und den Abstand der Zahnspitzen der Kdmmgarnituren
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zur unteren Zangenplatte eines Zangenaggregates be-
einflussen kénnen. Es hat sich jedoch in der Praxis ge-
zeigt, dass in vielen Fallen ein Drehmomentschlissel
nichtzum Einsatzkommtund diese Schrauben miteinem
einfachen Schlissel angezogen werden, wodurch die
zuvor beschriebene Gefahr besteht, dass die Schrauben
mit einem héheren Drehmoment angezogen werden, als
dies vorgeschrieben ist. Dabei kann es zu den beschrie-
benen Verformungen der Kdmmgarnituren kommen,
was sich negativ auf einen einzuhaltenden Abstand zwi-
schen der unteren Zangenplatte und den Zahnspitzen
auswirken kann. Im schlimmsten Fall kann es zu Kollisi-
onen zwischen den Zahnspitzen der Garnituren und der
unteren Zangenplatte fihren.

[0004] Der Erfindung stellt sich somit die Aufgabe, eine
Vorrichtung vorzuschlagen, womit die beschriebenen
Nachteile bekannter Ausfiihrungen vermieden werden
und ein Uberziehen der Gewindebolzen beim Befestigen
der Kdmmelemente auf dem Grundkdrper des Rund-
kammes ausgeschlossen wird.

[0005] Diese Aufgabe wird dadurch gelést, indem vor-
geschlagen wird, dass der erste Endabschnitt des jewei-
ligen Gewindebolzens einen kleineren Durchmesser auf-
weist als der Durchmesser des Mittenabschnittes und
zwischen der inneren Stitzflache des Grundkdrpers und
dem zweiten Endabschnitt des Gewindebolzens ein Fe-
derelement vorgesehen ist.

[0006] Durch den vorgeschlagenen Durchmesserun-
terschied zwischen dem Mittenabschnitt und dem ersten
Endabschnitt des jeweiligen Gewindebolzens wird ge-
wahrleistet, dass der erste Endabschnitt des Gewinde-
bolzens, der mit einem Gewinde versehen ist, nur soweit
in eine Gewindebohrung des Halteelementes einge-
schraubt werden kann, bis der Gewindebolzen mit dem
vorhandenen Absatz zwischen dem ersten Endabschnitt
und dem Mittenabschnitt auf dem Halteelement aufliegt.
Gleichzeitig wird beim Einschrauben des Gewindebol-
zens in das Halteteil die Feder zwischen einer inneren
Stiutzflache des Grundkorpers und des zweiten En-
dabschnittes des Gewindebolzens gespannt, wodurch
das Kdmmelement mittels des Halteelementes Uber die
Federkraft der Feder gegen den Aussenumfang (bzw.
dessen Umfangsflache) des Grundkdrpers verspannt
wird. D. h., die Befestigung, bzw. die Anpresskraft des
jeweiligen Kdmmelementes auf dem Grundkdrper erfolgt
nicht mehr tUber die Héhe des Anzugsmomentes der je-
weiligen Gewindebolzen sondern Uber die Federkraft
des Federelementes.

[0007] Vorzugsweise ist die Abmessung des jeweili-
gen Gewindebolzens derart ausgelegt, sodass in mon-
tierter Stellung des jeweiligen KAmmelementes das Fe-
derelement gespannt ist und das, dem ersten En-
dabschnitt gegentiberliegende Ende des Mittenabschnit-
tes des Gewindebolzens auf dem Halteelement im Be-
reich der Gewindebohrung aufliegt.

[0008] In der Regel sind - in Umfangsrichtung des
Rundkammes gesehen - mehrere Kdmmelemente hin-
tereinander auf dem Grundkérper angebracht, wobei die
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Zahndichte entgegen der Drehrichtung des Rundkam-
mes zunimmt. In Richtung der Drehachse des Rundkam-
mes gesehen, d. h. Gber die Lange des jeweiligen Kam-
melementes, sind wenigstens zwei Gewindebolzen vor-
gesehen, um das Kdmmelement auf dem Grundko&rper
zu befestigen.

[0009] Vorzugsweise wirdvorgeschlagen, dass das je-
weilige Halteelement Idsbar mit dem Kdmmelement ver-
bunden ist. Damit ist es moéglich, bei einem Austausch
eines Kdmmelementes die bisher verwendeten Haltee-
lemente beim neu eingesetzten Kdmmelement wieder
zu verwenden.

[0010] Esistauch denkbar ein Halteelement einzuset-
zen, welches sich Uiber die gesamte Lange des jeweiligen
Kéammelementes erstreckt und uber zuséatzliche Befes-
tigungsmittel mit dem Kadmmelement verbunden ist.
[0011] Um das Kd&mmsegment bei der Montage in Be-
zug auf den Grundkdrper positionieren zu kénnen und in
der montierten Stellung zu fixieren wird weiter vorge-
schlagen, dass der Grundkorper radial nach aussen ge-
richtete Aussparungen aufweist, in welche das jeweilige
Halteelement hineinragt.

[0012] Weiterhin wird vorgeschlagen, dass, in Um-
fangsrichtung des Rundkammes gesehen, der Grund-
kérper mit im Abstand zueinander angeordneten Stitz-
rippen versehen ist, auf welchen die Endbereiche der
jeweiligen Kdmmelemente aufliegen, wobei die Stitzrip-
pen parallel zur Drehachse des Rundkammes verlaufen.
Damit wird eine sichere Auflage des jeweiligen Kdmme-
lementes auf dem Aussenumfang des Grundkérpers im
Bereich der Stltzrippen gewahrleistet.

[0013] Vorzugsweise sind die Federelemente als
Schraubenfedern oder als Wellenfedern ausgebildet.
Damit kann das Federelement in kleiner kompakter Bau-
weise ausgefliihrt werden, wobei die erzeugte Federkraft
ausreicht, um das Kdmmelement auf dem Aussenum-
fang des Grundkdrpers sicher zu halten.

[0014] Des Weiteren wird eine KAmmmaschine bean-
sprucht, welche wenigstens einen erfindungsgemass
ausgebildeten Rundkamm aufweist.

[0015] Weitere Vorteile der Erfindung werden anhand
nachfolgender Ausfihrungsbeispiele naher aufgezeigt
und beschrieben.

[0016] Es zeigen:

Fig.1 eine schematische Seitenansicht eines Rund-
kammes einer Kimmmaschine mit einer erfin-
dungsgemass ausgebildeten Befestigung eines
Kédmmelementes

Fig.2 eine Draufsicht X nach Fig.1

Fig.3 eine vergrosserte Teilansicht nach Fig.1 eines
Ausfiihrungsbeispieles

Fig.4 eine vergrosserte Teilansicht nach Fig.1 eines
weiteren Ausfihrungsbeispieles

[0017] Fig.1 zeigt einen Rundkamm 1 mit einer Rund-

kammwelle 2 auf welcher drehfest zwei, im Abstand zu-
einander angeordnete Flansche 4 angebracht sind. Dies
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ist insbesondere auch aus der Teilansicht X nach Fig.1
in der Fig.2 zu entnehmen. Auf einem Teilumfang der
Flansche 4 ist ein Grundkérper 5 befestigt, der auf seiner
Umfangsflache U mehrere hintereinander angeordnete
Kammelemente K1 bis K4 tragt. Die Kdmmelemente K1-
K4 weisen im vorliegenden Beispiel einen Haltestab H1-
H4 auf, auf welchem jeweils Garniturelemente G1-G4
befestigt sind. Die Garniturelemente G1-G4 kénnen z.B.
Uber eine Laserschweissnaht auf dem jeweiligen Haltes-
tab H1-H4 befestigt sein, wie dies in der verdffentlichten
EP- 2650414 A1 gezeigt und beschrieben wird. Es sind
jedoch auch andere Befestigungsarten moglich.

[0018] Ein erfindungsgemasses Ausfiihrungsbeispiel
der Befestigung des vorderen Kdmmelementes K1 wird
in Fig.1 und in einer vergrésserten Teilansicht in Fig.3
gezeigt. Die weiteren KAmmelemente K2 bis K4 kénnen,
wie in Fig.1 gestrichelt angedeutet ist, in gleicher Weise
mit dem Grundkoérper 5 verbunden sein. Der Grundkor-
per 5 ist dabei im Auflagebereich der Kdmmelemente
K1-K1 jeweils mit einer ersten Vertiefung V1 versehen,
welchen sich langs zu Drehachse D der Rundkammwelle
2 erstreckt. Diese Vertiefung V1 wird durch zwei im Ab-
stand b zueinander angeordnete Stitzrippen S1, S2 ge-
bildet, welche sich in einer Langsrichtung L der Kdmme-
lemente K1-K4, bzw. parallel zur Drehachse D erstre-
cken, wie auch aus der Draufsicht X (nach Fig.1) der
Fig.2 zu entnehmen ist. Auf diesen Stutzrippen stiitzt sich
in montierter Stellung der Haltestab H1 mit seiner Grund-
flache F1 ab. Im Bereich der ersten Vertiefung V1 sind
weitere, im Abstand a zueinander angeordnete kreisfor-
mige Vertiefungen V2 vorgesehen, in welche Halteele-
mente 10 zumindest teilweise hineinragen. In die jewei-
lige Vertiefung V2 mindet eine kreisférmige Durch-
gangsoffnung 12 mit einem Durchmesser d2. Durch die
jeweilige Durchgangséffnung 12 ragt ein Mittenabschnitt
14 eines Gewindebolzens 6, welcher einen ersten En-
dabschnitt E1 aufweist, der mit einem Gewinde versehen
ist. Der Mittenabschnitt 14 weist einen Durchmesser d
auf, welcher grésser ist als der Durchmesser d1 des ers-
ten Endabschnittes E1 des Gewindebolzens. Dadurch
entsteht ein Absatz 15 zwischen dem Mittenabschnitt 14
und dem ersten Endabschnitt E1 des Gewindebolzens
6. Mit der, im Bereich des Absatzes 15 den Durchmesser
d1 Uberragenden Stirnflache 16 des Mittenbereiches 14
kommt der Mittenbereich des Gewindebolzens zur An-
lage auf einer unteren Flache 17 des Halteelementes 10,
wenn der erste Endabschnitt E1 des Gewindebolzens 6
vollstandig in eine Gewindebohrung 18 des jeweiligen
Halteelementes eingeschraubtist (siehe Fig.3). Das Hal-
teelement 10, von welchem mehrere im Abstand a zu-
einanderin Langsrichtung L des KAmmelementes K1 an-
geordnet sind, ist im gezeigten Beispiel der Fig.3 stufen-
férmig ausgebildet und weist einen ersten zylindrischen
Abschnitt 20 auf, der mit einem Gewinde 21 versehen
ist. Der zweite Abschnitt 23 des Halteelementes 10 er-
streckt sich Uber den Durchmesser des ersten Abschnit-
tes 20 und weist eine untere Flache 17 auf, auf welcher
die Stirnflache 16 des Mittenbereiches des Gewindebol-
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zens 6 in der gezeigten montierten Stellung zur Anlage
kommt. Uber das Gewinde 21 wird der Abschnitt 20 des
Halteelementes 10 in eine Gewindebohrung 22 des Hal-
testabes H1 eingeschraubt und befestigt. Im einge-
schraubten Zustand des Abschnittes 20 des Halteele-
mentes 10 (Fig.3) kommt eine, den ersten Abschnitt 20
Uberragende obere Flache 24 des zweiten Abschnittes
23 des Halteelementes 10 zur Anlage an die Grundflache
F1 des Haltestabes H1 und ist in dieser Position fixiert.
[0019] Der Gewindebolzen 6 weist einen zweiten En-
dabschnitt E2 auf, welcher dem Endabschnitte E1 ge-
genuberliegt und an den Mittenabschnitt 14 anschliesst.
Der Endabschnitt E2 weist zumindest teilweise eine dus-
sere Abmessung, bzw. einen Durchmesser d3 auf, wel-
cher grosseristals der Durchmesser d2 der Durchgangs-
6ffnung 12, durch welche der Mittenabschnitt 14 des Ge-
windebolzens hindurchragt. Zwischen einer inneren
Stitzflache 26 des Grundkorpers 5 und einer Stiitzflache
28 des zweiten Endabschnittes E2 ist auf dem Mittenab-
schnitt 14 des Gewindebolzens 6 eine Druckfeder in
Form einer Schraubenfeder 30 angebracht. Anstelle der
Schraubenfeder 30 kann auch eine Wellenfeder 31 zur
Anwendung kommen, welche im Beispiel der Fig.4 ge-
zeigt wird. Der Aussendurchmesser des jeweiligen Fe-
derelementes 30, bzw. 31 ist so gewahlt, so dass das
Federelement die Durchgangsbohrung 12 liberragt und
auf der inneren Stitzflache 26 des Grundkorpers zur An-
lage kommt. Uber das jeweilige Federelement 30 (31)
wird bei der Montage des jeweiligen KAmmelementes K1
(K2, K3, K4) eine Kraft M erzeugt, tGber welche der Hal-
testab H1 (H2-H4) des jeweiligen Kdmmelement K1 (K2-
K4) mit seiner Stitzfliche F1 gegen die Umfangsflache
U des Grundkdérpers verspannt wird, wobei sie auf den
Stegen S1, S2 zur Anlage kommt.

[0020] Das Ausfihrungsbeispiel nach Fig.4 unter-
scheidet sich vom Ausfiihrungsbeispiel nach Fig.3 durch
eine andere Befestigungsart, bzw. eine andere Ausfiih-
rung des Halteelementes 40. Dabei weist das jeweilige
Halteelement 40 einen ersten Abschnitt 41 (z. B. zylin-
derférmig) auf, welcher in die Vertiefungen V1 und V2
des Grundkdorpers 5 hineinragt. Daran schliesst ein wei-
terer Abschnitt42 (zylinderférmig oder quadratisch), wel-
cher in einen Langsschlitz 45 ragt, welcher in Langsrich-
tung L des Haltestabes H1 verlauft. Der an den Abschnitt
42 anschliessende Endabschnitt 43 des Halteelementes
40 kann z.B. eine quadratische oder rechteckige Quer-
schnittsform aufweisen, wie dies z. B. in der Darstellung
der Fig.2 auf der rechten Seite angedeutet wird. Der En-
dabschnitt 43, der den Abschnitt 42 Giberragt, ist in einen
Langsschlitz 47 des Haltestabes H1 eingeschoben und
entsprechend der Durchgangséffnung im Grundkorper
positioniert.

[0021] Das Halteelement 40 ist wie das Halteelement
10 mit einer Gewindebohrung 18 versehen, in welche
der Endanschnitt E1 des Gewindebolzens 6 einge-
schraubt ist. Als Federelement wird im Ausfiihrungsbei-
spiel der Fig.4 eine Wellenfeder 31 eingesetzt. Die Ubri-
gen Bestandteile entsprechen dem Ausfiihrungsbeispiel
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der Fig.3 und werden deshalb hier nicht weiter beschrie-
ben.

[0022] Wie aus der Ansicht X (nach Fig. 1) der Fig.2
zu entnehmen, sind in Langsrichtung L des jeweiligen
Kammelementes K1 (K2-K4) mehrere Gewindebolzen 8
zur Befestigung des K&mmelementes eingesetzt. Auch
die weiteren Kdmmelemente K2-K4 werden in der be-
schriebenen Form auf dem Grundkérper 5 befestigt, wo-
bei die jeweiligen Haltestabe H2-H4 ebenfalls auf Stitz-
rippen S1, S2 aufliegen, welche auf der Umfangsflache
U des Grundkérpers angebracht sind, was gestrichelt
aus der Fig.1 zu entnehmen ist.

[0023] Bei der Montage des Kdmmelementes K1 auf
dem Grundkdérper 5 werden nach dem Ausfiihrungsbei-
spiel der Fig.3 die vorgesehene Anzahl von Halteelemen-
ten 10 Uber den, mit einem Gewinde 21 versehenen Ab-
schnitt 20 in die jeweilige Gewindebohrung 22 des Hal-
testabes 10 eingedreht, bis die obere Flache 24 des Ab-
schnittes 23 zur Anlage an die Grundflache F1 des Hal-
testabes H1 gelangt. Anschliessend wird das vormon-
tierte Kdmmelement K1 auf dem Grundkdérper 5 derart
positioniert, so dass die jeweiligen Abschnitte 23 des Hal-
testabes 10 in die Vertiefungen V1 und V2 ragen und die
Gewindebohrungen 18 den Durchgangséffnungen 12
des Grundkoérpers 5 gegeniberstehen. Dann werden
von der Unterseite des Grundképers 5im Bereich seiner
inneren Stutzflache 26 nacheinander Gewindebolzen 6
durch die Durchgangséffnungen 12 durchgefiihrt und mit
ihren ersten, ein Gewinde aufweisenden Endabschnitten
E1 in die Gewindebohrung 18 des Halteelementes 10
eingedreht, bis die Stirnflache 16 des Mittenabschnittes
14 auf der unteren Flache 17 des Halteelementes 10
aufliegt. Vor dem Einfiihren der Gewindebolzen 6 in die
Durchgangséffnung 12 wird ein Federelement 30 (31)
auf den Mittenabschnitt 14 aufgesteckt und zur Anlage
auf der Stitzflache 28 des zweiten Endabschnittes E2
gebracht. Dieser Endabschnitt E2 kann als Schrauben-
kopfausgebildet sein oder, wie schematisch angedeutet,
mit einem Innensechskant P versehen sein, tUber wel-
chen der Gewindebolzen gedreht werden kann.

[0024] Beim Einschrauben des ersten Endabschnittes
E1 in das Halteelement 10 wird das Federelement 30
zusammengedrickt und gespannt. Da sich das Federe-
lement 30 (31) auf der inneren Stltzflache 26 abstiitzt,
wird durch die, beim Spannen des Federelementes 30
resultierende Federkraft, eine Kraft M erzeugt, Gber wel-
che der zweite Endabschnitt E2 des Gewindebolzens 6
von der inneren Stutzflache des Grundkérpers 5 wegge-
driickt wird. Dadurch wird auch das, Gber das Halteele-
ment 10 mit dem Gewindebolzen verbundene Kdmme-
lement mit seiner Grundflache F1 gegen die Umfangs-
flache U des Grundkérpers 5 im Bereich der Stiitzrippen
S1, S2 gedriickt, bzw. verspannt. Ein Uberziehen der je-
weiligen Gewindebolzen ist somit ausgeschlossen, da
dieser mit seinem Absatz 15 zu einem Endanschlag an
der Flache 17 des Halteelementes kommt. D.h., das
Kammelement wird ausschliesslich iber die resultieren-
de Federkraft des Federelementes 30 (31) gegen den
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Aussenumfang U des Grundkdrpers verspannt und in
dieser Lage fixiert. Durch die vorgegebenen geometri-
schen Verhaltnisse der Gewindebolzen und des Haltee-
lementes wird eine gleichmassige und konstante An-
presskraft an allen Befestigungsstellen gewahrleistet.
Das Anzugsmoment der Gewindebolzen hat keinen Ein-
fluss mehr auf die Anpresskraft, mit welcher das jeweilige
Kammelement gegen die Umfangsflache U des Grund-
kérpers 5 verspannt, bzw. gedriickt wird.

[0025] Beider Montage desin Fig.4 gezeigten Ausflh-
rungsbeispieles wird das dort gezeigte Halteelement 40
nicht in den Haltestab H1 eingeschraubt, sondern tber
seinen Endabschnitt 43 seitlich in einen Langsschlitz 47
des Haltestabes eingeschoben, wie teilweise auch auf
der rechten Seite der Darstellung der Fig.2 dargestellt
wird. Beim Aufsetzen des Kdmmelementes K1 werden
dann die eingeschobenen Halteelemente so positioniert,
dass ihre Gewindebohrung 18 der jeweiligen Durch-
gangso6ffnung 12 des Grundkdrpers gegenibersteht. Es
ist auch denkbar, Markierungen im Bereich der Grund-
flache F1 des Haltestabes H1 vorzusehen, Giber welche
die Halteelemente 40 beim Einschieben in den Langs-
schlitz 47 bereits schon in die richtige Position gebracht
werden kdnnen.

[0026] Die weiteren Montageschritte zur Befestigung
des Kdmmelementes K1 entsprechen denjenigen, wel-
che bereits schon zum Ausfliihrungsbeispiel der Fig.3 be-
schrieben worden sind. Die Ubrigen, in Fig.1 gezeigten
Kammelemente K2-K4 werden in gleicher Weise auf dem
Grundkorper 5 befestigt, wie dies beim Kdmmelement
K1 beschrieben wurde.

[0027] Wie gestricheltin Fig.4 angedeutet, kdnnte das
jeweilige Halteelement 40 auch Uber eine Schweissnaht
mit dem Haltestab H1 verbunden sein. Es ist auch denk-
bar das Halteelement mit dem Haltestab Gber eine Kle-
beverbindung zu verbinden. Eine andere Moéglichkeit wa-
re eine einstlickige Anformung eines Halteelementes an
den Haltestab. In diesen Fallen ist das jeweilige Haltee-
lement fix und unlésbar mit dem Halteelement verbun-
den.

[0028] Die vorgeschlagene Befestigungsart der Kdm-
melemente auf einem Grundtrager eines Rundkammes
ermoglicht eine einfache und schnelle Montage und De-
montage der Kdmmelemente, wobei das Anziehmoment
der verwendeten Gewindebolzen keinen Einfluss auf die
Anpresskraft des jeweiligen K&dmmelementes auf dem
Aussenumfang U des Grundkdrpers ausubt.

Patentanspriiche

1. Rundkamm (1) einer Kdmmmaschine mit einem, pa-
rallel zu seiner Drehachse (D) angeordneten Grund-
kérper (5), auf dessen Aussenumfang (U) mindes-
tens ein Kdmmelement (K1-K4) aufliegt und wenigs-
tens einem, mit dem Kammelement verbundenen
Halteelement (10, 40), welches wenigstens eine Ge-
windebohrung (18) aufweist, in welche jeweils ein
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erster, mit einem Gewinde versehener Endabschnitt
(E1) eines Gewindebolzens (6) hineinragt, welcher
einen Mittenabschnitt (14) aufweist, der durch eine
radial ausgerichtete Offnung (12) des Grundkérpers
(5) hindurchragt und der Gewindebolzen (6) mit ei-
nem zweiten Endabschnitt (E2) versehenist, mitwel-
chem er sich auf einer inneren Stitzflache (26) des
Grundkérpers (5) im Bereich der jeweiligen Offnung
(12) abstitzt, wobei die Querschnittsflache des
zweiten Endabschnittes (E2) die Querschnittsflache
der jeweiligen Offnung (12) zumindest teilweise
Uberragt, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
Endabschnitt (E1) des jeweiligen Gewindebolzens
(6) einen kleineren Durchmesser (d1) aufweist als
der Durchmesser (d) des Mittenabschnittes (14) und
zwischen der inneren Stutzflache (26) des Grund-
kérpers (5) und dem zweiten Endabschnitt (E2) des
Gewindebolzens (6) ein Federelement (30, 31) vor-
gesehen ist.

Rundkamm nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in montierter Stellung des jeweiligen
Kammelementes (K1-K4) das Federelement (30,
31) gespannt ist und das, dem ersten Endabschnitt
(E1) gegeniberliegende Ende (16) des Mittenab-
schnittes (14) des Gewindebolzens (6) auf dem Hal-
teelement (10, 40) im Bereich der Gewindebohrung
(18) aufliegt.

Rundkamm nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das je-
weilige Halteelement (10, 40) I6sbar mit dem Kam-
melement (K1-K4) verbunden ist.

Rundkamm nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Grundkorper (5) radial nach aussen gerichtete Aus-
sparungen (V1,V2) aufweist, in welche das jeweilige
Halteelement (10, 40) hineinragt.

Rundkamm nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass, in Um-
fangsrichtung des Rundkammes gesehen, der
Grundkorper (5) mit im Abstand zueinander ange-
ordneten Stitzrippen (S1, S2) versehen ist, auf wel-
chen die Endbereiche der jeweiligen Kdmmelemen-
te (K1-K4) aufliegen, wobei die Stitzrippen (S1, S2)
parallelzur Drehachse (D) des Rundkammes (1) ver-
laufen.

Rundkamm nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet dass die Feder-
elemente Schraubenfedern (30) sind.

Rundkamm nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Federelemente
Wellenfedern (31) sind.
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Kammmaschine mit wenigstens einem Rundkamm
(1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche.
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