EP 3 144 238 A1

(1 9) Europdisches

: Patentamt

European
Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 3 144 238 A1

(12) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

(43) Date de publication:
22.03.2017 Bulletin 2017/12

(21) Numéro de dépot: 16187232.0

(22) Date de dépét: 05.09.2016

(51) IntCl.:
B65D 5/72 (2006.0)

(84) Etats contractants désignés:
AL AT BEBG CH CY CZDE DK EE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Etats d’extension désignés:
BA ME
Etats de validation désignés:
MA MD

(30) Priorité: 16.09.2015 FR 1558681

(71) Demandeur: Finega
26200 Montelimar (FR)

(72) Inventeur: AUTAJON, Gérard
26200 MONTELIMAR (FR)

(74) Mandataire: Putet, Gilles
Cabinet Beau de Loménie
51, avenue Jean-Jaurés
BP 7073
69301 Lyon Cedex 07 (FR)

(54) EMBALLAGE ET FLAN POUR EMBALLAGE AVEC DISPOSITIF D’OUVERTURE

PERFECTIONNE

(57) L’invention concerne un emballage obtenu par
pliage d’un flan, ainsi qu’un flan comportant un dispositif
d’ouverture (14).

Selon l'invention, le dispositif d’'ouverture (14) com-
porte, dans un panneau principal avant (23), au moins
une découpe avant et qui débouche a chacune de ses
extrémités transversales dans I'une de deux portions la-
térales détachables (52, 54) opposées, délimitées cha-
cune par un bord (62, 64) partiellement découpé dans
I'un des deux panneaux principaux adjacents (22, 24) et
au moins un premier volet (70) formé d’au moins une
portion du panneau principal avant (23), dont un bord
transversal (44) est formé par la découpe avant (44) et
dont deux bords latéraux (72, 73) sont formés par deux
premiéres découpes auxiliaires qui s’étendent sur une
étendue longitudinale et qui débouchent chacune dans
la découpe avant ou dans le bord (62, 64) d’'une des
portions latérales détachables opposées (52, 54).
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Description

[0001] L’inventionconcerneledomaine de 'emballage
et plus particulierement le domaine des emballages ob-
tenus a partir d’'un flan prédécoupé et plié a partir d'une
feuille de matériau, notamment a partir d’'une feuille de
carton.

[0002] De tels emballages sont trés largement utilisés
dans de nombreux domaines pour emballer un contenu
en vrac, ou pour emballer des contenants. Un contenant
estici lui-méme un emballage, de taille inférieure a I'em-
ballage envisagé mais refermant lui-méme par exemple
un contenu en vrac. Un contenant peut étre un sachet,
une boite, un tube, une capsule, etc.... Dans tous les cas,
il est de plus en plus fréquent de prévoir que I'emballage
envisagé fasse office de distributeur et comporte a cet
effet une ouverture dans un panneau latéral. De préfé-
rence, cette ouverture n’est réellement formée qu’aprés
une opération d’ouverture initiale dans laquelle un dis-
positif d’'ouverture de I'emballage est mis en oeuvre, par
exemple par déchirement selon une ligne de découpe,
éventuellement avec arrachage d’une portion détacha-
ble du dispositif d’ouverture de I'enveloppe formée par
'emballage. On peut prévoir que cette ouverture soit en-
suite au moins partiellement obturée par des moyens
d’obturation apres l'opération d’ouverture initiale. Une
obturation partielle de I'ouverture peut suffire. On cher-
che alors seulement a prévenir la sortie non-intention-
nelle d’'un contenu ou, plus encore, d’'un contenant em-
ballé dans 'emballage.

[0003] Un des problemes a résoudre est d’obtenir a la
fois une obturation suffisante pour empécher une sortie
non-intentionnelle d’'un contenu ou contenant emballé
dans I'emballage, tout en permettant a un utilisateur de
prélever facilement ce contenu ou contenant lorsqu’il le
désire. De préférence, I'obturation entre deux préléve-
ments de contenus ou de contenants est obtenue auto-
matiquement, sans action positive de la part de I'utilisa-
teur.

[0004] Les dispositifs décrits dans les documents EP-
0.373.746, US-5.425.474, US-2010/0044421 ou US-
2014/0319205 n’apportent pas de solution a ce proble-
me.

[0005] L’invention a donc pour but de proposer une
nouvelle conception d’'un emballage, et d’'un flan pour
obtenir cet emballage ou élément d’emballage, qui per-
mette de réaliser un emballage muni d’une ouverture a
la fois simple et fiable.

[0006] Afin d’atteindre cet objectif, la présente inven-
tion propose un emballage obtenu par pliage d’un flan
prédécoupé a partir d’'une feuille de matériau, du type
dans lequel :

- I'emballage comporte une enveloppe comprenant
au moins trois panneaux principaux articulés suc-
cessivement I'un a l'autre autour de lignes de pliage
longitudinales paralléles, 'enveloppe étantrefermée
sur elle-méme pour que les panneaux principaux dé-
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finissent un contour fermé autour d’'un espace inté-
rieur de 'emballage dans un plan transversal per-
pendiculaire a la direction longitudinale des lignes
de pliage longitudinales ;

- I'emballage comporte un dispositif d’ouverture amé-
nagé dans au moins un des panneaux principaux.

[0007] L’invention propose aussi un flan prédécoupé
pour un emballage, formé en une seule piece a partir
d’une feuille de matériau, du type dans lequel au moins
trois panneauxlatéraux principaux sont agencés succes-
sivement I'un a c6té de l'autre, et sont rattachés par des
lignes de pliage longitudinales paralléles, et dans lequel
le flan comporte un dispositif d’'ouverture destiné a former
une ouverture et aménagé dans au moins un des pan-
neaux latéraux principaux.

[0008] Dans les deux cas, le dispositif d’ouverture
comporte, dans un panneau principal avant, au moins
une découpe avant qui s’étend sur toute I'étendue trans-
versale du panneau principal avant et qui débouche a
chacune de ses extrémités transversales dans 'une de
deux portions latérales détachables opposées, délimi-
tées chacune par un bord partiellement découpé dans
'un des deux panneaux principaux adjacents au pan-
neau principal avant. Dans les deux cas, l'invention est
caractérisée en ce que l'enveloppe présente au moins
un premier volet formé d’au moins une portion du pan-
neau principal avant, dont un bord transversal est formé
par la découpe avant et dont deux bords latéraux sont
formés par deux premiéres découpes auxiliaires qui
s’étendent sur une étendue longitudinale et qui débou-
chent chacune, a une extrémité distale, dans la découpe
avant ou dans le bord d’une des portions latérales déta-
chables opposées.

[0009] Selon d’autres caractéristiques optionnelles
d’'un emballage et/ou d’un flan selon l'invention, prises
seules ou en combinaison :

- le dispositif d’ouverture comporte un second volet
opposé au premier volet, de I'autre c6té longitudina-
lement de la découpe avant par rapport au premier
volet, dont un bord transversal est formé par la dé-
coupe avant et dont deux bords latéraux sont formés
par deux secondes découpes auxiliaires qui s’éten-
dent sur une étendue longitudinale et qui débou-
chent chacune, a une extrémité distale, dans la dé-
coupe avant ou dans le bord d’'une des portions la-
térales détachables opposées ;

- lesdeuxbordslatéraux du volet sontformés pardeux
découpes auxiliaires qui s’étendent sur une partie
de la longueur des lignes de pliage longitudinales
paralleles qui délimitent le panneau principal avant ;

- une découpe auxiliaire est une découpe partielle du
matériau sur la longueur de la découpe auxiliaire, ou
une découpe totale du matériau sur la longueur de
la découpe auxiliaire ;

- le volet est rattaché au reste de panneau principal
avant par une zone de flexion dépourvue de ligne
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de pliage pré-marquée ;

la zone de flexion dépourvue de ligne de pliage pré-
marquée s’étend entre des extrémités proximales,
opposées aux extrémités distales, des découpes
auxiliaires qui forment les bords latéraux du volet ;
la découpe avant rejoint au moins une des deux por-
tions latérales détachables opposées au niveau
d'une ligne de pliage longitudinale qui délimite le
panneau principal avant d’'un panneau principal ad-
jacent dans lequel est aménagée la portion latérale
détachable ;

la découpe avant est aménagée sous la forme d’'une
ligne de découpe qui peut étre une ligne de découpe
unique, et qui peut étre une découpe partielle du
matériau sur la longueur de la découpe avant ;

la découpe avant est aménagée sous la forme d’'une
bande détachable délimitée entre deux bords prin-
cipaux qui s’étendent sur toute I'étendue transver-
sale du panneau principal avant et qui débouchent
a chacune de leurs extrémités transversales dans
l'une de deux portions latérales détachables
opposées ;

les deux bords principaux de la découpe avant sont
décalés I'un par rapport a l'autre selon la direction
longitudinale ;

I'un au moins, de préférence les deux, des bords
principaux de ladécoupe avant est une découpe par-
tielle du matériau sur la longueur du dit au moins un
bord principal ;

la bande détachable est solidaire d’au moins une
des deux portions latérales détachables opposées
au niveau d’une ligne de pliage longitudinale qui dé-
limite le panneau principal avant d’un panneau prin-
cipal adjacent dans lequel est aménagée la portion
latérale détachable ;

labande détachable est séparée d’au moins une des
deux portions latérales détachables opposées au ni-
veau d’une ligne découpée ;

la ligne découpée qui sépare la bande détachable
de ladite au moins une des deux portions latérales
détachables opposées est en débord transversale-
ment vers I'extérieur du panneau principal avant par
rapport a la ligne de pliage longitudinale qui délimite
le panneau principal avant du panneau principal ad-
jacent dans lequel est aménagée la dite au moins
une des portions latérales détachables ;

la bande détachable est solidaire des deux portions
latérales détachables opposées, respectivement au
niveau des lignes de pliage longitudinales qui déli-
mitent le panneau principal avant des deux pan-
neaux principaux adjacents dans lesquels sontamé-
nagées les deux portions latérales détachables
opposées ;

'emballage ou le flan est réalisé en une seule piéce
a partir d’'un flan unique de carton dont le grammage
est supérieur ou égal 180 g/m2, et inférieur ou égal
a 2000 g/m2..
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[0010] Diverses autres caractéristiques ressortent de
la description faite ci-dessous en référence aux dessins
annexés qui montrent, a titre d’exemples non limitatifs,
des formes de réalisation de I'objet de l'invention.

La Figure 1A est une vue en plan d’'un flan selon un
premier mode de réalisation de l'invention.

La Figure 1B est une vue en perspective de I'em-
ballage obtenu a partir du flan de la Fig. 1A, avant
une premiére ouverture du dispositif d’'ouverture.
La Figure 1C est une vue similaire a celle de la Fig.
1B, aprés une premiére ouverture du dispositif
d’ouverture.

Les Figures 1D est une vue de c6té de 'emballage
obtenu a partir du flan de la Fig. 1A, aprés une pre-
miére ouverture du dispositif d’'ouverture.

Les Figures 2A a 2C sont des vues similaires a cel-
les des Fig. 1A a 1C illustrant un deuxiéme mode
de réalisation de l'invention.

Les Figures 3A a 3C sont des vues similaires a cel-
les des Fig. 1A a 1C illustrant un troisieme mode de
réalisation de l'invention.

[0011] Onaillustré surla Fig. 1A un premier mode de
réalisation d’un flan 10 selon I'invention permettant d’ob-
tenir un emballage 12 selon 'invention, lequel est illustré
ala Fig. 1B.

[0012] Le flan 10 qui est illustré sur la Fig. 1A est ob-
tenu par découpage d’une feuille de matériau et constitue
de préférence un flan unique en ce sens qu’il y a conti-
nuité de matiére dans le flan, au moins pour la partie de
'emballage comportant le dispositif d’ouverture, le flan
n’étant pas, dans ce cas et pour cette partie au moins,
constitué par un assemblage de plusieurs éléments pré-
cédemment disjoints.

[0013] Le matériau du flan est de préférence un maté-
riau conventionnel pour ce type d’emballage. Il peut par
exemple s’agir d’'un carton dont le grammage est supé-
rieur ou égal a 180 g par métre carré. Généralement, le
carton utilisé pour de tels emballages présente un gram-
mage inférieur ou égal a 2 000 g par métre carré. Tou-
tefois, I'utilisation d’autres matériaux, y compris de ma-
tériaux polymeres, est envisageable. De préférence, ces
matériaux présentent un aspect semi-rigide en flexion
autour d’'un axe compris dans le plan de la feuille dans
laquelle le flan est prédécoupé.

[0014] Sur les vues en plan des flans 10 des Fig. 1A,
2A, 3A, on areprésenté en traits continus épais les bords
libres ou découpés du flan.

[0015] On areprésenté, sur les vues en plan des flans
10 des Fig. 1A, 2A, 3A, en traits pointillés fins des mar-
quages apportés dans la matiere du flan mais au niveau
desquels le flan n’est pas découpé ou pas entiérement
découpé. La réalisation des marquages peut impliquer
une ou plusieurs techniques, parmi lesquelles on peut
citer par exemple :

- la technique de découpe mi-chair, dans laquelle la
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feuille de matériau est découpée, mais pas sur toute
son épaisseur ;

- préférentiellement, le marquage par écrasement de
matiére, etc...

[0016] Cesmarquages, parfois appelés rainages, sont
destinés a former une ligne de pliage pré-marquée de la
feuille de matériau en vue de la réalisation de 'emballa-
ge. En effet, le flan 10, qui est plan, doit étre soumis a
des opérations de pliage et d’assemblage, notamment
par collage, pour réaliser un emballage tridimensionnel
tel qu’illustré aux Fig. 1B et 1C. Ces marquages ou rai-
nages ne sont pas destinées a étre déchirés ou arrachés
lors d’une utilisation normale de I'emballage.

[0017] On aillustré sur les vues en plan des flans 10
des Fig. 1A, 2A, 3A, en traits pointillés épais des lignes
de découpe partielle qui sont destinées a permettre un
arrachage du matériau selon la ligne de découpe ainsi
réalisée, lors d’'une premiére ouverture du dispositif
d’ouverture de 'emballage.

[0018] Le flan 10 comporte quatre panneaux princi-
paux 21, 22, 23, 24 qui sont juxtaposés et articulés suc-
cessivement I'un a l'autre autour de trois lignes de pliage
31, 32, 33 longitudinales paralléles. Une premiere ligne
de pliage 31 relie, en les délimitant, un panneau principal
extréme distal 21, qui sera ici arbitrairement qualifié de
panneau principal arriére, et un panneau principal inter-
médiaire distal 22, qui sera ici qualifié arbitrairement de
premier panneau latéral. Une seconde ligne de pliage 32
relie le premier panneau latéral 22 a un panneau principal
intermédiaire proximal 23, qui seraici arbitrairement qua-
lifié de panneau principal avant, et qui est relié autour
d’une ligne de pliage 33 a un panneau principal extréme
proximal 24, qui sera ici qualifié arbitrairement de second
panneau latéral. Les lignes de pliage 31, 32, 33 définis-
sent donc des cbtés longitudinaux des panneaux princi-
paux correspondants. Le panneau avant au sens de I'in-
vention pourrait &tre n’importe lequel des panneaux prin-
cipaux 21, 22, 23, 24 juxtaposés successivement dans
le flan 10 mais est de préférence un des panneaux inter-
médiaire 22, 23 plutét que I'un des panneaux extrémes
21, 24.

[0019] Le panneau principal arriere 21 comporte par
ailleurs un c6té longitudinal 30 par lequel il est relié a un
rabat d’assemblage 18, le c6té longitudinal 30 corres-
pondant a une ligne de pliage, de préférence pré-mar-
quée, entre le panneau 21 et le rabat 18. A 'opposé du
c6té longitudinal 30, le rabat 18 comporte un bord libre
longitudinal 29, qui est un bord libre du flan 10.

[0020] Lesecond panneau principal latéral 24 compor-
te, al'opposé du cété longitudinal 33, un cété longitudinal
34 qui, dans cet exemple de réalisation, est un bord libre
du flan 10.

[0021] Ainsi, en partant du bord libre 29 du flan 10, et
en se déplagant au travers du flan selon une direction
transversale perpendiculaire a la direction longitudinale,
on rencontre successivement, avec continuité du maté-
riauduflan, lerabat 18, le c6té longitudinal 30, le panneau
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principal arriere 21, le c6té longitudinal 31, le premier
panneau latéral 22, le c6té longitudinal 32, le panneau
principal avant 23, le c6té longitudinal 33, le second pan-
neau latéral 24 et le c6té longitudinal 34.

[0022] Chacun des panneaux principaux 21, 22, 23,
24 présente des cOtés transversaux opposés supérieurs
81, 82, 83, 84 et inférieurs 91, 92, 93, 94, qui sont agen-
cés aux extrémités longitudinales du panneau corres-
pondant. Dans I'exemple proposé, les panneaux princi-
paux présentent tous la méme dimension selon la direc-
tion longitudinale de sorte que les bords transversaux
supérieurs et inférieurs des quatre panneaux principaux
sontrespectivement alignés selon une ligne transversale
supérieure et selon une ligne transversale inférieure. Les
notions de « supérieur » et « inférieur » qui sont utilisées
ici ne le sont qu’a titre illustratif pour simplifier la compré-
hension de la description. Ces notions font référence a
I'orientation du flan tel qu’illustré sur la Fig. 1A et ne
préjugent enrien d’'une orientation du flan ou de 'embal-
lage dans I'espace.

[0023] On comprend que les quatre panneaux princi-
paux 21, 22, 23, 24 sont destinés a former, aprés un
pliage a 90° autour de chacune des lignes de pliage 31,
32, 33, une enveloppe refermée sur elle-méme dans la-
quelle les panneaux principaux définissent un contour
fermé autour d’'un espace intérieur de I'emballage 12.
Dans I'exemple illustré, comportant quatre panneaux
principaux, le contour fermé de I'enveloppe principale
correspond a un quadrilatére dans un plan transversal
perpendiculaire a la direction longitudinale. Si le pliage
est faita 90° autour de chaque ligne de pliage, on obtient
un rectangle, et encore plus précisément un carré dans
le cas ou, comme dans le cas illustré, les quatre pan-
neaux principaux présentent de plus une largeur trans-
versale identique. On comprend aussi que le rabat 18
peut lui aussi étre replié a 90° autour de la ligne de pliage
30 de maniére apouvoir étre amené en appui, plan contre
plan, contre le second panneau latéral 24. Un assembla-
ge du rabat 18 sur le panneau 24, par exemple par col-
lage, permet de fixer la géométrie tridimensionnelle de
I'élément d’emballage comportant les quatre panneaux
principaux. Le fait que I'enveloppe définisse un contour
fermé ne s’oppose pas a ce que les panneaux principaux
qui la composent présentent éventuellement des fené-
tres ou ouvertures. Dans I'exemple illustré, 'emballage
présente une dimension selon la direction longitudinale
qui est trés supérieure a ses dimensions selon les deux
autres directions, de préférence au moins deux fois su-
périeure, préférentiellement au moins cing fois supérieu-
re. Par exemple, les dimensions de 'emballage selon les
directions perpendiculaires a la direction longitudinale
sont comprises entre 35 et 40 mm, tandis que la longueur
de 'emballage, c’est-a-dire ici la longueur des panneaux
principaux, est d’au moins 100 mm, par exemple com-
prise entre 200 et 300 mm.

[0024] De plus, on a illustré sur la Fig. 1A, a chacune
des extrémités longitudinales des panneaux principaux
21,22, 23, 24, aumoins un, en 'occurrence quatre volets
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de fermeture 126 qui sont prévus pour fermer I'emballage
a cette extrémité longitudinale. Chaque volet de ferme-
ture 126 est articulé le long du bord transversal inférieur
91, 92, 93, 94 ou supérieur 81, 82, 83, 84 d’'un des pan-
neaux principaux 21, 22, 23, 24. Dans I'exemple illustré,
les volets 126 sont destinés a étre repliés les uns sur les
autres et a étre collés deux a deux pour fermer I'extrémité
opposée de I'emballage 12.

[0025] Pour former un emballage en partant du flan
ainsi décrit, on peut procéder par exemple en pliant a
90° le rabat 18, puis successivement les panneaux prin-
cipaux 21, 22, 23, 24 respectivement autour des lignes
de pliage 30, 31, 32, 33 pour former 'emballage 12 tel
qu'illustré sur la Fig. 1C. Comme expliqué plus haut, la
face externe du rabat d’'assemblage 18 est assemblée,
par exemple par collage, contre la face interne du pan-
neau principal extréme proximal 24 en faisant coincider
la ligne de pliage 30 avec le bord libre 34 du panneau
principal extréme distal. A ce stade, I'élément d’embal-
lage ainsi formé présente donc bien un contour ferme,
dans cet exemple carré, dans un plan perpendiculaire a
la direction longitudinale, mais I'enveloppe est ouverte a
ses deux extrémités longitudinales, lesquelles ne sont
refermées qu’aprés rabat des volets de fermeture 126.
A ce stade, au moins une des extrémités longitudinales
ouvertes forme une ouverture autravers de laquelle 'em-
ballage peut étre rempli du contenu ou des contenants
qu’il est destiné a emballer.

[0026] L’emballage 12 comporte un dispositif d’ouver-
ture latérale 14 aménagé dans certains au moins des
panneaux principaux 22, 23, 24. Ce dispositif d’ouverture
14 est destiné a étre mis en oeuvre par un utilisateur final
de I'emballage. Ainsi, une ouverture n’est réellement
créée, au niveau du dispositif d’'ouverture 14, que lors
d’une premiere opération d’ouverture de I'emballage par
un utilisateur final de 'emballage, aprés que I'emballage
aura été assemblé, que 'emballage aura été rempli du
contenu ou des contenants qu’il est destiné a renfermer,
par exemple au travers d’'une des extrémités longitudi-
nales encore ouverte de 'emballage, et aprés qu’il aura
été refermé, par exemple par fermeture de volets de fer-
meture 126 de I'extrémité longitudinale. Dans le flan 10
ou dans I'emballage 12 avant une premiére ouverture,
le dispositif d’ouverture 14 reste dans une configuration
fermée qui empéche toute sortie d’'une contenu ou con-
tenant emballé dans I'espace intérieur délimité par I'en-
veloppe de 'emballage.

[0027] De préférence, le dispositif d’'ouverture latérale
14 est prévu a proximité d’une des extrémités longitudi-
nales de I'emballage, en 'occurrence celle qualifiée ar-
bitrairement de « inférieure ». Il est toutefois de préfé-
rence aménagé a distance de cette extrémité longitudi-
nale, au sens qu'il n’est pas confondu avec le bord trans-
versal correspondant du panneau principal.

[0028] Dansl'exempleillustré, 'emballage est avanta-
geusement prévu pour emballer des contenants discrets,
par exemple des capsules, contenant un contenu qui
peut étre par exemple liquide ou pulvérulent, Avantageu-
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sement, 'emballage est dimensionné de telle sorte que
les contenants présentent une dimension telle gqu’ils ne
puissent étre recus dans I'emballage que dans une dis-
position superposée le long de la direction longitudinale
de I'emballage. Dans un tel cas, on peut estimer, que,
dans une section transversale donnée de I'emballage
rempli de contenants, on ne trouve qu’un seul contenant.
[0029] Le dispositif d’'ouverture 14 comporte, dans le
panneau principal avant 23, au moins une découpe avant
40 qui s’étend sur toute I'étendue transversale du pan-
neau principal avant 23.

[0030] Dans une variante de réalisation, la découpe
avant pourrait étre aménagée sous laforme d’une unique
ligne de découpe. De préférence, cette ligne de découpe
de la découpe avant serait une découpe partielle du ma-
tériau sur la longueur de la découpe avant.

[0031] Par découpe partielle on entend notamment
que, sur la longueur de la ligne de découpe, le matériau
n’est pas intégralement coupé. Ainsi, sur au moins un
trongondelalongueurdelaligne de découpe, le matériau
du flan, et donc de I'enveloppe, n'est pas découpé ou
pas entiérement découpé sur son épaisseur. Sur un tel
trongon non entierement découpé, le matériau peut étre
découpé sur une partie de son épaisseur seulement,
comme dans une découpe « mi-chair », ou pas découpé
du tout. Si le trongon non entiéerement découpé est dé-
coupé sur une partie de son épaisseur, ce trongon peut
s’étendre sur l'intégralité de la longueur de la ligne de
découpe considérée. La découpe partielle peut com-
prendre des trongons entierement découpés sur toute
I'épaisseur, séparés par des trongons non découpés ou
non entiérement découpés sur I'épaisseur.

[0032] Lelongd'une ligne de découpe partielle délimi-
tant entre elles deux zones du matériau, les deux zones
du matériau sont initialement liées 'une a l'autre le long
d’un ou plusieurs trongon non découpé ou non entiére-
ment découpé. Toutefois, ces deux zones sont suscep-
tibles de se séparer le long de la ligne de découpe par-
tielle, de préférence sous un effort modéré de I'utilisateur,
la séparation résultant de I'arrachage des trongons non
découpés ou non entierement découpés. La séparation
est prévue pour suivre la géométrie de la ligne de décou-
pe partielle.

[0033] Dansl'exempleillustré, la découpe avant40 est
ameénageée sous la forme d’une bande détachable 42 dé-
limitée entre deux bords principaux 44, 44’ qui s’étendent
sur toute I'étendue transversale du panneau principal
avant. La découpe avant s’étend d’un cbté longitudinal
32 du panneau principal avant 23 au cbté longitudinal
opposé 33 du panneau principal avant 23.

[0034] Les deux bords principaux 44, 44’ de la décou-
pe avant 40 sont décalés I'un par rapport a 'autre selon
la direction longitudinale pour définirla bande. lls peuvent
étre paralléles, comme dans le cas illustré aux Fig. 1A
a 1D, ou non paralléles.

[0035] Dans I'exemple des Fig. 1A a 1D, la découpe
avant 40 est rectiligne et transversale. Chacun des deux
bords principaux 44, 44’ de la découpe avant 40 estrec-
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tiligne et transversal.

[0036] Cependant,ladécoupe avant pourrait avoirune
géométrie quelconque le long de son étendue en travers
du panneau avant 23, comme dans les variantes des
Fig. 2A a 2C et des Fig. 3A a 3C.

[0037] Surles Fig. 2A a 2C et 3A a 3C, on aillustré
deuxvariantes dans lesquelles la découpe avant 40 n’est
pas rectiligne, par exemple sous la forme d’'une bande
détachable 42 délimitée par deux bords principaux 44,
44’ dontaumoins I'un des deux, enl’'occurrence les deux,
n’est pas rectiligne.

[0038] De préférence, I'un au moins des bords princi-
paux 44, 44’ de la découpe avant 40, mais plus préfé-
rentiellement les deux, est réalisé sous la forme une dé-
coupe partielle du matériau sur la longueur du dit au
moins un bord principal. On pourrait prévoir qu’un seul
des deux bords soit une découpe partielle, tandis que
I'autre bord serait entierement découpé.

[0039] Ledispositif d’'ouverture 14 comporte deux por-
tions latérales détachables 52, 54 qui sont délimitées
chacune par un bord 62, 64 partiellement découpé dans
'un des deux panneaux principaux adjacents au pan-
neau principal avant, a savoir respectivement le premier
panneau latéral 22 et le second panneau latéral 24.
[0040] Dans le flanc 10, chaque portion latérale déta-
chable 52, 54 est constituée par une portion du matériau
qui estdélimitée, dans le panneau principal adjacent cor-
respondant 22, 24, par le bord 62, 64, lequel se présente
sous la forme d’une ligne de découpe partielle comme
défini plus haut. Dans I'emballage, avant une premiére
utilisation, ces portions latérales détachable 52, 54 sont
de préférence maintenues solidaires du panneau latéral
correspondant, par exemple par des trongons non dé-
coupés ou non entierement découpés le long du bord
62, 64. En revanche, au cours d’une premiére opération
d’ouverture, l'utilisateur est amené a détacher les por-
tions latérales détachables 52, 54, laissant subsister
alors dans les panneaux latéraux 22, 24 de I'emballage
des portions d’ouverture 52°, 54’ de forme correspondan-
te. On remarque que les portions latérales détachables
52, 54 sont avantageusement disposées de maniére op-
posée de part et d’autre transversalement du panneau
avant 23.

[0041] Dans le dispositif d’ouverture 14, I'ouverture
avant 40 rejoint les deux portions latérales détachables
52, 54 opposées. Ainsi, I'ouverture avant 40 débouche
a chacune de ses extrémités transversales dans 'une
de deux portions latérales détachables 52, 54 opposées.
[0042] Dans I'exemple, les deux bords principaux 44,
44’ débouchent chacun, a une premiére de leurs extré-
mités transversales, dans une des deux portions latéra-
les détachables 52, 54, et, aleur extrémité opposée, dans
l'autre des deux portions latérales détachables 52, 54
opposées.

[0043] Avantageusement, la découpe avant 40 peut
rejoindre au moins une des deux portions latérales dé-
tachables 52, 54 au niveau d’'une ligne de pliage longi-
tudinale 32, 33 qui délimite le panneau principal avant
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23 d'un panneau principal adjacent 22, 24 dans lequel
est aménagée la portion latérale détachable. Dans les
exemples illustrés, on peut considérer que la découpe
avant 40 rejoint les deux portions latérales détachables
52, 54 opposées respectivement au niveau du c6té lon-
gitudinal 32 du panneau principal avant 23 et au niveau
du cbté longitudinal 33 du panneau principal avant 23.
[0044] Dans les exemples illustrés, une fois les por-
tions latérales détachables 52, 54 détachées, les por-
tions d’ouverture 52’, 54’ auxquelles elles correspondent
forment, avec la découpe avant 40, une ouverture con-
tinue qui s’étend sur au moins trois panneaux principaux
adjacents 22, 23, 24.

[0045] Les trois variantes illustrées montrent que les
portions latérales détachables 52, 54 peuvent avoir des
géométries différentes. De préférence, ces géométries
sonttelles qu’elles permettent a I'extrémité respective de
deux doigts d’un utilisateur de venir agripper, chacune
au travers d’une des portions d’ouverture 52’, 54’ ainsi
définies, un contenant contenu dans I'emballage au ni-
veau du dispositif d’ouverture. Pour cela, les portions la-
térales détachables 52, 54 présentent de préférence,
dans le panneau latéral correspondant, une superficie
d’au moins 0,5 cm?2, plus préférentiellement supérieure
a1cm2

[0046] De préférence, les portions latérales détacha-
bles 52, 54 présentent, dans le panneau latéral corres-
pondant, une superficie inférieure & 8 cm?2, plus préfé-
rentiellement inférieure & 6 cm2. Ceci permet de limiter
I'affaiblissement de résistance mécanique de I'emballa-
ge lorsque les portions latérales détachables 52, 54 ont
été détachées.

[0047] De préférence, la forme et la superficie des por-
tions latérales détachables 52, 54 sont choisies pour ne
pas permettre la sortie d’'un contenant au travers d’'une
des portions latérales détachables 52, 54.

[0048] De préférence, les portions latérales détacha-
bles 52, 54 débouchent dans le cbté longitudinal corres-
pondant 32, 33 du panneau principal avant 23. De pré-
férence, chaque portion latérale détachable 52, 54 dé-
bouche au niveau du c6té longitudinal correspondant 32,
33 du panneau principal avant 23 selon une dimension
longitudinale supérieure a la taille de I'extrémité d’'un
doigt, par exemple une dimension longitudinale supé-
rieure a 10 mm, de préférence supérieure a 15 mm.
[0049] De préférence, la forme et/ou la taille de la dé-
coupe avant 40, par exemple le décalage longitudinal
minimal entre les deux bords principaux 44, 44’ d’'une
découpe avant en forme de bande détachable, empé-
chent toute sortie non désirée d’un contenant au travers
de la découpe avant.

[0050] Toutefois, pour malgré tout permettre la sortie
d’'un contenant, le dispositif d’ouverture 14 est congu de
telle sorte que I'enveloppe présente au moins un premier
volet 70 formé d’au moins une portion du panneau prin-
cipal avant 23, dont un bord transversal est formé par la
découpe avant et dont deux bords latéraux 72, 73 sont
formés par deux premiéres découpes auxiliaires qui
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s’étendent sur une étendue longitudinale et qui débou-
chent chacune, a une extrémité distale, ici inférieure,
dans la découpe avant 40 ou dans le bord 62, 64 d’une
des portions latérales détachables opposées 52, 54.
[0051] Dansl'exemple illustré, le dispositif d’ouverture
14 comporte ainsi un premier volet 70, qui peut étre qua-
lifié de supérieur, dont le bord transversal est formé par
le bord principal supérieur 44 de la découpe avant 40.
[0052] Dans les exemples illustrés, les deux bords la-
téraux 72, 73 du volet sont formés par deux découpes
auxiliaires qui s’étendent sur une partie de la longueur
des lignes de pliage longitudinales paralléles 32, 33 qui
délimitent le panneau principal avant 23. Cependant, on
pourrait prévoir que I'une ou l'autre ou les deux découpes
auxiliaires soient découpées au moins en partie dans le
panneau avant 23 et/ou dans le panneau latéral adjacent
22, 24 correspondant. Elles peuvent étre rectilignes,
comme illustré, ou présenter des décrochements.
[0053] De préférence une découpe auxiliaire est une
découpe partielle du matériau sur la longueur de la dé-
coupe auxiliaire. Cependant, on pourrait aussi prévoir
qu’une découpe auxiliaire soit une découpe totale du ma-
tériau sur la longueur de la découpe auxiliaire.

[0054] Dans I'exemple illustré, chaque portion latérale
détachable 52, 54 débouche au niveau du c6té longitu-
dinal correspondant 32, 33 du panneau principal avant
23 selon une dimension longitudinale supérieure a celle
de labande détachable 42. De la sorte, le volet supérieur
70 et chacune des portions latérales détachable 52, 54
présentent un bord commun respectif qui, dans cet
exemple, s’étend le long d’une partie de la longueur des
lignes de pliage longitudinales paralléles 32, 33. Ce bord
commun est par exemple réalisé sous la forme d’'une
découpe partielle. Toutefois, ce bord commun ne repré-
sente qu’une partie, enl’'occurrence une partie inférieure,
de la longueur de la découpe auxiliaire qui forme le bord
72, 73 du volet supérieur 70.

[0055] Dansl'exemple de réalisation des Fig.1A a1D,
le dispositif d’ouverture 14 comporte un second volet 74
opposé au premier volet, de I'autre c6té longitudinale-
ment de la découpe avant par rapport au premier volet
70, dont un bord transversal est formé par la découpe
avant, en 'occurrence le bord inférieur 44’ de la découpe
en forme de bande détachable 42. Le second volet 74,
qui peut étre qualifié de volet inférieur, présente deux
bords latéraux 76, 78 qui sont formés par deux secondes
découpes auxiliaires qui s’étendent sur une étendue lon-
gitudinale et qui débouchent chacune, a une extrémité
distale, ici supérieure, dans la découpe avant 40 ou dans
le bord 62, 64 d’'une des portions latérales détachables
opposées 52, 54.

[0056] Dans le mode de réalisation Fig. 1A a 1D, le
volet inférieur 74 et chacune des portions latérales dé-
tachable 52, 54 présentent un bord commun respectif le
long d’une partie de la longueur des lignes de pliage lon-
gitudinales paralléles 32, 33, qui représente l'intégralité
de la longueur de la découpe auxiliaire qui forme le bord
76, 78 du volet inférieur 74. Ce bord commun est par
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exemple réalisé sous la forme d’'une découpe partielle.
[0057] Dans les deux cas, le volet 70, 74 est rattaché
au reste de panneau principal avant 23 par une zone de
flexion dépourvue de ligne de pliage pré-marquée. Cette
zone de flexion dépourvue de ligne de pliage pré-mar-
quée s’étend entre des extrémités proximales, opposées
aux extrémités distales, des découpes auxiliaires qui for-
ment les bords latéraux du volet.

[0058] Ainsi, la zone de flexion 71 du volet supérieur
70 s’étend entre les extrémités supérieures des premie-
res découpes auxiliaires 72, 73.

[0059] Ainsi, la découpe auxiliaire qui forme le bord
72, 73 du volet peut présenter, comme dans ce cas, au
moins une portion qui est distincte du bord des deux por-
tions détachables.

[0060] Du fait de I'absence de ligne de pliage pré-mar-
quée, il n’est pas possible de distinguer nettement la sé-
paration entre le volet 70, 74 et le reste du panneau avant
23 comme illustré surla Fig. 1A, en tous cas jusqu’a une
premier ouverture. Aprés l'opération d’ouverture de la
découpe 40 par détachement des portions latérales dé-
tachables 52, 54, la zone de flexion forme ainsi une ar-
ticulation élastique entre le volet 70, 74 et le reste du
panneau avant 23. Le volet 70, 74 peut ainsi étre pivoté,
notamment vers I'extérieur, par déplacement de bord
transversal libre 44, 44’ du volet 70, 74 vers 'extérieur,
perpendiculairement au panneau avant 23. Le caractéere
élastique de la zone de flexion permet que le volet 70,
74, une fois relaché, regagne, au moins a peu pres, sa
position initiale dans le plan du panneau avant 23.
[0061] Les variantes de réalisation des Fig. 2A a 2C
et des Fig. 3A a 3C comportent un seul volet 70, en
I'occurrence un volet supérieur, présentant des bords la-
téraux 72, 73 sous la forme de découpes auxiliaires, au
moins en partie distincte du bord des portions détacha-
bles. En revanche, dans ces deux modes de réalisation,
le bord inférieur 44’ de la découpe avant 40 présente une
géométrie non rectiligne ou les deux extrémités trans-
versales du bord principal inférieur 44’ de la découpe
avant 40 sont décalées longitudinalement en retrait par
rapport a une portion centrale, de maniéere que la portion
centrale forme une languette 79 qui correspond a une
portion de moindre dimension de I'ouverture 40. Cette
languette 79 est susceptible de présenter une certaine
flexibilité et peut contribuer a faciliter I'extraction d’'un
contenant contenu dans I'emballage.

[0062] Les variantes de réalisation des Fig. 2A a 2C
et des Fig. 3A a 3C présentent une découpe avant 40
sous laforme d’'une bande détachable 42 présentant des
extrémités transversales élargies longitudinalement au
niveau du cété longitudinal correspondant 32, 33 du pan-
neau principal avant 23.

[0063] Dans la variante des Fig. 2A a 2C, les bords
transversaux 44, 44’ présentent un trongon central rec-
tiligne et transversal et, de chaque c6té, des trongons,
par exemple en arc de cercle, évasés le sens d’un élar-
gissement longitudinal de la bande détachable 42. Dans
la variante des Fig. 3A a 3C, les bords transversaux 44,
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44’ sont curvilignes avec des extrémités transversales
évasées le sens d’'un élargissement longitudinal de la
bande détachable 42.

[0064] De plus, dans les variantes de réalisation des
Fig. 2A a 2C et des Fig. 3A a 3C, chaque portion latérale
détachable 52, 54 débouche au niveau du c6té longitu-
dinal correspondant 32, 33 du panneau principal avant
23 selon la méme dimension longitudinale que celle de
la bande détachable 42. Il y a ainsi, au niveau du cbté
longitudinal correspondant 32, 33, continuité entre le
bord 62, 64 de chacune des portions latérales détachable
52, 54 et I'extrémité transversale des bords principaux
44, 44’ de labande détachable 42. On remarque qu’il n’y
a alors pas de bord commun entre le volet supérieur 70
et chacune des portions latérales détachable 52, 54.
[0065] De préférence, comme dans les modes de réa-
lisationillustrés, labande détachable 42 est solidaire d’au
moins une des deux portions latérales détachables 52,
54 opposées, sans présence de découpe partielle, au
niveau d’une ligne de pliage longitudinale 32, 33 qui dé-
limite le panneau principal avant 23 d’'un panneau prin-
cipal adjacent22, 24 dans lequel estaménagée la portion
latérale détachable.

[0066] Dans les variantes de réalisation des Fig. 2A a
2C et des Fig. 3A a 3C, la bande détachable 42 est so-
lidaire des deux portions latérales détachables 52, 54
opposées, sans présence de découpe partielle, respec-
tivement au niveau des lignes de pliage longitudinales
32, 33 qui délimitent le panneau principal avant 23 des
deux panneaux principaux adjacents 22, 24 dans les-
quels sont aménagés les deux portions latérales déta-
chables 52, 54 opposées.

[0067] Dans le mode de réalisation Fig. 1A a 1D, la
bande détachable 42 est séparée de I'autre 52 des deux
portions latérales détachables opposées au niveaud’une
ligne découpée 46 ou le matériau est entierement dé-
coupé, sur toute son épaisseur. Dailleurs, cette ligne dé-
coupée 46 qui sépare la bande détachable 42 de ladite
autre 52 des deux portions latérales détachables est en
débord transversalement vers I'extérieur du panneau
principal avant 23 par rapport a la ligne de pliage longi-
tudinale 32 qui délimite le panneau principal avant 23 par
rapport au panneau principal adjacent 22 dans lequel est
ameénagée la dite autre 52 portion latérale détachable.
Cette ligne découpée en débord 46 forme une portion de
préhension qui facilite la préhension de la bande déta-
chable 42 au moment d’une premiére opération d’ouver-
ture.

[0068] En variante, la bande détachable 42 pourrait
étre séparée des deux portions latérales détachables op-
posées, respectivement, au niveau d’'une ligne décou-
pée.

[0069] Grace au dispositif d’'ouverture 14 selon l'inven-
tion, 'emballage selon l'invention est, avant la premiére
ouverture, un emballage fermé ne laissant s’échapper
aucune des contenants qu’il renferme. Au cours d’une
premiére opération d’ouverture, I'utilisateurfinal crée une
ouverture qui s’étend sur trois panneaux adjacents, en
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détachant les portions latérales détachables 52, 54 op-
posées, laissant subsister ainsi les deux portions
d’ouvertures latérales 52°, 54’ qui se trouvent rejointes
par une portion d’ouverture centrale formée par la dé-
coupe avant 40. Le volet ou les volets 70, 74 est/sont
libéré(s), si nécessaire par rupture d'une éventuelle
liaison subsistant au niveau de découpes auxiliaires 72,
73 si celles-ci sont réalisées sous la forme de découpe
partielle.

[0070] L'utilisateur peut alors agripper, au travers des
portions d’ouvertures latérales libérées 52°, 54’ par les
portions détachables 52, 54, un contenant contenu dans
'emballage et I'entrainer latéralement vers I'extérieur au
travers de I'ouverture, par écartement du ou des volets
70, 74. Lorsque le contenant agrippé par I'utilisateur est
extrait de 'emballage, le ou les volets 70, 74 retournent
automatiquement, par le caractére élastique de leur zone
de flexion 71, dans une position dans laquelle il(s) em-
péche(nt) une sortie non désirée d’'un contenant suivant.
L’emballage forme ainsi un distributeur permettant la dis-
tribution des contenants un a un.

[0071] L’invention n’est pas limitée aux exemples dé-
crits et représentés car diverses modifications peuvent
y étre apportées sans sortir de son cadre.

[0072] L’invention n’estpas limitée aux emballages de
section carrée ou rectangulaire comportant quatre pan-
neaux principaux successifs. De maniére plus générale,
on peut prévoir de la mettre en oeuvre pour des embal-
lages dont I'enveloppe présente 3, 5, 6, 7, 8, ou plus,
panneaux principaux successifs.

[0073] Un emballage selon I'invention, et donc le flan
a partir duquel cet emballage est obtenu, peut comporter
plusieurs dispositifs d’ouverture distincts tels que décrits
ci-dessus, par exemple agencés a proximité de chacune
des extrémités de I'emballage et/ou agencés sur deux
panneaux principaux différents, par exemple respective-
ment sur un panneau principal avant et sur un panneau
principal arriére.

Revendications

1. Emballage obtenu par pliage d’un flan (10) prédé-
coupé a partir d’'une feuille de matériau, du type dans
lequel :

- 'emballage comporte une enveloppe compre-
nant au moins trois panneaux principaux (21,
22, 23, 24) articulés successivement l'un a
I'autre autour de lignes de pliage longitudinales
paralléles (31, 32, 33, 34), 'enveloppe étant re-
fermée sur elle-méme pour que les panneaux
principaux (21, 22, 23, 24) définissent un con-
tour fermé autour d’un espace intérieur de I'em-
ballage dans un plan transversal perpendiculai-
re a la direction longitudinale des lignes de plia-
ge longitudinales ;

- 'emballage comporte un dispositif d’ouverture
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(14) aménagé dans au moins un des panneaux
principaux (21, 22, 23, 24), le dispositif d’'ouver-
ture (14) comportant, dans un panneau principal
avant (23), au moins une découpe avant (40)
qui s’étend sur toute I'étendue transversale du
panneau principal avant (23) et qui débouche a
chacune de ses extrémités transversales dans
'une de deux portions latérales détachables
(52, 54) opposées, délimitées chacune par un
bord (62, 64) partiellement découpé dans 'un
des deux panneaux principaux adjacents (22,
24) au panneau principal avant (23),

caractérisé en ce que l'enveloppe présente au
moins un premier volet (70) formé d’au moins une
portion du panneau principal avant(23), dontun bord
transversal (44) est formé par la découpe avant (44)
et dont deux bords latéraux (72, 73) sont formés par
deux premiéres découpes auxiliaires qui s’étendent
sur une étendue longitudinale et qui débouchent
chacune, a une extrémité distale, dans la découpe
avant (40) oudansle bord (62, 64) d’'une des portions
latérales détachables opposées (52, 54).

Emballage selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le dispositif d’ouverture comporte un second
volet (74) opposé au premier volet (70), de l'autre
cété longitudinalement de la découpe avant (40) par
rapport au premier volet (70), dont un bord transver-
sal (44’) est formé par la découpe avant (40) et dont
deux bords latéraux (76, 78) sont formés par deux
secondes découpes auxiliaires qui s’étendent sur
une étendue longitudinale et qui débouchent chacu-
ne, a une extrémité distale, dans la découpe avant
(40) ou dans le bord d’'une des portions latérales
détachables (52, 54) opposées.

Emballage selon I'une des revendications 1 ou 2,
caractérisé en ce que les deux bords latéraux (72,
73, 76, 78) du volet (70, 74) sont formés par deux
découpes auxiliaires qui s’étendent sur une partie
de la longueur des lignes de pliage longitudinales
paralléles (32, 33) qui délimitentle panneau principal
avant (23).

Emballage selon 'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que le volet (70, 74) est rat-
taché au reste de panneau principal avant (23) par
une zone de flexion (71) dépourvue de ligne de plia-
ge pré-marquée.

Emballage selon 'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que la découpe avant (40,
44, 44’) rejoint au moins une des deux portions la-
térales détachables (52, 54) opposées au niveau
d’une ligne de pliage longitudinale (32, 33) qui déli-
mite le panneau principal avant (23) d’'un panneau
principal adjacent(22,24) danslequelestaménagée
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10.

1.

12.

la portion latérale détachable (52, 54).

Emballage selon I'une des revendications 1 a 5, ca-
ractérisé en ce que la découpe avant (40) est amé-
nagée sous la forme d’une bande détachable (42)
délimitée entre deux bords principaux (44, 44’) qui
s’étendent sur toute I'étendue transversale du pan-
neau principal avant (23) et qui débouchent a cha-
cune de leurs extrémités transversales dans l'une
de deux portions latérales détachables (52, 54) op-
posées.

Emballage selon la revendication 6, caractérisé en
ce que la bande détachable (42) est solidaire d’au
moins une des deux portions latérales détachables
(52, 54) opposées au niveau d’'une ligne de pliage
longitudinale (32, 33) qui délimite le panneau princi-
pal avant (23) d’'un panneau principal adjacent (22,
24) dans lequel est aménagée la portion latérale dé-
tachable.

Emballage selon I'une des revendications 6 ou 7,
caractérisé en ce que la bande détachable (42) est
séparée d’au moins une des deux portions latérales
détachables (52, 54) opposées au niveau d’une ligne
découpée (46).

Emballage selon la revendication 8, caractérisé en
ce que la ligne découpée (46) qui sépare la bande
détachable (42) de ladite au moins une des deux
portions latérales détachables (52, 54) opposées est
en débord transversalement vers I'extérieur du pan-
neau principal avant (23) par rapport a la ligne de
pliage longitudinale (32, 33) qui délimite le panneau
principal avant (23) du panneau principal adjacent
(22, 24) dans lequel est aménagée la dite au moins
une portion latérale détachable.

Emballage selon I'une quelconque des revendica-
tions 6 ou 7, caractérisé en ce que la bande déta-
chable est solidaire des deux portions latérales dé-
tachables opposées (52, 54), respectivement au ni-
veau des lignes de pliage longitudinales (32, 33) qui
délimitent le panneau principal avant (23) des deux
panneaux principaux adjacents (22, 24) dans les-
quels sont aménageées les deux portions latérales
détachables (52, 54) opposées.

Emballage selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce qu’il est réa-
lisé en une seule piéce a partir d’un flan unique (10)
de carton dont le grammage est supérieur ou égal
180 g/m2, et inférieur ou égal a 2000 g/m2.

Flan prédécoupé pour un emballage (12), formé en
une seule piece a partir d’'une feuille de matériau, du
type dans lequel :



13.

14.

15.
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- au moins trois panneaux latéraux principaux
(21, 22, 23, 24) sont agencés successivement
'un a c6té de l'autre, et sont rattachés par des
lignes de pliage longitudinales paralléles,

- le flan comporte un dispositif d’ouverture (14)
destiné a former une ouverture et aménagé
dans au moins un des panneaux latéraux prin-
cipaux (21, 22, 23, 24), le dispositif d’ouverture
(14) comportant, dans un panneau principal
avant (23), au moins une découpe avant (40)
qui s’étend sur toute I'étendue transversale du
panneau principal avant (23) et qui débouche a
chacune de ses extrémités transversales dans
'une de deux portions latérales détachables
(52, 54) opposées, délimitées chacune par un
bord (62, 64) partiellement découpé dans 'un
des deux panneaux principaux adjacents (22,
24) au panneau principal avant (23),

caractérisé en ce que l'enveloppe présente au
moins un premier volet (74) formé d’au moins une
portion du panneau principal avant(23), dontun bord
transversal (44) est formé par la découpe avant (44)
et dont deux bords latéraux (72, 73) sont formés par
deux premiéres découpes auxiliaires qui s’étendent
sur une étendue longitudinale et qui débouchent
chacune, a une extrémité distale, dans la découpe
avant (40) oudansle bord (62, 64) d’'une des portions
latérales détachables opposées (52, 54).

Flan selon la revendication 12, caractérisé en ce
que les deux bords latéraux (72, 73, 76, 78) du volet
(70, 74) sont formés par deux découpes auxiliaires
qui s’étendent sur une partie de la longueur des li-
gnes de pliage longitudinales paralléles (32, 33) qui
délimitent le panneau principal avant (23).

Flan selon 'une des revendications 12 ou 13, carac-
térisé en ce que le volet (70, 74) est rattaché au
reste de panneau principal avant (23) par une zone
de flexion (71) dépourvue de ligne de pliage pré-
marquée.

Flan selon I'une des revendications 12 a 14, carac-
térisé en ce que la découpe avant (40) est aména-
gée sous la forme d’'une bande détachable (42) dé-
limitée entre deux bords principaux (44, 44‘) qui
s’étendent sur toute I'étendue transversale du pan-
neau principal avant (23) et qui débouchent a cha-
cune de leurs extrémités transversales dans I'une
de deux portions latérales détachables (52, 54) op-
posées.
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